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  ـ معرفي محصول1

 طي سال هاي اخير مراقبت و .د باشها همواره يكي از معضلات مهم كادر درماني مي مراقبت از زخم    

 مطرح شد )moist wound healing(وب زخممفهوم جديدي با عنوان درمان مرطو  درمان زخم متحول شده

مبناي كار  كه با گذشت چند دهه امروزه به عنوان استاندارد درمان زخم در تمام دنيا پذيرفته شده و

هاي  هاي اخير علمي در زمينه درمان زخم پانسمان  همگام با پيشرفت.متخصصان حيطه درمان زخم است

توانند با حفظ وكنترل رطوبت  توليد شدند كه مي ز طراحي ودانش رو مدرن با بهره گيري از تكنولوژي و

روش هاي متعارف زخم بندي  .زخم در كنار ساير شرايط محيط مناسب براي درمان زخم را فراهم نمايند

باشد، اما كاربرد آنها به تنهايي،   هزينه بوده و همچنين جذب آنها نيز بالا مي كممنسوجات/ مبتني بر بافت

را با ) نظير توقف خونريزي، عدم چسبيدگي، حفظ رطوبت بستر زخم و غيره(بهينه زخم شرايط بهبود 

نظير ( بافتي چندگانه -هاي زخم بندي مدرن غالباً در تعامل با مؤلفه هاي غير روش. سازد مشكلاتي روبرو مي

 فراهم آمدن نمايند، كه خود سبب عمل مي) فيلم ها يا لايه ها، ژل ها، مواد ضد ميكروبي و بيولوژيكي

روش زخم بندي نانو الياف . شود عملكردي پيشرفته، البته با توجه به صرف هزينه هاي قابل توجه بيشتر، مي

در مسايل مربوط به مراقبت از زخم، از  الكترواسپان معرف پتانسيل قابل توجهي در جهت ايجاد تحول عظيم 

هاي انسدادي و فعاليت زيستي،  ويژگي رطوبت، توجه به  جذبطريق فراهم ساختن يك رويه مديريت

  .باشد مي

اند كه از عملكرد مطلوبي در زمينه پاسخگويي به  اي طراحي شده ادوات زخم بندي كنوني به گونه     

اي و خود مراقبتي،  هاي حرفه يكسري از نيازهاي مشخص شده دقيق باليني، جهت مراقبت از زخم، در رويه

هاي زخم بندي وابسته به شدت و نوع جراحت، همراه با مرحله بهبودي و وجود انتخاب ابزار. برخوردار باشند

اين موضوع هم اكنون به صورت گسترده مورد پذيرش قرار گرفته است كه . باشد يا عدم وجود آلودگي مي

قابليت جذب و نفوذ پذيري اكسيژن جزء فاكتورهاي . شود محيط مرطوب زخم سبب ارتقاي بهبودي مي

بعلاوه، قابليت تطابق بيشتر با بستر زخم، سبب فراهم سازي حالت . آيند ين مبحث به حساب ميكليدي در ا

متناسب چسبندگي يا عدم چسبندگي اين ادوات به بافت در حال بهبود شده و خود موجب به وجود آمدن 

و دستاوردهاي كاراتر در اي كه كاملاً مطلوب بوده و در ارتباط با نتايج  گردد، پديده مانعي در برابر باكتري مي

  . باشد اين زمينه مد نظر مي
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فرم دسته بندي سنتي شامل زخم . توان بر مبناي فرم يا عملكرد توصيف نمود ادوات زخم بندي را مي    

باشد، در حاليكه فرم دسته بندي  مي) گاز پانسمان، پارچه زخم بندي، لايي(منسوجات  بندي هاي مبتني بر

كلسيم، مواد ضد ميكروبي و  ها، الياف آلجينات يه ها، هيدروكلوئيدها، هيدروژلپيشرفته متشكل از لا

باشد، در حاليكه  و محافظت از زخم ميجذب سطحي عملكردهاي اصلي شامل . باشد بيولوژيكي مي

غالباً، هنگامي . باشد عملكردهاي پيشرفته متشكل از قابليت انسدادي و فعاليت زيستي مرتبط با رطوبت مي

شوند، آنها تمايل به خشك شدن داشته و در نهايت،   مواد منسوجات سبب فراهم شدن جذب بالايي ميكه 

در طي تعويض باند زخم، بافت منسوج به بافت هاي بدن بيمار در حال بهبودي چسبيده و سبب صدمه 

  .شود رسيدن به لايه بافت مخاطي جديد مي

بعنوان وسايل زخم بندي معرف تطبيق پذيري كاربردي آنها، بررسي ها در زمينه استفاده از نانو الياف    

گزارش ها . شود شامل چسبندگي مطلوب زخم، جذب، نفوذ پذيري اكسيژن، قابليت جذب و انسداد مي

هاي مختلف در  همچنين معرف آن هستند كه نانوالياف همچنين سبب ارتقاي ميزان بهبودي در موقعيت

اسپان نيز از فرآيند سنتز يا استفاده از بيوپليمرها، سراميك ها يا تركيبي از نانو الياف الكترو. شوند زخم مي

  .شوند اين موارد حاصل مي

تركيبات نانو الياف با مواد زخم بندي منسوجات ارائه دهنده مزيت هايي در زمينه قابليت ارتقاي عملكرد 

ري ممتاز، استفاده آسان، جذب پذيري باشد و در عين حال در بردارنده پارمترهايي چون تطبيق پذي ميآنها 

با اين وجود، بافته هاي نانو الياف از نكته نظر ذاتي . باشد و قيمت اندك در ارتباط با بانداژهاي متعارف مي

قرار دادن يا آنچه اصطلاحا تحت عنوان نشاندن يا ته . باشد ضعيف بوده و به كارگيري آنها نيز مشكل مي

باشد،  ن بر روي بانداژهاي منسوجات متعارف ميا نانو الياف الكترواسپنشست سازي و نهشت پوشش هاي

تكنولوژي پلاسماي فشار جوي جهت در حال حاضر از . طلبد را ميآن الزامات مرتبط در اي است كه  مسئله

 .گردد ارتقاي اين چسبندگي و ثبات و استحكام پوشش نانو استفاده مي

و الياف در زخم بندي بواسطه چالش هايي نظير توليد در مقياس انبوه، استفاده گسترده از بافته هاي نان    

اخيراً سيستم هاي . ويژگي هاي مكانيكي ضعيف و مشكلات در كار با آنها ، با محدوديت هايي روبرو شده اند

   . استمرتبط با توليد مقياس صنعتي نيز در دسترس قرار گرفته
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  ـ نام و كد آيسيك محصول1ـ1

. بندي آيسيك است هاي اقتصادي همان تقسيم بندي در فعاليت بندي و دسته ترين طبقه متداول

هاي  اللمللي فعاليت بندي استاندارد بين بندي و دسته طبقه: بندي آيسيك طبق تعريف عبارت است از تقسيم

ر و هشت بندي با توجه به نوع صنعت و محصول توليد شده به هريك كدهايي دو، چها اين دسته. اقتصادي

نانو الياف پوشش زخم با غشاي پس از بررسي كدهاي آيسيك مرتبط با . شود رقمي  اختصاص داده مي

با توجه به كاربرد استفاده غشاي نانو الياف  در . وجود نداردآن مشخص گرديد كه كد آيسيك مرتبط با 

در جدول بندي  ات زخمادوكدهاي آيسيك مرتبط با صنعت توليد بندي در آينده نزديك  هاي زخم پوشش

  . ارائه شده است)2(

  بندي  ادوات زخمتوليد كدهاي آيسيك مرتبط با صنعت : )1( جدول

  نام كالا  كد آيسيك  رديف

  گاز و پارچه باند  17111423  1

  انواع باند  24232010  2

  منسوج نبافته از باند  24232011  3

  باند زيرگچ  24232012  4

  باند گچ  24232013  5

  باند كشدار  24232014  6

  انواع گاز  24232020  7

  گاز نخدار  24232021  8

  گازازمنسوج نبافته  24232022  9

  گازاستريل  24232023  10

  گاز پارافينه  24232025  11

  لگازغيراستري  24232027  12

  

  ـ شماره تعرفه گمركي1ـ2

 مبادلات تجاري و همچنين المللي جهت كدبندي كالا در امر صادرات و واردات و در داد و ستدهاي بين

بندي و نامگذاري  شود كه عبارت است از طبقه بندي استفاده مي تعيين حقوق گمركي و غيره از دو نوع طبقه

 بر همين اساس در مبادلات بازرگاني .المللي بندي مركز استاندارد و تجارت بين براساس بروكسل و طبقه
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پس از بررسي كدهاي تعرفه . شود  كالاها استفاده ميبندي بندي بروكسل جهت طبقه خارجي ايران طبقه

پوشش زخم با غشاي نانو اختصاص داده شده به كالاها توسط وزارت بازرگاني مشخص شد كه در خصوص 

نيمه  با توجه به توليد آزمايشگاهي و  وتعرفه اختصاصي در گمرك جمهوري اسلامي ايران وجود نداردالياف 

 .بندي انجام شود رود كه واردات آن در آينده با كد تعرفه ادوات زخم انتظار ميصنعتي اين محصول در دنيا، 

  .بندي ارائه شده است هاي گمركي مربوط به صنعت توليد ادوات زخم ، تعرفه)2(ول دبنابراين در ج

  بندي  ادوات زخم توليد هاي گمركي مربوط به صنعت  تعرفه:)2(جدول 

ف
ردي

  

  نوع كالا  شماره تعرفه گمركي
حقوق 

  ورودي
SUQ  

1  

  

3005  

  

300590  

30059010  

  

  

30059090  

  بندي، مثلاً ، لوازم زخم(ادوات، گاز، باندها و اشياء همانند 

  )هاي طبي، ضمادها مشمع

  سايرـ 

ـ ـ باندهاي ساده، استريل، گاز وازلينه، باندگچي و زيرگچي و 

ده و اي دندانپزشكي سا اي، لنوگاز ساده، رول پنبه باندكشي و لوله

  پدچشمي

  ـ ـ ساير

  

  

  

  

  

45  

4  

  

  

  

  

  

Kg   
Kg 

  

  ـ شرايط واردات1ـ3

وجود پوشش زخم با غشاي نانو الياف همانطور كه در قسمت قبل مشخص گرديد؛ تعرفه مشخصي براي 

 ندارد بنابراين در صورت واردات اين محصول در آينده با توجه به توليد نيمه صنعتي آن در كشورهاي ديگر،

گيرد كه به  بندي متداول انجام مي  با تعرفه ادوات زخماي براي آن در نظر گرفته شود و يا عرفهبايستي ت مي

  . اشاره شده است) 2(آن در جدول 

  

  ـ بررسي و ارائه استاندارد1ـ4

) 3(در جدول پوشش زخم با غشاي نانو الياف  به ايران مربوط ملي و استانداردهاي جهاني استانداردهاي    

  . استارائه شده
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  پوشش زخم با غشاي نانو اليافاستانداردهاي مرتبط با : )3 (جدول

  رديف
شماره 

  استاندارد 
  مرجع  عنوان استاندارد

 استاندارد ملي    ها و روش هاي آزمونويژگي -باند زخم بندي با بافت ساده  583  1

 استاندارد ملي   ويژگي ها و روش هاي آزمون- گاز طبي   3061  2

 استاندارد ملي  گاز و باند جنس تعيين  3727  3

 استاندارد ملي  باند بافت در تار نخ تراكم ميزان تعيين  683  4

 استاندارد ملي  باند پارگي مقاومت گيري اندازه  1147  5

6  ASTM F 1862  جراحي استريل گازهاي هاي ويژگي  ASTM 

7  ASTM F 2171  استريل گازهاي بندي بسته روشهاي  ASTM 

8  
ASTM F 

 ASTM  جراحي در استفاده مورد استريل باند و گاز آزمون هاي روش  85-920

9  7079 BS1  استريل گازهاي ويژگيهاي  BSI 

  

  ـ بررسي و ارائه اطلاعات لازم در زمينه قيمت توليد داخلي و جهاني محصول1ـ5

فاده در حال حاضر در اكثر مراكز درماني در دنيا از روشهاي نوين پانسمان جهت بهبود زخم است

با پيشرفت تكنولوژي نانو امكان استفاده آن در پوششةاي زخم مورد توجه محققين و صنعتگران . گردد مي

 توليد پوشش زخم با غشاي نانو الياف بصورت آزمايشگاهي توسط محققين كه در حال حاضر . قرار گرفت

) HemCon Medical Technologies مانند كمپاني  ( بندي   توليدكنندگان ادوات زخممراكز تحقيقات و 

  .باشد  در حال بررسي ميجهت توليد صنعتي آن

  

  ـ توضيح موارد مصرف و كاربرد1ـ6

 ورود به منظور حفاظت زخم از هر گونه صدمه احتمالي در طول التيام ، جلوگيري ازپوشش زخم 

 جذب ترشحات زخم و كنترل خونريزي انجام  التيام زخم،، زخم عفونت به داخل زخم و آلودگي و ميكروب

هاي مدرن با حفظ  هاي اخير، منجر به توليد پانسمان مطرح شدن ايده درمان مرطوب زخم در دهه .شود مي

بر مديريت   علاوه.ه استبت زخم در كنار ساير شرايط محيط مناسب براي درمان زخم گرديدوكنترل رطو

پوشش زخم  مورد مصرف قرار نانواليافي كه براي مصارف بندي،  پوشش زخم با غشاي نانو در زخم رطوبت

  : توان به سه دسته كلي تقسيم نمود را ميگيرند  مي
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 (Bioactive/Healing)فعال يا زيست فعالبيو /  دادنغشاي نانو الياف جهت التيام .1

 (Barrier) غشاي نانو الياف جهت انسداد  .2

 (Tissue Scaffolds)غشاي نانو الياف جهت داربست بافت  .3

توليد پوشش زخم با غشاي نانواليافي كه قابليت مخاطب قرار دادن كليه اين سه دسته بندي را دارند در 

از پليمرهاي طبيعي داربست بافت و التيام دادن / والياف زيست فعالنان. گيرند مورد توجه قرارمينانوليفي 

 -آلفا-اسيدهاي پلي(و پليمرهاي سنتزي يا مصنوعي ) كولاژن، فيبرينوژن، كيتوزان، ابريشم، ژلاتين(

اند كه سبب  ها نيز بعنوان يك سيستم انسدادي بكارگرفته شده اورتان پلي. شوند ساخته مي) هيدروكسي

بعلاوه، سراميكها يا تركيبهاي مواد پليمري وسراميكي نيز بعنوان .  هاي نانو الياف خواهند شدارتقاي لايه

مواد زيرلايه براي پوشش هاي نانو . باشند عاملهاي همواستاتيك يا جلوگيري ازخونريزي مؤثر مد نظر مي

اندارد، تركيبات نبافته الياف از وسايلي چون گازهاي پانسمان منسوجات موجود تجاري شامل پنبه بافته است

التيام، انسداد ( بنابراين با توجه به زمينه كاربرد پوشش زخم . شوند وگازهاي پانسمان خاص انتخاب مي

 نوع پليمر و سنتز آن با) هاي ذكر شده خونريزي، داربست براي رشد سلولهاي پوست و يا تركيبي از كاربرده

  .گردد توليد ميدد و در فرآيند الكترواسپان غشاي نانوليفي گر  تعيين ميتركيبهاي مواد پليمري وسراميكي

  

  ـ بررسي كالاهاي جايگزيني و تجزيه و تحليل اثرات آن بر مصرف محصول1ـ7

 تاكنون غشاهاي .رود ديده بكار مي پوشش زخم يكي از روشهاي درمان است كه براي ترميم پوست آسيب

 با توجه به نوع پليمر  غشاها نانواين. اند از خود نشان دادهنانوليفي پتانسيل خوبي را در زمينه پوشش زخم 

از  . گردد منجر به التيام زخم، تشكيل بستر مناسب براي كشت سلولهاي پوست و جلوگيري از خونريزي مي

پوشش زخم با . نمايند رطوبت يكنواختي از سطح زخم را بدون انباشته نمودن مايع برداشت ميسوي ديگر 

 نفوذ هوا  نمايد، تواند اجازه دهد تا در ضمن اينكه زخم را از آلودگي محافظت مي  ميغشاي نانوليفي

هدف پوشش زخم توليد . پذير سازد را به زخم را نيز امكان ) جهت تقسيم سلولهاي اپتليال و حركتاكسيژن(

زخم همراه با بنابراين پوشش . باشد كه داراي تخلخل بالاتر و محافظ خوبي باشد آل مي يك ساختار ايده

كه با انجام   مورد توجه محققان قرار گرفته استحفاظت زخمغشاي نانو ليفي بعنوان يكي از روشهاي مدرن 

پژوهشها و تحقيقات تكميلي و توليد صنعتي اين نوع پوشش، جايگزيني براي اين محصول با توجه به 

 .هاي منحصر بفرد آن موضوعيت ندارد  ويژگي
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  ي كالا در دنياي امروزـ اهميت استراتژيك1ـ8

مصرف پزشكي و ديگر منسوجات  يكي از مهمترين بخشهاي در حال رشد صنعت نساجي كالاهاي مورد

حاصله در زمينه  هاي پيشرفتتوسعه فناوري نانو همگام با .  به حفظ سلامتي و بهداشت مي باشدمرتبط

 توليد .گرديده است منتهيتكنولوزي نساجي و پزشكي به توليد محصولات گوناگوني در اين بخش 

هاي زخم از كالاهاي اساسي پزشكي بوده كه بدليل تماس با محل جراحت ارتباط مستقيمي با  پوشش

، جهت مراقبت از زخمهاي زخم با غشاي نانو الياف   پوششعملكرد مطلوبارائه  .باشد سلامتي بيمار دارا مي

بندي متعارف و   در مقايسه با ادوات زخم) و رشد سلولها، انسدادمقابليت التيا(  قابليت ارتقاي عملكرد آنها

موجب تحول عظيم در زمينه ادوات ، مدرنبندي  همچنين مقرون بصرفه بودن آن نسبت به روشهاي زخم

 از اين رو دستيابي به تكنولوژي توليد اين محصول با توجه به ورود تكنولوژي نانو در عرضه .بندي گرديد زخم

  . ناپذير است در هر كشوري امري ضروري و اجتنابمحصولات پيشرفته، 

  

  ـ كشورهاي عمده توليد كننده و مصرف كننده محصول 1ـ9

زخم بندي بواسطه چالش هايي نظير توليد در مقياس انبوه، ادوات نانو الياف در غشاي استفاده گسترده از    

اخيراً سيستم هاي . ايي روبرو شده اندويژگي هاي مكانيكي ضعيف و مشكلات در كار با آنها ، با محدوديت ه

 Elmarcoهاي  مرتبط با توليد مقياس صنعتي نيز در دسترس قرار گرفته و مشاركت بين شركت

مينه معرف اولين قدم ها به سمت توليد بانداژهاي نانو الياف در ز) ايرلند( Alltracelو  )چكوسلواكي(

  .باشد جلوگيري از خونريزي مي

توليد با خريد مالكيت تكنولوژي ) امريكا (HemCon Medical Technologiesاني   در حال حاضر كمپ

  .باشد توليد اين محصول ميتحقيق در جهت ، پيشرو در Alltracel از كمپاني نانو اليافغشاي صنعتي 

  

  ـ شرايط صادرات1ـ10

يط خاصي براي با مطالعات انجام شده در اين زمينه مراجعه به كتاب مقررات واردات و صادرات شرا

با اين حال براي عرضه محصولاتي از اين دست، .  يافت نشدپوشش زخم با غشاي نانو اليافصادرات 

توليدكنندگان براي وارد شدن به بازارهاي خارج از كشور و در نتيجه صادرات پايدار، لازم است پارامترهاي 

    .شود د كه در ادامه به برخي از آنها اشاره ميفني و اقتصادي متعددي را در كنار بازاريابي علمي در نظر گيرن
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  ـ كيفيت محصول 

وات پوشش زخم در مراكز درماني و اتاق عمل بيمارستانها و تماس مستقيم با دبا توجه به مصرف انواع ا

  .گاتنگ با سلامتي و تندرستي وي از اهميت بسيار زيادي برخوردار استنخون بيمار و ارتباط ت

پوشش هاي زخم با استفاده از ربرد تكنولوژي نانو در عرضه هاي مختلف، امروزه با رشد و توسعه كا

گردد و   متداول ميغشاي نانو الياف با توجه به خواص كيفي ذكر شده  به تدريج جايگزين ادوات زخم  بندي

اين وب از عملكرد مطل، مي بايستي افراد كنندگان مصرفبا توجه به ارتباط مستقيم اين محصول با سلامتي 

رو مواد و تكنولوژي كه براي توليد  از اين. در طول مدت استفاده اطمينان حاصل نمايندنوع از پوشش زخم 

  . شود، بايد با حداكثر دقت انتخاب گردد چنين محصولاتي استفاده مي

  ـ سابقه قبلي توليد كننده 

د و فروش مناسب، يكي ديگر از علاوه بر قابليت و توان فني و مهندسي توليدكننده، داشتن سابقه تولي

  .عوامل مطرح در انتخاب محصول توسط مشتريان است

  ـ رعايت استانداردهاي كشورهاي مقصد 

هاي مورد نظر و  شود، لازم است علاوه بر دارا بودن ويژگي هر محصولي كه در هر كشور استفاده مي

رو توليدكنندگان  از اين. يز داشته باشدكننده را ن كارايي مناسب، خصوصيات ويژه و متفاوتي مد نظر مصرف

المللي و قوانين كشور را نيز مد  استانداردهاي داخل كشور، استانداردهاي بينپوشش زخم با غشاي نانو الياف 

  . نظر قرار دهند

  ـ برخورداري توليدكننده مزيت رقابتي

د در بازارهاي جهاني حضور توان اي مي قيمت يكي از عوامل مطرح در بازارهاي جهاني است و صادركننده

داشته باشد كه علاوه بر برخورداري از توان فني و مهندسي بالا، قابليت ارائه محصول با قيمت مناسب را 

  .داشته باشد
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  ـ وضعيت عرضه و تقاضا2

هاي در دست احداث توليد ادوات زخم بندي مشخص گرديد تا  پس از بررسي واحدهاي توليدي و طرح

در نتيجه وضعيت عرضه اين .  توليد پوشش زخم با غشاي نانو الياف مجوز نگرفته استكنون واحدي براي

توسعه دانش و فناوري از طرفي در آينده نزديك با . محصول در كشور با محدوديت بسيار زيادي مواجه است

 زخم بندي جايگزين شدن اين نوع پوشش ها به جاي ادواتنانو و صنعتي شدن توليد نانو الياف  و در نتيجه 

   .آيد و رشد مصرف آن صعودي خواهد بود هاي آتي به وجود مي متداول، نياز بسياري براي اين محصول در سال

  

برداري و روند توليد از آغاز برنامه سوم تا كنون و محل واحدها و تعداد  ـ بررسي ظرفيت بهره2ـ1

برداري   علل عدم بهرهآنها و سطح تكنولوژي واحدهاي موجود، ظرفيت اسمي، ظرفيت عملي،

  آلات مورد استفاده در توليد محصول هاي سازنده ماشين ها، نام كشورها و شركت كامل از ظرفيت

در كشور پوشش زخم با غشاي نانو الياف گونه واحد توليدي با مجوز توليد  همانگونه كه اشاره گرديد هيچ

پوشش زخم با غشاي نانو واحدهاي فعال توليد بنابراين در اين بخش امكان بررسي وضعيت . كند فعاليت نمي

با توجه به قابليت ارتقاي . يت اسمي و ظرفيت عملي وجود ندارد ظرف شامل محل واحدها و تعداد آنها،الياف 

عملكرد اين محصول مانند التيام، انسداد خونريزي، داربست مناسب براي رشد سلولهاي پوست و يا تركيبي 

 مورد توجه محققين و كارشناسان واحدهاي صنعتي قرار گيرد  توليد آنبايستي ميهاي ذكر شده،  از كاربرد

هاي زخم با غشاي نانو الياف  بخشي از توليد خود را جهت توليد پوششگاز استريل و توليدكنندگان 

   .ارائه شده استگاز استريل  تنها تعداد و ظرفيت واحدهاي توليد ذيل  در جدولبنابراين. اختصاص دهند
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  )13(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  گاز استريل ها به تفكيك و ظرفيت كل توليد هاي فعال واقع در استان تعداد كارخانه: )4(جدول 

  ظرفيت  واحد سنجش  تعداد كارخانه  نام استان  رديف

  40  تن  1  آذربايجان شرقي  1

  420 تن  3  اصفهان  2

  560 تن  6  تهران  3

  640 تن  2  خوزستان  4

  16 تن  1  خراسن رضوي  5

  90 تن  1  سمنان  6

  131 تن  2  قزوين  7

  50 تن  1  كرمان  8

  19 تن  1  گلستان  9

  450 تن  1  گيلان  10

  5000 تن  1  لرستان  11

  183 تن  1  مازندران  12

  9 تن  1  يزد  13

 7608  تن  22  جمع

   

   به تفكيك و ظرفيت كل تهرانواقع در استان گاز استريل هاي فعال توليد  تعداد كارخانه): 5(جدول 

  ظرفيت  واحد سنجش  تعداد كارخانه   شهرستاننام  رديف

  115 تن  2  كرج  1

  92 تن  1  ساوجبلاغ  2

  5 تن  1  فيروزكوه  3

  348 تن  2  تهران  4
  

   . درصد ظرفيت اسمي واحدهاي فعال صورت گرفته است80 در كشور براساسگاز استريل  برآورد آمار توليد

  

    هاي اخير در سال كشور استر توخالي پلي  آمار توليد برآورد:)6(جدول 

  ميزان توليد داخلي
  نام كالا

واحد 

 1386سال  1385سال  1384سال  1383سال   1382سال  1381سال   سنجش

  6200   5770 5390 4880 4370  640  تن  گاز استريل
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  )14(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

از نظر تعداد، ظرفيت، (هاي توسعه در دست اجرا  هاي جديد و طرح ـ بررسي وضعيت طرح2ـ2

هاي انجام شده اعم از  گذاري پيشرفت فيزيكي و سطح تكنولوژي آنها و سرمايهمحل اجراء، ميزان 

  ) ارزي و ريالي و مابقي مورد نياز

 پوشش زخم با غشاي نانو الياف در همانطور كه قبلا اشاره گرديد تا كنون طرح جديدي در خصوص توليد

گاز استريل ر آينده نزديك به جاي با توجه به استفاده اين نوع پوشش زخم بندي د. كشور صادر نشده است

در سالهاي آتي با بهره گيري از دانش روز گاز استريل واحدهاي توليد  رود بدليل نياز بازار  انتظار مي،متداول

بنابراين در جدول زير  .الياف اختصاص دهندنانو بخشي از توليد خود را به توليد پوشش زخم با غشاي نانو 

  .     مورد بررسي قرار گرفته استگاز استريل اهاي در دست اجر وضعيت طرح
  

  گاز استريل توليد درصد پيشرفت فيزيكي در صنعت 20ا هاي ب تعداد و ظرفيت طرح: )7(جدول 

  نام كالا
هاي با درصد پيشرفت  تعداد طرح

   درصد20فيزيكي 
  واحد كالا  ظرفيت توليد

  تن  62368  58  گاز استريل
  

  تهراندر استان گاز استريل يشرفت فيزيكي توليد  درصد پ20با هاي  وضعيت طرحـ 

 تن در سال با 32 طرح با ظرفيت 2 تن و در شهرستان تهران 843 طرح با ظرفيت 6در شهرستان كرج 

  .باشد  درصد پيشرفت در صنعت توليد گاز استريل در دست اجرا مي20
  

  گاز استريل توليد يكي در صنعت درصد پيشرفت فيز 60 تا 20بين هاي   تعداد و ظرفيت طرح :)8(جدول 

  نام كالا
 درصد 60  تا20بين هاي  تعداد طرح

  پيشرفت فيزيكي 
  واحد كالا  ظرفيت توليد

  تن  3790  12    گاز استريل
  

  تهراندر استان گاز استريل  درصد پيشرفت فيزيكي توليد 60 تا 20هاي بين  وضعيت طرحـ 

درصد در صنعت توليد گاز  60تا  20 با پيشرفت  تن در سال85 طرح با ظرفيت 1در شهرستان كرج 

  .باشد استريل در دست اجرا مي
  

  گاز استريلتوليد  درصد پيشرفت فيزيكي در صنعت 100 تا 60هاي بين  تعداد و ظرفيت طرح: )9 (جدول

  نام كالا
هاي با درصد پيشرفت  تعداد طرح

   درصد100 تا 60فيزيكي بين 
  واحد كالا  ظرفيت توليد

  تن  307  3  ريلگاز است
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  )15(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  تهراندر استان گاز استريل درصد پيشرفت فيزيكي توليد  100 تا 60هاي بين  وضعيت طرحـ 

  .باشد  درصد در صنعت توليد گاز استريل در دست اجرا نمي100 تا 60در استان تهران طرحي با پيشرفت 

  

   87ـ بررسي روند واردات محصول از آغاز برنامه سوم تا پايان سال 2ـ3

 زخم با غشاي نانو  پوششاشاره گرديد، تعرفه گمركي مشخصي براي ) 1ـ2(نگونه كه در قسمت هما

ادوات  اين محصول با كدهاي تعرفه  در صورت وارداترسد لذا به نظر مي. در نظر گرفته نشده استالياف 

دهد كه در حال حاضر  نشان ميمراكز درماني هاي انجام شده از  استعلام.  انجام شود باندها و ، گازبندي زخم

  . گردد استفاده نمي و مراقبت از زخم پانسمانجهت اينگونه پوشش در داخل كشور از 
  

  ـ بررسي روند مصرف از آغاز برنامه2ـ4

جهت بررسي روند مصرف يك محصول، لازم است به پارامترهاي مختلفي نظير مصرف واحدهاي توليدي، 

رغم توليد  همانطور كه قبلاً اشاره گرديد علي. ي قرار گيرددر خصوص آن مورد بررس... ظرفيت توليد و 

هاي مختلف زخم با غشاي نانو الياف در كشورهاي پيشرفته، توليد و مصرف اين محصول در كشور  پوشش

با . علت اصلي اين مسأله ناشناخته بودن كاربرد اين محصول در مراكز درماني كشور است. باشد مرسوم نمي

اكز تحقيقات و توسعه واحدهاي توليدكننده انواع پوشش زخم با غشاي نانو الياف با توجه افزايش فعاليت مر

ها و افزايش آگاهي جامعه پيراپزشكي نسبت به  به كاربرد آن در پانسمان، در كنار مراكز تحقيقاتي و دانشگاه

پانسمان و مراقبت از تدريج مصرف اين محصول جهت  مزاياي استفاده از پوشش زخم با غشاي نانو الياف، به

هاي آتي ميزان مصرف اين نوع  بنابراين در سال. گيرد زخم در مراكز درماني كشور مد نظر قرار مي

. بندي متداول جهت درمان بيماران مواجه خواهيم بود هاي زخم با رشد بيش از ادوات رخم پوشش

پوشش زخم با غشاي نانو الياف از دي نب انواع ادوات زخمكه در هر سال بخش بيشتري از توليد  طوري به

هاي زخم  بندي جهت توليد انواع پوشش ادوات زخميابد و نياز به توسعه واحدهاي توليدكننده  اختصاص مي

كنند  صورت تخصصي اين نوع محصول را توليد مي يا احداث واحدهاي جديدي كه بهبا غشاي نانو الياف و 

  . شود احساس مي

هاي  از سالهاي زخم با غشاي نانو الياف  پوششرسد، مصرف انواع  ده به نظر ميبا توجه به موارد اشاره ش

 درصد 5آغاز برنامه چهارم توسعه اقتصادي تا پايان آن با يك منحني صعودي، از حدود صفر تا حداقل 

هاي آتي،  در سالمحصول در نتيجه ميزان مصرف اين .  متعارف رشد پيدا كندبندي  ادوات زخمميزان مصرف

گذاري در  ها جهت سرمايه قابل ملاحظه خواهد بود و لازم است قسمتي از منابع مالي بخش خصوصي و بانك

   .اين بخش هدايت شود
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  )16(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

   و امكان توسعه آن 86ـ بررسي روند صادرات محصول از آغاز برنامه سوم تا پايان سال 2ـ5

يفيت و قيمت تمام شده با كند كه از لحاظ حجم توليد، ك يك كالا وقتي امكان صادرات پيدا مي

پوشش زخم با غشاي نانو الياف يك از اين مسائل براي  هيچ. محصولات مشابه خارجي، قابل رقابت باشد

چرا كه اين نوع محصول در . لذا امكان صادرات اين محصول در شرايط حاضر وجود ندارد. كند صدق نمي

   .گردد توليد نميبندي  ادوات زخمواحدهاي توليدكننده 

  

  ـ بررسي نياز به محصول با اولويت صادرات تا پايان برنامه چهارم2ـ6

 مصرف اين نوع ، بهبود بهينه زخم و قابليت ارتقاي عملكرد پانسمانهابهينه ايجاد شرايطبا توجه به    

و سوي ديگر، توسعه فناوري ناناز . متداول، به شدت افزايش يابدپانسمانهاي در دنيا نسبت به  ها  پانسمان

گيري از لايه نانو الياف در توليد پانسمانهاي نوين در حال  بهرهزمينه اي در  ديدگاه تازهگشايش منجر به 

  پيشرو در تحقيق جهت توليد HemCon Medical Technologiesحاضر در دنيا گرديده است كه كمپاني 

نوين بعنوان جايگزين ادوات هاي   در حال حاضر در مركز درماني كشور مصرف پانسمان.باشد صنعتي آن مي

 ،ي نوينپانسمانهابا توجه به خواص كيفي . باشد ها محدود مي ي انواع زخمابندي متداول جهت مداو زخم

قاضاي اين دنيا نسبت به پانسمانهاي متداول، تبا توجه به روند روزافزون مصرف آن در  رود انتظار مي

 درصد ظرفيت 3بنابراين براي اواخر دهه اخير حداقل . دمحصول در مراكز درماني كشور به شدت افزايش ياب

   .يابد اختصاص ميپوشش زخم با غشاي نانو الياف به توليد گاز استريل موجود 

 درصد پيشرفت فيزيكي با ظرفيت 100 تا 60 واحدهايي با 1390 با در نظر گرفتن اينكه تا پايان سال

درصد پيشرفت  20 درصد ظرفيت و واحدهايي تا 60ي با  درصد پيشرفت فيزيك60 تا 20كامل، واحدهايي با 

گاز  برداري قرار گيرد ميزان توليد اسمي  مورد بهرهگاز استريل  درصد ظرفيت در صنعت توليد20فيزيكي با 

ظرفيت اسمي واحدها،  % 80 خواهد رسيد و ميزان توليد داخل براساس 1390 تن در سال 15060استريل 

 درصد از 3اختصاص يافتن با در نظر گرفتن گاز استريل لذا برآورد نياز كشور  .دگرد تن برآورد مي 18130

لازم . باشد  مي1390 تن در سال 540، حدود پوشش زخم با غشاي نانو الياف جهت توليد گاز استريل توليد 

ر نظر ، جهت برآورد نياز كشور صادراتي دپوشش زخم با غشاي نانو اليافبذكر است كه بدليل عدم توليد 

  .گرفته نشده است
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  )17(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

ـ بررسي اجمالي تكنولوژي و روش هاي توليد و عرضه محصول در كشور و مقايسه 3

  آن با ديگر كشورها

تهيـه و تحـت عمليـات    جهت توليد لايه نانو الياف بر پارچه تاري و پودي كه جهت توليـد گـاز اسـتريل                 

.  شـود  استفاده مـي ، )1(اسپينيگ، مطابق شكل روتتكميلي مناسب اين محصول قرار گرفته است، از روش الك  

توان از مواد پليمري، سـراميك و يـا تركيبهـاي مـواد پليمـري                 در توليد پوشش زخم با غشاي نانو الياف مي        

دهنده زخم، انسداد خونريزي، داربست مناسـب بـراي رشـد سـلولهاي پوسـت و يـا                     بعنوان التيام  وسراميكي

ه نمود، كه در ايـن طـرح از محلـول پليمـر كيتوسـان در اسـيد اسـيتيك         هاي فوق استفاد    ژگي  تركيبي از وي  

    .شود استفاده مي

  

  

  

  

  
  

بانداژ پارچه فرآيند الكترواسپينينگ نانوالياف بر روي . )1(شكل  

 

مخصوصاً مـواد وابـسته بـه    (تكنولوژي پلاسماي فشار جوي جهت اصلاح ساختار و ويژگي هاي مواد مختلف         

  :  پلاسما قابليت هاي ذيل را خواهد داشتگردد كه فناوري مياستفاده ) منسوجات

   ارتقاي پيوند پذيري سطحي يا قابليت چسبندگي، -1

   ارتقاي استحكام مكانيكي از طريق اتصال عرضي، -2

   تغيير آبگريزي سطح الياف،-3

  .  ارتقاي بلورينگي يا درجه بلورين-5 زبر نمودن سطوح الياف، -4 

 مـورد   بر روي پارچـه     توان جهت ارتقـاي ثبـات  بافـت نـانو اليـاف              فشار جوي را نيز مي    پلاسماي  فناوري      

  :گردد كه خود موجب بروز شرايط ذيل ميگيرد  مياستفاده قرار 

  نشاندن لايه منسوجات/ نانو الياف و لايه منسوج از طريق فعالسازي سطح نهشتلايه  ارتقاي پيوند بين -1 
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  )18(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  .اف و پيوند از طريق اتصال عرضي پس از ته نشست شدگي ارتقاي استحكام نانو الي-2 

سه تركيب اصلي وجود دارد تـا       . دهد  طور شماتيك دياگرام التروريسي الياف نانو را نشان مي          به) 2(شكل  

اي براي ايجاد ميدان الكتريكي بسيار بـالا، جمـع كننـده فلـزي، لولـه                  وسيله: فرآيند الكتروريسي كامل شود   

  . نه كوچكموئينه با قطر وز

  

  

  

  

  

  

  

  

  طور شماتيك  فرآيند الكتروريسي به،)2(شكل 
  

شود كه محلول پليمر يا مـذاب پليمـري شـارژ             در فرآيند الكتروريسي ولتاژ بالا براي اين منظور استفاده مي         

قبل از رسيدن جت پليمر بـه       . كننده كشيده شود    الكتريكي پيدا كند و از لوله موئينه خارج و به سمت جمع           

ميـدان  . شـوند  آوري مـي  كننـده جمـع   شود و الياف بر روي جمـع  كننده حلال تبخير يا مذاب جامد مي        جمع

يكي از الكترودها در سيال پليمري . شود  كننده ايجاد مي    الكتريكي توسط دو الكترود بين سيال پليمر و جمع        

ميدان الكتريكـي بـه انتهـاي    به دليل باردار شدن پليمر . شود كننده وصل مي گيرد و ديگري به جمع      قرار مي 

كشش سطحي سيال پليمري از بيرون آمدن از روزنه . شود لوله موئينه كه حاوي سيال پليمري است وارد مي

وجود آمده بر روي سطح سيال و شارژ مخالف آن در سمت ديگر   شارژ الكتريكي به  . كند  موئينه جلوگيري مي  

ايـن نيـرو باعـث    . شـود   جهت نيروي كشش سطحي مـي    وجود آمدن نيرويي در خلاف      باعث به ) كننده  جمع(

در صورتي كه شدت ميـدان  . كننده كشيده شود شود كه سيال از نوك لوله موئينه خارج و به سمت جمع     مي

  . آيد صورت قطره كروي درمي قدر كافي بزرگ نباشد سيال در نوك لوله به به

 Fr=نيروي كشش سطحي
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  )19(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

 .Felecer=نيروي الكترواستاتيك

  Fgravity= زننيروي و

  

  

  

  

  العمل بين نيروهاي كشش سطحي الكتريكي و وزن در ميدان الكترواستاتيكي عكس، )3(شكل 

 

يابد سيال كروي در نـوك لولـه موئينـه            هنگامي كه شدت ميدان الكتريكي افزايش مي      ،  )4(مطابق شكل   

 بحرانـي نيـروي     بـا افـزايش شـدت ميـدان الكتريكـي بـه يـك مقـدار               . آيـد   شده و به شكل مخروطي درمي     

  . شود الكترواستاتيك بر نيروي كشش سطحي غلبه كرده و جريان سيال از نوك مخروط آغاز مي

  

  

  

  

  

  

   جريان يافتن جت پليمر در اثر افزايش نيروي الكتريكي،)4(شكل 

  

شود و در نتيجه جريان سـيال،   هاي خمشي و ازدياد طول جت مي      تخليه شارژ جت سيال باعث ناپايداري     

اكثر پليمرها در مقـدار     . گيرد  صورت مي  تخليه بار جت همزمان با تبخير حلال      . شود  ر نازك و طويل مي    بسيا

طور كامل در حلال حل شد در ظرف          هنگامي كه پليمر جامد يا قرص پليمر به       . شوند  مناسبي حلال حل مي   

الكتروريـسي بـه لولـه موئينـه     شود سپس محلول پليمري براي انجام عمليات         اي نگهداري مي    مناسب شيشه 

  . گيرد عمليات الكتروريسي معمولاً در شرايط دمايي و فشار محيط انجام مي. شود تزريق مي

  .دهد  نشت لايه نانو الياف برروي سطح منسوج را نشان ميSEM، تصوير )5(شكل 
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  )20(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  نشت لايه نانو الياف برروي سطح منسوج  ،)5(شكل 

  

  : زخم با غشاي نانو الياف پوششدياگرام توليد

  

  

  

  :در جهان پوشش زخم با غشاي نانو اليافخط توليد چندين توليد كننده ماشين آلات 

   در زمينه ارائه ماشن آلات جهت فرآيند پلاسما تحت فشار براي منسوجاتPlasmatreatـ كمپاني 1

  منسوجاتبافت بر روي   در زمينه توليد صنعتي لايه بيElmarcoـ كمپاني 2

پارچه تحت عمليات 

 پلاسما

فرآيند الكترواسپينيگ 

جهت توليد لايه نانو 

 الياف

برش، پيچش و 

بندي بسته  

توليد پوشش زخم 

 با غشاي نانو الياف



  
 معاونت پژوهشي

  مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  پوشش زخم با غشاي نانو الياف
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  )21(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

در فرآيند ) به شكل اجمالي(هاي مرسوم  ـ تعيين نقاط قوت و ضعف تكنولوژي4

  توليد محصول 

توليد . روشهاي توليد پوشش هاي نوين زخم با توجه به خواص كيفي و كاربرد آن متنوع مي باشد

ي بافت بر روي روش الكترواسپينگ جهت توليد لايه ببا استفاده از تنها پوشش زخم با غشاي نانو الياف 

همانطور كه قبلا عنوان گرديد توليد صنعتي پوشش زخم با غشاي نانو الياف . امكان پذير مي باشدمنسوج 

با خريد مالكيت تكنولوژي توليد ) امريكا (HemCon Medical Technologiesدر حال حاضر توسط كمپاني 

   . بررسي مي باشد، در حال تحقيق وAlltracelصنعتي غشاي نانو الياف از كمپاني 
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  1389 تابستان  گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي انامك مطالعات

  )22(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

گذاري ثابت  ـ بررسي و تعيين حداقل ظرفيت اقتصادي شامل برآورد حجم سرمايه5

با استفاده از اطلاعات واحدهاي موجود، در دست اجراء، (به تفكيك ريالي و ارزي 

UNIDO و  هاي فروشنده تكنولوژي  هاي اطلاعاتي جهاني، شركت و اينترنت و بانك

  ... )و  ت تجهيزا

با حداقل گاز استريل هاي پارامترهاي مهم اقتصادي احداث يك واحد صنعتي توليد  بررسيدر اين بخش 

   سر به سر، سرانه، نقطهردش مورد نياز واحد گهاي ثابت و در ؛ برآورد هزينهنظيرظرفيت اقتصادي 

يانه توليد واحد مورد نظر، بر اساس براي اين منظور ابتدا برنامه سال. گيرد انجام مي... گذاري و  سرمايه

 ؛لازم به ذكر است. شود كه در جدول زير ارائه شده است آلات خط توليد، برآورد مي مشخصات فني ماشين

  . محاسبه گرديده است روز كاري270 ساعته براي 8 شيف كاري 3تعداد توليد ساليانه بر اساس 

  

  برنامه ساليانه توليد : )10 (جدول

ف
دي
ر

  

  ظرفيت ساليانه  حدوا  شرح
   واحد  فروشقيمت

  )ريال(

   فروشكل ارزش

  )ميليون ريال(

  
پوشش زخم با غشاي 

  نانو الياف 
  39000  6000000  6500  هزار عدد

  39000  )ميليون ريال(مجموع 

  

  اطلاعات مربوط به سرمايه ثابت طرح ـ 5ـ1

 كه در جريان شتهي ماندگار داتشود كه داراي طبيع ها اطلاق مي سرمايه ثابت به آن دسته از دارائي

آلات  ها شامل زمين، ساختمان، وسايل نقليه، ماشين اين دارائي. شود  از آنها استفاده مييعمليات واحد توليد

پوشش زخم با غشاي نانو باشد كه در ادامه هريك از آنها براي واحد توليدي  مي... توليد، تأسيسات جانبي و 

  .شود  محاسبه ميالياف

  

  سازي هاي زمين و ساختمان ـ هزينه5ـ1ـ1

هاي مورد نياز اين واحد، لازم است اندازه بناهاي مورد  هاي تهيه زمين و ساختمان براي محاسبه هزينه

سپس مقدار زمين . برآورد شود... هاي اداري، محوطه، پاركينگ و  نياز از قبيل؛ سالن توليد، انبارها، ساختمان
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  )23(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

در جداول زير مقدار زمين . ا در نظر گرفتن توسعه طرح در آينده، محاسبه شودمورد نياز براي احداث بناها ب

  . هاي تهيه آنها محاسبه شده است و انواع بناهاي مورد نياز، برآورد و هزينه

  هاي زمين  هزينه:)11 (جدول

ف
دي
ر

  

  شرح
  ابعاد

  )متر مربع(

  بهاي هر متر مربع

  )ريال(

  جمع 

  )ميليون ريال(

  1160  2000  وليد و انبارهاي ت زمين سالن  1

  116  200   خدماتي و عمومي،هاي اداري زمين ساختمان  2

  116  200  تاسيسات  3

  638  1100  زمين محوطه  4

  1500   طرحزمين توسعه  5

580000  

870  

  2900  )ميليون ريال(مجموع   5000  )متر مربع(جمع زمين مورد نياز 
  

  سازي ساختمانهاي  هزينه: )12 (جدول

ف
دي
ر

  

  رحش
  مساحت

  )مترمربع(

  بهاي هر متر مربع

  )ريال(

  هزينه كل

  )ميليون ريال(

  2000  2500000  800  سوله خط توليد  1

  2400  2000000  1200  انبارها   2

  700  3500000  200  خدماتي و عمومي هاي اداري، ساختمان  3

  600  3000000  200  تاسيسات  4

5  
سازي، خيابان كشي، پاركينگ و  محوطه

  فضاي سبز 
1100  600000  660  

  840  500000  1680  ديواركشي  6

  7200  )ميليون ريال(مجموع 

  

  آلات و تجهيزات خط توليد  هزينه ماشينـ5ـ1ـ2

هاي مهم توليد كننده يا   براساس استعلام صورت گرفته از شركتآلات خط توليد هزينه تهيه ماشين

هاي حمل  آلات، شامل؛ هزينه جانبي تهيه ماشينهاي  همچنين هزينه. گردد هاي معتبر برآورد مي نمايندگي

آلات  در جدول زير فهرست ماشين. شود نيز محاسبه مي... اندازي، عوارض گمركي و  و نقل، نصب و راه

هاي اصلي  ، هزينه هاي اخذ شده توليدي و تعداد مورد نياز آن در خط توليد ارائه شده است و براساس قيمت

  .  تجهيزات، محاسبه گرديده استآلات و و جانبي تهيه ماشين

  



  
 معاونت پژوهشي

  مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  پوشش زخم با غشاي نانو الياف
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  )24(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  آلات خط توليد هزينه ماشين :  )13 (جدول

  قيمت واحد

ف
دي
ر

  

  تعداد  شرح
  يوروهزينه به   ريالميلون هزينه به 

  هزينه كل 

  )ميليون ريال(

  NS 1600(  1    820000  10660(واحد توليد لايه نانو الياف   1

  8450  650000    1  يك واحد پلاسماي تحت فشار  2

  3250  250000    1  بندي دستگاه برش، پيچش و بسته  3

4  
  ساير لوازم و متعلقات خط توليد

  ) درصد كل10(
---    172000  2236  

5  
اندازي  هزينه حمل و نقل، نصب و راه

  )درصد كل10(
---    172000  2236  

  26832  )ميليون ريال(مجموع 

  

  هاي تأسيسات ـ هزينه5ـ1ـ3

هاي اصلي خط توليد، جهت تكميل يا بهبود فرآيندها، نياز به  دستگاههر واحد توليدي، علاوه بر 

تجهيزات و تأسيسات جانبي، نظير؛ تأسيسات گرمايش و سرمايش، آب، برق، ديگ بخار، كمپرسور، 

هاي  هاي فرآيند و محدوديت انتخاب اين موارد با توجه به ويژگي. خواهد داشت... تأسيسات اطفاء حريق و 

هاي تهيه آن در  تأسيسات و تجهيزات مورد نياز اين طرح و هزينه. گيرد محيطي انجام مي ستاي و زي منطقه

  . جدول زير ارائه شده است

   تأسيساتهاي   هزينه: )14 (جدول

  )ميليون ريال(هزينه   شرح  رديف

  200  تأسيسات سرمايش و گرمايش   1

  100  تأسيسات اطفاء حريق  2

  100  تأسيسات آب و فاضلاب  3

  800  تأسيسات برق  4

  1200  )ميليون ريال(مجموع 

  

  ـ هزينه لوازم اداري و خدماتي5ـ1ـ4

واحدهاي اداري و خدماتي هر واحد توليد نياز به لوازم و تجهيزات خاص خود را دارند كه براي واحد 

  .در جدول زير برآورد شده است  پوشش زخم با غشاي نانو اليافتوليد
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  )25(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  داري  لوازم ا هزينه:)15 (جدول

  )ميليون ريال(جمع هزينه   )ريال(قيمت واحد   تعداد  شرح  رديف

  40  2000000  عدد20  ميز و صندلي  1

  20  20000000  عدد1  دستگاه فتوكپي  2

  42  7000000  سري6  كامپيوتر و لوازم جانبي   3

  6  1000000  سري6  تجهيزات اداري   4

  80  80000000  عدد1  فاكس  5

  188  )ميليون ريال(مجموع 
  

  وسايل حمل و نقلهزينه ): 16(جدول 

  )ميليون ريال(جمع هزينه   )ريال(قيمت واحد   تعداد  شرح  رديف

1  
 تن دوگانه 3ليفتراك 

  سوز
1  500000000  500  

  750  250000000  3  وانت نيسان  2

  260  130000000  2  خودروي سبك  3

  1510  )ميليون ريال(مجموع 

  

  هاي خريد حق انشعاب ـ هزينه5ـ1ـ5

، در جدول زير. دارد... احد توليدي براي شروع فعاليت و ادامه آن، نياز به آب، برق، گاز، ارتباطات و هر و

پوشش زخم با غشاي نانو توليد  هاي برق، گاز، تلفن براساس ظرفيت مورد نياز واحد  خريد انشعابهزينه

  . ارائه شده استالياف

   حق انشعاب :)17 (جدول

ف
دي
ر

  

  واحد  شرح
  ظرفيت 

  د نيازمور

  هزينه كل

  )ميليون ريال(

  10  5  خط  تلفن   1

  100  2  اينچ   آب  2

  رشته   برق  3
   آمپري سه فاز 250رشته 2

    آمپري تك فاز50رشته 2
500  

  100  2  اينچ  گاز   4

  710  )ميليون ريال(مجموع 
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  )26(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  برداري هاي قبل از بهره ـ هزينه5ـ1ـ6

اندازي  هاي آموزش پرسنل و راه  اخذ مجوزها، هزينه ه،برداري شامل مطالعات اولي هاي قبل از بهره هزينه

  . باشد كه در جدول زير، برآورد شده است مي...  ويآزمايش
  

  برداري هاي قبل از بهره هزينه : )18 (جدول

  )ميليون ريال(هزينه   عنوان  رديف

  1500  مطالعات اوليه و اخذ مجوزهاي لازم  1

  2000  دستيابي به دانش فني  

  500  رسنلآموزش پ  2

  600  اندازي آزمايشي راه  3

  4600  )ميليون ريال(مجموع 
  

هاي ثابت مورد نياز براي احداث طرح برآورد گرديد كه در جدول زير   كليه هزينهفوقبا توجه به جداول 

  . طور خلاصه كل سرمايه ثابت مورد نياز طرح ارائه شده است به

  رحگذاري ثابت ط  سرمايهبندي  جمع : )19 (جدول

  هزينه 
   هزينهعنوان  رديف

  يورو  ميليون ريال

    2900  زمين  1

    7200  سازي ساختمان  2

    1200  تأسيسات  3

    188  لوازم و تجهيزات اداري و خدماتي   4

    1510  وسايل حمل و نقل  5

  2064000    آلات توليدي  ماشين  5

    710  حق انشعاب  6

    4600  برداري هاي قبل از بهره هزينه  7

  103200  918  ) درصد5(بيني نشده  يشپ  8

  2167200  19226  جمع 

  47400  )ميليون ريال(مجموع 

  

  هاي ساليانه هزينهـ 5ـ2

ها بايستي به صورت  اندازي واحد، يك سري از هزينه گذاري مورد نياز جهت احداث و راه علاوه بر سرمايه

 انرژي مصرفي،  هيه مواد اوليه، نيروي انساني،ها شامل ت اين هزينه. سالانه براساس توليد محصول انجام شود



  
 معاونت پژوهشي
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  1389 تابستان  گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي انامك مطالعات

  )27(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

هاي فروش   هزينه ات و نگهداري،عميرها، هزينه ت آلات و ساختمان هزينه استهلاك تجهيزات، ماشين

هاي ساليانه هريك از اين موارد  در جداول زير هزينه. باشد مي...  بيمه و  تسهيلات دريافتي، محصولات، هزينه 

  .برآورد شده است

   مواد اوليه  ساليانه هزينه: )20 (جدول

  قيمت واحد

ف
دي
ر

  

  محل تأمين  واحد  شرح
  دلار  ريال 

  مصرف ساليانه
  قيمت كل 

  )ميليون ريال(

1  
پارچه تاري ـ پودي تكميل 

   )gr/m261 (شده 
  5976  2/33    180000  داخل  تن

  185  280  63    خارج  كيلوگرم  پودر كيتوسل  2

  595  4100    145000 داخل ليتر  اسيد اسيتيك  3

  460  6570    400000 داخل هزار عدد  دار كاغذ مارك  4

  2628  65700    7000 داخل عدد  جعبه مقوايي  

  66  5470    12000 داخل عدد  كارتن  

  10  500    20000 داخل كيلوگرم  چسب   

  9920  )ميليون ريال(مجموع 
  

   نيروي انساني  ساليانه هزينه: )21 (جدول

  )فرن (تعداد  شرح  رديف
  حقوق ماهيانه

  )ريال(

حقوق و مزاياي ساليانه معادل 

  )ميليون ريال( ماه 14

  140  10,000,000  1  مدير ارشد   1

2  
ي توليدي و غير مدير واحدها

   توليدي
3  8,000,000  336  

  252  6,000,000  3  پرسنل امور اداري و بازرگاني  3

  1260  6,000,000  15  پرسنل توليدي متخصص  4

  210  5,000,000  3  ركارگر ماه  5

  945  4,500,000  15   و نگهباني خدماتي،كارگر ساده  6

  3143  ـــــ  40  جمع

  723  ) درصد حقوق23 ( هزينه بيمه پرسنل

  160  )ميليون ريال4هرنفرسال(هزينه رفت و آمد كاركنان 

  4026  )ميليون ريال(مجموع 
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  )28(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

   آب، برق، سوخت و ارتباطات ساليانه مصرف:)22 (جدول

  مصرف روزانه  واحد  شرح  يفرد
  قيمت واحد

  )ريال(

  تعداد 

  روز كاري

  هزينه ساليانه

  )ميليون ريال(

  برق مصرفي  1
 كيلو وات

  ساعت
7920  750  1604  

  4  1600  8  متر مكعب  آب مصرفي  2

  25  -  -  -  تلفن  3

  6  1000  20  متر مكعب  گاز  4

  65  4000  30  ليتر  گازوئيل  5

  4000  60  ليتر   بنزين   5

270  

98  

  1704  )ميليون ريال(مجموع 
  

  هاي مورد نياز آلات، تجهيزات و ساختمان ماشين استهلاك ساليانه :)23 (جدول

  شرح  رديف
  هزينه

  )ميليون ريال(

  نرخ استهلاك

(%)  

  هزينه استهلاك

  )ميليون ريال(

  360  5  7200  ...ها، محوطه و  ساختمان  1

  2683  10  26832  آلات خط توليد  ماشين  2

  120  10  1200  تأسيسات  3

  28  15  188  لوازم و تجهيزات اداري   4

  227  15  1510  وسايل حمل و نقل  5

  3418  )ميليون ريال(مجموع 
  

   مورد نيازيها  و ساختمانآلات، تجهيزات ات و نگهداري ساليانه ماشينعميرت :)24 (جدول

  شرح  رديف
  هزينه

  )ميليون ريال(

تعميرات و نرخ 

  (%)نگهداري

تعميرات و نگهداري  هزينه

  )ميليون ريال(

  360  5  7200  ساختمان  1

  2683  10  26832  آلات خط توليد  ماشين  2

  84  7  1200  تأسيسات  3

  19  10  188  لوازم و تجهيزات اداري   4

  151  10  1510  وسايل حمل و نقل  5

  3297  )ميليون ريال(مجموع 
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  )29(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  هزينه تسهيلات دريافتي: )25 (جدول

  شرح  رديف
  ارمقد

  )ميليون ريال (

  نرخ سود

(%)  

  سود ساليانه

  )ميليون ريال(

  3990  12  33180  تسهيلات بلند مدت  1

  330  12  2760  تسهيلات كوتاه مدت  2

  4320  )ميليون ريال(مجموع 
  

  هاي ساليانه  هزينه: )26 (جدول

دي
ر   ف

  )ميليون ريال( هزينه ساليانه  شرح

  9920  مواد اوليه   1

  4026  نيروي انساني  2

  1704  آب، برق، تلفن و سوخت  3

  3418  ها آلات، تجهيزات و ساختمان استهلاك ماشين  4

  3297  آلات، تجهيزات و ساختمان تعميرات و نگهداري ماشين  5

  4320  هزينه تسهيلات دريافتي   6

  780  ) درصد كل فروش2(هاي فروش  هزينه  7

  55  ) درصد2/0(هزينه بيمه كارخانه   8

  1410  ) درصد5(ده بين نش پيش  9

  28930  )ميليون ريال(مجموع 

  

  سرمايه در گردش مورد نياز طرح ـ 5ـ3

شود كه براي تهيه مواد و ملزومات مورد نياز در جريان توليد  سرمايه در گردش به نقدينگي اطلاق مي

 بايد كليه اي است كه طور كلي شامل سرمايه شود و به هزينه مي... نظير مواد اوليه، نيروي انساني و 

مقدار سرمايه در . هاي جاري واحد توليدي را پوشش دهد و لازم است در هر زمان در دسترس باشد هزينه

طور مثال اگر امكان دسترسي سريع به مواد  گردش بستگي به توان بازرگاني و مديريتي واحد توليدي دارد به

راي تهيه آن است و برعكس در صورت طولاني اوليه در هر زمان وجود داشته باشد، نياز كمتري به سرمايه ب

يابد چراكه لازم است مواد مورد نياز  بودن فرآيند دسترسي به آن، سرمايه در گردش براي خريد افزايش مي

  . شود براي زمان بيشتري سفارش داده 

ليانه هاي جاري سا كل هزينه درصد 25 الي 20طور معمول حداقل سرمايه در گردش مورد نياز، معادل  به

اين مسأله براي مواد اوليه خارجي كه ممكن است .  است) ماه3 الي 2هاي  معادل هزينه(واحد توليدي 

شود تا ريسك توقف خط توليد به علت  فرآيند سفارش و خريد آن طولاني باشد دوازده ماه در نظر گرفته مي
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  1389 تابستان  گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي انامك مطالعات

  )30(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

 براي انجام مطلوب جريان توليد در جدول زير سرمايه در گردش مورد نياز. فقدان مواد اوليه كاهش يابد

  . محصول محاسبه شده است

   برآورد سرمايه در گردش مورد نياز: )27 (جدول

ف
دي
ر

  

  مقدار مورد نياز  شرح 
  ارزش كل

  )ميليون ريال(

  1623   ماه2  مواد اوليه داخلي   1

  185   ماه12  مواد اوليه خارجي   2

  671   ماه2  حقوق و مزاياي كاركنان   3

  289   ماه 2  ، تلفن و سوختآب و برق  4

  550   ماه2  تعميرات و نگهداري  5

  570   ماه 2  استهلاك   6

  1080   ماه 3  تسهيلات دريافتي هزينه   7

  552   ماه 3   بيني نشده  هاي فروش، بيمه، پيش هزينه  8

  5520  )ميليون ريال(مجموع 

  

  ـ كل سرمايه مورد نياز طرح5ـ4

 شامل دو جزء سرمايه ثابت پوشش زخم با غشاي نانو الياف واحد توليد كل سرمايه مورد نياز براي احداث

  .  طور خلاصه در جدول زير ارائه شده است و سرمايه در گردش است كه به

  گذاري كل  سرمايه: )28 (جدول

  شرح  رديف
  ارزش كل

  )ميليون ريال(

  47400  سرمايه ثابت  1

  5520  سرمايه در گردش  2

  52920  )ميليون ريال(مجموع 
  

  ـ نحوه تأمين سرمايه

ثابت سرمايه  درصد 70تأمين براي )  ساله5ـ2(براي تأمين سرمايه مورد نياز طرح، از تسهيلات بلندمدت 

سرمايه در گردش مورد نياز استفاده درصد  50 براي تأمين ) ماهه12ـ6 (مورد نياز و از تسهيلات كوتاه مدت

  .شود مي
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  مقدماتي سنجي امكان مطالعات
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  )31(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

   نحوه تأمين سرمايه:  )29 (جدول

  تسهيلات بانكي
  نوع سرمايه

  مبلغ

  )ميليون ريال( مقدار   )درصد(سهم   )ميليون ريال(

  گذاران سهم سرمايه

  )ميليون ريال(

  14220  33180  70  47400  سرمايه ثابت

  2760  2760  50  5520  سرمايه در گردش

  16980  35940  )ميليون ريال(مجموع 

  

  هاي اقتصادي طرح ـ شاخص5ـ6

اول مالي سرمايه، هزينه و درآمد، جهت بررسي بيشتر مسائل  اقتصادي طرح،  لازم است پس از ارائه جد

هاي مهم مرتبط، از قبيل؛ قيمت تمام شده، سود ناخالص ساليانه، نرخ برگشت سرمايه، مدت زمان  شاخص

سرانه گذاري كل،  گذاري ارزي به سرمايه بازگشت سرمايه، درصد توليد در نقطه سر به سر، درصد سرمايه

محاسبه  پوشش زخم با غشاي نانو الياف گذاري طرح توليد براي متقاضيان سرمايه...  گذاري ثابت و  سرمايه

 . شود شود كه در ادامه ارائه مي

  

  : ـ قيمت تمام شده

  

  

  قيمت تمام شده واحد كالا    = 4450ريال         

  

   :ـ سود ساليانه

  سود ساليانه =  ـ فروش كل ساليانه هزينه ⇒يانه سود سال=      10070ريال   ميليون 

  

  : ـ نرخ برگشت ساليانه سرمايه

  

  

  

 هزينه ساليانه

 مقدار توليد ساليانه 
  قيمت تمام شده واحد كالا = 

⇒  
28930000000 

6500000 
 قيمت تمام شده واحد كالا = 

 نهسود ساليا

گذاري كل  سرمايه
درصد برگشت ساليانه =  100× درصد برگشت ساليانه سرمايه=  02/19    درصد   ⇒  
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  1389 تابستان  گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي انامك مطالعات

  )32(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  ـ مدت زمان بازگشت سرمايه 

  

 
  

  : ـ محاسبه نقطه سر به سر

هاي ثابت و متغير توليد از يكديگر جدا شود كه در جدول  براي محاسبه نقطه سر به سر لازم است هزينه

   .زير انجام شده است

  

  هاي ثابت و متغير توليد  هزينه ): 30(جدول 

  هزينه متغير  هزينه ثابت

ف
دي
ر

  

  شرح

  هزينه

ميليون (

  )ريال
  )ميليون ريال(مبلغ   درصد

در

  صد
  )ميليون ريال(مبلغ 

  9920  100  -  0  9920  بندي مواد اوليه و بسته  1

  1208  30  2818  70  4026  حقوق و دستمزد كاركنان  2

  1386  80  346  20  1732   و سوخت، تلفنآب، برق  3

  2683  80  659  20  3297  تعمير و نگهداري  4

  -  0  3418  100  3418  استهلاك  5

  ـ  0  4320  100  4320  هزينه تسهيلات دريافتي  6

  780  100  -  0  780  هزينه فروش  7

  -  0  55  100  55  بيمه كارخانه   8

  895  65  482  35  1377  بيني نشده پيش  9

  16827  -  12098  -  28925  عجم

  

  

   نقطه سر به سر توليد دردرصد   =     

  

  

  :ـ ميزان فروش در نقطه سر به سر

  

  

=100×
 

12098 
 = 55 درصد 

    هزينه متغير توليد ـ فروش

      هزينه ثابت      هزينه ثابت

 ميزان فروش در نقطه سر به سر = 
 هزينه ثابت      

 فروش كل
- ١  

12098 

- ١ 

= =  21279  ميليون ريال
 هزينه متغير

39000 

16827 

100 

  درصد برگشت ساليانه سرمايه
⇒    مدت زمان بازگشت سرمايه=   3/5سال مدت زمان بازگشت سرمايه = 
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  )33(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  

  : ـ درصد سود ساليانه به هزينه كل و فروش كل
  

  

  

  

  

  

  :گذاري كل گذاري ارزي به سرمايه ـ درصد سرمايه

  

  

  

  ⇒گذاري كل  طرح   به سرمايهگذاري ارزي درصد سرمايه = 51                  درصد     

   :گذاري ثابت سرانه ـ سرمايه

  

  

  : گذاري كل سرانه ـ سرمايه

  

  

  : ـ ارزش افزوده

  ارزش افزوده)= فروش كل(ـ } )مواد اوليه+  سوخت  آب، تلفن، برق و+تعمير و نگهداري ({= 

  ارزش افزوده = 24051

  

  
  

  

 24051  ارزش افزوده  
=    به فروش ارزش افزودهنسبت=  3297  =

 فروش كل 39000

 گذاري ارزي  رمايهمعادل ريالي س

 گذاري كل   سرمايه
×100 گذاري كل  طرح  گذاري ارزي به سرمايه درصد سرمايه= 

سود ساليانه به هزينه كل  =  8/34درصد    ص ساليانهسود ناخال 

 هزينه ساليانه
×100 سود ساليانه به هزينه كل درصد= ⇒  

 سود ناخالص ساليانه

  فروش كل 
×100 سود ساليانه به فروش درصد= ⇒ سود ساليانه فروش كل    =  8/25درصد     

 گذاري ثابت  سرمايه

 تعداد كل پرسنل 
گذاري ثابت سرانه   سرمايه=  گذاري ثابت سرانه    سرمايه=    1185ريال   ميليون   ⇒  

 گذاري كل  سرمايه

 تعداد كل پرسنل 
گذاري كل سرانه   سرمايه=  گذاري كل سرانه سرمايه         =   1323  ريالميليون   

⇒  
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وليه عمده مورد نياز سالانه و محل تأمين آن از خارج يا داخل كشور ـ ميزان مواد ا6

قيمت ارزي و ريالي آن و بررسي تحولات اساسي در روند تأمين اقلام عمده مورد نياز 

  در گذشته و آينده

 پارچه: گيرند عبارتند از مورد استفاده قرار ميپوشش زخم  با غشاي نانو الياف اي كه در توليد  مواد اوليه

دار، جعبه مقوايي، كارتن  ، پودر كيتوسان، اسيد اسيتيك، كاغذ مارك)gr/m2 61(تكميل شده تاري و پودي 

تمامي مواد اوليه به . دهيم باشد كه هركدام را به تفكيك مورد بررسي قرار مي بندي مي جهت بستهو چسب 

        هاي توليدكننده   از كمپانيسانپودر كيتو. باشند قابل تأمين از منابع داخلي مي پودر كيتوسانغير از 

 Xianju Tengwang) چين(، wako-chem.co.) ژاپن(، .Sigma Aldrich )آمريكا(،  .KitoZyme co)بلژيك(

Chitosan co.  پارچه تاري و پودي تكميل شده . شود تأمين مي.... و)gr/m2 61 ( توليد از طريق واحدهاي

و  باند و گاز شمال، شركت باند و گاز كاوه، شركت احسان طب سپاهان شركتمانند كننده پارچه باند و گاز 

جهت خريداري . گردد خريداري مي آزميراناز شركت ) مرك آلمان(و اسيد اسيتيك باشد  قابل تأمين مي... 

  .باشد دار، جعبه مقوايي و كارتن با سفارش در بازار قابل تامين مي كاغذ مارك

  )gr/m2 61(شده پارچه تاري و پودي تكميل ـ 

با  كه  در نظر گرفته شده است  هزار عدد پوشش زخم با غشاي نانو الياف6500توليد كارخانه در سال 

  .شود تن در سال برآورد مي 2/33مقدار مورد نياز  درصد، 2توجه به مقدار ضايعات در حدود 

   پودر كيتوسانـ 

 gr/m2طحي غشاي نانو الياف بر روي  پارچه گاز  و با در نظرگرفتن دانسيته س به توليد ساليانهبا توجه

  . گردد در سال برآورد مي كيلوگرم 280 آن درصد ضايعات در خط توليد، مقدار مورد نياز 2 و احتساب 5/0

  ـ  اسيد اسيتيك

، درصد ضايعات در خط توليد1 درصد و احتساب  7 و با در نظرگرفتن محلول  به توليد ساليانهبا توجه

  . گردد در سال برآورد مي  ليتر 4100 آن نياز مقدار مورد 

  

    كارتن ودار، جعبه مقوايي كاغذ ماركـ 

و احتساب  يك درصد ضايعات به  در سال  هزار عدد پوشش زخم با غشاي نانو الياف6500 با توليد

الياف در پوشش زخم با غشاي نانو  هاي  عدد از بسته100 مورد نياز است كه دار  هزار عدد كاغذ مارك6570

 24051  ارزش افزوده  
= = 62/0    به هزينه ساليانه ارزش افزودهنسبت=  

 هزينه ساليانه 39000
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با توجه به در نظر گرفتن يك . گردد بندي مي  عدد جعبه در يك كارتن بسته12يك جعبه مقوايي و سپس 

  . عدد جعبه مقوايي و كارتن در سال مورد نياز است5470 و 65700درصد ضايعات به ترتيب به 

  ـ پيشنهاد منطقه مناسب براي اجراي طرح7

 مواد اوليه، بازارهاي ن بسياري، نظير نزديكي به محل تأميدر مكان يابي يك طرح توجه نكات ضروري

در ادامه به   هاي دولت و نيروي انساني متخصص وجود دارد كه عمده مصرف، امكانات زيربنايي، حمايت

  .  خواهيم پرداخت با توجه به وضعيت هر پارامتر در استان تهران و شهرهاي آنهاي فوق بررسي گزينه

    همحل تامين مواد اولي •

گذاري در خصوص يك محصول سهولت دسترسي به منابع  اولين پارامتر در بررسي شرايط سرمايه

 پارچه باند وگاز، پليمر عمده مواد اوليه مورد نياز طرح،. باشد تر آن مي كننده مواد اوليه و قيمت ارزان تأمين

واحدهاي توليدكننده اين از ن توا باشد كه پارچه باند وگاز تكميل شده را مي كيتوسان و اسيد اسيتيك مي

پليمر كيتوسان را از و زنجان و مازندران يزد،  تهران، اصفهان، سمنان، قزوين، هاي استانمحصول در 

لازم  .تهيه كردو اسيد اسيتيك از نمايندگي كمپاني مرك آلمان در تهران آمريكا، بلژيك و چين كشورهاي 

استان تهران بدليل تمركز واحدهاي توليد پارچه باند و گاز بذكر است شهرهاي كرج، فيروزكوه و تهران در 

  .  باشند تر مي نسبت به ديگر مناطق تهران مناسب

    بازارهاي فروش محصولات •

يكي از معيارهاي مكان يابي براي يك طرح، انتخاب مكان مناسب براي ارائه محصولات توليد شده به 

 مراكز تماميپوشش زخم با غشاي نانو الياف است كه توليد با توجه به ماهيت طرح كه . باشد  ميبازار مصرف

قزوين، سمنان، استانهاي تهران، اصفهان، . باشد  استانهاي كشور نيازمند اينگونه محصولات ميكشور در

   . در اولويت قرار دارندهاي ترانزيت كشور  بدليل قرار گرفتن در مسير اصلي راهزنجان، يزد، قم و خراسان رضوي

     زيربنايي طرحامكانات •

براي تامين نيازهايي زيربنايي طرح، مانند شبكه برق سراسري، راههاي ارتباطي و شبكه آبرساني و 

تر به امكانات فوق در  با توجه به دسترسي آسان. باشد ضروري ميفاضلاب و غيره، در سطح نياز اين طرح 

همچنين . باشد عتي مناسب ميهاي صن هاي داراي شهرك هاي صنعتي احداث كارخانه در استان شهرك
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و اشتهارد در استان تهران بدليل داشتن شهركهاي صنعتي با امكانات مناسب فيروزكوه شهرهاي كرج، 

  .باشند زيربنايي طرح در اولويت مي

    نيروي انساني متخصص •

ف هاي توليد پوشش زخم با غشاي نانو اليا ص و با تجربه در زمينهدر طرح حاضر، نياز به افراد متخص

هاي قزوين،  وجود مراكز آموزش عالي معتبر در زمينه تربيت نيروي متخصص، در استان با توجه به. است

 . گيري از نيروي متخصص باتجربه در اين طرح وجود دارد  تهران و زنجان امكان بهره،اصفهان، يزد، قم

  حمايت هاي خاص دولت •

رسد كه شامل  آيد، به نظر نمي به حساب مي هاي صنعتي عمومي با توجه به اينكه طرح حاضر جزء طرح

با اين حال اگر اين طرح در مناطق محروم راه اندازي شود، مشمول بعضي از . هاي خاص دولت شود حمايت

  . شود هاي دولت مي حمايت

گيري  توان نتيجه ، ميپوشش زخم با غشاي نانو الياف باتوجه به بررسي پارامترهاي فوق در طرح توليد

تري نسبت به ديگر مناطق  داراي امكانات و شرايط مناسبو اشتهارد فيروزكوه، تهران رهاي كرج،  شهكرد كه

هاي تهران، قزوين، قم، زنجان،  بر اين استان  علاوه.باشند اندازي چنين واحد توليدي مي  براي راهاستان تهران

پوشش ري براي احداث واحد توليد ت ها، شرايط مناسب نسبت به ديگر استان، مازندران و سمنان اصفهان، يزد

   .دارندزخم با غشاي نانو الياف 
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  ـ وضعيت تأمين نيروي انساني و تعداد اشتغال8

نفر ايجاد اشتغال  40 به طور مستقيم براي حدودپوشش زخم  با غشاي نانو الياف در واحد توليد

. واحد توليدي در جدول زير ارائه شده استهاي مورد نياز در اين  تركيب نيروي انساني و تخصص. نمايد مي

هاي                          شايان ذكر است نيروي متخصص و با تجربه مورد نياز اين واحد توليدي در استان

  .باشد بيشتر از مناطق ديگر در دسترس ميتهران، اصفهان، يزد، زنجان و قزوين 

  

  احد توليديتخصص و تجربه افراد مورد نيز در و): 31(جدول 

  عنوان شغلي
تعداد در سه 

  شيفت كاري
  تخصص و تجربه كاري مورد نياز

  1  مدير ارشد 
هاي مهندسي پليمر يا مهندسي ـ  كارشناسي يا كارشناسي ارشد رشته
   سال فعاليت مرتبط10پزشكي با تجربه حداقل 

  2  مدير واحدهاي توليدي 
 پليمر يا مهندسي ـ پزشكي با كارشناسي يا كارشناسي ارشد مهندسي

   سال فعاليت مرتبط5تجربه حداقل 

  9  پرسنل توليدي متخصص
هاي مهندسي پليمر يا مهندسي ـ پزشكي با تجربه  كارشناسي رشته

  سال فعاليت مرتبط5حداقل 

  6  )تكنسين(پرسنل توليدي 
 سال آشنايي با 5كارداني پليمر، برق و مكانيك با تجربه حداقل 

  هاي خط توليد دستگاه

  3  كارگر ماهر
اي و دارا بودن  هاي فني حرفه ديپلم يا فوق ديپلم با الويت رشته

  نامه رانندگي گواهي

  9  كارگر ساده و خدماتي
نامه  اي و دارا بودن گواهي هاي فني حرفه ديپلم با اولويت رشته

  رانندگي

ي
يد

تول
ل 

سن
پر

  

  ــ  30  جمع پرسنل توليدي

اري، بازرگاني، مدير امور اد
  ...حراست و 

1  
كارشناسي يا كارشناسي ارشد مهندسي امور اداري و بازرگاني با 

   سال فعاليت مرتبط 5تجربه حداقل 

  3  كاركنان امور دفتري
مترجمي زبان، حسابداري، امور اداري و  هاي مديريت، كارشناس رشته
   سال فعاليت مرتبط 2با تجربه حداقل ... 

  نامه رانندگي  ديپلم و دارا بودن گواهي  6  ها و نگهبانكارگر خدمات 

ي
يد

تول
ر 
عي

ل 
سن

پر
  ــ  10  جمع پرسنل غير توليدي  
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راه (ـ بررسي و تعيين ميزان تأمين آب، برق، سوخت، امكانات مخابراتي و ارتباطي 9

و چگونگي امكان تأمين آنها در منطقه مناسب براي ...) آهن ـ فرودگاه ـ بندر  ـ راه

  اجراي طرح

  أسيسات برق  ت-الف

اساسي ترين و زيربنايي ترين تأسيسات هر واحد صنعتي، تأسيسات بـرق مـي باشـد؛ زيـرا تقريبـاً همـه                      

از طرفي نيروي برق، تأمين كننده انـرژي مربـوط بـه سـاير         . دستگاه هاي اصلي خط توليد نياز به برق دارند        

سيسات برق مـورد نيـاز واحـد، ابتـدا          به منظور بررسي تأ   . تأسيسات و همچنين روشنايي كارخانه خواهد بود      

گردد، سـپس تأسيـسات    برآورد مي... مقدار برق مصرفي هر يك از بخش هاي توليدي، محوطه، تأسيسات و             

  . مورد نياز تأمين آن معرفي خواهد شد

   برق مورد نياز خط توليد 

بخـش بـا توجـه بـه       در ايـن    . برق مصرفي خط توليد، بخش عمده اي از برق مورد نياز كارخانه مي باشد             

. كاتالوگ دستگاه ها، حداكثر برق مورد نياز هر دستگاه استخراج شده، در تعـداد دسـتگاه ضـرب مـي شـود                     

  . باشد كيلو وات مي 220مجموع اين مقادير، برق خط توليد را تشكيل مي دهد كه حدود

  برق مورد نياز تأسيسات 

 كيلو وات برآورد   50نياز تأسيسات واحد حدود   با توجه به تأسيسات پيش بيني شده براي طرح برق مورد            

  .گردد مي

  برق روشنايي ساختمان ها و محوطه

به منظور برآورد برق مورد نياز ساختمان ها تخميني از مقدار برق برحسب مساحت ساختمان ها زده مي     

 20توسـط   براي هر متر مربع زيربناي سالن توليد، ساختمان هاي اداري، رفاهي و خدماتي بـه طـور م                 . شود

 وات منظـور  10همچنين براي هر متر مربع مـساحت انبارهـا و تأسيـسات    . وات برق در نظر گرفته مي شود  

به بحث پيرامون آن پرداخته     ) 5(بنابراين با توجه به مساحت ساختمان ها كه به تفضيل در بخش             . گردد مي

  .كيلووات براي روشنايي ساختمان ها، برق پيش بيني مي گردد 29شد،
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 پوشش ، برق مورد نياز براي واحد توليد) درصد10 تا 8حدود ( توجه به اتلاف بخشي از توان الكتريكي      با

  .شود  كيلو وات برآورد مي330 حدود زخم با غشاي نانو الياف 

 آب مصرف ميزان  محاسبه-ب

 سـبز فـضاي   آبيـاري  و آشـاميدني  و بهداشـتي  توليـد،  خـط  مصرفي آب شامل واحد اين در نياز مورد آب

 اين در بهداشتي و آشاميدني آب مصرف .بسيار ناچيز مي باشد واحد اين در توليد خط نياز مورد آب .باشد مي

 مورد آب تامين منظور به . است شده محاسبه  ليتر135 سرانه گرفتن نظر در با و پرسنل تعداد ازاي به واحد

 مـصرفي  آب  ميـزان .ميشود گرفته نظر در روز در ليتر متر، يك هر ازاي به محوطه، آبياري و سبز فضاي نياز

  .است شده ارائه جدول زير مطابق واحد روزانه

  برآورد ميزان آب مصرفي روزانه): 32(جدول

  واحد مصرف كننده
  ميزان آب مصرفي

  )متر مكعب در روز (
  توضيحات

  -  -4/2  آب فرايند توليد

  بهداشتي و آشاميدني  4/4  ساختمان ها

  فضاي سبزآبياري   1/1  محوطه

  -  8  جمع

   تجهيزات حمل و نقل-ج

دو  گـردد و همچنـين   پـيش بينـي مـي    وانـت نيـسان   دستگاه سه توليديبه منظور انجام تداركات واحد      

بـوس كرايـه      و براي ساير كاركنان مينـي     . شود   جهت اياب و ذهاب در نظر گرفته مي         اتومبيل سواري  دستگاه

 جهت كار در انبارهاي مواد اوليه       ليفتراكدستگاه   يك محصول نيز    ه منظور جابجايي مواد اوليه و     ب. گردد  مي

  .شود و محصول در نظر گرفته مي
  

 سوخت مصرف  محاسبه-د

 نياز مورد وحرارت بخار تامين منظور به مصرفي سوخت شامل صنعتي واحدهاي در سوخت مصرف موارد

 توجه با گرمايش سيستم مصرفي ت سوخ.ميباشد نقل و حمل سايل و سوخت و ساختمانها گرمايش فرآيند،

 متوسط طور به كه ترتيب اين به. شود مي خدماتي محاسبه و اداري آزمايشگاه، و توليد فضاهاي مساحت به

 توجه با بنابراين . ميشود گرفته نظر در گاز  ليتر20مربع مساحت  مترهر  ازاي به معتدل هواي و آب براي

 هـر  در گـاز  ليتـر  20000گرمـايش  تاسيسات سوخت مصرفي ،)متر مربع1000(موجود  بناهاي مساحت به
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و بـراي نيـسان و   گازوئيـل  ليتـر   30 براي تامين سوخت وسـايل نقليـه سـنگين نيـز    . بود خواهد شبانه روز

 .در شبانه روز در نظر گرفته شده است ليتر بنزين 60خودروي سواري 

  هاي اقتصادي و بازرگاني ـ وضعيت حمايت10

  

  هاي جهاني و مقايسه با تعرفه) آلات محصولات و ماشين(ركي ـ حمايت تعرفه گم

آلات و مواد نياز طرح حقوق گمركي صادرات  حمايت تعرفه گمركي شامل دو بخش تعرفه واردات ماشين

حقوق ورودي . بايست در جهت رشد صنعت انتخاب و اعمال شود محصولات واحد توليدي است كه مي

 درصد است كه تعرفه نسبتاً 10آلات صنعتي حدود   همانند اكثر ماشينآلات خارجي مورد نياز طرح ماشين

هاي اخير دولت  از طرف ديگر در سال. كند گذاران هزينه بالايي را تحميل نمي پاييني است و به سرمايه

ها المللي را داشته باشند و بتوان آن جمهوري اسلامي ايران براي محصولاتي كه توانايي رقابت در بازارهاي بين

دهد، اين  هايي در نظر گرفته است و به اين واحدها جوايز صادراتي مي را به خارج از كشور صادر كرد، مشوق

. هاي اخير از رشد فزاينده برخوردار شود مسأله باعث شده است كه حجم صادرات غير نفتي كشور در سال

هايي براي صادرات  يمت مناسب مشوقبا كيفيت و ق پوشش زخم با غشاي نانو الياف بنابراين در صورت توليد

   .شود تر شدن محصول در بازارهاي كشور هدف مي آن از طرف دولت در نظر گرفته شده است كه باعث رقابتي

  

  گذار هاي سرمايه  شركت ها ـ ، بانك)ها واحدهاي موجود و طرح(هاي مالي  ـ حمايت

 و نحوه بازپرداخت آنها، همچنين هاي مالي واحدهاي توليدي شامل اعطاي تسهيلات بانكي حمايت

شوند و شرايط را براي  هاي مالياتي است كه در صورت مناسب بودن آنها تسهيل در اجراي طرح مي معافيت

  . شود در ادامه به برخي از اين شرايط پرداخته مي. گذاري افراد كارآفرين مهيا مي كند سرمايه

 درصد 70دي، پرداخت وام بانكي بلند مدت تا ـ يكي از تسهيلات بانكي مهم براي واحدهاي تولي

اين مقدار براي مناطق محروم در صورت استفاده از . هاي دولتي كشور است گذاري ثابت توسط بانك سرمايه

  . باشد  درصد هم قابل افزايش مي90آلات خارجي تا  ماشين

هاي  از شركت درصد است كه براي برخي 12نرخ سود تسهيلات ريالي بلند مدت در بخش صنعت 

عنوان   بهها تعاوني و واحدهاي احداث شده در مناطق محروم قسمتي از سود تسهيلات، توسط دولت به بانك

  .  پرداخت مي شوديارانه
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ـ مدت زمان بازپرداخت تسهيلات بانكي بلند مدت با توجه به ماهيت طرح توليدي، نوع تكنولوژي و 

باشد كه امكان استفاده از دوره تنفس يك الي دو ساله   سال مي8امكان صادر شدن محصول تا حداكثر 

  . بازپرداخت اقساط نيز وجود دارد

عنوان  براي استفاده به)  ماهه12 الي 6(هاي بانكي كوتاه مدت  ـ يكي ديگر از تسهيلات بانك مهم، وام

د آن را تأمين  درص70 تا يسرمايه در گردش مورد نياز براي انجام فرآيندهاي توليد است كه شبكه بانك

هاي عامل و سابقه مطلوب در  اخذ تسهيلات كوتاه مدت تا اين ميزان، منوط به جلب اعتماد بانك. كند مي

  . انجام بازپرداخت تسهيلات دريافتي قبلي است

ـ علاوه بر تسهيلات بانكي كه براي احداث واحدهاي توليدي جديد وجود دارد، براي تشويق 

هاي مالياتي در نظر گرفته شده  ها به احداث كارخانجات در مناطق محروم، معافيتگذاران و هدايت آن سرمايه

  : است كه برخي از آنها عبارتند از

   سال براي اجراي طرح در مناطق محروم 10ـ معافيت مالياتي تا 1

  هاي صنعتي   سال براي اجراي طرح در شهرك4معافيت مالياتي تا هشتاد ـ 2

  .است تعيين شده ناخالص سود  درصد25دي، عا مناطق براي ـ ماليات3
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بندي و پيشنهاد نهايي در مورد احداث واحدهاي  ـ تجزيه و تحليل و ارائه جمع11

  جديد

گذاري و توليد پوشش زخم با غشاي نانو الياف به عنوان يك محصول با تكنولوژي  موفقيت در امر سرمايه

هاي متنوع و جامعي در خصوص تكنولوژي ساخت،  حقيقات و بررسيباشد كه ت بالا، نيازمند اين موضوع مي

گذاري صورت گرفته در خصوص اين محصول اين  بررسي سرمايه. توليد و مصرف اين محصول صورت پذيرد

 60آلات توليدي و  دستيابي به دانش فني در حدود  هاي مربوط به ماشين دهد كه هزينه نكته را نشان مي

هاي توليد تا حد زيادي  باشد كه با دستيابي كامل به دانش فني هزينه گذاري مي هدرصد هزينه كل سرماي

  .يابد كاهش مي

هاي زخم از كالاهاي اساسي پزشكي بوده كه ارتباط مستقيمي با سلامتي بيمار دارا  وليد پوششت

هاي  رد مطلوب پوششبندي متعارف، ارائه عملك قابليت ارتقاي عملكرد آنها در مقايسه با ادوات زخم. باشد مي

زخم با غشاي نانو الياف جهت مراقبت از زخم و همچنين مقرون بصرفه بودن آن نسبت به روشهاي 

كه در حال حاضر با پيشرفت . بندي گرديد بندي مدرن، موجب تحول عظيم در زمينه ادوات زخم زخم

  . تگران در دنيا  قرار گرفته استتكنولوژي نانو امكان استفاده آن در پوشهاي زخم مورد توجه محققين و صنع

گذاري در اين خصوص به معني وابستگي بيشتر به كشورهاي  ين بدين معنا است كه عدم سرمايها

از اين رو با تلاش در خصوص كسب دانش كامل فني اين . باشد خارجي در آينده نزديك به اين محصول مي

گذاري در توليد پوشش زخم با غشاي نانو الياف  محصول استفاده از نيروي متخصص در اين زمينه، سرمايه

توجيه اقتصادي داشته و ايجاد واحد توليدي در اين خصوص علاوه بر رفع نيازهاي داخلي، امكان حضور اين 

لازم بذكر اين نكته است در استانهاي تهران، اصفهان، قزوين، . آورند محصول به كشورهاي ديگر را فراهم مي

باشند و همچنين شهرهاي فيروزكوه،   تمركز واحدهاي توليد گاز استريل در اولويت ميمازندران و يزد بدليل

تهران و كرج علاوه بر مزيت اشاره شده بدليل نزديكي به مراكز تحقيقاتي نانو نسبت به ديگر شهرهاي تهران 

 .باشند تر مي مناسب
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