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  ـ معرفي محصول1

وجود آمده  شود كه از پليمريزاسيون يك استر به استر به آن دسته از الياف مصنوعي گفته مي الياف پلي

توسط يك گروه آلكيل، آريل، ) معمولاً ترفتاليك( يك اسيد استرها خود از جايگزيني هيدروژن. باشد

 مرتباً تكرار (-CO-O-)استرها گروه استري  معمولاً در پلي. آيند دست مي آليسيليك و يا هتروسيليك به

اشاره ) الياف تريلين و داكرون(اتيلن ترفتالات  توان به الياف پلي استر مي ترين انواع الياف پلي از مهم. شود مي

ساختمان . گردند  تهيه ميPET از چيپس (Polyethylene Terephtalate)استر   پليPETالياف . نمود

 PETبراي ساختن داكرون از چيپس . اتيلن ترفتالات شامل يك اسيد و يك الكل است شيميايي پليمر پلي

متيل   از ديترفتاليك و اتيلن گليكول و براي ساختن تريلين به جاي اسيد ترفتاليكحاصل از اسيد 

  . گردد ترفتالات استفاده مي

امروزه با پيشرفت علوم و تكنولوژي توليد الياف مصنوعي، امكان توليد الياف مصنوعي براساس خواص 

يابي به  بنابراين جهت دست. كيفي مورد تقاضا به منظور افزايش كارايي محصول توليدي فراهم شده است

  . رسد نظر مي صلاح فيزيكي و شيميايي آنها لازم و ضروري بهتوليد منسوجات مطابق با نياز بازار ا

 (Physiological Thermo)  يكي از فاكتورهاي مهم در راحتي پوشاك، راحتي حرارتي و فيزيولوژيكي 

دست آوردن راحتي حرارتي و رطوبتي كه حاصل از انتقال حرارت و رطوبت از  باشد كه عبارت است از به مي

منظور حفظ حرارت فيزيولوژيكي بدن و محيط، فراهم  اس بايد انتقال حرارت مناسبي را بهلب. باشد پارچه مي

به دليل آنكه راحتي حرارتي سهم زيادي در زمينه راحتي لباس خواهد داشت، خصوصيات انتقال . كند

 بر روي انتقال رطوبت در منسوجات تأثير زيادي. ها در ارزيابي راحتي پوشاك بسيار مهم است حرارت پارچه

راحتي فيزيولوژيك حرارتي بدن انسان دارد و اين رطوبت در قالب عرق بدن به دو صورت مايع و بخار بر 

براين اساس لازم است تا اجازه داده شود عرق لباس به بيرون انتقال يابد تا تعادل . ماند روي بدن باقي مي

وجود آمده همراه با مرطوب  قال بخار بهنفوذ، جذب سطحي و عمقي و انت. حرارتي بدن انسان برقرار شود

اي عرق مايع نقش مهمي را در حفاظت و راحتي فيزيولوژيكي حرارتي منسوجات بازي  شدن و وانتقال فتيله

  .كنند مي

 برآورد ،)1(نمودارباشد با توجه به   مي(PET)اتيلن ترفتالات  استر كه بيشتر منظور ليف پلي الياف پلي

كه علت اين امر .  دهد به خود اختصاص2020سال تا م توليد الياف مصنوعي را يشترين حجگردد كه ب مي

استر همچون استحكام بالا، ثبات ابعادي مناسب، مقاومت سايشي،  خواص فيزيكي و شيميايي الياف پلي
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ها هستند كه به  شويي از جمله سفيدكننده مقاومت در برابر نور خورشيد و مواد مورد استفاده در خشك

 ولي راحتي حرارتي و رطوبتي منسوج توليده شده به بخشد ج تهيه شده از اين الياف دوام بيشتري ميمنسو

  .باشد مطلوب نمي)  درصد4/0حدود (استر  ميزان جذب رطوبت پايين الياف پليدليل 

  

  

  

  

  

  

  

  

  1980ـ2020ـ توليد جهاني الياف 1نمودار 

  

اص نامطلوب الياف مصنوعي با سطح قاعده مدور را ايجاد تغييرات در سطح قاعده الياف، بعضي از خو

هاي ايجاد تغيير در سطح مقطع   يكي از روش(Hollow fiber)دهد كه توليد الياف ميان تهي  كاهش مي

باشند كه مغزي ندارند و مجرايي از هوا به  تهي نوع خاص از الياف مي الياف توخالي يا ميان. باشد الياف مي

وجود آمدن   در اين نوع الياف حذف ناحيه مغزي در طول فرآيند موجب به.جاي آن تشكيل شده است

محيط در . شوند گردد كه باعث افزايش حجم و كاهش وزن مخصوص ليف مي هايي در طول ليف مي كانال

اين الياف به . توانند از اين دو ناحيه عبور كنند الياف توخالي، شامل قسمت بيروني و دروني است و مواد مي

  : شوند وش خاص در فرآيند ريسندگي شيميايي توليد ميدو ر

  . شود استر از اين روش استفاده مي جهت توليد الياف پلي: ساز ويژه ـ توسط يك رشته1

  . شود در توليد الياف ويسكوز از اين روش استفاده مي:  در خلال فرآيند ريسندگيCO2ـ توسط نفوذ گاز 2

شود كه آنها معمولاً داراي يك  سازهاي مخصوصي استفاده مي ز رشتهاستر ا  توخالي پلياليافجهت توليد 

تهي،  ساز ممكن است ليف ميان با توجه به فرم روزنه رشته. باشند هاي خود مي دماغه و حفره در مركز روزنه

سطح مقطع اين نوع ليف ممكن است مدور يا غير . يك و يا چند منفذ در سطح مقطع خود داشته باشد

  . نامند تهي پروفيلي مي  چنانچه سطح قاعده ليف ميان تهي غيرمدور باشد آن را ميانمدور باشند
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توخالي به جاي الياف توپر بر روي خواص مكانيكي و فيزيكي محصول تأثيرگذار است  استفاده از الياف

عايق  خطي يكسان داراي حجم بيشتر، قدرت پوشش راحتي بيشتر، با دانسيتهالياف توخالي نسبت به توپر 

اصيت تر، خ تر، وزن كم الاتر، ظاهر ماتحرارتي بهتر، ظرفيت جذب مايع بيشتر، مقاومت خمشي و پيچشي ب

پذيري بهتر، پرزينگي كمتر، زيردست بهتر، فروموج بيشتر، خاصيت پركنندگي بهتر، درصد تبلور  برگشت

  . باشند يافتگي ساختاري بالاتر و استحكام بالاتر مي بالاتر و آرايش

بافت و  ها بي توليد لايه، در  مختلف ريسندگيهاي كار گرفتن در سيستم جهت بهاستر توخالي  ياف پليال

 و دنيرهاي مختلف  مناسبهاي طولبا در كالاي خواب و غيره با توجه به كاربرد مورد نظر بعنوان پركننده 

داراي توان الياف توخالي   نظر، ميتهي با توجه به كاربرد مورد در فرآيند توليد الياف ميان. گردد توليد مي

 توليد نمود كه الياف با تجعد سه بعدي (Conjugate) يا تجعد سه بعدي (Regular)فروموج معمولي 

زاگ به خود  كه الياف توخالي معمولي فرم زيگ ـ خورند در حالي  فر مي خودصورت فنر در طول محور به

پذيري مانند بالش مهم باشد از الياف توخالي سه بعدي  تكه خاصيت ارتجاعيت و بازگش در جايي. گيرند مي

يكي از موارد . شود گردد وبراي لايي منسوجات مانند كاپشن از الياف توخالي معمولي استفاده مي استفاده مي

ليز بودن الياف ) كم بودن ضريب اصطكاك(ديگر در توليد الياف روغن و لعاب ريسندگي جهت تأمين نرمي 

باشد كه بر اين اساس الياف  و زيردست مناسب با توجه به كاربرد آنها مي)  اصطكاككم بودن ضريب(

خصوصيات ) 1(در جدول . شود استر توخالي سيلكوني و غيرسيليكوني توسط توليدكنندگان ارائه مي پلي

  .متداول ارائه گرديده است توخالياستر  پليالياف 

  

  توخالياستر  ـ خصوصيات الياف پلي1جدول 

 (D)قطر الياف   (mm)نوع الياف  طول الياف  

2 ،3 ،5/4،6 ،7 ،12 ،15  32 ،51 ،64  
 HCS سيليكوني سه بعدي توخالياستر  الياف پلي

(Hollow Conjugate Siliconized)  

2 ،3 ،5/4 ،7 ،15  32 ،51 ،64  
 HCF  غيرسليكوني سه بعديتوخالياستر  الياف پلي

(Hollow Conjugate Non-Siliconized)  

4 ،6 ،10 ،15 ،18     
 RHS  سيليكوني معموليتوخالياستر  الياف پلي

(Regular Hollow Siliconized)  

   سيليكوني سه بعدي با چهار سوراخ توخالياستر  الياف پلي  64، 51، 32  7، 6

  ) جهت ريسندگي (توخالياستر  الياف پلي  38  5/1
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  )7(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

ر پارچه توليدي ايجاد كنند، براي مثال الياف كوتاه توانند چندين مزيت مهم را د الياف كوتاه توخالي مي

دهند كه تعداد ليف در پارچه را براي يك وزن مشخص در  توخالي اين اجازه را به توليدكننده پارچه مي

شود كه  پارچه افزايش دهد يا اين كه وزن پارچه را بدون كم كردن تعداد الياف كاهش دهد كه اين سبب مي

  .  بيشتري در برابر سايش داشته باشد و استحكام محصول توليدي افزايش يابدپارچه توليدي مقاومت

  . استر ارائه شده است ، نمايي از الياف توخالي پلي)1(در شكل 

                                         c                                               b                                               a 
 Conjugate(،(c( سه بعديتوخالياستر   الياف پليb)،توخالياستر   نمايي از سطح مقطع ليف پليa)ـ 1شكل 

  )Regular( معمولي توخالياستر  الياف پلي

  

  ـ نام و كد آيسيك محصول1ـ1

. تبندي آيسيك اس هاي اقتصادي همان تقسيم بندي در فعاليت بندي و دسته ترين طبقه متداول

هاي  اللمللي فعاليت بندي استاندارد بين بندي و دسته طبقه: بندي آيسيك طبق تعريف عبارت است از تقسيم

بندي با توجه به نوع صنعت و محصول توليد شده به هريك كدهايي دو، چهار و هشت  اين دسته. اقتصادي

 )2(در جدول استر توخالي  يالياف پلكدهاي آيسيك مرتبط با صنعت توليد . شود رقمي  اختصاص داده مي

  .ارائه شده است

  توليد الياف توخاليكدهاي آيسيك مرتبط با صنعت : )2( جدول

  نام كالا  كد آيسيك  رديف

  استر الياف پلي  24301110  1

  

  

  

  

  



  
 معاونت پژوهشي

 مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  لياستر توخا توليد الياف پلي

 
  

   

 

  1389 تابستان  گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )8(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  ـ شماره تعرفه گمركي1ـ2

 و همچنين المللي جهت كدبندي كالا در امر صادرات و واردات و مبادلات تجاري در داد و ستدهاي بين

بندي و نامگذاري  شود كه عبارت است از طبقه بندي استفاده مي تعيين حقوق گمركي و غيره از دو نوع طبقه

 بر همين اساس در مبادلات بازرگاني .المللي بندي مركز استاندارد و تجارت بين براساس بروكسل و طبقه

استر  الياف پلي خصوص شود كه در ه ميبندي كالاها استفاد بندي بروكسل جهت طبقه خارجي ايران طبقه

   .  ارائه شده است)3( در جدول توخالي

   توخالياستر  توليد الياف پليهاي گمركي مربوط به صنعت  تعرفه:)3(جدول 

  نوع كالا  شماره تعرفه گمركي  رديف
حقوق 

  ورودي
SUQ  

1  

  

5503  

  

  

  

55032000  

الياف سنتتيك غير يكسره، حلاجي نشده، شانه نزده 

ريسي عمل آورده نشده  به نحوه ديگري براي نخيا 

  باشد

  استر ـ از پلي

  

  

  

  

10  

  

  

  

  

Kg 
  

  ـ شرايط واردات1ـ3

قانون اصلاح ) 2(حقوق پايه طبق ماده . حقوق ورودي هر كالا شامل حقوق پايه و سود بازرگاني است

مل حقوق گمركي موادي از قانون سوم توسعه اقتصادي اجتماعي و فرهنگي جمهوري اسلامي ايران شا

% 4باشد و معادل  ماليات حق ثبت سفارش كالا، انواع عوارض و ساير وجوه دريافتي از كالاهاي وارداتي مي

 دريافتي و سود بازرگاني كه طبق قوانين مربوطه توسط نشود به مجموع اي ارزش گمركي كالا تعيين مي

ررسي بر روي اطلاعات مربوط در كتاب با ب. شود شود، حقوق ورودي اطلاق مي هيأت وزيران تعيين مي

طرح تعيين شده كه در مقررات واردات و صادرات گمرك جمهوري اسلامي ايران حقوق ورودي محصولات 

  درصد95 به ميزاناستر   الياف پليارائه شده است، كه حقوق ورودي معادل ريالي هر كيلوگرم) 3(جدول 

  .باشد مي
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  ـ بررسي و ارائه استاندارد1ـ4

  .ارائه شده است) 4(استر در جدول   پليالياف به ايران مربوط ملي و استانداردهاي جهاني ستانداردهايا

   توخالياستر الياف پلياستانداردهاي مرتبط با : )4 (جدول

  رديف
شماره 

  استاندارد 
  مرجع  عنوان استاندارد

1  2379  
استر ـ  پلي% 55پشم و % 45منسوجات ـ پارچه فاستوني مخلوط 

  ها  ژگيوي
 استاندارد ملي 

 استاندارد ملي  ها  استر ـ ويژگي هاي پلي طناب ـ طناب  6389  2

3  7344  
اتيلن و ترفتالات مورد مصرف در  استر پلي نساجي ـ نخ و الياف ـ نخ پلي

  هاي آزمون  ها و روش هاي نساجي ـ ويژگي كفپوش
 استاندارد ملي

 استاندارد ملي  استر   مخلوط با الياف پلياستاندارد تعيين درصد الياف سلولزي  1150  4

 استاندارد ملي  اي  استر مورد مصرف در سيستم ريسندگي پنبه هاي الياف پلي ويژگي  2739  5

 استاندارد ملي  ها  استر ـ ويژگي پلي% 50پنبه ـ % 50نخ مخلوط   4564  6

7  4819  
هاي  استر مورد مصرف در فرش هاي نخ مخلوط پنبه ـ پلي ويژگي

  شيني ما
 استاندارد ملي

 استاندارد ملي  استر  هاي پارچه مخلوط پنبه ـ پلي ويژگي  4820  8

 استاندارد ملي  استر كشيده شده سره پليهاي نخ يك ويژگي  925  9

10  3779 BS  الكتريكي مقاصد براي استر پلي الياف كاربرد  BSI  

  CENELECEN استر پلي الياف براي ويژگيها استاندارد  1-61067  11

  IEC استر پلي الياف براي ويژگيها استاندارد  1-61067  12

  

  ـ بررسي و ارائه اطلاعات لازم در زمينه قيمت توليد داخلي و جهاني محصول1ـ5

وني غيرسيليك/استر سيليكوني  قيمت الياف پلي  ها، هاي انجام شده و استعلام از واردكننده مطابق بررسي

لازم به ذكر است با توجه به اينكه قيمت مواد اوليه اين . ارائه شده است) 5( متداول در بازار داخل در جدول

محصول به قيمت جهاني نفت بستگي دارد، لذا قيمت اين محصول با نوسان قيمت نفت داراي نوسان 

ربوطه در بازار در مع الياف همچنين با توجه به استعلام از توليدكنندگان داخلي، قيمت اين نو. باشد مي

   . ارائه گرديده است) 6 (جدول
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   خارجي در بازار داخلي توخالياستر ـ قيمت الياف پلي5جدول 

  محصول  قيمت

  )چين ((HCS) سيليكوني سه بعديتوخالياستر   پليالياف  1750

7D*64mm/7D*32mm/15D*64mm/15D*32mm 

1700  (HCS)  غيرسليكوني سه بعديتوخالياستر  پليالياف (HCF)) چين( 

7D*64mm/7D*32mm/15D*64mm/15D*32mm  

 )كره ((HCS) سيليكوني سه بعدي توخالياستر  پليالياف   1950

7D*64mm/15D*64mm 

 )كره ((HCF)غيرسيليكوني سه بعدي  توخالياستر  پليالياف   1900

7D*64mm/15D*64mm  

 )كره ((HCS)استر سيليكوني سه بعدي  پليالياف   2550

2D*22mm  

 )تايوان((High void 30%) (HCS)سيليكوني سه بعدي  توخالياستر  پليالياف   1850

7D*64mm 
  

  توخالي توليد داخلاستر  ـ قيمت الياف پلي6جدول 

  محصول  قيمت

  استر توخالي سيليكوني الياف پلي  1800

6D*32mm/6D*64mm7D*64mm/7D*32mm/15D*64mm/15D*32mm  

  استر توخالي غير سيليكوني  الياف پلي  1750

6D*32mm/6D*64mm7D*64mm/7D*32mm/15D*64mm/15D*32mm  
  

  ـ توضيح موارد مصرف و كاربرد1ـ6

هاي مختلف نساجي مورد استفاده قرار  صورت فيلامنت و الياف كوتاه در بخش استر ميان تهي به پلي

 باشد كه در استر از نظر ميزان توليد در جهان، مهم ترين ليف تجاري مصنوعي مي الياف پلي. گيرند مي

  .عنوان پركننده استفاده شود بافت و به هاي مختلف ريسندگي، انواع بي سيستم

  استر توخالي در سيستم ريسندگي الياف كوتاه  الياف پلي    ـ

. شوند منظور جايگزين شدن با پنبه استفاده مي استر در سيستم ريسندگي الياف كوتاه غالباً به الياف پلي

استر و يا تركيب آن با يك يا چند ليف ديگر مانند پنبه،  پلي% 100 در اين سيستم ممكن است از الياف

منظور دستيابي به اهدافي از  مخلوط كردن الياف با مشخصات مختلف، بيشتر به. استفاده شود... ويسكوز و 
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قبيل فراهم كردن خواص مورد نظر در محصول نهايي، جبران اختلاف در خواص الياف و پايين نگه داشتن 

  . شود واد اوليه انجام ميقيمت م

استر هالو جهت توليد نخهاي ريسيده  استر معمولي، الياف پلي  با توجه به جذب رطوبت پايين الياف پلي

گيرد كه منجر به افزايش راحتي منسوج توليد شده بدليل افزايش جذب رطوبت علاوه  ميمورد مصرف قرار 

   .گردد  محصول نهايي ميدست بهترزير و پرزينگي كمترتر،  وزن كمبر عايق حرارتي، 

  بافت  بياستر توخالي در توليد  الياف پليـ 

باشد كه اين كاربرد الياف مستلزم اين است كه  كاربرد مهم الياف توخالي در فيلتر كردن و جداسازي مي

. باشد  و مصارف پزشكي ميهمودياليزبيشترين استفاده الياف توخالي در . ضخامت ديواره الياف كنترل شود

شود كه  باشد نيز استفاده مي الياف توخالي براي كاربردهايي كه كنترل ضخامت ديواره الياف زياد مهم نمي

 اين نوع الياف براي  تحت زيادي ازباشد كه تر مي هدف از استفاده اين الياف در اين نوع محصول وزن سبك

تهي بودن الياف، سبب بهبود خاصيت عايق  ه ميان بكه با توجه. شوند كاري استفاده مي بسته بندي و عايق

  . شود حرارتي بر كاهش وزن محصول توليد مي

    و لاييپر كردناستر توخالي جهت  الياف پليـ 

 اين الياف Lb108×2باشد كه حدود  مصرف الياف در منسوجات از الياف مصنوعي مي% 70امروزه حدود 

عنوان لايي در محصولات نساجي از قبيل بالش، تشك،  ساليانه به. شود عنوان پركننده استفاده مي كه به

ترين خصوصيت اين الياف با توجه به كاربرد مورد نظر، حجيم  مهم. گيرد كيسه هوا مورد استفاده قرار مي

فشار علاوه بر خواص پوشش دهي بودن و دارا بودن خاصيت بازگشت به حالت اوليه پس از برطرف شدن 

در حال حاضر استفاده از الياف توخالي معمولي يا داراي فروموج . باشد ت نرم ميبهتر، عايق حرارتي و زيردس

در تهيه عنوان پركننده  سه بعدي، سليكوني يا غيرسيليكوني با توجه به خواص كيفي محصول مورد نظر به

  . باشد ميكالاي خواب و لايي رايج 

  

   مصرف محصولـ بررسي كالاهاي جايگزيني و تجزيه و تحليل اثرات آن بر1ـ7

و عنوان پركننده  غيرسيليكوني به/همانطور كه قبلاً ذكر گرديد يكي از مصارف الياف توخالي سيليكوني

كه با توجه به خواص كيفي محصول توليدي مورد نظر، اين الياف توخالي به دليل وزن كمتر، . باشد لايي مي

ري و عايق حرارتي به دليل وجود حفره در پذي فروموج بيشتر و مقاومت بالا در برابر فشردگي و بازگشت
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، پنبه و پشم جهت (Solid)استر توپر  گردد تا جايگزين مناسبي براي الياف پلي سطح مقطع ليف مويي مي

  .لايي و پركننده باشند

باشد  بافت مي هاي ريسندگي و توليد بي در حال حاضر يكي ديگر از كاربردهاي اين نوع الياف در سيستم

اين الياف به دليل مقاومت . ه در اين زمينه در داخل كشور توجه چنداني به آن نشده استكه متأسفان

همچنين به دليل ظرفيت . گردد خمشي و پيچشي بالايي كه دارند باعث كاهش پرز در محصول توليد مي

گردد كه اين عامل خود منجر به راحتي  بيشتر جذب رطوبت موجب انتقال بهتر عرق از سطح بدن مي

  . شود وشش در محصول توليدي ميپ

  

  ـ اهميت استراتژيكي كالا در دنياي امروز1ـ8

 و 88 به ترتيب 2009استر در قاره آسيا در سال  سهم توليد فيلامنت و الياف پلي) 7(با توجه به جدول 

 به با توجه. كه كشور چين بيشترين ظرفيت توليد الياف را به خود اختصاص داده است.  درصد بوده است94

باشد و نظر به اينكه توسعه صنايع پتروشيمي و صنايع پايين  اينكه ايران داراي ذخاير عظيم نفت در دنيا مي

خودكفايي و عدم اتكاء بودجه دولت به دانش نفت را داشته باشد  تواند نقش مهمي در اشتغال، دستي آن مي

ه بازار مصرف روبه رشد بالقوه و بالفعل هاي دولت و مراجع ذيربط از اين صنايع با توجه ب لذا با حمايت

استر محسوب  هاي توليد پلي تواند يكي از قطب هاي آتي ايران مي مطلوب اين محصول در بازار جهاني، در سال

   .گردد كه اين منجر به جلوگيري از خروج ارز از كشور و همچنين ايجاد زمينه اشتغال در كشور گردد

  

  1)2009(مصنوعي ظرفيت جهاني الياف ): 7(جدول 

  نوع الياف   ظرفيت توليد در دنيا   ظرفيت توليد در آسيا   سهم آسيا در توليد 

  استر  فيلامنت پلي  1/25  6/23  94%

  استر  الياف منقطع پلي  1/17  15  88%

  فيلامنت نايلون   7/4  6/2  55%

  الياف اكريليك   3  2  67%

  اولفين  الياف پلي  8/8  5/3  40%

  كل  7/58  7/46  80%

                                                 
1 Million Tons 
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  )13(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  ـ كشورهاي عمده توليد كننده و مصرف كننده محصول 1ـ9

لازم بذكر است . ارائه گرديده است) 8(استر در جدول  هاي توليدكننده الياف پلي ظرفيت توليد كمپاني

استر در دنيا براساس ميزان تقاضا در بازار و سياستهاي توليد جهت  كه هر يك از توليدكنندگان الياف پلي

گردد  ريزي مي استر توخالي برنامه زار جهاني سهمي از ظرفيت توليد جهت توليد الياف پليرقابت و حفظ با

  . باشد كه اين ميزان متغير مي

  1استر الياف پليهاي توليد كننده  كارخانه: )8(جدول 

  نام كارخانه  رديف
مقدار توليد 

  )هزارتن/سال(

1  Chaina Petrochemical Corporation 1315  

2  Formosa Plastics Group  1099 

3  Tuntex Group  834 

4  Koch Industries  818 

5  Far Eastern Textile Ltd.  800 

6  Reliance Industries Ltd.  762 

7  Hualon 732 

8  Teijin Ltd. 621 

9  Dupont Fibers 552 

10  Indo Rama Synthetics Ltd. 466 

11  Toray Industries 437  

12  Wellman Inc. 423  

13  Texmaco Toman Synthetics PT 399  

14  Group Alfa 389  

15  All other Companies 17274  

  27305 جمع  
  

   توخالياستر الياف پليكشورهاي  عمده مصرف كننده : )9(جدول 

  نام كشور  رديف  نام كشور  رديف

  تايوان  4  چين  1

  كره   5  تركيه  2

  ايتاليا  6  هند  3

  

                                                 
1 PCI 2007-2008 “fibers Report” 
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  1389 تابستان  گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )14(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

   هاي داخلي عمده توليد كننده و مصرف كننده محصول شركتـ 
  

  در ايران لياستر توخا الياف پلي برخي توليدكنندگان عمده: )10(جدول 

  محل كارخانه  نوع توليدات  نام كارخانه  رديف

  قم  استر توخالي  الياف پلي  استر گلريز قم شركت پلي  1

  قم  استر توخالي الياف پلي  استر تندگويان گروه توليدي پلي  2
  

   در ايران استر توخالي  پليكنندگان عمده برخي مصرف: )11(جدول 

  ل كارخانهمح  نوع توليدات  نام كارخانه  رديف

    كالاي خواب  گروه صنعتي لايكو  1

  تهران  كالاي خواب  خوشخواب  2

  خراسان رضوي  كالاي خواب  هما خواب  3

  اصفهان  كالاي خواب  ماهوت  4

  كرج  لايي  لايي گستر  5

  زنجان  لايي  لايي ساز  6

  قم  لايي  شكوه بافت قم  7

  

  ـ شرايط صادرات1ـ10

وجود منابع عظيم نفتي و گازها و . باشد خاورميانه در دنيا ميخيز  كشور ايران يكي از كشورهاي نفت

استر در  وجود واحدهاي پتروشيمي مرتبط با آن امكان توليد و عرضه الياف و فيلامنت مصنوعي خصوصاً پلي

در اين خصوص با توجه به نيازهاي كشورهاي مختلف به تأمين مواد اوليه . داخل كشور فراهم نموده است

هاي مناسب  گذاري  خود از الياف مصنوعي و وجود منابع اوليه مناسب در كشور و سرمايهصنايع نساجي

توان بازارهاي هدف در  ريزي درصد و اصولي، مي صورت گرفته در كشور در اين خصوص، با انجام يك برنامه

ضروري است ذكر اين نكته . اين خصوص را شناسايي و امكان صادرات اين محصولات را به كشور فراهم نمود

. باشد كه لزوم صادرات موفق و متداوم، توليد الياف با كيفيت بالا و ايجاد تنوع در محصولات توليد مي

هاي مختلفي خواص فيزيكي و مكانيكي  استر در دنيا با روش كنندگان الياف و فيلامنت پليبنابراين توليد

كه . باشد استر توخالي مي د فيلامنت و الياف پليها تولي استر را اصلاح نمودند كه يكي از اين روش الياف پلي

جاي توپر منجر به بهبود  استر توخالي به با توجه به مطالب ارائه شده، جايگزين نمودن الياف فيلامنت پلي

هاي  ريزي و سياست بايستي با برنامه لذا توليدكنندگان داخل مي. گردد خواص كيفي محصول نهايي مي

هاي اشتغال و ارزآوري  ار جهاني با نجام صادرات اين محصول امكان ايجاد فرصتمناسب جهت رقابت در باز

  .براي كشور را فراهم نمايند
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  )15(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  ـ وضعيت عرضه و تقاضا2

استر توخالي مشخص  هاي در دست احداث توليد الياف پلي پس از بررسي واحدهاي توليدي و طرح

براي توليد اين استر تندگويان  پلي استر گلريز قم و تا كنون سه واحد توليدي الياف هامون، الياف پليگرديد 

در نتيجه وضعيت عرضه اين محصول در كشور با محدوديت بسيار زيادي . نوع محصول مجوز گرفته است

بافت، لايي و بعنوان  هاي ريسيده، بي نخ در توليد اليافجايگزين شدن اين نوع سوي ديگر با از . مواجه است

هاي  ، نياز بسياري براي اين محصول در سالاستر الياف پليكانيكي و فيزيكي خواص مپركننده بدليل اصلاح 

   .  آيد و رشد مصرف آن صعودي خواهد بود آتي به وجود مي

  

برداري و روند توليد از آغاز برنامه سوم تا كنون و محل واحدها و تعداد  ـ بررسي ظرفيت بهره2ـ1

برداري  رفيت اسمي، ظرفيت عملي، علل عدم بهرهآنها و سطح تكنولوژي واحدهاي موجود، ظ

  آلات مورد استفاده در توليد محصول هاي سازنده ماشين ها، نام كشورها و شركت كامل از ظرفيت

 واحد مشخص گرديد كه در حال حاضر فقطاستر توخالي  پس از بررسي واحدهاي توليدي الياف پلي

 توليدي الياف هامون   واحد.باشند استر توخالي فعال مي ف پلياستر گلريز قم در زمينه توليد اليا الياف پلي

 بدليل  تن در سال4500 با ظرفيت اسمي حدود ستر توخاليا اندازي آزمايشي توليد الياف پلي بعد از راه

 الياف ظرفيت واحد. استر توخالي را متوقف نمود برآوردنكردن خواص كيفي موردنياز بازار، توليد الياف پلي

 ارائه )12 (در جدولدر كشور استر توخالي  توليدكننده الياف پليفعال تر گلريز قم بعنوان تنها واحد اس پلي

باشد كه   تن در سال مي8000ظرفيت اسمي توليد اين واحد گرفته  هاي صورت براساس استعلام. شده است

استر توخالي اختصاص يافته   درصد آن به توليد الياف پلي40ريزي انجام شده در حدود  با توجه به برنامه

استر توخالي براساس درصدهاي ارائه شده در جداول زير ارائه  بنابراين برآورد و آمار واردات الياف پلي .است

  . گرديده است

 در استر توخالي الياف پليها به تفكيك و ظرفيت كل توليد  هاي فعال واقع در استان تعداد كارخانه: )12(جدول 

  ايران

  ظرفيت  واحد سنجش  تعداد كارخانه  استاننام   رديف

  4000  تن  1  قم  1

  4000  ـــــ    جمع
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  1389 تابستان  گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )16(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

 درصد ظرفيت اسمي واحدهاي فعال 80 استر توخالي در كشور براساس  برآورد آمار توليد الياف پلي

   .صورت گرفته است

    هاي اخير در سالكشور  استر توخالي پلي  آمار توليد برآورد:)13(جدول 

  ميزان توليد داخلي
  نام كالا

 واحد

 1386سال  1385سال  1384سال  1383سال   1382سال  1381سال   سنجش

استر  الياف پلي

  توخالي
  3200  3200 ــــــــ ــــــــ ــــــــ  ــــــــ  تن

  

از نظر تعداد، ظرفيت، (هاي توسعه در دست اجرا  هاي جديد و طرح ـ بررسي وضعيت طرح2ـ2

هاي انجام شده اعم از  گذاري ت فيزيكي و سطح تكنولوژي آنها و سرمايهمحل اجراء، ميزان پيشرف

  ) ارزي و ريالي و مابقي مورد نياز

دست آمده از مركز آمار وزارت صنايع و معادن در خصوص واحدهاي در دست اجرا نشان  بررسي اطلاعات به

  .ل كشور وجود دارد درصد در داخ60استر تندگويان با پيشرفت حدود  دهد فقط يك واحد پلي مي

  

  استر توخالي  توليد الياف پليدرصد پيشرفت فيزيكي در صنعت 20ا هاي ب تعداد و ظرفيت طرح: )14(جدول 

  نام كالا
هاي با درصد پيشرفت  تعداد طرح

   درصد20فيزيكي 
  واحد كالا  ظرفيت توليد

  تن  ـــــــــــــــــــ  ـــــــــــــــــــ  استر توخالي الياف پلي

  

استر   توليد الياف پلي درصد پيشرفت فيزيكي در صنعت 60 تا 20بين هاي   تعداد و ظرفيت طرح :)15(جدول 

  توخالي

  نام كالا
 درصد 60  تا20بين هاي  تعداد طرح

  پيشرفت فيزيكي 
  واحد كالا  ظرفيت توليد

  تن  2400  1  استر توخالي الياف پلي
  

استر  توليد الياف پلي درصد پيشرفت فيزيكي در صنعت 100تا  60هاي بين  تعداد و ظرفيت طرح: )16 (جدول

  توخالي

  نام كالا
هاي با درصد پيشرفت  تعداد طرح

   درصد100 تا 60فيزيكي بين 
  واحد كالا  ظرفيت توليد

  تن  ـــــــــــــــــــ  ـــــــــــــــــــ  استر توخالي الياف پلي
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  1389 تابستان  گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )17(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

   87امه سوم تا پايان سال ـ بررسي روند واردات محصول از آغاز برن2ـ3

استر توخالي در گمرك جمهوري  گونه كه قبلاً اشاره گرديد تعرفه گمركي مشخصي براي الياف پلي همان

استر صورت  رسد واردات اين محصول با كد تعرفه الياف پلي نظر مي لذا به. اسلامي در نظر گرفته نشده است

ها  بافت عنوان پركننده، لايي و در توليد بي  الياف وارداتي به درصد30با توجه به اينكه در حدود . گرفته است

 درصد آن 80گيرد كه اين ميزان براساس استعلام صورت گرفته از واردكنندگان حدود  مورد مصرف قرار مي

استر توخالي در واحدهاي  تاكنون الياف پليبا توجه به اينكه همچنين . باشد استر توخالي مي الياف پلي

، الياف مورد مصرف در صنعت توليد هاي ريسيده شده داخلي مورد مصرف قرارنگرفته است ختوليدي ن

استر با   درصد واردات الياف پلي24بنابراين حدود . باشد استر توپر مي هاي ريسيده شده از نوع الياف پلي نخ

  . باشد استر توخالي مي  شامل الياف پلي55032000كد تعرفه 

  هاي اخير  در سالاستر توخالي الياف پلي توارداآمار : )17 (جدول

  1388سال   1387سال   1386سال   1385سال   1384سال 
  )كد تعرفه(عنوان 

  ارزش  وزن  ارزش  وزن  ارزش  وزن  ارزش  وزن  ارزش  وزن

  14316  11837  13593  9590  18372  11890  15600  11189  11556  8919  استر توخالي  الياف پلي

   دلار هزار:     ارزشتن                 : وزن

  

  هاي داخلي  شركتاستر توخالي الياف پلي كشورهاي تأمين كننده محصولات ترين مهم): 18(جدول 

  1388سال   1387سال   1386سال 
  نام كشور

  عنوان محصول

درصد   ارزش  وزن  )كد تعرفه(
  از كل

درصد از   ارزش  وزن
درصد   ارزش  وزن  كل

  از كل

  جمهوري كره
استر  الياف پلي

  توخالي 
6820  1369  5/7  5942  9094  9/66  4838  6225  5/43  

  چين
استر  الياف پلي

  توخالي 
643  747  1/4  1041  1187  7/8  1976  2111  8/14  

  تايلند
استر  الياف پلي

  توخالي 
1036  1592  7/8  698  831  1/6  1390  1694  9/11  

  تايوان
استر  الياف پلي

  توخالي 
451  700  8/3  659  997  3/7  1210  1438  10  

  هزار دلار: تن                      ارزش: وزن
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  1389 تابستان  گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )18(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  ـ بررسي روند مصرف از آغاز برنامه2ـ4

شود كه مقادير آن  براي برآورد ميزان مصرف از شيده برآورد مصرف ظاهري طبق رابطه زير استفاده مي

% 80ن شده براساس برآورد ميزان توليد داخل با توجه به مطالب عنوا. ارائه گرديده است) 19(در جدول 

ذكر است با توجه به اينكه در  لازم به. ظرفيت اسمي واحدهاي فعال در سطح كشور در نظر گرفته شده است

باشد، صادرات براي اين  استر توخالي داخلي پاسخگوي نياز بازار داخل نمي حال حاضر ميزان توليد الياف پلي

مورد مصرف در  استر توخالي وليد داخل الياف پليهمچنين واردات و ت. محصول در نظر گرفته نشده است

  . گيرد بافت قرار مي توليد لايي، پركننده و بي

  مصرف= توليد داخل + صادرات ـ واردات 

  استر توخالي  الياف پليـ برآورد مقدار مصرف)19(جدول

  88سال   87سال   86سال   85سال   84سال   واحد بخش  

 3200 3200 3200  3200  ـــــــــــــ  تن  ميزان توليد داخل

  11837  9590  11890  11189  8919  تن  ميزان واردات

 ـــــــــــــ ـــــــــــــ ـــــــــــــ ـــــــــــــ ـــــــــــــ  تن  ميزان صادرات

  15037  12790  15090  14389  8919  تن  ميزان مصرف
  

   و امكان توسعه آن 86ال ـ بررسي روند صادرات محصول از آغاز برنامه سوم تا پايان س2ـ5

همانطور كه قبلاً ذكر گرديد تاكنون دو واحد توليدي فعال و در دست اجرا در زمينه توليد الياف 

 وجود دارد كه ميزان توليد اين واحدها جوابگوي نياز بازار داخل با توجه به حجم نياز  توخالياستر پلي

  .ن شرايط امكان صادرات اين محصول وجود نداردباشد بنابراين با اي استر نمي روزافزون الياف پلي

  

  ـ بررسي نياز به محصول با اولويت صادرات تا پايان برنامه چهارم2ـ6

 درصد پيشرفت فيزيكي 60 تا 20 ن واحدهايي با پيشرفت بي1390 سال با در نظر گرفتن اينكه تا پايان

برداري قرار گيرد ميزان توليد اسمي الياف  استر توخالي مورد بهره ، در صنعت الياف پليظرفيت درصد 60با 

ظرفيت اسمي % 80 خواهد رسيد و ميزان توليد داخل براساس 1390تن در سال  5440استر توخالي  پلي

  .گردد تن برآورد مي 4352واحدها، 

هاي آتي ميزان مصرف اين محصول حدود  استر برآورد نمود كه در سال با بررسي روند مصرف الياف پلي

توان در سال  تن را مي 16580استر توخالي  ميزان مصرف الياف پلي رشد داشته باشد، د در هر سال درص5
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استر توخالي در كشور محدود به مصرف در توليد  در حال حاضر مصرف انواع الياف پلي.  در نظر گرفت1390

ع الياف در تهيه منسوجات هاي تهيه شده از اين نو با توجه به مصرف نخ. باشد بافت مي لايي، پركننده و بي

بنابراين . يابد استر توخالي در داخل به شدت افزايش مي در ساير كشورها، در آينده استفاده از الياف پلي

 درصد الياف مورد مصرف در سيستمهاي ريسندگي از نوع 2توان انتظار داشت تا پايان دهه اخير حداقل  مي

ياز كشور به اين نوع الياف جهت استفاده در سيستهاي ريسندگي لذا برآورد ن. استر توخالي باشد الياف پلي

استر توخالي  با احتساب اين ميزان، مقدار مصرف كل الياف پلي .باشد مي1390 در سال   تن6200حداقل 

  .گردد  برآورد مي1390 تن در سال 22780

. گردد طه زير استفاده مي از راب1390استر توخالي در سال  جهت جهت برآورد كمبود يا مازاد الياف پلي

باشد امكان صادرات اين  همانطور كه قبلا ذكر گرديد بدليل توليد داخل پاسخگوي نياز بازار داخل نمي

 1390استر توخالي در سال  محصول تا كنون مقدور نبوده است لذا جهت برآورد كمبود يا مازاد الياف پلي

استر   تن كمبود الياف پلي18430 در حدود 1390ل بنابراين در سا. صادراتي در نظر گرفته نشده است

  .شود بيني مي توخالي پيش

  1390 برآورد توليد سال -)1390برآورد مصرف +1390برآورد صادرات = (1390برآورد كمبود يا مازاد در سال 

  

استر توخالي لازم است اقدامات مقتضي در  شايان ذكر است علاوه بر نياز داخل كشور به الياف پلي

ريزي اصولي و  توان با برنامه بنابراين مي. صوص صادرات اين محصول توسط واحدهاي صنعتي انجام پذيردخ

بنابراين علاوه برمقدار . ودالمللي را كسب نم اي و بين گذاري مناسب، سهم خود را در بازارهاي منطقه سرمايه

  . در نظر گرفت درصد صادرات را5توان حدود  برآورده شده فوق مي
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 بررسي اجمالي تكنولوژي و روش هاي توليد و عرضه محصول در كشور و ـ3

  مقايسه آن با ديگر كشورها

 در الياف اين .دهند مي تشكيل را استر پلي كل توليد از اي عمده بخش شده، اصلاح استر پلي الياف

 نشده اصلاح فاليا .باشند مي كاربرد نظر نقطه از بهتري خصوصيات داراي معمولي استر پلي با مقايسه

 و ساكن الكتريسيته تشكيل به زياد تمايل پرز، تشكيل به زياد تمايل كم، بسيار آب جذب مثل عيوبي داراي

 تقسيم زير صورت به توان مي فوق عيوب رفع براي را استر پلي اصلاح روشهاي .باشند مي مشكل رنگرزي

 :نمود بندي

  پليمريزاسيون حين در ـ اصلاح

  اربردك حين در ـ اصلاح

  تركيبي ـ اصلاح

   )اوليه ريسندگي(توليد  حين در ـ اصلاح

 :گردد مي زير موارد شامل شود مي گرفته نظر در فيزيكي اصلاح عنوان به بيشتر كه آخر روش

 ساز رشته روزنه شكل ـ تغيير

 توليد سرعت تغيير يا ـ افزايش

 تثبيت و كشش شرايط ـ تغيير

 نخ ظرافت ـ تغيير

 كردن ـ تكسچره

 جزئي دو الياف ـ توليد

  .باشد ساز مي استر توخالي روش اصلاح در حين توليد با تغيير در شكل روزنه  توليد الياف پلي

   :گردد بندي مي  بخش كلي زير تقسيم سهبهاستر توخالي  الياف پليفرآيند توليد 

  (Tow)الف ـ ريسندگي دسته فيلامنت  

  استر بريده شده توليد الياف پليجهت  (Tow)دسته فيلامنت   برشـ مرحله كشش وب 
  

  (Tow)ريسندگي دسته فيلامنت الف ـ 

بندي شده ذخيره شده و تحت گاز نيتروژن خشك در دماي   خشك شده در يك قيف تغذيه عايقپليمر

مذاب پليمر از . شود گراد بالاتر از نقطه ذوب بلور آن در اكسترودر ذوب مي  درجه سانتي15ـ25حدود 
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اي بين  در برخي موارد يك فيلتر درشت صفحه. گردد حت فشار به بلوك ريسندگي منتقل مياكسترودر ت

 بسته ريسندگي قرار 8 تا 2در بلوك گرم ريسندگي . گيرد انتهاي اكسترودر و بلوك ريسندگي قرار مي

زاي هر به ا. ساز تشكيل شده است باشد و از فيلتر رشته هر بسته ريسندگي مجهز به يك پمپ مي. گيرد مي

قبل از . شود اي، مقدار ثابت و دقيقي از مذاب به بسته ريسندگي تغذيه مي دنده دور چرخش پمپ چرخ

هاي  تواند موجب مسدود شدن روزنه ريسنده فيلتر وجود دارد كه به كمك آن هرگونه ذره خارجي كه مي

مينيوم تشكيل شده يا نوع هاي اكسيد آلو فيلتر يا از ذرات شن يا دندانه. شود ريسنده شود، گرفته مي

  . تر آن فيلتر فلزي است معمول

شوند كه در  اي هدايت مي هاي ويژه  مواد مذاب بلافاصله پس از خروج قالب به درون محفظههاي فيلامنت

هاي  ريسي يكي از روش خشك. گردند مي) ريسي خشك(آنجا در اثر تماس با هواي سرد، خشك شده و سفت 

ساز به يك كانال   آن محلول ريسندگي شامل پليمر و حلال پس از خروج از رشتهريسندگي شيميايي كه در

جهت توليد . گردد ميها جامد  ريسندگي با جريان هواي گرم وارد گرديده و پس از تبخير حلال، فيلامنت

پس از . باشد مي )Circular(استر توخالي داراي تجعد سه بعدي جريان هوا به صورت چرخشي  الياف پلي

وسيله هوا، در داخل  از طريق جريان جلوبرنده بهفيلامنت  هاي ، دستهيك غلتك برداشتعبور از دور 

   . شود هاي بزرگ انباشته مي بانكه

كه (نمره فيلامنت با توجه به چگالي پيچيده مقدار پليمر خارج شده از هر روزنه بر حسب گرم در دقيقه 

و سرعت ) ده توسط ميترينگ پمپ و سرعت پمپ بستگي داردها، حجم مذاب پمپ ش به تعداد روزنه

 گرم در دقيقه 1ـ5مقدار مذاب خارج شده از هر روزنه معمولاً . گردد محاسبه مي) متر بر دقيقه(برداشت 

بسيار كمتر از سرعت پيچش غلتك ) سرعت جت پليمر(سرعت خطي خروج پليمر مذاب از ريسنده . است

انجام عمليات كشش بر . شود ريسي ناميده مي ها نسبت به كشش در ذوب گردن است كه نسبت اين سرعت

يافتگي و ايجاد نظم در الياف و حصول خواص كششي  روي پليمر در حالت نيمه مذاب، سرعت آرايش

. دهد سرعت توليد به شدت ساختار و در نتيجه خواص الياف توليد شده را تحت تأثير قرار مي. گردد مي

 در .يابد ايش سرعت توليد ميزان كشش لازم جهت كسب خواص فيزيكي مناسب كاهش ميطور كلي با افز به

  .نمايي از فرايند توليد دسته فيلامنت جهت توليد الياف ارائه گرديده است) 2(شكل 
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VACUUM DRYER                                  HOPPER &SCREW EXTRUDER                                    FILTER                                                    METER PUMP  

       

  

  

  

     SPIN BEAM                                                     Quenching                                                      Winder                              Guiding rollers& FEEDER 
              
                                                                                        
                                       
       

  

  

  
DOFFER        

  

  استر پليدسته فيلامنت ب ريسي ـ نمايي از فرايند ذو)2(شكل 
  

  استر بريده شده  جهت توليد الياف پلي(Tow)ـ مرحله كشش و برش دسته فيلامنت ب 

شوند و دسته ضخيم  هاي متعدد با يكديگر تركيب مي هاي الياف از بانكه هنگامي كه بانكه پر شد، دسته

سپس . تكس برسد  ميليون دسي1ـ5ن به آورند كه ممكن است نمره آ وجود مي  را به(Tow)الياف فيلامنتي 

اين ماشين از آن جهت (گيرد  اين دسته الياف در يك ماشين بزرگ كشش تحت عمليات كشش قرار مي

و اين ماشين ) بزرگ است كه نيروهاي مكانيكي اعمالي براي كشش دسته ضخيم الياف قابل توجه است

 حرارتي الياف در يك جعبه حرارتي و به كمك تثبيت. باشد هاي تغذيه و كشش متعددي مي مجهز به غلتك

سپس دسته ضخيم . شود اغلب عمليات كشش در دو يا حتي سه مرحله انجام مي. گيرد بخار انجام مي

 است، منتقل ٢كه اغلب از نوع جعبه تراكمي) ١كريمپر(كشيده شده الياف به بخش فرو موج دهنده 

اي شكل گرم تغذيه  حت تغذيه اضافي به يك بخش گوهدر اينجا دسته فيلامنتي كشيده شده ت. گردد مي
                                                 
1 Crimper 
2 Stuffer box 
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وجود  اي تاشونده در آنها به هايي به شكل مارپيچ استوانه شود كه در آن الياف فشرده شده و فروموج مي

صورت مكانيكي عمل  در قسمت خروجي جعبه تراكمي، وزنه يا درپوش فنري تعبيه شده است كه به. آيد مي

دهد و بدين ترتيب ميزان فر و موج ايجاد شده در نخ كنترل  في نخ اجازه خروج مينمايد و به مقادير اضا مي

 هاي مخصوص بر روي سطح  سپس مقدار معيني از محلول روغن فينيش در آب توسط پاشنده. گردد مي

هاي برش مداوم به  در نهايت دسته ضخيم الياف حجيم به كمك دستگاهها پاشيده شده  فيلامنتدسته 

استر توخالي داراي خاصيت فنري در  جهت توليد الياف پلي. شوند اه با طول مورد نظر بريده ميالياف كوت

سپس الياف كوتاه توليد شده تحت فشار . گردد از تثبيت حرارتي دوم استفاده مي) Conjugate(طول خود 

اف كوتاه در شكل  خط توليد الي فرايندشمايي از. گردند هيدروديناميكي، فشرده شده و به عدل تبديل مي

 تن الياف كوتاه 300 تا 200تواند روزانه  يك واحد بزرگ توليد الياف كوتاه مي. نشان داده شده است) 3(

  .توانند با پنبه، پشم و يا الياف طبيعي مخلوط شوند توليد نمايد كه در مراحل بعدي اين الياف مي
  

  

  

  

 

CREEL STAND                                          GUIDE STAND                           1st Stretch7rollers                                Steam heated beam    

  

  Stretcher & tow stacker                     Crimper                                                 Silicon-oiling                                     Cutter 
 
     

  

  

  

  

              Relaxed heat setting                                 Belt Conveyor                               Baler                           
 
  

  توليد الياف كوتاهمراحل فرايند ـ )3(شكل 
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  :استر توخالي لي الياف پدياگرام توليد

  استر  گرانول پلي     

  

  :در جهان  استر توخالي الياف پلي خط توليدچندين توليد كننده ماشين آلات 

  :عبارتند از استر توخالي آلات خط توليد الياف پلي شركتهاي معتبر توليدكننده ماشين

    )DT(ي تي در ايران شركت د و نماينده آن) چين  (Shanghai Pacific كمپاني ـ 

در ايران  و نماينده آن) چين( Zhenjiang Jerun Chemical Fiber Machinery Co., Ltd  ـ كمپاني 

  شركت سامان صنعتـ 

  )چين (Equipments Co Jiangyin Selen Chemical Fiber كمپاني ـ 

  )آلمان (Barmag AG ـ 

  

)   Tow(ريسندگي دسته فيلامنت 

  

 كوتاه جهت توليد الياف(Tow)مرحله كشش و برش دسته فيلامنت 

بندي عدل  استر بريده شده پلي  



  
 معاونت پژوهشي

 مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  لياستر توخا توليد الياف پلي

 
  

   

 

  1389 تابستان  گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )25(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

در فرآيند ) به شكل اجمالي(هاي مرسوم  تعيين نقاط قوت و ضعف تكنولوژيـ 4

  توليد محصول 

باشد و اين  استر توخالي خارجي مي آلات توليد الياف پلي با توجه به اينكه تكنولوژي توليد ماشين

واد اوليه كه باشد و در صورت استفاده از تكنولوژي روز دنيا و م تكنولوژي به مرور زمان در حال پيشرفت مي

همچنين . استر توخالي مطابق استانداردها و نياز بازار توليد نمود توان الياف پلي داراي كيفيت مورد قبول، مي

استر توخالي در  آلات خط توليد الياف پلي هاي معتبر آسيايي در زمينه توليد ماشين در حال حاضر كمپاني

  .باشند دمات مهندسي مورد نياز در اين زمينه ميحيدكي و ايران نمايندگي دارند كه قادر به فراهم نمودن 
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گذاري  ـ بررسي و تعيين حداقل ظرفيت اقتصادي شامل برآورد حجم سرمايه5

با استفاده از اطلاعات واحدهاي موجود، در دست (ثابت به تفكيك ريالي و ارزي 

ده هاي فروشن هاي اطلاعاتي جهاني، شركت و اينترنت و بانك UNIDOاجراء، 

  ... )و  و تجهيزات  تكنولوژي 

استر   الباف پليهاي پارامترهاي مهم اقتصادي احداث يك واحد صنعتي توليد بررسيدر اين بخش 

 سر به ، نقطهردش مورد نياز واحد گهاي ثابت و در ؛ برآورد هزينهنظيربا حداقل ظرفيت اقتصادي توخالي 

براي اين منظور ابتدا برنامه ساليانه توليد واحد مورد نظر، بر  .گيرد انجام مي... گذاري و   سرمايه سر، سرانه

لازم به ذكر . شود كه در جدول زير ارائه شده است آلات خط توليد، برآورد مي اساس مشخصات فني ماشين

  . محاسبه گرديده است روز كاري270 ساعته براي 8 شيف كاري 3تعداد  توليد ساليانه بر اساس ؛است

  

  رنامه ساليانه توليد ب: )20 (جدول

ف
دي
ر

  

  ظرفيت ساليانه  واحد  شرح
   واحد  فروشقيمت

  )ريال(

   فروشكل ارزش

  )ميليون ريال(

1  

استر توخالي  الياف پلي

جهت لايي و 

  )6، 7وD15(پركننده

  79200  18000  4400  تن

2  
استر توخالي  الياف پلي

  )D5/1(ريسندگي
  25300  23000  1100  تن

  104500  )ميليون ريال(مجموع 

  

  اطلاعات مربوط به سرمايه ثابت طرح ـ 5ـ1

 كه در جريان شتهي ماندگار داتشود كه داراي طبيع ها اطلاق مي سرمايه ثابت به آن دسته از دارائي

آلات  ها شامل زمين، ساختمان، وسايل نقليه، ماشين اين دارائي. شود  از آنها استفاده مييعمليات واحد توليد

استر توخالي   الياف پليباشد كه در ادامه هريك از آنها براي واحد توليدي مي... ي و توليد، تأسيسات جانب

  .شود محاسبه مي

  

  

  



  
 معاونت پژوهشي

 مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  لياستر توخا توليد الياف پلي

 
  

   

 

  1389 تابستان  گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )27(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  سازي هاي زمين و ساختمان ـ هزينه5ـ1ـ1

هاي مورد نياز اين واحد، لازم است اندازه بناهاي مورد  هاي تهيه زمين و ساختمان براي محاسبه هزينه

سپس مقدار زمين . برآورد شود... هاي اداري، محوطه، پاركينگ و  نبارها، ساختماننياز از قبيل؛ سالن توليد، ا

در جداول زير مقدار زمين . مورد نياز براي احداث بناها با در نظر گرفتن توسعه طرح در آينده، محاسبه شود

  . هاي تهيه آنها محاسبه شده است و انواع بناهاي مورد نياز، برآورد و هزينه
  

  هاي زمين  هزينه:)21 (جدول

ف
دي
ر

  

  شرح
  ابعاد

  )متر مربع(

  بهاي هر متر مربع

  )ريال(

  جمع 

  )ميليون ريال(

  5/2242  3900  هاي توليد و انبار زمين سالن  1

  5/172  300   خدماتي و عمومي،هاي اداري زمين ساختمان  2

  230  400  تاسيسات  3

  1150  2000  زمين محوطه  4

  2600   طرحزمين توسعه  5

575000  

1495  

  5290  )ميليون ريال(مجموع   9200  )متر مربع(جمع زمين مورد نياز 
  

  سازي ساختمانهاي  هزينه: )22 (جدول

ف
دي
ر

  

  شرح
  مساحت

  )مترمربع(

  بهاي هر متر مربع

  )ريال(

  هزينه كل

  )ميليون ريال(

  8250  2500000  3300  سوله خط توليد  1

  1200  2000000  600  انبارها   2

  1050  3500000  300  خدماتي و عمومي داري،هاي ا ساختمان  3

  1200  3000000  400  تاسيسات  4

5  
سازي، خيابان كشي، پاركينگ و  محوطه

  فضاي سبز 
2000  600000  1200  

  600  500000  1200  ديواركشي  6

  13500  )ميليون ريال(مجموع 

  

  آلات و تجهيزات خط توليد  هزينه ماشينـ5ـ1ـ2

 هـاي مهـم توليـد كننـده يـا       براساس استعلام صورت گرفته از شركت  وليدآلات خط ت    هزينه تهيه ماشين  

استر توخالي شـامل    لازم بذكر است كه يك خط كامل توليد الياف پلي     .گردد  هاي معتبر برآورد مي     نمايندگي

هـاي جـانبي    همچنين هزينه.  ارائه گرديده است3باشد كه در فصل   آلات خط ريسندگي و كشش مي       ماشين



  
 معاونت پژوهشي

 مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  لياستر توخا توليد الياف پلي

 
  

   

 

  1389 تابستان  گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )28(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

نيـز محاسـبه   ... انـدازي، عـوارض گمركـي و     هاي حمـل و نقـل، نـصب و راه       آلات، شامل؛ هزينه    نتهيه ماشي 

آلات توليدي و تعداد مورد نياز آن در خط توليـد ارائـه شـده اسـت و           در جدول زير فهرست ماشين    . شود  مي

  . ه گرديده استآلات و تجهيزات، محاسب هاي اصلي و جانبي تهيه ماشين ، هزينه هاي اخذ شده براساس قيمت
   

  آلات خط توليد هزينه ماشين :  )23 (جدول

  قيمت واحد

ف
دي
ر

  

  تعداد  شرح
  هزينه به دلار  ريالميلون هزينه به 

  هزينه كل 

  )ميليون ريال(

  33600  3200000    1  يك خط كامل ريسندگي و كشش  1

7  
  ساير لوازم و متعلقات خط توليد

  )كل درصد 10(
---    320000  3360  

8  
اندازي  زينه حمل و نقل، نصب و راهه

  )كلدرصد 10(
---    320000  3360  

  40320  )ميليون ريال(مجموع 

  

  هاي تأسيسات ـ هزينه5ـ1ـ3

هاي اصلي خط توليد، جهت تكميل يا بهبود فرآيندها، نياز به  هر واحد توليدي، علاوه بر دستگاه

يش، آب، برق، ديگ بخار، كمپرسور، تجهيزات و تأسيسات جانبي، نظير؛ تأسيسات گرمايش و سرما

هاي  هاي فرآيند و محدوديت انتخاب اين موارد با توجه به ويژگي. خواهد داشت... تأسيسات اطفاء حريق و 

هاي تهيه آن در  تأسيسات و تجهيزات مورد نياز اين طرح و هزينه. گيرد محيطي انجام مي اي و زيست منطقه

  . جدول زير ارائه شده است

   تأسيساتهاي  هزينه: )24 (جدول

  )ميليون ريال(هزينه   شرح  رديف

  300  تأسيسات سرمايش و گرمايش   1

  20  تأسيسات اطفاء حريق  2

  70  تأسيسات آب و فاضلاب  3

  1450  ديگ بخار  4

  750  كمپرسور هوا   5

  500  تاسيساب برق  6

  3090  )ميليون ريال(مجموع 

  

  



  
 معاونت پژوهشي

 مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  لياستر توخا توليد الياف پلي

 
  

   

 

  1389 تابستان  گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )29(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  ـ هزينه لوازم اداري و خدماتي5ـ1ـ4

حدهاي اداري و خدماتي هر واحد توليد نياز به لوازم و تجهيزات خاص خود را دارند كه براي واحد وا

  . در جدول زير برآورد شده استاستر توخالي الياف پليتوليد 

   لوازم اداري  هزينه:)25 (جدول

  )ميليون ريال(جمع هزينه   )ريال(قيمت واحد   تعداد  شرح  رديف

  40  2000000  عدد20  ميز و صندلي  1

  20  20000000  عدد1  دستگاه فتوكپي  2

  56  7000000   سري8  كامپيوتر و لوازم جانبي   3

  8  1000000   سري8  تجهيزات اداري   4

  8  80000000  عدد1  فاكس  5

  132  )ميليون ريال(مجموع 
  

  وسايل حمل و نقلهزينه ): 26(جدول 

  )لميليون ريا(جمع هزينه   )ريال(قيمت واحد   تعداد  شرح  رديف

1  
 تن دوگانه 3ليفتراك 

  سوز
3  500000000  1500  

  500  250000000  2  وانت نيسان  2

  390  130000000  3  خودروي سبك  3

  2390  )ميليون ريال(مجموع 

  

  هاي خريد حق انشعاب ـ هزينه5ـ1ـ5

 ، هزينه جدول زيردر. دارد... هر واحد توليدي براي شروع فعاليت و ادامه آن، نياز به آب، برق، گاز، ارتباطات و 

  . ارائه شده استاستر توخالي الياف پليتوليد  هاي برق، گاز، تلفن براساس ظرفيت مورد نياز واحد خريد انشعاب

   حق انشعاب :)27 (جدول

ف
دي
ر

  

  واحد  شرح
  ظرفيت 

  مورد نياز

  هزينه كل

  )ميليون ريال(

  12  6  خط  تلفن   1

  100  2  اينچ   آب  2

  رشته   برق  3
  ري سه فاز  آمپ250رشته 1

    آمپري تك فاز50رشته 2
300  

  100  2  اينچ  گاز   4

  512  )ميليون ريال(مجموع 



  
 معاونت پژوهشي

 مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  لياستر توخا توليد الياف پلي

 
  

   

 

  1389 تابستان  گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )30(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  برداري هاي قبل از بهره ـ هزينه5ـ1ـ6

اندازي  هاي آموزش پرسنل و راه  اخذ مجوزها، هزينه برداري شامل مطالعات اوليه، هاي قبل از بهره هزينه

  . ورد شده استباشد كه در جدول زير، برآ مي...  ويآزمايش

  برداري هاي قبل از بهره هزينه : )28 (جدول

  )ميليون ريال(هزينه   عنوان  رديف

  500  مطالعات اوليه و اخذ مجوزهاي لازم  1

  70  آموزش پرسنل  2

  400  اندازي آزمايشي راه  3

  970  )ميليون ريال(مجموع 

  

اث طرح برآورد گرديد كه در جدول زير هاي ثابت مورد نياز براي احد  كليه هزينهفوقبا توجه به جداول 

  . طور خلاصه كل سرمايه ثابت مورد نياز طرح ارائه شده است به

  گذاري ثابت طرح  سرمايهبندي  جمع : )29 (جدول

  هزينه 
   هزينهعنوان  رديف

  دلار  ميليون ريال

    5290  زمين  1

    13500  سازي ساختمان  2

    3090  تأسيسات  3

    132  اري و خدماتي لوازم و تجهيزات اد  4

    2390  وسايل حمل و نقل  5

  3040000    آلات توليدي  ماشين  5

    512  حق انشعاب  6

    970  برداري هاي قبل از بهره هزينه  7

    2770  ) درصد5(بيني نشده  پيش  8

  3040000  28654  جمع 

  60574  )ميليون ريال(مجموع 

  

  

  

  



  
 معاونت پژوهشي

 مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  لياستر توخا توليد الياف پلي

 
  

   

 

  1389 تابستان  گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )31(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  هاي ساليانه هزينهـ 5ـ2

ها بايستي به صورت  اندازي واحد، يك سري از هزينه ري مورد نياز جهت احداث و راهگذا علاوه بر سرمايه

 انرژي مصرفي،  ها شامل تهيه مواد اوليه، نيروي انساني، اين هزينه. سالانه براساس توليد محصول انجام شود

هاي فروش   هزينه ات و نگهداري،عميرها، هزينه ت آلات و ساختمان هزينه استهلاك تجهيزات، ماشين

هاي ساليانه هريك از اين موارد  در جداول زير هزينه. باشد مي...  بيمه و  تسهيلات دريافتي، محصولات، هزينه 

  .برآورد شده است

   مواد اوليه  ساليانه هزينه: )30 (جدول

  قيمت واحد

ف
دي
ر

  

  محل تأمين  واحد  شرح
  دلار  ريال 

  مصرف ساليانه
  قيمت كل 

  )ميليون ريال(

  50400  5600    9000  داخل  تن  استر گرانول پلي  1

  5/6961  390000  7/1    خارج  كيلوگرم  روغن سيليكوني  2

  6/69  2400    29000 داخل كيلوگرم  گوني پلاستيكي  3

  4/284  28440    10000 داخل كيلوگرم  نوار فلزي  4

  57861  )ميليون ريال(مجموع 
  

   نيروي انساني  ساليانه هزينه: )31 (جدول

  )نفر (تعداد  شرح  رديف
  حقوق ماهيانه

  )ريال(

حقوق و مزاياي ساليانه معادل 

  )ميليون ريال( ماه 14

  140  10,000,000  1  مدير ارشد   1

2  
ي توليدي و غير مدير واحدها

  784  8,000,000  7   توليدي

  252  6,000,000  3  پرسنل امور اداري و بازرگاني  3

  1260  6,000,000  15  پرسنل توليدي متخصص  4

  1470  5,000,000  21  كارگر ماهر  5

  2457  4,500,000  39   و نگهباني خدماتي،كارگر ساده  6

  6363  ـــــ  86  جمع

  5/1463  ) درصد حقوق23 ( هزينه بيمه پرسنل

  344  )ميليون ريال4هرنفرسال(هزينه رفت و آمد كاركنان 

  5/8170  )ميليون ريال(مجموع 
  

  

  

  

  



  
 معاونت پژوهشي

 مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  لياستر توخا توليد الياف پلي

 
  

   

 

  1389 تابستان  گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )32(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

   برق، سوخت و ارتباطات آب، ساليانه مصرف:)32 (جدول

  مصرف روزانه  واحد  شرح  رديف
  قيمت واحد

  )ريال(

  تعداد 

  روز كاري

  هزينه ساليانه

  )ميليون ريال(

  برق مصرفي  1
كيلو وات 

  ساعت
12000  750  2430  

  15  1600  34  متر مكعب  آب مصرفي  2

  50      -  تلفن  3

  20  1000  75  متر مكعب  گاز  4

  22  4000  20  ليتر  گازوئيل  5

  4000  60  ليتر   بنزين   6

270  

65  

  2602  )ميليون ريال(مجموع 

  

  هاي مورد نياز آلات، تجهيزات و ساختمان ماشين استهلاك ساليانه :)33 (جدول

  شرح  رديف
  هزينه

  )ميليون ريال(

  نرخ استهلاك

(%)  

  هزينه استهلاك

  )ميليون ريال(

  675  5  13500  ...ها، محوطه و  ساختمان  1

  4032  10  40320   خط توليد آلات ماشين  2

  309  10  3090  تأسيسات  3

  8/19  15  132  لوازم و تجهيزات اداري   4

  5/358  15  2390  وسايل حمل و نقل  5

  2/5116  )ميليون ريال(مجموع 
  

   مورد نيازيها  و ساختمانآلات، تجهيزات ات و نگهداري ساليانه ماشينعميرت :)34 (جدول

  شرح  رديف
  هزينه

  )لميليون ريا(

تعميرات و نرخ 

  (%)نگهداري

تعميرات و نگهداري هزينه 

  )ميليون ريال(

  675  5  13500  ساختمان  1

  4032  10  40320  آلات خط توليد  ماشين  2

  3/216  7  3090  تأسيسات  3

  2/13  10  132  لوازم و تجهيزات اداري   4

  239  10  2390  وسايل حمل و نقل  5

  5/5175  )ميليون ريال(مجموع 
  

  

  

  

  



  
 معاونت پژوهشي

 مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  لياستر توخا توليد الياف پلي

 
  

   

 

  1389 تابستان  گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )33(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  هزينه تسهيلات دريافتي: )35 (ولجد

  شرح  رديف
  مقدار

  )ميليون ريال (

  نرخ سود

(%)  

  سود ساليانه

  )ميليون ريال(

  5090  12  42402  تسهيلات بلند مدت  1

  1330  12  11113  تسهيلات كوتاه مدت  2

  6420  )ميليون ريال(مجموع 
  

  هاي ساليانه  هزينه: )36 (جدول

ف
دي
ر

  

  ) ريالميليون( هزينه ساليانه  شرح

  57861  مواد اوليه   1

  8171  نيروي انساني  2

  2602  آب، برق، تلفن و سوخت  3

  5116  ها آلات، تجهيزات و ساختمان استهلاك ماشين  4

  5176  آلات، تجهيزات و ساختمان تعميرات و نگهداري ماشين  5

  6420  هزينه تسهيلات دريافتي   6

  2090  ) درصد كل فروش2(هاي فروش  هزينه  7

  175  ) درصد2/0(هزينه بيمه كارخانه   8

  4379  ) درصد5( نشده يبين پيش  9

  91990  )ميليون ريال(مجموع 

  

  سرمايه در گردش مورد نياز طرح ـ 5ـ3

شود كه براي تهيه مواد و ملزومات مورد نياز در جريان توليد  سرمايه در گردش به نقدينگي اطلاق مي

اي است كه بايد كليه  طور كلي شامل سرمايه شود و به هزينه مي. ..نظير مواد اوليه، نيروي انساني و 

مقدار سرمايه در . هاي جاري واحد توليدي را پوشش دهد و لازم است در هر زمان در دسترس باشد هزينه

طور مثال اگر امكان دسترسي سريع به مواد  گردش بستگي به توان بازرگاني و مديريتي واحد توليدي دارد به

ر هر زمان وجود داشته باشد، نياز كمتري به سرمايه براي تهيه آن است و برعكس در صورت طولاني اوليه د

يابد چراكه لازم است مواد مورد نياز  بودن فرآيند دسترسي به آن، سرمايه در گردش براي خريد افزايش مي

  . شود براي زمان بيشتري سفارش داده 

هاي جاري ساليانه  كل هزينه درصد 25 الي 20د نياز، معادل طور معمول حداقل سرمايه در گردش مور به

اين مسأله براي مواد اوليه خارجي كه ممكن است .  است) ماه3 الي 2هاي  معادل هزينه(واحد توليدي 
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  )34(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

شود تا ريسك توقف خط توليد به علت  فرآيند سفارش و خريد آن طولاني باشد دوازده ماه در نظر گرفته مي

در جدول زير سرمايه در گردش مورد نياز براي انجام مطلوب جريان توليد . ه كاهش يابدفقدان مواد اولي

  . محصول محاسبه شده است

   برآورد سرمايه در گردش مورد نياز: )37 (جدول

ف
دي
ر

  

  مقدار مورد نياز  شرح 
  ارزش كل

  )ميليون ريال(

  8483   ماه2  مواد اوليه داخلي   1

  6962   ماه12  مواد اوليه خارجي   2

  1362   ماه2  حقوق و مزاياي كاركنان   3

  434   ماه 2  آب و برق، تلفن و سوخت  4

  863   ماه2  تعميرات و نگهداري  5

  853   ماه 2  استهلاك   6

  1606   ماه 3  تسهيلات دريافتي هزينه   7

  1662   ماه 3   بيني نشده  هاي فروش، بيمه، پيش هزينه  8

  22225  )ميليون ريال(مجموع 

  

  ل سرمايه مورد نياز طرحـ ك5ـ4

 شامل دو جزء سرمايه ثابت و استر توخالي الياف پلي كل سرمايه مورد نياز براي احداث واحد توليد

  .  طور خلاصه در جدول زير ارائه شده است سرمايه در گردش است كه به

  گذاري كل  سرمايه: )38 (جدول

  شرح  رديف
  ارزش كل

  )ميليون ريال(

  60574  سرمايه ثابت  1

  22225  سرمايه در گردش  2

  82799  )ميليون ريال(مجموع 

  

  ـ نحوه تأمين سرمايه

ثابت سرمايه  درصد 70تأمين براي )  ساله5ـ2(براي تأمين سرمايه مورد نياز طرح، از تسهيلات بلندمدت 

 استفاده سرمايه در گردش مورد نيازدرصد  50 براي تأمين ) ماهه12ـ6 (مورد نياز و از تسهيلات كوتاه مدت

  .شود مي
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  )35(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

   نحوه تأمين سرمايه:  )39 (جدول

  تسهيلات بانكي
  نوع سرمايه

  مبلغ

  )ميليون ريال( مقدار   )درصد(سهم   )ميليون ريال(

  گذاران سهم سرمايه

  )ميليون ريال(

  18172  42402  70  60574  سرمايه ثابت

  11112  11113  50  22225  سرمايه در گردش

  29284  53515  )ميليون ريال(مجموع 

  

  هاي اقتصادي طرح ـ شاخص5ـ6

پس از ارائه جداول مالي سرمايه، هزينه و درآمد، جهت بررسي بيشتر مسائل  اقتصادي طرح،  لازم است 

هاي مهم مرتبط، از قبيل؛ قيمت تمام شده، سود ناخالص ساليانه، نرخ برگشت سرمايه، مدت زمان  شاخص

گذاري كل، سرانه  گذاري ارزي به سرمايه به سر، درصد سرمايهبازگشت سرمايه، درصد توليد در نقطه سر 

محاسبه شود كه  الياف پلي استر توخالي گذاري طرح توليد براي متقاضيان سرمايه...  گذاري ثابت و  سرمايه

 . شود در ادامه ارائه مي

  : ـ قيمت تمام شده

  

  

  قيمت تمام شده واحد كالا  = 16725ريال           

  

   : ساليانهـ سود

  سود ساليانه =  ـ فروش كل ساليانه هزينه ⇒سود ساليانه =    12510ريال    ميليون 

  

  : ـ نرخ برگشت ساليانه سرمايه

  

  

  ـ مدت زمان بازگشت سرمايه 

  

  

  

 هزينه ساليانه

 مقدار توليد ساليانه 
  قيمت تمام شده واحد كالا = 

⇒  
٩١٩٩٠٠٠٠٠٠٠ 

5500000 
 قيمت تمام شده واحد كالا = 

 نهسود ساليا

گذاري كل  سرمايه
درصد برگشت ساليانه =  100× ت ساليانه سرمايهدرصد برگش= 1/15  درصد   ⇒  

100 

  درصد برگشت ساليانه سرمايه
⇒    مدت زمان بازگشت سرمايه=  62/6سال مدت زمان بازگشت سرمايه = 
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  )36(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  : ـ محاسبه نقطه سر به سر

 متغير توليد از يكديگر جدا شود كه در جدول هاي ثابت و براي محاسبه نقطه سر به سر لازم است هزينه

   .زير انجام شده است

  هاي ثابت و متغير توليد  هزينه ): 40(جدول 

  هزينه متغير  هزينه ثابت

ف
دي
ر

  

  شرح

  هزينه

ميليون (

  )ريال
  )ميليون ريال(مبلغ   درصد

در

  صد
  )ميليون ريال(مبلغ 

  57861  100  -  0  57861  بندي مواد اوليه و بسته  1

  2451  30  5720  70  8171  حقوق و دستمزد كاركنان  2

  2081  80  520  20  2601   و سوخت، تلفنآب، برق  3

  4141  80  1035  20  5176  تعمير و نگهداري  4

  -  0  5116  100  5116  استهلاك  5

  ـ  0  6422  100  6422  هزينه تسهيلات دريافتي  6

  2090  100  -  0  2090  هزينه فروش  7

  -  0  175  100  175  بيمه كارخانه   8

  2848  65  1533  35  4381  بيني نشده پيش  9

  71472  -  20521  -  91993  جمع

  

  

  

   نقطه سر به سر توليد دردرصد   =     

  
  

  :ـ ميزان فروش در نقطه سر به سر

  

  

  

  

  : ـ درصد سود ساليانه به هزينه كل و فروش كل
  

  

  

  

=100×
33028 

20521 
13/62 درصد

    هزينه متغير توليد ـ فروش

      هزينه ثابت      هزينه ثابت

 ميزان فروش در نقطه سر به سر = 
 هزينه ثابت      

 فروش كل
- ١  

20521 

- ١ 

= ٣٣/��٩١٩  ميليون ريال     

 هزينه متغير=

104500 

71472 

سود ساليانه به هزينه كل  =  6/13درصد    سود ناخالص ساليانه 

 هزينه ساليانه
×100 سود ساليانه به هزينه كل ددرص= ⇒  



  
 معاونت پژوهشي

 مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  لياستر توخا توليد الياف پلي

 
  

   

 

  1389 تابستان  گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )37(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  

  

  :گذاري كل گذاري ارزي به سرمايه ـ درصد سرمايه

  

  

  

  ⇒گذاري كل  طرح  گذاري ارزي به سرمايه درصد سرمايه       = 1/57                درصد     

   :گذاري ثابت سرانه ـ سرمايه

  

  

  : گذاري كل سرانه ـ سرمايه

  

  

  : ـ ارزش افزوده

  ارزش افزوده)= فروش كل(ـ } )مواد اوليه+  سوخت  آب، تلفن، برق و+تعمير و نگهداري ({= 

  ارزش افزوده =   38862ريال ميليون 

  

  
  

  

  

  

 38862  ارزش افزوده  
= = 372/0    به فروش ارزش افزودهنسبت=  

 فروش كل 104500

 38862  ارزش افزوده  
= = 42/0    به هزينه ساليانه ارزش افزودهنسبت=  

 هزينه ساليانه 91994

 گذاري ارزي  معادل ريالي سرمايه

 گذاري كل   سرمايه
×100 گذاري كل  طرح  گذاري ارزي به سرمايه درصد سرمايه= 

 سود ناخالص ساليانه

  فروش كل 
×100 سود ساليانه به فروش درصد= ⇒ سود ساليانه فروش كل    =  12درصد            

 گذاري ثابت  سرمايه

 ل پرسنل تعداد ك
گذاري ثابت سرانه   سرمايه=  گذاري ثابت     سرمايه=   35/704ريال    ميليون 

 سرانه
⇒  

 گذاري كل  سرمايه

 تعداد كل پرسنل 
گذاري كل سرانه   سرمايه=  گذاري كل  سرمايه        =   78/962ريال   ميليون 

 سرانه
⇒  
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  )38(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

ـ ميزان مواد اوليه عمده مورد نياز سالانه و محل تأمين آن از خارج يا داخل كشور 6

قيمت ارزي و ريالي آن و بررسي تحولات اساسي در روند تأمين اقلام عمده مورد نياز 

  در گذشته و آينده

استر،  گيرد عبارتند از گرانول پلي استر توخالي مورد استفاده قرار مي الياف پلياي كه در توليد  مواد اوليه

  .باشد ، گوني پلاستيكي و نوار فلزي ميروغن سيليكوني

 درصد ضايعات ميزان 1استر توخالي است با در نظر گرفتن   تن الياف پلي5500توليد ساليانه كارخانه 

همچنين مقدار . گردد اشد كه از واحد تندگويان خريداري ميب  تن مي5600استر مورد نياز  گرانول پلي

 درصد ضايعات مقدار آن 1باشد كه با احتساب   درصد در هر تن مي7مصرف روغن سيليكوني حدود 

با در . گردد كه اين ماده از كشورهاي آلمان، چين و تايوان قابل تأمين است  كيلوگرم برآورد مي390000

 عدل در سال توليد 15700 در حدود cm120*100*76 با ابعاد kg350 هاي نظر گرفتن توليد عدل

كيلوگرم 2400 درصد نوار فلزي به ترتيب 2 درصد ضايعات گوني پلاستيكي و 5 با در نظر گرفتن  .گردد مي

  .گردد باشد كه از داخل تأمين مي كيلوگرم مورد نياز در سال مي28440 و 
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  )39(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  سب براي اجراي طرحـ پيشنهاد منطقه منا7

 مواد اوليه، بازارهاي ندر مكان يابي يك طرح توجه نكات ضروري بسياري، نظير نزديكي به محل تأمي

در ادامه به   هاي دولت و نيروي انساني متخصص وجود دارد كه عمده مصرف، امكانات زيربنايي، حمايت

   . خواهيم پرداختتهران و شهرهاي آن با توجه به وضعيت هر پارامتر در استان هاي فوق بررسي گزينه

    محل تامين مواد اوليه •

گذاري در خصوص يك محصول سهولت دسترسي به منابع  اولين پارامتر در بررسي شرايط سرمايه

 استر گرانول پلي عمده مواد اوليه مورد نياز طرح،. باشد آن ميتر  ننده مواد اوليه و قيمت ارزانك تأمين

استر مانند شهيد  ي داراي واحدهاي پتروشيمي توليدكننده گرانول پليها ا را از استانتوان آنه باشد كه مي مي

ر تهران داراي استر داخلي، د  لازم بذكر است اغلب توليدكنندگان گرانول پلي.تندگويان در بوشهر تهيه نمود

  . باشند نمايندگي مي

    بازارهاي فروش محصولات •

ح، انتخاب مكان مناسب براي ارائه محصولات توليد شده به يكي از معيارهاي مكان يابي براي يك طر

استر توخالي كه مورد نياز واحدهاي توليد  با توجه به ماهيت طرح كه توليد الياف پلي. باشد  ميبازار مصرف

هايي كه داراي تمركز  بنابراين در استان. باشد بافت مي هاي ريسيده شده، كالاي خواب، لايي و بي كننده نخ

حساب  اي نساجي مانند تهران، اصفهان، قزوين، قم و يزد مناطق مطلوب جهت احداث كارخانه بهواحده

 نظرآباد، همچنين شهرهاي. باشند هاي ترانزيت كشور نيز مي ها در مسير اصلي راه آيند كه اين استان مي

كالاي خواب، لايي،   تمركز واحدهاي توليد كنندهدر استان تهران بدليل و ساوجبلاغ ، ورامينشهريار، كرج

    .باشند در اولويت ميبافت و نخهاي ريسيده شده  بي

    امكانات زيربنايي طرح •

براي تامين نيازهايي زيربنايي طرح، مانند شبكه برق سراسري، راههاي ارتباطي و شبكه آبرساني و 

 امكانات فوق در تر به با توجه به دسترسي آسان. باشد ضروري ميفاضلاب و غيره، در سطح نياز اين طرح 

همچنين . باشد هاي صنعتي مناسب مي هاي داراي شهرك هاي صنعتي احداث كارخانه در استان شهرك
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  )40(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

 در استان تهران بدليل داشتن شهركهاي صنعتي با امكانات مناسب  و شهريار، ورامين نظرآباد، كرجشهرهاي

  .باشند زيربنايي طرح در اولويت مي

  نيروي انساني متخصص •

وجود  با توجه به.  استاستر  توليد الياف پليهاي اضر، نياز به افراد متخصص و با تجربه در زمينهدر طرح ح

،  قزوين، اصفهان، يزد، قم و تهرانهاي مراكز آموزش عالي معتبر در زمينه تربيت نيروي متخصص، در استان

  . به در اين طرح وجود داردرگيري از نيروي متخصص باتج امكان بهره

  اي خاص دولتحمايت ه •

رسد كه شامل  آيد، به نظر نمي به حساب مي هاي صنعتي عمومي با توجه به اينكه طرح حاضر جزء طرح

با اين حال اگر اين طرح در مناطق محروم راه اندازي شود، مشمول بعضي از . هاي خاص دولت شود حمايت

  . شود هاي دولت مي حمايت

 گيري كرد كه توان نتيجه ، مياستر توخالي وليد الياف پليرسي پارامترهاي فوق در طرح تباتوجه به بر

تري نسبت به ديگر  داراي امكانات و شرايط مناسب كرج و ساوجبلاغورامين، نظرآباد، شهريار،  شهرهاي

 اصفهان، قم، هاي بر اين استان  علاوه.باشند اندازي چنين واحد توليدي مي  براي راه تهراناستانمناطق 

استر  الياف پليتري براي احداث واحد توليد  ها، شرايط مناسب نسبت به ديگر استان  يزد و، زنجانقزوين

  . دارندتوخالي

  

  

  

  

  

  

  



  
 معاونت پژوهشي

 مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  لياستر توخا توليد الياف پلي

 
  

   

 

  1389 تابستان  گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )41(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  ـ وضعيت تأمين نيروي انساني و تعداد اشتغال8

تركيب . نمايد نفر ايجاد اشتغال مي 86 به طور مستقيم براي حدوداستر توخالي  الياف پليدر واحد توليد

شايان ذكر است . هاي مورد نياز در اين واحد توليدي در جدول زير ارائه شده است خصصنيروي انساني و ت

                        تهران، قزوين، اصفهان و يزدهاي  نيروي متخصص و با تجربه مورد نياز اين واحد توليدي در استان

  .باشد بيشتر از مناطق ديگر در دسترس مي

  

  اد مورد نيز در واحد توليديتخصص و تجربه افر): 28(جدول 

  عنوان شغلي
تعداد در سه 

  شيفت كاري
  تخصص و تجربه كاري مورد نياز

  1  مدير ارشد 
  نساجي، پليمر ياهاي مهندسي كارشناشي يا كارشناسي ارشد رشته
   سال فعاليت مرتبط 10مديريت با تجربه حداقل 

  5   ي توليديمدير واحدها
صنايع، مواد، امور  ناسي ارشد مهندسي نساجي،كارشناسي يا كارش

   سال فعاليت مرتبط 5اداري و بازرگاني با تجربه حداقل 

  6  پرسنل توليدي متخصص
 5با تجربه حداقل   پليمروهاي مهندسي نساجي  كارشناسي رشته

 سال فعاليت مرتبط

  9  )تكنسين(پرسنل توليدي 
 سال آشنايي 5ربه حداقل  نساجي، پليمر، برق و مكانيك با تجنيكاردا

  هاي خط توليد با دستگاه

  21  كارگر ماهر
اي و دارا بودن  هاي فني حرفه ديپلم يا فوق ديپلم با الويت رشته

  نامه رانندگي  گواهي

  30  كارگر ساده و خدماتي
نامه  اي و دارا بودن گواهي هاي فني حرفه ديپلم با اولويت رشته

  رانندگي 
ي

يد
تول

ل 
سن

پر
  

  ــ  72  جمع پرسنل توليدي

مدير امور اداري، بازرگاني، 
  ...حراست و 

2  
كارشناسي يا كارشناسي ارشد مهندسي امور اداري و بازرگاني با 

   سال فعاليت مرتبط 5تجربه حداقل 

  3  كاركنان امور دفتري
مترجمي زبان، حسابداري، امور اداري و  هاي مديريت، كارشناس رشته
   سال فعاليت مرتبط 2ل با تجربه حداق... 

  نامه رانندگي  ديپلم و دارا بودن گواهي  9  ها كارگر خدمات و نگهبان

ي
يد

تول
ر 
عي

ل 
سن

پر
  ــ  14  جمع پرسنل غير توليدي  
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  )42(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

راه (ـ بررسي و تعيين ميزان تأمين آب، برق، سوخت، امكانات مخابراتي و ارتباطي 9

ر منطقه مناسب براي و چگونگي امكان تأمين آنها د...) آهن ـ فرودگاه ـ بندر  ـ راه

  اجراي طرح

   تأسيسات برق -الف

اساسي ترين و زيربنايي ترين تأسيسات هر واحد صنعتي، تأسيسات بـرق مـي باشـد؛ زيـرا تقريبـاً همـه                      

از طرفي نيروي برق، تأمين كننده انـرژي مربـوط بـه سـاير         . دستگاه هاي اصلي خط توليد نياز به برق دارند        

به منظور بررسي تأسيسات برق مـورد نيـاز واحـد، ابتـدا             . ارخانه خواهد بود  تأسيسات و همچنين روشنايي ك    

گردد، سـپس تأسيـسات    برآورد مي... مقدار برق مصرفي هر يك از بخش هاي توليدي، محوطه، تأسيسات و             

  . مورد نياز تأمين آن معرفي خواهد شد

   برق مورد نياز خط توليد 

در ايـن بخـش بـا توجـه بـه          .  مورد نياز كارخانه مي باشد     برق مصرفي خط توليد، بخش عمده اي از برق        

. كاتالوگ دستگاه ها، حداكثر برق مورد نياز هر دستگاه استخراج شده، در تعـداد دسـتگاه ضـرب مـي شـود                     

  . باشد كيلو وات مي 300 مجموع اين مقادير، برق خط توليد را تشكيل مي دهد كه حدود

  برق مورد نياز تأسيسات 

 كيلو وات برآورد 70يسات پيش بيني شده براي طرح برق مورد نياز تأسيسات واحد حدود با توجه به تأس

  .گردد مي

  برق روشنايي ساختمان ها و محوطه

به منظور برآورد برق مورد نياز ساختمان ها تخميني از مقدار برق برحسب مساحت ساختمان ها زده مي     

 20ان هاي اداري، رفاهي و خدماتي بـه طـور متوسـط             براي هر متر مربع زيربناي سالن توليد، ساختم       . شود

 وات منظـور  10همچنين براي هر متر مربع مـساحت انبارهـا و تأسيـسات    . وات برق در نظر گرفته مي شود  

به بحث پيرامون آن پرداخته     ) 5(بنابراين با توجه به مساحت ساختمان ها كه به تفضيل در بخش             . گردد مي

  .ي ساختمان ها، برق پيش بيني مي گردد كيلووات براي روشناي82شد، 
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  )43(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

 اليـاف   ، برق مورد نياز براي واحد توليد      ) درصد 10 تا   8حدود  (با توجه به اتلاف بخشي از توان الكتريكي         

  .شود  كيلو وات برآورد مي500 حدود استر توخالي پلي

 آب مصرف ميزان  محاسبه-ب

 فـضاي سـبز   آبيـاري  و آشـاميدني  و داشـتي به توليـد،  خـط  مصرفي آب شامل واحد اين در نياز مورد آب

 اين در بهداشتي و آشاميدني آب مصرف .بسيار ناچيز مي باشد واحد اين در توليد خط نياز مورد آب .باشد مي

 مورد آب تامين منظور به . است شده محاسبه  ليتر135 سرانه گرفتن نظر در با و پرسنل تعداد ازاي به واحد

 مـصرفي  آب  ميـزان .ميشود گرفته نظر در روز در ليتر متر، يك هر ازاي به وطه،مح آبياري و سبز فضاي نياز

  .است شده ارائه جدول زير مطابق واحد روزانه

  برآورد ميزان آب مصرفي روزانه): 30(جدول

  واحد مصرف كننده
  ميزان آب مصرفي

  )متر مكعب در روز (
  توضيحات

  -  20  آب فرايند توليد

   و آشاميدنيبهداشتي  11,6  ساختمان ها

  آبياري فضاي سبز  2  محوطه

  -  33,6  جمع
  

   تجهيزات حمل و نقل-ج

 سـه گـردد و همچنـين     پـيش بينـي مـي   وانت نيـسان  دستگاه دوبه منظور انجام تداركات واحد توليدي      

بـوس كرايـه    شود و براي ساير كاركنـان مينـي   ياب و ذهاب در نظر گرفته ميجهت ا اتومبيل سواري  دستگاه

 جهت كار در انبارهاي مواد اوليـه  ليفتراك دستگاه سهه منظور جابجايي مواد اوليه و محصول نيز       ب. گردد  مي

  .شود و محصول در نظر گرفته مي

  

 سوخت مصرف  محاسبه-د

 نيـاز  مورد وحرارت بخار تامين منظور به مصرفي سوخت شامل صنعتي واحدهاي در سوخت مصرف موارد

 توجـه  با گرمايش سيستم مصرفي  سوخت.ميباشد نقل و حمل سايل و ختسو و ساختمانها گرمايش فرآيند،
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 متوسـط  طـور  به كه ترتيب اين به. شود مي خدماتي محاسبه و اداري آزمايشگاه، و توليد فضاهاي مساحت به

 به توجه با بنابراين . ميشود گرفته نظر در گاز  ليتر20مربع مساحت  متر هر ازاي به معتدل هواي و آب براي

شـبانه   هر در گاز ليتر 72000 گرمايش تاسيسات سوخت مصرفي ،) متر مربع3600(موجود  بناهاي احتمس

و بـراي نيـسان و خـودروي    يـل  ئ ليتـر گازو 20 براي تامين سوخت وسايل نقليه سنگين نيز. بود خواهد روز

 .در شبانه روز در نظر گرفته شده است ليتر بنزين 60سواري 
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  )45(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  تصادي و بازرگانيهاي اق ـ وضعيت حمايت10
  

  هاي جهاني و مقايسه با تعرفه) آلات محصولات و ماشين(ـ حمايت تعرفه گمركي 

آلات و مواد نياز طرح حقوق گمركي صادرات  حمايت تعرفه گمركي شامل دو بخش تعرفه واردات ماشين

ودي حقوق ور. بايست در جهت رشد صنعت انتخاب و اعمال شود محصولات واحد توليدي است كه مي

 درصد است كه تعرفه نسبتاً 10آلات صنعتي حدود  آلات خارجي مورد نياز طرح همانند اكثر ماشين ماشين

هاي اخير دولت  از طرف ديگر در سال. كند گذاران هزينه بالايي را تحميل نمي پاييني است و به سرمايه

المللي را داشته باشند و بتوان آنها  نجمهوري اسلامي ايران براي محصولاتي كه توانايي رقابت در بازارهاي بي

دهد، اين  هايي در نظر گرفته است و به اين واحدها جوايز صادراتي مي را به خارج از كشور صادر كرد، مشوق

. هاي اخير از رشد فزاينده برخوردار شود مسأله باعث شده است كه حجم صادرات غير نفتي كشور در سال

هايي براي صادرات آن از   با كيفيت و قيمت مناسب مشوقاستر توخالي پلينابراين در صورت توليد الياف ب

  . شود تر شدن محصول در بازارهاي كشور هدف مي طرف دولت در نظر گرفته شده است كه باعث رقابتي

  

  گذار هاي سرمايه  شركت ها ـ ، بانك)ها واحدهاي موجود و طرح(هاي مالي  ـ حمايت

يدي شامل اعطاي تسهيلات بانكي و نحوه بازپرداخت آنها، همچنين هاي مالي واحدهاي تول حمايت

شوند و شرايط را براي  هاي مالياتي است كه در صورت مناسب بودن آنها تسهيل در اجراي طرح مي معافيت

  . شود در ادامه به برخي از اين شرايط پرداخته مي. گذاري افراد كارآفرين مهيا مي كند سرمايه

 درصد 70 بانكي مهم براي واحدهاي توليدي، پرداخت وام بانكي بلند مدت تا ـ يكي از تسهيلات

اين مقدار براي مناطق محروم در صورت استفاده از . هاي دولتي كشور است گذاري ثابت توسط بانك سرمايه

  . باشد  درصد هم قابل افزايش مي90آلات خارجي تا  ماشين

هاي   درصد است كه براي برخي از شركت12عت نرخ سود تسهيلات ريالي بلند مدت در بخش صن

عنوان   بهها تعاوني و واحدهاي احداث شده در مناطق محروم قسمتي از سود تسهيلات، توسط دولت به بانك

  .  پرداخت مي شوديارانه

ـ مدت زمان بازپرداخت تسهيلات بانكي بلند مدت با توجه به ماهيت طرح توليدي، نوع تكنولوژي و 

باشد كه امكان استفاده از دوره تنفس يك الي دو ساله   سال مي8شدن محصول تا حداكثر امكان صادر 

  . بازپرداخت اقساط نيز وجود دارد
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عنوان  براي استفاده به)  ماهه12 الي 6(هاي بانكي كوتاه مدت  ـ يكي ديگر از تسهيلات بانك مهم، وام

 درصد آن را تأمين 70 تا ي است كه شبكه بانكسرمايه در گردش مورد نياز براي انجام فرآيندهاي توليد

هاي عامل و سابقه مطلوب در  اخذ تسهيلات كوتاه مدت تا اين ميزان، منوط به جلب اعتماد بانك. كند مي

  . انجام بازپرداخت تسهيلات دريافتي قبلي است

ويق ـ علاوه بر تسهيلات بانكي كه براي احداث واحدهاي توليدي جديد وجود دارد، براي تش

هاي مالياتي در نظر گرفته شده  گذاران و هدايت آنها به احداث كارخانجات در مناطق محروم، معافيت سرمايه

  : است كه برخي از آنها عبارتند از

   سال براي اجراي طرح در مناطق محروم 10ـ معافيت مالياتي تا 1

  عتي هاي صن  سال براي اجراي طرح در شهرك4معافيت مالياتي تا هشتاد ـ 2

  .است تعيين شده ناخالص سود  درصد25عادي،  مناطق براي ـ ماليات3
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بندي و پيشنهاد نهايي در مورد احداث واحدهاي  ـ تجزيه و تحليل و ارائه جمع11

  جديد

  :باشد  به شرح ذيل مياستر توخالي طرح توليد الياف پليفني و اقتصادي انجام شده  مطالعاتنتايج 

حصول از كشورهاي چين، كره، تايوان و تايلند با توجه به توليد گرانول  درصدي اين م78واردات  -1

 استر بعنوان ماده اوليه اين محصول در كشور پلي

هاي فيزيكي و مكانيكي آن در مقايسه با الياف  استر توخالي با توجه به ويژگي جايگزين شدن الياف پلي -2

 استر معمولي پلي

  مطلوب اين محصول در بازار جهانيبازار مصرف روبه رشد بالقوه و بالفعل -3

 وجود دانش فني و تخصص لازم جهت توليد اين كالا در كشور -4

استر توخالي با  توان نتيجه گرفت كه احداث واحد توليدي الياف پلي با توجه به موارد مطرح شده فوق مي    

استر توخالي  د توليد الياف پليبنابراين احداث واح. باشد اي امري ضروري مي  داخلي و منطقههايبازارنگاه به 

استر توخالي موردنياز  با توجه به عدم وجود واحد توليدي اين محصول در استان تهران جهت تامين الياف پلي

 قم و اصفهان و ساير استانها بدليل قرار داشتن استان تهران در  خود استان و استانهاي همجوار مانند قزوين،

در داخلي شور و دسترسي به مواد اوليه از طريق نمايندگيهاي توليدكنندگان هاي ترانزيت ك  راهمسير اصلي

 . باشد تهران، توجيه پذير مي
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