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  زغال بامبو

   07/12530  )تن(  ميزان مصرف ساليانه مواد اوليه

  3000  )تن(  1390كمبود محصول در سال 

  70  )نفر(  زايياشتغال

  7174893  )يورو (ارزي

  گذاري ثابت طرح سرمايه  40147  )ميليون ريال (ريالي

  133421  )ميليون ريال (مجموع

  5137587  )دلار (ارزي

   در گردش طرح سرمايه  50791  )ميليون ريال (ريالي

  104736  )ميليون ريال (مجموع

  18500  )متر مربع(  زمين مورد نياز 

  6500 )مربعمتر  (توليدي

  زيربنا  3500 )متر مربع (انبار

  200 )متر مربع (خدماتي

  5400  )متر مكعب(آب 

  583200  )كيلو وات (برق

  16200  )ليتر (گازوئيل

مصرف ساليانه آب، برق و 

  سوخت

  56700  )مترمكعب (گاز

  هاي پيشنهادي براي احداث واحد صنعتي محل
تهران، اصفهان، يزد، مازندران، قم 

  و قزوين
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  ـ معرفي محصول1

عي براساس خواص امروزه با پيشرفت علوم و تكنولوژي توليد الياف مصنوعي، صنايع توليد الياف مصنو

يابي به  بنابراين جهت دست. منظور افزايش كارايي محصول توليدي فراهم شده است كيفي مورد تقاضا به

. رسد نظر مي توليد منسوجات مطابق با نياز بازار، اصلاح خواص فيزيكي و شيميايي آنها لازم و ضروري به

سوجات در مقايسه با ساير الياف مصنوعي استفاده اي در توليد من طور گسترده استر به الياف و فيلامنت پلي

اي جهت بهبود خواص كيفي منسوجات تهيه شده از آن در سطح دنيا در  شود بنابراين تحقيقات گسترده مي

استر داراي  هاي محققان در اين زمينه، توليد الياف پلي هاي فعاليت يكي از دغدغه. باشد حال انجام مي

نانو ذرات . شود  است با استفاده از زغال بامبو كه توسط فناوري نانو تهيه ميباكتري و ضدبو خاصيت آنتي

گردد به آن خواص ضد باكتري،  استر تثبيت مي زغال بامبو در حين پروسه توليد الياف، بر روي الياف پلي

  .دهد ضد بو و ضد اشعه ماوراءبنفش مي

طح بهداشت و سلامتي فردي نسبت به گذشته  علوم و تكنولوژي، سشدامروزه به دليل ارتقاي آگاهي و ر 

يكي از نيازهاي اساسي بهداشت فردي، عاري بودن البسه مورد مصرف افراد از هرگونه . بهبود يافته است

  . باشد توليد البسه ضدباكتري و ضدبو پاسخ مناسبي به اين نياز مي. آلودگي و ناپاكي است

ضدباكتري و ضدقارچ جهت مصارف مختلفي عرضه هاي متمادي صنعت نساجي منسوجات و البسه  سال

ها، ثبات خوبي در برابر  كرده است و درصد توليد محصولاتي بوده است كه علاوه بر محافظت در برابر باكتري

  .شستشو داشته باشد

ها مقاوم باشند و  ها و باكتري شود در مقابل قارچ الياف بامبو داراي خواص ضدباكتري هستند كه باعث مي

اند كه بامبو داراي يك سري عوامل زيستي و منحصر  دانشمندان دريافته. ور طبيعي بو را دفع كنندط به

دهد اين عوامل به  به فردي است كه خواص ضدباكتري يا كندكنندگي رشد باكتري به آن مي

“bumboo kun”خلل و فرج در حد ميكرو در اشكال همچنين در مقطع عرضي بامبو .  معروف است

تواند موجب جذب و تجزيه  بنابراين مي).  مرتبه بيشتر از زغال معمولي است6منافذ آن (جود دارد مختلف و

از سوي ديگر اين خلل و فرج منجر به . گردد... مواد پرخطر هوا مانند سولفات، تركيبات نيتروژن، فنول و 

جذب رطوبت و تهويه بهتر شود زيرا باعث  توانايي باورنكردني آن در عبور دادن هوا و خنك بودن آن مي

شود كه پوشاك تهيه شده از بامبو عرق بدن انسان را به  فرد باعث مي اين ساختارهاي ريزمنحصر به. شوند مي

اي راحت در  سرعت جذب و آن را تبخير كنند كه ويژگي فوق، لباس تهيه شده از بامبو را تبديل به البسه
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 اين الياف توانايي حفظ گرمايي بدن زماني كه دما بيشتر از هاي يكي ديگر از ويژگي. كند فصل تابستان مي

 1ـ3كه البسه معمولي تنها زماني كه افزايش دما  باشد در حالي گراد افزايش يابد را دارا مي  درجه سانتي10

   . گراد باشد توانايي حفظ دماي بدن را دارا است درجه سانتي

آنتي   داراي خواصپوشاك  جهت توليدغال بامبو اصلاح شده توسط زاستر  الياف پليبراي توليد 

 سال و 3ـ4ابتدا گياه بامبو ، Breathable)قابل تنفس  (قابليت جذب و دفع سريع رطوبتضد بو و باكتريال، 

سپس با . آيد گيرد و زغال بامبو بدست مي تحت عمليات  پخت قرار ميc ˚ 800شود و در دماي  خشك مي

استر به  توان در مرحله ريسندگي الياف پلي شود كه مي  به پودر زغال بامبو مياستفاده از فناوري نانوتبديل

  .دهد استر اصلاح شده را نشان مي ، مراحل توليد نخ حاصل از الياف پلي)1(شكل . گردد آن افزوده مي

  

  

  توليد پودر زغال بامبو                              توليد زغال بامبو                                   گياه بامبواستر اصلاح شده                                           توليد الياف پليتوليد نخ

                                        با زغال بامبو

  استر اصلاح شده با زغال بامبو ـ مراحل توليد نخ حاصل از الياف پلي)1(شكل 

  

باشد كه آزادسازي   آنيون در واحد مترمكعب مي2600استر داراي توانايي آزادسازي   پليزغال بامبو در الياف

هاي بدن، بالا بردن توانايي نگهداري اكسيژن در خون،  آنيون باعث تصفيه خون، جلوگيري از پير شدن سلول

در مقابل ) نيسيستم ايم(بهبود عملكرد سوخت و ساز بدن، از بين بردن خستگي و بالا بردن مقاومت بدن 

  . شود ها مي بيماري

  

 Far)يكي ديگر از خصوصيات نـانو ذرات زغـال بـامبو توانـايي جـذب و انتـشار  انـرژي دور مـادون قرمـز          

Infrared Energy)امواج مادون قرمز دور با نفوذ تا . باشد  را دارا ميcm 4    زير پوست منجر بـه بهبـودي

  .گردد عاليت سلولها ميگردش جريان خون، متابوليسم بدن و تشديد ف

نخ، لايي و پركننـده  استر اصلاح شده با زغال بامبو متداول جهت توليد          ، خصوصيات الياف پلي   )1(در جدول   

  .ارائه گرديده است
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  استر اصلاح شده توسط زغال بامبو خصوصيات الياف پليـ )1(جدول 

 (D)قطر الياف  (mm)طول الياف   سطح مقطع  توضيحات

  %2/1: بامبوـ ميزان زغال 

 %20بالاي : (Hoollow ratio)ـ نسبت توخالي ليف
  5/1  38  الياف توخالي

  7/1  51/38  دايروي  %2/1ـ ميزان زغال بامبو 

  %2/1: ـ ميزان زغال بامبو

  %30بالاي : (Hoollow ratio)نسبت توخالي ليف
  6  64/51  الياف توخالي

  

  ـ نام و كد آيسيك محصول1ـ1

. بندي آيسيك است هاي اقتصادي همان تقسيم بندي در فعاليت  و دستهبندي ترين طبقه متداول

هاي  مللي فعاليتال بندي استاندارد بين دي و دستهبن طبقه: بندي آيسيك طبق تعريف عبارت است از تقسيم

بندي با توجه به نوع صنعت و محصول توليد شده به هريك كدهايي دو، چهار و هشت  اين دسته. اقتصادي

استر مشخص گرديد كه كد  پس از بررسي كدهاي آيسيك مرتبط با الياف پلي. شود تصاص داده ميرقمي  اخ

ز هرچند امروزه در كشورهاي پيشرفته بخشي ا. استر اصلاح شده وجود ندارد آيسيك مرتبط با الياف پلي

ها كد آيسيك استر به محصول الياف خاص اختصاص پيدا كرده است و بايد براي آن ظرفيت توليد الياف پلي

  .استر ارائه شده است كد آيسيك الياف پلي) 2(در جدول . منحصر به فرد تعيين شود
  

  استر اصلاح شده توسط زغال بامبو توليد الياف پليكدهاي آيسيك مرتبط با صنعت : )2( جدول

  نام كالا  كد آيسيك  رديف

  استر الياف پلي  24301110  1

  

  ـ شماره تعرفه گمركي1ـ2

المللي جهت كدبندي كالا در امر صادرات و واردات و مبادلات تجاري و همچنين  تدهاي بيندر داد و س

بندي و نامگذاري  شود كه عبارت است از طبقه بندي استفاده مي تعيين حقوق گمركي و غيره از دو نوع طبقه

ادلات بازرگاني  بر همين اساس در مب.المللي بندي مركز استاندارد و تجارت بين براساس بروكسل و طبقه

پس از بررسي كدهاي تعرفه . شود بندي كالاها استفاده مي طبقهبندي بروكسل جهت  خارجي ايران طبقه

نخهاي ريسيده شده از اختصاص داده شده به كالاها توسط وزارت بازرگاني مشخص شد كه در خصوص 
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 وجود ندارد و واردات و استر اصلاح شده تعرفه اختصاصي در گمرك جمهوري اسلامي ايران الياف پلي

  . شود كه در جدول زير ارائه شده است استر انجام مي  الياف پلي نخ ريسيده شده ازصادرات آن با كد تعرفه

  

  استر اصلاح شده توسط زغال بامبو  توليد الياف پليهاي گمركي مربوط به صنعت تعرفه: )3(جدول 

  نوع كالا  شماره تعرفه گمركي  رديف
حقوق 

  ورودي
SUQ  

1  5509  
آماده ) غير از نخ دوخت(نخ از الياف سنتتيك غيريكسره 

  نشده براي خرده فروشي 
    

2  

55092100  

 درصد وزني الياف غيريكسره 85كه داراي حداقا  ـ

  . استر باشد پلي

  ـ ـ يك لا

25  Kg 

  

55095100  

  استر  هاي از الياف غيريكسره پلي ـ ساير نخ

اف مصنوعي غيريكسره ـ ـ كه عمدتاً يا منحصراً با الي

  .مخلوط شده باشند

25  Kg 

  55095200  
) كرك(ـ ـ كه عمدتاً يا منحصراً با پشم يا موي نرم 

  .حيوان مخلوط شده باشند
20  Kg 

 Kg  25  .ـ ـ كه عمدتاً يا منحصراً با پنبه مخلوط شده باشند  55095300  

 Kg  25  ـ ـ ساير  55095900  
  

  ـ شرايط واردات1ـ3

استر اصلاح شده توسط زغال  ر قسمت قبل مشخص گرديد؛ تعرفه مشخصي براي الياف پليهمانطور كه د

گيرد كه به آن در  استر متداول انجام مي بامبو وجود ندارد بنابراين واردات اين محصول با تعرفه الياف پلي

  .اشاره شده است) 2(جدول 

  

  ـ بررسي و ارائه استاندارد1ـ4

استر اصلاح  نخهاي ريسيده شده از الياف پلي به ايران مربوط ملي اردهايو استاند جهاني استانداردهاي

 .ارائه شده است) 4(شده با زغال بامبو در جدول 
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  استر اصلاح شده توسط زغال بامبو توليد الياف پلياستانداردهاي مرتبط با : )4 (جدول

  مرجع  عنوان استاندارد  شماره استاندارد   رديف

 استاندارد ملي  استر   پلي خ مخلوط پنبه ـهاي ن ويژگي  2694  1

 استاندارد ملي  ها ويژگي استر ـ  نخ مخلوط ويسكوز ـ پلي  3948  2

 استاندارد ملي  ها ويژگي) 50ـ50مخلوط (استر  نخ مخلوط پنبه پلي  4564  3

4  2494  
گيري استاندارد براي انبوه تجاري كالاي نخ يا الياف كوتاه  روش اندازه

  ته الياف فيلامنتي مصنوعي مصنوعي يا دس
ASTM 

5  5103  
گيري استاندارد براي طول يا توزيع طولي الياف كوتاه  روش اندازه

  )آزمايش تك ليف(مصنوعي 
ASTM 

6  2494  
گيري استاندارد براي يك محموله انبوه تجاري نخ يا الياف  روش اندازه

  كوتاه مصنوعي يا دسته الياف فيلامنتي مصنوعي 
ASTM 

7  5103  
گيري استاندارد براي طول يا توزيع طولي الياف كوتاه  روش اندازه

  )آزمايش تك ليف(مصنوعي 
ASTM 

 AATCCگيري مقاومت مواد پليمري مصنوعي در برابر قارچ  روش استاندارد اندازه  100  8

  AATCC  باكتريال مواد نساجي ارزيابي ويژگي آنتي  147  9

  

   در زمينه قيمت توليد داخلي و جهاني محصولـ بررسي و ارائه اطلاعات لازم1ـ5

استر معمولي   به اينكه در حال حاضر توليدكنندگان داخلي نخهاي ريسيده شده از الياف پليتوجهبا 

 با زغال بامبو، در استر اصلاح شده كنند و فقط پوشاك توليده شده از الياف پلي جهت توليد نخ استفاده مي

% 70(شرت   ريال و تي107000ت متوسط يك جفت جوراب مردانه كه قيم استبازار داخل موجود 

هاي انجام  ق بررسيهمچنين مطاب. باشد  ريال مي345000) استر اصلاح شده پلي% 30ـ استر معمولي پلي

استر اصلاح شده با زغال بامبو  نخهاي ريسيده شده از الياف پليشده و استعلام از توليدكنندگان خارجي، 

  .ارائه شده است) 5(متداول در جدول 

  خارجي استر اصلاح شده با زغال بامبو  نخهاي ريسده شده از الياف پليـ قيمت )5(جدول 

  محصول  )ريال/كيلو(قيمت

  )Ne 21%) (100(استر اصلاح شده با زغال بامبو  نخ ريسيده شده از الياف پلي  56000

  )Ne32%) (100(بامبو استر اصلاح شده با زغال  نخ ريسيده شده از الياف پلي  58500

  )Ne40%) (100(استر اصلاح شده با زغال بامبو  نخ ريسيده شده از الياف پلي  60000

  )Ne32%) (40ـ60(استر اصلاح شده   پلي- نخ ريسيده شده از مخلوط الياف پنبه شانه شده  57500

  )Ne40%) (40ـ60(استر اصلاح شده   پلي- نخ ريسيده شده از مخلوط الياف پنبه شانه شده  60000
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  ـ توضيح موارد مصرف و كاربرد1ـ6

هايي كه امكان رشد باكتري و قارچ روي پوست انسان و محيط پيرامون آن و در  طور كلي در موقعيت به

استر اصلاح شده توسط زغال بامبو كه  نتيجه ايجاد بو وجود دارد، استفاده از پوشاك تهيه شده از الياف پلي

باشد راه حل مناسبي براي كنترل رشد آنها و  جلوگيري از  ريال و ضدبو ميباكت داراي خاصيت آنتي

  يكي از فاكتورهاي مهم در راحتي پوشاك، راحتي حرارتي و فيزيولوژيكي .باشد هاي پوستي مي حساسيت

(Physiological Thermo)دست آوردن راحتي حرارتي و رطوبتي كه حاصل  باشد كه عبارت است از به  مي

انتقال رطوبت در منسوجات تأثير زيادي بر روي راحتي . باشد ال حرارت و رطوبت از پارچه مياز انتق

ترين معيار در راحتي پوشاك  بنابراين فاكتور جذب رطوبت مهم. فيزيولوژيك حرارتي بدن انسان دارد

 رطوبت و استر اصلاح شده با زغال بامبو موجب افزايش جذب خلل و فرج موجود در الياف پلي. باشد مي

  .باشد  نفوذپذيري هوا در منسوجات تهيه شده ازاين نوع الياف مي

اين مسأله براي برخي اقشار جامعه، نظير ورزشكاران، كارگران مشغول در واحدهاي توليدي، افراد نظامي 

 و همچنين باشد، تحرك زيادي دارند و محيط فعاليت آنها مستعد رشد قارچ و باكتري ميو كودكان كه 

اهميت بيشتري نسبت به افراد عادي   به بيرون جهت رسيدن بدن به تعادل حرارتي بدن،قال رطوبت انت

دارند، هزينه استفاده از اين نوع منسوجات براي افراد عادي و محيط پيرامون آنها، به ارتقاي سطح بهداشت 

استر   تهيه شده از الياف پليبا توجه به موارد ذكر شده در ذيل به برخي از موارد پوشاك. كند آنها كمك مي

   :گردد اصلاح شده توسط زغال بامبو اشاره مي

هاي   زغال بامبو به دليل خواص ضدباكتري و قارچي كه داراي استفاده در لباس :ـ البسه و پوشاك معمولي

شود كه در  باشد و همچنين خواص ضداشعه فرابنفش آن باعث مي شرت و جوراب بسيار مناسب مي زير، تي

گونه عامل مصنوعي ضدميكروب به  با توجه به اينكه هيچ. هاي تابستان مورد استفاده قرار گيرد هيه لباست

  . كند كننده بروزه نمي گونه حساسيت پوستي هم در شخص مصرف شود در نتيجه هيچ زغال بامبو افزوده نمي

هاي بهداشتي   در زمينهاس كاربردهاي زيادي زغال بامبو به علت خواص ضدباكتري: ـ منسوجات پزشكي

هاي بيمارستاني دارا  هاي آزمايشگاهي، روكش و ملحفه مثل ماسك جراحي، منسوجات پزشكي، روپوش

  . باشد مي

يكي از پارامترهاي مهم در توليد البسه كار براي مصرف كننده راحتي حرارتي و رطوبتي حاصل :  لباس كار ـ

استر  با توجه به خواص جذب رطوبت و نفوذپذيري هوا الياف پليباشد  از انتقال حرارت و رطوبت از البسه مي
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باكتريال و ضدبو منسوج تهيه  اصلاح شده توسط زغال بامبو به دليل وجود خلل و فرج علاوه بر خاصيت آنتي

  . باشد شده از آن جهت استفاده براي البسه كار مناسب مي

  ـ البسه ورزشي

طور طبيعي به دليل وجود   نفوذپذيري و ضدقارچ بودن كه بهبه دليل جذب رطوبت و: ـ منسوجات خانگي

؟؟ خانگي مثل استر اصلاح شده، وجود دارد آن را براي استفاده در  نانوذرات زغال بامبو در الياف پلي

 .سازد مناسب مي... روتختي، لحاف و پتو و 

  

  ـ بررسي كالاهاي جايگزيني و تجزيه و تحليل اثرات آن بر مصرف محصول1ـ7

 از  جهت توليد پوشاك ضد باكتريتهيه شده از الياف ضدباكترينخ همانطور كه قبلاً اشاره گرديد، توليد 

گذشته مورد توجه بوده است و با افزايش و ارتقاي سلامت افراد در جوامع بشري بيشتر از گذشته اهميت 

 جهت انتخاب پوشاك مناسب هاي تأثيرگذار در همچنين راحتي پوشاك يكي ديگر از مقوله. پيدا كرده است

باشد كه يكي از پارامترهاي مهم در مورد راحتي پوشاك، جذب و انتقال رطوبت  براي مصرف كننده مي

استر در توليد  با توجه به مصرف روزافزون الياف پلي. باشد جهت رسيدن به تعادل حرارتي بدن انسان مي

به تدريج جهت توليد پوشاك اصلاح شده ياف نخ تهيه شده از الكاربرد  پوشاك و منسوجات و همچنين

بنابراين در . متداول شده و استفاده از آن روبه گسترش استاستر  نخهاي توليد شده از الياف پليجايگزين 

  .نداردنخها موضوعيت با نوع ديگري از   جهت توليد پوشاكحال حاضر، جايگزين اين محصول

  

  وزـ اهميت استراتژيكي كالا در دنياي امر1ـ8

عنوان ماده اوليه بسياري از مشتقات آلي امكان توليد و سنتز طيف وسيعي   بهنفتدر دنياي امروز وجود 

توليد الياف از مشتقات نفتي به دليل فراواني و فرآيند توليد . از محصولات شيميايي را فراهم نموده است

هاي اخير بازار مصرف رو  نين در دهههمچ. تر امروزه در كنار توليد الياف طبيعي پيشرفت داشته است آسان

استر نشانگر توجه صنايع مختلف مخصوصاً صنعت نساجي به الياف  به رشد بالقوه و بالفعل جهاني الياف پلي

باشد  بنابراين توجه به بازار با توجه به خواص كيفي محصول نهايي امري ضروري و لازم مي. باشد استر مي پلي

در حال . استر در چندين دهه اخير گرديده است ايي و فيزيكي الياف پليكه منجر به اصلاح خواص شيمي

استر متداول با تكيه  استر در سراسر دنيا علاوه بر ارائه الياف پلي هاي الياف پلي حاضر بسياري از توليدكننده
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وجه به مطالب با ت. كنند استر را به بازار جهاني عرضه مي بر مراكز تحقيقات و توسعه، الياف اصلاح شده پلي

استر اصلاح شده با زغال بامبو در تهيه  هاي مخلوط الياف پلي هاي استفاده از نخ ذكر شده در مورد مزيت

  .منسوجات، كاربرد آن مورد توجه محقيقن و كارشناسان واحدهاي صنعتي قرار گرفته است

استر با توجه به بازار  پليهاي دولت و مراجع زيربط از واحدهاي توليدكننده الياف  بنابراين با حمايت

هاي توليد  تواند به يكي از قطب مصرف و مطلوب اين محصول در بازار جهاني ايران در آينده نزديك مي

ها و تجربه متخصصين  استر در آينده تبديل گردد كه با تكيه بر مراكز تحقيقاتي دانشگاه كننده الياف پلي

باشد كه منجر به جلوگيري ارز و  شده با توجه به نياز بازار را دارا مياستر اصلاح  داراي توانايي ارائه الياف پلي

  .گردد تغال در كشور ميشايجاد زمينه ا

  

  ـ كشورهاي عمده توليد كننده و مصرف كننده محصول 1ـ9

جايگزين استر و  اصلاح فيزيكي و شيميايي  پلي استر در دنيا با توجه به توليدكنندگان پليدر حال حاضر 

، افزايش كارايي محصول توليديجهت استر معمولي  استر اصلاح شده به جاي الياف پلي ياف پليشدن ال

 براساس ميزان تقاضا در بازار و سياستهاي توليد جهت رقابت و حفظ بازار جهاني سهمي از كل توليد را 

  .دهند استر اصلاح شده اختصاص مي جهت توليد الياف پلي
  

  استر اصلاح شده با زغال بامبو  الياف پلي ليدكنندهكشورهاي  عمده تو: )6(جدول 

  نام كشور  رديف  نام كشور  رديف

  تايوان  4  چين  1

  كره   5  تركيه  2

  ايتاليا  6  هند  3

  

  ـ شرايط صادرات1ـ10

صادرات شرايط خاصي براي با مطالعات انجام شده در اين زمينه مراجعه به كتاب مقررات واردات و 

با اين حال براي عرضه . استر اصلاح شده با زغال بامبو يافت نشد از الياف پليشده ريسيده هاي  صادرات نخ

محصولاتي از اين دست، توليدكنندگان براي وارد شدن به بازارهاي خارج از كشور و در نتيجه صادرات 



  
 معاونت پژوهشي

  مقدماتي سنجي امكان مطالعات

استر اصلاح شده  توليد نخ از الياف كوتاه پلي

 توسط زغال بامبو 
  

   

 

  1389 تابستان  گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )12(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

كه در ادامه پايدار، لازم است پارامترهاي فني و اقتصادي متعددي را در كنار بازاريابي علمي در نظر گيرند 

    .شود به برخي از آنها اشاره مي

  ـ كيفيت محصول 

باشد و با توجه به اصلاح الياف  ترين الياف در توليد منسوجات مي استر پرمصرف درحال حاضر الياف پلي

 درصد توليد جهاني الياف به الياف 80 بيش 2020شود تا  استر با پيشرفت تكنولوژي توليد برآورد مي پلي

  . يابد  اختصاص مياستر پلي

باكتريال و ضدبو  همانطور كه قبلاً اشاره شد استفاده از منسوجات تهيه شده از الياف داراي خاصيت آنتي

كنندگان بايد از عملكرد مطلوب  گردد و مصرف در حال حاضر به تدريج جايگزين پوشاك پوشاك متداول مي

رو مواد و تكنولوژي  از اين.  اطمينان حاصل نمايندپوشاك تهيه شده از اين نوع الياف در طول مدت استفاده

  . شود، بايد با حداكثر دقت انتخاب گردد كه براي توليد چنين محصولاتي استفاده مي

  ـ سابقه قبلي توليد كننده 

علاوه بر قابليت و توان فني و مهندسي توليدكننده، داشتن سابقه توليد و فروش مناسب، يكي ديگر از 

  . انتخاب محصول توسط مشتريان استعوامل مطرح در

  ـ رعايت استانداردهاي كشورهاي مقصد 

هاي مورد نظر و  شود، لازم است علاوه بر دارا بودن ويژگي هر محصولي كه در هر كشور استفاده مي

رو توليدكنندگان  از اين. كننده را نيز داشته باشد كارايي مناسب، خصوصيات ويژه و متفاوتي مد نظر مصرف

  . المللي و قوانين كشور را نيز مد نظر قرار دهند هاي استانداردهاي داخل كشور، استانداردهاي بين نخ

  ـ برخورداري توليدكننده مزيت رقابتي

تواند در بازارهاي جهاني حضور  اي مي قيمت يكي از عوامل مطرح در بازارهاي جهاني است و صادركننده

وان فني و مهندسي بالا، قابليت ارائه محصول با قيمت مناسب را داشته باشد كه علاوه بر برخورداري از ت

  .داشته باشد
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  ـ وضعيت عرضه و تقاضا2

استر   الياف پلي ريسيده شده ازهاي هاي در دست احداث توليد نخ پس از بررسي واحدهاي توليدي و طرح

 اصلاح شده توسط زغال بامبو لي استرپنخ ريسيده شده از الياف مشخص گرديد تا كنون واحدي براي توليد 

از . در نتيجه وضعيت عرضه اين محصول در كشور با محدوديت بسيار زيادي مواجه است. مجوز نگرفته است

ها در توليد پوشاك متداول، نياز  طرفي در آينده نزديك با رشد سطح اگاهي و جايگزين شدن اين نوع نخ

  . آيد و رشد مصرف آن صعودي خواهد بود  ميهاي آتي به وجود بسياري براي اين محصول در سال

   

برداري و روند توليد از آغاز برنامه سوم تا كنون و محل واحدها و تعداد  ـ بررسي ظرفيت بهره2ـ1

برداري  آنها و سطح تكنولوژي واحدهاي موجود، ظرفيت اسمي، ظرفيت عملي، علل عدم بهره

  آلات مورد استفاده در توليد محصول ه ماشينهاي سازند ها، نام كشورها و شركت كامل از ظرفيت

استر  الياف پلينخ هاي ريسيده شده از گونه واحد توليدي با مجوز توليد  همانگونه كه اشاره گرديد هيچ

بنابراين در اين بخش امكان بررسي وضعيت واحدهاي فعال توليد . كند اصلاح شده در كشور فعاليت نمي

 ظرفيت اسمي و ظرفيت عملي  زغال بامبو شامل محل واحدها و تعداد آنها،استر اصلاح شده با  هاي پلي نخ

رود بدليل  استر معمولي انتظار مي  با توجه به استفاده اين نوع الياف بعنوان جايگزين الياف پليوجود ندارد و

استر  ز الياف پلياستر ويسكوز در سالهاي آتي ا  و پليتر ـ پنبهاس مخلوط پليهاي  واحدهاي توليد نخ نياز بازار

مخلوط هاي  تنها تعداد و ظرفيت واحدهاي توليد نخ) 7( در جدول بنابراين. اصلاح شده استفاده نمايند

  . ارائه شده استاستر ويسكوز  و پليتر ـ پنبهاس پلي

  

وط استر، مخل هاي پلي نخها به تفكيك و ظرفيت كل توليد  هاي فعال واقع در استان تعداد كارخانه: )7(جدول 

   در ايراناستر ويسكوز استر ـ پنبه و پلي پلي

  تعداد واحدهاي فعال  نام محصول  رديف
  مجموع ظرفيت اسمي واحدهاي فعال

  )تن/سال(

1  
  استر ـ پنبه  نخ مخلوط پلي

  )17111312با كد آيسيك (
82  148298  

2  
  استر ـ ويسكوز  نخ مخلوط پلي

  )17111314با كد آيسيك (
17  18484  
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هاي كشور مستقر  استر ـ ويسكوز در اكثر استان استر ـ پنبه و پلي هاي مخلوط پلي يد نخواحدهاي تول

واحد  صفهان و يزد در حال فعاليت هستند و تاكنونهاي ا  درصد آن در استان70باشند ولي بيش از  مي

  . كند  فعاليت نمي استان تهراندراستر ـ ويسكوز  استر ـ پنبه و پلي هاي مخلوط پلي نختوليدي با مجوز توليد 

  

واقع در استان  استر ـ ويسكوز استر ـ پنبه و پلي هاي مخلوط پلي نختوليد هاي فعال  تعداد كارخانه): 8(جدول 

  به تفكيك و ظرفيت كل  تهران

  ظرفيت  واحد سنجش  تعداد كارخانه  نام شهرستان  رديف

  ـ  ـ  ـ  ـ  1

  

استر   در داخل از الياف پلينخ هاي ريسيده شده جهت توليد همانطور كه قبلا ذكر گرديد در حال حاضر

 برآورد  در آينده،استر معمولي  و با توجه به جايگزيني اين الياف با الياف پليگردد اصلاح شده استفاده نمي

 درصد ظرفيت اسمي در جدول 80استر ـ ويسكوز بر اساس  استر ـ پنبه و پلي هاي مخلوط پلي آمار توليد نخ

  .تزير ارائه شده اس

  

   هاي اخير در سال كشور استر ـ ويسكوز استر ـ پنبه و پلي هاي مخلوط پلي نخ  آمار توليد برآورد:)9(جدول 

  ميزان توليد داخلي
  نام كالا

واحد 

1383سال   1382سال  1381سال   سنجش 1384سال   1385سال   1386سال    

  استر ـ پنبه  نخ مخلوط پلي

  )17111312با كد آيسيك (
  94906  85050  79642  77722  73242  70912  تن

  استر ـ ويسكوز  نخ مخلوط پلي

  )17111314با كد آيسيك (
  14536  12536  8936  7816  7576  6696  تن

  

از نظر تعداد، ظرفيت، (هاي توسعه در دست اجرا  هاي جديد و طرح ـ بررسي وضعيت طرح2ـ2

هاي انجام شده اعم از  گذاري همحل اجراء، ميزان پيشرفت فيزيكي و سطح تكنولوژي آنها و سرماي

  ) ارزي و ريالي و مابقي مورد نياز

هاي  طور خاص براي توليد نخ همانگونه كه در قسمت قبل اشاره گرديد تا كنون در كشور طرح جديدي به

توان درصدي از واردات  با توجه به اينكه مي. استر اصلاح شده صادر نشده است ريسيده شده از الياف پلي
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هاي در دست  استر معمولي به اين نوع الياف در آينده اختصاص داد، بنابراين در اين قسمت طرح يالياف پل

  . استر ـ پنبه در جداول زير ارائه گرديده است استر ـ ويسكوز و پلي هاي مخلوط پلي اجراي نخ

كوز و استر ـ ويس  در دست اجراي جهت توليد مخلوط پلي لازم بذكر است كه در استان تهران طرحي

  .تاكنون ثبت نشده است استر ـ پنبه پلي

  

استر ـ پنبه و  هاي مخلوط پلي نخدرصد پيشرفت فيزيكي در صنعت  20ا هاي ب تعداد و ظرفيت طرح: )10(جدول 

  استر ـ ويسكوز پلي

  نام كالا
هاي با درصد پيشرفت  تعداد طرح

   درصد20فيزيكي 
  واحد كالا  ظرفيت توليد

  نبه استر ـ پ نخ مخلوط پلي

  )17111312با كد آيسيك (
  تن  41900  9

  استر ـ ويسكوز  نخ مخلوط پلي

  )1711314با كد آيسيك (
  تن  29030  3

  

استر ـ  هاي مخلوط پلي نخ  درصد پيشرفت فيزيكي در صنعت 60 تا 20بين هاي   تعداد و ظرفيت طرح :)11(جدول 

  استر ـ ويسكوز پنبه و پلي

  نام كالا
 درصد 60  تا20بين هاي  تعداد طرح

  پيشرفت فيزيكي 
  واحد كالا  ظرفيت توليد

  استر ـ پنبه نخ مخلوط پلي

  )17111312با كد آيسيك (
  تن  36250  20

  استر ـ ويسكوز نخ مخلوط پلي

  )1711314با كد آيسيك (
  تن  21225  20

  

استر ـ  خلوط پليهاي م نخ درصد پيشرفت فيزيكي در صنعت 100 تا 60هاي بين  تعداد و ظرفيت طرح: )12 (جدول

  استر ـ ويسكوز پنبه و پلي

  نام كالا
هاي با درصد پيشرفت  تعداد طرح

   درصد100 تا 60فيزيكي بين 
  واحد كالا  ظرفيت توليد

  استر ـ پنبه نخ مخلوط پلي

  )17111312با كد آيسيك (
  تن  109000  69

  استر ـ ويسكوز نخ مخلوط پلي

  )1711314با كد آيسيك (
  تن  58770  32
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   87ـ بررسي روند واردات محصول از آغاز برنامه سوم تا پايان سال 2ـ3

ياف لنخهاي توليد شده از ااشاره گرديد، تعرفه گمركي مشخصي براي ) 1ـ2(همانگونه كه در قسمت 

 اين  در صورت وارداترسد لذا به نظر مي. در نظر گرفته نشده است  توسط زغال بامبواستر اصلاح شده پلي

بنابراين امكان بررسي و اخذ . انجام شوداستر  از الياف پلي ريسيده شدههاي هاي تعرفه نخمحصول با كد

استر اصلاح شده در مركز آمار بازرگاني خارجي گمرك  هاي تهيه شده از الياف پلي اطلاعات واردات نخ

 درصد وزني 85توان ميزان واردات انواع نخ داراي حداقل  جمهوري اسلامي ايران وجود ندارد و فقط مي

استر با كدهاي  ها از الياف غيريكسره پلي  ساير نخ55092100استر با كد تعرفه زيرگروه  الياف غيريكسره پلي

باشد، استخراج كرد كه   مي55095900 و 55095300، 55095200، 55095100هاي  اي زيرگروه تعرفه

استر اصلاح شده با زغال بامبو  پلياف ريسيده شده از اليهاي  ملاك مهمي براي ارزيابي ميزان واردات نخ

غيريكسره استر  الياف پلي از هاي انجام شده از توليدكنندگان منسوجات تهيه شده چراكه استعلام. باشد نمي

استر اصلاح شده جهت توليد  هاي مخلوط الياف پلي دهد كه در حال حاضر در داخل كشور از نخ نشان مي

  . گردد پارچه استفاده نمي

بررسي محصولات خارجي موجود در بازار داخلي مشخص شد،  منسوجات تهيه شده از اين نوع پس از 

در بازار داخل موجود است كه اغلب آنها از كشورهاي تركيه، چين و تايوان وارد كشور  بصورت محدود ها  نخ

  . شده است

  

  ـ بررسي روند مصرف از آغاز برنامه2ـ4

م است به پارامترهاي مختلفي نظير مصرف واحدهاي توليدي،  يك محصول، لازفجهت بررسي روند مصر

رغم توليد الياف  همانطور كه قبلاً اشاره گرديد علي. در خصوص آن مورد بررسي قرار گيرد... ظرفيت توليد و 

علت . باشد  نمياستر اصلاح شده در كشورهاي پيشرفته، توليد و مصرف اين محصول در كشور مرسوم پلي

. استر اصلاح شده در جامعه و مراكز تحقيقاتي كشور است ه ناشناخته بودن كاربرد الياف پلياصلي اين مسأل

استر در كنار مراكز تحقيقاتي و  با افزايش فعاليت مراكز تحقيقات و توسعه واحدهاي توليدكننده الياف پلي

تدريج  ز اين نوع الياف، بهها و افزايش آگاهي جامعه نسبت به مزاياي استفاده از منسوج تهيه شده ا دانشگاه

، براي افراد مختلف جامعه به  نخ حاصل از الياف پلي استر اصلاح شده غيريكسره در توليد پوشاكمصرف

هاي آتي  بنابراين در سال. گيرد احدهاي صنعتي مد نظر قرار ميوويژه كودكان، ورزشكاران، افراد مشغول در 
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استر اصلاح شده در تهيه پوشاك با رشد بيش   از الياف پليده ريسيده شهاي استفاد از نخميزان مصرف اين 

. ويژه در خصوص البسه زير، جوراب و لباس كار مواجه خواهيم بود  متعارف، به نخهاي ريسيده شدهاز

 از الياف  حاصلهاي كه در هر سال بخش بيشتري از توليد البسه به توليد پوشاك تهيه شده از نخ طوري به

الياف ي ريسيده شده از ا نخهيابد و نياز به توسعه واحدهاي توليدكننده شده اختصاص مياستر اصلاح  پلي

كنند  صورت تخصصي اين نوع محصول را توليد مي  يا احداث واحدهاي جديدي كه به اصلاح شدهاستر پلي

  . شود احساس مي

پلي استر اصلاح  الياف  ر توليد شده اهاي رسد، مصرف انواع نخ با توجه به موارد اشاره شده به نظر مي

هاي آغاز برنامه چهارم توسعه اقتصادي تا پايان آن با يك منحني صعودي، از حدود  از سالشده غيريكسره 

در . استر متعارف رشد پيدا كند هاي ريسيده شده از الياف پلي  درصد ميزان مصرف نخ5صفر تا حداقل 

هاي آتي، قابل ملاحظه خواهد بود و لازم  شاك در سالها در توليد پو نتيجه ميزان مصرف اين دسته از نخ

  .گذاري در اين بخش هدايت شود ها جهت سرمايه است قسمتي از منابع مالي بخش خصوصي و بانك

  

   و امكان توسعه آن 86ـ بررسي روند صادرات محصول از آغاز برنامه سوم تا پايان سال 2ـ5

از لحاظ حجم توليد، كيفيت و قيمت تمام شده با كند كه  يك كالا وقتي امكان صادرات پيدا مي

 الياف  ريسيده شده ازهاي يك از اين مسائل براي نخ هيچ. محصولات مشابه خارجي، قابل رقابت باشد

لذا امكان صادرات اين محصول در شرايط حاضر وجود . كند استر اصلاح شده با زغال بامبو صدق نمي پلي

 توليد  غيريكسرهاستر الياف پليتوليد شده از نخهاي  واحدهاي توليدكننده چرا كه اين نوع محصول در. ندارد

   .گردد نمي

  

  ـ بررسي نياز به محصول با اولويت صادرات تا پايان برنامه چهارم2ـ6

استر معمولي جهت  استر اصلاح شده بعنوان جايگزين الياف پلي در حال حاضر در داخل كشورالياف پلي

گيرد و وپوشاك وارداتي تهيه شده از الياف اصلاح شده به  ه مورد مصرف قرار نميتوليد نخهاي ريسيده شد

ياف لباكتريال و راحتي پوشش البسه تهيه شده از ا با توجه به خواص آنتي. دگرد صورت محدود استفاده مي

  در داخلح شدهرود استفاده از پوشاك تهيه شده با الياف اصلا استر اصلاح شده با زغال بامبو، انتظار مي پلي

. با توجه به روند روزافزون مصرف اين نوع البسه در دنيا نسبت به پوشاك متداول، به شدت افزايش يابد
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استر ـ  استر و پلي  درصد ظرفيت موجود نخهاي مخلوط پنبه ـ پلي3خر دهه اخير حداقل ابراي اوبنابراين 

اصلاح شده با زغال استر  الياف پلياز  وزني درصد35  داراي حداقل هاي ريسيده شده نخبه توليدويسكوز 

  . يابد بامبو اختصاص مي

 درصد پيشرفت فيزيكي با ظرفيت 100 تا 60 واحدهايي با 1390با در نظر گرفتن اينكه تا پايان سال 

درصد پيشرفت  20 درصد ظرفيت و واحدهايي تا 60 درصد پيشرفت فيزيكي با 60 تا 20كامل، واحدهايي با 

مورد  استر ـ پنبه استر ـ ويسكوز و پلي هاي مخلوط پلي نختوليد  درصد ظرفيت در صنعت 20فيزيكي با 

 تن 216441 پنبهاستر ـ استر ـ ويسكوز و پلي هاي مخلوط پلي نخ برداري قرار گيرد ميزان توليد اسمي بهره

تن برآورد  282595ظرفيت اسمي واحدها،  % 80 خواهد رسيد و ميزان توليد داخل براساس 1390در سال 

استر اصلاح   از الياف پلي درصد وزني35داراي حداقل  نخهاي ريسيده شدهلذا برآورد نياز كشور به  .گردد مي

استر ـ ويسكوز و  مخلوط پلي درصد از توليد نخهاي 3  يافتناختصاصبا در نظر گرفتن  غال بامبوزشده با 

 تن در سال 3000حدود استر اصلاح شده،  اف پليهاي ريسيده شده از اليخجهت توليد ناستر ـ پنبه  پلي

استر اصلاح شده با  لازم بذكر است كه بدليل عدم توليد نخهاي ريسيده شده از الياف پلي. باشد  مي1390

  .نياز كشور صادراتي در نظر گرفته نشده استزغال بامبو، جهت برآورد 



  
 معاونت پژوهشي

  مقدماتي سنجي امكان مطالعات

استر اصلاح شده  توليد نخ از الياف كوتاه پلي

 توسط زغال بامبو 
  

   

 

  1389 تابستان  گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )19(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

 در كشور و ـ بررسي اجمالي تكنولوژي و روش هاي توليد و عرضه محصول3

  مقايسه آن با ديگر كشورها

است كه به ترتيب در سيستمهاي ريسندگي       ) فيلامنتي(اي از الياف منفصل يا الياف پيوسته          نخ مجموعه 

گردد و داراي مقاومـت كـشش، انعطـاف و ديگـر              مكانيكي يا شيميايي به صورت يك رشته ممتد تبديل مي         

عمليات انجام گرفته در سيستم ريسندگي مكانيكي . باشد خواص مطلوب براي استفاده در صنعت نساجي مي  

در صـورتي كـه در      . باشـد   به منظور ايجاد پيوستگي بين الياف منفصل و تهيه يك رشته ممتـد از آنهـا مـي                 

سيستم ريسندگي شيميايي، عمليات متعددي براي تهيه رشته ممتد از مـواد پليمـري مـصنوعي و طبيعـي                   

  .گيرد صورت مي

هستند ) (Staple Fibersمكانيكي مواد اوليه مورد استفاده جهت توليد نخ، الياف منفصلريسندگي  در   

هاي معمول براي تبديل   سيستم.گردند صورت نخ ريسيده شده تبديل مي    ه ب مختلفكه با استفاده از عمليات      

ر ريـسندگي  د. باشـند  و سيـستم اليـاف بلنـد مـي    ) اي پنبـه (الياف منفصل به نخ به دو سيستم الياف كوتـاه     

 . گردد مكانيكي از الياف طبيعي و الياف مصنوعي بريده شده استفاده مي

هاي متعددي وجود دارد كه هريك از لحاظ فني و اقتصادي مزايا و  روشبراي ريسندگي الياف كوتاه 

ي ريسندگي رينگ، ريسندگ: هاي ريسندگي الياف كوتاه عبارتند از برخي از روش. معايب خاص خود را دارند

ها نياز به الياف با شرايط  هر يك از اين روش... . اي، ريسندگي اصطكاكي، ريسندگي جت هوا و چرخانه

امروزه .  فيزيكي و شيميايي متفاوتي خواهد داشتهاي خاصي دارند و محصول نهايي هر روش ويژگي

هستند كه ) اند اپن(اي  هاي توليد نخ از الياف كوتاه، سيستم ريسندگي رينگ و چرخانه ترين سيستم متداول

  . شود در ادامه بيشتر به آنها پرداخته مي

  سيستم ريسندگي رينگ ـ 1

با توجه به آنكه الياف پنبه از نظر طول و ظرافت متنوع بوده و به همين دليل قابليت توليد نخ با ظرافت 

بدون شانه و به دو روش ) ريسندگي پنبه(ي ريسندگي رينگ ها  خطي متفاوتي از آنها وجود دارد، لذا سيستم

    : بدون شانه عبارتندازاي ريسندگي پنبهمراحل . گردد بندي مي  تقسيمبا شانه

    حلاجي→   كاردينگ →  )مرحله2(چندلاكني   →  نيمتاب   → تمام تاب                              
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دليل وجود الياف كوتاه در ساختمان نخ، ه داشت كه ب توان چنين اظهار با توجه به مراحل انجام شده، مي

هاي با نمرات   براي توليد نخهاي ظريف در اين روش ريسندگي وجود ندارد و لذا معمولاً امكان تهيه نخ

استفاده از عمليات مقدمات شانه ،  با شانهاي گي پنبهريسند ولي در گردد متوسط و ضخيم از آن استفاده مي

جهت حذف الياف كوتاه ) ماشين كشش (بعد از عمليات كاردينگ و قبل از مرحله چند لاكني زني  و شانه

  .گردد هاي ظريف و با كيفيت خوب ميسر مي واسطه آن امكان تهيه نخ باشد كه به مي

اهداف اصلي كه در يك خط حلاجي . ب مي شودريسندگي محسوبخش حلاجي اولين مرحله از خط 

شود شامل باز كردن و تميز كردن، مخلوط كردن و نهايتاً تغذيه يكنواخت الياف به ماشين كارد  دنبال مي

هاي الياف تحت عمليات ماشيني قرار گيرد، بايد با شرايط محيطي  در خط حلاجي قبل از اين كه عدل. است

الات قسمت حلاجي به درجه الياف پنبه و چگونگي مخلوط با  يدمان ماشيننحوه چ. سالن تطبيق داده شوند

  :بايست مراحل ذيل انجام شود استر اصلاح شده تسبگب دارد ولي در هر سالن حلاجي مي الياف پلي

    ـ باز كردن

جي و هاي الياف در حلا صورت توده كه باز كردن به طوري باز كردن اولين عمل مورد نياز در حلاجي است به

هاي الياف در حلاجي  وزن توده. شود در ماشين كارد انجام مي) تك تك(باز كردن به شكل الياف جدا از هم 

  .گرم كاهش يابد  ميلي1/0تواند تا  مي

     ـ  تميز كردن 

. موجود در مواد اوليه را خارج نمايد) ها ناخالصي(تواند همه يا حتي تقريباً همه مواد خارجي  حلاجي نمي

ميزان ناخالصي . كند ها را خارج مي  درصد از ناخالصي70 تا 40هاي حلاجي تقريباً  جموعه از دستگاهيك م

هاي موجود در خط حلاجي و شرايط محيطي بستگي  ، ماشين)الياف(جدا شده از الياف از الياف به مواد خام 

.  تنظيمات مناسب افزايش يابدوسيله تواند به هاي حلاجي مي مسلماً اثر تميزكنندگي هريك از ماشين. دارد

اما، افزايش ميزان تميزي بايد به قيمت خروج الياف مرغوب به علاوه صدمه ديدن الياف حاصل گردد، 

  . خاطر اينكه خروج هر نوع ناخالصي خارجي از الياف به همراه خروج الياف مرغوب خواهد بود به

  ـ خروج گرد و غبار 

آلات يا  هاي بازكننده و تميزكننده، ماشين آلات حلاجي علاوه بر ماشين اكنون تقريباً همه سازندگان ماشين

اما، خروج گرد و غبار عمل آساني نيست، چون ذرات . كنند تجهيزات خروج گرد و غبار را نيز پيشنهاد مي
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داخل هاي الياف قرار دارند و بنابراين در جريان مكش، اين گرد و غبار در  گرد و غبار كاملاً در داخل توده

  .كنند توده الياف گير مي

    ـ مخلوط كردن 

الياف در مراحل مختلف فرآيند ريسندگي . مخلوط كردن الياف يكي از ضروريات مقدماتي در توليد نخ است

برداري قرار گيرند، مثلاً با استفاده از  اين امكانات هميشه بايد كاملاً مورد بهره. توانند مخلوط شوند مي

ترين  به هرحال، شروع فرآيند يكي از مهم. (Transvers doubling)كردن عرضي چندلاكني و مخلوط 

صورت جدا از هم هستند وبنابراين  آيد، براي اينكه اجزاي مخلوط هنوز به حساب مي مراحل مخلوط كردن به

يري گ توانند اندازه طور دقيق مي  بستگي داشته باشند به(Random effect)بدون اينكه به اثرات تصادفي 

طور همزمان  تا آنجايي كه به(هاي الياف در كنار هم و حتي  بنابراين چيدمان مناسب عدل. شوند) توزين(

  . اي برخوردار است ها از اهميت ويژه برداشتن مناسب و حساب شده الياف از روي همه عدل) امكان دارد

عنوان  ط كردن سنتي و قديمي بهطوري كه در مخلو ها، به اكنون برداشتن همزمان الياف از روي همه عدل

). هاي بازكننده عدل اتوماتيك مثلاً در ماشين(تواند ميسر باشد  شده است ديگر نمي روش رايج استفاده مي

هاي چيده شده در سالن حلاجي، بايد عمل  هاي الياف برداشته شده از عدل بنابراين، بعد از جدا كردن توده

اين عمليات مخلوط كردن، بايد . هاي مخلوط كننده انجام گيرد مخلوط كردن مؤثر و گسترده در ماشين

  . كرده و سپس آنها را به دقت مخلوط نمايد آيند را جمع هاي مختلف مي هاي اليافي كه مرتباً از عدل دسته

    ـ تغذيه يكنواخت مواد به ماشين كارد

. شوند اشين كارد تحويل داده ميطور يكنواخت به م در نهايت، حلاجي بايد اطمينان دهد كه مواد خام به

گرفت، اما امروزه  شده است انجام مي گيري مي هايي كه وزن آنها به دقت اندازه قبلاً اين عمل توسط بالش

طور اتوماتيك عمل عمل تغذيه به ماشين كارد را  كه به) شوت فيد(استفاده از دستگاه تغذيه توده الياف 

هاي تغذيه اتوماتيك ساخته شده بودند، از نظر  ابتدا وقتي اين دستگاهدر . دهد رو به افزايش است انجام مي

ها عموماً به  يكنواختي تحويل توده الياف به ماشين كارد با مشكلاتي مواجه بودند، ولي امروزه اين دستگاه

  .رسد نظر مي كنند و يا حداقل يكنواختي كار آنها كافي به خوبي كار مي

هاي فشرده  الياف كه به صورت توده. است» كاردينگ«الياف كوتاه دومين مرحله يك خط ريسندگي 

به علت باز نشدن كامل از هم، حاوي . شود كوچك و نامنظم از بخش حلاجي به اين مرحله منتقل مي

ها و  لذا به منظور گرفتن اين ناخالصي. هايي از قبيل برگ، دانه، خاك، الياف كوتاه و نارس هستند ناخالصي
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بر همين . شود تك درآوردن آنها از عمل كاردينگ استفاده مي ياف از يكديگر و به صورت تكجدا كردن ال

به باز كردن توده الياف بوسيله عمليات بين دو سطح نزديك به هم كه بوسيله سوزنهاي » كاردينگ«اساس 

  . گردد اند، اطلاق مي دار پوشيده شده نازك شيب

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  اردماشين ك نماي جانبي ،)2(شكل

  

از طريق ) الياف(هاي جديد، مواد خام  در ماشين. ماشين كارد ارائه شده است، نماي جانبي )2(در شكل  

يك لايه از الياف . شوند ماشين كارد تحويل داده مي) 2) (شوت فيد(به داخل اطاقك ريزش تغذيه ) 1(كانال 

مواد را ) 3(يك غلتك انتقال . دشو  كيلوتكس در داخل اطاقك ريزش تشكيل مي500ـ900فشرده در حدود 

اين دستگاه شامل يك غلتك تغذيه و يك صفحه . برد جلو مي به) 4(از اين لايه به سمت دستگاه تغذيه 

طراحي شده است و لبه ) 5(باشد كه براي هل دادن آهسته لايه الياف به داخل محدوده عمل تيكرين  تغذيه مي

   . غلتك تغذيه و صفحه تغذيه گرفته شده و نگهداشته شده استطور مناسبي به وسيله جلوي لايه الياف به

وسيله تيكرين شانه شده و به صورت  قسمتي از لايه الياف كه از زير غلتك تغذيه بيرون آمده است بايد به

شوند و به وسيله  عبور داده مي) 6(هاي زير تيكرين  ها از بالاي تيغه اين توده. هاي كوچك باز شود توده

ها و قطعات  ها و شبكه ها، ميله ها از مقابل چاقويي در جريان حركت توده. گردند منتقل مي) 8(اصلي سيلندر 

ضايعات را به ) 7(هاي مكش  كانال. دهند هاي خود را از دست مي ، الياف قسمت اعظم ناخالصي...كاردينگ و 

شوند سپس الياف به   و حمل ميهاي الياف نيز از طريق سيلندر اصلي گرفته توده. فرستند خارج ماشين مي
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  )23(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

صورت  كنند و در بين سيلندر اصلي و كلاهك در يك عمل واقعي كارينگ به نفوذ مي) 10(ها  داخل كلاهك

  . آيند الياف مجزا و تك ـ تك درمي

صورت يك تسمه به هم متصل هستند و در   نوار كاردينگ مجزا هستند كه به80ـ116ها شامل  كلاهك

 نوار از كلاهك در وضعيت كاردينگ نسبت به سيلندر 30ـ46حدود . كنند ا حركت مييك مسير بدون انته

دور بعدي گردش  نيم(گيرند  اصلي قرار دارند؛ و بقيه نوارها در دور بعدي در وضعيت كاردينگ قرار مي

پوشش ها و مواد خارجي را از روي  ، الياف، نپ)11(در جريان اين گردش، يك واحد تميزكننده ). ها كلاهك

  . گيرند نوارهاي كلاهك مي

سمت . شوند براي كمك كردن به عمليات ماشين كارد طراحي مي) 12(و ) 9(نوارهاي كاردينگ ثابت 

بعد از اينكه عمل كاردينگ انجام شد، . شود هايي احاطه مي ها يا صفحه وسيله شبكه پايين سيلندر اصلي به

صورت رها و آزاد بر روي آن قرار دارند حمل   قلاب و بهصورت صاف و بدون سيلندر اصلي اليافي را كه به

بدين منظور، . هاي بعدي باشند اما در اين وضعيت الياف به شكلي نيستند كه قابل انتقال به ماشين. كند مي

دافر به دليل داشتن سرعت خطي كمتر نسبت به . شود لازم است ناميده مي) 14(يك سيلندر ديگر كه دافر 

  . آورد صورت يك لايه تار عنكبوتي در مي الياف را بهسيلندر اصلي، 

تار ) 16(هاي كالندر  كه غلتك بعد از اين. كشد تار عنكبوتي را از دافر مي) 15(يك دستگاه گيرنده 

) 17(فتيله را در داخل بانكه ) 18(اي به هم فشردند، دستگاه كويلر  صورت فتيله الياف تا اندازه عنكبوتي را به

شوند  هايي هستند كه در جريان عمليات ساييده مي ها داراي پوشش سيلندر اصلي، دافر و كلاهك. ندك ذخيره مي

  .زني تيز و يكنواخت گردند بايد در فواصل زماني منظم توسط عمليات سنگ) ها پوشش(ها  و اين قسمت

ليد شده و همچنين هاي تو هاي طولي در فتيله به منظور مستقيم و موازي نمودن الياف و رفع نايكنواختي

در . هاي كشش در خط ريسندگي امر ضروري است جهت حصول درصد معيني از مخلوط الياف استفاده از ماشين

هاي   فتيله و نهايتاً توليد يك فتيله علاوه بر مخلوط نمودن الياف و رفع نايكنواختي8 يا 4ها با تغذيه  اين ماشين

  .گردد موجود، سبب صاف و موازي شدن نيز مي

 به سيستم ،)3(ت فتيله ماشين كارد يا ماشين كشش، مطابق شكلدر هر ماشين كشش چهار تا هش

شوند  قرار دارند باعث مي) 1(كه در بالاي هر بانكه ) 2(يك جفت غلتك تغذيه . شوند تغذيه مي) 3(كشش 

جفت . ام شودها انج در فتيله) مجازي(طور كنترل شده و بدون ايجاد كشش ناخواسته  كه عمل تغذيه به

صورت مثبت از ماشين  ها به هاي تغذيه بر روي يك قفسه يا ميزي قرار دارند كه حركت اين غلتك غلتك
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  )24(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

صورت يك   قرار گرفته و به8 يا 4شوند، تحت كشش  هايي كه وارد سيستم كشش مي فتيله. شود گرفته مي

راي جلوگيري از پراكندگي الياف در ب. شوند تار عنكبوتي كه چسبندگي الياف درآن بسيار كم است خارج مي

ناپذير است، لازم است تا تار  هاي كشش با سرعت بالاي توليد اجتناب تار عنكبوتي، كه اين پديده در ماشين

سپس اين فتيله به . صورت فتيله درآيد شده و بهعنكبوتي بلافاصله پس از خروج از سيستم كشش متراكم 

فتيله . شود ريخته مي) 7(به داخل بانكه ) 6(ز طريق لوله شود و ا هدايت مي) 4(لوله  داخل يك

برداري از فضاي  هاي مناسب داده و حداكثر بهره بايد به داخل بانكه ريخته شود كه تشكيل حلقه اي گونه به

براي اين كه بتوان تا حد امكان، بيشترين مقدار فتيله را در داخل بانكه ذخيره كرد، لازم . فتيله صورت گيرد

  .متراكم گردد) 5(هاي شياردار  هاي كالندر يا غلتك  كه فتيله با عبور از ميان غلتكاست

  

  

  

  

  

  

  

  

  نماي جانبي ماشين كشش)3(شكل 
  

از ) رينگ(تاب  هاي تمام   تغذيه به ماشينهاي مناسب جهت به منظور كاهش وزن خطي و نيز تهيه بسته

توان آن را به طور مستقيم  ن خطي بالاي فتيله نميدر حقيقت به علت وز. شود تاب استفاده مي ماشين نيم

 واحد نياز 500 تا 300زيرا اين عمل به كشش زيادي در حدود . توسط ماشين تمام تاب به نخ تبديل نمود

گيرند، قابليت اعمال چنين   قرار ميتاب كه امروزه مورد استفاده هاي كشش ماشين تمام  دارد و سيستم

علاوه بر آن، اعمال كشش زياد در يك مرحله منجر به ايجاد . كششي را براي توليد نخ از الياف كوتاه ندارند

  .گردد نايكنواختي در نخ نيز مي

تاب بر اثر كاهش وزن در منطقه كشش به رشتة باريكي   كه فتيله تغذيه شده به ماشين نيمهنگامي

لذا براي جلوگيري از پارگي و . بندي و حمل و نقل نيست شود، داراي چسبندگي لازم براي بسته ميتبديل 
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  )25(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

جدا شدن رشته الياف از يكديگر مقداري تاب به عنوان تاب نگهدارنده به رشته الياف كه اصطلاحاً به آن 

  . شود و نيمچه نخ به روي دوك پيچيده ميگردد گويند، اعمال مي نيمچه نخ مي

تاب  هاي بزرگ ذخيره شده و به پاي ماشين نيم هاي ماشين كشش در داخل بانكه ، فتيله)4(بق شكل مطا

ها  تاب نيستند، بنابراين بانكه هاي ماشين نيم دوك) عرض(ها متناسب با گيج  اين بانكه. شوند آورده مي

تاب  در پشت ماشين نيمهاي ماشين كشش در چندين رديف  توانند در يك رديف قرار گيرند بلكه بانكه نمي

هاي حركت  ها قرار دارند كه اين غلتك در بالاي بانكه) 2(ها  هاي راهنماي فتيله غلتك. شوند قرار داده مي

ها را از داخل بانكه بيرون كشيده و به سمت سيستم كشش  ها فتيله اين غلتك. گيرند خود را از ماشين مي

. كند  تحت كشش قرار داده و باريك مي20 و 5با كشش بين سيستم كشش، فتيله را . رانند جلو مي به) 3(

شود چنان باريك و نازك است كه ساختمان اين رشته  رشته توليدي كه از سيستم كشش خارج مي

تواند نگه داشته شود و الياف موجود در اين رشته بسيار قابليت پراكنده شدن را دارند،  خودي خود نمي به

حكام بخشي وارد اين رشته از الياف شود تا ساختمان آن پايدار گردد و اين عامل بنابراين بايد يك عامل است

اين عامل . استحكام بخش بايد بلافاصله بعد از خروج رشته الياف از سيتم كشش به رشته اعمال شود

بخش در واقع يك تاب محافظ متناسبي است كه به رشته خروجي از سيستم كشش اعمال  استحكام

ايجاد شده و ) 6(تاب نيمچه نخ از دوران پروانه . باشد  تاب در متر مي30ـ65ن تاب در محدوده گردد و اي مي

  . گردد باشد اعمل مي سيستم كشش مي) جلويي(كه در بين پروانه و غلتك توليد ) 5(طول آزاد نيمچه نخ  به

  . گردد بوده و به همراه دوك مي) 7(پروانه، خود از بخش متحرك دوك 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  ، مقطع عرضي ماشين نيم تاب)4(شكل
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براي اطمينان از عبور ايمن و بدون نقص نيمچه نخ و رسيدن به نقطه پيچش، نيمچه نخ از سوراخ بالايي 

 دور پيش به دور ميله 3 يا 2گذرد و پس از  پروانه مي) اي لوله(توخالي ) پايه(و از شاخه ) تاج پروانه(پروانه 

براي اينكه عمل پيچش انجام شود، سرعت محيطي بوبين . رسد مي) 8(بوبين به ) انگشتي پروانه(فشارنده 

در نظر گرفته ) اي از ميله فشارنده كه در تماس با بوبين است سرعت نقطه(بيشتر از سرعت محيطي پروانه 

ايد هاي نيمچه نخ ب حلقه. شود شود، بنابراين نيمچه نخ از داخل شاخه توخالي پروانه به پايين كشيده مي مي

صورت موازي يكديگر و بسيار نزديك به هم بر روي بوبين پيچيده شوند تا اينكه نيمچه نخ بيشتري بر  به

هايي كه بر روي آن قرار دارند، پيوسته  با بوبين) 9(بوبين ) ريل(بدين منظور، ميز . روي بوبين پيچيده شود

واند از حركت پيوسته بالا و پايين رفتن ت براي مثال، اين حركت مي. كنند به سمت بالا و پايين حركت مي

  . كه ميز بوبين بر روي آن قرار دارد تأمين شود) 10(اهرم  

يابد، در نتيجه طول   آنجايي كه پس از پيچش هر لايه كامل نيمچه نخ بر روي بوبين قطر بوبين افزايش مياز

لذا سرعت حركت ميز بوبين پس . يابد ش ميهاي متوالي نيز نسبت به لايه زيري افزاي هاي نيمچه نخ در لايه حلقه

از كامل شدن هر لايه بر روي بوبين و قبل از شروع پيچش لايه جديد بايد كاهش يابد، چون سرعت توليد 

ثابت است و بنابراين اختلاف سرعت محيطي بين بوبين و ) سرعت خطي غلتك جلويي سيستم كشش(

توان به يك عمليات پيچش  فقط بدين روش مي. شته شودپروانه نيز در جريان عمليات بايد ثابت نگه دا

  .كنترل شده دست يافت

ي ماشين نيم تاب به نخ با مشخصات مورد  جهت تبديل نيمچه نخ توليد شده بوسيله) رينگ(ماشين تمام تاب 

م تاب بر سه اساس كار ماشين هاي تما. گيرد هاي مختلف، مورد استفاده قرار مي  نمره و تاب نظر از قبيل استحكام،

به طوري كه بر اثر كشش، وزن خطي نيمچه نخ تغذيه شده براي رسيدن . عمل كشش، تاب و پيچش استوار است

در نهايت نخ حاصله بايد . يابد به ظرافت يا نمره نخ مورد نظر كاهش يافته و با تاب دادن استحكام آن افزايش مي

، نمايي از )5(در شكل . نجام عمليات بعدي، پيچيده شوداي مناسب جهت حمل و نقل، نگهداري و ا به روي بسته

  .مراحل عمليات ريسندگي رينگ ارائه شده است

هـاي   ميلـه . گيرنـد   در قفسه ماشـيت رينـگ قـرار مـي    3()هاي مناسبي توسط نگهدانده)1(هاي نيمچه نخ      بوبين

نخها تقليل وزن مخـصوص       جا نيمچه نمايند، و در ان     هدايت مي ) 5(را به سيستم كششي     ) 2(نخها    نيمچه) 4(راهنما  

 درجـه نـسبت بـه افـق قـرار           6تا  45سيستم كششي تحت زاويه     . رسند  خطي پيدا نموده و به ظرافت مورد نظر مي        
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  )27(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

 لـذا يكـي از مهمتـرين     گذارد، با توجه به اينكه اين قسمت بيشترين تاثير را بر روي نايكنواختي نخ مي      . گرفته است 

  .آيد ميهاي ماشين رينگ به حساب  بخش

، بمحض خروج، تاب مـورد نيـاز خـود را دريافـت نـوده و در                 )6( رشته الياف ظريف خارج شده از غلتك توليد         

. گـردد  چرخـد ايجـاد مـي       اين تاب توسط دوك كه با سرعت دوراني يادي مـي          . كند  نتيجه استحكام لازم را پيدا مي     

  .گردد ينگونه فرايند ريسندگي محقق ميچرخش هر دور دوك، سبب اعمال يك تاب به رشته الياف شده و بد

بـا  ) 9(گردد، به مشاركت يك شـيطانك    حمل مي ) 8( به منظور پيچش اين نخ بر روي بوبيني كه توسط دوك            

باشـد    ، كه همركز بـا دوك مـي       )عينكي(عبارتي  يا به   ) 10(اين شيطانك بر روي يك رينگ       . باشد  دوك نيز نياز مي   

  .باشد  نند وظيفه فلاير در ماشين نيم تاب ميوظيفه شيطانك هما. كند حركت مي

گـردد، يحركـت      شيطانك از خود حركتي ندارد و از طريق نخي كه از زير آن گذشته و روي ماسوره پيچيده مي                  

 عمل پيچش نـخ را   باشد و اين اختلاف سرعت، سرعت دوراني شيطانك، كمتر از سرعت دوراني دوك مي. آيد  در مي 

  .سازد بر روي ماسوره ميسر مي

  

  

  

  

  

  

  

  

  

                  

  ، اصول عمليات ريسندگي رينگ)5(كل ش

  پيچي بوبينـ  

حجم و وزن نـخ پيچيـده   . شود مي نخ توليد شده توسط ماشين ريسندگي رينگ بر روي ماسوره پيچيده

از طرف . تواند از يك حد معيني بيشتر باشد دلايل فني نمي شده به دور ماسوره رينگ كم است و اين وزن به

شود و چه بـسا ممكـن اسـت نـخ      شود هيچ كنترلي انجام نمي يد مديگر، روي نخي كه از ماشين رينگ تولي  
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هـاي ماشـين       لازم است كه نـخ روي ماسـوره        شده،  اشارهتوجه به موارد     با. ماشين رينگ داراي معايبي باشد    

 و انبار كردن  از نظر اشـغال فـضا و   تـر پيچيده شده تا به منظور حمل و نقل هاي بزرگ رينگ بر روي بسـته 

تـر فرصـت    از طرفي، در هنگام انتقال نخ روي يك ماسوره به بسته بزرگ. حجم صرفـه اقتصادي داشته باشد   

  .كنترل يكنواختي و مقاومت نخ نيز ايجاد خواهد شد

 ـ   . كنند  مي بندي  هاي بوبين پيچي را بر اساس نوع پيچش تقسيم          اصولاً ماشين  ستگي بـه   نوع پيچش نيز ب

هـاي   تـوان بـه دو دسـته ماشـين     مي هاي بوبين پيچي را بر اين اساس انواع ماشين. مصرف نهايي بوبين دارد

بـر روي   اي ها را به گونـه  هاي بوبين پيچي دقيق نخ ماشين .بندي كرد بوبين پيچي دقيق و نامشخص تقسيم

ها دقيقاً كنار يكديگر و با يك زاويه   نخپيچند كه پيچش نخ بر روي بوبين با يك نظم خاصي بوده و مي بوبين

در بوبين پيچي نامشخص، حركـت عرضـي نـخ از شـيارهاي     . شوند مي معيني نسبت به محور بوبين پيچيده

گيرد و از آنجاييكـه شـيار روي    مي به صورتي كه وقتي نخ در داخل اين شيار قرار. شود مي سطح درام گرفته

درام گسترده شده است، لذا نخ در بـين دو سـر درام حركـت رفـت و        صورت مارپيچ در سراسر سطح        درام به 

دو نـوع   .شـود  مـي  برگشتي داشته كه همين حركت رفت و برگشتي باعث حركت عرضـي نـخ بـر روي درام   

هاي ذكر شده نسبت به يكديگر داراي معايب و محاسني هستند كه نوع مصرف نخ تعيين كننده                   پيچي بوبين

  . باشد مي  ريسندگي ازبعدها  انتخاب اين ماشين

  اي ـ سيستم ريسندگي چرخانه2

انـد   تك درآمده ـ صورت مجزا و تك اي بر آن است كه الياف پس از اينكه به   هاي چرخانه   اصول همه ماشين  

گيرند و با نفـوذ انتهـاي        اي شكل گردان به نام چرخانه بر روي هم قرار مي            در شيار محيطي يك جسم كاسه     

شوند و به ايـن       شوند و به بيرون كشيده مي       ، الياف به انتهاي اين نخ تابيده مي         چرخانهيك نخ به داخل شيار      

بـه شـرح ذيـل    ) 6(اي مطـابق شـكل    مراحل سيستم ريـسندگي چرخانـه  .شود ترتيب نخ تشكيل و توليد مي  

  :باشند مي

  تغذيه فتيله ـ 

كه ) 2(، از طريق يك شيپوري باشد كه عمدتا به صورت فتيله ماشين چنلاكني مي) 1( الياف تغذيه شده 

كه با سـرعت زيـادي دوران   ) 5(ك بازكننده تواقع است، به يك غل) 4(و صفخه تغذيه ) 3(بين غلبك بغذيه    

  .شوند كند تغذيه مي مي



  
 معاونت پژوهشي

  مقدماتي سنجي امكان مطالعات

استر اصلاح شده  توليد نخ از الياف كوتاه پلي

 توسط زغال بامبو 
  

   

 

  1389 تابستان  گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )29(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

كند، اليـاف موجـود در فتيلـه را كـه توسـط غلتـك و         كه با سرعت زيادي ذوران مي     ) 5(غلتك بازكننده   

آورد و در راستاي دوران غلتك، آنها را به  شانه كرده و به صورت تك ليف در مياند،  صفحه تغذيه گرفته شده

  .كند جلو منتقل مي

  ـ انتقال الياف به داخل چرخانه

به دليل نيروي گريز از مركز و بويژه مكش ايجاد شـده در محفظـه چرخانـه، اليـافي كـه توسـط غلتـك                  

) 8(به ديواره داخلي چرخانه ) 7(يق كانال انتقال الياف  از طر ) 6(اند    به صورت تك ليف درآمده    ) 5(بازكننده  

  .شوند هدايت مي

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  اي  ، اصول عمليات ريسندگي چرخانه)6(شكل

  

  آوري الياف در شيار چرخانه ـ جمع

و تغذيه الياف به صورت اريب، الياف به سمت ديـواره           ) 8( بواسطه وجود نيروي گريز از مركز در چرخانه         

باشد تجمع  كه يبشترين قطر را دارا مي  ) 9(خانه حركت نموده و در قسمت شيار چرخانه         مخروطي شكل چر  

  .آيند اي از الياف در مي كرده و به صورت حلقه

  ـ تشكيل نخ

) 8(چرخانه شود، در اين صـورت دوران چرخانـه          ) 9(وارد شيار ) 10(چنانچه نخي از طريق لوله برداشت       

شده و اين تاب دريافتي به قسمتي از نخ كه     ) 10(از لوله برداشت    سبب چرخش و تابيدن قسمت بيروني نخ        

در اين صورت انتهاي نخ در راستاي محورش دوران نموده و بـه             . گردد  در داخل چرخانه قرار دارد منتقل مي      
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پيوندند و همزمان نخ تشكيل شده        نيز به انتهاي آن مي    ) 9(طور مداوم، الياف متمركز شده در شيار چرخانه         

  .شود  به طور مداوم بيرون كشيده مي)11(

  ـ برداشت و پيچش نخ توليدي

از ميان لولـه برداشـت      ) 12(به طور مداوم توسط جفت غلتك توليد        ) 8(تشكيل شده در چرخانه       ) 11( نخ  

در صورت پارگي نخ، . شود پيچيده مي) 13(اي شكل  شود و بر روي يك بسته استوانه بيرون كشيده مي) 10(

با قرار دادن خـازن     . سازد  را متوقف مي  ) 5(، تغديه الياف به غلتك بازكننده       )14(ف اتوماتيك نخ    دستگاه توق 

گيـري و در       را انـدازه    )نقـاط نـازك و ضـخيم      ( توان عيوب نخ      هاي نوري در مسير عبور نخ مي        كننده  يا حس 

  .صورت تجاوز آنها از محدوده تعيين شده نسبت به رفع آن اقدام نمود

  

  :استر اصلاح شده  نخ مخلوط پنبه ـ پليوليددياگرام ت

  :سيستم ريسندگي رينگ

  

  

  

  :اي سيستم ريسندگي چرخانه

  

  

  

  :استر اصلاح شده ـ پنبه در جهان نخ مخلوط پليخط توليد چندين توليد كننده ماشين آلات 

  1- Rieter 

2- Schafhorst 

3- Trutzschler 

4- Marzoli 

5- Textima 

  

1لاكني دچن سالن كارد    سالن حلاجي عدل الياف پنبه 2لاكني  دچن   بوبين پيچي رينگ فلاير 

استر  عدل الياف پلي

 اصلاح شده
 سالن كارد    سالن حلاجي

1لاكني دچن سالن كارد    سالن حلاجي عدل الياف پنبه 2لاكني  دچن  اي ريسندگي چرخانه   

استر  عدل الياف پلي

 اصلاح شده
 سالن كارد   سالن حلاجي
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در فرآيند ) به شكل اجمالي(هاي مرسوم  ـ تعيين نقاط قوت و ضعف تكنولوژي4

  توليد محصول 

ترين سيستمهاي توليد نخهاي ريسيده شده از الياف كوتاه، سيستم  متداول همانطور كه قبلا اشاره گرديد

  .شود ر يك از آنها ارائه ميباشد كه در ادامه مزايا و معايب ه اي مي ريسندگي رينگ و چرخانه

   

  مزاياي سيستم ريسندگي رينگ

  . ـ اين سيستم توانمندي كافي جهت رسيدن و تبديل هر نوع ليف به نخ با نمره مورد نظر را دارد 

  . باشد هاي نخ توليدي اين سيستم خصوصاً از نظر ساختماني و استحكام، بهينه و مطلوب مي ـ ويژگي

  . باشد نگ ساده و قابل درك ميـ مكانيزم اين ماشين ري

  .باشد ـ طرز كار اين ماشين براي اپراتور آن بسيار سهل و آسان مي

عبارات ديگر اين سيستم درمقابل  به. تواند هر مخلوطي را با هر نسبتي تبديل به نخ نمايد ـ اين سيستم مي

  . اختلاط الياف و نسبت آنها، قابليت انعطاف كافي را دارد

اي  گذاري، مصرف انرژي، تعمير و نگهداري سيستم ريسندگي رينگ كمتر از نخ چرخانه يهـ هزينه سرما

  . باشد مي

  اي چرخانهمزاياي سيستم ريسندگي 

اي در مقايسه با نخ  هاي ريسيده شده چرخانه ـ ضريب تغييرات استحكام و ازدياد طول تا حد پارگي نخ

  . باشد رينگ بهتر مي

  .باشد اي كمتر از سيستم ريسندگي رينگ مي  نخ در سيستم چرخانه هزينه توليد هر كيلوگرم ـ

هاي رينگ  اي نسبت به نخ هاي چرخانه ـ قدرت پوشانندگي، مقاومت در برابر سايش و استحكام خمشي نخ

  .باشد بالاتر مي
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گذاري ثابت  ـ بررسي و تعيين حداقل ظرفيت اقتصادي شامل برآورد حجم سرمايه5

با استفاده از اطلاعات واحدهاي موجود، در دست اجراء، (و ارزي به تفكيك ريالي 

UNIDO و  هاي فروشنده تكنولوژي  هاي اطلاعاتي جهاني، شركت و اينترنت و بانك

  ... )و  تجهيزات 

    نخ مخلوط پنبه ـهاي پارامترهاي مهم اقتصادي احداث يك واحد صنعتي توليد بررسيدر اين بخش 

ردش مورد  گهاي ثابت و در ؛ برآورد هزينهنظيربا حداقل ظرفيت اقتصادي  ا زغال بامبولاح شده باستر اص پلي

براي اين منظور ابتدا برنامه ساليانه توليد . گيرد انجام مي... گذاري و   سرمايه  سر به سر، سرانه، نقطهنياز واحد

 كه در جدول زير ارائه شده شود آلات خط توليد، برآورد مي واحد مورد نظر، بر اساس مشخصات فني ماشين

  روز كاري محاسبه270 ساعته براي 8 شيف كاري 3اساس تعداد  توليد ساليانه بر ؛لازم به ذكر است. است

  .گرديده است

  برنامه ساليانه توليد ): 13 (جدول

ف
دي
ر

  

  ظرفيت ساليانه  واحد  شرح
   واحد  فروشقيمت

  )ريال(

   فروشكل ارزش

  )ميليون ريال(

1  

استر  لينخ مخلوط پ

اصلاح شده ـ پنبه 

)35/65(  

  189540  54000000  3510  تن

  189540  )ميليون ريال(مجموع 

  

  اطلاعات مربوط به سرمايه ثابت طرح ـ 5ـ1

 كه در جريان شتهي ماندگار داتشود كه داراي طبيع ها اطلاق مي سرمايه ثابت به آن دسته از دارائي

آلات  ها شامل زمين، ساختمان، وسايل نقليه، ماشين اين دارائي. ودش  از آنها استفاده مييعمليات واحد توليد

استر    پلي نخ مخلوط پنبه ـ  توليدباشد كه در ادامه هريك از آنها براي واحد مي... توليد، تأسيسات جانبي و 

  .شود  محاسبه مياصلاح شده با زغال بامبو

  

  سازي هاي زمين و ساختمان ـ هزينه5ـ1ـ1
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هاي مورد نياز اين واحد، لازم است اندازه بناهاي مورد  هاي تهيه زمين و ساختمان ينهبراي محاسبه هز

سپس مقدار زمين . برآورد شود... هاي اداري، محوطه، پاركينگ و  نياز از قبيل؛ سالن توليد، انبارها، ساختمان

 در جداول زير مقدار زمين .مورد نياز براي احداث بناها با در نظر گرفتن توسعه طرح در آينده، محاسبه شود

  . هاي تهيه آنها محاسبه شده است و انواع بناهاي مورد نياز، برآورد و هزينه
  

  هاي زمين  هزينه:)14 (جدول

ف
دي
ر

  

  شرح
  ابعاد

  )متر مربع(

  بهاي هر متر مربع

  )ريال(

  جمع 

  )ميليون ريال(

  4420  10000  هاي توليد و انبار زمين سالن  1

  4/88  200   خدماتي و عمومي،هاي اداري نزمين ساختما  2

  6/132  300  تاسيسات  3

  1547  3500  زمين محوطه  4

  4500   طرحزمين توسعه  5

442000  

1989  

  8177  )ميليون ريال(مجموع   18500  )متر مربع(جمع زمين مورد نياز 
  

  سازي ساختمانهاي  هزينه: )15 (جدول

ف
دي
ر

  

  شرح
  مساحت

  )مترمربع(

  بهاي هر متر مربع

  )يالر(

  هزينه كل

  )ميليون ريال(

  16250  2500000  6500  سوله خط توليد  1

  7000  2000000  3500  انبارها   2

  700  3500000  200  خدماتي و عمومي هاي اداري، ساختمان  3

  900  3000000  300  تاسيسات  4

5  
سازي، خيابان كشي، پاركينگ و  محوطه

  فضاي سبز 
3500  600000  2100  

  850  500000  1700  ديواركشي  6

  27800  )ميليون ريال(مجموع 

  

  آلات و تجهيزات خط توليد  هزينه ماشينـ5ـ1ـ2

هاي مهم توليد كننده يا   براساس استعلام صورت گرفته از شركتآلات خط توليد هزينه تهيه ماشين

هاي حمل  آلات، شامل؛ هزينه هاي جانبي تهيه ماشين همچنين هزينه. گردد هاي معتبر برآورد مي نمايندگي

آلات  در جدول زير فهرست ماشين. شود نيز محاسبه مي... اندازي، عوارض گمركي و  و نقل، نصب و راه
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هاي اصلي  ، هزينه هاي اخذ شده توليدي و تعداد مورد نياز آن در خط توليد ارائه شده است و براساس قيمت

  . آلات و تجهيزات، محاسبه گرديده است و جانبي تهيه ماشين

  

  آلات خط توليد هزينه ماشين :  )16 (لجدو

  قيمت واحد

ف
دي
ر

  

  تعداد  شرح
  يوروهزينه به   ريالميلون هزينه به 

  هزينه كل 

  )ميليون ريال(

  5/5141  395500    1  آلات قسمت حلاجي ماشين  1

  16848  108000    12  كارد  2

  3146  60500    4  1چنلاكني   3

  1417  54500    2  2چنلاكني   4

  11856  152000    6  فلاير  5

  34944  192000    14  رينگ  6

  15249  195500    6  ماشين بوبين پيچي  7

8  
  ساير لوازم و متعلقات خط توليد

  )كل درصد 10(
---    8860  115  

9  
اندازي  هزينه حمل و نقل، نصب و راه

  )كلدرصد 10(
---    8860  115  

  88832  )ميليون ريال(مجموع 

  

  هاي تأسيسات ـ هزينه5ـ1ـ3

هاي اصلي خط توليد، جهت تكميل يا بهبود فرآيندها، نياز به  احد توليدي، علاوه بر دستگاههر و

تجهيزات و تأسيسات جانبي، نظير؛ تأسيسات گرمايش و سرمايش، آب، برق، ديگ بخار، كمپرسور، 

هاي  ديتهاي فرآيند و محدو انتخاب اين موارد با توجه به ويژگي. خواهد داشت... تأسيسات اطفاء حريق و 

هاي تهيه آن در  تأسيسات و تجهيزات مورد نياز اين طرح و هزينه. گيرد محيطي انجام مي اي و زيست منطقه

   . جدول زير ارائه شده است

   تأسيساتهاي   هزينه: )17 (جدول

  )ميليون ريال(هزينه   شرح  رديف

  300  تأسيسات سرمايش و گرمايش   1

  20  تأسيسات اطفاء حريق  2

  200  ت آب و فاضلابتأسيسا  3

  400  تأسيسات برق  4



  
 معاونت پژوهشي

  مقدماتي سنجي امكان مطالعات

استر اصلاح شده  توليد نخ از الياف كوتاه پلي

 توسط زغال بامبو 
  

   

 

  1389 تابستان  گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )35(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  920  )ميليون ريال(مجموع 

  

  

  ـ هزينه لوازم اداري و خدماتي5ـ1ـ4

واحدهاي اداري و خدماتي هر واحد توليد نياز به لوازم و تجهيزات خاص خود را دارند كه براي واحد 

  .ير برآورد شده استدر جدول ز استر اصلاح شده با زغال بامبو   پلي نخ مخلوط پنبه ـتوليد 

   لوازم اداري و خدماتي هزينه:)18 (جدول

  )ميليون ريال(جمع هزينه   )ريال(قيمت واحد   تعداد  شرح  رديف

  30  2000000   عدد15  ميز و صندلي  1

  20  20000000   عدد1  دستگاه فتوكپي  2

  42  7000000   سري6  كامپيوتر و لوازم جانبي   3

  6  1000000   سري6  تجهيزات اداري   4

  80  80000000   عدد1  فاكس  5

  178  )ميليون ريال(مجموع 

  

  وسايل حمل و نقلهزينه ): 19(جدول 

  )ميليون ريال(جمع هزينه   )ريال(قيمت واحد   تعداد  شرح  رديف

  1500  500000000  3   تن3ليفتراك   1

  500  250000000  2  وانت نيسان  2

  390  130000000  3  خودرو سبك  3

  2390  )ميليون ريال(مجموع 

  

  هاي خريد حق انشعاب ـ هزينه5ـ1ـ5

، در جدول زير. دارد... هر واحد توليدي براي شروع فعاليت و ادامه آن، نياز به آب، برق، گاز، ارتباطات و 

استر    پلي نخ مخلوط پنبه ـتوليد  هاي برق، گاز، تلفن براساس ظرفيت مورد نياز واحد  خريد انشعابهزينه

  . ارائه شده است بامبواصلاح شده با زغال

   حق انشعاب :)20 (جدول

ف
دي
ر

  

  واحد  شرح
  ظرفيت 

  مورد نياز

  هزينه كل

  )ميليون ريال(

  10  5  خط  تلفن   1

  100  2  اينچ   آب  2

  500   آمپري سه فاز 250رشته 2  رشته   برق  3



  
 معاونت پژوهشي

  مقدماتي سنجي امكان مطالعات

استر اصلاح شده  توليد نخ از الياف كوتاه پلي

 توسط زغال بامبو 
  

   

 

  1389 تابستان  گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )36(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

    آمپري تك فاز50رشته 2

  100  2  اينچ  گاز   4

  710  )ميليون ريال(مجموع 

  برداري اي قبل از بهرهه ـ هزينه5ـ1ـ6

اندازي  هاي آموزش پرسنل و راه  اخذ مجوزها، هزينه برداري شامل مطالعات اوليه، هاي قبل از بهره هزينه

  . باشد كه در جدول زير، برآورد شده است مي...  ويآزمايش

  برداري هاي قبل از بهره هزينه : )21 (جدول

  )ميليون ريال(هزينه   عنوان  رديف

  300  اوليه و اخذ مجوزهاي لازممطالعات   1

  50  آموزش پرسنل  2

  100  اندازي آزمايشي راه  3

  450  )ميليون ريال(مجموع 

  

هاي ثابت مورد نياز براي احداث طرح برآورد گرديد كه در جدول زير   كليه هزينهفوقبا توجه به جداول 

  . طور خلاصه كل سرمايه ثابت مورد نياز طرح ارائه شده است به

  گذاري ثابت طرح  سرمايهبندي  جمع : )22 (جدول

  هزينه 
   هزينهعنوان  رديف

  يورو  ميليون ريال

    8177  زمين  1

    27800  سازي ساختمان  2

    920  تأسيسات  3

    178  لوازم و تجهيزات اداري و خدماتي   4

  6833231    آلات توليدي  ماشين  5

    710  حق انشعاب  6

    450  يبردار هاي قبل از بهره هزينه  7

  341662  1912  ) درصد5(بيني نشده  پيش  8

  7174893  40147  جمع 

  133421  )ميليون ريال(مجموع 

  

  هاي ساليانه هزينهـ 5ـ2



  
 معاونت پژوهشي

  مقدماتي سنجي امكان مطالعات

استر اصلاح شده  توليد نخ از الياف كوتاه پلي

 توسط زغال بامبو 
  

   

 

  1389 تابستان  گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )37(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

ها بايستي به صورت  اندازي واحد، يك سري از هزينه گذاري مورد نياز جهت احداث و راه علاوه بر سرمايه

 انرژي مصرفي،  ها شامل تهيه مواد اوليه، نيروي انساني، ينهاين هز. سالانه براساس توليد محصول انجام شود

هاي فروش   هزينه ات و نگهداري،عميرها، هزينه ت آلات و ساختمان هزينه استهلاك تجهيزات، ماشين

هاي ساليانه هريك از اين موارد  در جداول زير هزينه. باشد مي...  بيمه و  تسهيلات دريافتي، محصولات، هزينه 

  .شده استبرآورد 

   مواد اوليه  ساليانه هزينه: )23 (جدول

  قيمت واحد

ف
دي
ر

  

  محل تأمين  واحد  شرح
  دلار  ريال 

  مصرف ساليانه
  قيمت كل 

  )ميليون ريال(

1  
استر اصلاح  پليكوتاه الياف 

  شده با زغال بامبو
  53945  1253070  1/4    خارج  كيلوگرم

  48368  2418390    20000  داخل  كيلوگرم  الياف پنبه  2

  2216  1773    1250000 داخل  هزار دوك  دوك پلاستيكي  3

  179  149    1200000 داخل  هزار عدد  گوني  4

  5/27  2500    11000 داخل  كيلوگره  نخ كنفي  5

  104736  )ميليون ريال(مجموع 

  

   نيروي انساني  ساليانه هزينه: )24 (جدول

  )نفر (تعداد  شرح  رديف
  حقوق ماهيانه

  )ريال(

اياي ساليانه معادل حقوق و مز

  )ميليون ريال( ماه 14

  140  10000000  1  مدير ارشد   1

2  
ي توليدي و غير مدير واحدها

   توليدي
5  8,000,000  560  

  336  6,000,000  4  پرسنل امور اداري و بازرگاني  3

  1260  6,000,000  15  پرسنل توليدي متخصص  4

  1260  5,000,000  18  كارگر ماهر  5

  1701  4,500,000  27   و نگهبانيخدماتي ،كارگر ساده  6

  5257  ـــــ  70  جمع

  1210  ) درصد حقوق23 ( هزينه بيمه پرسنل

  280  )ميليون ريال4هرنفرسال(هزينه رفت و آمد كاركنان 

  6747  )ميليون ريال(مجموع 

  

  



  
 معاونت پژوهشي

  مقدماتي سنجي امكان مطالعات

استر اصلاح شده  توليد نخ از الياف كوتاه پلي

 توسط زغال بامبو 
  

   

 

  1389 تابستان  گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )38(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  

  

  

  

  

   آب، برق، سوخت و ارتباطات ساليانه مصرف:)25 (جدول

  مصرف روزانه  واحد  شرح  رديف
  مت واحدقي

  )ريال(

  تعداد 

  روز كاري

  هزينه ساليانه

  )ميليون ريال(

  برق مصرفي  1
 كيلو وات

  ساعت
21600  750  4374  

  9  1600  20  متر مكعب  آب مصرفي  2

  150      -  تلفن  3

  57  1000  210  متر معكب  گاز   4

  65  4000  60  ليتر  گازوئيل  5

  4000  90  ليتر   بنزين   6

270  

98  

  4753  )يالميليون ر(مجموع 
  

  هاي مورد نياز آلات، تجهيزات و ساختمان ماشين استهلاك ساليانه :)26 (جدول

  شرح  رديف
  هزينه

  )ميليون ريال(

  نرخ استهلاك

(%)  

  هزينه استهلاك

  )ميليون ريال(

  1390  5  27800  ...ها، محوطه و  ساختمان  1

  8883  10  88832  آلات خط توليد  ماشين  2

  92  10  920  تأسيسات  3

  27  15  178  لوازم و تجهيزات اداري   4

  359  15  2390  وسايل حمل و نقل  5

  10751  )ميليون ريال(مجموع 
  

   مورد نيازيها  و ساختمانآلات، تجهيزات ات و نگهداري ساليانه ماشينعميرت :)27 (جدول

  شرح  رديف
  هزينه

  )ميليون ريال(

تعميرات و نرخ 

  (%)نگهداري

تعميرات و نگهداري هزينه 

  )يليون ريالم(

  1390  5  27800  ساختمان  1

  8883  10  88832  آلات خط توليد  ماشين  2

  4/64  7  920  تأسيسات  3

  8/17  10  178  لوازم و تجهيزات اداري   4



  
 معاونت پژوهشي

  مقدماتي سنجي امكان مطالعات

استر اصلاح شده  توليد نخ از الياف كوتاه پلي

 توسط زغال بامبو 
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  )39(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  239  10  2390  وسايل حمل و نقل  5

  10594  )ميليون ريال(مجموع 

  

  

  

  هزينه تسهيلات دريافتي: )28 (جدول

  شرح  رديف
  مقدار

  )لميليون ريا (

  نرخ سود

(%)  

  سود ساليانه

  )ميليون ريال(

  11210  12  93395  تسهيلات بلند مدت  1

  4490  12  37422  تسهيلات كوتاه مدت  2

  15700  )ميليون ريال(مجموع 
  

  هاي ساليانه  هزينه: )29 (جدول

دي
ر   ف

  )ميليون ريال( هزينه ساليانه  شرح

  104736  مواد اوليه   1

  6747  نيروي انساني  2

  4753   برق، تلفن و سوختآب،  3

  10751  ها آلات، تجهيزات و ساختمان استهلاك ماشين  4

  10594  آلات، تجهيزات و ساختمان تعميرات و نگهداري ماشين  5

  15700  هزينه تسهيلات دريافتي   6

  3791  ) درصد كل فروش2(هاي فروش  هزينه  7

  315  ) درصد2/0(هزينه بيمه كارخانه   8

  8103  ) درصد5(بين نشده  پيش  9

  165490  )ميليون ريال(مجموع 

  

  سرمايه در گردش مورد نياز طرح ـ 5ـ3

شود كه براي تهيه مواد و ملزومات مورد نياز در جريان توليد  سرمايه در گردش به نقدينگي اطلاق مي

يد كليه اي است كه با طور كلي شامل سرمايه شود و به هزينه مي... نظير مواد اوليه، نيروي انساني و 

مقدار سرمايه در . هاي جاري واحد توليدي را پوشش دهد و لازم است در هر زمان در دسترس باشد هزينه

طور مثال اگر امكان دسترسي سريع به مواد  گردش بستگي به توان بازرگاني و مديريتي واحد توليدي دارد به

 تهيه آن است و برعكس در صورت طولاني اوليه در هر زمان وجود داشته باشد، نياز كمتري به سرمايه براي



  
 معاونت پژوهشي

  مقدماتي سنجي امكان مطالعات

استر اصلاح شده  توليد نخ از الياف كوتاه پلي

 توسط زغال بامبو 
  

   

 

  1389 تابستان  گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )40(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

يابد چراكه لازم است مواد مورد نياز  بودن فرآيند دسترسي به آن، سرمايه در گردش براي خريد افزايش مي

  . شود براي زمان بيشتري سفارش داده 

نه هاي جاري ساليا كل هزينه درصد 25 الي 20طور معمول حداقل سرمايه در گردش مورد نياز، معادل  به

اين مسأله براي مواد اوليه خارجي كه ممكن است .  است) ماه3 الي 2هاي  معادل هزينه(واحد توليدي 

شود تا ريسك توقف خط توليد به علت  فرآيند سفارش و خريد آن طولاني باشد دوازده ماه در نظر گرفته مي

اي انجام مطلوب جريان توليد در جدول زير سرمايه در گردش مورد نياز بر. فقدان مواد اوليه كاهش يابد

  . محصول محاسبه شده است

   برآورد سرمايه در گردش مورد نياز: )30 (جدول

ف
دي
ر

  

  مقدار مورد نياز  شرح 
  ارزش كل

  )ميليون ريال(

  8465   ماه2  مواد اوليه داخلي   1

  53945   ماه12  مواد اوليه خارجي   2

  1125   ماه2  حقوق و مزاياي كاركنان   3

  830   ماه 2  ، تلفن و سوختآب و برق  4

  1765   ماه2  تعميرات و نگهداري  5

  1792   ماه 2  استهلاك   6

  3925   ماه 3  تسهيلات دريافتي هزينه   7

  2997   ماه 3   بيني نشده  هاي فروش، بيمه، پيش هزينه  8

  74844  )ميليون ريال(مجموع 

  

  ـ كل سرمايه مورد نياز طرح5ـ4

 شامل استر اصلاح شده با زغال بامبو   پلي نخ مخلوط پنبه ـحداث واحد توليد كل سرمايه مورد نياز براي ا

  .  طور خلاصه در جدول زير ارائه شده است دو جزء سرمايه ثابت و سرمايه در گردش است كه به

  گذاري كل  سرمايه: )31 (جدول

  شرح  رديف
  ارزش كل

  )ميليون ريال(

  133421  سرمايه ثابت  1

  74844  سرمايه در گردش  2

  208265  )ميليون ريال(مجموع 



  
 معاونت پژوهشي

  مقدماتي سنجي امكان مطالعات

استر اصلاح شده  توليد نخ از الياف كوتاه پلي

 توسط زغال بامبو 
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  )41(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  

  ـ نحوه تأمين سرمايه

ثابت سرمايه  درصد 70تأمين براي )  ساله5ـ2(براي تأمين سرمايه مورد نياز طرح، از تسهيلات بلندمدت 

سرمايه در گردش مورد نياز استفاده درصد  50 براي تأمين ) ماهه12ـ6 (مورد نياز و از تسهيلات كوتاه مدت

  .شود مي

   نحوه تأمين سرمايه:  )32 (دولج

  تسهيلات بانكي
  نوع سرمايه

  مبلغ

  )ميليون ريال( مقدار   )درصد(سهم   )ميليون ريال(

  گذاران سهم سرمايه

  )ميليون ريال(

  40026  93395  70  133421  سرمايه ثابت

  37422  37422  50  74844  سرمايه در گردش

  77448  130817  )ميليون ريال(مجموع 

  

   هاي اقتصادي طرح اخصـ ش5ـ6

پس از ارائه جداول مالي سرمايه، هزينه و درآمد، جهت بررسي بيشتر مسائل  اقتصادي طرح،  لازم است 

هاي مهم مرتبط، از قبيل؛ قيمت تمام شده، سود ناخالص ساليانه، نرخ برگشت سرمايه، مدت زمان  شاخص

گذاري كل، سرانه  گذاري ارزي به سرمايه ايهبازگشت سرمايه، درصد توليد در نقطه سر به سر، درصد سرم

استر اصلاح شده با    پلي نخ مخلوط پنبه ـ گذاري طرح توليد براي متقاضيان سرمايه...  گذاري ثابت و  سرمايه

 . شود محاسبه شود كه در ادامه ارائه ميزغال بامبو 

  : ـ قيمت تمام شده

  

 

لاقيمت تمام شده واحد كا   = 47148ريال       

  

   :ـ سود ساليانه

  سود ساليانه =  ـ فروش كل ساليانه هزينه ⇒سود ساليانه =  24050ريال  ميليون 

  : ـ نرخ برگشت ساليانه سرمايه

  

 هزينه ساليانه

 مقدار توليد ساليانه 
  قيمت تمام شده واحد كالا = 

⇒  
١���٩٠٠٠٠٠٠٠ 

٣�١٠٠٠٠ 
 قيمت تمام شده واحد كالا = 

 نهسود ساليا

گذاري كل  سرمايه
درصد برگشت ساليانه =  100× درصد برگشت ساليانه سرمايه= 55/11    درصد   ⇒  
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  ـ مدت زمان بازگشت سرمايه 

  

  

  : ـ محاسبه نقطه سر به سر

ت و متغير توليد از يكديگر جدا شود كه در جدول هاي ثاب براي محاسبه نقطه سر به سر لازم است هزينه

   .زير انجام شده است
  

  هاي ثابت و متغير توليد  هزينه ): 33(جدول 

  هزينه متغير  هزينه ثابت

ف
دي
ر

  

  شرح

  هزينه

ميليون (

  )ريال
  )ميليون ريال(مبلغ   درصد

در

  صد
  )ميليون ريال(مبلغ 

  104736  100  -  0  104736  بندي مواد اوليه و بسته  1

  2024  30  4723  70  6747  حقوق و دستمزد كاركنان  2

  3986  80  996  20  4982   و سوخت، تلفنآب، برق  3

  8475  80  2119  20  10594  تعمير و نگهداري  4

  -  0  10751  100  10751  استهلاك  5

  ـ  0  15698  100  15698  هزينه تسهيلات دريافتي  6

  3791  100  -  0  3791  هزينه فروش  7

  -  0  315  100  315  نه بيمه كارخا  8

  5122  65  2758  35  7880  بيني نشده پيش  9

  128134  -  37360  -  165494  جمع

  

  

  

   نقطه سر به سر توليد دردرصد   =     

  

  

  :ـ ميزان فروش در نقطه سر به سر

  

  

=100×
61406 

37360 
8/60درصد

    هزينه متغير توليد ـ فروش

      هزينه ثابت      هزينه ثابت

 ميزان فروش در نقطه سر به سر = 
 هزينه ثابت      

 فروش كل
- ١  

37360 

- ١ 

= =     76/115315ميليون ريال   
 هزينه متغير

189540 

128134 

100 

  درصد برگشت ساليانه سرمايه
⇒    مدت زمان بازگشت سرمايه=   7/8سال مدت زمان بازگشت سرمايه = 
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  : ـ درصد سود ساليانه به هزينه كل و فروش كل
  

  

  

  

  

  

  :ري كلگذا گذاري ارزي به سرمايه ـ درصد سرمايه

  

  

  

  ⇒گذاري كل  طرح  گذاري ارزي به سرمايه درصد سرمايه    = 6/68                  درصد      

  

   :گذاري ثابت سرانه ـ سرمايه

  

  

  : گذاري كل سرانه ـ سرمايه

  

  

  : ـ ارزش افزوده

  ارزش افزوده)= فروش كل(ـ } )اوليهمواد +  سوخت  آب، تلفن، برق و+تعمير و نگهداري ({=     

  ارزش افزوده = 69228

  

  
  

  

 69228  ارزش افزوده  
= = 365/0    به فروش ارزش افزودهنسبت=  

 فروش كل 189540

 گذاري ارزي  معادل ريالي سرمايه

 گذاري كل   سرمايه
×100 گذاري كل  طرح  گذاري ارزي به سرمايه درصد سرمايه= 

سود ساليانه به هزينه كل  =  53/14درصد    سود ناخالص ساليانه 

 هزينه ساليانه
×100 سود ساليانه به هزينه كل درصد= ⇒  

 سود ناخالص ساليانه

  فروش كل 
×100 سود ساليانه به فروش درصد= ⇒ سود ساليانه فروش كل   = 69/12  درصد            

 گذاري ثابت  سرمايه

 تعداد كل پرسنل 
گذاري ثابت سرانه   سرمايه=  گذاري ثابت سرانه    سرمايه=    1906ريال   ميليون   ⇒  

 گذاري كل  سرمايه

 تعداد كل پرسنل 
گذاري كل سرانه   سرمايه=  گذاري كل  سرمايه      =   2/2975   ريال  ميليون 

 سرانه
⇒  
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ـ ميزان مواد اوليه عمده مورد نياز سالانه و محل تأمين آن از خارج يا داخل كشور 6

قيمت ارزي و ريالي آن و بررسي تحولات اساسي در روند تأمين اقلام عمده مورد نياز 

  در گذشته و آينده

استر اصلاح شده با زغال بامبو مورد استفاده  هاي مخلوط الياف پنبه ـ پلي توليد نخاي كه در  مواد اوليه

استر اصلاح شده، الياف پنبه، دوك ستيكي، گوني و نخ كنفي جهت  الياف پلي: گيرند عبارتند از قرار مي

 غير از الياف تمامي مواد اوليه به. دهيم باشد كه هركدام را به تفكيك مورد بررسي قرار مي بندي مي بسته

هاي  استر اصلاح شده از كمپاني الياف پلي. باشند استر اصلاح شده قابل تأمين از منابع داخلي مي پلي

، .Shinkong co) تايوان(،  .China Bambro textile co)چين(توليدكننده اين نوع الياف مانند 

ي پنبه پاكني مانند پنبه پاكني اتحاد الياف پنبه از طريق واحدها. شود تأمين مي....  و .Swift co) يوش(

باشد كه عدد قيمت  قابل تأمين مي... خم، كشت و صنعت خاوردشت، پنبه پاكني مرواريد وش گناباد و 

دوك پلاستيكي از واحدهاي نخ . باشد  هر كيلو با توجه به درجه الياف پنبه متفاوت مي1900ـ2300الياف 

  . گردد خريداري مي) يمحصول جانب(رامين يا سرنخ و نخ البرز 

  استر اصلاح شده با زغال بامبو  ـ الياف پلي

 درصد وزني 35هاي توليد شده داراي   تن در نظر گرفته شده است كه نخ3510توليد كارخانه در سال 

و با در نظر  درصد در فرآيند ريسندگي 7با توجه به مقدار ضايعات . باشد استر اصلاح شده مي الياف پلي

لذا مقدار مورد نياز الياف . گردد  درصد آن بازيافت و مجدداً استفاده مي70كه در حدود  گرفتن اين

  .شود  تن در سال برآورد مي07/1253

  الياف پنبه ـ 

و با در نظر گرفتن اينكه در  درصد در فرآيند ريسندگي 13مقدار ضايعات  به توليد ساليانه و با توجه

، مقدار مورد نياز الياف ه گرددو مجدداً در خط توليد استفاده شد درصد ضايعات قابل بازيافت 50حدود 

  . گردد  تن در سال برآورد مي39/2418

 69228  ارزش افزوده  
= =  418/0    به هزينه ساليانه ارزش افزودهنسبت=  

 هزينه ساليانه 165494
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  دوك پلاستيكي ـ 

 كيلوگرم و احتساب يك 2 تن نخ در سال با توجه به وزن متوسط هر بوبين نخ در حدود 3510 با توليد

  . شود ك در سال برآورد مي هزار دو1773درصد ضايعات، مقدار مورد نياز دوك پلاستيكي 

  گوني پلاستيكي و نخ كنفي ـ 

احتساب يك درصد . بندي قرار گيرد   عدد بوبين جهت بسته12 نظر گرفتن اينكه در هر گوني با در

  .باشد  كيلوگرم نخ كنفي در سال موردنياز مي250 هزار عدد گوني و 149ضايعات به 

  ـ پيشنهاد منطقه مناسب براي اجراي طرح7

 مواد اوليه، بازارهاي نكان يابي يك طرح توجه نكات ضروري بسياري، نظير نزديكي به محل تأميدر م

در ادامه به   هاي دولت و نيروي انساني متخصص وجود دارد كه عمده مصرف، امكانات زيربنايي، حمايت

   .يم پرداخت خواه با توجه به وضعيت هر پارامتر در استان تهران و شهرهاي آنهاي فوق بررسي گزينه

    محل تامين مواد اوليه •

گذاري در خصوص يك محصول سهولت دسترسي به منابع  اولين پارامتر در بررسي شرايط سرمايه

استر اصلاح   الياف پليعمده مواد اوليه مورد نياز طرح،. باشد تر آن مي كننده مواد اوليه و قيمت ارزان تأمين

 قم، گلستان، اصفهان و هاي از استانتوان  لياف پنبه را ميباشد كه ا ميشده توسط زعال بامبو و پنبه 

لازم بذكر  . تهيه كردچين، كره، تايوان و تركيهكشورهاي استر اصلاح شده را از  الياف پلي و خراسان رضوي

 .باشند استر اصلاح شده، در تهران داراي نمايندگي مي كننده الياف پلي است اغلب شركتهاي معتبر توليد

اي  بدليل دسترسي به مسيرهاي حمل و نقل جاده و اشتهارد  كرج، شهريار، نظرآبادهرهايي مانندهمچنين ش

  .در اولويت قرار دارندجهت تامين پنبه 

    بازارهاي فروش محصولات •

يكي از معيارهاي مكان يابي براي يك طرح، انتخاب مكان مناسب براي ارائه محصولات توليد شده به 

  داراي خواصپوشاكمورد مصرف در نخ  توجه به ماهيت طرح كه توليد با. باشد  ميبازار مصرف

نهاي كشور نيازمند اينگونه محصولات ، تمامي استا(Breathable)جذب و دفع سريع رطوبت باكتريال و  آنتي

تهران، اصفهان، قزوين، زنجان، كه داراي تمركز واحدهاي بافندگي مانند استانهاي ولي استانهاي . باشد مي

هاي ترانزيت كشور نيز  ها در مسير اصلي راه كه اين استان. در اولويت قرار دارندخراسان رضوي  و  قم،يزد



  
 معاونت پژوهشي

  مقدماتي سنجي امكان مطالعات

استر اصلاح شده  توليد نخ از الياف كوتاه پلي

 توسط زغال بامبو 
  

   

 

  1389 تابستان  گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )46(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

 بدليل تمركز واحدهاي توليد انواع پارچه در استان تهرانكرج و اشتهارد لازم بذكر است شهرهاي . باشند مي

    .باشند  ميتر مورد مصرف در صنعت توليد پوشاك نسبت به ديگر مناطق تهران مناسب

    امكانات زيربنايي طرح •

براي تامين نيازهايي زيربنايي طرح، مانند شبكه برق سراسري، راههاي ارتباطي و شبكه آبرساني و 

تر به امكانات فوق در  با توجه به دسترسي آسان. باشد ضروري ميفاضلاب و غيره، در سطح نياز اين طرح 

همچنين . باشد هاي صنعتي مناسب مي اي داراي شهركه هاي صنعتي احداث كارخانه در استان شهرك

 در استان تهران بدليل داشتن شهركهاي صنعتي با امكانات مناسب  كرج، نظرآباد، شهريار و اشتهاردشهرهاي

  .باشند زيربنايي طرح در اولويت مي

    نيروي انساني متخصص •

استر اصلاح   نخ مخلوط الياف پليهاي توليد در طرح حاضر، نياز به افراد متخصص و با تجربه در زمينه

هاي  وجود مراكز آموزش عالي معتبر در زمينه تربيت نيروي متخصص، در استان با توجه به. شده ـ پنبه است

گيري از نيروي متخصص باتجربه در اين طرح وجود  قزوين، اصفهان، يزد، قم و تهران و زنجان امكان بهره

 . دارد

  حمايت هاي خاص دولت •

رسد كه شامل  آيد، به نظر نمي به حساب مي هاي صنعتي عمومي ه اينكه طرح حاضر جزء طرحبا توجه ب

با اين حال اگر اين طرح در مناطق محروم راه اندازي شود، مشمول بعضي از . هاي خاص دولت شود حمايت

  . شود هاي دولت مي حمايت

،  استر اصلاح شده ـ پنبه لياف پليتوليد نخ مخلوط ا باتوجه به بررسي پارامترهاي فوق در طرح توليد

تري  داراي امكانات و شرايط مناسب كرج، نظرآباد، شهريار و اشتهارد  شهرهايگيري كرد كه توان نتيجه مي

هاي  بر اين استان  علاوه.باشند اندازي چنين واحد توليدي مي  براي راه تهراناستاننسبت به ديگر مناطق 

تري براي  ها، شرايط مناسب نسبت به ديگر استانن، يزد و خراسان رضوي تهران، قزوين، قم، زنجان، اصفها

  .دارنداستر اصلاح شده توسط زغال بامبو ـ پنبه   نخ مخلوط الياف پلياحداث واحد توليد
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  ـ وضعيت تأمين نيروي انساني و تعداد اشتغال8

                                                                 به طور مستقيم براي حدود زغال بامبواستر اصلاح شده با  هاي مخلوط الياف پنبه ـ پلي نخ در واحد توليد

هاي مورد نياز در اين واحد توليدي در جدول  تركيب نيروي انساني و تخصص. نمايد  ايجاد اشتغال مينفر 70

هاي                           و با تجربه مورد نياز اين واحد توليدي در استانشايان ذكر است نيروي متخصص. زير ارائه شده است

   .باشد بيشتر از مناطق ديگر در دسترس ميتهران، اصفهان، يزد، زنجان و قزوين 

  

  تخصص و تجربه افراد مورد نيز در واحد توليدي): 28(جدول 

  عنوان شغلي
تعداد در سه 

  شيفت كاري
  رد نيازتخصص و تجربه كاري مو

  1  مدير ارشد 
هاي مهندسي نساجي، صنايع يا  كارشناسي يا كارشناسي ارشد رشته
   سال فعاليت مرتبط10مديريت با تجربه حداقل 

  3   ي توليديمدير واحدها
صنايع، امور اداري و  كارشناسي يا كارشناسي ارشد مهندسي نساجي،

  مرتبط سال فعاليت 5بازرگاني با تجربه حداقل 

  6  پرسنل توليدي متخصص
 سال فعاليت 5هاي مهندسي نساجي با تجربه حداقل  كارشناسي رشته

 مرتبط

  9  )تكنسين(پرسنل توليدي 
 سال آشنايي با 5كارداني نساجي، برق و مكانيك با تجربه حداقل 

  هاي خط توليد دستگاه

  8  كارگر ماهر
اي و دارا بودن  رفههاي فني ح ديپلم يا فوق ديپلم با الويت رشته

  نامه رانندگي گواهي

  18  كارگر ساده و خدماتي
نامه  اي و دارا بودن گواهي هاي فني حرفه ديپلم با اولويت رشته

  رانندگي

ي
يد

تول
ل 

سن
پر

  

  ــ  55  جمع پرسنل توليدي

مدير امور اداري، بازرگاني، 
  ...حراست و 

2  
ري و بازرگاني با كارشناسي يا كارشناسي ارشد مهندسي امور ادا

   سال فعاليت مرتبط 5تجربه حداقل 

  4  كاركنان امور دفتري
مترجمي زبان، حسابداري، امور اداري و  هاي مديريت، كارشناس رشته
   سال فعاليت مرتبط 2با تجربه حداقل ... 

  نامه رانندگي  ديپلم و دارا بودن گواهي  9  ها كارگر خدمات و نگهبان

ي
يد

تول
ر 
عي

ل 
سن

پر
  ــ  15  ليديجمع پرسنل غير تو  
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راه (ـ بررسي و تعيين ميزان تأمين آب، برق، سوخت، امكانات مخابراتي و ارتباطي 9

و چگونگي امكان تأمين آنها در منطقه مناسب براي ...) آهن ـ فرودگاه ـ بندر  ـ راه

  اجراي طرح

   تأسيسات برق -الف

ق مـي باشـد؛ زيـرا تقريبـاً همـه           اساسي ترين و زيربنايي ترين تأسيسات هر واحد صنعتي، تأسيسات بـر           

از طرفي نيروي برق، تأمين كننده انـرژي مربـوط بـه سـاير         . دستگاه هاي اصلي خط توليد نياز به برق دارند        

به منظور بررسي تأسيسات برق مـورد نيـاز واحـد، ابتـدا             . تأسيسات و همچنين روشنايي كارخانه خواهد بود      

گردد، سـپس تأسيـسات    برآورد مي...  محوطه، تأسيسات و     مقدار برق مصرفي هر يك از بخش هاي توليدي،        

  . مورد نياز تأمين آن معرفي خواهد شد

   برق مورد نياز خط توليد 

در ايـن بخـش بـا توجـه بـه          . برق مصرفي خط توليد، بخش عمده اي از برق مورد نياز كارخانه مي باشد             

.  شده، در تعـداد دسـتگاه ضـرب مـي شـود            كاتالوگ دستگاه ها، حداكثر برق مورد نياز هر دستگاه استخراج         

  . باشد كيلو وات مي 600مجموع اين مقادير، برق خط توليد را تشكيل مي دهد كه حدود

  برق مورد نياز تأسيسات 

كيلو وات برآورد    50با توجه به تأسيسات پيش بيني شده براي طرح برق مورد نياز تأسيسات واحد حدود              

  .گردد مي

   و محوطهبرق روشنايي ساختمان ها

به منظور برآورد برق مورد نياز ساختمان ها تخميني از مقدار برق برحسب مساحت ساختمان ها زده مي     

 20براي هر متر مربع زيربناي سالن توليد، ساختمان هاي اداري، رفاهي و خدماتي بـه طـور متوسـط                    . شود

 وات منظـور  10هـا و تأسيـسات   همچنين براي هر متر مربع مـساحت انبار . وات برق در نظر گرفته مي شود  

به بحث پيرامون آن پرداخته     ) 5(بنابراين با توجه به مساحت ساختمان ها كه به تفضيل در بخش             . گردد مي

  . كيلووات براي روشنايي ساختمان ها، برق پيش بيني مي گردد172شد، 
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 نـخ   ز بـراي واحـد توليـد      ، برق مورد نيا   ) درصد 10 تا   8حدود  (با توجه به اتلاف بخشي از توان الكتريكي         

  .شود كيلو وات برآورد مي 900 حدود استر اصلاح شده ـ پنبه  مخلوط الياف پلي

  

 آب مصرف ميزان  محاسبه-ب

 فـضاي سـبز   آبيـاري  و آشـاميدني  و بهداشـتي  توليد، خط مصرفي آب شامل واحد اين در نياز مورد آب

 در بهداشـتي  و آشـاميدني  آب مصرف .يز مي باشدبسيار ناچ واحد اين در توليد خط نياز مورد آب .باشد مي

 آب تامين منظور به . است شده محاسبه  ليتر135 سرانه گرفتن نظر در با و پرسنل تعداد ازاي به واحد اين

 آب  ميـزان .ميـشود  گرفتـه  نظر در روز در ليتر متر، يك هر ازاي به محوطه، آبياري و سبز فضاي نياز مورد

  .است شده ارائه جدول زير قمطاب واحد روزانه مصرفي

  برآورد ميزان آب مصرفي روزانه): 30(جدول

  واحد مصرف كننده
  ميزان آب مصرفي

  )متر مكعب در روز (
  توضيحات

  -  -7  آب فرايند توليد

  بهداشتي و آشاميدني  5/9  ساختمان ها

  آبياري فضاي سبز  5/3  محوطه

  -  20  جمع
  

   تجهيزات حمل و نقل-ج

 سـه گـردد و همچنـين    پـيش بينـي مـي    وانت نيـسان  دستگاه دوتوليدي داركات واحد   به منظور انجام ت   

بـوس كرايـه      و براي ساير كاركنان مينـي     . شود  جهت اياب و ذهاب در نظر گرفته مي         اتومبيل سواري  دستگاه

ليـه   جهت كار در انبارهاي مواد اوليفتراك دستگاه سهه منظور جابجايي مواد اوليه و محصول نيز       ب. گردد  مي

  .شود و محصول در نظر گرفته مي

 سوخت مصرف  محاسبه-د

 نياز مورد وحرارت بخار تامين منظور به مصرفي سوخت شامل صنعتي واحدهاي در سوخت مصرف موارد

 توجه با گرمايش سيستم مصرفي  سوخت.ميباشد نقل و حمل سايل و سوخت و ساختمانها گرمايش فرآيند،

 متوسط طور به كه ترتيب اين به. شود مي خدماتي محاسبه و اداري يشگاه،آزما و توليد فضاهاي مساحت به

 توجه با بنابراين . ميشود گرفته نظر در گاز  ليتر20مربع مساحت  مترهر  ازاي به معتدل هواي و آب براي
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 هر در گاز ليتر 210000گرمايش تاسيسات سوخت مصرفي ،)متر مربع 10500(موجود  بناهاي مساحت به

و براي نيسان و خودروي گازوئيل ليتر  60 براي تامين سوخت وسايل نقليه سنگين نيز. بود خواهد روزشبانه 

 .در شبانه روز در نظر گرفته شده استليتر بنزين  90سواري 

  هاي اقتصادي و بازرگاني ـ وضعيت حمايت10

  

  هاي جهاني و مقايسه با تعرفه) آلات محصولات و ماشين(ـ حمايت تعرفه گمركي 

آلات و مواد نياز طرح حقوق گمركي صادرات  حمايت تعرفه گمركي شامل دو بخش تعرفه واردات ماشين

حقوق ورودي . بايست در جهت رشد صنعت انتخاب و اعمال شود محصولات واحد توليدي است كه مي

ه نسبتاً  درصد است كه تعرف10آلات صنعتي حدود  آلات خارجي مورد نياز طرح همانند اكثر ماشين ماشين

هاي اخير دولت  از طرف ديگر در سال. كند گذاران هزينه بالايي را تحميل نمي پاييني است و به سرمايه

المللي را داشته باشند و بتوان آنها  جمهوري اسلامي ايران براي محصولاتي كه توانايي رقابت در بازارهاي بين

دهد، اين   است و به اين واحدها جوايز صادراتي ميهايي در نظر گرفته را به خارج از كشور صادر كرد، مشوق

. هاي اخير از رشد فزاينده برخوردار شود مسأله باعث شده است كه حجم صادرات غير نفتي كشور در سال

با كيفيت و قيمت استر اصلاح شده توسط زغال بامبو ـ پنبه   نخ مخلوط الياف پليبنابراين در صورت توليد

تر شدن  صادرات آن از طرف دولت در نظر گرفته شده است كه باعث رقابتيهايي براي  مناسب مشوق

  . شود محصول در بازارهاي كشور هدف مي

  

  گذار هاي سرمايه  شركت ها ـ ، بانك)ها واحدهاي موجود و طرح(هاي مالي  ـ حمايت

مچنين هاي مالي واحدهاي توليدي شامل اعطاي تسهيلات بانكي و نحوه بازپرداخت آنها، ه حمايت

شوند و شرايط را براي  هاي مالياتي است كه در صورت مناسب بودن آنها تسهيل در اجراي طرح مي معافيت

  . شود در ادامه به برخي از اين شرايط پرداخته مي. گذاري افراد كارآفرين مهيا مي كند سرمايه

 درصد 70 مدت تا ـ يكي از تسهيلات بانكي مهم براي واحدهاي توليدي، پرداخت وام بانكي بلند

اين مقدار براي مناطق محروم در صورت استفاده از . هاي دولتي كشور است گذاري ثابت توسط بانك سرمايه

  . باشد  درصد هم قابل افزايش مي90آلات خارجي تا  ماشين
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هاي   درصد است كه براي برخي از شركت12نرخ سود تسهيلات ريالي بلند مدت در بخش صنعت 

عنوان   بهها هاي احداث شده در مناطق محروم قسمتي از سود تسهيلات، توسط دولت به بانكتعاوني و واحد

  .  پرداخت مي شوديارانه

ـ مدت زمان بازپرداخت تسهيلات بانكي بلند مدت با توجه به ماهيت طرح توليدي، نوع تكنولوژي و 

 دوره تنفس يك الي دو ساله باشد كه امكان استفاده از  سال مي8امكان صادر شدن محصول تا حداكثر 

  . بازپرداخت اقساط نيز وجود دارد

عنوان  براي استفاده به)  ماهه12 الي 6(هاي بانكي كوتاه مدت  ـ يكي ديگر از تسهيلات بانك مهم، وام

 درصد آن را تأمين 70 تا يسرمايه در گردش مورد نياز براي انجام فرآيندهاي توليد است كه شبكه بانك

هاي عامل و سابقه مطلوب در   تسهيلات كوتاه مدت تا اين ميزان، منوط به جلب اعتماد بانكاخذ. كند مي

  . انجام بازپرداخت تسهيلات دريافتي قبلي است

ـ علاوه بر تسهيلات بانكي كه براي احداث واحدهاي توليدي جديد وجود دارد، براي تشويق 

هاي مالياتي در نظر گرفته شده  مناطق محروم، معافيتگذاران و هدايت آنها به احداث كارخانجات در  سرمايه

  : است كه برخي از آنها عبارتند از

   سال براي اجراي طرح در مناطق محروم 10ـ معافيت مالياتي تا 1

  هاي صنعتي   سال براي اجراي طرح در شهرك4معافيت مالياتي تا هشتاد ـ 2

  .است شده يينتع ناخالص سود درصد 25، عادي مناطق براي مالياتـ 3
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بندي و پيشنهاد نهايي در مورد احداث واحدهاي  ـ تجزيه و تحليل و ارائه جمع11

  جديد

از كل  استر به صورت روز افزون نقش بسيار مهمي را بين الياف مصنوعي پيدا كرده و سهم آن پليالياف 

در حالي كه . است  رسيده2003 درصد در سال 69 به 1970 درصد در سال 34توليد الياف مصنوعي از 

مانده و در مورد الياف مصنوعي سلولزي  هاي توليدي ديگر انواع الياف مصنوعي به طور تقريبي ثابت ظرفيت

استر در مقايسه با ساير الياف  كه علت اين امر خواص فيزيكي و شيميايي الياف پلي. كاهش يافته است

وليد الياف مصنوعي، اصلاح خواص فيزيكي و شيميايي الياف از سوي ديگر با پيشرفت تكنولوژي ت. باشد مي

 استر پلي الياف. يابي به توليد منسوجات با خواص كيفي موردنظر امكانپذير شده است مصنوعي جهت دست

 استر پلي با الياف در مقايسه اين. دهند مي تشكيل را استر پلي كل توليد از اي عمده بخش شده، اصلاح

با پيشرفت تكنولوژي و ارتقاي سطح آگاهي . باشند مي كاربرد نظر نقطه از بهتري ياتخصوص داراي معمولي

افراد در مورد سلامتي و بهداشت فردي در جوامع بشري، موجب گرديده است كه اهميت توليد پوشاك از 

.  قرار گيردباكتريال و ضد بو در مقايسه با الياف معمولي بيشتر از گذشته مورد توجه الياف داراي خواص آنتي

خواص ضدباكتري يا كندكنندگي رشد باكتري، جذب ـ دفع سريع رطوبت و (با توجه به خواص ذاتي بامبو 

گيري از دانش نانو و استفاده از پودر نانو زغال بامبو در پروسه  موجب گرديد تا محققين با بهره) جذب بو

باكتري، ضد بو و قابل   شده داراي خواص آنتياستر اصلاح استر، موفق به توليد الياف پلي توليد الياف پلي

  . گردند) Breathable(تنفس 

همانطور كه قيلا اشاره گرديد در حال حاضر واحد توليدي در زمينه توليد نخ ريسيده شده از الياف 

ح استر اصلا استر اصلاح شده با زغال بامبو در كشور وجود ندارد كه با توجه به امكان واردات الياف پلي پلي

  . گردد گذاري مي گيري از واحدهاي ريسندگي موجود منجر به كاهش حجم سرمايه شده و بهره

توان نتيجه گرفت كه بازار مناسبي براي توليد نخ ريسيده شده از   با توجه موارد مطرح شده فوق، مي

وصا ورزشكاران، استر اصلاح شده با زغال بامبو جهت توليد پوشاك براي اقشار مختلف جامعه مخص الياف پلي

با توجه به تمركز واحدهاي . كارگران مشغول در واحدهاي توليدي، افراد نظامي و كودكان وجود دارد

پذير  گذاري توجيه هاي تهران، اصفهان، يزد، قم، مازندران و زنجان سرمايه ريسندگي و بافندگي در استان

ر اصلاح شده توسط زغال بامبو از طريق است باشد كه در استان تهران بدليل دسترسي به الياف پلي مي

هاي توليدكنندگان خارجي، وجود واحدهاي بافندگي و تمركز واحدهاي توليدي پوشاك نسبت به  نمايندگي

استر اصلاح شده  تري براي احداث واحد توليد نخ ريسيده شده از الياف پلي هاي فوق، شرايط مناسب استان

  .باشد با زغال بامبو دارا مي
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