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  سالانه يوتيليتي

  100  )مترمكعب (وئيلگاز
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  :مقدمه 

  

پايدار ترين و قابل اعتمـادترين ابـزار انتقـال     كاغذ در طول تاريخ پيدايش خود تا كنون مانوس ترين، 

در واقـع بخـش عظيمـي از دانـش          .انديشه بشري بوده و بي ترديد تا مدتهاي مديد چنين خواهد بود           

به دسـت مـا رسـيده       بشر كه مجموعه بزرگي از تجربيات و تفكرات او را در بر دارد به بركت كاغذ                 

است و از نسلي به نسل ديگر انتقال يافته است بطوركلي از زماني كه بشر كوشش كرد تا دانسته هـا                     

با .و تجربيات خود را به آسان ترين شيوه ضبط و ثبت نموده و پس از آن به ديگران نيز منتقل نمايد                    

اي كاربردهـاي وسـيعي شـده و        توجه به احتياجات و نياز هاي مختلف انسان اين پديـده همـواره دار             

سرانجام به كلي در هر شرايطي با نيازهاي بشر تناسب يافته است بطوريكه مي توان گذشته از نقـش                   

بطـوركلي افـزايش    .اساسي فوق ، كاربرد بسيار زياد كاغذ و مقوا را در صنايع بسته بندي ذكـر نمـود                 

ليدات ناشي از سيستم هاي مختلـف  مصرف سرانه كاغذ نشان دهنده غناي سيستم ارتباطي و تنوع تو 

  .بسته بندي جامعه است كه در كل بيانگر رشد و تحول تكنولوژي آن جامعه به شمار مي رود

براساس آنچه كه از كتب مختلف استنباط ميگردد مصريان اولين قومي بودند كه از مغـز نـوعي نـي                    

توليد كاغـذ بـه گونـه ايـي         .ردندبنام پاپيروس صفحاتي مي ساختند و براي نوشتن از آن استفاده ميك           

 ميلادي توسط چيني ها صورت گرفته است و ماده اوليه ايي            105پيشرفته تر براي اولين بار در سال        

كه به اين منظور بكار رفته عبارت از كنف،بامبو و پوست برخي از درختان بوده است كه بعـدها ايـن                 
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احي مركزي آسيا و خاورميانه گسترش يافت و        روش توليد كاغذ از چين به ژاپن رفته و از آنجا به نو            

  . بتدريج به اروپا رسيد

 1150ه اولـين كاغـذ اروپـايي نيـز بـه سـال      كشورهاي اروپايي اولين مراكز توليد كاغذ بودند بطوريك       

پس از ظهور اسـلام نيـز سـاخت كاغـذ در كـشورهاي اسـلامي نظيـر        .در اسپانيا ساخته شد    يميلاد

س و مصر نيز گسترش يافت ولـي متاسـفانه در ايـران چنانچـه بايـد و                  سمرقند،عراق،شام،مغرب،اندل

شايد صنعت كاغذ سازي در قرون اوليه هجري توسعه چنداني نداشـت بطوريكـه نقطـه شـروع ايـن                    

صنعت در ايران از قرن هفتم هجري بوده است و بر اساس اسناد و مدارك تاريخي موجود در حدود                   

ان به نام خونج كاغذ ساخته مي شدو در تاريخ معاصر فعاليـت              سال قبل در يكي از شهرهاي اير       700

  .چنداني در اين زمينه به چشم نمي خورد

 به كمك بانك ملي و بخش خصوصي يك كارخانه كاغذسازي كه قرار بود به عنـوان                 1329در سال   

اكـد  مواد اوليه از كاه استفاده نمايد نصب گرديد كه اين واحد به سبب مشكلات و مـسائل سياسـي ر            

بطوريكه هنوز هم قسمتي از ماشين آلات آن در محل كارخانـه واقـع در ورامـين موجـود                   .باقي ماند 

  .ميباشد

 با ظرفيتي معادل    1349 كارخانه كاغذ پارس در هفت تپه تاسيس و در سال            1346سرانجام در سال    

ذ چـاپ و     تـن كاغ ـ   12300 تن در سال آغاز به بهره برداري نمود و در همين سال توانست               35000

 هزار تن در    105تحرير توليد نمايد كه بعد ها با اضافه نمودن دو خط توليد ديگر ظرفيت خود را به                  

  .سال افزايش داد

  . به بهره برداري رسيد1357 نيز صنايع چوب و كاغذ ايران تاسيس و در سال 1352در سال 
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   معرفي محصول :بخش اول

لازم  هر محصول ويژگي ها و مشخصات خاصي دارد كه پيش از هر گونه بررسي فني و مـالي طـرح،                   

نـواع مختلـف    شـناخت صـحيح مشخـصات و ا       .است ايـن خـصوصيات بـه درسـتي شـناخته شـوند            

محصول،بدون ترديد راهنماي مناسبي جهت تصميم گيريهاي لازم در انتخاب روش و عمليات توليـد               

در اين ارتباط يكي از موثرترين روشـهاي قابـل اسـتفاده بـه              .و محاسبات بعدي مورد نياز خواهد بود      

يـن جهـت    عـلاوه بـر ا    .كارگيري استانداردهاي مدون ملي و جهاني هر يك از محصولات مـي باشـد             

بررسي بازار لازم است كه شماره تعرفه گمركي محصولات نيز مـشخص ميگـردد تـا دربـاره رونـد                    

  .واردات و صادرات محصول و مقررات آن شناخت لازم حاصل شود

در اين بخش نام و كاربرد،طبقه بندي،مشخصات فني،شماره تعرفه گمركي و استاندارد هاي محـصول               

  .مورد بررسي قرار خواهد گرفت

  )3آيسيك  (و كد محصول  نام  – 1 – 1

ما در اين طرح خمير كاغذ از ضايعات كشاورزي          يمحصول مورد بررس  با توجه به مباحث فوق الذكر     

د خمير كاغذ از باگاس و خمير كاغذ از كاه و كلش و ساقه غلات خـواهيم                 يرا داريم لذا به بررسي تول     

 ـ آ يع،كدهايود در وزارت صـنا    لازم بـه ذكـر اسـت كـه براسـاس اطلاعـات موج ـ             . پرداخت ك يسي

  :ل استيمحصولات فوق به شرح جدول ذ
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٥

  كد آيسيك محصول مشخصات - 1 شمارهجدول
  3ك يسيكد آ  نام محصول

  21011130  ر كاغذ از باگاسيخم
  21011140  از ضايعات كشاورزير كاغذ يخم

  21011141  ر كاغذ از ساقه غلاتيخم
  
  

 

  
  ير كاغذ                                      خمير كاغذ از ضايعات كشاورزي       كاغذ توليد شده از خم

  

  شماره تعرفه گمركي –1 – 2

روش طبقه بندي مورد استفاده در بازرگاني خارجي ايران ،طبقه بندي بروكسل است كه بنا بر نياز ها                  

   .ا انجام گرفته است هاي خاص موجود ،معمولا تقسيم بندي هاي بيشتري در زير تعرفه هدوكاربر

 كـه در ليـست راهنمـاي مقـررات           و سـاقه غـلات     توليد خمير كاغذ از كاه و كلش گنـدم و باگـاس           

صادرات و واردات تحت عنوان توليد خمير از ساير مواد اليافي سلولزي قيد گرديـده و داراي تعرفـه                   

  . مي باشد92/4706گمركي 
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  واردات شرايط -3-1

 وزارت بازرگاني به واسطه نيـاز شـديد         واردات كتب مقررات و شرايط      بر اساس اطلاعات مندرج در    

بوده و هـيچ نـوع      درصد   4داخلي به ورود اين ماده اوليه سود بازرگاني و حقوق گمركي متعلق به آن               

  .شرايط خاصي براي ورود اين ماده اوليه در نظر گرفته نشده است

   شرايط گمركي محصول- 2شماره جدول
 )درصد(حقوق ورودي

 شماره تعرفه
يستم كد س

 هماهنگ شده
حقوق  نوع كالا

 گمركي

سود 
 بازرگاني

شرايط 
 ورود

 - 0 4 خمير از ساير مواد اليافي سلولزي 92/4706 06/47

  

  يلبررسي و ارائه استاندارد ملي يا بين المل -4-1

اعد پيروي كند،لذا از آنجاييكه هر محصولي براي حضور در بازار بايد از يكسري استاندارد ها و قو

ت ي انجام شده در ساي هايكه با بررسخميركاغذ نيز داراي خصوصيات و استانداردهايي مي باشد 

كاغذ از ضايعات كشاورزي و   در مورد استاندارد هاي مربوط به خميرموسسه استاندارد

  :باگاس،اطلاعات ذيل به دست آمد

  .به روش نمونه برداري از انواع خمير مي باشد كه مربوط 3596 استاندارد ملي ايران به شماره -1

          كه مربوط به تعيين ميزان مواد خشك خمير كاغذ3225 استاندارد ملي ايران به شماره -2

  .مي باشد
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  زمينه قيمت توليد داخلي و جهاني بررسي و ارائه اطلاعات لازم در  -5-1

ر كاغـذ   يمت خم ير كاغذ،ق يد كنندگان خم  ي تول  از يكي انجام شده و اطلاعات حاصله از        ي ها يبا بررس 

 ـ ر 2050 ييلـو ي برابر با ك   يداخل  ه از سـايت   مـد آت بـه دسـت      ي كـه از سـا     يال  و  طبـق اطلاعـات       ي

www.price.comباشديلو ميال در هر كي ر8000 تا 7000 ان در حدود يمت جهاني  ق .  

   و كاربرد موارد مصرف-6-1

 يك كالاي واسطه اي بوده و بطور مستقيم قابل عرضه بـه             از آنجا كه محصول مورد بررسي به عنوان       

نـگ و  ي و كاغذ فلوت  لذا مصرف عمده آن در كارخانجات توليد مقوا        مصرف كنندگان نهائي نمي باشد      

گندم و جـو و     ( كه در اينجا خمير توليدي حاصل از كاه و كلش         .  مي باشد  يعات كشاورز يكاغذ از ضا  

 با توجه به خصوصيات ويژه اي كه قبلاً مورد اشاره قرار گرفتـه مـي                ،باگاس و ساقه غلات،   ... )برنج و 

عات ي و كاغـذ از ضـا       فلوتينـگ  ،كاغـذ تواند به عنوان ماده اوليه مورد استفاده كارخانجات توليـد مقوا          

  .  قرار گيرديكشاورز

  مصرف محصول بررسي كالاهاي جا يگزين و تجزيه تحليل اثرات ان بر -7-1

 ،به آن اشاره شد كليه مواد سلولزي كه تهيه و توليد سلولز از آنها اقتصادي باشد               همانطور كه مقدمتاً    

مي تواند در توليد خمير مورد استفاده قرار گيرد و محصولي جانشين براي خمير كاغـذ از كـاه گنـدم                 

باشد كه عمده ترين اين محصولات جانشين با مقدار استحصال خمير از هر تن ماده اوليه مربوطه بـه                   

  :ح زير مي باشدشر
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   بررسي محصولات جانشين براي توليد خمير كاغذ- 3 شماره جدول

  مقدار خمير قابل استحصال  از هر تن ماده اوليه مربوطه  محصولات جانشين

   كيلوگرم286  خمير كاغذ از كلش برنج
   كيلوگرم286  خمير كاغذ از كاه جو

   كيلوگرم286 خمير كاغذ از كاه يولاف
   كيلوگرم320  ز كاه چاودارخمير كاغذ ا

   كيلوگرم400  خمير كاغذ  از بامبو خودرو
   كيلوگرم400  خمير كاغذ از بامبو كشت شده 

   كيلوگرم295  خمير كاغذ از پاپيروس 
   كيلوگرم480  خمير كاغذ از آباكا 

   كيلوگرم382  خمير كاغذ از ساقه ذرت 
   كيلوگرم400  خمير كاغذ از ساقه پنبه 

   كيلوگرم450   از الياف چوبي پهن برگ خمير كاغذ
   كيلوگرم400  خمير كاغذ از الياف چوبي سوزني برگان 

  -  خمير كاغذ از كاغذ باطله 
  

 ـكـه خم  توان ذكر كرد يبر مصرف محصول م ل اثرات آن يه و تحل  يتجزدر خصوص     ـ تولير هـا ي د ي

 ـفي ك ي برگـان دارا   ي پهن برگـان و سـوزن      ياف چوب يشده از ال    بـوده و بـه علـت        يرغـوب ار م يت بـس  ي

 يه نم يتوص،ير كاغذ مورد بررس   يد خم ي تول ين منابع برا  يت جنگل ها و مراتع لذا استفاده از ا        يمحدود

 باطله  ير كاغذ از كاغذها   ي،خم گردد ي استفاده م  ي مصارف بهداشت  ير كاغذ از ساقه پنبه برا     يخم.شود

 ـ گ يمچ وجه مورد استفاده قرار ن     يت نامرغوب به ه   يفيل ك يز به دل  ين  ـدر خـصوص مـواد اول     .ردي  يه اي

 اين محصولات در كـشور لـذا امكـان توليـد            ديل عدم تول  يروس و آباكا به دل    يهمچون انواع بامبو، پاپ   

  .خمير كاغذ از اين نوع مواد اوليه نيز وجود ندارد
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 چرخه   هم ست محافظت كرد و   يط ز ي توان از مح   ي هم م  يعات كشاورز ي با استفاده از ضا    علاوه بر اين  

  .ش خواهد رفتي پيز با روند بهتريد كاغذ نيلتو

  ت استراتژيكي كالا در دنيا امروز اهمي-8-1

همانطور كه گفته شد اصلي ترين محصول خمير كاغذ از ضايعات كشاورزي مقوا بوده لذا بد نيست 

 كه براي پي بردن به اهميت و جايگاه خمير كاغذ توليد شده از ضايعات كشاورزي،اندكي به اهميت و

  .موارد مصرف مقوا نيز اشاره شود

 هاي تكنولوژيكي بوجودآمده پيشرفتبا توجه به حساسيت وظرفيت توليدات صنعتي كه در سايه 

،از يك سو وهمچنين نقش صادرات وحمل ونقل كالاهاي ) نظير قطعات پلاستيكي والكترونيكي(است 

وتاثيري كه بسته بندي مناسب كالا ،) نظير انواع كالاهاي شكستني وميوه(آسيب پذير از طرف ديگر 

در جلب نظر مصرف كننده دارد ،جهان امروز را مجبور به بها دادن به صنايع بسته بندي كرده 

  .است

 با بسته بندي كالاهاي خود در واقع كهبه طور كلي كليه توليد كنندگان صنعتي وكشاورزي ناگزيرند 

ايي تضمين كنند واين مهم به عهده صنايع سلامت آنها را تا رسيدن به دست مصرف كنندگان نه

بسته بندي مي باشد كه با توليد ظروف بسته بندي مناسب ،ساير بخش هاي توليدي را در اين راه 

  .ياري داده واز به هدر رفتن وضايع شدن توليدات ملي جلوگيري نمايد

 وكارتن به عنوان يك از ميان تمام وسايل بسته بندي اعم از چوبي ،فلزي ،پلاستيكي، وغيره ،مقوا

بسته بندي مناسب ،مطمئن ،كم حجم ، سبك ، ارزان و قابل دسترس ،توجه كليه توليد كنندگان را به 
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 به عنوان يكي از شاخه هاي مهم در صنايع صنعتخود جلب كرده است وبه طوريكه امروزه اين 

  .سلولزي در جهان شناخته شده است

 كالاهاي مختلف مي باشد ودر نهايت جهت توليدابعي از ميزان با توجه به اينكه ميزان مصرف مقوا ت

بسته بندي از مقوا استفاده مي شود وبا توجه به اينكه توليد مقوا در  سطح كشور هنوز به خود  كفايي  

است وهمچنين توجه دولت در زمينه توليد محصولات مختلف در داخل كشور ودر نتيجه .نرسيده 

  .ولات مورد نظر ،روند مصرف مقوا به طور كلي در حال افزايش استاحتياج به بسته بندي محص

  ي عمده توليد كننده و مصرف كننده كشور ها-9-1

 شمالي و جنوبي مي باشند و به طوريكه كشور امريكايعمده توليد كنندگان خمير كاغذ كشور هاي 

ن امريكا و كانادا و چين آبرزيل بزرگترين سهم در توليد كاغذ مصنوعات وابسته را دارد و بعد از 

  . مي باشند به عنوان مثال در جدول زير تعدادي از توليدات امريكا و كانادا امده است.... و

  

  )ارقام به ميليون تن مي باشد( مريكا و كانادا آ مقايسه مقدار توليد - 4 شماره جدول
  توليد كانادا  توليد امريكا  نوع خمير

  11637  6452  خمير كاغذ مكانيكي
  514  4219  خمير نيمه شيمياي
  221  1293  خمير حل شونده

  8770  27562  كرافت رنگبري شده
  1503  22188  كرافت رنگبري نشده

   كتاب فرايند هاي توليد كاغذ: مĤخذ
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   شرايط صادرات-10-1

 اشاره شد توليد خمير كاغذ از كاه و كلش گندم و باگاس و سـاقه غـلات                  1-3همانطور كه در بخش     

يست راهنماي مقررات صادرات و واردات تحت عنـوان توليـد خميـر از سـاير مـواد اليـافي                    كه در ل  

بر اساس اطلاعات مندرج در كتـب       و   مي باشد    92/4706داراي تعرفه گمركي    ،سلولزي قيد گرديده  

مقررات و شرايط صادرات وزارت بازرگاني به واسطه نياز شديد داخلي به ورود اين ماده اوليـه سـود                   

 درصد بـوده و هـيچ نـوع شـرايط خاصـي بـراي ورود ايـن        4 و حقوق گمركي متعلق به آن  بازرگاني

  . در نظر گرفته نشده است)خمير كاغذ از ضايعات كشاورزي (محصول 

 از مـواد  يتوليدكنندگان خمير كاغذ از  نظر تامين مواد اوليه شان از جمله كاه و كلش و باگاس،بخـش        

 ـاز خود را از طر    ي از ن  يمي كنند،اما كماكان بخش اعظم    اوليه خود را از داخل كشور تامين         ق واردات  ي

ع و وزارت   يبا توجه بـه اطلاعـات ارائـه شـده در آمـار وزارت صـنا               . كنند ياين محصول بر طرف م    

 نداشته است اما در صورت افزايش واحد هاي توليدي در اين            ين محصول تا كنون صادرات    ي،ايبازرگان

اي ذكـر شـده توسـط توليـد كننـدگان و از آنجاييكـه هـيچ گونـه                  بخش و نيز رعايت اسـتاندارد ه ـ      

محدوديتي براي صادرات اين محصول توسط وزارت بازرگاني وضع نشده است،لذا مي تـوان اميـدوار                

بود كه واحدهاي توليدي در سال هاي آتي بتوانند علاوه بر پاسخ نياز داخلي به صادرات اين محصول                  

  .بپردازند

  



   

  عات امكان سنجي مقدماتيمطال
 طرح هاي صنعتي

  مهندسين مشاور بهين انديشان راهبر

  

    صفحه                         خمير كاغذ از ضايعات كشاورزيطرح توليد

 
١٢

  

  
  

  

  رئوس مطالبرئوس مطالب

  

  برداري و روند توليد از آغاز برنامه سوم تاكنونبرداري و روند توليد از آغاز برنامه سوم تاكنون   بررسي ظرفيت بهره بررسي ظرفيت بهره--22--11

  هاي توسعه در دست اجرا هاي توسعه در دست اجرا   هاي جديد و طرحهاي جديد و طرح   بررسي وضعيت طرح بررسي وضعيت طرح--22--22

  13851385 سوم تا آخر سال  سوم تا آخر سال   بررسي روند واردات محصول از آغاز برنامهبررسي روند واردات محصول از آغاز برنامه  --22--33

  بررسي روند مصرف از آغاز برنامه بررسي روند مصرف از آغاز برنامه   --22--44

 و امكان توسـعه      و امكان توسـعه     13851385ل از آغاز برنامه توسعه سوم تا آخر سال          ل از آغاز برنامه توسعه سوم تا آخر سال          بررسي روند صادرات محصو   بررسي روند صادرات محصو     --22--55

  آنآن

  بررسي نياز به محصول با اولويت صادرات تا پايان برنامه چهارمبررسي نياز به محصول با اولويت صادرات تا پايان برنامه چهارم  --22--66
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   وضعيت عرضه و تقاضا: بخش دوم

   بررسي ظرفيت بهره برداري و روند توليد از آغاز برنامه سوم تاكنون-1-2

ت ي به ظرفي واحد صنعت3در حال حاضر رت صنايع و معادن با استناد به اطلاعات موجود در وزا

 باشند كه ي در كل كشور فعال ميعات كشاورزير كاغذ از ضايد خمينه تولي تن در زم2200 ياسم

 قرار دارند، كه لازم به ذكر  و اصفهان خوزستان، كردستانيد كنندگان محصول در استانهاين توليا

ده ي رسي به بهره بردار84 ماه سال يده است در ديواقع گرد كه در استان اصفهان ياست كه واحد

   .است

ن يز فرسوده بودن ماشي و نديست كه با توجه به موانع و مشكلات خطوط تولين نكته ضروريذكر ا

 آنهاست و محصول يت اسمين تر از ظرفييطرحها معمولا پا يديتوان تول،يدي توليآلات واحدها

ن بر اساس اظهارات ياعلاوه بر ست ي نين قاعده مستثنيز از اين يعات كشاورزير كاغذ از ضايخم

  باشدي ميعات كشاورزي كه شامل ضان محصوليه اي بودن مواد اوليفصل،دكنندگان محصوليتول

 ن طرحين در اي باشد بنابراي آنها ميت اسمي نسبت به ظرفيدي كاهش توان تولي برايگريل ديدل

حال با . ميري گيظر مدر ن يديد ها را به عنوان توان تولواحت اسمي يظرف% 80 نيانگيبصورت م

ر كاغذ از يتوجه به توضيحات ارائه شده  در ادامه مشخصات واحدهاي فعال در زمينه توليد خم

  . آورده شده است5 در سطح كشور مطابق جدول شماره يعات كشاورزيضا
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    و ساقه غلاتضايعات كشاورزياز ر كاغذ يخمليست واحد هاي فعال توليد كننده  - 5 شماره جدول

 نام واحد استان
محل 
 طرح

 ظرفيت
 )تن(ياسم

)تن(يديتوان تول

 880 1100 دزفول شركت توليد محصولات بهداشتي كاغذ حرير دز  خوزستان

  360  450 دهگلان  پوش پر كردستان367شركت تعاوني  كردستان
  520  650 گانيگلپا  يقدرت اله مسافر  اصفهان

  1760  2200  جمع
  )لوح فشرده(ع معادنيواحد آمار وزارت صنا: مĤخذ

از آغاز برنامه سوم تاكنون طبـق جـدول ذيـل           خمير كاغذ از ضايعات كشاورزي       روند توليد    بنابراين

  .ارائه مي گردد

   طي سال هاي گذشته خمير كاغذ از ضايعات كشاورزي ميزان توليد - 6جدول شماره 

  1385  1384  1383  1382  1381  سال

  1760  1240  1240  1240  1240  قدار توليدم
  )لوح فشرده(واحد آمار وزارت صنايع معادن: مĤخذ

  

  نمودار روند توليد داخلي در گذشته

0
200
400
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1000
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1400
1600
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2000

1381 1382 1383 1384 1385

تن

سال
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  سازندگان ماشين آلات  •

ده در بخش سرمايه گذاريهاي ثابت به تفصيل آم ن طرحي مورد استفاده در ان آلاتين ماشيمهمتر

 ين آگرييعبارت اند از شركت هاوا ركاغذيد خميتول يهااه دستگد كنندگان ين توليعمده تراست 

  . باشنديوان مي،هند و تا)SERشركت (ايل،اسپانيكا،كوبا ،برزيك آمريآكونوم

 ير كاغذ مين الات مربوط به خميز سازنده انواع ماشي پژوه تبريميران كارخانه شين در ايهمچن

   .باشد

   سعه در دست اجرا بررسي وضعيت طرحهاي جديد و طرح هاي تو-2-2

 را يعات كشاورزير كاغذ از ضايد خمي واحد صنعتي، مجوز ساخت كارخانه تول42در حال حاضر 

چ گونه ي باشد هي م1334450 تند آنها برابريت تولي واحد كه ظرف33ن ين بي كه در ااخذ نموده اند

تان و شهر محل ك اسيكه مشخصات واحدهاي مذكور به تفك.  خوردي در آنها به چشم نميشرفتيپ

  . آورده شده است  9و8  ولا در جديكيزيشرفت فيزان پياستقرار و  همچنين م
  

  طرح هاي جديد و درحال توسعه توليد كننده خمير كاغذ از باگاس  ليست- 7 شماره جدول

  درصد پيشرفت
 85تا سال 

)تن( اسميظرفيت رديف  واحدنام احداثمحل

 1 فارسيصنايع كاغذ سلمان  اهواز 88750 10

 2 سيد حميد جزايري مقدس البرز 50 80

  3  شركت كاغذ سازان  شوشتر  50000  0
  4  ع كاغذ دهخدايصنا  اهواز  70000  0
  5  يفالق صنعت  اهواز  88750  0
  6  يشين اندي و فرزيمحمد رضا مطور  خرمشهر  85000  0
  7  ان زادهيمسعود غلام  اهواز  50000  0
  جمع  432550  
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١٦

  حال توسعه توليد كننده خمير كاغذ از ضايعات كشاورزياي جديد و درطرح ه - 8جدول شماره 

  درصد پيشرفت  ظرفيت  نام استان  نام واحد رديف

  15  50000   شرقيآذربايجان شهرام عزيزي پيرعليلو  1
  11  3000  اردبيل آقاي غلام اسدي تازه كندي  2
  0  25000  اردبيل آقاي مهدي اسمعيل زاده  3
  0  600  اردبيل مواتيان و آقاي آرش سمواتيانخانم آناهيتا س  4
  0  1000  اصفهان  مهدي-حجتي  5
  0  5000  اصفهان شركت گوهر خاك پاك  6
  1  27500  ايلام بهزاد آقابيگي  7
  0  1350  بوشهر علي روستايي  8
  0  3000  تهران  الياسيمحمدهادي  9
  0  500  خراسان رضوي حسن حسني و محبوبه زمانيان طاهري  11
  0  400  خراسان رضوي محمد كاظم عسكري  12
  11  50000  خوزستان خرمشهربازسازيستادمعين  13
  0  2500 خوزستان سروش كاويان آبادان  14
  25  3000 خوزستان شركت صيف دورق  15
  0  30000 خوزستان مينا آْبوجنام  16
  0  8000  زنجان شكوه البرز  17
  0  1500  نسمنا تعاوني توليد صنوبر كومش  18
  90  750  سمنان سلولزيصنايع تعاونيشركت  19
  0  1650  فارس پژوهشي حافظ گياه شيراز  20
  0  24000  فارس مجتمع خميركاغذپارس  21
  0  9300  قزوين )توسعهطرح(سلولز ايرانساقهصنايع  22
  0  450  كردستان  پوشپه367شركت تعاوني  23
  0  27500  گلستان سيد عباس مير خسروي  24
  0  250000  گلستان مبهن السادات صفوي و آقاي نعيم اصغري  25
  0  75000  گيلان اسماعيل علي  كيايي  26
  0  500000 گيلان راستين فروتن پي  27
  0  10000 گيلان 3000شركت تعاوني درخشان  28
  0  7500  گيلان فرآوري و تحقيقات سلولز  29
  0  6000  لرستان غلامرضا محمدي پور  30
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    صفحه                         خمير كاغذ از ضايعات كشاورزيطرح توليد
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  حال توسعه توليد كننده خمير كاغذ از ضايعات كشاورزياي جديد و درطرح ه - 8جدول شماره 

  درصد پيشرفت  ظرفيت  نام استان  نام واحد رديف

  0  15000  مازندران عبداالله كمالي  31
  0  7000  مازندران ليلا موسوي و سيده فاطمه طاهري اطاقسرا  32
  15  145000  مازندران نجم اله دلفان آذري  33
  0  3000  مركزي  سلولزپالپ  34
  0  2000  مركزي عبدالغني منصوري و مهري  35

  

  : عرضهينيش بيپ •

طرح كه مربوط به فوق  ي قبلي ارائه شد و نيز با توجه به جداولبا توجه به مطالبي كه در بخشها

حال توسعه توليد خمير كاغذ از باگاس،كاه و كلش و ساقه غلات مي باشد،اكنون به هاي جديد و در

شايان ذكر .  خواهيم پرداخت90 الي 86پيش بيني ميزان عرضه محصول مورد نظر طي سالهاي 

       توليد  باشد،ي آنها مي كه همان توان توليد خوداسميرفيت ظ% 80است كه تقريباً واحدها با 

  .گرديده استمي كنند كه در پيش بيني عرضه لحاظ 

  
  89 تا 86 طي سالهاي   درصد پيشرفت طرحهاي در دست احداث- 9 شماره جدول

  درصد پيشرفت   بهره برداريسال  رديف
  75-  99  86: سال اول  1
  50-  74  87:سال دوم  2
  25-  49  88:ومسال س  3
  0-  24  89:سال چهارم  4

  

را بـه تفكيـك درصـد پيـشرفت در           ي توليـد  يطرح ها  طرح هاي توليدي ذكر شده در جداول         حال

  .گرديده استجداول ذيل تقسيم بندي 
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١٨

  

  ضايعات كشاورزي طرحهاي توليدي خمير كاغذ از باگاس و  - 10 شماره جدول
  % 24تا 0 بين  فيزيكي پيشرفبا 

  

   طرحهاي توليدي خمير كاغذ از باگاس و ضايعات كشاورزي - 11 شماره جدول
  % 49تا % 25بين   فيزيكيپيشرفبا 

  
  

    % 74تـا  % 50 ميزان پيـشرفت هيچكـدام از واحـد هـا بـين      85 لازم به ذكر است كه در سال            

  . باشدينم
  

   طرحهاي توليدي خمير كاغذ از باگاس و ضايعات كشاورزي - 12 شماره جدول
 %99تا % 75بين   فيزيكيپيشرفبا 

)تن(ظرفيت فيزيكيپيشرفت رديف  واحدنام احداثمحل

 1 سيد حميد جزايري مقدس البرز 50 80

  2 شركت تعاوني صنايع سلولزي و كاغذي شاهرود رودشاه 750 90
  جــمــع 800 

كي فيزيپيشرفت رديف  واحدنام  احداثمحل )تن(ظرفيت

 1 صنايع كاغذ سلمان فارسي اهواز 17750 10

 2 شهرام عزيزي پير عليلو كليبر 10000 15

 3  غلام اسدي تازه كندي بيله سوار 600 11

 4 بهزاد اقا بيگي ايلام 5500 1

 5 ستاد معين بازسازي خرمشهر خرمشهر 10000 11

  6   دلفان آذرينجم االله  يسار  29000  15
 جــــــمـــــع 72904 -

 رديف  واحدنام  احداثمحل )تن(ظرفيت  فيزيكيپيشرفت

 1 شركت صيف دورق شادگان 3000 25
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١٩

 با توجه به تقسيم بندي  كه نكته ضروري استنيابراي انجام محاسبات مربوط به پيش بيني ذكر 

ظرفيت % 70با  در سال دوم ،ظرفيت اسمي% 60، با يبهره بردار توليدي در سال اول يهاقبل واحد

  .  نمايند توليد مي خودظرفيت اسمي % 80 بعد با در سال سوم به از و اسمي 

  )تن(90 تا 86 پيش بيني ظرفيت توليد طرحهاي در دست احداث از سال - 13 شماره جدول

  90سال   89سال   88سال   87سال   86سال   درصد پيشرفت

0-24%  0  0  0  74736  87192  
25% -49%  0  0  1833  2138  2444  
50% -74%  0  0  0  0  0  
75% -99%  483  563  644  644  644  

  90280  77518  2477  563  483  جمع

  
اكنون براي محاسبه عرضه كل ميزان  بعد از پيش بيني ميزان عرضه واحد هاي در دست احداث،

نها اشاره شد را با اطلاعات آ به 7 واحد هاي فعال را كه در جدول )يتوان توليد(ظرفيت عملي

ر است كه براي محاسبه ظرفيت عملي واحد هاي لازم به ذك.حاصل از پيش بيني عرضه جمع ميكنيم

  .ظرفيت اسمي آنها را در نظر ميگيريم% 80فعال نيز همچون محاسبات قبلي،

  

   و باگاسضايعات كشاورزي واحدهاي توليد خمير كاغذ از داخلي پيش بيني عرضه - 14 شماره جدول

  90  89  88  87  86  سال

  92480  79718  4677  2763  2683  )تن(ظرفيت توليد
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٢٠

  85 بررسي روند واردات محصول از آغاز برنامه سوم تا نيمه اول سال 3-2

با توجه به اطلاعات مندرج در اسناد و مـدارك مربـوط بـه صـادرات و واردات در وزارت صـنايع،                      

مقدار و ارزش واردات خمير كاغذ از ضايعات كشاورزي كاه و كلش و ساغه غـلات بـه شـرح ذيـل                      

  :است

  1380 و ساغه غلات در سال ضايعات كشاورزيار و ارزش واردات خمير كاغذ از مقد - 15 شماره جدول
  ارزش دلاري  ارزش ريالي  )كيلوگرم ( وزن   نام كشور
  3388  5946817  30  هلند

  3388  5946817  30  جمع تعرفه
  

  1382مقدار و ارزش واردات خمير كاغذ از ضايعات كشاورزي و ساغه غلات در سال  - 16 شماره جدول
  ارزش دلاري  ارزش ريالي  )كيلوگرم ( وزن   م كشورنا

  293  2318734  25  بلژيك
  2836  22464210  200  فرانسه

  3129  24782944  225  جمع تعرفه

  

  روند واردات محصول طي سالهاي گذشته

0
50
100
150
200
250
300

1380 1381 1382 1383 1384
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٢١

لند اين محصول به  تنها از كشور ه1380با توجه به اطلاعات فوق مشاهده مي گردد كه در سال 

 نيز 1382 كيلو گرم مي باشد،در سال 30داخل كشور وارد شده كه ميزان آن بسيار ناچيز و فقط 

 كشور بلژيك و فرانسه و به مقدار نه چندان قابل توجه 2طبق اسناد وزارت بازرگاني،اين محصول از 

  . كيلوگرم وارد شده است225

 البته .نگرديده است وارداتي مشاهده ,رت بازرگاني  نيز طبق اسناد وزا1384و1383و1381در سال

شايان ذكر است طبق بررسي هاي بعمل آمده، يكسري واردات غير رسمي نيز در اين خصوص وجود 

دارد كه مقدار آن قابل توجه مي باشد ليكن بدليل عدم وجود آمار و اطلاعات در اين زمينه، از ذكر 

  .ميزان دقيق آن خودداري شده است

   بررسي روند مصرف از آغاز برنامه-4-2

 ـ ا ي باشد لذا تقاضا   ي م يعات كشاورز ير كاغذ از ضا   يد خم ي،تولي كه محصول مورد بررس    يياز آنجا  ن ي

 ـ محـصولات تول   ي كنند و در طبقه بند     ير كاغذ استفاده م   ي باشد كه از خم    ي م يمحصول كارخانجات  د ي

 ـ باشد كـه امكـان تفك      يم...  و   يورزعات كشا ي،كرافت از ضا  يعات كشاورز ينگ از ضا  ي فلوت مقواي ك ي

لـذا جهـت بـرآورد      . باشد ي كنند،نم ي استفاده م   و مقوا  د كاغذ ير كاغذ جهت تول   ي كه از خم   ييواحد ها 

 در نهايت با عضويت در پايگاه صنف توليد كننـدگان           با بررسي در ميان منابع موجود      گذشته   يتقاضا

ورد ميزان توليـد انـواع مقـوا و نيـز ميـزان      در م اطلاعاتي  "چكسه"و مصرف كنندگان چوب و كاغذ       

  :مصرف خمير كاغذ بدست آمد كه به شرح زير مي باشد
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٢٢

  

  )تن(يعات كشاورزير كاغذ از ضاي خميزان تقاضايم - 17 شماره جدول

  ميزان خمير كاغذ مصرفي  مقدار توليد مقوا  سال
1380  89220  16230  
1381  96410  21540  
1382  102850  24800  
1383  110250  40464  
1384  100400  36848  
1385  110686  46025  

 

  85 بررسي روند صادرات محصول از آغاز برنامه سوم تا نيمه اول سال -5-2

 84تـا سـال      ) 92/4706كـد تعرفـه      ( ,با بررسي عرضه و تقاضا و آمار و ارقـام وزارت بازرگـاني              

 در  ; صفر در نظـر گرفتـه مـي شـود            هيچگونه صادراتي مشاهده نمي شود و يا بسيار ناچيز است كه          

 ,صورت فعاليت در اين بخش به دليل مهيا بودن مواد اوليه ارزان و مولدهاي مناسب توليدي ديگـر                   

لذا در صورت توليد بـا      . بازارهاي مناسبي در كشورهاي آسياي ميانه و حوزه خليج فارس وجود دارد             

  . اين بخش داشته باشيم كيفيت و بازاريابي مناسب مي توان ارزآوري زيادي در 

   بررسي نياز به محصول با اولويت صادرات تا پايان برنامه چهارم-6-2

 كـه در بخـش قبلـي    كاغـذ با توجه به ميزان مصرف خميـر     از به محصول  يبراي پيش بيني تقاضا و ن     

 ـم اطلاعات مربوط به     نيز با بهره گيري از     و   اشاره شد   در زمينـه     و صـادرات   وارداتزان عرضـه و     ي

  :م ي كني مينيش بيپ از روش رگرسيون زان تقاضا راي مي از ضايعات كشاوررزر كاغذيخم
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٢٣

  ضايعات كشاورزي خمير كاغذ از ي پيش بيني تقاضا- 18 شماره جدول

  90  89  88  87  86  سال

 76104  70088  64072  58056  52040  )تن(پيش بيني مصرف
  

تا پايان برنامه  همانطور كه مشاهده مي شود،با توجه به جداول مربوط به پيش بيني عرضه و تقاضا 

كه اين اختلاف با توجه به اطلاعات ين ميزان عرضه و تقاضا وجود دارد اختلاف زيادي بچهارم 

بسياري از اولا توسط واردات غير رسمي اين محصول تامين مي شود و ثانيا  حاصله از توليد كتتدگان،

يعني ضايعات (مواد اوليه خود را بصورت خشك  ذ،واحدهاي توليدي مقوا و كاغذ از خمير كاغ

تامين كرده و بخش ساختن خمير را نيز در واحد ) كشاورزي و نه خمير كاغذ از ضايعات كشاورزي

  .توليدي خود انجام مي دهند

از سوي ديگر با توجه به اطلاعات حاصله از واحد آمار وزارت صنايع و معادن و نيز لوح فشرده 

 تن در 470000 واحد در زمينه توليد مقوا و كاغذ با ظرفيت اسمي تقريبي 76ريبا تق وزارت صنايع،

 بخشي از مواد اوليه اين  در سالهاي آتي به بهرهبرداري خواهند رسيد لذادست احداث مي باشند كه

 بازار مصرف مناسبي براي اين بنابراين مي تواندواحد ها خمير كاغذ از ضايعات كشاورزي مي باشد 

  .باشدطرح 
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٢٤
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  مطالعات فني و تكنولوژيكي : بخش سوم

 بررسي اجمالي تكنولوژي و روش هاي توليد و عرضه محصول در كشور و مقايسه آن با -1-3

  ديگر كشورها

ه وسيله آن چوب يا ديگر مواد خام ليگنو سلولزي به يك توده ليفي خمير سازي فرآيندي است كه ب

 پيوندهاي دروني ساختار ،خمير سازي فرآيندي است كه بر اثر آن ,به بيان ديگر. تبديل مي شود

 يا تلفيقي از اين و گرمائي يا شيميائي انجام داد ،ن كار را مي توان به طور مكانيكياي. چوب مي شكنند

شيميائي و نيمه ،  يروشهاي تجارتي موجود را مي توان در سه گروه مكانيك. ار بردروشها را به ك

  . طبقه بندي كرد) يعني تلفيقي از عمليات شيميائي و مكانيكي (شيميائي 

  ر كاغذيد خمي تولي روشهايطبقه بند - 19 شماره جدول

  
  

  ييايميش  ييايميش- يكيمكان  يكيمكان  نوع روش

  اتيخصوص

بدون مواد (يكي مكانيژر با انريد خميتول
  )ا گرما به مقدار اندكي ييايميش

  %)85-%95(پر بازده
  داريف و ناپاياف كوتاه،ناخالص،ضعيال
  
   خوبيريت چاپ پذيفيك
  

 از يقير با تلفيد خميتول
  يكي و مكانييايميات شيعمل

  
  %)55-%85(بازده متوسط

 يژگي ويا بعضيانه يخواص م
   برجستهيها

از مواد ر با استفاده يد خميتول
 يمصرف انرژ( و گرما ييايميش

  ) كميكيمكان
  الياف بلند،خالص،محكم و پايدار

  كيفيت چاپ پذيري ضعيف

  چند مثال

  يگراندود سنگ
  )RMP(يشيپالا يكير مكانيخم
  )TMP(يي گرمايكير مكانيخم
  

  ييايميمه شي نيت خنثيسولف
  كرافت پربازده

  ت پربازدهيسولف
  

  كرافت
  سولفيت

  سودا
  كينونآنترا-سودا
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  طبقه بندي عمومي فرآيندهاي تبديل چوب به خمير كاغذ 

  
  مقدمه اي بر انواع روشهاي خمير سازي

 فرآيند گراندوود سنگي است ،ترين روش خمير سازي مكانيكي ترين و شايد همچنان متداول قديمي

ك سنگ زبر در طول به وسيله ي  والياف سلولزي به صورت قطعات بريده شده گرده بينه، كه در آن

 در نتيجه وخرد مي شود   وتحت فشار قرار گرفته،  متر در دقيقه1200 تا 1000چرخان با سرعت 

ساييده مي شوند و با شستشو از سطح سنگ جدا مي شوند  و الياف از چوب كنده مي شوند ،اين عمل

چوبها و تا ريزه  غربال مي شود ،خمير رقيق الياف و خرده الياف كه به اين ترتيب به دست مي آيد. 

سپس با آبگيري از آن خميري به دست مي آيد كه براي كاغذسازي ، ساير ذرات درشت جدا شوند

 نياز به كنترل ،اساس كار ساده است اما تهيه خميري يكنواخت با بازده و كيفيت خوب. مناسب است

  . آب داردسرعت آبپاشي و دماي، فشار وارد شده بر چوب در سطح سنگ، دقيق زبري سطح سنگ

 شامل ساييدن و خرد كردن خرده ،پيشرفت جديدي كه در خميرسازي مكانيكي حاصل شده است

در اينجا خمير حاصل را خمير . چوبها بين دو ديسك چرخان در وسيله اي به نام پالاينده است

وي  معمولاً محتRMP ،در مقايسه با خمير گراندوود سنگي. مي نامند ) RMP(  پالايشي –مكانيكي 

  .الياف بلند بيشتري است و كاغذ حاصل از آن محكمتر است

در كارخانه هاي جديد يك .  توسعه بيشتري يافته استRMP فرآيند ،در طي چند سال گذشته

با اين . نيز اضافه شده است)  شميائي –يا گرمائي ( مرحله نرم سازي مقدماتي گرمائي يا شيميائي 

در اين . و پالايش خمير كاهش مي يابد و خمير حاصل بهتر است انرژي مورد نياز براي توليد ،عمل
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 است و RMPنام برد كه محكمتر از خمير  ) TMP(  مكانيكي – مي توان از خمير گرمائي ،راستا

  . در غربال پس زده كمتري دارد

وزن خشك چوب را % 95مزيت بزرگ فرآيندهاي خميرسازي مكانيكي در اين است كه مي توانند تا 

كاغذ .  به مقدار زيادي انرژي نياز هست ، اما براي دستيابي به اين هدف،مير كاغذ تبديل كنندبه خ

 اما ضعيف است و در برابر نور به زودي رنگين ،حاصل بسيار مات است و چاپ پذيري مطلوبي دارد

اف بلند  معمولاً لازم است مقداري خمير شيميائي الي،براي افزايش مقاومت اين نوع كاغذها. مي شود

% 25خمير گراندوود را با % 75معمولاً  براي كاغذ روزنامه در گذشته. به خمير مكانيكي افزوده شود

خمير شيميائي ،  به جاي خمير گراندوودRMPامروزه با استفاده از . خمير شيميائي مخلوط مي كردند

  . كمتري مورد نياز است

  :يكير مكانيخم - 1

الياف كوتاهتر و نازكتر پهن . منابع سوزني برگ به دست مي آورندخميرهاي مكانيكي را غالباً از 

 معمولاً به شدت آسيب مي بينند و خمير حاصل از آنها ،برگان در جريان تبديل مكانيكي به خمير

بعضي از پهن برگها .  در نتيجه كاغذ حاصل نيز بسيار ضعيف استوضعيف و شبيه آرد است 

به طوري كه با مخلوط كردن اين خمير . مطلوب توليد مي كنند خميري با سفيدي ،مخصوصاً صنوبر

  . با خميرهاي مكانيكي سوزني برگ با خواص نوري مطلوب به دست مي آيد

صنعت را قادر ،  مكانيكي– گرمائي–امروزه پيشرفت و كاربرد فرآيندهاي خميرسازي شيميائي

 براي توليد الياف كوتاه اما ،كاليپتوسساخته است از بعضي گونه هاي پهن برگ نظير انواع صنوبر و او

  .قوي و مناسب براي مخلوط كردن با ساير خمير هاي كاغذ سازي استفاده كند
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 خمير سازي شيميائي- 2

تجزيه و حل ليگنين و خارج ساختن آن است به طوري كه آنچه ، هدف در فرآيندهاي توليد شيميائي

در عمل . رت الياف سالم و نسبتاً تغيير نيافته است سلولز و همي سلولز ها به صو،كه بر جاي مي ماند

اين روشها . مي توانند قسمت عمده ليگنين را خارج كنند با روشهاي توليد خمير به طريق شيميائي

  در مقايسه با فرآيندهاي مكانيكي، در نتيجهومقداري همي سلولز و سلولز را نيز تجزيه مي كنند 

  .بازده خمير شيميائي كمتر مي باشد

در دما و فشار بالا با مواد شيميائي مناسب در محلول ) چيپس ( خرده چوبها  در فرآيندهاي شيميائي

) اسيدي(و فرآيند سولفيت ) قليائي(دو فرآيند مهم از اين نوع عبارتند از كرافت . آبي پخته مي شوند

، متي مطلوب خميرفرآيند كرافت به دليل داشتن مزيت امكان بازيابي مواد شيميائي و خواص مقاو

 مجدداً مورد ،  رايجتر بود1940كه تا سال  فرآيند سولفيت. موقعيت برتر را به دست آورده است

  . توجه قرار گرفته است و ممكن است گسترش بيشتري پيدا كند

 
   مشخصات انواع مواد شيميايي مورد استفاده- 20 شماره جدول

  NSSC  تي سولفيب  يديت اسيسولف  كرافت  
 NaOH  ييايميمواد ش

Na2S  
H2SO3  

M(HSO3) 

M=Ca,Mg,Na,NH4 

M(HSO3) 

M=Mg,Na,NH4 

Na2SO3 

Na2SO3 

  0,25-1  2-4  4-20  2-4  زمان پخت
Ph7-9  3-5  1-2  13+  ع پختي ما  
  cº( 180-170  135-120  160-140  180-160( پخت يدما
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  :روشهاي شيميائي و نيمه شيميائي مهم

 :فرآيند كرافت)الف 

و سولفيد سديم ) NAOH در محلولي از هيدروكسيد سديم ) چيپس( خرده چوبها  فتدر فرآيند كرا

) NA2S(قليا سبب تخريب مولكول ليگنين و تبديل آن به مولكولهاي كوچكتر مي . پخته مي شود

از خمير كرافت كاغذ محكمي توليد مي . شود كه به صورت نمك سديم در مايع پخت حل مي شوند

قهوه اي (  اما خمير رنگبري نشده بسيار تيره رنگ ،)آلماني به معناي محكم در زبان KRAFT (شود 

 اين وگازهاي حاصل از عمليات پخت كرافت عمدتاً سولفيدهاي آلي و بسيار بدبو هستند . است ) 

  . خود يك مسئله زيست محيطي مهم پيش مي آورد

كه در آن فقط از  (  سال پيش با تغييري چند در فرآيند سودا100فرآيند كرافت حدود 

 توسط كارل اس دال با اضافه ،)هيدروكسيد سديم به عنوان ماده شيميائي فعال استفاده مي شود

تبديل سولفات سديم به سولفيد سديم در جريان . كردن سولفات سديم به مايع پخت به وجود آمد

ني برگان به وجود  تغييري ناگهاني در سينتيك واكنشها و در خواص خمير حاصل از پخت سوز،پخت

 سبب گرديده است ،استفاده از سولفات سديم در بازيابي و بازسازي مايع پخت كرافت  در واقع،آورد

  . كه گاهي اين فرآيند را فرآيند سولفات بنامند

 تاثير چنداني بر توليد خمير از پهن برگان ندارد و خمير پهن ،وجود سولفيد سديم در مايع پخت

  . اً به روش سودا تهيه مي شودبرگان هنوز هم عمدت
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با   بر اثر پخت كوتاهتر، خمير رنگبري نشده،انواع خمير كرافت با نامهاي مختلف تهيه مي شود 

و براي توليد كاغذ بسته بندي و مقوا مناسب ) ليگنين آن بيشتر است ( بازده بيشتر توليدمي شود 

  .د كاغذ سفيد مناسب استليگنين كمتري دارد و براي تولي خمير رنگبري شده. است 

 :فرآيند سولفيت)ب 

از  مخلوطي  از  اسيد  سولفورو ، براي تخريب و انحلال پذير كردن ليگنيندر فرآيند سولفيت 

)H2SO3 ( و يون بي سولفيت)¯HSO3( م تاثير شيميائي به زمكاني در اين روش. استفاده مي شود

 به صورت نمكهاي اسيد ، تغيير يافتهگونه اي است كه ليگنين با ساختار مولكولي نسبتاً

 ، منيزيوم،تون مثبت همراه با يون بي سولفيت مي تواند يون كليسم. ليگنوسولفونيك خارج مي شود

سولفيت « .  انجام داد PH فرآيند سولفيت را مي توان در گستره وسيعي از ، يا آمونيوم باشدوسديم 

 ) 2 تا PH1 (دار اضافي اسيد سولفوروي آزاد فرآيند سولفيتي است كه در مجاورت مق» اسيدي 

عملي مي  ) 5 تا PH3 ( در حالي كه پخت بي سولفيت در شرايطي با قدرت اسيدي كمتر ،انجام شود

  .شود

 اما خواص ،رنگ روشنتري دارد و به آساني سفيد مي شود  خمير سولفيت،در مقايسه با خمير كرافت

فرآيند سولفيت در مورد چوب سوزني برگاني از .  استاغذ حاصل كمتر از كاغذ كرافتمقاومتي ك

اما سوزني ، و پهن برگاني از قبيل صنوبر و اوكاليپتوس به خوبي عمل مي كند اك تسو، نراد،قبيل نوئل

 اين حساسيت به نوع چوب. برگان پر رزين و پهن برگان تانن دار براي اين فرآيند مناسب نيستند

 دلايل اصلي سير نزولي ،همراه با مقاومت كمتر كاغذ حاصل و دشواري بازاريابي مواد شيميائي

تمايل موجود نسبت به تبديل . تدريجي كاربرد فرآيند سولفيت در مقايسه با فرآيند كرافت است
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 چون اين فرآيند نسبت ،تر مي كند  موقعيت فرآيند سولفيت را متزلزل،تمامي درخت به خرده چوب

  . به همراه بودن پوست با خرده چوبها حساس است

 معمولاً با ،نوع پر بازده.  انواع خميرهاي سولفيت توليد مي شوند،بسته به نوع مصرف مورد نظر

يعني با يون بي سولفيت به عنوان جزء  پخت خرده چوب در مايعي با اسيد سولفوروي آزاد كمتر

  .تهيه مي شود  شيميائي فعال برتر

  
  

  :ير سازي به طريق نيمه شيميائي خم )ج

.  دو روش شيميائي و مكانيكي با يكديگر تلفيق مي شوند،در خمير سازي به طريق نيمه شيميائي

تحت تاثير مواد شيميائي تا حدودي نرم مي شوند و بقيه عمليات با ) يا قطعه چوبها ( خرده چوبها 

بازده خمير در روشهاي نيمه . ه مي يابدروشهاي مكانيكي و غالباً در پالاينده هاي ديسكي ادام

تا % 55يعني ، شامل گستره كامل مقادير بازده از شيميائي خالص تا مكانيكي خالص است شيميائي

كاربردهاي مشخصي دارند و از بعضي ، انواع خمير حاصل.  باشديمنسبت به چوب خشك % 85
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سفتي % 75 هايي با بازده حدود به عنوان يك مثال مهم خمير. خواص مخصوص به خود برخوردارند

  . خاصي دارند كه آنها را براي لايه مياني و كنگره اي مقوا مناسب مي سازد

هر فرآيند خمير سازي مكانيكي كه با يك تيمار شيميائي خرده چوبها بيش از پالايش ، به بيان دقيق 

 تيمار شيميائي ملايم و در عمل اگر. يك فرآيند نيمه شيميائي است يا در ضمن پالايش همراه باشد

قاعده كلي اين است كه خميرهايي با بازده .  خمير كاغذ را خمير مكانيكي تلقي مي كنيم،مختصر باشد

بر اساس اين طبقه بندي نسبتاً قراردادي . خمير كاغذهاي مكانيكي به شمار مي آيند،  يا بيشتر% 85

بين فرآيندهاي مكانيكي و نيمه شيميائي ، در عمل، بعضي از فرآيندهاي مكانيكي نوين خميرسازي، 

 از نظر   مكانيكي و خمير هاي سولفيت پر بازده–خميرهاي شيميائي به عنوان مثال. قرار مي گيرند

  .قرار مي گيرند% 92تا % 80در گستره  بازده 

در هر . فرآيندهاي كرافت پر بازده و سولفيت پربازده است، مكانيكي –مهمترين روشهاي شيميائي 

ليفي كردن خرده چوب كمي پخت تا سطح ليگنين زدائي جزئي و محدود انجام مي پذيرد و  و موردد

بازده را كنترل مي كند و افزايش  و ميزان پيشرفت پخت. به طور مكانيكي انجام مي شود پخته شده

  .به معناي نياز به انرژي بيشتر در مرحله ليفي كردن است ،بازده

 مهمترين فرآيند نيمه شيميائي ،دتاً در مورد پهن برگان به كار مي رودكه عم فرآيند سولفيت خنثي

از مايع پخت  ، ناميده مي شودNSSCكه به كوتاهي،در اين فرآيند. مورد استفاده در دنياست

سولفيت سديم استفاده مي شود كه براي خنثي كردن اسيدهاي آلي آزاد شده از چوب در ضمن 

  . استپخت با كربنات سديم بافر شده 



   

  عات امكان سنجي مقدماتيمطال
 طرح هاي صنعتي

  مهندسين مشاور بهين انديشان راهبر

  

    صفحه                         خمير كاغذ از ضايعات كشاورزيطرح توليد

 
٣٣

 برخي از پختهاي نيمه شيميائي با استفاده از كربنات سديم و ،براي حذف گوگرد از فرآيند

به ويژه آنهايي كه به يك كارخانه كرافت  برخي از كارخانه ها. هيدروكسيد سديم انجام مي شود 

  . دآن كارخانه استفاده مي كنن) سولفيد سديم + كربنات سديم ( » مايع سبز « از  نزديك اند

مايعات مصرف شده در عمليات خمير سازي نيمه شيميائي را نمي توان مستقيماً در نهرها و رودخانه 

چون در اين مايعات مواد شيميائي زيادي به هدر مي رود و آلودگي شديدي نيز در آبها ،ها ريخت 

ساني با سيستم بازيابي مواد از مايع مصرف شده در اين فرآيندها را مي توان به آ. ايجاد مي شود 

سوزاندن ،هنگامي كه اين گونه بازيابها ميسر نيست . بازيابي يك كارخانه كرافت يا سولفيت انجام داد

  . روي بستر روان روش متداولي براي سوزاندن مواد آلي و بازيابي مواد معدني است

  

  وليددر فرآيند ت) به صورت اجمالي( تعيين نقاط قوت و ضعف تكنولوژي هاي مرسوم -2-3

براي توليد خمير كاغذ از منابع مختلف چوبي و غير چوبي فرآيندهاي مختلفي مورد بهره برداري 

براي  .زي الياف سلولزي توليد مي گرددقرار مي گيرد كه در اين فرآيندها خمير از طريق جداسا

ستفاده گرديده حرارتي و يا تركيبي از اين روشها ا ،مكانيكي، انجام عمل از جداسازي عمليات شيميائي

 روش ،روش حرارتي مكانيكي،كه بر اساس اين عمليات فرآيندهاي مختلفي شامل روش مكانيكي 

و روش شيميائي حرارتي مكانيكي ابداع و بطور ) مكانيكي شيميائي (  روش نيمه شيميائي ،شيميائي

استفاده از فرآيندهاي باعملي در توليد خمير مورد استفاده قرار گرفته اند كه از اين ميان فرآيندها 

 يعات كشاورزيضاشيميائي و شيميائي مكانيكي بيشتر از ساير فرآيندها در توليد خمير كاغذ از 

  : متداول بوده است و عمده ترين آنها به قرار زير است,
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  د ي توليسه روشهايمقا - 21 شماره جدول

  نوع محصول  راندمان  نوع فرآيند رديف
  مقوا  70 – 80  فرآيند آهك  1
  مقواي كنگره اي  50   آهك–فرآيند سودا   2
  كاغذ تحرير  45 – 52  فرآيند سودا  3
  مقواي سفيد 5/43 كرافت 4
  كاغذ تحرير  5/55 – 8/57  سولفيت سديم  5
  مقواي كنگره اي  55 -  65  سولفيت خنثي  6
   كاغذ تحرير-مقوا   50 -  75  شيميائي مكانيكي  7
  حرير كاغذ ت-مقوا   40 -  65  روش پوميليو  8
  كاغذ تحرير  48  روش ناكو  9
   مقوا- كاغذ تحرير   55  روش حلالهاي آلي  10

  
كرافت و حلالهاي آلي بدليل مزاياي نسبي شان ،استفاده از روشهاي سودا، از بين روشهاي فوق الذكر

و در سالهاي اخير فرآيند كرافت در بين سه روش ديگر . نسبت به ساير روشها متداول تر بوده است

عظيم ند غالب در توليد خمير كاغذ بوده است ولي به دليل مسائل زيست محيطي و هزينه هاي فرآي

توجه بيشتر به سمت دو روش ديگر كه عمده مزاياي آنها به ، ساخت يك كارخانه مدرن كرافت

 :شرح ذيل مي باشد معطوف گريده است
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  :ارزش سرمايه گذاري 

 به سرمايه گذاري اوليه يعات كشاورزيضا مدرن خمير كاغذ كارخانه هاي جديد و, از نظر اقتصادي 

براي ادامه كار نيازمند هستند و اين در حاليست ) حداقل توليد هزار تن در روز(و ظرفيت توليد زياد 

 تن در روز فعاليت 200كه واحدهاي توليد خمير كاغذ به روش حلالهاي آلي مي توانند با ظرفيت 

)  تن در روز200كمتر از (يز امكان احداث واحد با ظرفيت كمتر نيز در مورد روش سودا ن. كنند

 . وجود دارد

 :تيفي ك

بوده بدين معني كه كيفيت كاغذ و مقواي توليدي از روش سودا به نسبت روش حلالهاي آلي بهتر 

كاغذ و ) مقاومت در مقابل تركيدن(و انديس تركيدن )  مقابل پارگيمقاومت در(انديس پارگي 

  .توليدي به روش سودا از كاغذ و مقواي توليدي به روش حلالهاي آلي بيشتر مي باشدمقواي 

  

   مقايسه مشخصات كاغذ و مقواي توليدي به روشهاي سودا و حلال آلي- 22 جدول شماره

  كاغذ  نوع خمير
  )kpa.m2/g (انديس تركيدن 

  مقوا
  )mn.m2/g (انديس پارگي  

  71/4  18/28  71/4  18/28  سودا
  78/3  96/27  28/4  98/22  يحلال آل

  
 

 :بالا بودن راندمان

بالا بودن راندمان توليد خمير با استفاده از روشهاي سودا و حلالهاي آلي نسبت به ساير روشها از 

و  كاه و كلش باگاس،(ديگر مزاياي دو روش محسوب مي گردد ولي از آنجا كه منابع غير چوبي 

ت به منابع چوبي برخوردار بوده و روش معمول نيز در از درصد سيليس بالاتري نسب) ساقه غلات
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پس اين روش داراي ارجحيت بيشتري نسبت به . رابطه با اين نوع منابع روش سودا مي باشد

 . روشهاي حلالهاي آلي مي باشد

 تن 20000( با توجه به مزاياي فوق الذكر و همچنين با توجه به پائين بودن ظرفيت اقتصادي طرح 

مطالعه . ش سودا به عنوان فرآيند برتر از بين ديگر روشهاي موجود انتخاب مي گرددرو) در سال

  . ن روش استوار و ادامه خواهد يافتبررسي طرح بر اساس اي

  

  :تشريح فرآيند انتخابي سودا  

همانطوريكه قبلاً ، اين روش.  مي باشدsode pulping ين روش پخت انتخابي طرح روش سودا در ا

آن اشاره شد در مورد مواد اوليه اي كه از درصد سيليس بالاتري نسبت به منابع چوبي نيز به 

در  pandiaبرخوردارند مرسوم است و به دليل صرفه جوئي در مواد مصرفي از سيستم پخت پيوسته

  . اين روش استفاده مي گردد 

  :آماده سازي مواد اوليه  .1

 سانتيمتر در انبار موجود بود به دپوي 100 * 50 * 50ابتدا كاه كه قبلاً به صورت بسته بنديهاي 

  Srrawدر  اين قسمت  به  دستگاه  آسياب  كاه . مواد اوليه در ابتداي خط توليد منتقل مي گردد

Millوارد و به قطعات كوچك تبديل مي شود  .  

به همين  ,از آنجا كه كاه خرد شده حاوي ذرات خاك و خاشاك و ساير ضايعات احتمالي مي باشد

لحاظ از دستگاه پاك كننده و مجهز به سيستم شستشو عبور داده شده و از اين طريق ضايعات مزبور 

ذرات فلزي  دايجستر  )Daigester(در حين انتقال مواد به دستگاه برج پخت . از آن جدا مي گردد
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 روي تسمه نقاله  كه بر Magnetie Seprator نيز از طريق دستگاه جداكننده ذرات مغناطيسي 

  . سوار شده جدا مي گردد    Belt  CONVEYERانتقال خرده كاه 

  

  :پخت خمير  .2

بعد از آماده سازي مواد قبل از اينكه عمل پخت شروع گردد در يك مخزن پيش بخار كاه خرد شده 

در    در جه سانتيگراد از دماي پخت نگهداري شده و30 دقيقه با حرارت 30 – 40به مدت زمان  و

، اين مدت مقداري از مواد شيميائي مورد استفاده در پخت به آن اضافه مي گردد تا در حين پخت

بعد از مرحله . عمليات جداسازي ليگنين و ساير مواد استخراجي از الياف سلولزي بهتر انجام گيرد 

در % 12ئي  درصد قليا  با  با مايع پخت به ديگ پخت انتقال مي يابد و، آغشته سازي كاه و كلش

در اين حالت با فشرده و باز شدن متوالي .  درجه سانتيگراد مخلوط مي گردد130 درجه حرارت 

 مايع پخت آسانتر و بيشتر به داخل كاه ،مخلوط هواي داخل فضاي خالي ديگ تخليه و در نتيجه آن

قه ادامه مي  دقي60 عمل پخت به مدت .يكنواخت تر انجام مي پذيردنفوذ كرده و عمل پخت كاملتر 

  . يابد

 به ديگ NaOH  شد كه از طريق پمپ از تانك ذخيرهمايع پخت سود سوزآور ليكور سفيد مي با

پخت وارد مي گردد كه در خاتمه عمل پخت ليكور سفيد به ليكور سياه تبديل مي گردد كه شامل 

 . مقدار زيادي ليگنين و مواد شيميائي مصرف شده مي باشد
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  :تصفيه نهائي خمير ، الغرب،عمليات شستشو  .3

ه تحت فشار خارج يستم تخليك سيق يد مواد پخته شده از طرينكه عمل پخت كامل گرديبعد از ا

ع پخت شده را كاهش داده و كاه ين قسمت غلظت مايدر ا. ابد ي يشده و به تانك پخش انتقال م

براتور ي دفواف يكننده الاف به دستگاه باز ي اليجهت جداسازو ه ي اوليپخته شده را بعد از شستشو

  .ردياف به طور كامل انجام گي اليات جاسازي انتقال داده تا عمليسكيد

 ي جداسازين مرحله برايرد كه در اي گي انجام ميريات شستشو و آبگي عمل،ن مرحلهيپس از ا

ر يمن مرحله مجددا آب به خيبعد از ا.  شودي استفاده ميچي مارپيريمحلول پخت از كاه دستگاه آبگ

  . گرددي ميي نهاير آماده شستشوياضافه شده و خم

ستم يس.  شودي از پرس دو قلو عبور داده ميي نهايرياف جهت آبگي ال، يي نهايبعد از شستشو

  ندهي شوير كاه سطح دستگاه هاي خمي كه با توجه به درجه آبكش، باشدي مي  سه مرحله ايشستشو

  . باشديعتر مينسبت به انواع مشابه وس

 نمايه اي از فرآيند توليد را به نمايش گذاشته ايم تا در نظر خواننده شكلي كلي از مقابلشكل در 

 :روند توليد نقش ببندد
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   برآورد حجم سرمايه گذاري ثابتهمراه با بررسي و تعيين حداقل ظرفيت اقتصادي -3-3

   برآورد حداقل ظرفيت اقتصادي طرح-1-3-3

د و انتخاب روش سودا ي مختلف توليهاي تكنولوژي آمده بر رو بعمليهايحال با توجه به بررس

ن ي به اي مقوا سازي واحدهايازهايزان نين مبناء قرار دادن ميد و همچنيبعنوان روش مناسب تول

 كارخانجات سازنده يديت تولي ظرفي بر رويلازم است بررس)  تن در سال20000(ه يماده اول

 تن در 24000  ين آلات خط مورد بررسي ماشيت اسميظرفد ير به عمل آيد خمين آلات توليماش

ن آلات ين ماشيله اير بوسي تن خم20000د يد، امكان تولي كه با احتساب راندمان تولاستسال 

 و يدي تولياز واحدهاي طرح كه هم ني برايت اقتصادين ظرفينكه بهتري ايعنيوجود خواهد داشت 

 تن در سال خواهد 20000 يديت تولي گرفته باشد ظرفد در آن مد نظر قراري توليهم امكانات فن

  .بود

   طرحيت مناسب اجرايظرف = 20000ر در سال يتن خم                                              
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   طرححجم سرمايه گذاري ثابت برآورد -2-3-3

د صنعتي هايي است كه صرف ايجاد يك واح گذاري ثابت طرح مشتمل بر هزينه هاي سرمايه هزينه

  :گردد كه عبارتند از مي

  زمين-1

  محوطه سازي -2

  ساختمانهاي توليدي واداري-3

 آلات و تجهيزات  ماشين-4

   تاسيسات عمومي -5

  اثاثيه و تجهيزات اداري-6
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  عات امكان سنجي مقدماتيمطال
 طرح هاي صنعتي

  مهندسين مشاور بهين انديشان راهبر

  

    صفحه                         خمير كاغذ از ضايعات كشاورزيطرح توليد

 
٤٢

  
  هزينه هاي سرمايه گذاري ثابت طرح- 23شماره  جدول

  مقدار هزينه  شرح  رديف
  )ميليون ريال ( 

  1050  زمين  1
  8665  ساختمان سازي  2
  888  محوطه سازي  3
  304,5  وسايط نقليه و ماشين آلات حمل و نقل  4
  2015  تجهيزات و تاسيسات عمومي زيربنائي   5
  11042,6  ماشين آلات و تجهيزات خط توليد  6
  50  اثاثه و لوازم اداري  7
  240  هزينه هاي قبل از بهره برداري  8
  1200  ) درصد5(پيش بيني نشده  9

  25455  جمع كل
  

   زمين- 1 

 مترمربع بوده كه بر 15000 جهت اجراي طرح، معادل از با توجه به ساختمان هاينمورد زمين 

هاي جانبي قيمت روز آن از قرار اساس استعلام انجام گرفته و همچنين با احتساب ديگر هزينه

  ميليون ريال مي630ر مجموع ارزش خريداري شده معادل باشد كه د ريال مي هزار70متري 

  . باشد

 

   هزينه خريد زمين- 24 شماره جدول

  مت واحد يق  مساحت مترمربع  شرح
  )ريالهزار (

  نه كل يهز
  ) ريالونيليم(

  1050  70  15000  نيزم
  1050  جمع

  



   

  عات امكان سنجي مقدماتيمطال
 طرح هاي صنعتي

  مهندسين مشاور بهين انديشان راهبر

  

    صفحه                         خمير كاغذ از ضايعات كشاورزيطرح توليد

 
٤٣

   محوطه سازي - 2 

هاي  عمليات... كشي و آسفالت محوطه و  تسطيح و خاكبرداري، ديواركشي اطراف كارخانه، خيابان

هاي آن در  ه شرح كامل اين موارد به همراه هزينهباشد ك سازي طرح مي لازم در بخش محوطه

  . جدول ذيل آورده شده است

   هزينه هاي محوطه سازي- 25شماره  جدول

  شرح فيرد
مساحت 
  مترمربع

  مت واحد يق
  )هزار ريال(

  نه كل يهز
  ) ريالونيليم(

  195  50  3900  فضاي سبز  1
  468  80  5850  خيابان كشي و پاركينگ  2
  225  200  1125  ديوار كشي  3

  888  ي محوطه سازينه هايجمع كل هز
  

   ساختمانهاي توليدي واداري- 3 

در اين بخش از گزارش به بيان فضاهاي مورد نياز كارخانه از قبيل فضاهاي توليدي ،انبار، اداري و 

 .خدماتي به تفكيك و بهمراه هزينه هر يك پرداخته شده است 

  يدي و اداري ساختمانهاي تولينه هاي هز- 26 شماره جدول

مساحت   شرح  فيرد
  مترمربع

  مت واحد يق
  )هزار ريال(

  نه كل يهز
  ) ريالونيليم(

 5950  1700  3500  سالن توليد  1

 2100  1500  1400  انبار مواد اوليه و محصول  2

 120  1200  100  تاسيسات ، تعميرگاه و آزمايشگاه  3

 375  2500 150  هاي اداري وخدماتيساختمان  4

 36  1200 30 رايداري وسنگهباني  5

 84  1200 70  وبهداشتي رفاهيو غذا خوري سالن  6

  8665    5250  جمع



   

  عات امكان سنجي مقدماتيمطال
 طرح هاي صنعتي

  مهندسين مشاور بهين انديشان راهبر

  

    صفحه                         خمير كاغذ از ضايعات كشاورزيطرح توليد

 
٤٤

 آلات و تجهيزات  ماشين- 4 

 ريال 9200 دلار آمده و هر دلار را به طور متوسط يمبناماشين آلات قيد شده در جدول ذيل بر 

   . در نظر گرفته و در آخر ارزش ريالي آن محاسبه مي گردد

   هزينه هاي ماشين آلات و تجهيزات - 27جدول شماره 

  هزينه هاي ارزي  تعداد  مشخصات فني  نام ماشين آلات  رديف
  )دلار ( 

  رياليهزينه هاي 
  )ميليون ريال(

1  
 4آسياب يا خرد كن كاه 

  سيكلوني
 80  ظرفيت -  110kwبرق 

  تن در روز
1  39493  -  

  كانواير مارپيچي تخليه  2
 برق مصرفي -   متر 3طول  

5,5kw 
1 12786  -  

  كانواير انتقال كاه خرد شده  3
   متر2/1 متر عرض 25طول 

  7,5kwبرق مصرفي 
1 32127  -  

  -  13215 1   وات115/2برق  مصرفي   جداكننده ذرات مغناطيسي  4

5  
  سيستم پخت پيوسته

  )دايجستر ( 
   تن در روز80ظرفيت 

  kw22برق مصرفي 
1 228067  -  

6  
پمپ سير كوليشن ليكور 

  سياه
  -  kw 3  1 2598ق مصرفيبر

  -  2  1 4530�3ظرفيت  تانك پخش يا تغليظ  7

  پمپ پخش يا تغليظ  8
  kw 4برق مصرفي

  rpm 1500دور موتور 
1 1554  -  

  كانوا مارپيچي متراكم  9
 برق -  m20طول 

  7,5kwمصرفي
  rpm1500دور موتور 

1 27450  -  

  -  kw 15  4 33325برق مصرفي   پرس ابگيري مارپيچي  10
  -  2m 1 3000ظرفيت   تانك ليكور آبگيري شده  11

12  
  پمپ سيركولاسيون

  ليكور حاصل از آبگيري
  -  1,5kw  1 4500برق مصرفي 

13  
كانواير مارپيچي متراكم 

  كننده
 برق مصرفي –  متر 10طول 

10kw  
1 23000  -  



   

  عات امكان سنجي مقدماتيمطال
 طرح هاي صنعتي

  مهندسين مشاور بهين انديشان راهبر

  

    صفحه                         خمير كاغذ از ضايعات كشاورزيطرح توليد

 
٤٥

  هزينه هاي ارزي  تعداد  مشخصات فني  نام ماشين آلات  رديف
  )دلار ( 

  رياليهزينه هاي 
  )ميليون ريال(

  rpm 1500دور موتور 

  كانواير مارپيچي انتقال مواد  14
 برق مصرفي –  متر 9طول 

4kw  
  rpm 1500دور موتور 

1 24000  -  

  خمير گير  15
  6m3ظرفيت 

 75kwبرق مصرفي 
1 46345  -  

  -  18,5kw 1 6500برق مصرفي   پمپ تخليه خمير  16
  -  20000 1   تن در روز80ظرفيت   پاك كننده با ظرفيت بالا  17

  مارپيچ آبگيري  18
   تن در روز80ظرفيت 

  4kwبرق مصرفي 
1 29000  -  

  و آبگيريپرس دوقل  19
 

   تن در روز80ظرفيت 
  40kwبرق مصرفي 

1 98000  -  

20  
كانواير مارپيچي پخش يا 

  توزيع
 برق مصرفي –  متر 12طول 

4kw  
1 25000  -  

21  
كانواير تغذيه كننده 

  مارپيچي
 برق مصرفي – متر 5/0طول 

3kw  
3 95000  -  

22  
 تصفيه كننده
SPICA 

  دينابراتور ديسكي

   تن در روز30ظرفيت 
 230kwرق ب

3 75000  -  

23  
كانواير مارپيچي متراكم 

  كننده
  -  18kw  1 25200 برق – متر 9طول 

  -  18kw  1 14000 برق – 900mmقطر   غلطك خمير چست  24

  پمپ سانتريفوژ آبگيري  25
  18kwبرق مصرفي 

  rpm 1500دور موتور 
1 5400  -  

26  
  پمپ سانتريفوژ
  خمير تصفيه نشده

  18kwبرق مصرفي 
  rpm 1500وتور دور م

1 5400  -  

  -  37kw 1 46000برق   سرند يا الك مقدماتي  27
  -  0,5kw  1 5200ظرفيت   هدباكس  28
  -  30kw 1 45000برق   سرند ثانويه  29
  -  37kw  1 1750 برق – 900mmقطر   غلطك مياني خمير چست  30



   

  عات امكان سنجي مقدماتيمطال
 طرح هاي صنعتي

  مهندسين مشاور بهين انديشان راهبر

  

    صفحه                         خمير كاغذ از ضايعات كشاورزيطرح توليد

 
٤٦

  هزينه هاي ارزي  تعداد  مشخصات فني  نام ماشين آلات  رديف
  )دلار ( 

  رياليهزينه هاي 
  )ميليون ريال(

  پمپ سانتريفوژ خمير نهائي  31
  18kwبرق مصرفي 

  rpm 1500دور موتور 
1 6900  -  

  برج ذخيره خمير چست  32
 1170mmقطر 

  37kwبرق مصرفي 
3 5250  -  

33  
پمپ انتقال خمير به بسته 

  بندي
  -  5kw  1 6900برق مصرفي 

  -  15kw  1 6470برق مصرفي   پمپ ليكور سياه  34
  -  3070 2  1,5برق مصرفي   NAOHپمپ تخليه   35
  -  4kw 2 3680برق مصرفي   NAOHپمپ تغذيه   36
  -  15m3  2 98000ظرفيت   NAOH ذخيره مخزن  37
  -  2,2w  1 24600 برق– متر 12طول   كانواير متحرك  38
  150  - 1  الكترونيكي   تني50باسكول   39

40  
دستگاه بسته بندي و 

  دوخت
-  1 -  100  

41  
ساير تجهيزات و لوازم 

  داخلي
-  -  -  180  

  430  1147310  جمع كل
  

  9250* ارزش ماشين آلات خارجي + ن آلات داخلي ارزش ماشي) = ريال ( ارزش ماشين آلات 

  9,25 * 1147,31 + 430) = ريال ميليون ( ارزش ماشين آلات 

  11042,6) = ميليون ريال ( ارزش ماشين آلات 



   

  عات امكان سنجي مقدماتيمطال
 طرح هاي صنعتي

  مهندسين مشاور بهين انديشان راهبر

  

    صفحه                         خمير كاغذ از ضايعات كشاورزيطرح توليد

 
٤٧

   تاسيسات عمومي - 5 

در تمام صنايع، تأسيسات مصرفي به عنوان يكي از مهمترين اركان برپايي هر كارخانه و واحد 

اين تأسيسات با توجه به پارامترهايي از قبيل تعداد نيروي انساني، . باشند صنعتي مطرح مي

هاي كارخانه  آلات توليدي، ميزان فضاي توليدي، ميزان فضاي اداري و ساير محوطه ماشين

حال به تفكيك به بررسي هريك از تأسيسات مصرفي مورد نياز پرداخته شده . گردند بيني مي پيش

  .است

  هزينه تاسيسات و تجهيزات عمومي طرح - 28 شماره جدول

  مت كليق  تعداد  يمشخصات فن  زاتينام تجه فيرد
  ) ريالميليون(

  900  ك انشعابي  (kw)900  يبرق رسان  1
  50  ك خطي    اينچ1انشعاب    به همراه لوله كشييآبرسان  2
  150  ك انشعابي  ـ  گازانشعاب   3
  25   دستگاه10  يكولر و بخار  سيستم سرمايش و گرمايش  4
  50  يك سري  كيتق و اطفاء اتومايستم اعلام حريس  يستم آتش نشانيس  5
  840 دستگاه 3  لووات ساعتي ك250بقدرت   يژنراتور برق اضطرار  6

  2015  مجموع
  

   اثاثيه و تجهيزات اداري- 6 

 و غيره مي ي ،لوازم اداري ، لوازم طراحيز، صندليجهت تجهيزات اداري اين طرح كه شامل م

  .ليون ريال در نظر گرفته شده است مي50عا مبلغ باشد مجمو

  

  



   

  عات امكان سنجي مقدماتيمطال
 طرح هاي صنعتي

  مهندسين مشاور بهين انديشان راهبر

  

    صفحه                         خمير كاغذ از ضايعات كشاورزيطرح توليد

 
٤٨

  برون كارگاهي/  وسائط حمل و نقل درون- 7 

تجهيزات حمل و نقل هر واحد توليدي به دو دسته تجهيزات حمل و نقل درون كارگاهي و برون 

كارگاهي تقسيم ميشود كه بسته به نوع محصولات و زمينه فعاليت واحد صنعتي مورد بحث ، نوع 

  . نقليه نيز كاهش مي يابد وسائط

از اينرو در خصوص تجهيزات حمل و نقل برون كارگاهي طرح مورد بررسي، يك دستگاه نيسان 

وانت در نظر گرفته شده است تا در مواقع لزوم بتوان براي فعاليت هاي خارج از كارخانه از آنها 

جابجا نمودن مواد اوليه همچنين بدليل سبك و حجيم بودن وزن محصولات و نيز . استفاده نمود

در نظر و محصولات در انبارها ، سه عدد گاري دستي تحت عنوان وسائط نقليه درون كارگاهي 

  . گرفته شده است كه در جدول ذيل به تفكيك بيان شده است

 

  نه وسائط حمل و نقلي  هز- 29 شماره جدول

  تعداد  يمشخصات فن  زاتينام تجه  فيرد
  مت كليق
  )هزار ريال(

  80000 1  وانت نيسان  نتوا  1
  220000 1   تن3/  تن 2/ تن 1  ليفتراك برقي  2
  4500 3    گاري دستي  3

  304500  مجموع
  

  

  

  

 



   

  عات امكان سنجي مقدماتيمطال
 طرح هاي صنعتي

  مهندسين مشاور بهين انديشان راهبر

  

    صفحه                         خمير كاغذ از ضايعات كشاورزيطرح توليد

 
٤٩

  :هزينه هاي پيش بيني نشده .8

بيني كه در دوره  ها و امكان وقوع برخي فعاليتهاي غير قابل پيش    به دليل اينكه نوسان قيمت

 هزينه هاي  مورد نياز سرمايه گذاري ثابت را به %5اجرا طرح رخ خواهد داد را كنترل نمود

  .  ميليون ريال بوده است1200عنوان هزينه پيش بيني نشده در نظر گرفته مي شود كه معادل 

  

  :هزينه هاي قبل از بهره برداري .9

ها، اخذ مجوزها و تهيه  برداري طرح مشتمل بر هزينه مطالعات و تهيه نقشه هاي قبل از بهره هزينه

مقدار . باشد اندازي آزمايشي مي هاي دوران راه جيهي، نظارت و كنترل پروژه  طرح و هزينهطرح تو

 . ميليون ريال مي باشد240بر آورد شده هزينه هاي قبل از بهره برداري معادل  

  



   

  عات امكان سنجي مقدماتيمطال
 طرح هاي صنعتي

  مهندسين مشاور بهين انديشان راهبر

  

    صفحه                         خمير كاغذ از ضايعات كشاورزيطرح توليد

 
٥٠

   ميزان مواد اوليه عمده مورد نياز سالانه، محل تامين و قيمت ارزي و ريالي آن-4-3

كه توليد مواد از آن ) گياهان غير چوبي(اوليه سلولزي و ليگنوسلولزيبطور كلي هر نوع ماده 

اقتصادي باشد ميتواند به عنوان مواد اوليه در صنايع كاغذ سازي قرار گيرد كه عمده ترين آنها به 

  : آمده است30جدول تفصيل در ذيل و در

  : چوب-1

توليد خمير كاغذ در اين شامل چوب سوزني برگان كه داراي الياف بلند تري بودهه و براي 

صنعت بسيار مرغوب مي باشند همچنين چوب پهن برگان كه شامل انواع درختان پهن برگ و از 

  .جمله صنوبر مي باشد

  :  منابع غير چوبي-2

 . مازاد توليد محصولات كشاورزي نظير تفاله نيشكر،كاه غلات،كلش،و مواد مشابه-1-2  

  .يند نظير بامبو،ني،پاپيروس،علف اسپارتو و نظير آن گياهاني كه بصورت طبيعي مي رو-2-2  

  . گياهان غير چوبي كه صرفا به منظور استفاده از الياف آنها كاشته مي شوند-3-2  

  . الياف برگ بعضي از گياهان نظير موز،آناناس،خرما و غيره-4-2 

  ).راگا( الياف پنبه،لينتر پنبه،و پارچه هاي پنبه اي-5-2      

ان در سالهاي گذشته به علت محدود بودن سطح جنگلها،نياز كلي و مصرف زياد در كشور اير

چوب در صنايع ديگر توجه بيشتر به قسمت منابع غير چوبي الياف معطوف گشته همچنين بالا 

بودن ارزش افزوده توليدات حاصل از منابع غير چوبي نسبت به انواع چوبي آن بواسطه ارزاني 

كه به عنوان مواد اوليه در توليد خمير كاغذ مورد استفاده قرار مازاد محصولات كشاورزي 



   

  عات امكان سنجي مقدماتيمطال
 طرح هاي صنعتي

  مهندسين مشاور بهين انديشان راهبر

  

    صفحه                         خمير كاغذ از ضايعات كشاورزيطرح توليد

 
٥١

ميگيرند،سبب گرديده كه تلاش بيشتري در جهت بهره برداري از اين منابع بعمل آيدو در 

  . داده مي شودسوقسياست گذاريها،سرمايه گذاريهاي صنعتي به اين سمت 

   منابع الياف غير چوبي در ساخت خمير كاغذ- 30 شماره جدول
  عنوان كلي  نمونه

  .،كاه غلات،كلش و غيره)باگاس(تفاله نيشكر
  .بامبو،پاپيروس،ني،علف اسپارتو و غيره

  .موز،آناناس و خرما و غيره
كنف،كتان،پنبه شامل الياف،لينتر پنبه و پارچه اي پنبه و كنفي 

  .و كتاني كاشته مي شوند
ضايعات كارخانه اي،مصرفي،روزنامه،صنايع بسته بندي 

 .نه ها و غيرهچاپخا

   مازاد توليد محصولات كشاورزي-1
  گياهاني كه بصورت طبيعي مي رويند-2
  برگ بعضي از درختان تك لپه ايي-3
گياهان غير چوبي كه براي استفاده از الياف آنها -3

  مورد استفاده قرار مي گيرند
  ضايعات كاغذ-4

  

 واحد ،ميزان مصرف هر يك از عملكرددر اين بخش با توجه به فرآيند توليد منتخب وشرايط 

لذا پس از معرفي مشخصات .مواد اوليه مورد نياز براي توليد يك واحد محصول بيان خواهد شد

در مرحله بعدي با توجه به .فني هر يك از اين مواد ،نسبت به تامين آنها تصميم گيري مي گردد

ار مصرف ساليانه هر يك از فرآيند توليد وضايعات مواد اوليه برحسب فرآيند وظرفيت طرح ،مقد

در اين بررسي از ذكر مواد وملزومات غير اصلي وكم مصرف كه .اقلام مصرفي محاسبه مي گردد

 در صد 5/3به همين منظور .داراي ارزش فني واقتصادي ناچيزي هستند ،خودداري مي گردد

  .ارزش مواد مصرفي كارخانه به اين اقلام اختصاص داده مي شود 

كاه وساقه ضايعات كشاورزي، :يه خمير كاغذ از ضايعات كشاورزي شامل مواد اوليه ته

 اين مواد از داخل كشور تمامهيدروكسيد سديم ،هيپوكلريت سديم و كربنات سديم مي باشد كه 

  .تامين مي شود



   

  عات امكان سنجي مقدماتيمطال
 طرح هاي صنعتي

  مهندسين مشاور بهين انديشان راهبر

  

    صفحه                         خمير كاغذ از ضايعات كشاورزيطرح توليد

 
٥٢

  هيدروكسيد سديم-1

ده  از بازار داخل تهيه مي شود وعمسوزآور ونام تجاري سود NaOHهيدروكسيد سديم با فرمول

  .ترين توليد كنندگان آن پتروشيمي شيراز ،آبادان ونبرد امام خميني مي باشند

  كربنات سديم-2

تجاري سود به كار مي رودواز داخل كشور تامين مي شود  ونام Na2CO3كربنات سديم با فرمول 

  .به صورت پودر سفيد رنگ است كه در آب محلول است ودر پتروشيمي شيراز توليد مي شود.

  وكلريت سديمهيپ-3

 مي باشد ونام تجاري آن آب ژاول است واز داخل كشور NaCLoهيپوكلريت سديم با فرمول 

  .تامين مي شود

   مقدار مصرف مواد در واحد محصول- 31جدول شماره 

  مقدار مصرف در هر كيلوگرم محصول  نام  رديف

  kg1  كاه وساقه ضايعات كشاورزي  1
  gr8  سود سوز آور  2
  gr4  كربنات سديم  3
  gr4  هيپوكلريت سديم  4

 

  مقدارمصرف ) =  در هركيلوگرم محصولمقدارمصرف( ×) توليدي طرحظرفيت  =  20000تن(

  مقدار مصرف ساليانه كاه وساقه كشاورزي = 1 × 20000 =  20000)   تن(

  مقدار مصرف ساليانه سود سوزآور  = 8 × 20000= 160000)  كيلوگرم(

  مقدار مصرف ساليانه كربنات سديم = 4× 20000 =  80000) لوگرمكي (



   

  عات امكان سنجي مقدماتيمطال
 طرح هاي صنعتي

  مهندسين مشاور بهين انديشان راهبر

  

    صفحه                         خمير كاغذ از ضايعات كشاورزيطرح توليد

 
٥٣

  مقدار مصرف ساليانه هيپوكريت سديم = 4× 20000 =  80000) كيلوگرم(

ارائه  به مواد اوليه در قالب جدول توليدي نياز ساليانه واحد فوق الذكر،با توجه به محاسبات حال 

  .گرديده است

  ا نه ي مواد اوليه مورد نياز برآورد مصرف سالي- 32 شماره جدول
 مصرف ساليانه

 نام ماده اوليه رديف
مشخصات 

 فني

مورد مصرف در 
 محصول

  مصرف در هر 
 كيلوگرم محصول

در صد 
 واحد مقدار ضايعات

منبع 
 تامين

1  
2  
3  
4 

  شاورزيككاه وساقه ضايعات 
  سود سوز آور
  كربنات سديم

 هيپوكلريت سديم

- 

  ماده اصلي
  ليهپخت مواد او

  پخت ماده اوليه
 رنگ زدايي

kg1  
gr8  
gr4 

gr4  

50 

0  
0  
0 

20000  
160000  
80000  
80000 

  تن
  كيلوگرم
  كيلوگرم
 كيلوگرم

  داخلي
  داخلي
  داخلي
 داخلي

  
  

. مواد اوليه مورد نياز طرح و مقادير هر يك از آنها در زير به تفكيك محاسبه شده است

هاي معتبر داخلي و بازارهاي عمده فروشي  هاي مواد اوليه بر اساس استعلام از شركت قيمت

  .دهد جدول زير برآورد هزينه تأمين مواد اوليه اصلي واحد را نشان مي. تعيين گرديده است

  

  برآورد هزينه تأمين مواد اوليه مصرفي - 33 شماره جدول
  نام مواد مصرفي  ارزش  مصرف ساليانه

  )دلار(  )ريال(  واحد  مقدار
  0  280000  تن  20000  ورزيكاه و ساقه ضايعات كشا
  0  1520  كيلوگرم  160000  سود سوزآور
  0  520  كيلوگرم  80000  كربنات سديم

  0  870  كيلوگرم  80000  هيپوكلريت سديم
 

  
  
  



   

  عات امكان سنجي مقدماتيمطال
 طرح هاي صنعتي

  مهندسين مشاور بهين انديشان راهبر

  

    صفحه                         خمير كاغذ از ضايعات كشاورزيطرح توليد

 
٥٤

   پيشنهاد منطقه مناسب براي اجراي طرح-5-3

در بخش نخست اطلاعات مربوط به واحدهاي صنعتي موجود به علاوه واحدهايي كه به زودي 

 ذيلواهند شد از وزارت صنايع كسب شد اطلاعات پراكنده پس از تجزيه و تحليل در تاسيس خ

  .گردآوري شد كه در صفحه بعد قابل مشاهده است 

سياستهاي دولت ، دسترسي به بازارهاي : فاكتورهاي تصميم گيري ما در اين پروژه عبارتند از 

آداب رسوم مردم منطقه، حمل و  منيت،مصرف، دسترسي به منابع مواد اوليه، شرايط آب و هوايي، ا

  .نقل و دسترسي به منابع انساني 

   :سياستهاي دولت ) 1

سياست هاي دولت همواره در . كه شامل سياستهاي بازدارنده و سياست هاي تشويقي است 

تاسيس واحدهاي صنعتي عاملي مهم بشمار مي رود زيرا عاملي است كه مي تواند هزينه ها را به 

  .داده و يا آن ها را افزايش دهد شدت كاهش 

  :دسترسي به بازارهاي مصرف ) 2

امكان ارتباط با بازارهاي مصرف جهت فروش مستقيم كالاها تاثير مهمي در انتخاب مكان ايجاد 

  .واحد صنعتي را داراست زيرا مي تواند در سود دهي بيش تر شركت موثر باشد 

  :دسترسي به منابع مواد اوليه ) 3

 و نقل مواد اوليه واحد صنعتي كمتر باشد هزينه كمتري به سرمايه گذاران تحميل هرچه حمل

همچنين امكان خرابي و نابودي آنها كاهش مي يابد و كالا سالم تر به دست مصرف . خواهد شد 

  .كنندگان مي رسد 



   

  عات امكان سنجي مقدماتيمطال
 طرح هاي صنعتي

  مهندسين مشاور بهين انديشان راهبر

  

    صفحه                         خمير كاغذ از ضايعات كشاورزيطرح توليد

 
٥٥

  :شرايط آب و هوايي ) 4

 همگي از …يا نگهداري و فرسايش ماشين آلات ، روحيه كارگران ، تأثير بر خرابي محصولات 

تاثيرات عوامل آب و هوايي به شمار مي روند كه مشاهده مي گردد هزينه ها را افزايش يا كاهش 

  .مي دهند 

  :امنيت ) 5

مقصود از امنيت هم امن بودن مكان از نظر سياسي است و هم امنيت مكان از جهت وقوع بلاهاي 

خاب مكان ايجاد واحد صنعتي را تحت تاثير قرار دهد  كه مي تواند انت…طبيعي مانند سيل و زلزله و

.  

  : آداب و رسوم ) 6

 در ميان سرانه مقوامردم منطقه كه شامل نحوه برخورد با سرمايه گذار غير بومي و ميزان مصرف 

  .آنان است 

  :حمل و نقل ) 7

  .، حمل و نقل كالاهاست هاامل مهم در كاهش هزينهوعيكي از 

  :نساني دسترسي به منابع ا) 8

 نيروي كار اگر بومي باشد و بتواند اطمينان خاطر ذهني كسب كند كارايي بيش تري خواهد داشت 

   .اين عامل البته در اولويت نخست نيست اما عاملي است تعيين كننده و پر اهميت 



   

  عات امكان سنجي مقدماتيمطال
 طرح هاي صنعتي

  مهندسين مشاور بهين انديشان راهبر

  

    صفحه                         خمير كاغذ از ضايعات كشاورزيطرح توليد

 
٥٦

  نيزو با در نظر گرفتن معيار ها، لرستان و كردستان  كه با توجه به عوامل فوق استان هاي خوزستان

  مناسبي براي ايجاد هاي مكان مراكز عرضه و تقاضاي اين محصول،نزديك بودن و مركزيت بين

  .طرح مورد نظر مي باشد

   وضعيت تامين نيروي انساني و تعداد اشتغال-6-3

 اين جملهاز . انساني واحد توليدي دخالت دارندنيروهاي هاي مختلفي درتعيين تعداد وتخصص  پارامتر

 ،حدود تخصص اتوماسيونان به سطح تكنولوژي مورد استفاده ،تمايل به اشتغال زايي يا عوامل مي تو

 پرسنل توليدي وغير توليدي دوبخشبرآورد نيروي انساني طرح در .ومهارت مرود نياز اشاره كرد 

  .انجام مي شود 

   پرسنل توليدي برآورد)الف

 ،پرسنل كارگاه برآورد مي قبل هاي  با توجه به ليست ماشين آلات ارائه شده در بخشجا ايندر

درجه ( ماشين به كارگر وابستگيحد تخصص مورد نياز براي كار با يك ماشين وميزان .گردد

 هر ماشين چه تعداد پرسنل وبا چه كند،از عوامل تعيين كننده اي است كه مشخص مي )اتوماسيون 

 استفاده در صنايع به ترتيب تخصص  هاي مورد،مهارتبا توجه به موارد فوق .مهارت هايي لازم دارد

 . ماهر وكارگر ساده ،كارگرومهارت عبارتند از ،مهندس ،تكنسين 

 نياز ماشين آلات ،پرسنل مورد اين واحد با توجه به ويژگي هاي فني فرآيند وحدود تخصصي در

  : برآورد مي شودزيرتوليدي شامل خط توليد ،انبار وآزمايشگاه مطابق جدول 

  
  

  



   

  عات امكان سنجي مقدماتيمطال
 طرح هاي صنعتي

  مهندسين مشاور بهين انديشان راهبر

  

    صفحه                         خمير كاغذ از ضايعات كشاورزيطرح توليد

 
٥٧

   مورد نياز نيروي انساني تعداد برآورد– 34ه  شمارجدول
   انسانينيروي

 بخش رديف
 تكنسين مهندس

 كارگر

 ساده

 كارگر

 ماهر

 جمع
 پرسنل

  توليدمدير

   خميرپخت
   خميرشستشوي

  كردنغربال

1 
 

. 

1  
1  

 

. 

1  
1  
1 

. 

2  
1  
2 

1 

4  
3  
3 

 3 2 1    كن خشك

 توليد 1

 2  2   راننده

 3  1 1 1 آزمايشگاه 2

 2  2    و محصول مواد اوليهانبار 3

 21 7 9 3 2 لن پرسجمع

  

  پرسنل غير توليديبرآورد)ب

پرسنل غير توليدي ...  تجاي واحدومبادلات اين قسمت با توجه به تعداد پرسنل توليدي وميزان در

  :شامل موارد زير مي باشد

 :مديريت)1

 عهده دارد ومديريت كلي توليد برليات را  عامل يا مدير كارخانه ،مسئوليت مستقيم كل عممدير

در . مسئوليت هاي مدير خواهد بود جمله،مديريت امور مالي،مديريت فروش وبازرگاني واحد از 

 اي است كه يك نفر براي تصدي اين گونهواحد هاي كوچك ومتوسط ،حجم اين عمليات به 

  .مسئوليت كافي است

 

 



   

  عات امكان سنجي مقدماتيمطال
 طرح هاي صنعتي

  مهندسين مشاور بهين انديشان راهبر

  

    صفحه                         خمير كاغذ از ضايعات كشاورزيطرح توليد

 
٥٨

  پرسنل اداري ،مالي ،خدماتي)2

 اداري ومالي در نظر گرفته مي شود كارمند نفر 5،... م امور دفتري ،حسابداري،كارگزيني و  انجابراي

  . نفر مورد نياز مي باشد7 ونظافت نيز ،آبدارچيهمچنين براي امور سرايداري ونگهباني .

   وظايف اين افراد در جدو ل زير درج شده استشرح

  پرسنل تاسيسات وتعميرگاه) 3

 فني تعميرات وتاسيسات براي تكنسين نفر 4وسرويس دستگاه ها وتاسيسات  انجام امور فني جهت

  .واحد منظور مي گردد

   پرسنل غير توليدي شرح- 35 شماره جدول

  وظايفشرح تعداد  مسئوليتنوع رديف

  داردعهده كل توليد ،فروش،بازرگاني ومالي رابر مسئوليت 1 مديريت 1

 نفرتداركات1نفرمنشي مدير،1نفركارمندمالي،1،وپرسنلينفركارگزيني 2 5  ومالياداري 2

 وتجهيزات فني جهت تعميرمستمردستگاه ها تكنسين 2  وتعميرگاهتاسيسات 3

 نفرخدمات2نفرنظافتچي،1نفر آبدارچي،1سرايدار،نفر 1نگهبان،2 7 خدمات 4

  15 جمع

  

  . برآورد مي شود نفر36 واحد اين با توجه به موارد فوق كل پرسنل مورد نياز براي بنابراين



   

  عات امكان سنجي مقدماتيمطال
 طرح هاي صنعتي

  مهندسين مشاور بهين انديشان راهبر

  

    صفحه                         خمير كاغذ از ضايعات كشاورزيطرح توليد

 
٥٩

   بررسي و تعيين ميزان تامين آب، برق، سوخت، امكانات مخابراتي و ارتباطي-7-3

  برآورد برق مورد نياز و چگونگي تأمين آن 

آلات و تأسيـسات و همچنـين نيـاز روشـنايي             توان برق مورد نياز طرح با توجه به مصرف ماشين         

توان برق به راحتي از شبكه برق سراسري كشور         اين  .  برآورد شده است   kw 900ها و غيره،      ساختمان

  . هاي كشور قابل تأمين است و در كليه استان

  برآورد آب مورد نياز و چگونگي تأمين آن 

 بهداشتي و آشـاميدني كاركنـان آن و همچنـين بـراي             , خط توليد   آب جهت نيازهاي   اين طرح در  

 2500د كاركنان حجـم مـصرف سـاليانه         به تعدا  توجهآبياري فضاي سبز مورد نياز خواهد بود كه با          

كشي شهرك صنعتي محل اجراي       متر مكعب برآورد مي گردد كه اين ميزان آب از طريق شبكه لوله            

  .طرح قابل تأمين است 

  :ميزان سوخت مصرفي برآورد  

) لولـه كـشي گـاز     (با توجه به اينكه ماشين آلات توليد كارتن پلاستيكي عمدتا برقي بـوده از گـاز                 

راي مصارف اداري و گرمايش ساختمانهاي اداري و سوله استفاده مي شود و ميـزان مـصرف                 بيشتر ب 

 از گازوئيل، ميزان گازوييل مصرفي در حـدود         استفادهولي در صورت    . آن چندان چشمگير نمي باشد    

  . متر مكعب در سال برآورد شده است80

  

  

  



   

  عات امكان سنجي مقدماتيمطال
 طرح هاي صنعتي

  مهندسين مشاور بهين انديشان راهبر

  

    صفحه                         خمير كاغذ از ضايعات كشاورزيطرح توليد

 
٦٠

  نبرآورد امكانات مخابراتي و ارتباطي لازم و چگونگي تأمين آ 

باشد و از آنجـايي        خط تلفن ، يك خط فاكس و يك خط براي اينترنت مي            سهطرح حاضر نيازمند    

 است از اينرو امكان تـأمين آن از شـهرك محـل             شدهكه محل اجراي طرح شهرك صنعتي پيشنهاد        

  .اجرا به راحتي وجود خواهد داشت

  برآورد امكانات زيربنايي مورد نياز 

  راه

  :توان در حالت زير مورد بررسي قرار داد  مي طرح به راه را نيازمندي

  هاي حامل مواد اوليه و محصول عبور و مرور كاميون

مواد اوليه مصرفي طرح به وسيله كاميون و تريلي به محل اجـراي طـرح وارد شـده و محـصولات                  

سـب  از اينرو راههاي ارتباطي منا.  مصرف حمل خواهد شد   بازارتوليدي نيز به وسيله همين وسايل به        

  .حركت اين وسايل نقليه لازم است در محل اجراي طرح وجود داشته باشد

  عبور و مرور كاركنان

بوس به محل اجراي طرح رفت و آمد خواهنـد كـرد              كاركنان به وسيله خودروهاي سواري و ميني      

  . ارتباطي مناسب آن باشدامكاناتكه لازم است محل اجراي طرح داراي 

  ن، فرودگاه و بندرآه ساير امكانات مانند راه

گري براي طرح مـورد     به جز امكانات مناسب براي تردد كاميون و خودروهاي سواري، امكانات دي           

بنـادر مهمـي مثـل بنـدر نوشـهر بـراي       باشد و در صورت نياز بدليل وجود راه هاي ريلي  و       نياز نمي 

  .دصادرات به كشور هاي اسياي ميانه و قفاز مي توان از اين بنادر اقدام نمو



   

  عات امكان سنجي مقدماتيمطال
 طرح هاي صنعتي

  مهندسين مشاور بهين انديشان راهبر

  

    صفحه                         خمير كاغذ از ضايعات كشاورزيطرح توليد

 
٦١

  يت هاي اقتصادي و بازرگاني وضعيت حما-8-3

 ):محصول و ماشين الات(  حمايتهاي تعرفه گمركي -1-8-3

 ي براي واسطه اين محصول به عنوان كالاي به ايع داخليصنا دياز شديدر حال حاضر با توجه به ن

  .رديپذ ي انجام مي باشد و واردات به راحتيصفر م...  ويد كاغذ و مقوا سود بازرگانيتول

 عبارتند  است كه برخي از آنها قائل شدهيادي زيد هايسوبسع وابسته ي ورود كاغذ و صنايدولت برا

 ين كمكها انجام نشده كه طبق بررسين الات اينه ماشي در زمي و لي و سود بازرگانياز حذف گمرك

 ير فعال مي غدين الات تولي ماشي دسترسل عدمي به دليدي تولي از واحد هاي انجام شده برخيها

  .باشند

  : شركتها ي سرمايه گذار–بانكها ) واحدهاي موجود و طر حها ( حمايتهاي مالي  -2-8-3

 از آنجايي كه طرح هاي داراي توجيه فني، مالي و اقتصادي از حمايت كليه بانك هاي كشور جهت 

شرايط اشاره شده سرمايه گذاري برخوردار مي باشند لذا در خصوص اين طرح نيز با توجه به كليه 

از توجيه پذيري لازم برخوردار ... در گزارش اعم از ظرفيت اقتصادي، هزينه هاي سرمايه گذاري و 

 بنابراين به حمايت هاي مالي دولت و بانك ها در خصوص اين طرح مورد بررسي مي توان. مي باشد

      .اميدوار بود



   

  عات امكان سنجي مقدماتيمطال
 طرح هاي صنعتي

  مهندسين مشاور بهين انديشان راهبر

  

    صفحه                         خمير كاغذ از ضايعات كشاورزيطرح توليد

 
٦٢

  ايي در مورد احداث واحد هاي جديد  تجزيه و تحليل و ارائه جمع بندي و پيشنهاد نه-9-3

جه گرفت كه صنعت مذكور در حال حاضر در ي توان نتي انجام شده مي هايحال با توجه به بررس

 در ضمن با توجه به . باشديار ميت بسي فعاليلذا جا برا)  فعاليتعداد كم واحد ها( ران نو پا بوده يا

مستعمل ل يمده اكثر واحد ها به دلآه دست ن صنعت بيد كنندگان اي كه از معدود تولياطلاعات

 لذا در صورت مسا عدت ، قادر به توليد با ظرفيت مناسب و اقتصادي نمي باشندن الاتي ماشبودن

ز ين نآع وابسته به ين صنعت بلكه صنايتنها اه ن نآشتر در ي بيه گذارينه و سرماين زميدولت در ا

ا به عنوان يم وين محصول را مستقي ايابي توان با بازاري كنند و ميدا مي پير و قابل توجهيرشد چشمگ

 يت هايحما توان عنوان كرد كه با يت ميدر نها.گر صادر نمودي دين به كشور هايگزي جايكالا

ن گونه طرح ها، داراي توجيه اقتصادي بوده و از سود آوري بالايي برخوردار خواهد يژه دولت از ايو

  .  بود

  

  

  


