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  مطالعات امكان سنجي مقدماتي

  مهندسين مشاور بهين انديشان راهبر  طرحهاي صنعتي

 

 ١       صفحه               خمير كاغذ فلوتينگ از كاه و كلشطرح توليد
 

  

  

  مقدمه 

  

هـيچ فـرآورده     .اهميت كاغذ و فرآورده هاي كاغذي در زندگي نوين بر همگان آشكار شده اسـت              

 ذخيـره  ,كاغذ وسيله اي بـراي ثبـت  .  نقشي اين چنين برجسته در زندگي انسان ندارد       ديگري صنعتي

مقـدار   , عملاً همه مطالب را روي كاغذ مي نويسيم و چاپ مـي كنـيم              ,سازي و انتقال اطلاعات است    

  . زيادي كاغذ در صنايع بسته بندي و كارهاي ساختماني به كار مي بريم

هر روز فرآورده جديـدي بـه   . موارد كاربرد و استفاده از كاغذ و فرآورده هاي كاغذي بي انتهاست  

بـه ويـژه پلاسـتيك و رسـانه هـاي       ,بازار مي آيد صنايع كاغذ سـازي نيـز از رقابـت صـنايع ديگـر                 

تكوين و تكامل فنون و روش      .  دست آوردن بازارهاي سنتي مصرف كاغذ آگاه است        الكترونيكي در به  

پردازيهاي جديد براي حضور در اين رقابت دشوار و نياز به جستجوي موقعيتهاي جديد هرگز تا ايـن              

صنايع خمير و كاغذ علاوه بر توليد فرآورده هاي ضروري سهم عظيمـي در              . حد ضروري نبوده است   

  . د اقتصادي كشورها داشته استايجاد كار و رش

 اليـاف خميـر خاسـتگاه       معمولاً. خمير ماده خام ليفي است كه براي ساختن كاغذ مصرف مي شود             

بـه  . از الياف حيواني معـدني يـا سـنتزي نيـز اسـتفاده مـي شـود                 اما در موارد ويژه اي       گياهي دارند 

خميرهـاي حـل شـونده مـي         ه مي كنند  خميرهايي كه آنها را براي تبديل به ساير فرآورده ها استفاد          

  . گويند



  
  مطالعات امكان سنجي مقدماتي

  مهندسين مشاور بهين انديشان راهبر  طرحهاي صنعتي

 

 ٢       صفحه               خمير كاغذ فلوتينگ از كاه و كلشطرح توليد
 

 mm 3همه ورقه هائي كه ضخامتي بـيش از         . تفاوت بين كاغذ و مقوا در ضخامت فرآورده است          

 . اسـت  دارند را به عنوان مقوا طبقه بندي مي كنند اما استثناهاي زيادي اين وجه تمايز را مبهم كرده                 

  .مي باشينگ از كاه و كلش ميغذ فلوتر كايد خمي تولين پروژه ما به دنبال بررسيدر ا

  رويدادهاي مهم در تكوين صنايع خمير و كاغذ  - 1جدول شماره 

  1798سال 
نخستين امتياز به ) فرآيند مداوم ( براي تاسيس نخستين ماشين كاغذ ساز پيوسته 

  ) .فرانسه ( نيكلا لوبي رابرت داده شد 

  1807 و 1803سال هاي 
سته اصلاح شده اي كه توسط دانكين طراحي شده بود براي ماشين كاغذ سازي پيو

 انگلستان (  امتيازهائي به نام برادران فوردينير صادر شد. (  

  1809سال 
 امتيازي به نام جان ديكينسون صادر براي نصب ماشين كاغذ سازي استوانه اي 

  ) . انگلستان ( شد 

  . نه اي در آمريكا آغاز به كار نخسيتن ماشين كاغذ سازي استوا  1817سال 

  . آغاز به كار نخستين ماشين كاغذ فوردينير در آمريكا   1827سال 

  ) . آلمان ( روش خمير سازي گراندوود تكوين يافت   1840سال 

  ) . انگلستان ( آغاز توليد خمير كاغذ از چوب به روش سودا   1854سال 

  ) . آمريكا ( صادر شد امتياز فرآيند سولفيت به نام بنيامين تيلمن   1867سال 

  . استفاده از فرآيند گراندوود در مقياس تجارتي   1870سال 

  . استفاده از فرآيند سولفيت در مقياس تجارتي   1874سال 

  ) .آلمان ( اختراع فرآيند خمير سازي كرافت توسط كارل دال   1884سال 

  
  

  



  
  مطالعات امكان سنجي مقدماتي

  مهندسين مشاور بهين انديشان راهبر  طرحهاي صنعتي

 

 ٣       صفحه               خمير كاغذ فلوتينگ از كاه و كلشطرح توليد
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  مطالعات امكان سنجي مقدماتي

  مهندسين مشاور بهين انديشان راهبر  طرحهاي صنعتي

 

 ٤       صفحه               خمير كاغذ فلوتينگ از كاه و كلشطرح توليد
 

   معرفي محصول :بخش اول

  )3آيسيك  (و كد محصول  نام  – 1 – 1

خمير سازي فرآينـدي اسـت   .  مي باشدكاه و كلش  ازنگي فلوتخمير كاغذ(محصول مورد بررسي 

به بيان ديگر خمير سـازي  .  سلولزي به يك توده ليفي تبديل مي شودو خام ليگنكه به وسيله آن مواد 

اين كار را مـي تـوان بـه طـور مكـانيكي             . فرآيندي است كه بر اثر آن دروني ساختار مواد مي شكند          

در فصل هاي بعـد توضـيحات بيـشتري داده    . گرمائي يا شيميائي و يا تلفيقي از اين روشها به كار برد   

  .خواهد شد

ر چـوب   ي از خم  ينيي و پا  يي بالا ي جنس قسمتها  يا كنگره ا  ينگ  ي ها در تولد كاغذ فلوت     يطبق بررس 

ر كاه و كلش اسـت در       ي كه از خم   يا  كنگره ي است و قسمتها   ييمحصول نها % 65است كه در حدود     

عات ير كاغـذ از ضـا     ي از خم  يع كاغذ ساز  ي از صنا  يالبته در برخ   . باشد ي م ييمحصول نها % 35حدود  

نجـا مـورد بحـث      ي شود كـه در ا     ين استفاده م  يگزي جا يراندمان و به عنوان كالا    % 100 با   يكشاورز

 ـ در تول  ي واسـطه ا   يك كالا ي به عنوان    مورد نظر حات بالا محصول    يبا توجه به توض   .ستين د كاغـذ   ي

  . رودينگ به كار ميفلوت

ISكدهاي  ICباشد متعلق به آن مطابق جدول ذيل مي:  

  )كاه و كلش (يعات كشاورزير كاغذ از ضايخممتعلق به ISICدهاي  ك- 2 شماره جدول
 ISICكد   نام  رديف

  21011141  ر كاغذ از ساقه غلاتيخم  1
  21011140  يعات كشاورزير كاغذ از ضايخم  2
  ع و معادني وزارت صنا-ر و اطلاع رسانيماآ مركز :ماخذ

  



  
  مطالعات امكان سنجي مقدماتي

  مهندسين مشاور بهين انديشان راهبر  طرحهاي صنعتي

 

 ٥       صفحه               خمير كاغذ فلوتينگ از كاه و كلشطرح توليد
 

   گمركيتعرفهشماره  –1 – 2

كه در ليست راهنماي مقررات صادرات و واردات تحت عنوان توليد       توليد خمير كاغذ از كاه گندم       

  . باشديم92/4706خمير از ساير مواد اليافي سلولزي قيد گرديده داراي تعرفه گمركي 

 

   شرايط واردات-3-1

 واسطه نياز شديد داخلي به ورود اين ماده اوليه سود بازرگاني و حقـوق گمركـي متعلـق بـه آن                   به

  باشـد  ي م ي واسطه ا  يك كالا ي كه به عنوان     نوع شرايط خاصي براي ورود اين ماده      صفر بوده و هيچ     

  .در نظر گرفته نشده است

  يحقوق گمركشرايط  - 3جدول شماره 
  شرايط ورود  سود بازرگاني  حقوق كمركي  نوع كالا  كد سيستم  شماره تعرفه

  -  0  4  خمير از ساير مواد اليافي  92/4706  06/47
  واردات مقررات صادرات و - ني وزارت بازرگا:ماخذ

  



  
  مطالعات امكان سنجي مقدماتي

  مهندسين مشاور بهين انديشان راهبر  طرحهاي صنعتي

 

 ٦       صفحه               خمير كاغذ فلوتينگ از كاه و كلشطرح توليد
 

  يلبررسي و ارائه استاندارد ملي يا بين المل -4-1

براي تهيه كاغذ هاي فلوتينگ داراي لايه مياني كنگره اي مورد خمير كاغذ فلوتينگ از كاه و كلش       

) ft21000/ib26 ("نقطـه 9"توليد شده، مقواي استاندارد      مقواهاي %80حدود  . استفاده قرار مي گيرد   

يك لايـه كنگـره     . قرار دارند  ft21000/ib36 تا   18ند، در حالي كه انواع ديگر، در گستره وزني          هست

 خمير كنگره اي بازيافتي% 35ايي و خنثاي نيمه شيميسولفيتخمير مخلوط % 65اي معمولي محتوي 

OCC)  است) كاه و كلشضايعات كشاورزي خمير كاغذ از.  

مهمترين خـواص ايـن     . راي كارتن سازي را به مقوا مي دهد       اي مياني سفتي مورد نياز ب      لايه كنگره 

خواص مربوط به استحكام مكانيكي     . مقواها بايد سفتي و مقاومت در برابر خرد شدن و شكستگي باشد           

  .از قبيل مقاومت كششي، ترك خوردگي و پارگي، جز در موارد استثنايي، با اهميت شمرده نمي شوند

 اگر چه از نظر مشخصات مقـاومتي         گذشت نري مقوا نيز مي توا    در بسياري از موارد از شكل ظاه      

اي  عموما خمير هاي نيمه شيميايي براي تهيـه لايـه ميـاني كنگـره             كن  ي ل ضعفهاي قابل توجهي دارند   

  . در برابر خرد شدن مقاوم هستندبهترين خمير ها هستند چون سفتي خوبي دارند و

 معـاني   )نـگ يفلوت (  حركـت پـذيري     كـه  اسـت ن  آ در مورد لايه كنگـره اي         مهم  مسئله همچنين

و كششهاي عمليـات كنگـره دار كـردن          متفاوتي دارد و در اينجا به معني توان ورقه در تحمل تنشها           

  .بدون ترك و شكست است

 ) واع خمير كاغذروش نمونه  برداري از ان(3596 استاندارد ملي ايران به شماره -1

 )روش تعيين ميزان مواد خشك خمير كاغذ(3225 استاندارد ملي ايران به شماره -2

  



  
  مطالعات امكان سنجي مقدماتي

  مهندسين مشاور بهين انديشان راهبر  طرحهاي صنعتي

 

 ٧       صفحه               خمير كاغذ فلوتينگ از كاه و كلشطرح توليد
 

  
   برخي خصوصيات و مشخصات خمير كاغذ- 4جدول شماره 

  خمير كاغذ تحرير  خمير مقوا  خصوصيات

mc( درجه رواني اوليه  (   560  530  
  mc (   450  400(درجه رواني بعد از پالايش 

  gr/m2  4/120  4/60دانسيته 
  mn.m2/g 61/30  18/28فاكتور پاره شده 
  kpa.m2/g  78/4  71/4فاكتور تركيدن 

  m(   8587  7870( طول پاره شدن 
  35  50  )ثانيه ( زمان پالايش 
  6/19  6/45  عدد كاپا

  4/41  8/42  )درصد ( راندمان بعد از الك 

  
.  

  زمينه قيمت توليد داخلي و جهاني بررسي و ارائه اطلاعات لازم در  -5-1

   
 ـد كنندگان خمي از توليكيات حاصله از اطلاع انجام شده و   ي ها يبا بررس   ـمـت خم ي ق,ر كاغـذ ي ر ي

ها و اطلاعـــات حاصـــله از يبررســـو  طبـــق ال  يـــ ر2500 ييلـــوي برابـــر بـــا كيكاغـــذ داخلـــ

  . باشديلو ميال در هر كي ر8000 تا 7000حدود  در آن يمت جهانيق   www.price.comتيسا

  



  
  مطالعات امكان سنجي مقدماتي

  مهندسين مشاور بهين انديشان راهبر  طرحهاي صنعتي

 

 ٨       صفحه               خمير كاغذ فلوتينگ از كاه و كلشطرح توليد
 

   و كاربرد موارد مصرف-6-1

 رسي به عنوان يك كالاي واسطه اي بوده و بطور مستقيم قابل عرضـه             از آنجا كه محصول مورد بر     

 لذا مصرف عمده آن در كارخانجات توليد مقوا مي باشد كـه در      ,به مصرف كنندگان نهائي نمي باشد     

با توجه به خصوصيات ويژه اي كه       ... ) گندم و جو و برنج و     ( اينجا خمير توليدي حاصل از كاه و كلش       

رار گرفته مي تواند به عنوان ماده اوليه مـورد اسـتفاده كارخانجـات توليـد مقـواي                  قبلاً مورد اشاره ق   

  . فلوتينگ قرار گيرد

تابعي از ميزان توليد كاه هاي مختلف مي باشـد و در             همچنين با توجه به اينكه ميزان مصرف مقوا       

ر هنوز بـه مرحلـه      نهايت جهت بسته بندي از مقوا استفاده مي شود و با توجه به اينكه توليد در كشو                

خودكفائي نرسيده و با توجه به احتياجات به بسته بندي محصولات توسط مقوا رو به رشد خواهد بود                  

  . لذا با توجه به رابطه آنها نياز به مواد اوليه براي توليد مقوا نيز افزايش مي يابد

  

  مصرف محصول بررسي كالاهاي جا يگزين و تجزيه تحليل اثرات ان بر -7-1

  
  :ابع الياف كاغذسازي و ويژگيهاي آن من

 آنهـا را بـه      ن امكان فراهم باشد كـه     يا يعني   ,الياف مناسب براي كاغذ سازي بايد شكل پذير باشد        

همچنين بايد بين الياف در نقاط تماس پيونـدهاي محكمـي   . صورت ورقه نمد مانند يكدستي در آورد  

  ). يد براي مدتي طولاني پايدار باشدبراي بعضي كاربردها ساختار الياف با(  به وجود آيد



  
  مطالعات امكان سنجي مقدماتي

  مهندسين مشاور بهين انديشان راهبر  طرحهاي صنعتي

 

 ٩       صفحه               خمير كاغذ فلوتينگ از كاه و كلشطرح توليد
 

اندازه گيري كـرد در صـورتي كـه ميـزان     ) لايه ( قابليت شكل پذيري را مي توان با تشكيل ورقه  

بعضي از اليـاف    . پيوند يابي الياف و قدرت اين پيوندها  با مقاومت كششي ورقه اندازه گيري مي شود               

يستند چون شكل پذيري و انعطاف ندارند و فاقـد  به حالت طبيعي خود قابل استفاده در كاغذ سازي ن   

بـه  . با عمليات مكانيكي بايد خواص اين الياف را بهبـود بخـشيد        . خاصيت پيوند يابي بين ليفي هستند     

كه هنوز هم بـراي توليـد كاغـذهاي مرغـوب و            ( عنوان مثال بايد روي الياف پس مانده پنبه و كتان           

الياف كاغذ سـازي را تقريبـاً از        . ص مورد نظر را پيدا كنند     كار شود تا خوا   ) پردوام مصرف مي شوند     

  . اما براي اقتصادي بودن  بازده الياف بايد زياد باشد. همه گياهان آوندي مي توان استخراج كرد

همانطور كه مقدمتاً به آن اشاره شد كليه مواد سلولزي و ليگنو سلولزي كه تهيه و توليـد سـلولز از    

 تواند در توليد خمير مورد استفاده قرار گيرد و محصولي جانشين براي خميـر               آنها اقتصادي باشد مي   

كاغذ از كاه گندم باشد كه عمده ترين اين محصولات جانشين با مقدار استحـصال خميـر از هـر تـن                      

  . ماده اوليه مربوطه به شرح زير مي باشد

  هيه اولد از هر تن ماديزان تولي و ميدير كاغذ توليانواع خم- 5جدول شماره 

  از هر تن ماده اوليه  مقدار خمير قابل استحصال  محصولات جانشين

   كيلوگرم335   خمير كاغذ از كاه و كلش گندممحصول اصلي 
   كيلوگرم340  خمير كاغذ از باگاس

   كيلوگرم286  خمير كاغذ از كلش برنج
   كيلوگرم286  خمير كاغذ از كاه جو

  رم كيلوگ286 خمير كاغذ از كاه يولاف
   كيلوگرم320  خمير كاغذ از كاه چاودار
   كيلوگرم400  خمير كاغذ  از بامبو خودرو

   كيلوگرم400  خمير كاغذ از بامبو كشت شده
   كيلوگرم295  خمير كاغذ از پاپيروس



  
  مطالعات امكان سنجي مقدماتي

  مهندسين مشاور بهين انديشان راهبر  طرحهاي صنعتي

 

 ١٠       صفحه               خمير كاغذ فلوتينگ از كاه و كلشطرح توليد
 

  از هر تن ماده اوليه  مقدار خمير قابل استحصال  محصولات جانشين

   كيلوگرم480  خمير كاغذ از آباكا
   كيلوگرم382  خمير كاغذ از ساقه ذرت
   كيلوگرم400  خمير كاغذ از ساقه پنبه

   كيلوگرم450  خمير كاغذ از الياف چوبي پهن برگ
   كيلوگرم400  خمير كاغذ از الياف چوبي سوزني برگان

  -  خمير كاغذ از كاغذ باطله
  ر و كاغذي خميورا كتاب فن:      ماخذ

  
خـواص  به وجود مي آيد كه حداكثر  بطور كلي بهترين ويژگيها براي كاغذ سازي هنگامي در الياف    

يا پالايش خمير نيز خواص الياف بهينـه مـي   ) كوبيدن  ( با زدن   . واد وجود داشته باشد    در م  يسلولوز

الياف مي تواننـد آب      ديواره هاي اوليه الياف جدا مي شوند و در نتيجه         , به وسيله اين دو عمل      . شود

بگيرند و متورم شوند كه اين خود سبب افزايش انعطاف پذيري و تشكيل پيوندهاي هيـدروژني مـي                  

  .دشو

طبيعت آبدوست الياف سلولزي نقشي مهم بر عهده دارد زيرا فرآيند كاغذسازي در محـيط آبـي                 

الياف به آساني آب جذب مي كنند و به راحتي در آب به صورت تعليق پراكنده مـي               . انجام مي شود  

اي  بر اثـر جاذبـه ه ـ      ,الياف تر در كنار هم قرار مي گيرند       , هنگامي كه در مرحله تشكيل كاغذ     . شوند

تـشكيل پيونـد     ,قطبي مولكولهاي آب نسبت به يكديگر و نسبت به هيدروكسيل هاي سطوح سلولزي            

اتصال بين هيدروكسيل هاي سطوح سلولزي به صـورت          ,در پايان پس از تبخير آب     . تشديد مي شود  

  .پيوندهاي هيدروژني باقي مي ماند

نياز كلي و مصرف زياد چـوب  در كشور ايران در سالهاي گذشته به علت محدوديت سطح جنگلها          

در صنايع ديگر توجه بيشتر به قسمت منابع غير چوبي نسبت به انواع چوبي آن بواسطه ارزاني مازاد                  



  
  مطالعات امكان سنجي مقدماتي

  مهندسين مشاور بهين انديشان راهبر  طرحهاي صنعتي

 

 ١١       صفحه               خمير كاغذ فلوتينگ از كاه و كلشطرح توليد
 

محصولات كشاورزي كه به عنوان مواد اوليه در توليد خمير كاغذ مورد استفاده قرار مي گيرند سبب                 

ع به عمـل آيـد و در سياسـت سـرمايه            گرديده كه تلاش بيشتري در جهت بهره برداري از اين مناب          

  .گذاريها سرمايه گذاريهاي صنعتي به اين سمت سوق داده شود

زمينهاي كشاورزي  و وجود   از اين منابع غير چوبي فوق الاشاره با توجه به شرايط منطقه اي كشور               

  قرار دارد مسئله توليد خميـر كاغـذ از كـاه و كلـش كـه ضـايعات       و برنجآن زير كشت گندم و جو     

كـاربرد  . مي باشند بيشتر مورد توجه بوده است      ) به عنوان محصول اصلي     ( حاصل از برداشت گندم     

 اين است كه به صورت فيلـر در تركيـب خـوراك دام مـورد                ,آن با توجه به ارزش غذائي پائين آن       

استفاده قرار گيرد كه اين مقدار مصرف نيز نسبت به كل ضايعات توليدي در هـر سـال نـاچيز مـي                      

 ـز نا چ  ين ن آ علي رغم اين مطلب مشكل جمع آوري و حمل و نقل          . شدبا سـرمايه   باشـد لـذا      يز م ـ ي

  . باشدي برخوردار مييت بالاياز درجه اهمگذاري و احداث واحدهاي خمير كاغذ سازي 

  



  
  مطالعات امكان سنجي مقدماتي

  مهندسين مشاور بهين انديشان راهبر  طرحهاي صنعتي

 

 ١٢       صفحه               خمير كاغذ فلوتينگ از كاه و كلشطرح توليد
 

  ت استراتژيكي كالا در دنيا امروز اهمي-8-1

 ي آن م  ي از اركان اساس   يكي ي گردد و لذا توسعه صنعت     ي محسوب م  توسعهك كشور رو به     يران  يا

ن ي آن در ساخت ماش    ي خود، توانائ  يد صنعت ي كشور در توسعه تول    هرت  ي موفق يارهاي از مع  يكي. باشد

  . باشدي مي و مصرفيه اي سرمايآلات و كالاها

 ـكاغذ با توجـه بـه اهم      ع  ير توز ي اخ يدولت در سالها  ,  انجام شده  ي ها يطبق بررس   و  يت آموزش ـ ي

كاغـذ را در  , د به تعرفه كاغذي سوبسيك سريبه عهده گرفته و پس از اعمال  در كشور    , آن يفرهنگ

 ـز به عنوان    ير كاغذ ن  يت خم يلذا اهم ,  كند يع م ين مصرف كنندگان توز   يب  در  يا  واسـطه  يك كـالا  ي

 ـ تـوان خم   ي بـاز هـم نم ـ     اين حال با   .  شود يه كاغذ و مقوا معلوم م     يته  ير كاغـذ را جـزء كـالا هـا         ي

  . باشدي پر مصرف ميك كالايد ينه توليدر زمتنها ت آن ي اهم وودك محسوب نمياستراتژ

  ي عمده توليد كننده و مصرف كننده كشور ها-9-1

كه كشور  ي باشند  به طور    ي م ي و جنوب  ي شمال يكايمرآ ير كاغذ كشور ها   يد كنندگان خم  يعمده تول 

ن يكا و كانـادا و چ ـ     يمرآ نآرا دارد و بعد از       د كاغذ مصنوعات وابسته   ين سهم در تول   يل بزرگتر يبرز

 .اشاره شده استكا و كانادا يمرآدات ي تولل به بخشي ازي به عنوان مثال در جدول ز. باشنديم.... و

  كا و كانادايد امريسه مقدار تولي مقا- 6جدول شماره 
  د كانادايتول  كايد امريتول  ر ينوع خم

  11637  6452  يكير كاغذ مكانيخم
  514  4219  يايميمه شير نيخم
  221  1293  ر حل شوندهيخم

  8770  27562   شدهيكرافت رنگبر
  1503  22188   نشدهيكرافت رنگبر

  ماخذ مجله كاغذ



  
  مطالعات امكان سنجي مقدماتي

  مهندسين مشاور بهين انديشان راهبر  طرحهاي صنعتي

 

 ١٣       صفحه               خمير كاغذ فلوتينگ از كاه و كلشطرح توليد
 

  

   شرايط صادرات-10-1

 ـخم(ن كالا ي ا برايدر حال حاضر ليكن باشد  ي م 92/4706ر كاغذ به شماره     ي خم يتعرفه گمرك  ر ي

 ي هـم نم ـ   ياز داخل ين ن ي قادر به تام   ي حت يد كنندگان داخل  يكه تول ي بطور ,نداردوجود   يصادرات) كاغذ

 ـ ا ي اسـلام  ين محصول از نظر گمرك جمهـور      يالبته ا  .ن كالا فقط واردات دارد    يباشند و ا   ران جـزء   ي

ن محصول را چه به صـورت       ي ا ن امكان وجود دارد كه    ي و ا  محصولات مجاز جهت صادرات قرار دارد     

  .نمودن صادر يگزيجا يم وچه به صورت كالايمستق

  

  



  
  مطالعات امكان سنجي مقدماتي

  مهندسين مشاور بهين انديشان راهبر  طرحهاي صنعتي

 

 ١٤       صفحه               خمير كاغذ فلوتينگ از كاه و كلشطرح توليد
 

  

  
  

  

  رئوس مطالبرئوس مطالب

  برداري و روند توليد از آغاز برنامه سوم تاكنونبرداري و روند توليد از آغاز برنامه سوم تاكنون   بررسي ظرفيت بهره بررسي ظرفيت بهره--22--11

  هاي توسعه در دست اجرا هاي توسعه در دست اجرا   هاي جديد و طرحهاي جديد و طرح   بررسي وضعيت طرح بررسي وضعيت طرح--22--22

  13851385 سوم تا آخر سال  سوم تا آخر سال    بررسي روند واردات محصول از آغاز برنامه بررسي روند واردات محصول از آغاز برنامه--22--33

   بررسي روند مصرف از آغاز برنامه  بررسي روند مصرف از آغاز برنامه --22--44

 و امكان  و امكان 13851385ند صادرات محصول از آغاز برنامه توسعه سوم تا آخر سال ند صادرات محصول از آغاز برنامه توسعه سوم تا آخر سال  بررسي رو بررسي رو--22--55

  توسعه آنتوسعه آن

   بررسي نياز به محصول با اولويت صادرات تا پايان برنامه چهارم بررسي نياز به محصول با اولويت صادرات تا پايان برنامه چهارم--22--66

 

  

  



  
  مطالعات امكان سنجي مقدماتي

  مهندسين مشاور بهين انديشان راهبر  طرحهاي صنعتي

 

 ١٥       صفحه               خمير كاغذ فلوتينگ از كاه و كلشطرح توليد
 

   وضعيت عرضه و تقاضا: بخش دوم

   بررسي ظرفيت بهره برداري و روند توليد از آغاز برنامه سوم تاكنون-1-2

  
 كه  , از كاه و كلش كم مي باشد       نگي فلوت اي فعال در زمينه توليد خمير كاغذ       ه واحدر حال حاضر  د

اطلاعـات واحـدهاي   ذيل بـه ارائـه    در  .  مي باشد  اندك بسيار    تعداد آنها  با توجه به تقاضاي محصول    

  . استپرداخته شده,  و معادن اخذ گرديده استتوليدي كه از وزارت صنايع

  )كاه و كلش(خمير كاغذ از ضايعات كشاورزيي  توليد فعالياحدهاو - 7جدول شماره 

  شهرستان  نام استان  نام واحد رديف
  ي اسمظرفيت
  )تن( 

ت يظر ف
  )تن (يعمل

خ بهره يتار
  يبرادار

  21/4/79  880  1100  دزفول  خوزستان  ر خوزستانيشركت حر  1
 5/9/77  360  450  دهگلان  كردستان   پوش پر367 يشرك تعاون  2

   و معادنعيا وزارت صن مركز امار ماخذ
 
 

    توليدي خمير كاغذ از ساقه غلاتياحدهاو -8جدول شماره 

  شهرستان  نام استان  نام واحد رديف
  ي اسمظرفيت
  )تن( 

ت يظر ف
  )تن (يعمل

خ بهره يتار
  يبرادار

  6/10/84  520  650  گانيگلپا  اصفهان يمسافر.. قدرت ا  1

  ع و معادنيماخذ مركز امار  وزارت صنا
  

شركت حرير خوزستان در برخي از فصول سال علاوه بر كاه و كلش در توليد , ررسي هاي انجام شدهبر اساس ب: تذكر

خمير كاغذ فلوتينگ از باگاس نيز استفاده مي نمايد كه بدليل ناچيز بودن مقدار مصرف باگاس نسبت به كاه و كلش 

  .ت صرف نظر شده استاز لحاظ نمودن آن در محاسبا, مورد استفاده در توليد خمير كاغذ فلوتينگ

  



  
  مطالعات امكان سنجي مقدماتي

  مهندسين مشاور بهين انديشان راهبر  طرحهاي صنعتي

 

 ١٦       صفحه               خمير كاغذ فلوتينگ از كاه و كلشطرح توليد
 

قادر , در اكثر صنايع بدليل وجود برخي توقف هاي احتمالي و پييش بيني نشده و برخي محدوديتها               

به توليد با حداكثر ظرفيت اسمي خود نمي باشند و در واقع زمان كاركرد دستگاه ها نسبت به زمـان                    

. ن تر از ظرفيت اسمي آنها مي باشـد        لذا توليد واقعي واحد ها پائي     . در دسترس آنها پائين تر مي باشد      

اسـت و    درصد در نظر گرفته شده       90در حدود   نيز  راندمان توليد واحدهاي فعال فوق الذكر       از اينرو   

 يكسان م ـ ي ,هياز انواع مواد اول    استفاده   با وجود ر كاغذ   يد خم يند تول يفرآاين بدان خاطر مي باشد كه       

 در ايـن    اسـتفاده نمـود كـه     مـواد   گر  يع د انوااز   مي توان    ,هي در صورت كمبود مواد اول     بنابراين .باشد

   .يابدر ييز تغي آن نكاربرد ممكن است موارد صورت

, )Sercobe (شركت اسپانيائي   توليد خمير كاغذ عبارتند از     لاتآن  ي سازنده ماش  كشورهايعمده  

 ـ  يرا  يباشند و اخ   ي م .... كا و يمرآ ,ني چ , هند ,نياكرا, سي انگل ,لمانآ كشور هاي  نيـز   يك شركت داخل

 ـ تول سطح با   يلاتآن  ي ماش ين الات خارج  ي از ماش  ي بردار يبا كپ  استتوانسته   حجـم  ( د كـم بـسازد    ي

 ـنـد تول  ي كه در قسمت فرا    يحاتيد با توجه به توض    ي تول سطحن  يكه ا )  تن در روز   5د  يتول  يد داده م ـ  ي

نـه  ي كـه در زم    ير شـركت  در كشو  مي توان اظهار نمود كه       ي به طور كل    ليكن . باشد ي نم يشود اقتصاد 

  .نمي باشدت داشته باشد موجود ير كاغذ فعالين آلات خميد ماشيتول

  
  كاه و كلشنگ از ير كاغذ فلوتي خم واقعيتوليدزان يجدول م - 9جدول شماره  

  1385  1384  1383  1382  1381  1380  سال

  1760  1760  1240  1240  1240  1240  )تن  ( توليد واقعي

  
  
  
  
  



  
  مطالعات امكان سنجي مقدماتي

  مهندسين مشاور بهين انديشان راهبر  طرحهاي صنعتي

 

 ١٧       صفحه               خمير كاغذ فلوتينگ از كاه و كلشطرح توليد
 

   از كاه و كلشنگيكاغذ فلوتر ي عرضه خمروند

0

500

1000

1500

2000

1380 1381 1382 1383 1384 1385

  
  

   توسعه در دست اجرا يد و طرح هاي جديت طرحهاي وضعي بررس-2-2

 ـد خم ي واحد صنعتي،  مجوز ساخت كارخانه تول       33در حال حاضر     عات ينـگ از ضـا    ير كاغـذ فلوت   ي

ان و شـهر محـل اسـتقرار و          ك است ي را اخذ نموده اندكه مشخصات واحدهاي مذكور به تفك         يكشاورز

  ل آورده شده استي در جدول ذيكيزيشرفت فيزان پيهمچنين م

  رح هاي توليدي خمير كاغذ از ضايعات كشاورزي و ساقه غلات ط- 10جدول شماره 

  ظرفيت  نام استان  نام واحد رديف
واحد 
  سنجش

درصد 
 پيشرفت

  يه گذاريسرما
  )اليون ريليم(

  5000  15  تن  50000  شرقي يجانآذربا  شهرام عزيزي پيرعليلو  1
  10000  11 تن  3000   اردبيل  آقاي غلام اسدي تازه كندي  2
  16200  0 تن  25000   اردبيل  آقاي مهدي اسمعيل زاده  3

4  
خانم آناهيتا سمواتيان و آقاي آرش 

  سمواتيان
  6885  0 تن  600   اردبيل

  1300  0 تن  1000  اصفهان   مهدي- حجتي  5
  18000  0 تن  5000  اصفهان  شركت گوهر خاك پاك  6
  110000  1 تن  27500  ايلام  بهزاد آقابيگي  7
  6000  0 تن  1350  بوشهر  علي روستايي  8
  2000  0 تن  3000  تهران    الياسي محمدهادي  9
  600  0 تن  500  خراسان رضوي  حسن حسني و محبوبه زمانيان طاهري  10
  3500  0 تن  400  خراسان رضوي  محمد كاظم عسكري  11



  
  مطالعات امكان سنجي مقدماتي

  مهندسين مشاور بهين انديشان راهبر  طرحهاي صنعتي

 

 ١٨       صفحه               خمير كاغذ فلوتينگ از كاه و كلشطرح توليد
 

  ظرفيت  نام استان  نام واحد رديف
واحد 
  سنجش

درصد 
 پيشرفت

  يه گذاريسرما
  )اليون ريليم(

  جنت آبادي
  183900  11 تن  50000  خوزستان  خرمشهر بازسازي ستادمعين  12
  11210  0 تن  2500 خوزستان  سروش كاويان آبادان  13
  2465  25 تن  3000 خوزستان  شركت صيف دورق  14
  3145  0 تن  30000 خوزستان  مينا آْبوجنام  15
  200000  0 تن  8000  زنجان  شكوه البرز  16
  4000  0 تن  1500  منانس  تعاوني توليد صنوبر كومش  17

18  
  سلولزي صنايع  تعاوني شركت
  شاهرود وكاغذي 

  2500  90 تن  750  سمنان

  3990  0 تن  1650  فارس  پژوهشي حافظ گياه شيراز  19
  275000  0 تن  24000  فارس  مجتمع خميركاغذپارس  20
  1896  0 تن  9300  قزوين  )توسعه طرح( سلولز ايران ساقه صنايع  21

22  
  367شركت تعاوني 
  پوشپه ر

  140000  0 تن  450  كردستان

  140000  0 تن  27500  گلستان  سيد عباس مير خسروي  23
  1817000  0 تن 250000  گلستان مبهن السادات صفوي و آقاي نعيم اصغري  24
  7800000  0 تن  75000  گيلان  اسماعيل علي  كيايي  25
  7000  0 تن  10000 گيلان  3000شركت تعاوني درخشان   26

27  
ري و تحقيقات سلولز كاغذ كارتن فرآو

  ساقه سبز كاسپين گيل
  30000  0 تن  7500  گيلان

  5500  0 تن  6000  لرستان  غلامرضا محمدي پور  28
  68000  0 تن  15000  مازندران  عبداالله كمالي  29
  24199  0 تن  7000  مازندران ليلا موسوي و سيده فاطمه طاهري اطاقسرا  30
  3500  0  تن  3000  مركزي   سلولز پالپ  31
  30000  0  تن  2000  مركزي  عبدالغني منصوري و مهري  32
  2500  0  تن  650  اصفهان  قدرت اله-مسافري  33

  ع و معادنيماخذ مركز آمار وزارت صنا
  
  
  



  
  مطالعات امكان سنجي مقدماتي

  مهندسين مشاور بهين انديشان راهبر  طرحهاي صنعتي

 

 ١٩       صفحه               خمير كاغذ فلوتينگ از كاه و كلشطرح توليد
 

  
  :وضعيت طرحهاي در دست احداث

  
پتانسيل خوب توليد گندم در سطح كشور و به تبـع آن            ،   كه مقدمتاً نيز به آن اشاره شده       همانگونه

ليد ضايعاتي كه از برداشت و توليد آن محصول حاصل مي گردد و همچنين همزمـان بـا آن رشـد                     تو

تكنولوژي فرآوري خمير كاغذ و مقوا از منابع غير چوبي و جايگزين شدن آن با منـابع چـوبي باعـث                     

  .گرديده تمايل به سرمايه گذاري در اين زمينه بيشتر گردد

  

   : داخليپيش بيني عرضه

 
 ـ   با توجه به   رفت فيزيكـي بـالاي صـفر مـي باشـند      ش آنكه واحدهاي در دست احداثي كه داراي پي

لـذا در گـزارش حاضـر اينگونـه فـرض           ,  به بعد شروع به احداث گرديـده انـد         1384همگي از سال    

 بـه بهـره بـرداري       89همگي در سـال       % 24 تا   1 پيشرفت فيزيكي داراي   يواحدهاگرديده است كه    

داراي  يواحـدها  , 88همگـي در سـال        % 49 تا   25 پيشرفت فيزيكي اي  دار يواحدها, خواهند رسيد 

% 99 تـا    75 پيـشرفت فيزيكـي   داراي   يواحـدها  و   87همگي در سال      % 74 تا   50 پيشرفت فيزيكي 

واحدهاي با پيشرفت فيزيكي    در خصوص    همچنين. خواهند رسيد  به بهره برداري     86همگي در سال      

 به بعـد بـه   90از سال  درصد آنها 30 گرديده است كه تنها  بدليل تعدد زياد آنها فرض   صفر درصد 

  .خواهند رسيدبهره برداري 

  

  



  
  مطالعات امكان سنجي مقدماتي

  مهندسين مشاور بهين انديشان راهبر  طرحهاي صنعتي

 

 ٢٠       صفحه               خمير كاغذ فلوتينگ از كاه و كلشطرح توليد
 

   سال به بهره برداري رسيدن طرح هاي در دست احداث- 11جدول شماره  
  فيزيكي درصد پيشرفت  سال  رديف

  75 -  99  86سال اول   1
  50 -  74  87سال دوم   2
  25 -  49  88سال سوم   3
  0 -  24  89سال چهارم   4

  

 در  ,اسـمي  ظرفيـت % 60 بـا     بهره برداري  كه واحد توليدي در سال اول     همچنين شايان ذكر است     

اسمي توليـد مـي      ظرفيت% 80 با    بهره برداري به بعد     سال سوم  از و   اسمي ظرفيت% 70سال دوم با    

  .كنند

  )تن( پيش بيني عرضه داخلي - 12جدول شماره  
  90  89  88  87  86  سال

  246720  78300  0  0  0  0- 24پيشرفت فيزيكي 

  2400  2100  1800  0  0  25 -  49 پيشرفت فيزيكي
  0  0  0  0 0  50 -  74 پيشرفت فيزيكي
  600  600  600  525  450  75 -  99 پيشرفت فيزيكي

مجموع ظرفيت عملي واحدهاي در 
  دست احداث

450  525  2400  81000  249720  

  1760  1760  1760  1760 1760  ظرفيت واحدهاي فعال
 251480 82760 4160 2285 2210  ي عرضه داخليپيش بين

  
  



  
  مطالعات امكان سنجي مقدماتي

  مهندسين مشاور بهين انديشان راهبر  طرحهاي صنعتي

 

 ٢١       صفحه               خمير كاغذ فلوتينگ از كاه و كلشطرح توليد
 

  85 بررسي روند واردات محصول از آغاز برنامه سوم تا نيمه اول سال 3-2

 
به منظور بررسي ميزان واردات خمير كاغذ مطابق مقررات صادرات و واردات وزارت بازرگـاني و                

  .به شرح جداول ذيل عمل شده است, سالنامه آمار واردات

  1384 تا  سال 1380 از سال 92/4706مقدار و ارزش واردات بر حسب تعرفه   - 13 جدول شماره

  1380سال 
  ارزش دلاري  ارزش ريالي  )كيلوگرم ( وزن   نام كشور
  3388  5946817  30  هلند

  3388  5946817  30  جمع تعرفه
  

 ـ                  1380در سال    سيار  تنها از كشور هلند اين محصول به داخل كشور وارد شده و ميـزان آن هـم ب

 .  مي باشداندك

  .  طبق اسناد وزارت بازرگاني وارداتي از اين محصول به كشور يافت نشده است1381در سال 

  1382سال 
  ارزش دلاري  ارزش ريالي  )كيلوگرم ( وزن   نام كشور
  293  2318734  25  بلژيك
  2836  22464210  200  فرانسه

  3129  24782944  225  جمع تعرفه
  
  

وارداتي بـا كـد تعرفـه مـذكور      , وزارت بازرگانيسالنامه واردات نيز طبق 1384 و   1383در سال   

 لذا ممكن است كالاي مورد نظركه يـك كـالاي واسـطه اي بـوده بـه صـورت                    .صورت نگرفته است  



  
  مطالعات امكان سنجي مقدماتي

  مهندسين مشاور بهين انديشان راهبر  طرحهاي صنعتي

 

 ٢٢       صفحه               خمير كاغذ فلوتينگ از كاه و كلشطرح توليد
 

 خميـر  همانند(جايگزين ومحصول مشابه با كد و تعرفه ديگر واردكشور شده و به مصرف رسيده باشد    

  )... ولينتر پنبه وات چوب و باگاسكاغذ از ضايع

   .ن زدين را تخمآ توان يم بنابراين براي محاسبه مقدار واردات اين محصول يا محصولات مشابه

  

   بررسي روند مصرف از آغاز برنامه-4-2
  

عمده مصرف اين محصول به عنوان يك كالاي واسطه اي و مواد اوليه در توليد كاغـذ فلوتينـگ و                    

 بدسـت آمـده      و معـادن   صـنايع وزارت   توجه بـه اطلاعـاتي كـه از           كه با  ,مقواي چند لايه مي باشد    

واحدهاي مورد نظر به شرح ذيل مي باشد كه ما در اينجا مصرف اين محصول را در توليـد محـصول      

  ) نقطه كه قبلا توضيح داده شد9 قانون  طبق .( درصد در نظر مي گيريم 35نهائي به ميزان 

كـاه و كلـش     حدهاي توليد كننده كاغذ فلوتينگ كـه از          وا 85طبق گزارشهاي بدست آمده تا سال       

 استفاده مي كنند كه به صورت كلـي آمـده و جزئيـات در نظـر گرفتـه نـشده                     )ضايعات كشاورزي (

  :عبارتند از 

   كاغذ فلوتينگكننده واحدهاي توليد- 14جدول شماره 

 ظرفيت نام استان  رديف
واحد 
 سنجش

ميزا مصرف خمير كاغذ 
 كشاورزيفلوتينك از ضايعات 

  تاريخ 
 بهره برداري

  4/11/81  1645  تن  4700  اصفهان  1
  8/3/81  3395 تن 9700  تهران  2
 22/9/79 30100  تن 86000  مازندران  3

    35140   100400  جمع
  
  
  



  
  مطالعات امكان سنجي مقدماتي

  مهندسين مشاور بهين انديشان راهبر  طرحهاي صنعتي

 

 ٢٣       صفحه               خمير كاغذ فلوتينگ از كاه و كلشطرح توليد
 

  :حيتوض
 ييمحصول نها % 35با ي پردازد كه تقري مكاه و كلشنگ از ير كاغذ فلوتي خمبه توليد, ي بررسموردطرح  .1

 )يعات كشاورزيضا(كاه و كلش ر ينگ از خمي كاغذ فلوتيكنگره ها (مي دهدل يرا تشك) نگيكاغذ فلوت(

  .نمايند ياستفاده م... ر چوب وي خمهمچون مرغوب تر ير هاياز خمآن  يما بقو در توليد ) ساخته مي شود

وليد كاغذ و با توجه به اين مسئله كه ميزان واردات اين محصول مشخص نمي باشد و همچنين در فرآيند ت .2

پايانه تر، توليد كنندگان در روش ( كاغذ فلوتينگ دو روش استفاده از پايانه تر و خشك موجود مي باشد

خمير كاغذ را به , كاغذ، توليد كنندگان خشك پايانه  و در روشكاغذ خمير كاغذ را خود توليد مي كنند

 بيان تعداد واقعي آناز  مترمذكور ك ليست توليد كنندگان، لذا ) مي كنندخريداريعنوان ماده اوليه 

، به به روش پايانه خشك مبادرت به توليد كاغذ فلوتينگ مي نمايند كارخانه مذكور 3 ( استگرديده

  )عبارتي ماده اوليه خمير كاغذ را خريداري مي كنند

  
   از كاه و كلش خمير كاغذ فلوتينگ تقاضاي داخليروند گذشته - 15جدول شماره 

  1385  1384  1383  1382  1381  1380  سال

  35140  35140  35140  35140  33495  30100  روند مصرف

  



  
  مطالعات امكان سنجي مقدماتي

  مهندسين مشاور بهين انديشان راهبر  طرحهاي صنعتي

 

 ٢٤       صفحه               خمير كاغذ فلوتينگ از كاه و كلشطرح توليد
 

  85 بررسي روند صادرات محصول از آغاز برنامه سوم تا نيمه اول سال -5-2

 84تـا سـال    ) 92/4706كـد تعرفـه   ( با بررسي عرضه و تقاضا و آمار و ارقـام وزارت بازرگـاني       

 صفر   براي سهولت در انجام محاسبات     بسيار ناچيز است كه   هيچگونه صادراتي مشاهده نمي شود و يا        

 در صورت فعاليت در اين بخش به دليل مهيـا بـودن مـواد اوليـه                 از اينرو . شده است در نظر گرفته    

ارزان و مولدهاي مناسب توليدي ديگر بازارهاي مناسبي در كشورهاي آسياي ميانـه و حـوزه خلـيج                  

با كيفيت و بازاريابي مناسب مي توان ارزآوري زيادي در ايـن  لذا در صورت توليد . فارس وجود دارد 

 . احراز نمودبخش 

   بررسي نياز به محصول با اولويت صادرات تا پايان برنامه چهارم-6-2

 مستقيم ويا به صورت محـصول        طور همانطور كه قبلا نيز اشاره شد اين محصول در حال حاضر به           

ن ورود اين محصول با توجه به معافيت سـود بازرگـاني و             ساآجايگزين وارد كشور مي شود و شرايط        

  .حقوق كمركي حاكي از شرايط مناسب براي صادرات اين محصول مي باشد

 كه از اين محصول بـه عنـوان محـصول جـايگزين در سـاير                ذكر اين نكته حائز اهميت است     البته  

 بـه عنـوان   ) كاغذ فلوتينـگ خمير( از اين محصول  استفاده مي شود و مي توان       نيز صنايع كاغذ سازي  

كـشور  ساير  ن را به    آ ,داخلينياز  علاوه بر تامين    استفاده نمود كه     جايگزين    و يا  اي لاي واسطه كايك  

   .كرد خليج فارس صادر هي حاش ميانه ويسياآ  از جمله كشورهايها

ده پرداخته ش ـ   جهت توليد كاغذ فلوتينگ     در دست احداث   واحدهايبه بررسي   ابتدا  اين بخش   در  

بدين ترتيب كه يكسري واحدها به توليد كاغذ فلوتينگ و يكسري ديگر به توليد كاغذ فلوتينگ                 است

از ضايعات كشاورزي خواهند پرداخت با اين تفاوت كه در توليد كاغذ فلوتينگ ممكـن اسـت بجـاي                   
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از اينرو  . اينداستفاده نم ... باگاس و   , استفاده از ضايعات كشاورزي از خمير كاغذ حاصله از آخال كاغذ          

هـر دو محـصول      درصـد    35 محاسبات اينگونه فرض گرديده اسـت كـه          سهولت در انجام  به منظور   

را خمير كاغذ فلوتينگ از ضايعات كشاورزي       ) كاغذ فلوتينگ و كاغذ فلوتينگ از ضايعات كشاورزي       (

  .تشكيل مي دهد

   رح هاي توليدي كاغذ فلوتينگ از ضايعات كشاورزيط –16جدول شماره   

  ظرفيت  نام استان  نام واحد رديف
واحد 
 سنجش

  درصد پيشرفت
  فيزيكي

  توضيحات

1  
شركت تعاوني زرين 

  برگ اروميه
  15  تن  10000  آذربايجان غربي

كاغذ فلوتينگ از 
 ضايعات كشاورزي

  0 تن  4000  اردبيل  سعيد انصافي  2
كاغذ فلوتينگ از 
 ضايعات كشاورزي

3  
شركت سلولز 
  پاپيروس آريا

  0 تن  2000  اردبيل
كاغذ فلوتينگ از 
 ضايعات كشاورزي

  0 تن  6000  اردبيل   عليرضا- دهقي راعي  4
كاغذ فلوتينگ از 
 ضايعات كشاورزي

5  
 الوار و  ي توحيدياكبر

  يطاهر جابر
  20 تن  2500  ايلام

كاغذ فلوتينگ از 
 ضايعات كشاورزي

  1 تن  11925  ايلام  ثريا محمود زاده اي  6
كاغذ فلوتينگ از 

 كشاورزيضايعات 

  0 تن  1500  خراسان رضوي  پارت سلولز فريمان  7
كاغذ فلوتينگ از 
 ضايعات كشاورزي

8  
تعاوني و توليدي 
صنليع كاغذ شرق 

  كاويان
  0 تن  5000  خراسان رضوي

كاغذ فلوتينگ از 
 ضايعات كشاورزي

  0 تن  15000  مازندران  عبداالله كمالي  9
كاغذ فلوتينگ از 
 ضايعات كشاورزي
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   طرح هاي توليدي كاغذ فلوتينگ - 17اره جدول شم

  ظرفيت  نام استان  نام واحد رديف
واحد 
  سنجش

  درصد پيشرفت
  فيزيكي

  توضيحات

 كاغذ فلوتينگ  0  تن  6000  آذربايجان غربي  شركت بهسازان صنعت خوي  1
 كاغذ فلوتينگ  0 تن  5000  آذربايجان غربي  مكرم محمدي تمر  2

3  
منيژه قنبري وند و زليخا 

  رزاقيه
 كاغذ فلوتينگ  0 تن  3000  آذربايجان غربي

 كاغذ فلوتينگ  50 تن  9000  آذربايجان غربي  )توسعه(مير داماد مير آقائي   4

5  
  آقايان اكبر و غفور

  شاهي زارع
 كاغذ فلوتينگ  0 تن  2400  اردبيل

 كاغذ فلوتينگ  0 تن  3000  اصفهان   عليرضا- جاوري  6
 غذ فلوتينگكا  0 تن  1500 اصفهان  قدرت اله-شيران  7
 كاغذ فلوتينگ  0 تن  4000 اصفهان  عبداله- غلامي  8

9  
  بندي بسته صنايع مجتمع

   شركت- سپاهان داناپك 
 كاغذ فلوتينگ  69 تن  7000  اصفهان

10  
حميد معمارزاده وسيد 
  محمدرضا صلح زاده

 كاغذ فلوتينگ  0 تن  15000  تهران

 كاغذ فلوتينگ  0 تن  3000  تهران  سيدجواد ضيايي  11
 كاغذ فلوتينگ  0 تن  3000  تهران  نادرخدامرادي  12

13  
صنايع 805شركت تعاوني

  كاغذسازي كاسپين شهركرد
 كاغذ فلوتينگ  0  تن  10000   بختياري چهارمحال

 كاغذ فلوتينگ  0 تن  5000   خوزستان  عليرضا شهروز  14
 كاغذ فلوتينگ  0 تن  30000   زنجان  پرشين كارتن آسيا  15
 كاغذ فلوتينگ  5 تن  2000   سمنان  ابراهيم منصوري خسروي  16
 كاغذ فلوتينگ  22 تن  2000  سمنان  شركت صنعت پويان حامي  17

18  
علي رضاحاجيان نژاد وابراهيم 

  نظرزاده دباغ
 كاغذ فلوتينگ  5 تن  6500  سمنان

 كاغذ فلوتينگ  0 تن  8000  سمنان  غلامرضاتنها  19
 گكاغذ فلوتين  0 تن  800  سمنان  مجيد منظمي مقدسي  20
 كاغذ فلوتينگ  0 تن  4000   قزوين  جواد هاشمي  21

22  
كانان  شركت كارتن

 -مجيد  ماركويي(قم
  ) الدين حسام خوشنويسان

 كاغذ فلوتينگ  40 تن  1500  قم
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 ٢٧       صفحه               خمير كاغذ فلوتينگ از كاه و كلشطرح توليد
 

  ظرفيت  نام استان  نام واحد رديف
واحد 
  سنجش

  درصد پيشرفت
  فيزيكي

  توضيحات

 كاغذ فلوتينگ  0 تن  21000   كرمان  عباس و محمد جاويدان  23

24  
كاغذ كرافت - مصيب جعفري 

  وفلوتينگ
كاغذ فلوتينگ  0 تن  1800  وبويراحمد كهكيلويه

كاغذ فلوتينگ  0 تن  9000  مازندران  احمدرضا بابائي تيركلائي  25
كاغذ فلوتينگ  0 تن  1350 مازندران  حسن الوار زندي  26
كاغذ فلوتينگ  0 تن  2520 مازندران  غلامحسين رضايي نصرتي  27
كاغذ فلوتينگ  0 تن  6000 مازندران  فرداد چاپاريان  28
كاغذ فلوتينگ  0 تن  2500  مركزي  حبيب اله صادقي  29
كاغذ فلوتينگ  0 تن  9000  همدان  عليرضا صوفي  30

31  
شركت تعاوني توليدكاغذ 

  مهرسپند
كاغذ فلوتينگ  95 تن  3000  يزد

كاغذ فلوتينگ  0 تن  14000  يزد  شركت نواسازيزد  32
   و معادنعي وزارت صنا مركز آ مارماخذ

  
طابق پيش بيني عرضه عمل شده است به نحوي كه          در اين بخش نيز به منظور پيش بيني تقاضا م         

 تـا   25 پيـشرفت فيزيكـي   داراي   يواحدها, 89در سال     % 24 تا   1 پيشرفت فيزيكي داراي   يواحدها

داراي  يواحـدها  و   87در سـال      % 74 تـا    50 پيشرفت فيزيكـي  داراي   يواحدها , 88در سال     % 49

در خـصوص    همچنـين . خواهنـد رسـيد     به بهـره بـرداري     86در سال     % 99 تا   75 پيشرفت فيزيكي 

 30 بدليل تعدد زياد آنها فـرض گرديـده اسـت كـه تنهـا                واحدهاي با پيشرفت فيزيكي صفر درصد     

  .خواهند رسيد به بعد به بهره برداري 90از سال درصد آنها 

 واحدهاي توليدي در سالهاي ابتدائي بهره برداري      , اشاره شد  بخش عرضه    همچنين همانطور كه در   

ه توليد با حداكثر ظرفيت اسمي خود نمي باشند و طي چند سال به حداكثر تـوان عملـي خـود                     قادر ب 

بنـابراين بـراين ايـن بخـش        . دست مي يابند كه اين توان با احتساب راندمان توليد برآورد مي گردد            

سال ،  اسمي خود ظرفيت  %70در سال اول توليد با      فرض گرديده است كه واحدهاي در دست احداث         
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 ٢٨       صفحه               خمير كاغذ فلوتينگ از كاه و كلشطرح توليد
 

 بدليل پيوسته بودن خط توليد و دخالـت كمتـر            به بعد  سال سوم از  و   اسمي خود ظرفيت   %80 دوم با 

  .نمايندتوليد ظرفيت اسمي %90 با , اپراتور در فرايند توليد

طبق بررسي هاي  ميداني انجام شده برخي از توليد كنندگان توليد كاغـذ فلوتينـگ خـود                  : توضيح

 توليـد    را  را توليد مي كنند كه اصـطلاحا آن        )عات كشاورزي ضاي(كاه و كلش    خمير كاغذ فلوتينگ از     

را ، و برخي نيز خمير كاغذ را خريداري مي كننـد كـه آن               مي نامند پايانه تر   روش   با استفاده از  كاغذ  

در اين گزارش تنها واحد هايي مدنظر مـي         لذا   .مي نامند  پايانه خشك     روش  از  با استفاده  توليد كاغذ 

بنابراين به منظـور تفكيـك ايـن        .  طرح مواد اوليه مورد نياز آنها واقع گردد        باشند كه محصولات اين   

  .در نظر گرفته شده استپايانه خشك  درصد واحد هاي اشاره شده در بالا به عنوان 50موضوع 

  )تن ( پيش بيني تقاضاي داخلي- 18جدول شماره 
  90  89  88  87  86  سال

 15619 4278  0  0  0  1 -  25پيشرفت فيزيكي 

 236 210 184  0 0  25 -  49شرفت فيزيكي پي

 2520 2520 2240 1960 0  50 -  74پيشرفت فيزيكي 

 473 473 473 420 368  75 -  99پيشرفت فيزيكي 

 18848 7481 2896 2380 368  مجموع تقاضاي آتي 

 35140 35140 35140 35140 35140  مصرف فعلي

 53988 42621 38036 37520 35508  پيش بيني تقاضاي داخلي
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 ٣٠       صفحه               خمير كاغذ فلوتينگ از كاه و كلشطرح توليد
 

  مطالعات فني و تكنولوژيكي : بخش سوم

 بررسي اجمالي تكنولوژي و روش هاي توليد و عرضه محصول در كشور و مقايسه آن با -1-3

  ديگر كشورها

ه وسيله آن چوب يا ديگر مواد خام ليگنو سلولزي بـه يـك تـوده                خمير سازي فرآيندي است كه ب     

خمير سازي فرآيندي است كه بر اثر آن پيوندهاي دروني ساختار        ,به بيان ديگر  . ليفي تبديل مي شود   

 يا تلفيقي از اين      و  گرمائي يا شيميائي انجام داد     ,اين كار را مي توان به طور مكانيكي       . چوب مي شكنند  

شـيميائي و نيمـه     ,  روشهاي تجارتي موجود را مي توان در سـه گـروه مكـانيكي            . ر برد روشها را به كا   

  . طبقه بندي كرد) يعني تلفيقي از عمليات شيميائي و مكانيكي(شيميائي 
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 ٣١       صفحه               خمير كاغذ فلوتينگ از كاه و كلشطرح توليد
 

  :مقدمه اي بر انواع روشهاي خمير سازي 

وود سـنگي اسـت      فرآيند گراند  ,قديميترين و شايد همچنان متداولترين روش خمير سازي مكانيكي        

در طول به وسيله يك سـنگ زبـر         , الياف سلولزي به صورت قطعات بريده شده گرده بينه         كه در آن  

 در نتيجه اين    .خرد مي شود  ,  تحت فشار قرار گرفته     متر در دقيقه     1200 تا   1000چرخان با سرعت    

. جـدا مـي شـوند     ساييده مي شوند و با شستشو از سطح سـنگ           ,   الياف از چوب كنده مي شوند      عمل

خمير رقيق الياف و خرده الياف كه به اين ترتيب به دست مي آيد غربال مي شود تا ريـزه چوبهـا و                        

سپس با آبگيري از آن خميري به دست مي آيد كه براي كاغذسـازي  . ساير ذرات درشت جدا شوند  

نياز به كنترل    ,اساس كار ساده است اما تهيه خميري يكنواخت با بازده و كيفيت خوب            . مناسب است 

  . سرعت آبپاشي و دماي آب دارد, فشار وارد شده بر چوب در سطح سنگ,دقيق زبري سطح سنگ

 شامل ساييدن و خرد كردن خرده       ,انيكي حاصل شده است   كپيشرفت جديدي كه در خميرسازي م     

 در اينجـا خميـر حاصـل را خميـر         . چوبها بين دو ديسك چرخان در وسيله اي به نام پالاينـده اسـت             

 معمولاً محتوي   RMPدر مقايسه با خمير گراندوود سنگي       . مي نامند  ) RMP(  پالايشي   –مكانيكي  

  .الياف بلند بيشتري است و كاغذ حاصل از آن محكمتر است

در كارخانه هاي جديـد يـك       .  توسعه بيشتري يافته است    RMPدر طي چند سال گذشته فرآيند       

بـا ايـن    . نيز اضافه شـده اسـت     )  شميائي –يا گرمائي   (ي  مرحله نرم سازي مقدماتي گرمائي يا شيميائ      

در ايـن   . عمل انرژي مورد نياز براي توليد و پالايش خمير كاهش مي يابد و خمير حاصل بهتر اسـت                 

 اسـت و در     RMPنام برد كه محكمتر از خمير       ) TMP( مكانيكي   –راستا مي توان از خمير گرمائي       

  . غربال پس زده كمتري دارد
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 ٣٢       صفحه               خمير كاغذ فلوتينگ از كاه و كلشطرح توليد
 

وزن خـشك   % 95فرآيندهاي خميرسازي مكانيكي در اين است كـه مـي تواننـد تـا               مزيت بزرگ   

بـه مقـدار زيـادي انـرژي نيـاز          اما براي دستيابي به اين هـدف          چوب را به خمير كاغذ تبديل كنند      

كاغذ حاصل بسيار مات است و چاپ پذيري مطلوبي دارد اما ضعيف است و در برابر نور بـه                   . هست

براي افزايش مقاومت اين نـوع كاغـذها معمـولاً لازم اسـت مقـداري خميـر                 . زودي رنگين مي شود   

خميـر  % 75براي كاغذ روزنامه معمولاً      در گذشته    .بلند به خمير مكانيكي افزوده شود     شيميائي الياف   

 بـه جـاي خميـر       RMPامروزه با اسـتفاده از      . خمير شيميائي مخلوط مي كردند    % 25گراندوود را با    

  . يميائي كمتري مورد نياز استخمير ش, گراندوود

  :يكيمكانسازي ريخم - 1

الياف كوتاهتر و نـازكتر پهـن   . خميرهاي مكانيكي را غالباً از منابع سوزني برگ به دست مي آورند         

برگان در جريان تبديل مكانيكي به خمير معمولاً به شدت آسيب مي بينند و خميـر حاصـل از آنهـا                     

بعـضي از پهـن برگهـا       . اغذ حاصل نيـز بـسيار ضـعيف اسـت          در نتيجه ك   ,ضعيف و شبيه آرد است    

به طوري كه با مخلوط كردن اين خمير با         . مخصوصاً صنوبر خميري با سفيدي مطلوب توليد مي كنند        

  .  با خواص نوري مطلوب به دست مي آيدخميري, خميرهاي مكانيكي سوزني برگ

 مكانيكي صـنعت را قـادر       –مائي   گر –امروزه پيشرفت و كاربرد فرآيندهاي خميرسازي شيميائي        

ساخته است از بعضي گونه هاي پهن برگ نظير انواع صنوبر و اوكاليپتوس براي توليد الياف كوتاه اما                  

  .قوي و مناسب براي مخلوط كردن با ساير خمير هاي كاغذ سازي استفاده كند
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 ٣٣       صفحه               خمير كاغذ فلوتينگ از كاه و كلشطرح توليد
 

 :خمير سازي شيميائي - 2

گنين و خارج ساختن آن است بـه طـوري كـه            هدف در فرآيندهاي توليد شيميائي تجزيه و حل لي        

در .  سلولز ها به صورت الياف سالم و نسبتاً تغيير نيافته است           يسلولز و هم  آنچه كه بر جاي مي ماند       

ايـن  . عمل با روشهاي توليد خمير به طريق شيميائي مي توانند قسمت عمده ليگنـين را خـارج كننـد                  

 در نتيجـه در مقايـسه بـا فرآينـدهاي           .روشها مقداري همي سلولز و سلولز را نيز تجزيـه مـي كننـد             

  . كمتر مي باشدمكانيكي بازده خمير شيميائي

در دما و فشار بالا بـا مـواد شـيميائي مناسـب در              ) چيپس  ( در فرآيندهاي شيميائي خرده چوبها      

و فرآيند سولفيت   ) قليائي  ( دو فرآيند مهم از اين نوع عبارتند از كرافت          . محلول آبي پخته مي شوند    

يائي و خواص مقاومتي مطلوب  فرآيند كرافت به دليل داشتن مزيت امكان بازيابي مواد شيم    .)اسيدي(

 مجـدداً    رايجتـر بـود  1940 كه تا سال فرآيند سولفيت. خمير موقعيت برتر را به دست آورده است      

  . مورد توجه قرار گرفته است و ممكن است گسترش بيشتري پيدا كند

. 
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 ٣٤       صفحه               خمير كاغذ فلوتينگ از كاه و كلشطرح توليد
 

  :روشهاي شيميائي و نيمه شيميائي مهم -2-3
  

 :فرآيند كرافت )الف

  
و سـولفيد  NAOH در محلـولي از هيدروكـسيد سـديم    ) چيپس ( خرده چوبها در فرآيند كرافت 

قليا سبب تخريب مولكول ليگنين و تبديل آن به مولكولهاي كوچكتر . پخته مي شود)NA2S (سديم 

از خمير كرافت كاغذ محكمي توليد      . مي شود كه به صورت نمك سديم در مايع پخت حل مي شوند            

اما خمير رنگبـري نـشده بـسيار تيـره رنـگ      ) ي به معناي محكم در زبان آلمان(KRAFT مي شود 

  گازهاي حاصل از عمليات پخت كرافت عمدتاً سولفيدهاي آلي و بسيار بدبو هستند. است) قهوه اي(

  .  اين خود يك مسئله زيست محيطي مهم پيش مي آوردكه

گان نـدارد و خميـر پهـن        وجود سولفيد سديم در مايع پخت تاثير چنداني بر توليد خمير از پهن بر             

  . برگان هنوز هم عمدتاً به روش سودا تهيه مي شود

خمير رنگبري نشده بر اثر پخـت كوتـاهتر بـا           .  مي شود  انواع خمير كرافت با نامهاي مختلف تهيه      

و براي توليد كاغذ بـسته بنـدي و مقـوا مناسـب             )  است ليگنين آن بيشتر  (بازده بيشتر توليدمي شود     

  . ليگنين كمتري دارد و براي توليد كاغذ سفيد مناسب است, شدهخمير رنگبري. است

 :فرآيند سولفيت )ب

در فرآيند سولفيت براي تخريب و انحلال پذير كـردن ليگنـين از  مخلـوطي از  اسـيد  سـولفورو                       

)2SO3 (     و يون بي سولفيت)-HSO3(    مكانيـسم تـاثير شـيميائي       در ايـن روش   . استفاده مي شـود

يگنـين بـا سـاختار مولكـولي نـسبتاً تغييـر يافتـه بـه صـورت نمكهـاي اسـيد                      بگونه اي اسـت كـه ل      

 , منيزيـوم  ,ون مثبت همراه با يون بي سولفيت مي تواند يون كليـسم           ي. ليگنوسولفونيك خارج مي شود   
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 ٣٥       صفحه               خمير كاغذ فلوتينگ از كاه و كلشطرح توليد
 

سـولفيت  «.  انجـام داد   PHفرآيند سولفيت را مي توان در گستره وسـيعي از            .سديم يا آمونيوم باشد   

 ) 2 تـا  PH1 (يتي است كه در مجاورت مقدار اضـافي اسـيد سـولفوروي آزاد    فرآيند سولف» اسيدي

عملـي   ) 5 تـا  PH3 (در حالي كه پخت بي سولفيت در شرايطي با قدرت اسيدي كمتـر  . انجام شود

  .مي شود

 رنگ روشنتري دارد و به آسـاني سـفيد مـي شـود امـا                ,در مقايسه با خمير كرافت خمير سولفيت      

فرآيند سـولفيت در مـورد چـوب سـوزني          . اصل كمتر از كاغذ كرافت است     خواص مقاومتي كاغذ ح   

  نراد و تسوگا و پهن برگاني از قبيل صنوبر و اوكاليپتوس به خوبي عمل مي كنـد             ,برگاني از قبيل نوئل   

اين حـساسيت بـه     . اما سوزني برگان پر رزين و پهن برگان تانن دار براي اين فرآيند مناسب نيستند              

 دلايـل اصـلي سـير    ,ه با مقاومت كمتر كاغذ حاصل و دشواري بازيابي مواد شـيميائي    همرا ,نوع چوب 

تمايـل موجـود نـسبت بـه        . نزولي تدريجي كاربرد فرآيند سولفيت در مقايسه با فرآيند كرافت است          

 موقعيت فرآيند سولفيت را متزلزلتر مي كند چون ايـن فرآينـد             ,تبديل تمامي درخت به خرده چوب     

  .  بودن پوست با خرده چوبها حساس استنسبت به همراه

نوع پر بـازده معمـولاً بـا        . انواع خميرهاي سولفيت توليد مي شوند     , بسته به نوع مصرف مورد نظر     

پخت خرده چوب در مايعي با اسيد سولفوروي آزاد كمتر يعني با يون بي سـولفيت بـه عنـوان جـزء                      

  .شيميائي فعال برتر تهيه مي شود

  :يق نيمه شيميائيخمير سازي به طر )ج

.  دو روش شيميائي و مكانيكي با يكديگر تلفيـق مـي شـوند    ,در خمير سازي به طريق نيمه شيميائي      

تحت تاثير مواد شيميائي تا حدودي نرم مي شـوند و بقيـه عمليـات بـا                 ) يا قطعه چوبها  (خرده چوبها   

 خميـر در روشـهاي نيمـه        بـازده . روشهاي مكانيكي و غالباً در پالاينده هاي ديسكي ادامـه مـي يابـد             
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 ٣٦       صفحه               خمير كاغذ فلوتينگ از كاه و كلشطرح توليد
 

تـا  % 55 يعنـي    ,شيميائي شامل گستره كامل مقادير بازده از شيميائي خالص تا مكانيكي خالص اسـت             

انواع خمير حاصـل كاربردهـاي مشخـصي دارنـد و از بعـضي خـواص                . نسبت به چوب خشك   % 85

صي دارند كه   سفتي خا % 75 خمير هايي با بازده حدود       ,به عنوان مثال  . مخصوص به خود برخوردارند   

  . آنها را براي لايه مياني و كنگره اي مقوا مناسب مي سازد

هر فرآيند خمير سازي مكانيكي كه با يـك تيمـار شـيميائي خـرده چوبهـا بـيش از                     ,به بيان دقيق  

در عمل اگر تيمار شـيميائي      .  يك فرآيند نيمه شيميائي است     ,پالايش يا در ضمن پالايش همراه باشد      

قاعده كلي اين است كه خميرهايي      .  خمير كاغذ را خمير مكانيكي تلقي مي كنيم        ,شدملايم و مختصر با   

بر اساس ايـن طبقـه بنـدي نـسبتاً          . يا بيشتر خمير كاغذهاي مكانيكي به شمار مي آيند        % 85با بازده   

بين فرآيندهاي مكـانيكي و نيمـه        در عمل  ,بعضي از فرآيندهاي مكانيكي نوين خميرسازي      ,قراردادي

 , مكانيكي و خمير هاي سولفيت پر بازده       –به عنوان مثال خميرهاي شيميائي    . ي قرار مي گيرن     شيميائ

  .قرار مي گيرند% 92تا % 80از نظر بازده در گستره 

در .  فرآيندهاي كرافت پر بازده و سـولفيت پربـازده اسـت    , مكانيكي –مهمترين روشهاي شيميائي    

 و محدود انجام مي پذيرد و ليفي كردن خـرده چـوب    پخت تا سطح ليگنين زدائي جزئي ,هر دو مورد  

بـازده را كنتـرل مـي كنـد و           ,ميزان پيشرفت پخـت   . كمي پخته شده به طور مكانيكي انجام مي شود        

  .افزايش بازده به معناي نياز به انرژي بيشتر در مرحله ليفي كردن است

مهمتـرين فرآينـد نيمـه      كه عمدتاً در مورد پهن برگـان بـه كـار مـي رود                فرآيند سولفيت خنثي  

 از مايع پخت سولفيت     , ناميده مي شود   NSSCدر اين فرآيندكه  . شيميائي مورد استفاده در دنياست    

 بـا  ,سديم استفاده مي شود كه براي خنثي كردن اسيدهاي آلي آزاد شـده از چـوب در ضـمن پخـت         

  . كربنات سديم بافر شده است
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 ٣٧       صفحه               خمير كاغذ فلوتينگ از كاه و كلشطرح توليد
 

يمـه شـيميائي بـا اسـتفاده از كربنـات سـديم و               برخي از پختهـاي ن     ,براي حذف گوگرد از فرآيند    

ويژه آنهـايي كـه بـه يـك كارخانـه كرافـت              ب برخي از كارخانه ها   . هيدروكسيد سديم انجام مي شود    

  . آن كارخانه استفاده مي كنند) سولفيد سديم+ كربنات سديم (» مايع سبز « نزديك اند از 
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 ٣٨       صفحه               خمير كاغذ فلوتينگ از كاه و كلشطرح توليد
 

  در فرآيند توليد)  صورت اجماليبه( تعيين نقاط قوت و ضعف تكنولوژي هاي مرسوم -2-3

  

براي توليد خمير كاغذ از منابع مختلف چوبي و غير چوبي فرآيندهاي مختلفي مورد بهره برداري 

براي . قرار مي گيرد كه در اين فرآيندها خمير از طريق جداسازي الياف سلولزي توليد مي گردد

رتي و يا تركيبي از اين روشها استفاده حرا ,مكانيكي ,عمليات شيميائيجداسازي عمل از اين انجام 

 ,روش حرارتي مكانيكي , فرآيندهاي مختلفي شامل روش مكانيكي,گرديده كه بر اساس اين عمليات

و روش شيميائي حرارتي مكانيكي ابداع و ) مكانيكي شيميائي( روش نيمه شيميائي ,روش شيميائي

استفاده از  با فرآيندها ,ند كه از اين ميانبطور عملي در توليد خمير مورد استفاده قرار گرفته ا

 ,فرآيندهاي شيميائي و شيميائي مكانيكي بيشتر از ساير فرآيندها در توليد خمير كاغذ از كاه گندم

  : متداول بوده است و عمده ترين آنها به قرار زير است

  د ي توليسه روشهايمقا - 19جدول شماره  
  نوع محصول  راندمان  نوع فرآيند رديف

  مقوا  70 – 80  فرآيند آهك  1
  مقواي كنگره اي  50   آهك–فرآيند سودا   2
  كاغذ تحرير  45 – 52  فرآيند سودا  3
  مقواي سفيد 5/43 كرافت 4
  كاغذ تحرير  5/55 – 8/57  سولفيت سديم  5
  مقواي كنگره اي  55 -  65  سولفيت خنثي  6
   كاغذ تحرير-مقوا   50 -  75  شيميائي مكانيكي  7
   كاغذ تحرير-مقوا   40 -  65  ليوروش پومي  8
  كاغذ تحرير  48  روش ناكو  9
   مقوا- كاغذ تحرير   55  روش حلالهاي آلي  10
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 ٣٩       صفحه               خمير كاغذ فلوتينگ از كاه و كلشطرح توليد
 

و حلالهاي آلي بدليل مزاياي نسبي  كرافت,استفاده از روشهاي سودا ,از بين روشهاي فوق الذكر

ت در بين سه روش شان نسبت به ساير روشها متداول تر بوده است و در سالهاي اخير فرآيند كرافا

ديگر فرآيند غالب در توليد خمير كاغذ بوده است ولي به دليل مسائل زيست محيطي و هزينه هاي 

توجه بيشتر به سمت دو روش ديگر كه عمده مزاياي آنها  ,عظيم ساخت يك كارخانه مدرن كرافت

 :به شرح ذيل مي باشد معطوف گريده است

  :ارزش سرمايه گذاري -1

كارخانه هاي جديد و مدرن خمير كاغذ كرافت به سرمايه گذاري اوليه و ظرفيت ,دي از نظر اقتصا

براي ادامه كار نيازمند هستند و اين در حاليست كه واحدهاي ) حداقل هزار تن در روز(توليد زياد 

در مورد .  تن در روز فعاليت كنند200توليد خمير كاغذ به روش حلالهاي آلي مي توانند با ظرفيت 

 . وجود دارد)  تن در روز200كمتر از (سودا نيز امكان احداث واحد با ظرفيت كمتر نيز روش 

 :تيفي ك-2

كيفيت كاغذ و مقواي توليدي از روش سودا به نسبت روش حلالهاي آلي بهتر بوده بدين معني كه                 

اغـذ و   ك) مقاومت در مقابل تركيـدن      ( و انديس تركيدن    ) مقاومت در مقابل پارگي     ( انديس پارگي   

  .مقواي توليدي به روش سودا از كاغذ و مقواي توليدي به روش حلالهاي آلي بيشتر مي باشد 

   مشخصه هاي كيفي كاغذهاي توليد به روش سودا و حلال آلي - 20جدول شماره  

  نوع خمير
  كاغذ

  )kpa.m2/g (انديس تركيدن 
  مقوا
  )mn.m2/g (انديس پارگي  

  71/4  18/28  71/4  18/28  سودا
  78/3  96/27  28/4  98/22  لال آليح

  
 



  
  مطالعات امكان سنجي مقدماتي

  مهندسين مشاور بهين انديشان راهبر  طرحهاي صنعتي

 

 ٤٠       صفحه               خمير كاغذ فلوتينگ از كاه و كلشطرح توليد
 

 : بالا بودن راندمان-3

بالا بودن راندمان توليد خمير با استفاده از روشهاي سودا و حلالهاي آلي نسبت به ساير روشـها از                   

از درصـد   ) كاه و كلـش     ( ديگر مزاياي دو روش محسوب مي گردد ولي از آنجا كه منابع غير چوبي               

بع چوبي برخوردار بوده و روش معمول نيز در رابطه با اين نـوع منـابع                سيليس بالاتري نسبت به منا    

پس اين روش داراي ارجحيت بيشتري نسبت به روشهاي حلالهـاي آلـي مـي               . روش سودا مي باشد   

 . باشد

 20000( با توجه به مزاياي فوق الذكر و همچنين با توجه به پائين بودن ظرفيت اقتـصادي طـرح                  

مطالعه . ه عنوان فرآيند برتر از بين ديگر روشهاي موجود انتخاب مي گردد           روش سودا ب  ) تن در سال  

  . بررسي طرح بر اساس اين روش استوار و ادامه خواهد يافت 

  
  :تشريح فرآيند انتخابي سودا  -
  

همانطوريكـه   اين روش. مي باشد sode pulping در اين روش پخت انتخابي طرح روش سودا 

 شد در مورد مواد اوليه اي كه از درصد سيليس بالاتري نسبت به منـابع چـوبي            قبلاً نيز به آن اشاره    

pandia برخوردارند مرسوم است و به دليل صرفه جوئي در مواد مصرفي از سيستم پخت پيوسـته     , 

  . در اين روش استفاده مي گردد

  :آماده سازي مواد اوليه  . 1

 سانتيمتر در انبار موجود بود به 100 * 50 * 50ابتدا كاه كه قبلاً به صورت بسته بنديهاي 

 در  اين قسمت  به  دستگاه  آسياب  كاه. دپوي مواد اوليه در ابتداي خط توليد منتقل مي گردد

Srraw Millوارد و به قطعات كوچك تبديل مي شود  .  



  
  مطالعات امكان سنجي مقدماتي

  مهندسين مشاور بهين انديشان راهبر  طرحهاي صنعتي

 

 ٤١       صفحه               خمير كاغذ فلوتينگ از كاه و كلشطرح توليد
 

ن  به همي,ك و ساير ضايعات احتمالي مي باشداز آنجا كه كاه خرد شده حاوي ذرات خاك و خاشا

لحاظ از دستگاه پاك كننده و مجهز به سيستم شستشو عبور داده شده و از اين طريق ضايعات مزبور 

ذرات فلزي نيز از  )Daigester( ,در حين انتقال مواد به دستگاه برج پخت. از آن جدا مي گردد

تقال  كه بر روي تسمه نقاله انMagnetie Seprator طريق دستگاه جداكننده ذرات مغناطيسي

  . سوار شده جدا مي گردد  Belt  CONVEYERخرده كاه 

  :پخت خمير . 2

بعد از آماده سازي مواد قبل از اينكه عمل پخت شروع گردد در يك مخزن پيش بخار كـاه خـرد                     

 در    در جه سانتيگراد از دماي پخت نگهـداري شـده و           30 دقيقه با حرارت     30 – 40به مدت    ,شده

 ,د شيميائي مورد استفاده در پخت به آن اضافه مي گردد تا در حـين پخـت                اين مدت مقداري از موا    

بعـد از مرحلـه     . عمليات جداسازي ليگنين و ساير مواد استخراجي از الياف سلولزي بهتر انجام گيـرد             

در % 12 درصـد قليـائي        با   با مايع پخت    به ديگ پخت انتقال مي يابد و       ,آغشته سازي كاه و كلش    

در اين حالت با فشرده و بـاز شـدن متـوالي            .  درجه سانتيگراد مخلوط مي گردد     130 درجه حرارت   

 مايع پخت آسانتر و بيشتر به داخل كاه         , هواي داخل فضاي خالي ديگ تخليه و در نتيجه آن          ,مخلوط

 دقيقـه ادامـه   60عمل پخت به مدت .  يكنواخت تر انجام مي پذيرد ونفوذ كرده و عمل پخت كاملتر 

  . مي يابد

 بـه  NAOH ع پخت سود سوزآور ليكور سفيد مي باشد كه از طريـق پمـپ از تانـك ذخيـره     ماي

ديگ پخت وارد مي گردد كه در خاتمه عمل پخت ليكور سفيد به ليكور سياه تبديل مـي گـردد كـه                      

  . شامل مقدار زيادي ليگنين و مواد شيميائي مصرف شده مي باشد

  



  
  مطالعات امكان سنجي مقدماتي

  مهندسين مشاور بهين انديشان راهبر  طرحهاي صنعتي

 

 ٤٢       صفحه               خمير كاغذ فلوتينگ از كاه و كلشطرح توليد
 

  :ير تصفيه نهائي خم و غربال,عمليات شستشو . 3

ه تحت فشار خارج    يستم تخل يك س يق  يد مواد پخته شده از طر     ينكه عمل پخت كامل گرد    يبعد از ا  

 ـ ين قسمت غلظت ما   يدر ا . ابدي يشده و به تانك پخش انتقال م        شـده را كـاهش داده و كـاه          هع پخت

 ـاف به دستگاه بـاز كننـده ال       ي ال يجهت جداساز , هي اول يپخته شده را بعد از شستشو       ـيدف, افي ور برات

  .ردياف به طور كامل انجام گي اليات جاسازي انتقال داده تا عمليسكيد

 ي جداسـاز ين مرحلـه بـرا   يرد كه در ا   ي گ ي انجام م  يريات شستشو و آبگ   يعمل, ن مرحله يپس از ا  

ر ين مرحله مجددا آب به خم     يبعد از ا  .  شود ي استفاده م  يچي مارپ يري از كاه دستگاه آبگ    محلول پخت 

  . گرددي ميي نهايآماده شستشور ياضافه شده و خم

 ـس.  شـود  يعبور داده م ـ   از پرس دو قلو      يي نها يرياف جهت آبگ  يال, يي نها ي از شستشو  پس ستم ي

 ندهي شـو  ير كاه سطح دستگاه ها    ي خم ي باشد كه با توجه به درجه آبكش       ي م ي  سه مرحله ا    يشستشو

  . باشديعتر مينسبت به انواع مشابه وس

 
  
  



  
  مطالعات امكان سنجي مقدماتي

  مهندسين مشاور بهين انديشان راهبر  طرحهاي صنعتي

 

 ٤٣       صفحه               خمير كاغذ فلوتينگ از كاه و كلشطرح توليد
 

  :نمودار فرآيند توليد 
  

شستشو تصفيه

انبار مواد دپوي آاه آسياب آاه تميزآننѧده آѧاه   برج پخت شستشوي خمير آبگيري  غربال اوليه

خشك آѧѧن

ارسالانبار محصولبسته بندي انبار ( ذخيره سازي )

 



  
  مطالعات امكان سنجي مقدماتي

  مهندسين مشاور بهين انديشان راهبر  طرحهاي صنعتي

 

 ٤٤       صفحه               خمير كاغذ فلوتينگ از كاه و كلشطرح توليد
 

   برآورد حجم سرمايه گذاري ثابتهمراه با بررسي و تعيين حداقل ظرفيت اقتصادي -3-3

   برآورد حداقل ظرفيت اقتصادي طرح-1-3-3

 ـ مختلف تول  يهاي تكنولوژ ي بعمل آمده بر رو    يهايحال با توجه به بررس     د و انتخـاب روش سـودا       ي

 ـ بـه ا   ي مقوا سـاز   ي واحدها يازهايزان ن ين مبناء قرار دادن م    يد و همچن  يبعنوان روش مناسب تول    ن ي

 ـ ظرفي بـر رو يلازم است بررس ـ)  تن در سال20000(ه يماده اول   ـت تولي  كارخانجـات سـازنده   يدي

 تـن در    24000  ين آلات خط مورد بررس    ي ماش يت اسم يد ظرف ير به عمل آ   يد خم ين آلات تول  يماش

 ـ تـن خم   20000د  يد، امكان تول  ي كه با احتساب راندمان تول     استسال    ـله ا يبوس ـر  ي ن آلات  ين ماش ـ ي

 ـ تول ياز واحـدها  ي طرح كه هم ن    ي برا يت اقتصاد ين ظرف ينكه بهتر ي ا يعنيوجود خواهد داشت      و  يدي

 تن در سـال خواهـد       20000 يديت تول يد در آن مد نظر قرار گرفته باشد ظرف        ي تول يهم امكانات فن  

  .بود

   طرحيت مناسب اجرايظرف = 20000ر در سال يتن خم    

  



  
  مطالعات امكان سنجي مقدماتي

  مهندسين مشاور بهين انديشان راهبر  طرحهاي صنعتي

 

 ٤٥       صفحه               خمير كاغذ فلوتينگ از كاه و كلشطرح توليد
 

   طرححجم سرمايه گذاري ثابترد  برآو-2-3-3

  

هايي اسـت كـه صـرف ايجـاد يـك واحـد                ثابت طرح مشتمل  بر هزينه      گذاري  سرمايههاي    هزينه

  :گردد كه عبارتند از صنعتي مي

  زمين -1
 سازي محوطه -2

 ساختمان توليدي و اداري و رفاهي -3

 آلات اصلي توليد ماشين -4

 تاسيسات برقي و مكانيكي -5

 وسائط نقليه -6

 ه اداريتجهيزات و اثاثي -7

 برداري هاي قبل از بهره هزينه -8

 بيني نشده هاي پيش هزينه -9

  

 الذكر اين طرح در جدول ذيل گنجانده شده است و اعداد موجـود در ايـن جـدول    هاي فوق هزينه

  :گردد ذيل به تفصيل در ادامه ارائه مي

  
  
  
  
  
  



  
  مطالعات امكان سنجي مقدماتي

  مهندسين مشاور بهين انديشان راهبر  طرحهاي صنعتي

 

 ٤٦       صفحه               خمير كاغذ فلوتينگ از كاه و كلشطرح توليد
 

  
   محاسبه اجزاء و ميزان سرمايه ثابت - 21جدول شماره  

  شرح  رديف
   كلهزينه

  )ميليون ريال ( 
 1200 زمين  1

 849,5 محوطه سازي  2

 7456 ساختمان سازي  3

 11042,6 ماشين آلات و تجهيزات خط توليد  4

 2279,5 تجهيزات و تاسيسات عمومي   5

 50 اثاثه و لوازم اداري  6

 735 وسايط نقليه و ماشين آلات حمل و نقل  7

 235 هزينه هاي قبل از بهره برداري  8

 1190  بيني نشدهپيش  9

  25037,6  جمع كل
  

  .ال مي باشديون ريلي م25037,6 برابرا با  يه گذارينه ها ثابت سرمايجمع كل هز

  
 زمين - 1
 

 بـه طـور متوسـط        متر مربع بوده كه      15000زمينه تهيه شده جهت اجراي طرح متر به مساحت          

 مورد نياز ر مجموع ارزش زمين     باشد كه د     ريال مي   هزار 80براي هر مترمربع     )در استان مازندران    (

  . باشديال ميون ريلي م1200معادل 

 
  
  



  
  مطالعات امكان سنجي مقدماتي

  مهندسين مشاور بهين انديشان راهبر  طرحهاي صنعتي

 

 ٤٧       صفحه               خمير كاغذ فلوتينگ از كاه و كلشطرح توليد
 

  محوطه سازي  - 2

تسطيح و خاكبرداري، ديواركشي محوطه اطـراف كارخانـه، درب ورودي فلـزي، خيابـان كـشي و                  

باشد كه شرح كامل اين     آسفالت و ايجاد فضاي سبز عملياتهاي لازم در بخش محوطه سازي طرح مي            

  .هاي آن در جدول ذيل آورده شده است نهموارد به همراه هزي

   هزينه هاي محوطه سازي- 22جدول شماره  

  )ميليون ريال(هزينه كل  )ريال(قيمت واحد  )متر مربع(مقدار  شرح

  180  150000  1200  يوار كشيد
  472  80000  5900  اسفالت و پياده رو سازي
  197,5  50000  3950  فضاي سبز و روشنايي 

  849,5  جمع كل
 
 

  تمان سازيساخ - 3

در اين بخش از گزارش به بيان فضاهاي مورد نياز كارخانه از قبيل فضاهاي توليدي ،انبار، اداري و                  

  خدماتي به تفكيك و بهمراه هزينه هر يك پرداخته شده است

  هزينه هاي ساختمان سازي- 23جدول شماره  

  مساحت  شرح
  )متر مربع (

  قيمت واحد
  )هزار ريال ( 

  هزينه كل
  )ن ريالميليو ( 

  5950  1700  3500  سالن توليد
  1050  750  1400  انبار

  72  1200  60  تعمير گاه ، تاسيسات ازمايشگاهي
  300  2500  120  ساختمان اداري

  36  1200  30  نگهباني
  48  1200  40  سرويس بهداشتي وغذا خوري

  7456    5150  جمع
  
 



  
  مطالعات امكان سنجي مقدماتي

  مهندسين مشاور بهين انديشان راهبر  طرحهاي صنعتي

 

 ٤٨       صفحه               خمير كاغذ فلوتينگ از كاه و كلشطرح توليد
 

 آلات و تجهيزات ماشين -4

 
ر اساس پيش فاكتورهاي اخـذ شـده از نماينـدگي شـركت             ماشين آلات قيد شده در جدول ذيل ب       

 9200ارزش آنها بصورت دلار آمده و هر دلار را به طـور متوسـط               .  مي باشد    sercobeاسپانيائي  

     ريال در نظر گرفته و در آخر ارزش ريالي آن محاسبه مي گردد

   هزينه هاي ماشين آلات و تجهيزات - 24جدول شماره 

  هزينه هاي ارزي  تعداد  مشخصات فني  تنام ماشين آلا  رديف
  )دلار ( 

  رياليهزينه هاي 
  )ميليون ريال(

1  
 4آسياب يا خرد كن كاه 

  سيكلوني
 80  ظرفيت -  110kwبرق 

  تن در روز
1  39493  -  

  كانواير مارپيچي تخليه  2
 برق مصرفي -   متر 3طول  

5,5kw 
1 12786  -  

  كانواير انتقال كاه خرد شده  3
   متر2/1ض  متر عر25طول 

  7,5kwبرق مصرفي 
1 32127  -  

  -  13215 1   وات115/2برق  مصرفي   جداكننده ذرات مغناطيسي  4

5  
  سيستم پخت پيوسته

  )دايجستر ( 
   تن در روز80ظرفيت 

  kw22برق مصرفي 
1 228067  -  

6  
پمپ سير كوليشن ليكور 

  سياه
  -  kw 3  1 2598برق مصرفي

  -  2  1 4530�3ظرفيت  تانك پخش يا تغليظ  7

  پمپ پخش يا تغليظ  8
  kw 4برق مصرفي

  rpm 1500دور موتور 
1 1554  -  

  كانوا مارپيچي متراكم  9
 برق -  m20طول 

  7,5kwمصرفي
  rpm1500دور موتور 

1 27450  -  

  -  kw 15  4 33325برق مصرفي   پرس ابگيري مارپيچي  10
  -  2m 1 3000ظرفيت   تانك ليكور آبگيري شده  11

12  
  لاسيونپمپ سيركو

  ليكور حاصل از آبگيري
  -  1,5kw  1 4500برق مصرفي 

  -  23000 1 برق مصرفي–  متر10طولكانواير مارپيچي متراكم  13



  
  مطالعات امكان سنجي مقدماتي

  مهندسين مشاور بهين انديشان راهبر  طرحهاي صنعتي

 

 ٤٩       صفحه               خمير كاغذ فلوتينگ از كاه و كلشطرح توليد
 

  هزينه هاي ارزي  تعداد  مشخصات فني  تنام ماشين آلا  رديف
  )دلار ( 

  رياليهزينه هاي 
  )ميليون ريال(

  10kw  كننده
  rpm 1500دور موتور 

  كانواير مارپيچي انتقال مواد  14
 برق مصرفي –  متر 9طول 

4kw  
  rpm 1500دور موتور 

1 24000  -  

  خمير گير  15
  6m3ظرفيت 

 75kwبرق مصرفي 
1 46345  -  

  -  18,5kw 1 6500برق مصرفي   پمپ تخليه خمير  16
  -  20000 1   تن در روز80ظرفيت   پاك كننده با ظرفيت بالا  17

  مارپيچ آبگيري  18
   تن در روز80ظرفيت 

  4kwبرق مصرفي 
1 29000  -  

  پرس دوقلو آبگيري  19
 

   تن در روز80ظرفيت 
  40kwبرق مصرفي 

1 98000  -  

20  
كانواير مارپيچي پخش يا 

  توزيع
 برق مصرفي –  متر 12طول 

4kw  
1 25000  -  

21  
كانواير تغذيه كننده 

  مارپيچي
 برق مصرفي – متر 5/0طول 

3kw  
3 95000  -  

22  
 تصفيه كننده
SPICA 

  دينابراتور ديسكي

   تن در روز30ظرفيت 
 230kwبرق 

3 75000  -  

23  
كانواير مارپيچي متراكم 

  كننده
  -  18kw  1 25200 برق – متر 9ل طو

  -  18kw  1 14000 برق – 900mmقطر   غلطك خمير چست  24

  پمپ سانتريفوژ آبگيري  25
  18kwبرق مصرفي 

  rpm 1500دور موتور 
1 5400  -  

26  
  پمپ سانتريفوژ
  خمير تصفيه نشده

  18kwبرق مصرفي 
  rpm 1500دور موتور 

1 5400  -  

  -  37kw 1 46000برق   سرند يا الك مقدماتي  27
  -  0,5kw  1 5200ظرفيت   هدباكس  28
  -  30kw 1 45000برق   سرند ثانويه  29
  -  37kw  1 1750 برق – 900mmقطر   غلطك مياني خمير چست  30



  
  مطالعات امكان سنجي مقدماتي

  مهندسين مشاور بهين انديشان راهبر  طرحهاي صنعتي

 

 ٥٠       صفحه               خمير كاغذ فلوتينگ از كاه و كلشطرح توليد
 

  هزينه هاي ارزي  تعداد  مشخصات فني  تنام ماشين آلا  رديف
  )دلار ( 

  رياليهزينه هاي 
  )ميليون ريال(

  پمپ سانتريفوژ خمير نهائي  31
  18kwبرق مصرفي 

  rpm 1500دور موتور 
1 6900  -  

  برج ذخيره خمير چست  32
 1170mmقطر 

  37kwبرق مصرفي 
3 5250  -  

33  
پمپ انتقال خمير به بسته 

  بندي
  -  5kw  1 6900برق مصرفي 

  -  15kw  1 6470برق مصرفي   پمپ ليكور سياه  34
  -  3070 2  1,5برق مصرفي   NAOHپمپ تخليه   35
  -  4kw 2 3680برق مصرفي   NAOHپمپ تغذيه   36
  -  15m3  2 98000ظرفيت   NAOHمخزن ذخيره   37
  -  2,2w  1 24600 برق– متر 12 طول  كانواير متحرك  38
  150  - 1  الكترونيكي   تني50باسكول   39

40  
دستگاه بسته بندي و 

  دوخت
-  1 -  100  

41  
ساير تجهيزات و لوازم 

  داخلي
-  -  -  180  

  430  1147310  جمع كل
 
  

  9250* ارزش ماشين آلات خارجي + ارزش ماشين آلات داخلي ) = ريال ( ارزش ماشين آلات 

  9,25 * 1147,31 + 430) = ريال ميليون ( ن آلات ارزش ماشي

  11042,6) = ميليون ريال ( ارزش ماشين آلات 



  
  مطالعات امكان سنجي مقدماتي

  مهندسين مشاور بهين انديشان راهبر  طرحهاي صنعتي

 

 ٥١       صفحه               خمير كاغذ فلوتينگ از كاه و كلشطرح توليد
 

  تاسيسات عمومي  -5
 مـورد   …ت از قبيل برق، آب، هواي فشرده تجهيزات اطفـاي حريـق و              ابرحسب نياز، انواع تاسيس   

هاي مربوطه بـه      هنيازطرح مشخص گرديده كه در ادامه مفصلاً بدان اشاره شده و در اين بخش هزين              

تاسيسات برقي و مكانيكي به طور مجزا و برمبناي نرخهاي متعارف در جـدول ذيـل گنجانـده شـده                    

 است

   عمومي  و تجهيزات تاسيسات- 25جدول شماره 

تعداد   واحد  شرح  رديف
  مورد نياز

  واحدهزينه
  )اليهزار ر(

   كلهزينه
  )ميليون ريال(

1  
 تابلو هاي لو واتي ك900انشعاب برق

  رق و سيستم برق رسانيب
  900  1000  1  مجموعه

  840  280000  3  دستگاه  250 ديزل ژنراتور  2
  50  50000  1  مجموعه   به همراه لوله كشي3,4انشعاب اب   3
  150  150000  1 مجموعه  انشعاب گاز به همرا لوله كشي  4
  60  60000  1 مجموعه  تجهيزات اتفاي حريق  5
  200  200000  1 همجموع  كمپرسور و تجهيزات مربوطه  6
  75  75000  1 مجموعه  و ابگرمكن تا سيسات گرمايشي  7
  4,5  1500  3  خط  خطوط تلفن  8

  2279,5  جمع كل
  
  

  اثاثيه و تجهيزات اداري -6
هاي آن واحـد، تعـداد نيـروي انـساني و چـارت               در هر واحد توليدي با توجه به گستردگي فعاليت        

طبق بررسي هاي انجام شده ميـزان        بنابراين   .باشد  يسازماني آن يكسري تجهيزات اداري مورد نياز م       

  . ميليون ريال ميباشد50 مورد نياز معادل  ادارياثاثيه

  
 



  
  مطالعات امكان سنجي مقدماتي

  مهندسين مشاور بهين انديشان راهبر  طرحهاي صنعتي

 

 ٥٢       صفحه               خمير كاغذ فلوتينگ از كاه و كلشطرح توليد
 

  برون كارگاهي/ وسائط حمل و نقل درون -7
تجهيزات حمل و نقل هر واحد توليدي به دو دسته تجهيزات حمل و نقل درون كارگـاهي و بـرون                    

  . شود كارگاهي تقسيم مي

  هزينه وسائط حمل و نقل - 26جدول شماره 
 

 
  
  :هزينه هاي قبل از بهره برداري - 8

ها، اخذ مجوزها و تهيه       زينه مطالعات و تهيه نقشه     بر ه  مشتملبرداري طرح     هاي قبل از بهره     هزينه

مقدار بر  . باشد  اندازي آزمايشي مي    هاي دوران راه    طرح توجيهي، نظارت و كنترل پروژه  طرح و هزينه         

  . باشديال ميون ريلي م235 معادل  ي قبل از بهره بردارينه هايآورد شده هز

  
  :هزينه هاي پيش  بيني نشده  - 9

بينـي كـه در دوره    امكان وقوع برخي فعاليتهاي غير قابـل پـيش  ها و  سان قيمت   به دليل اينكه نو   

هزينه هاي  مورد نياز سرمايه گذاري ثابت را به عنوان           % 5اجرا طرح رخ خواهد داد را كنترل نمائيم         

  . ميليون ريال مي باشد1190هزينه پيش بيني نشده در نظر گرفته مي شود كه معادل 

   واحدهزينه  تعداد دستگاه  نوع وسيله  رديف
 )ميليون ريال ( 

 كل هزينه
  )ميليون ريال(

  180  180  1  تن2ليفتراك   1
  500  500  1  لودر  2
  55  55  1  پيكان وانت  3

  735      جمع كل



  
  مطالعات امكان سنجي مقدماتي

  مهندسين مشاور بهين انديشان راهبر  طرحهاي صنعتي

 

 ٥٣       صفحه               خمير كاغذ فلوتينگ از كاه و كلشطرح توليد
 

20408
98

10020000
=

×

60469
75

10045351
=

×

63651
95

10060469
=

×

  ه عمده مورد نياز سالانه، محل تامين و قيمت ارزي و ريالي آن ميزان مواد اولي-4-3

  
  ري تن خم20000د ياز بمنظور توليمحاسبه كاه و كلش مورد ن

 %45        راندمان پخت

  %50  ز كردن، خشكيافت كاه بر اثر تم

 %25    ز كردن، تريافت كاه بر اثر تم

 %5      يافت در اثر جابجائ

  %2    افيافت بر اثر از دست رفتن ال

    :افي درصد افت ال2 با احتساب -

  ريتن خم

  

  :ز شدهيرتن ساقه كاه تميد خمي درصد تول45 با احتساب راندمان -

45351
45

10020408
=

×

  
  :رز كردن، خشك و تي با احتساب افت تم-

   ز شدهي    تن كاه تم  
   :ييبا احتساب افت جابجا

  ازي        تن كاه مورد ن  
  

 تن بـوده كـه      63651ر  ي تن خم  20000د  ي تول ياز برا يزان كاه مورد ن   يبا توجه به محاسبات بالا م     

  . تن صورت خواهد گرفت64000ه محاسبات بر اساس ينه مواد اوليدر جداول برآورد هز



  
  مطالعات امكان سنجي مقدماتي

  مهندسين مشاور بهين انديشان راهبر  طرحهاي صنعتي

 

 ٥٤       صفحه               خمير كاغذ فلوتينگ از كاه و كلشطرح توليد
 

3511%74.745351 =×

5.3546
90

1003511 =×

  :ازي مورد نييايميزان مواد شيمحاسبه م

   درصد6     درصد 6ت فعال يائيقل

  درصد1             يائيميه شيهدر رفتن مواد اول

 

  م يدد س ـيدرواكـس ي هي درصد بر مبنا74/7 معادل ONa2 ي بر مبنا درصد6ت فعال يائي قل-

NAOHباشدير ميكه محاسبه آن بصورت ز.  باشدي م .  

OHONa 22 +  NaOH2  
  
 62    402×  
6          X  

%74.7
62

806x =
×

=
  

ز شده برابر خواهد بـود      ي تن ساقه تم   45351 پخت   ياز برا يم مورد ن  يد سد يدرواكسين كل ه  يبنابرا

  :با

تن  
  

تن  
  

 از انسداد لوله    يري و جلوگ  ي احتمال يم جهت شستشو  يد سد يدرواكسي ه يقداركه با اضافه كردن م    

 ـم.  تن خواهـد بـود     3600 معادل   يم رقم يد سد يدرواكسياه مقدار كل ه   يكو س ي انتقال ل  يها زان كـل   ي

 در نظر گرفته شـده برابـر   ينن پساب خروجيگي لي سازين كردن و خنثي ته نش ياز برا يآهك مورد ن  

  . باشدي تن م1500



  
  مطالعات امكان سنجي مقدماتي

  مهندسين مشاور بهين انديشان راهبر  طرحهاي صنعتي

 

 ٥٥       صفحه               خمير كاغذ فلوتينگ از كاه و كلشطرح توليد
 

  
  ر از كاه و كلشي تن خم20000د ياز به منظور توليه مورد نيمواد اول - 27 ول شمارهجد

  نيمنابع تأم

يرد
  ف

  نام
  هيماده اول

  درصد مصرف
  در واحد محصول

از بر اساس يزان نيم
  استان   شدهينيش بيت پيظرف

ر يسا
  استانها

  واردات

      ×   تن64000  %100  كاه و كلش  1
    ×     تن3600  -  ميدسديدرواكسيه  2
      ×   تن1500  -  آهك  3

4  
  يه بسته بنديمواد اول

  )ني پروپلي پليگون(
    ×  ×   تن42  -

  
  

م يدسديدرواكـس ي نقش نداشته بلكه ه    يدي محصول تول  ييب نها يم و آهك در ترك    يدسديدرواكسيه

 4ك واحد كـاه و      ي يعني 4 به   1ن به نسبت    يگني ل يع پخت جهت جداساز   يب به عنوان ما   آبه همراه   

ن يز جهت تـه نـش     ي آهك ن  .ردي گ يمورد مصرف قرار م   ) آب+ م  يد سد يدرواكسيه(ع پخت   يحد ما وا

ن ي كـه بـد    يدر حوضـچه هـائ    ) اهيكور س ـ يل(ند  ي موجود در پساب حاصل از فرآ      يائيمينمودن مواد ش  

 ـم مـورد ن   يدسديدرواكـس ين ه يتأم. رندي گ يمنظور در نظر گرفته شده اند مورد استفاده قرار م          از بـا   ي

 پاسارگاد يميز پتروش ير بوده و در حال حاضر ن      ي امكان پذ  يد آن در داخل كشور به آسان      يبه تول توجه  

 ـاز ن يآهك مورد ن  .  باشند يه م ين ماده اول  يد كنندگان ا  يو بندر امام از عمده تول       ـز بـه دل   ي  ـ ي  يل فراوان

  . باشدين در دسترس مييمت پاي و قيوجود آن در داخل به آسان

  
  
  
  
  
  



  
  مطالعات امكان سنجي مقدماتي

  مهندسين مشاور بهين انديشان راهبر  طرحهاي صنعتي

 

 ٥٦       صفحه               خمير كاغذ فلوتينگ از كاه و كلشطرح توليد
 

    مربوطه به آنينه هايو هز) ر كاغذي تن خم2000( شده طرح ينيش بيپ - 28جدول شماره 

نام و مشخصات   فيرد
مقدار مصرف   نقش و كاربرد  قطعات و مواد

  انهيسال
  هزينه واحد

  )الير (
  كل هزينه 

  )اليون ريليم(
  800/44  000/700   تن64000  يه اصليماده اول  كاه و كلش  1

2  
م يدسديدرواكسيه

  عيما
  410/7 500/058/2   تن3600   پختييايميماده ش

  آهك  3
 و ته ي سازيخنث
ن كردن مواد ينش
   پسابيائيميش

  339  000/226   تن1500

  52549  جمع كل
  

  . باشدي به واردات نميازيشود و نين مي در داخل كشور تاميه مصرفي مواد اوليتمام

  
  :...)كاه گندم و (ه يت ماده اولي وضعيبررس

 يدر حال حاضـر مـصارف صـنعت        ...  جو و  گندم و ضايعات  د  ين اشاره گرد   كه قبلاً به آ    يهمانطور

 ـ گيب خوراك دام مورد استفاده قرار م ي از آن به عنوان پر كننده در ترك        ي داشته و بخش   يزيناچ رد ي

ره مورد اسـتفاده قـرار      يب كاه گل و غ    يا در ترك  ير اندود دام و     يز به عنوان ز   ي از آن ن   ي جزئ يو قسمت 

 شود و   ين سوخته م  ي زم ين مواد آل  يت و تأم  ي تقو يقت قسمت اعظم ساقه گندم برا     يدر حق . ردي گ يم

 ـن در اكثر منـاطق تول     ين مواد با خاك مخلوط گردد بنابرا      ين شخم زده شده تا ا     يمجدداً زم  د گنـدم،   ي

  . شوديدا مير به وفور پيه خمي و تهيساقه گندم جهت مصارف صنعت

  

  

  

  



  
  مطالعات امكان سنجي مقدماتي

  مهندسين مشاور بهين انديشان راهبر  طرحهاي صنعتي

 

 ٥٧       صفحه               خمير كاغذ فلوتينگ از كاه و كلشطرح توليد
 

  

   :در كشور كاه ينحوه جمع آور

بـا بهـره    .  گردد ي م ي جمع آور  ي بزرگ در مدت زمان محدود     يه گندم و جو بصورت توده ا      ساق

افته اسـت بـا     ي كاهش   يريز به نحو چشمگ   يد درو مدت زمان فصل برداشت ن      ي از امكانات جد   يريگ

 ـ م يرسازي كارخانه خم  يازهايدر نظر گرفتن ن     ـزان كـاه با   ي  فـصل   ي هفتـه ا   9 تـا    8 در مـدت     يستي

 ـ محـصول و خر    يحال چنانچه زمان كوتاه برداشت و جمـع آور        . ردد گ يبرداشت جمع آور   د آن از   ي

 ـ ا يم كـه لازم اسـت در ط ـ       ي رس ـ ين نكته مهم م   يم به ا  ي كشاورز را مد نظر قرار ده      ياديتعداد ز  ن ي

  .جاد گرددي اي جمع آوري براي خاصيمدت سازمانده

  

  :يجاد مراكز جمع آوريا

 ـ ايو جو و ضعف منابع مال د كنندگان گندم    ي تول يبا توجه به پراكندگ     ـشان در نـصب س ي  يستمهاي

ن پراكنش كـاه در منطقـه، لازم اسـت مراكـز جمـع       ي بودن كار و همچن    ي در محل و فصل    يبسته بند 

 كـاه  يجاد شود كه كشاورزان با حمل كاه بصورت فله و بدون بسته بنـد      ي ا ي در مناطق مشخص   يآور

 تـوان   يلومتر را م ـ  ي ك 25ا شعاع   تهر مركز مناطق    ن حالت   يدر ا . نديل نما ين مراكز تحو  يخود را به ا   

 يكه م ـ . ( مستقر خواهد شد   يري، بارگ يزات بسته بند  ي تجه ين مراكز جمع آور   يدر چن . پوشش دهد 

 ـدر ا ) نـه كـاه منظـور كـرد       ينه آنرا جزو هز   ين رابطه استفاده نمود و هز     يز در ا  يمانكار ن يتوان از پ   ن ي

نـه  ي بهيق آنها بـه جمـع آور  ي شده توسط كشاورزان و تشوجادي ايهايق تعاوني توان از طر يط م يشرا

 ـ را تا انـدازه ز     يش درآمد حاصل از فروش كاه امر جمع آور        يكاه با افزا   البتـه در   . ل نمـود  ياد تـسه  ي

  .د كاه با آنان مذاكره نمودي توان راساً در مورد خريز مي بزرگ ني اراضيمورد كشاورزان دارا

  



  
  مطالعات امكان سنجي مقدماتي

  مهندسين مشاور بهين انديشان راهبر  طرحهاي صنعتي

 

 ٥٨       صفحه               خمير كاغذ فلوتينگ از كاه و كلشطرح توليد
 

  : كاهينحوه بسته بند

.  شده مقـرون بـه صـرفه تـر اسـت           يشان داده است كه حمل كاه به صورت عدل بند         ات ن يتجرب

5050100 بـه ابعـاد      ي تـوان كـاه را در بـسته هـا          ي م يزات ساده ا  يامروزه با استفاده از تجه     ×× 

 ـ يسه ها ي منجمله ك  يه بسته بند  ياد از مواد اول   يمتر بدون استفاده ز   يسانت  يلن بـسته بنـد    ي پـروپ  ي پل

 كاه بـه  ي به صورت رول است كه وزن بسته هاي، بسته بند  يبسته بند  يگر از روشها  يروش د . نمود

   .اد و مسطح داردي با وسعت زيلوگرم و عموماً اختصاص به اراضي ك300 ي ال200

  

  ):كاه و كلش(ه ي و انبار مواد اولينحوه نگهدار

 ـ تـن خم   000/20د  ياز در تول  يه مورد ن  ي مواد اول  يبمنظور نگهدار  ورد  بـرآ  ي كـاف  ي فـضا  كاغـذ ر  ي

 كـه   ييدر زمانهـا  .  باشـد  يه بـان م ـ   يمتر مربع انبار به صورت سـا      1400ن فضا شامل    يده كه ا  يگرد

 ـ مواد اول  ي توان جهت نگهدار   يز م ي موجود در محوطه ن    ي خال ي وجود ندارد از فضا    يبارندگ ه مـورد   ي

 ـ نن كـاه و كلـش مـورد   ي و تأمي در رابطه با نگهدار    ين لحاظ شكل خاص   ياز استفاده نمود به هم    ين از ي

  . سال وجود نخواهد داشتيد در طيتول



  
  مطالعات امكان سنجي مقدماتي

  مهندسين مشاور بهين انديشان راهبر  طرحهاي صنعتي

 

 ٥٩       صفحه               خمير كاغذ فلوتينگ از كاه و كلشطرح توليد
 

   پيشنهاد منطقه مناسب براي اجراي طرح-5-3

 ـ چـون ن   ييتمهاي محل پروژ آ   يابي مكان   يبرا  ـن، مـواد اول   ي و زم ـ  ي انـسان  يروي ه بـازار فـروش و      ي

  . دن باشي م حائز اهميت... و حمل و نقل و يلات دولتيتسه

  :هيزان مواد اوليم -1

 ـ باشد مواد اول   يرگذار م ين محل طرح تاث   يي تع  كه در  ي از موارد  يكي  بـه   يك ـي باشـد و نزد    يه م ـ ي

 ـ باشند در درجـه اول اولو      ي م يت مناسب ي موقع ي دارا ي و باغ  ي كه از لحاظ پوشش جنگل     ياستانها ت ي

 و همچنين استان كردستان و خوزستان كه         كشور قرار دارند   يمه شمال ي كه در ن   يياستانها, قرار دارند   

با توجه بـه     . مي باشند  ت برخوردار ي از اولو  ,ي در رتبه هاي ابتدائي كشور قرار دارند       از لحاظ كشاورز  

چه بـه   ( ،)شلتوك(ميزان توليد سه محصول گندم، جو و برنج         آمار   كشاورزيجهاد  اطلاعات سازمان   

 جدول ذيل آمده است      كشور به قرار   نخست سه استان در خصوص   , )صورت ديم و چه بصورت آبي     

:  

  جو و برنج سه استان نخست كشور,  ميزان توليد سه محصول گندم– 29 جدول شماره

  جمع  )تن(برنج   )تن(جو   )تن(گندم   استان

  گيلان
  مازندران
  خوزستان

89/473/14  
77/470/81  
27/556/3  

67/184/7  
35/492/13  
22/515/102  

52/913/762  
4/338/017/1  

27/483/196  

09/784572  
89/1123409  
76/302553  

  

  

  

  



  
  مطالعات امكان سنجي مقدماتي

  مهندسين مشاور بهين انديشان راهبر  طرحهاي صنعتي

 

 ٦٠       صفحه               خمير كاغذ فلوتينگ از كاه و كلشطرح توليد
 

  :بازار فروش -2

 ـ در تولي واسـطه ا  يك كالا ين محصول به عنوان     يهمانطور كه قبلاً گفته شد ا      نـگ  يد كاغـذ فلوت ي

تهـران و اصـفهان     , در استان مازندران  از جمله   اد شده   ي ي استانها دردر حال حاضر    .  شود ياستفاده م 

 ـف كننده خم   مصر در دست احداث كه    يطرحها البته در اين بخش      . شود يد م ي تول كاغذ فلوتينگ  ر ي

ليكن توجه به اين نكته ضروري مي باشد بـدليل          , گرفته شوند  در نظر    مي بايست ز  ي ن  باشند يكاغذ م 

آنكه حجم محصولات توليدي نسبت به مواد اوليه آن بسيار كمتر مي باشد لذا حمل و نقل آنها ساده                   

 مواد اوليه از اولويت     كي به نزدياز اينرو بازار فروش محصولات نسبت به        . تر و كم هزينه تر مي باشد      

   .ائين تري برخوردار مي باشدپ

  :ي انسانيروين-3

 لـيكن   باشـند ي ارزان و كم هزينه مي انسان يروي ن ي دارا كوچك يز شهرها ي ن ي انسان يروياز نظر ن  

امكان تامين نيروي انساني مورد نياز طرح در تمـام نقـاط            , با توجه به تخصصهاي ياد شده براي طرح       

  .م مي باشدكشور فراه

  : حمل و نقل-4

 بـه   يكينزد ني و همچن   برخوردار است    ييت بالا ياز درجه اهم   كشور   ي مباصلات ي به راهها   يكينزد

محسوب مي شـود كـه بـراين اسـاس          يژه ا ياز و ين خود امت  ي صادرات كالا كه ا    ي برا يرانيبنادر كشت 

   .داستانهاي شمالي و استان خوزستان از مزيت نسبي برخوردار مي باشن

خوزسـتان و  , مازنـدران , بـه ترتيـب اسـتانهاي گـيلان    , بنابراين با توجه به جميع موارد اشاره شده  

  .كردستان محل هاي مناسب جهت احداث واحد توليدي مورد بررسي پيشنهاد مي گردند



  
  مطالعات امكان سنجي مقدماتي

  مهندسين مشاور بهين انديشان راهبر  طرحهاي صنعتي

 

 ٦١       صفحه               خمير كاغذ فلوتينگ از كاه و كلشطرح توليد
 

   وضعيت تامين نيروي انساني و تعداد اشتغال-6-3

شوند كه اين سه گـروه         گروه تقسيم مي   3ي به   به طور كلي نيروي انساني مورد نياز هر واحد توليد         

  :عبارتند از

  نيروي انساني بخش اداري) الف

  نيروي انساني بخش توليدي) ب

  نيروي انساني بخش غير مستقيم توليد) ج

نيروي انساني بخش اداري و غير مستقيم توليد تا حد زيادي در طرحهاي مختلف با يكديگر شـبيه              

بودن فرآيند توليد در طرحهاي مختلف، نيروي انـساني بخـش مـستقيم             باشند ولي بدليل متفاوت       مي

  .باشند توليد در طرحهاي مختلف با يكديگر متفاوت مي

   طرحمورد نيازنيروي انساني  تعداد -30جدول شماره 

   نفر- تعداد   هاي لازم تخصص
  1 مديريت

  3  كارشناس فني
  3   مالي–كارشناس اداري 

  1 كارشناس فروش
  4   فنيتكنسين

  6  كارگر فني ماهر
 10 كارگر نيمه ماهر
  4  كارگر ساده
  3  كارمند اداري

  5 نگهبان-ي آبدار چ–منشي
             نفر40جمع            

  



  
  مطالعات امكان سنجي مقدماتي

  مهندسين مشاور بهين انديشان راهبر  طرحهاي صنعتي

 

 ٦٢       صفحه               خمير كاغذ فلوتينگ از كاه و كلشطرح توليد
 

   بررسي و تعيين ميزان تامين آب، برق، سوخت، امكانات مخابراتي و ارتباطي-7-3

  برآورد برق مورد نياز و چگونگي تأمين آن 

آلات و تأسيـسات و همچنـين نيـاز روشـنايي             رق مورد نياز طرح با توجه به مصرف ماشين        توان ب 

اين توان برق به راحتي از شبكه برق سراسري كـشور           .  برآورد شده است   kw 900ها و غيره،      ساختمان

  . هاي كشور قابل تأمين است و در كليه استان

  برآورد آب مورد نياز و چگونگي تأمين آن 

 بهداشتي و آشـاميدني كاركنـان آن و همچنـين بـراي             , خط توليد  ب جهت نيازهاي   آ اين طرح در  

 2500 به تعداد كاركنان حجـم مـصرف سـاليانه          توجهآبياري فضاي سبز مورد نياز خواهد بود كه با          

كشي شهرك صنعتي محل اجراي       متر مكعب برآورد مي گردد كه اين ميزان آب از طريق شبكه لوله            

  .طرح قابل تأمين است 

  :ميزان سوخت مصرفي برآورد  

) لولـه كـشي گـاز     (با توجه به اينكه ماشين آلات توليد كارتن پلاستيكي عمدتا برقي بـوده از گـاز                 

بيشتر براي مصارف اداري و گرمايش ساختمانهاي اداري و سوله استفاده مي شود و ميـزان مـصرف                  

 ميزان گازوييل مصرفي در حـدود        از گازوئيل،  استفادهولي در صورت    . آن چندان چشمگير نمي باشد    

  . متر مكعب در سال برآورد شده است100

  

  

  



  
  مطالعات امكان سنجي مقدماتي

  مهندسين مشاور بهين انديشان راهبر  طرحهاي صنعتي

 

 ٦٣       صفحه               خمير كاغذ فلوتينگ از كاه و كلشطرح توليد
 

  برآورد امكانات مخابراتي و ارتباطي لازم و چگونگي تأمين آن 

باشد و از آنجـايي        خط تلفن ، يك خط فاكس و يك خط براي اينترنت مي            سهطرح حاضر نيازمند    

نرو امكان تـأمين آن از شـهرك محـل           است از اي   شدهكه محل اجراي طرح شهرك صنعتي پيشنهاد        

  .اجرا به راحتي وجود خواهد داشت

  برآورد امكانات زيربنايي مورد نياز 

  راه

  :توان در حالت زير مورد بررسي قرار داد  طرح به راه را مي نيازمندي

  هاي حامل مواد اوليه و محصول عبور و مرور كاميون

 به محل اجـراي طـرح وارد شـده و محـصولات          مواد اوليه مصرفي طرح به وسيله كاميون و تريلي        

از اينرو راههاي ارتباطي مناسـب  .  مصرف حمل خواهد شد   بازارتوليدي نيز به وسيله همين وسايل به        

  .حركت اين وسايل نقليه لازم است در محل اجراي طرح وجود داشته باشد

  عبور و مرور كاركنان

محل اجراي طرح رفت و آمد خواهنـد كـرد          بوس به     كاركنان به وسيله خودروهاي سواري و ميني      

  . ارتباطي مناسب آن باشدامكاناتكه لازم است محل اجراي طرح داراي 

  آهن، فرودگاه و بندر ساير امكانات مانند راه

گري براي طرح مـورد     به جز امكانات مناسب براي تردد كاميون و خودروهاي سواري، امكانات دي           

بنـادر مهمـي مثـل بنـدر نوشـهر بـراي       يل وجود راه هاي ريلي  و باشد و در صورت نياز بدل      نياز نمي 

  .صادرات به كشور هاي اسياي ميانه و قفاز مي توان از اين بنادر اقدام نمود



  
  مطالعات امكان سنجي مقدماتي

  مهندسين مشاور بهين انديشان راهبر  طرحهاي صنعتي

 

 ٦٤       صفحه               خمير كاغذ فلوتينگ از كاه و كلشطرح توليد
 

  يت هاي اقتصادي و بازرگاني وضعيت حما-8-3

 ):محصول و ماشين الات(  حمايتهاي تعرفه گمركي - 8-3- 1

 ي واسـطه ا   ين محصول بـه عنـوان كـالا       ي  به ا   يداخلع  يصنا دياز شد يدر حال حاضر با توجه به ن      

 ـ       يصفر م ـ ...  و يد كاغذ و مقوا سود بازرگان     ي تول يبرا  .ردي پـذ  ي انجـام م ـ   ي باشـد و واردات بـه راحت

 و سـود    ي حذف گمرك  همچون يادي ز يد ها ي سوبس ع وابسته   ي و صنا   ورود كاغذ  يدولت برا همچنين  

 كه طبـق    نپذيرفته است ن كمكها انجام    يلات ا آن  ياشمتامين  نه  ي در زم   است ليكن  قائل شده  يبازرگان

ر فعـال   يد غ يلات تول آن  يماشتامين  ل عدم   ي به دل  يدي تول ي از واحد ها   ي انجام شده برخ   ي ها يبررس

  . باشنديم

  : شركتها ي سرمايه گذار–بانكها ) واحدهاي موجود و طر حها (  حمايتهاي مالي - 8-3- 2

 در  خمير كاغـذ فلوتينـگ از ضـايعات كـشاورزي          توليد   هاي  هاي مالي از طرح     در خصوص حمايت  

باشـد كـه ايـن        ها صرفاً در سطح ارائه تسهيلات بانكي مـي           كه اين حمايت   اظهار نمود كشورمان بايد   

اقتـصادي مناسـب   مـالي و  , فنـي هايي كه از توجيـه     تسهيلات حالت عمومي داشته و براي كليه طرح       

هاي ويژه خاصـي در       توان گفت كه حمايت     ين در مجموع مي   بنابرا. شود  پرداخت مي    برخوردار هستند، 

 . خصوص طرح وجود ندارد



  
  مطالعات امكان سنجي مقدماتي

  مهندسين مشاور بهين انديشان راهبر  طرحهاي صنعتي

 

 ٦٥       صفحه               خمير كاغذ فلوتينگ از كاه و كلشطرح توليد
 

   تجزيه و تحليل و ارائه جمع بندي و پيشنهاد نهايي در مورد احداث واحد هاي جديد -9-3

 ـع تول ي صـنا  ي برا ي واسطها يك كالا ي مذكور به عنوان     يهمانطور كه گفته شد كالا      يد كاغـذ م ـ   ي

چـوب  ( باشد ياد مير كاغذ ز  يد خم يه در تول  يان شد تنوع مواد اول    ي كه قبلا ب   ن همانطور يباشد و همچن  

 مـواد    تنـوع  با توجه به اينكه فرايند توليد تقريبا يكسان مي باشد          جهيدر نت .....) باگاس و , نتر پنبه   يل, 

ا ع خـصوص يفزون كاغذ در صـنا ان با توجه به مصرف روز   يهمچن . باشد ياد م يز ز يد ن ي تول  يه برا ياول

ش يد انواع  كاغذ ها  افـزا       ي تول يه برا يز كه به عنوان ماده اول     ين كالا ن  يجه مصرف ا  ي در نت  يبسته بند 

  ابد ي يم

جه گرفت كه صنعت مذكور در حال حاضر در         ي توان نت  ي انجام شده م   ي ها يحال با توجه به بررس    

 باشد در ضمن با توجه بـه        يمار  يت بس ي فعال يلذا جا برا  )  فعال يتعداد كم واحد ها   ( ران نو پا بوده     يا

ل نداشتن  ي اكثر واحد ها به دل     , است مدهآن صنعت به دست     يد كنندگان ا  ي كه از معدود تول    ياطلاعات

 ـ ب يه گذار ينه و سرما  ين زم ي باشند لذا در صورت مسا عدت دولت در ا         يفعال نم لات  آن  يماش شتر ي

 كنند و   يدا م ي پ ير و قابل توجه   يشمگز رشد چ  ين ن آع وابسته به    ين صنعت بلكه صنا   يتنها ا ه  ن ن آدر  

گر صـادر   ي د ين به كشور ها   يگزي جا يا به عنوان كالا   يم و ين محصول را مستق   ي ا يابي توان با بازار     يم

 .نمود

 انجـام   ي هـا  يباشد و با توجه بـه بررس ـ      ي در سال م    تن 20000ن طرح   ي در ا  يشنهاديت پ يظرف   

 تـوان واردات را     ي از آن م   ير صورت بهره بردار    باشد و د   ياد م ين بخش ز  يزان واردات در ا   يشده م 

دا كـردن بـازار مناسـب       ي در صورت پ   ي توان به راحت   ي است م  ي مصرف يك كالا يكاهش داد و چون     

  .آن را صادر نمود



  
  مطالعات امكان سنجي مقدماتي

  مهندسين مشاور بهين انديشان راهبر  طرحهاي صنعتي

 

 ٦٦       صفحه               خمير كاغذ فلوتينگ از كاه و كلشطرح توليد
 

 وجود دارد كه در صورت عدم توجه به آنها ممكن است            ييسكهاي ر يك سر ي يگذاريدر هر سرما  

  :مي كني از آنها اشاره ميل به برخيدر ذ,  باشكست روبه رو گردديه گذاريآن سرما

ن طرح ي در ايه گذاريزان سرماي گذشته ارائه شد مي كه در قسمتهايحاتيبا توجه به توض -1

 برخوردار ي بالايتكنولوژن طرح از ي در ايك انتخابيتكن, ن موضوع يبا توجه به ا(  باشد ياد ميز

ن روش را يمناسب تر كرده و يجوانب را بررس يد تماميد بايلذا قبل از انتخاب روش تول) باشديم

 .مييانتخاب نما

د و ي باشد لذا در هنگام انخاب محل توليار مهم مير كاغذ بسيه خمي در تهيه انتخابيمواد اول -2

لذا  ,ميرو نشو ه روبهي شود كه با كمبود مواد اولين  سبب ميگزيه جايه و مواد اولي به مواد اوليكينزد

  . باشديان ده ميار زيد بسين طرح عدم تولياد در اي زيذاره گيبا توجه به سرما

 ي برخورداري باشد لذا براياد مينگ زير كاغذ فلوتي خمي براي جهانينكه تقاضاي با توجه به ا-3

 و در صورت عدم دهبرد بالا يدات خود را باي تولي فني هاييتوانا, ن محصوليصادرات مناسب ااز

  . گرددي ميادي زيانهاي زمنجر بهئله ن مسيد كنندگان به ايتوجه تول


