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  طـرح خـلاصه
   سيم بكسل  محصول نام

  طيف وسيعي از صنايع  كاربرد موارد

  سال در  تن 5000  طرحي پيشنهاد ظرفيت

  مفتول فولادي  ياصل اوليه قطعات و مواد

   تن 5100  مواد ساليانه مصرف ميزان

  -  )يورو(ي ارز

  طرح ثابتي گذار سرمايه  32/30234  )ريال ميليون(يريال

  32/30234  )ريال ميليون(مجموع

  -  )يورو(ي ارز

  طرح گردش در سرمايه  19/3862  )ريال ميليون(يريال

  19/3862  )ريال ميليون(مجموع

  7700 )مربعمتر (طرح نياز مورد زمين

  2500   توليد

  )مربع متر (ساختمان  500 انبار

  200  يخدمات وي ادار

  3000  )مربع متر(آب

   ساليانه مصرف  2137500  )كيلووات (برق

  540000  )مكعب متر(گاز

   نفر34  نياز موردي انساني نيرو

  گيلان ،خوزستان،يمركزاستان هاي   يپيشنهادي ها محل
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   معرفي محصول-1
ندن ااين محصول از تاب.  استفولاد طناب فولادي و سيم بكسل يكي از مقاومترين شكل هاي ساخته شده از

 رشته بدور يك هسته ساخته مي شود كه رشته هاي مذكورخود از تاباندن تعداد مشخصي مفتول تعدادي
تعداد و الگوي تاباندن رشته هاي مفتولي بسيار متنوع است و . بدست آمده اند  (Steel Wire)فولادي 

به اين محصول . گوهاي موجود محاسبه و مشخص مي گرددبستگي به كاربرد مورد نظر داشته و بر اساس ال
معمولاً  كابل نيز گفته مي شود كه براي طناب هاي فولادي با قطري كمتر از يك چهارم اينچ بكار مي 

اين محصول براي انتقال حركت در زوايا و جهات گوناگون، گره زدن و مستقر كردن، كنترل و مهار . رود
هدايت و برداشتن و ده ها كار ديگر به كار مي رود طناب هاي فولادي بسيار قابل ، ايجاد تعادل و موازنه، 

نمونه اي از يك طناب فولادي .اطمينان و كم هزينه هستند، عمري طولاني دارند ونگهداري آنهاآسان است
 سيم بكسل نيز نوعي طناب فولادي است چون از تابيده شدن مفتول به. نشان داده شده است)1(در شكل 

كاربرد انواع طناب هاي فولادي از سيم هاي بكسل گسترده تر هستند و شامل . دور هسته حاصل مي گردد
  .تمام سيم هاي به هم تابيده شده فولادي مي باشند

  
  يك نمونه از طناب فولادي) : 1(شكل 



  
 مطالعه امكانسنجي مقدماتي

سيم بكسلتوليد   
 

 5

اد رشته هاي اصلي  نشاندهنده تعدX نشان داده مي شود كه در آن (X X Y)ساختار طناب هاي فولادي با عبارت 
به عنوان مثال مقطع طناب فولادي .   نشاندهنده تعداد زير رشته ها يا مفتول هاي بكاررفته در هررشته اصلي استyو 

در طراحي طناب هاي فولادي فاكتورهاي ديگري مانند جهت گردش، نوع و .   مي باشدx 6 7شكل فوق از نوع  
مشخصات تعدادي از طناب هاي فولادي و كاربرد آنها در .  نظر قرار گيردبايد مد) پركننده ها(س هسته و فيلرها نج

  .ارائه شده است) 1(جدول 

  مشخصات تعدادي از طناب هاي فولادي و حوزه استفاده آنها): 1(جدول

  نوع طناب  )اينچ(اندازه   كاربرد

  بيل هاي مكانيكي 
  

   و بزرگتر2/1
   و بزرگتر2/1

  انواع مختلف
   و بزرگتر8/3

6 x 2 5 FW or 6 x 36 WS 
6 x 19 or 6 x 37 Class 
6 x 19 Class 

6 x 37 Class  

  ماشين هاي جرثقيل
  

  انواع مختلف
  انواع مختلف

  8/3  و 2/1-1

6 x 19 Class or 19 x 19 

6 x 19 , 6 x 37 Class  

19 x 7 or 35 x 7  

  طناب هاي كشش
  

  1-4/1حداكثر تا 
4/1  

   و بزرگتر8/3-1
  4/3  و  2/1-1
   و بزرگتر3-2/1

6 x 19 or 8 x 19 Class 

6 x 37 Class 

8 x 19 Class, 8 x 37 
Class 8 x 37 Class 
6 X 19 Class 

  شاول
  

8/3-4/1  
  يا بزرگتر

6 x 19 CL or 8 x 19 CL 
6 x 37 CL or 8 X 19 CL 
6 x 37 CL or 8 X 19 CL 
6 x 19 CL or 8 x 19 CL 
6 x 37 CL or 8 X 19 CL 
6 x 37 CL or 8 X 19 CL 
6 x 37 CL or 8 X 19 CL 
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  نوع طناب  )اينچ(اندازه   كاربرد

  كاربردهاي معدنكاري 

  انواع مختلف

6 x 19 S 
6 x 19 S or 6 x 25 FW 
3 x 19 S or 6 x 19 S 
6 x 36 WS or 6 x 41 WS 

  كاربردهاي دريائي
  انواع مختلف

6 x 37 Class 
6 x 19 or 6 x 37 Class 
6 x 37 Class 

  صنايع  نفت و گاز

  انواع مختلف

6 x 19 S, 6 x 21 S, 6 x 26 
NS 
6 x 7 
6 x 26 WS6 x 21 S 
 

 )3آيسيك (نام و كد محصول  -١-١

واحد سنجش آن .  شناخته مي شود28991211محصول به نام سيم بكسل يا طناب فولادي و با كد آيسيك 
  .تن است

     شماره تعرفه گمركي-2-1

 "به هم تابيده ، طناب و كابلساير مفتول هاي  " تحت عنوان 73121090كد تعرفه گمركي اين محصول 
   . است"مفتول به هم تابيده ، طناب و كابل " با عنوان 731210زير مجموعه تعرفه 

    شرايط واردات-3-1

  .ذكر شده است% 40حقوق گمركي ورودي اين محصول بر حسب كيلوگرم 

  )ملي يا بين المللي(  بررسي و ارائه استاندارد -4-1

ط با طناب فولادي كه توسط مؤسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران مشخصات استاندارد هاي مرتب
  .ارائه شده است) 2(تدوين شده است در جدول 
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  طناب فولاديمشخصات استانداردهاي ملي در رابطه با ): 2(جدول 

  تاريخ ICS  شماره استاندارد ملي  موضوع
  1366 70/140/01  2680  1طناب فولادي 

  عات لازم در زمينه قيمت توليد داخلي و جهاني محصول بررسي و ارائه اطلا-5-1

) 3(در جدول 1382-1386قيمت هاي وارداتي طناب فلزي بر اساس آمار گمركات كشورطي بازه زماني 
  .ارائه شده است

  طناب فولادي  بر حسب دلار بر تن قيمت هاي وارداتي): 3(جدول

  1386  1385  1384  1383  1382  سال
متوسط قيمت واردات 

  9/1013  1/917  95/927  1140  2/1141  )دلار برتن(

.درنظر گرفته شده است   ريال برتن 16000000 محصول قيمت داخلي متوسط 
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   توضيح موارد مصرف و كاربرد-6-1

انواع مختلف طناب فولادي كاربرد بسيار زيادي در صنايع مختلف دارد كه عمده كاربردهاي آن در 
  :ا و ادوات  زير استهدستگاه
  انواع بالا برها  •
  نقاله ها •
  بيل هاي مكانيكي  •
  جرثقيل ها  •
  آسانسورهاي ساختماني •
  دستگاههاي حفاري •

  :اين دستگاه ها در صنايع زير مورد استقاده قرار مي گيرند

 ساختمان سازي و سازه  -3        حمل و نقل  -2        صنايع دريائي  -١

 صنايع نفت و گاز  -6         صنايع هوائي-5               معدنكاري-4

   بررسي كالاهاي جايگزين و تجزيه و تحليل اثرات آن بر مصرف محصول-7-1

در حال حاضر محصول ديگري كه از نظر كارائي فني و همچنين حجم دسترسي و قيمت  جايگزين طناب 
  .فولادي باشد  قابل ذكر نيست

   اهميت استراتژيك كالا در دنياي امروز-8-1
 طناب فولادي در 1-6ربردهاي بسيار فراوان و حياتي محصول در صنايع مذكور در بند با توجه به كا

  . بازارهاي مصرف  از اهميت بسيار زيادي برخوردار است

   كشورهاي عمده توليد كننده و مصرف كننده محصول-9-1
  : اصلي ترين كشورهاي توليد كننده محصول عبارتند از 

  چين •
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  ايالات متحده آمريكا •
  هند •
 تراليااس •

  ايتاليا •

عمده ترين كشورهاي مصرف كننده محصول همان كشورهاي توليد كننده وهمچنين كشورهاي انحاديه 
  .اروپا مي باشند

   شرايط صادرات-10-1
 بـراي    خاصـي   شـرايطي  1387 در كتاب مقررات واردات وصـادرات سـال           محصول در ارتباط با كد تعرفه    

وجود مانند معافيت هاي مالياتي نيز در چهار چـوب هـاي     مشوق هاي صادراتي م   .صادرات ذكر نشده است   
 .تعيين شده در مورد اين محصول نيز قابل اعمال است

  بررسي وضعيت عرضه و تقاضا -٢
  بررسي روند توليد و ظرفيت بهره برداري از آغاز برنامه سوم تاكنون -١-٢

 تا ولادي و سيم بكسلتوليد طناب فبر اساس آمار رسمي وزارت صنايع و معادن مشخصات واحدهاي فعال 
 تن است 11200مجموع ظرفيت اسمي اين واحدها  . است) 4( به صورت مندرجات جدول1386پايان سال 

با احتساب ظرفيت هاي .  تن در سال گردد6000و برآورد مي شود اين ظرفيت به طور عملي بالغ بر 
 1387 تن در سال 9000يد سالانه   اين مقدار به تول- در آمار ذكر نشده است-كارخانه سيم بكسل همدان

  تن در 6000 معادل 1386 الي 1382بر اين اساس مي توان توليد سالانه كشور را طي سالهاي . مي رسد
  .نظرگرفت

  
  
  
  



  
 مطالعه امكانسنجي مقدماتي

سيم بكسلتوليد   
 

 10

  86مشخصات واحدهاي فعال توليد طناب فولادي و سيم بكسل تا پايان سال ): 4(جدول 

  تاريخ بهره برداري  )تن(ظرفيت   استان  نام واحد

  1384  2500  اصفهان  ايع فلزي خوانسارصن
  1378  1200  تهران   پولاد سيم 
  ذكر نشده است  1500  تهران  آهادي

  ذكر نشده است  3000  تهران  جرقي عراقي
  1357  3000  همدان  كارخانجات صنايع ملاير

   بررسي وضعيت طرح هاي جديد و طرح هاي توسعه در دست اجرا-2-2

بر اساس .   تن در سال  مي باشد19800د و در دست اجرا بالغ  بر مجموع ظرفيت اسمي طرح هاي جدي
آمار رسمي وزارت صنايع و معادن مشخصات طرح هاي جديد و در دست اجراي توليد طناب فولادي و 

  .است) 5( مطابق جدول1386سيم بكسل تا پايان سال 
برآورد مي . فيزيكي نداشته اند پيشرفت 1386بر اساس اين آمار، هيچكدام از اين طرح ها تا پايان سال 

 درصد مجموع ظرفيت طرحهاي ثبت 50 سال آينده حدود 5گردد ظرفيت واقعي بالقوه صنايع مذكور در 
  .  تن باشد8000 يعني حدود 1385شده پس از سال 

   1386مشخصات واحدهاي صنعتي جديد توليد طناب فولادي و سيم بكسل تا پايان سال ): 5(جدول 

  درصد پيشرفت  تاريخ جواز  )تن(ظرفيت   اناست  نام واحد

  صفر  1385  5000 آذربايجان شرقي   گاوگاني و زارع نژاد
  صفر  1379  3000  تهران  پيوند رشته پويا

  صفر  1386  10000  تهران  صنايع مفتول بكسل پارس
  صفر  1386  1800  خوزستان  شيروني
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   بررسي روند واردات محصول-3-2
اردات محصول وجود داشته است كه آمار آن طي بازده زماني مذكور در  و1386 الي 1382طي سالهاي 

  . مي باشد73121090 شامل مقدار واردات كد تعرفه 6آمار جدول . ارائه شده است) 6(جدول 

   1382-86آمار واردات محصول طي سالهاي ): 6(جدول

  حجم دلاري  )ميليون ريال(ارزش ريالي  )تن(وزن   سال
1382  
1383  
1384  
1385  
1386  

-  
8/9490  
6/9664  

10534  
9471  

-  
89475  

3/77728  
78634  
88626  

-   
10526504  
8627930  
8556755  
9521783  

   بررسي روند صادرات محصول-5-2
 صادرات محصول وجود داشته است كه آمار آن طي بازده زماني مذكور در 1386 الي 1382طي سالهاي 

  .  مي باشد73121090دار صادرات كد تعرفه  شامل مق7آمار جدول . ارائه شده است) 7(جدول

   1382-86آمار صادرات محصول طي سالهاي ): 7(جدول

  حجم دلاري  )ميليون ريال(ارزش ريالي  )تن(وزن   سال
1382  
1383  
1384  
1385  
1386  

-  
15  

192  
9/26  
1/48  

-  
6/158  
9/1496  

4/230  
6/425  

-  
18669  

165854  
25123  
46165  

 ي از جمله عراق،افغانستان، امارات متحده عربي، به كشورهاي مختلف82-86 طي سالهاي  محصولصادرات
  .ارمنستان، گرجستان، تركمنستان، پاكستان ،سوريه، آلباني و كانادا صورت گرفته است
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   بررسي روند مصرف محصول-4-2
  با توجه به اطلاعات واردات و صادرات و توليد داخلي و با استفاده از رابطه 

  مصرف = توليد داخل + ردات   وا-صادرات 
  .برآورد مي گردد) 8( به صورت جدول1382 -86ميزان مصرف محصول را طي بازده زماني 

  1382-86مصرف داخلي طناب فولادي و سيم بكسل در بازده ): 8(جدول 

  1386  1385  1384  1383  1382  سال
  9/18422  1/16507  15472  15475  6000  )تن(مصرف

  حصول با اولويت صادرات تا پايان برنامه چهارم بررسي نياز به م-6-2
 در (1386 الي 1383طي سالهاي  1382و پس از افزايش نقاضا در سال با توجه به روند مصرف داخلي 

 15000 مي توان دريافت كه روند مصرف اين كالا در كشور ثابت و حدود ) نشان داده شده است2شكل 
 گستردگي مصرف محصول امكان بررسي روند آتي تمام صنايع به دليل.  تن در سال بوده است16000تا 

مصرف كننده آن وجود ندارد چنانچه بر اساس تغييرات كم در روند مصرف محصول طي سالهاي گذشته، 
 سال آينده 5سناريوي ادامه روند گذشته را براي محصول در نظر بگيريم آنگاه ميزان نقاضاي محصول طي 

  .رد مي گردد تن برآو16000در هر سال  

82- ــازه  86 مصرف داخلي محصــول در ب

0

5000

10000

15000

20000

82 83 84 85 86
  

  1386 الي 1383روند مصرف داخلي طي سالهاي  : 2شكل 



  
 مطالعه امكانسنجي مقدماتي

سيم بكسلتوليد   
 

 13

   بررسي اجمالي تكنولوژي و روش توليد و عرضه محصول-3

  :فرآيند توليد طناب فولادي و سيم بكسل  شامل مراحل اصلي زير مي باشد

  . شوند به فرآيند توليد  وارد مي (steel Wire)مواد اوليه در قالب كلاف هاي مفتول فولادي -١
 (Surface Treatment)عمليات تكميل سطح  -٢

تكميل سطح مفتول در وهله اول به منظور  زنگ زدائي سطح مفتول خام وسپس بهبود كيفيت 
سطح مفتول جهت مقاومت در برابر خوردگي ،روانسازي بهتر واصطكاك كمتر  و در نتيجه 

  .افزايش سرعت حركت مفتول طي عمليات كشش انجام مي گيرد
در مرحله اول  سطح مفتول ها . ند تكميل سطح به طريق  مكانيكي و شيميائي به انجام مي رسدفرآي

از قالب هاي مشخصي مكانيكي عبور نموده و عمل زنگ زدائي اوليه انجام مي گردد در اين زمان 
سطح مفتول ها هنوز اكسيده بوده و به منظور حذف زتگارهاي رسوبي به مرحله  اسيد شوئي وارد 

انجام شده و پس از آن مفتول ) معمولاً با آهك(پس از اسيد شوئي عمل خنثي سازي . گردندمي
  .شستشو و خشك مي گردد

در اين مرحله،  مفتول ها ابتدا چربي زدائي و شستشو مي .  عمليات بعدي فسفاته كردن مفتول است
 درجه 70 تا 60اين عمل در دماي . شوند و پس از رسيدن به دماي مطلوب فسفاته مي گردند

به منظور افزايش مقاومت مفتول  در برابر .  دقيقه به انجام مي رسد6 تا 5سانتيگراد به مدت 
 درجه سانتيگراد و 60 تا 20 در درماي  (Passivation)خوردگي عمليات كم اثر پذير سازي 

  . دقيقه انجام مي گيرد و سپس مفتول هاخشك مي گردند5/1زمان متوسط 
 (Drawing) وليهعمليات كشش ا -٣

عمليات كشش به منظور سايزينگ قطر مفتول و از طريق عبور آن از قالب هاي مكانيكي به دفعات 
كرنش سختي مفتول . اين عمل به صورت كشش سرد انجام مي شود. مورد نياز انجام مي گيرد

 . حاصل از اين عمل افزايش مي يابد
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  (Patenting)عمليات حرارتي  -٤

ختار و خواص مكانيكي مفتول، آنها را از طريق عبور از كوره عمليات حرارتي به منظور بهبود سا
پس از اين عمل مفتول توسط هوا يا عبور از مايع .  درجه سانتيگراد پتنت مي نمايند970با دماي 

 .خنك مي گردد

  (Galvanization) گالوانيزاسيون -٥

.  برروي يك فلز پايه است(Zinc)گالوانيزاسيون عبارت از ايجاد پوششي ار فلز روي 
طي . گالوانيزاسيون سطح مفتول به منظور افزايش مقاومت آن در مقابل خوردگي انجام مي گيرد

عمل گالوانيزاسيون مفتول ها از مخزني حاوي فلز روي ذوب شده عبور مي نمايند  به اين منظور  
 مخلوطي از  كلريد معمولاً(قبل از غوطه وري سطح مفتول پاك مي شود ، در فلاكس مناسب 

اين عمليات كه آماده سازي نام دارد از . غوطه ور شده و پيشگرم مي شود)  آلومينيم وكلريد روي
اهميت بسيار زيادي برخوردار است و در صورت عدم انجام صحيح آن پوشش نهائي فلز روي از 

ستشو و خشك مي مفتول ها ش پس از اتمام گالوانيزاسيون. كيفيت لازم برخوردار نخواهد بود
 .شوند

 كشش نهائي  -٦

 . عمليات كشش به منظور سايزينگ قطر مفتول با تلرانس بسيار كم به انجام مي رسد

 (Stranding) بافتن يا تاباندن -٧

در اين مرحله رشته هاي مفتول فولادي بر اساس الگوي طراحي شده به دور هسته بافته شده و 
اندن نهائي، رشته هاي فرعي را بايد از تاباندن چند رشته قبل از تاب. طناب فولادي را شكل مي دهند

يكي از . مفتول آماده نمود اين عمل با توجه به تعداد ورشته هاي هر لايه اصلي انجام مي گيرد
فاكتورهاي مهم قابليت اين فرآيند،تعداد و تنوع بوبين هاي دستگاه استرندر است كه بايد متناسب 



  
 مطالعه امكانسنجي مقدماتي

سيم بكسلتوليد   
 

 15

پس از تاباندن عمليات كلوزينگ انجام شده و محصول .  شودبا محصولات مورد نظر انتخاب
  .آماده است

 تست و آزمون -٨

 و بارگسيختگي (Fatigue Test)به منظور اطمينان از كيفيت محصول نهائي،آزمونهاي خستگي 
(Breaking Load Test)در ارتباط با طناب هاي فولادي انجام مي گيرد .  

  رسوم تعيين نقاط ضعف و قوت تكنولوژي م-4

. تكنولوژي مرسوم براي توليد طناب هاي فولادي در سرتاسر جهان مطابق با تكنولوژي ذكر شده است
در . واحدهاي توليدي سيم بكسل و طناب فولادي كشور نيز از همين تكنولوژي استفاده مي نمايند

ند فولاد زنگ صورتيكه محصول نهائي از نوع گالوانيزه نباشد و يا مفتول ورودي از انواع ديگر مان
در .باشد تعدادي از  عمليات فرآيند حسب مورد حذف شده و يا تغيير مي نمايد (Stainless steel)نزن

حوزه هاي تكميل سطح و گالوانيزاسيون نيز روش هاي متفاوتي وجود دارد كه به اندازه روش هاي مذكور 
  .با صرفه و يا در دسترس نيستند

  قتصادي شامل برآورد حجم سرمايه گذاري ثابت بررسي و تعيين حداقل ظرفيت ا-5

به منظور برآورد سرمايه ثابت مورد نياز طرح لازم است هزينه هاي مرتبط با زمين، ساختمان سازي، 
تجهيزات، وسائط نقليه، تأسيسات، تجهيزات اداري، خريد انشعاب برق و آب و هزينه هاي قبل از بهره 

 با قدرت كشش  تن طناب فولادي5000 تفكيك و براي ظرفيت توليد اين هزينه ها به. برداري تعيين گردد
  :در سال به صورت زير است)  ميليمتر9( اينچ 8/3 با قطر حداكثر تا )سيم بكسل(

   زمين-5 -1
  .برآورد مي گردد) 9(هزينه هاي زمين مورد نياز طرح شامل فضاي توسعه به صورت جدول 
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  رحهزينه هاي زمين مورد نياز ط): 9(جدول

  ابعاد  شرح
  )متر مربع(

  بهاي هر متر مربع
  جمع  )ريال(

  توليد
  انبارها

  اداري و خدماتي
  محوطه

  فضاي توسعه

2500  
500  
200  

3000  
1500  

220000  
220000  
220000  
220000  
220000  

550  
110  
44  

660  
330  

  1694  -  7700  جمع

   ساختمان-2-5
به صورت ...  انبارش، كمك توليدي اداري و  هزينه ساختمان هاي مورد نياز طرح شامل فضاي توليد، 

  و به تفكيك هر مورد برآورد مي گردد) 10(جدول

  هزينه هاي ساختمان و محوطه سازي): 10(جدول 

  مساحت  شرح
  )متر مربع(

  بهاي هر واحد
  )هزار ريال(

  جمع
  )ميليون ريال(

  توليد
  انبارها

  اداري و خدماتي
  ...محوطه سازي و 
  ديوار كشي

2500  
500  
200  

3000  
700  

175  
125  
250  
150  
300  

4375  
625  
500  
450  

6/210  
  6/6160  -  -  جمع

  
   ماشين آلات و تجهيزات خط توليد-3-5

ماشين آلات فرآيند توليد محصول از شركت هاي بسيار متعددي در كشورهاي آلمان، انگلستان، استراليا، 
  :هاي توليد كننده اين تجهيزات عبارتند از تعدادي از  شركت.ايتاليا، ژاپن، هند و چين قابل تهيه است
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- Usha Siam Steel Industries, Machinary Division (India) 
- AN'HUI CHANGJIANG JINGGONG WIRE AND CABLE MACHINERY CO., LTD 
(China) 
- SKET Verseilmaschinenbau GmbH 
- Ningbo Kaite Machines Co. (China) 
- Sarvasv Industrial Corporation (India) 
- Hanson & Edwards (UK) 
- Babcock Wire Equipment (UK) 
- Beaumont Machinery (UK) 

بر اساس اطلاعات وزارت صنايع و معادن در ارتباط با توليـد كننـدگان فعـال داخلـي ماشـين آلات  سـيم و                         
  :ابل تنها دو واحد صنعتي  با مشخصات زير  ذكر شده استك

  26/04/1374:  تاريخ بهره برداري - شهرستان شيراز، استان فارس–فولاد كاران شيراز  -
  ذكر نشده است:  تاريخ بهره برداري -  شهرستان تهران،  استان تهران–رحيم كمانكش  -

  .برآورد مي گردد) 11(هزينه ماشين آلات مورد نياز خط توليد به صورت جدول

  هزينه ماشين آلات خط توليد): 11(جدول

  هزينه ريالي محل تأمين  شرح
  )ميليون ريال(

  هزينه ارزي
  )يورو(

  داخل  مجموعه خط كشش 
 تكميل تجهيزات محموعه

  سطح
 داخل

 داخل  گلوانيزاسيون خط محموعه
 داخل  استرندر

 عمليات تجهيزات و كوره
  تيحرار

 داخل

 داخل  كلوزينگ تجهيزات
 داخل  تست هاي دستگاه

  
  
  

13400  

  
  
  
-  

 داخل  ها قالب و سايرتجهيزات
1340  

  
-  

  -  1474 -  هزينه هاي حمل و نصب
  -  16214    جمع
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  نقليه وسائل -4-5
وسائل نقليه مورد نياز طرح شامل سواري، وانت و دو دستگاه ليفتراك براي حمل ونقل مواد به صورت 

  .آورد مي گرددبر) 12(جدول
  هزينه وسائل نقليه): 12(جدول

  )ميليون ريال(قيمت كل  )هزار ريال(قيمت واحد  تعداد  شرح
  سواري
  وانت

  ليفتراك

1  
1  
2  

130000  
90000  

200000  

130  
90  

400  
  620  -  -  جمع

  
   هزينه تأسيسات-5-5

ريق و آب و فاضلاب هزينه تأسيسات مورد نياز طرح شامل تأسيسات سرمايش و گرمايش، ادوات اطفاء ح
  .برآورد مي گردد) 13(بهداشتي و صنعتي به صورت جدول 

  هزينه تأسيسات): 13(جدول 

  هزينه   شرح
  )ميليون ريال(

  تأسيسات سرمايش و گرمايش
  تأسيسات اطفاء حريق

  تأسيسات آب و فاضلاب

170  
3  

50  
  223  جمع

  
   هزينه لوازم اداري-6-5

  .برآورد مي گردد) 14(د نياز طرح به صورت جدول هزينه لوازم و تجهيزات اداري مور
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  هزينه لوازم و تجهيزات اداري): 14(جدول 

  )ميليون ريال(جمع  )هزار ريال(قيمت واحد   تعداد  شرح
  ميز و صندلي
  وسايل اداري
  رايانه و متعلقات
  دستگاه فتوكپي

  %)10(ساير

15  
  متغير

4  
1  
-  

1500  
1000  
7000  

20000  
2950  

5/22  
1  

28  
20  
15/7  

  79  -  -  جمع

     هزينه حق انشعاب-7-5
  .برآورد مي گردد) 15(هزينه هاي مرتبط با خريد و دريافت انشعاب آب و برق به صورت جدول 

  هزينه انشعاب آب و برق): 15(جدول

  )ميليون ريال(هزينه   شرح
  انشعاب برق و تأسيسات
  انشعاب آب و تأسيسات
  انشعاب گاز و تأسيسات

  %)5(ساير

1500  
80  

150  
5/86  

  1817  جمع

   هزينه هاي قبل از بهره برداري-8-5
هزينه هائي كه قبل از توليد بايستي در ارتباط با آموزش، اخذ مجوزها، مطالعات، سفرها و توليد با راندمان 

  .برآورد مي گردد) 16(كم و ضايعات پرداخت شود به صورت جدول 
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  هزينه هاي قبل از بهره برداري): 16(جدول 

  )ميليون ريال(هزينه   رحش
  مطالعات اوليه و اخذ مجوزها

  آموزش
  حقوق و دستمزد
  مسافرت و بازديد
  توليد آزمايشي

  %6ساير 

100  
50  

300  
50  

170  
9  

  679  جمع
   سرمايه ثابت طرح-9-5
 كل سرمايه گذاري ثابت مورد نياز 5 -8 الي 5 -1با توجه به هزينه هاي برآورد شده مندرج در بندهاي  

  .برآورد مي گردد) 17(ح به صورت جدولطر

  سرمايه ثابت مورد نياز طرح): 17(جدول

  )يورو(هزينه ارزي  )ميليون ريال(هزينه ريالي  شرح
  زمين

  ساختمان
  ماشين آلات توليدي

  وسائط نقليه
  تأسيسات

  تجهيزات اداري
  حق انشعاب

  هزينه هاي قبل از بهره برداري
  %)10(پيش بيني نشده

1694  
6/6160  

16214  
620  
223  

7/78  
5/1816  

679  
6/2748  

-  
-  
-  
-  
-  
-  
-  
-  
-  

  -  32/30234  جمع
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   ميزان مواد اوليه عمده مورد نياز سالانه و محل تامين آن-6

عمده ماده مصرفي طرح، مفتول فولادي پر كربن است كه از منابع داخلي و منابع موجود كشور تأمين مي 
ضايعات % 2 ميليمتر است با در نظر گرفتن 9ل فولادي پر كربن اصلي ترين ماده اوليه فرآيند مفتو.گردد

  .برآورد مي گردد) 18( تن طناب فولادي به صورت جدول 5000هزينه ساليانه مواد مورد نياز براي توليد 

  هزينه ساليانه مواد اوليه و مصرفي): 18(جدول 

  جمع هزينه ريالي  مصرف سالانه  واحد  شرح
  )ميليون ريال(

  هزينه ارزي
  )يورو(

  مفتول فولادي 
  ساير مواد اوليه
  )بوبين(مواد كمكي و بسته بندي

  تن
  تن
  متغير

5100 
  متغير 
  متغير

22950  
3000  
1000  

-  
-  
-  

  -  26950      جمع
  

   پيشنهاد منطقه مناسب براي اجراي طرح-7

  :به منظور تعيين محل هاي مناسب براي احداث واحد صنعتي موارد زير قابل ذكر است 

  مورد نياز مواد اوليه رسي به دست-
مهمترين مواد اوليه مورد نياز طرح انواع مفتول هـاي فـولادي اسـت در ايـن زمينـه ميـزان سـهم اسـتان هـاي                
مختلف كشور در توليد انواع مفتول هاي فولادي پركربن، پتنت شده و ساير مفتول در دو حوزه صنايع فعال                   

 بـه   1386اي رسـمي وزارت صـنايع و معـادن تـا پايـان سـال                و صنايع جديد و در دست اجرا بر اساس آماره         
  .صورت زير است
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  ميزان سهم استان هاي مختلف كشور از ظرفيت فعال توليد انواع مفتول هاي فولادي

  (%)سهم از كل ظرفيت توليد  استان  رديف

  5/80 گيلان  1
  13 اصفهان  2
  3/3 آذربايجان  3
  8/2 قزوين  4
  4/0 ساير  5

  100 جمع
  

  يزان سهم استان هاي مختلف كشور از ظرفيت بالقوه توليد انواع مفتول هاي فولاديم

  (%)سهم بالقوه ظرفيت توليد  استان   رديف

  6/30 خوزستان  1

  3/22 اصفهان  2

  1/22 گيلان  3

  5/18 مركزي  4

  3 كرمانشاه  5

  4/1 تهران  6

  3/1 آذربايجان غربي  7

  8/0 ساير  8

  100  جمع
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  بازار مصرف محصول نزديكي به  -

اسـتان هـاي تهـران،      . بازار مصرف محصول عمدتاً در استان هاي صنعتي داراي وضعيت مناسب تـري اسـت              
  .اصفهان، مركزي ، خراسان رضوي، فارس،خوزستان در اين ارتباط داراي امتياز بيشتري خواهند بود

  ساني مورد نيازنبه نيروي اآسان  دسترسي -
 استان هاي كـشور كـه   اكثردر آن نيروي انساني مورد نياز ني طرح مورد بررسي،  با توجه به ماهيت و سطح ف      

دانشگاهي را در رشته هاي فني و مهندسـي دارا هـستند            همچنين  توان اجراي آموزش هاي فني و حرفه اي و          
  در زمينه جذب نيروي فعـال    ات استانها  در امتياز  ي زياد اختلافاين موضوع باعث ايجاد     .قابل دسترسي است  
  .توليدي نخواهد شد

   قوانين و مقررات حمايتي -
 هـاي برخـوردار شـناخته مـي     استان هاي تهران ، خراسان رضوي،آذربايجان  شرقي و اصفهان بـه نـام اسـتان             

مانند معافيت هاي طـولاني      -به منظور استفاده از مشوق هاي سرمايه گذاري درمناطق محروم           از اينرو   . شوند
 انتخاب محـل سـرمايه گـذاري    ارتباط با نسبت به ساير استانها در  ي از  امتياز  كمتر     ا اين استانه  -مدت مالياتي 

  .برخوردار خواهند بود

   زير ساخت هاي مورد نياز-
مي باشد اين طرح در حوزه زير ساخت داراي نيـاز  ..  برق و،زير ساخت هاي مورد نياز طرح شامل راه، آب       

 و يـا دسترسـي بـه آزاد راه و يـا اسـكله هـاي عمـومي و                    هاي ويژه مانند احداث خطـوط ريلـي اختـصاصي           
 در محل شهرك هـاي صـنعتي اسـتان هـاي مـذكور قابـل دسترسـي                  آن نيازهاي متعارف    واختصاصي ندارد   

هرچند وضعيت و كيفيت ارائه خدمات در اين زمينه مي تواند در استان هاي مختلف متفاوت باشد اما                  . است
  . انتخاب محل طرح مورد بررسي بوجود نمي آوردارتباط با را دري تعيين كننده ااين امر محدوديتي
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 استان هاي مركزي، خوزستان و گيلان به عنوان استان هاي مناسـب بـراي احـداث                  مذكور، با توجه به موارد   
  .واحد صنعتي طرح مورد بررسي پيشنهاد مي گردد

   وضعيت تأمين نيروي انساني و تعداد اشتغال-8

نياز در فرآيند توليد طناب فولادي و سيم بكسل در بسياري از مناطق كشور وجود نيروي انساني مورد 
وضعيت . دليل اين امر پيوسته بودن خط توليد و عدم نياز به كارگر يا نيروي متخصص ويژه مي باشد. دارد

  .برآورد گرديده است) 19(نيروي انساني مورد نياز و هزينه مربوط به آنها مطابق جدول 

  تركيب و هزينه ساليانه نيروي انساني): 19(جدول 

  حقوق ماهيانه  تعداد  شرح
  )هزار ريال(

  ) ماه14(جمع ساليانه
  )ميليون ريال(

  مدير ارشد
  سرپرست توليد

  نيروي متخصص توليد
  تكنسين

  كارگر ماهر
  كارگر معمولي

  پرسنل اداري و خدماتي

1  
2  
4  
3  

12  
5  
7  

8000  
6000  
3500  
3000  
3000  
2500  
2500  

112  
168  

   196 
126  
504  
175  
245  

  34  -  1526  

   بررسي و تعيين ميزان آب و برق و سوخت و امكانات ارتباطي-9
و با توجه به نياز ) 7مذكور در بند (با استقرار واحدهاي فوق در شهرك هاي صنعتي استان هاي اولويت دار 

هزينه .  طرح كفايت مي نمايددستگاهها و فرِآيند توليد امكانات موجود شهرك هاي مذكور براي اجراي
برآورد ) 20(هاي مرتبط با اقلام آب و برق و سوخت و ارتباطات براي يك سال كاري به شرح جدول

  .گرديده است
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  ...هزينه ساليانه مصرف آب و برق و ): 20(جدول

  مصرف   واحد  شرح
   روزانه

  قيمت واحد
  )ريال(

  روزهاي 
  كاري سال

هزينه ساليانه 
  )ميليون ريال(

  برق 
  آب 
  گاز

  بنزين 
  ارتباطات

  %)5(ساير

 كيلووات ساعت
  متر مكعب
  متر مكعب

  ليتر
-  
-  

7125  
10  

1800  
10  
-  
-  

170  
1700  
150  

1000  
-  
-  

300  
300  
300  
300  

-  
-  

4/363  
1/5  

81  
3  

10  
2/46  

  7/508          جمع

   وضعيت حمايت هاي اقتصادي و بازرگاني-10

 همچنين وجود وو معافيت هاي مالياتي  به عدم وجود تعرفه با توجهبه بازارهاي جهاني  صادرات محصول
  .تسهيل شده استدر داخل كشور  رقابتي  انرژي و نيروي كار قيمت هاي

   تجزيه تحليل و ارائه جمعبندي-11

   كل سرمايه طرح-1-11

بندهاي  و همچنين ساير هزينه اي مذكور در 5در اين بخش با توجه به مقدار سرمايه ثابت مذكور در بند 

برآورد مي ) 22(ميزان سرمايه در گردش مطابق جدول) 21( و هزينه تعميرات ساليانه مندرج در جدول 8و6

  .ارائه گرديده است) 23(كل سرمايه مورد نياز طرح نيز در جدول . گردد
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  هزينه تعمير و نگهداري سالانه): 21(جدول

  ارزش  شرح
  )ميليون ريال(

  نرخ تعمير سالانه
  )درصد(

  معج
  )ميليون ريال(

  ...ساختمان ها، محوطه و 
  ماشين آلات توليد

  تأسيسات
  وسائل نقليه

  تجهيزات اداري

6161  
16214  

223  
79  

620  

2  
4  

10  
10  
20  

21/123  
56/648  
3/22  

87/7  
124  

  926  -  -  جمع
  

  سرمايه در گردش مورد نياز ): 22(جدول

  ارزش كل  شرح
  )ميليون ريال(

  ارزش ارزي
  )يورو (

   اوليهمواد
  دستمزد

  آب و برق و گاز
  تعمير و نگهداري

8/3368  
3/254  

8/84  
3/154  

-  
-  
-  
-  

  -  19/3862  جمع

  كل سرمايه مورد نياز طرح): 23(جدول 

  مبلغ ريالي  شرح
  )ميليون ريال(

  مبلغ ارزي
  )يورو(

  سرمايه ثابت
  سرمايه در گردش

32/30234   
19/3862  

-  
-  

  -  52/34096  جمع سرمايه مورد نياز طرح
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   قيمت تمام شده محصول-2-11

با توجه به برآوردهاي مربوط به هزينه هاي سالانه و ميزان توليد سالانه طرح، قيمت تمام شده هر تن 
  .محصول به صورت زير برآورد مي گردد

 ده قيمت تمام ش) = ريال(كل هزينه هاي سالانه) /تن(توليد سالانه = 5000/36145000000 = 7229041ريال / تن

 

  


