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 خلاصه مشخصات طرح 

 )ساچمه سند بلاست ( گريپ  نام محصول

   و توسعه صادراتافزايش مصرف داخل  ويژگي محصول يا طرح
   تن  1000 ظرفيت پيشنهادي طرح

  استفاده به عنوان عامل ساب در فرايندهاي شات بلاست   موارد كاربرد 
 قراضه آهن و فولاد مواد اوليه اصلي

 داخل كشور محل تامين مواد اوليه

    تن   643  1395كمبود محصول در سال 
    نفر27  اشتغالزايي 

   متر مربع2000  زمين مورد نياز 
     متر مربع800  توليدي

  زير بنا     متر مربع220  اداري و ساير
     متر مربع200  انبار
     مترمكعب2500  آب
      كيلووات500   برق

ميزان مصرف سالانه 
  يوتوليتي

      متر مكعب80000  گاز 
 يورو  231000 ارزي 

 سرمايه ثابت ميليون ريال  9773 ريالي

 ميليون ريال        13000 مجموع 

 ميليون ريال 1200 سرمايه در گردش

  نامشخص ميزان واردات محصول مشابه در سه سال گذشته

 تن در سال 331 پيش بيني صادرات محصول سالانه

  د درص25  نقطه سربسر تقريبي

 كليه استان هاي كشور پيشنهاد محل اجراي طرح 
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  مقدمه 

 ي اقتـصاد  يگـذار   هي سـرما  يهـا    طرح ي است كه قبل از اجرا     ي، مطالعات كارشناس  يسنج  مطالعات امكان 

ز قـرار   ي و آنـال   ي طـرح مـورد بررس ـ     ي و اقتصاد  ي و مال  ين مطالعات از نگاه بازار، فن     يدر ا . رديگ  يانجام م 

 ـگ  مي تـصم  ي بـرا  ييل از آن به عنوان مبنا     ج حاص يگرفته و نتا   گـذاران مـورد اسـتفاده قـرار          هي سـرما  يري

  .رديگ يم

 ـا. باشـد  يم ـ )ساچمه سند بلاسـت   ( گريپ  د  يتولطرح   ي مقدمات يسنج  گزارش حاضر مطالعات امكان    ن ي

 فـوق ، ابتـدا      يده است و مطـابق متـدولوژ      يه گرد ي ته يسنج   مطالعات امكان  يمطالعات در قالب متدولوژ   

 بازار آن صـورت خواهـد       ي لازم رو  يها  ي شده و سپس بررس    يق معرف يمحصول مورد مطالعه به طور دق     

 ـ مورد نيافزار د و امكانات سخت و نرم    ي تول ي در خصوص چگونگ   يگرفت و در ادامه مطالعات فن       ـاز ني ز ي

 ـ مـورد ن يگـذار  هي و حجم سرما  ي اقتصاد يها  تيت ظرف ي شده و در نها    ييشناسا طـرح   ي اجـرا ياز بـرا ي

ه اطلاعـات   يه گذران و علاقه مندان محترم بتوانند كل       يبرآورد و ارائه خواهد شد تا با استفاده از آن سرما          

 .نديشفاف اقدام نما ريد باز و مسي با دي اقتصاديه گذارياز را كسب و در جهت انجام سرمايمورد ن

  .ان بعمل بياورد اميد است اين مطالعات كمكي هرچند كوچك در راستاي توسعه صنعتي كشورم
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  رئوس مطالبرئوس مطالب

  ))33آيسيك آيسيك (( نام و كد محصولات  نام و كد محصولات --11--11

   شماره تعرفه گمركي شماره تعرفه گمركي--22--11

   شرايط واردات شرايط واردات--33--11
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   بررسي اهميت استراتژيكي كالا در دنياي امروز بررسي اهميت استراتژيكي كالا در دنياي امروز--88--11

   كشورهاي عمده توليدكننده و مصرف كننده محصول كشورهاي عمده توليدكننده و مصرف كننده محصول--99--11

   معرفي شرايط صادرات معرفي شرايط صادرات--1010--11
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  ) كيسيآ( نام و كد محصول -1-1

اين قطعات بـه عنـوان      مي باشد كه     )ت  ساچمه سند بلاس  ( گريپ  د  يمحصول مورد نظر طرح حاضر، تول     

  . قرار مي گيرد لاست مورد استفاده بعمليات شات قطعات اصلي در 

  

  

 

انـدازه دانـه هـاي      . زار عرضه مي گردنـد           

لذا در حالت كلي    . ست مي باشد    ت شات بلا          

 توليد و به بـازار      هم ميليمتر الي سه ميليمتر            

  4 صفحه
  

  

  

  

 مختلف توليد و به بااندازه هاي در   ساچمه هاي شات بلاست   

نوع و ابعاد موارد كاربرد دانه ها در عملياتابع  شات بلاست   

ساچمه هاي فولادي شات بلاست از سايز دو دبايد گفت كه    

  . عرضه مي گردند 

  

 ساچمه سند بلاستتوليد طرح
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   نگاهي بر روش كار دستگاههاي شات بلاست 

 گريـز از مركـز      پس از وارد شدن به توربينهـاي       ) shot -شات  ( در اين دستگاهها ساچمه هاي فولادي       

دستگاه شتاب گرفته و بر روي سطح قطعه پاشيده ميشوند كه در اثر اين برخوردهاي پرسرعت و متـوالي      

  . ساچمه ها عمليات شاتينگ در اين دستگاهها انجام مي پذيرد 

رهاي صنعتي و قطعات با تيراژ بالا و نيز در سطوح مسطح وسـيع ماننـد بدنـه                  اشات بلاست عموما در ك    

 كهنه كاري و قـا لبـسازي مـورد اسـتفاده     - و كف سالنها و در موارد كمي نيز در كارهاي تزئيني            كشتيها

  .قرار ميگيرد 

مختلف زنگ زدايي ، ماسه زدايي ، رنگ بـرداري ،           بااستفاده از دستگاههاي شات بلاست ميتوان عمليات        

  . م داد زبر كردن سطح قطعات و غيره را با دقت و سطح عملياتي بسيار بالا انجا

در نگاه كلي شايد بتوان در تعريف ديگر شات بلاست ، آنرا نوعي سنباده زني خشن نام بـرد كـه در آن                       

در عمليات سنباده زنـي معمـولي ، قطعـه          . ساچمه ها به جاي مواد سيليكوني روي سنباده عمل مي كنند            

ود ، اين عمل سـبب ايجـاد        كار ثابت بوده و سمباده بوسيله دست يا ماشين روي قطعه كار كشيده مي ش              

لذا هر چـه ايـن تمـاس بيـشتر باشـد            . سايش بين سطح قطعه كار و مواد ساينده روي سنباده مي گردد             

  . سايش بوجود آمده بيشتر شده و حجم و سرعت عمليات مورد انتظار افزايش پيدا مي نمايد 

منظور كسب بهره وري و سرعت      به  شيوه كار شات بلاست نيز همانند سنباده زني است با اين تفاوت كه              

عمل بالا ، قطعات ساچمه كه در واقع كار همان مواد ساينده روي سنباده را انجام مي دهند ، بـا سـرعت                       

روي قطعه كار پاشيده مي شود كه اين امر سبب ايجاد سايش بـا سـطح كـار و در نهايـت انجـام عمـل                          

    .  سنباده زني با سرعت بالا مي گردد 
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 دستگاه شات بلاست

 ISICكد 

گريـپ يـا سـاچمه شـات        نتيجه گيري شده اسـت كـه        ع و معادن،    ي وزارت صنا  يبند   طبقه با مراجعه به  

رسي ، كـد آيـسيك   لذا با بررسي بيشتر در حيطه محصولات مورد بر . مي باشد   كد آيسيك   بلاست فاقد   

  :هاي زير را مي توان عنوان نمود 

 27101250انواع گلوله و ساچمه فولادي و آهني         •

 27101254انواع ساچمه فولادي                                •

لازم به ذكر است كه در گروه آيسيك ذكر شده انواع ساچمه هاي مورد استفاده در صنعت مانند ساچمه                

تقكيـك  امكـان   از اينـرو    . تفاده در بلبرينگ ها ، ياتاقان ها ، چرخ ها و غيره قرار مي گيـرد                 هاي مورد اس  

  .  براي محصولات مورد بررسي طرح حاضر وجود ندارد 
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  ي شماره تعرفه گمرك-2-1

شـماره تعرفـه گمركـي    ، در مورد كالاهاي وارداتي و صـادراتي        طبقه بندي وزارت بازرگاني     با مراجعه بر    

  .  مورد گريپ يا ساچمه شات بلاست بدست نيامده است خاصي در

  

  ط وارداتي شرا-3-1

هـر چنـد    با مراجعه به كتاب مقررات صادرات و واردات وزارت بازرگاني ، نتيجه گيري شده اسـت كـه                   

كالاي مورد بررسي فاقد تعرفه گمركي مشخصي مي باشد ، ليكن با مقايسه آن با كالاهاي مـشابه ماننـد                    

گريپ وجود نـدارد و بـه نظـر مـي     شرايط خاصي براي واردات  ساچمه ها ، مي توان گفت كه ساير انواع 

 با پرداخت حقوق ورودي امكـان واردات وجـود          لذا.  درصد باشد    20رسد كه حقوق گمركي اين كالا نيز        

  . شته و مشكل خاصي در اين باب مشاهده نمي گردد دا

  

  )ن المللي ملي يا بي (  استاندارد و ارائهي بررس-4-1

  استانداردهاي ملي 

ت س ـلذا با مراجعه بر فهر    . است   ساچمه يا گريپ براي دستگاههاي شات بلاست      محصول مورد مطالعه،    

خاصـي بـراي    هاي  استانداردهاي ملي موسسه اسـتاندارد و تحقيقـات صـنعتي ايـران ، شـماره اسـتاندارد                

  .شده است محصولات مورد بررسي مشاهده ن
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    انيجهاستانداردهاي 

  . محصول مورد بررسي است   در ارتباط با ISO 11125استاندارد جهاني 

  

   محصولي و جهانيد داخليمت تولينه قي و ارائه اطلاعات لازم در زمي بررس-5-1   

  ي داخليها متي قي بررس-1-5-1

 كـاربرد  متناسب بـا مـوارد  با نوع فلزات متنوع و       در اندازه هاي مختلف و     ساچمه يا گريپ شات بلاست    

تعـداد زيـادي     و بدين ترتيب مي تـوان گفـت كـه            صنعت ساخته و مورد استفاده قرار مي گيرند       آن در   

 ، سايز ، جنس     گريپكلاس  لذا قيمت آنها نيز متناسب با        . قابل توليد و عرضه به بازار مي باشد          گريپ

جـا بـه    نلـذا در اي   . ردد  براي اين محصولات ارائه مـي گ ـ       متفاوت    قيمت هاي  ترتيبو غيره دارد و بدين      

 بطور متوسـط    كيلو ساچمه منظور ارائه تصويري از قيمت هاي فروش اين محصولات در بازار ، قيمت هر               

  .  گرديده است استخراج ريال 14000كيلو معادل هر

  

   محصول ي جهانيها متي بر قي مرور-2-5-1

نيز همانند كشور ايـران      جهان   در ساير كشورهاي   كه   هستندكالائي   هاي شات بلاست  ) ساچمه  ( گريپ  

با تنوع بسيار بالا توليد و عرضه مي گردد كه هر كدام از آنها متناسـب بـا محـل كـاربرد آن طراحـي و            

 مواردي هستند كـه      از ساچمه مورد استفاده ، كيفيت ساخت ، شكل         جنس ، اندازه ، نوع    . توليد مي گردد    

مطابق بررسي هاي   بنابر اين   . قيمت آن مي گردند      را تشكيل داده و سبب متعدد شدن         قطعاتتنوع اين   

  .  دلار استخراج شده است5/1تا يك هر كيلو بين  قطعاتقيمت جهاني اين انجام گرفته اينترنتي ، 
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   موارد مصرف و كاربرد  توضيح-6-1

ذيـلا  . د  نقرار مي گير  مختلف مورد استفاده    ع  ايدر صن  هستند كه    قطعاتي) ه شات بلاست    مساچ( گريپ  

  . به برخي از اين موارد اشاره شده است 

  . و رنگ برداري سطوح داخلي و خارجي قطعات- ماسه زدايي -زنگ زدايي  •

  .لايه برداري از سطوح انواع قطعات فورج شده •

جهت بهينه انجام شدن عمليات لعابكاري و تفلون كاري          ) grit -با استفاده از گريت     ( زبر كردن سطوح قطعات      •

  . و كيفيت يهتربراي ماندگاري

  . تزئيني يا رنگ-آماده كردن سطوح قطعات جهت انجام انواع آبكاريهاي صنعتي  •

   ) shoting -شاتينگ ( تميز كاري و آماده كردن قطعات -مات كاري  •

  

  ل اثرات آن بر مصرف محصوليه و تحلي و تجزينيگزي جاي كالاهاي بررس-7-1

داراي مشخـصات فنـي     ،  مـي باشـند     سي طرح حاضـر     مورد برر  كه محصولات    ساچمه ها يا همان گريپ    

البتـه شـايد در مـواردي       . مخصوص به خود بوده و لذا نمي توان كالاي جايگزين براي آنها معرفي كـرد                

سيليس سند بلاست را بتوان به عنوان كالاي جايگزين معرفي كرد ولي در مجموع قدرت اين جـايگزيني                  

  . پائين مي باشد 

  

   امروزياي كالا در دنيكيت استراتژي اهم-8-1

صنعت مورد استفاده قرار مـي      در    اي در سطح گسترده   كه   هستند قطعاتيگريپ يا ساچمه شات بلاست      

كـالاي   و بـه جرئـت مـي تـوان گفـت كـه                دارد در صنايع مختلف  خود را   مخصوص  جايگاه  د و لذا    نگير
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 قطعات نيـز هماننـد سـاير قطعـات          ولي علي رغم اهميت بالا ، اين      . جايگزيني براي آنها نيز وجود ندارد       

لذا بايـد گفـت     . صنعتي در بازار محسوب شده و اهميت آنها صرفا در صنعت مربوطه خلاصه مي گردد                

كه هر چند محصولات مورد بررسي طرح داراي اهميت در صنعت مي باشـند ولـي در رديـف مالاهـاي                     

  . استراتژيك قرار ندارند 

  

  مصرف كننده محصولد كننده و ي عمده تولي كشورها-9-1

 صنعتي طبقه بندي مـي گردنـد و لـذا توليـد آن در كـشورهاي                 قطعاتمحصول مورد بررسي در رديف      

ذيـلا  . صنعتي جهان از مقدار و تنوع بيشتري نسبت بـه سـاير كـشورهاي جهـان برخـوردار مـي باشـد                       

   :معرفي شده است كشورهاي عمده توليد كننده 

  آمريكا  •

  چين  •

  انگلستان  •

 هند •

 نيااسپا •

 روسيه •

 آلمان •

 اكراين •

 قزاقزستان •
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  ط صادراتي شرا-10-1

 ـ صـادرات محـصولات تول     يبـرا به نظر نمي رسد كـه       ،  ياز نقطه نظر مقررات وزارت بازرگان       طـرح   يدي

 و  ي صـنعت  يك كـالا  ين محصولات،   ي كه ا  ييكن از آنجا  يل. داشته باشد  وجود    خاصي تيط و محدود  يشرا

 يطيدكننده از شرا  ي تول ي مستلزم برخوردار  ي جهان ي ورود به بازارها   نرويگردند، از ا    ي محسوب م  يمهندس

  .ط فوق اشاره شده استير به شرايباشد كه در جدول ز يم

  

   صادرات محصولات طرحياز برايط مورد ني شرايمعرف  -1جدول شماره 
  شرح  ط لازميشرا  فيرد

1  
 به لحاظ يت رقابتي از مزيبرخوردار

  متيق

ن مورد  يباشد كه ا    ي م ي جهان ي رقابت يها  متي در صادرات ، ق     مهم يارهاي از مع  يكي
 ي مقصد صادرات بـاز م ـ     يسه با كشورها  يط اقتصاد كلان كشور در مقا     يز به شرا  ين

  .گردد
مت ينرخ ارز، نرخ بهره، ققيمت فولاد در كشور ، توان به  يط مين شراياز جمله ا

ر بودن يه با توجه به متغه، نرخ تورم و موارد مشابه اشاره كرد كيمواد اولساير 
 صادرات و ي صادرات در زمان واقعي اقتصاديريپذ هيعوامل فوق، لازم است توج

  .رديل قرار گي مقصد مورد تحليكشور ها

2  
 به لحاظ يت رقابتي از مزيبرخوردار

  تيفيك

بخشي از كيفيت نهايي محصول توليدي در ارتباط با فرايند توليد و برخي ديگر 
 ي ورود به بازار جهانين رو براياز ا.  مورد استفاده مي باشد  اوليهبه موادمربوط 
 . صورت گيرد بايد به خوبي   انتخاب مواد مناسب و كيفيت فرايند توليد لازم است

   مناسبي از توان ماليبرخوردار  3
نرو لازم است صادر كننده يدوره وصول مطالبات در صادرات عموما بالا است از ا

  .  مناسب برخوردار باشد ياز توان مال

  ي كامل با امور تجارت جهانييآشنا  4
 كامل صادر كننده از مقررات و الزامات ي مستلزم آگاهي جهانيت در بازار هايفعال

  .  باشد ي ميتجارت جهان

  تنوع محصولات   5
در تنوع مختلف مورد نياز بازار مي باشد از  گريپ يا ساچمه هاي شات بلاست

   . ننده نيز لازم است از توان لازم در اين مورد برخوردار باشد اينرو توليد ك
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  رئوس مطالبرئوس مطالب

  

  برداري و روند توليد برداري و روند توليد    بررسي ظرفيت بهره بررسي ظرفيت بهره--11--22

  هاي توسعه در دست اجرا هاي توسعه در دست اجرا   هاي جديد و طرحهاي جديد و طرح   بررسي وضعيت طرح بررسي وضعيت طرح--22--22

   بررسي روند واردات محصول  بررسي روند واردات محصول --33--22

   بررسي روند مصرف  بررسي روند مصرف --44--22

   محصول  محصول  بررسي روند صادرات بررسي روند صادرات--55--22

   بررسي نياز به محصول با اولويت صادرات  بررسي نياز به محصول با اولويت صادرات --66--22
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   بررسي ظرفيت بهره برداري از طرح هاي فعال كشور-1-2

  برداري هاي بهره  بررسي ظرفيت-1-1-2

در حال حاضر توليد كننده هاي متعددي در حال توليد و عرضه گريپ يا ساچمه شات بلاست بـه بـازار                     

كد آيـسيك   طلاعات مركز آمار و اطلاع رساني وزارت صنايع و معادن           اليكن از آنجائيكه در     . مي باشند   

كـشور آمـار   ظرفيـت نـصب شـده    لذا نمي توان در مورد ، مستقل براي اين محصولات ثبت نشده است   

بنابر اين در اينجا با انجام جستجوهاي اينترنتي فهرست تعدادي از توليد كنندگان جمع              .دقيقي ارائه نمود    

  .  ائه شده است ارآوري و ذيلا 

  

   شركت هاي توليد كننده ساچمه شات بلاست 2جدول شماره 

  تلفن  نام شركت رديف

  88916170  ايران استيل   1

  02133405658 -  9  امين تك  2

0831-2333732 – 5  فولادآريا  3

-  *ساير توليد كنندگان    4

   تا سوم بدست آمده است اطلاعات اين واحدها از طريق تماس با شركت هاي رديف هاي اول* 

در مورد ظرفيت اين واحدها بايد گفت كه فهرست ذكر شده در بالا مربوط بـه توليـد كننـدگاني مـي                        

 بوده و يا توسط تماس گرفته شده با واحـدهاي ديگـر   باشد كه مشخصات آنها در اينترنت قابل دسترسي       

حال فعاليت مي باشند كه امكان استخراج       لذا مسلما توليد كنندگاني نيز در كشور در         . بدست آمده است    

  . اطلاعات آنها از طريق اينترنت وجود ندارد 
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ابر اين در مجموع بـه منظـور اسـتخراج ظرفيـت نـصب شـده ، اقـدام بـه بررسـي و كـسب نظـرات                            نب

 رديف يك تا سه در       توليدي هايتوليدكنندگان شده و مطابق آن مي توان گفت كه متوسط ظرفيت واحد           

كـه   ) 2رديـف چهـار جـدول       ( بوده و ظرفيت ساير واحـدها        تن در سال     1000   معادل 2 شمارهجدول  

كـل  كـه بـا توجـه بـر آن          1 تن در سال مي باشـد        500تعداد آنها نيز دو واحد توليدي مي باشد معادل          

البته همانطوريكه در بالا نيز ذكر گرديـد        .  تن در سال مي باشد       4000ظرفيت نصب شده كشور حداقل      

هرست كليه توليد كنندگان كشور وجود نـدارد ، لـذا مـسلما ظرفيـت توليـد                 فه بر اينكه استخراج     با توج 

  كشور بيش از مقدار برآورد شده در بالا خواهد بود 

همانطوريكه پيشتر اشاره گرديد ، در بانك اطلاعاتي وزارت صنايع و معـادن سـاچمه هـا داراي                   : توضيح

  :كد آيسيك به صورت زير مي باشد 

 27101250واع گلوله و ساچمه فولادي و آهني        ان •

 27101254انواع ساچمه فولادي                                •

بنابر اين بايد گفت كه ساچمه هاي شات بلاست نيز در فهرست محصولات فوق قـرار دارد ولـي امكـان                     

 در توليد ساچمه بـر حـسب        چرا كه مطابق اطلاعات كسب شده واحدهاي فعال       . تفكيك آن وجود ندارد     

تقاضاي بازار اقدام به توليد انواع مختلف ساچمه مي نمايند كه ساچمه شات بلاست نيز يكي از آنها مـي                    

  . باشد 

  . ذيلا ظرفيت نصب شده براي توليد كل ساچمه ها در كشور ارائه شده است 

  

                                                 
  .  بدست آمده است 2اطلاعات اين قسمت از طريق تماس با واحدهاي توليد كننده ذكر شده در جدول  1
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   ظرفيت نصب شده در كشور براي توليد انواع ساچمه ها – 3جدول شماره 

  نوع توليدات   تن–ظرفيت   تعداد واحدها  استان

انواع گلوله و ساچمه فولادي و آهني       450  1  تهران

انواع گلوله و ساچمه فولادي و آهني       1200  1  كرمانشاه

  -  1650  2  جمع 

  ساچمه هاي فولادي  1240  2  تهران

  ساچمه هاي فولادي  500  1  گلستان

  -  1740  3  جمع 

  -  3390  5  ل جمع ك

    مركز آمار و اطلاع رساني–وزارت صنايع و معادن : ماخذ 

ساچمه هاي توليدي واحدهاي اشاره شده در جدول بالا در توليد بلبرينگ ها ، ياتاقان هـا ، سيـستم هـاي         

  . حركتي ، قطعات صنعتي و شات بلاست مورد استفاده قرار مي گيرد 

  

  در كشور شات بلاست) ساچمه ( گريپ  دي تولاسميت ي روند ظرفي بررس-2-1-2

با توجه بر اينكه واحدهاي توليد كننده معرفي شده براي توليد محـصول مـورد بررسـي صـرفا از طريـق                      

جستجوهاي اينترنتي حاصل شده و سابقه خاصي در وزارت صنايع معادن در اين باب وجود نـدارد ، لـذا                    

  . عات قابل استنادي را ارائه نمود نمي توان در خصوص روند ظرفيت نصب شده توليد اطلا
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   ظرفيت عملي در واحدهاي توليدي فعال -3-1-2

واحـدهاي فعـال در توليـد سـاچمه         ظرفيت  فهرست و   همانطوريكه پيشتر نيز ذكر گرديد براي اطلاع از         

شات بلاست ، از جستجوهاي اينترنتي استفاده شده است ، لذا در خصوص اطلاع از ظرفيـت عملـي ايـن                     

نتيجـه گيـري شـده اسـت كـه  توليـد واقعـي               ها اقدام به تماس با واحدهاي فوق شده و در نهايت            واحد

  .  درصد ظرفيت اسمي آنها صورت مي گيرد 75واحدهاي فعال حدود 

  

  در كشور ساچمه شات بلاست يد واقعي روند تولي بررس-4-1-2

 تن در سـال  3000در كشور لاست ساچمه شات ب يد واقعيتولبا توجه بر ظرفيت عملي ذكر شده در بالا   

  .برآورد شده است

  

   فعاليد در واحدهاي تولي سطح تكنولوژي بررس-5-1-2

روش توليد ساچمه در ايران و حتي جهان روش معمول و شناخته شده اي است كه طي سـاليان متمـادي          

 بـوده و تفـاوت   برخورداراين تكنولوژي از سطح همسان در بين واحدهاي صنعتي . در حال اجرا مي باشد      

  . خاصي در ميان آنها به لحاظ سطح تكنولوژي وجود ندارد 

توانـد    يگر م ـ ي نسبت به همـد    محصولات توليدي از نظر كيفيت آن     ن  يز ب يجاد تما يكن آنچه كه سبب ا    يل

  :ر خواهد بوديبشود ، شامل موارد ز

o  مناسب مواد اوليهتوان مهندسي واحد توليدي در انتخاب  

o و توليد قطعه با ابعاد و تلرانس هاي دقيقت در انجام عمليات مختلف فرايند توليدتوانايي ماشين آلا  
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o انجام عمليات پوليش با دقت لازم 

o دقت عمل كنترل كيفيت در جلوگيري از ورود مواد نامرغوب به فرايند توليد 

o دقت در انجام عمليات حرارتي و توليد ساچمه با سختي متناسب با محل كاربرد آن 

 و همچنـين كيفيـت و دقـت كـار           ه بر موارد ذكر شده بالا مي توان گفت كه توان فني و مهندسـي              با توج 

  . ماشين آلات و تجهيزات اصلي ترين نقش را در تكنولوژي توليد واحدهاي صنعتي دارا مي باشد 

  

  د محصوليآلات مورد استفاده در تول ني سازنده ماشيها  نام كشورها و شركت-6-1-2

 ـآلات ز نيازمند اسـتفاده از ماش ـ  ين ساچمه هاي مورد استفاده در شات بلاست       ديند تول يفرا . باشـد  ير م ـي

 شده  يآور  ر جمع يز در جدول ز   ي سازنده آنها ن   يها  كشورها و شركت  انجام جستجوهاي لازم ،     ن با   يهمچن

  .است

  ساچمه شات بلاستد يآلات تول نيفهرست ماش  -4جدول 
  كشور  تلفن  هشركت سازند  آلات لازم ماشين رديف

  ايران  90 - 2898770 (0411) ماشين سازي تبريز زني  دستگاه كله  1

  ايران  0282  -2222515 – 2224959 شركت خود ساز  ماشين پليسه گير ساچمه   2

  ايران كوره  كوره عمليات حرارتي  3
88886684 ،88795392 ،

88790608 
  ايران

  ايران 2122843666  -2122846177  كوره هاي صنعتي تيران  پاتيل ذوب  4
NINGBO SIJIN 

MACHINERY CO., 
LTD  

Tel: 0086-0574-27801030   
Fax: 0086-0574-56877116 

  چين

  تجهيزات كامل ريختگري در آب   5

Anbermachine 

-(86+)   و   510-83473808-(86+)
 :Web   و   510-88236613

www.china-anbermachine.com    
 

  چين
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   توسعه در دست اجرايها د و طرحي جديها ت طرحي وضعي بررس-2-2

كد آيسيك خاصي براي ساچمه شات      ع و معادن،    ي وزارت صنا  ي بانك اطلاعات صنعت   با توجه بر اينكه در    

د اين محصولات آمار قابـل اسـتنادي        بلاست وجود ندارد ، لذا نمي توان در مورد طرح هاي در حال ايجا             

  . ارائه نمود 

  

  نده كشوري عرضه در بازار آينيب شيپ

ن واردات  يجاد و همچن  ي در حال ا   يها   فعال و طرح   يد واحدها يق تول ينده از طر  ي در آ  محصوليك  عرضه  

  . قرار گرفته استي كه در ادامه هر كدام از آنها مورد بررسمي گيردصورت 

  

   فعاليد داخل واحدهاي تولينيب شيپ) الف

 گذشته آورده  يها  در سال  ساچمه شات بلاست  د  ي تول يت نصب شده كشور برا    ي  ظرف  2در جدول شماره    

د در  يد  و لذا با استفاده از سوابق تول        ين محصول برآورد گرد   ي ا يد واقع ي تول  2-1-4 بندن در   يهمچن. شد

     .خواهد بود  تن3000فعال كشور سالانه  يد واحدهايزان كل تولينده مي توان گفت كه در آيگذشته م

  

  جادي در حال ايد داخل واحدهاي تولينيب شيپ) ب

از آنجائيكه بدليل نبود كد آيسيك مستقل در بانك اطلاعات وزارت صـنايع ، امكـان ارائـه آمـار قابـل                      

 هاي فـوق در  استناد براي طرح هاي در حال اجرا وجود ندارد ، از اينرو نمي توان در مورد توليدات طرح           

  . آينده نيز آمار موثقي ارائه نمود 

  18 صفحه ساچمه سند بلاستتوليد طرح

 



    

  مزگانهرشركت شهركهاي صنعتي استان  

  مطالعات امكان سنجي مقدماتي
    طرح هاي صنعتي

  مهندسين مشاور بهين انديشان راهبر
  

  
   روند واردات محصول ي بررس-3-2

شماره تعرفه مستقلي براي ساچمه هاي شـات بلاسـت وجـود            در قسمت هاي گذشته شرح داده شد كه         

نداشته و اين قطعات در فهرست ساچمه ها و گلوله هاي فولادي و آهني كه در بر گيرنده انـواع سـاچمه                     

رد استفاده در صنعت مي باشد ، طبقه بندي شده و با مراجعـه بـه آمـار واردات كـشور ، نتيجـه                        هاي مو 

واردات نيز وجـود    ) انواع ساچمه ها    ( گيري شده است كه طي ساليان گذشته براي محصولات ذكر شده            

 ليكن به دليل اينكه سهم ساچمه هاي شات بلاست از كل انواع ساچمه هـا نامـشخص مـي                  . داشته است   

  . باشد ، لذا نمي توان در مورد ميزان واردات محصولات مورد بررسي آمار قابل استنادي ارائه نمود 

البته ذكر اين نكته هم ضروري است كه از نظر دقت و كيفيت انواع سـاچمه هـا ، مـي تـوان گفـت كـه                           

 صنعت دارد   ساچمه هاي شات بلاست در درجه پائين تري نسبت به انواع ساچمه هاي مورد استفاده در               

و به همين دليل مي توان گفت كه توليد داخل اين ساچمه ها براحتي امكان پذير بوده و لذا سهم واردات                     

  . ساچمه هاي شات بلاست كمتر از ساير انواع ساچمه ها مي تواند فرض گردد 

   عرضه يجمع بند

  . آمده است  ساچمه هاي شات بلاستعرضه بيني  پيش ير جمع بنديدر جدول ز

   عرضه ينيب شي پ -5جدول شماره 
  تن   –مقدار 

  شرح
1390  1391  1392  1393  1394  

 3000 3000 3000 3000 3000  بيني پتانسيل عرضه واحدهاي فعال پيش

  نامشخص  هاي در حال اجرا بيني عرضه طرح پيش

  نامشخص  واردات

 3000 3000 3000 3000 3000  جمع كل عرضه

  19 صفحه ساچمه سند بلاستتوليد طرح

 



    

  مزگانهرشركت شهركهاي صنعتي استان  

  مطالعات امكان سنجي مقدماتي
    طرح هاي صنعتي

  مهندسين مشاور بهين انديشان راهبر
  

  
    روند مصرفي بررس-4-2

 استفاده  روش مصرف ظاهري  راي برآورد مصرف از شيوه هاي مختلفي استفاده مي گردد كه در اينجا از               ب

  . شده است 

  .مصرف ظاهري از رابطه زير حاصل محاسبه و در جدول زير وارد شده است  

 مصرف= توليد داخل +  واردات  –صادرات   

  

  هاي گذشته  در سال ساچمه هاس شات بلاستبرآورد ميزان مصرف   -6جدول شماره 

  ن  ت–ارقام   شرح
 3000  توليد داخل

 نامشخص  واردات

 نامشخص  صادرات 

  3000  مصرف داخل

  

  و امكان توسعه آن روند صادرات ي بررس-5-2

  در سالهاي گذشته بررسي روند صادرات –الف 

در قسمت هاي گذشته شرح داده شد كه شماره تعرفه مستقلي براي ساچمه هاي شـات بلاسـت وجـود                    

ت ساچمه ها و گلوله هاي فولادي و آهني كه در بر گيرنده انـواع سـاچمه                نداشته و اين قطعات در فهرس     

هاي مورد استفاده در صنعت مي باشد ، طبقه بندي شده و با مراجعـه بـه آمـار واردات كـشور ، نتيجـه                         

صادرات نيز وجود   ) انواع ساچمه ها    ( گيري شده است كه طي ساليان گذشته براي محصولات ذكر شده            
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 به دليل اينكه سهم ساچمه هاي شات بلاست از كل انواع سـاچمه هـا نامـشخص مـي                    داشته است ليكن  

  . باشد ، لذا نمي توان در مورد ميزان صادرات محصولات مورد بررسي آمار قابل استنادي ارائه نمود 

  

   بررسي امكان توسعه صادرات از كشور– ب

  :  صادرات مي تواند بگردد در امر صادرات ، وجود مزيت ها و توانايي هاي زير سبب توسعه

 توانائي در تامين مواد اوليه  •

  . كل مواد اوليه مورد استفاده طرح از داخل كشور و با قيمت مناسب قابل تامين استدر حال حاضر 

 نيروهاي انساني متخصص •

در كشورمان نيروي انساني متخصص ماشينكاري و توليد وجود دارد كه امكان بكـارگيري آنهـا و توليـد                   

  .عات مورد نياز بازار وجود داردقط

 بازاريابي توانا •

لذا در صورتيكه متقاضي اجراي طرح حاضر از        . اين عامل تابع توانائي شركت هاي توليد كننده مي باشد           

   . توسعه صادرات وجود خواهد داشت اين توانائي برخوردار باشد ، در اينصورت امكان 

   مزيت در هزينه هاي ساير نهاده هاي توليد •

 كـشور ، محـدوديت هـا و يـا           نه هاي انرژي ، امكانـات زيـر بنـائي         در مورد اين عوامل مي توان به هزي        

تسهيلات توليد اشاره كرد كه به نظر نمي رسد در مورد محصول مورد بررسي محدوديتي وجـود داشـته                   

  . باشد 

لـذا  داراي مزيـت اسـت ،       با عنايت بر اينكه در بخش عمده عوامل توليد كه در بالا ذكر شد ، كشورمان                 

  .  وجود دارد محصولات مورد بررسي امكان توسعه صادرات براي 
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  ت صادرات ياز به محصول با اولوي ني بررس-6-2

  ندهي داخل در آيزان تقاضاي برآورد م-1-6-2

اسـتفاده   6مطابق جدول شماره    سوابق مصرف در سالهاي گذشته      ينده از   آبراي برآورد تقاضاي داخل در      

لـذا بـا    .  تن برآورد گرديد     3000مطابق جدول فوق مصرف در سالهاي گذشته سالانه         . شده است   ه  كرد

  . در نظر گرفتن رشد سالانه اي معادل دو درصد ، مصرف در سالهاي آتي برآورد شده است 

  

  هاي آينده  در سال ساچمه شات بلاست  پيش بيني ميزان تقاضاي -7جدول شماره 

    تن–ارقام 
  شرح

1390  1391  1392  1393  1394  
 3312 3247 3184 3121 3060  پيش بيني تقاضا

  

  ندهيت صادرات در آي برآورد قابل-2-6-2

از آنجائيكه ميزان صادرات در سالهاي گذشته به دليل نبود سوابق آن در گذشته قابل تعيين نمي باشد ،                   

گذشـته اسـتفاده    سـالهاي    سوابق صادراتي     از نيز نمي توان  براي پيش بيني صادرات در سالهاي آينده        لذا  

ليكن با توجه بر مزيت كشورمان در توليد ايـن محـصولات            . كرده و ارقام صادرات را براحتي ارائه نمود         

 و به همين دليل در اينجا به طور متوسط ميزان ده درصـد              مي توان صاردات را امكان پذير ارزيابي نمود       

  . اتي كشور لحاظ شده است از مصرف داخل به عنوان پتانسيل صادر
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   هاي آينده در سال ساچمه شات بلاست  پيش بيني ميزان صادرات -8جدول شماره  

    تن–ارقام 
  شرح

1390  1391  1392  1393  1394  
 331 324 318 312 306  پيش بيني صادرات

  

   كلي برآورد تقاضا-3-6-2

 صـورت   ير بر اساس برآوردها   يدر جدول ز  ه   بازار داخل و صادرات است ك      ي كل مجموع تقاضا   يتقاضا

  .  شده است ر وارد يبرآورد و در جدول ز كل ي ، تقاضا گذشته يگرفته قسمت ها

  

  ساچمه شات بلاست كل ي برآورد تقاضا-9جدول شماره 
  تن  – تقاضا ينيش بيپ

  سال
  صادرات  بازار داخل

  تن  – كل يتقاضا

1390  3060 306 3366  

1391  3121 312 3433  

1392  3184 318 3502  

1393  3247 324 3571  

1394  3312 331 3643  
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  اضا ق موازنه عرضه و تينيش بيپ

 ـبـصورت ز  در دو حالـت     نده ، موازنه آنها     ي صورت گرفته عرضه و تقاضا در آ       يبا توجه بر برآورد ها     ر ي

  . ده است يانجام گرد

  

  تن  -در آينده   اچمه شات بلاستس پيش بيني موازنه عرضه و تقاضاي -10جدول شماره 

  )مازاد ( كمبود    پيش بيني تقاضا   پيش بيني عرضه   سال 

1390  3000  3366  366  

1391  3000  3433  433  

1392  3000  3502  502  

1393  3000  3571  571  

1394  3000  3643  643  

  

، و توسـعه صـادرات      خل  دهد كه با در نظر گرفتن تقاضاي دا        پيش بيني موازنه عرضه و تقاضا نشان مي       

 عرضه قرار   كمبودوضعيت  در   ساچمه هاي شات بلاست   در سالهاي آينده بازار كشورمان از نظر تقاضاي         

  :  ليكن در اينجا بايد توجه داشت كه در برآورد كل عرضه در كشور .خواهد داشت 

آنها وجود ندارد و لذا در توليد كنندگان ديگري نيز وجود دارد كه به دليل نبود كد آيسيك امكان شناسايي               •

  برآورد عرضه در كشور لازم است توان توليدي آنها نيز مورد توجه قرار گيرد 

به دليل نبود كد آيسيك ، امكان تعيين توليد طرح هاي در حال ايجاد نيز وجود ندارد و لذا توان توليدي آنها           •

  . در سالهاي آتي لازم است مورد توجه قرار گيرد 
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د از نگاه ي جدي در مورد احداث واحدهاييشنهاد نهاي مطالعات بازار و پيريگ جهينت و يبند جمع

   بازاريريه پذيتوج

بررسي بازار ساچمه هاي شات بلاست در كشور ، نشان مي دهد كه ارقـام و اطلاعـات دقيقـي از حجـم                       

ان آن نـشان از     ليكن مطالعات ميداني و پرسش از توليـد كننـدگ         . عرضه و تقاضا در آن در وجود ندارد         

از طرف ديگر از آنجائيكه اين قطعات از آهن قراضه توليـد مـي گردنـد و در                  . رونق بازار اين كالا دارد      

 امكـان   كشور ما نيز آهن قراضه از قيمت پائين تري به نسبت قيمت هاي جهاني برخوردار مي باشد ، لذا                  

ظر مي رسد كه از نگاه بازار اجـراي طـرح           بنابر اين به ن   . آن در سالهاي آتي وجود دارد       توسعه صادرات   

البته توصيه مي گردد كه متقاضيان اجراي طرح هاي جديد برنامـه توليـد              . هاي جديد توجيه پذير باشد      

خود را در ارتباط با انواع ساچمه ها كه در بر گيرنده محـصولات مـورد بررسـي و سـاچمه هـاي مـورد                         

  . قرار دهند ) ت غير از شات بلاس( استفاده در صنعت مي باشد 
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  گر كشورها يسه آن با ديمحصول در كشور و مقاو عرضه د ي تول  و روشي  تكنولوژي اجمالي بررس-3

  . آنها اشاره شده است براي توليد ساچمه شات بلاست دو روش توليد وجود دارد كه در ادامه به 

  ماشينكاري : روش اول 

در اين روش كه براي توليد ساچمه هاي ريز و دقيق مورد استفاده قرار مي گيرد ، فرايند توليد به شـرح                      

  .  زير انجام مي گيرد 

  

  

  

  

  

   

  

  

پوليشكاري 
اوليه

پوليشكاري 
نهايي

عمليات 
 حرارتي

 نهاييپوليش 

 

  آمادهساچمه 

توليد بلانك 
 كره 

 فولادي ميلگرد

 .(cold or hot forming operation) دهي سـرد يـا گـرم اسـت     ها، شكل مرحله نخست در توليد ساچمه

شـده   ( heading machine) اي زنـي ويـژه   فتولي از فلز به قطر تقريبي ساچمه مورد نظر وارد دستگاه كلهم

 - چيزي شبيه آهنگري يـا فـورج         -در يك ضربه ناگهاني   . كه در هر طرف خود يك حفره نيمكروي دارد        

اي كه سياره كيوان  همانند حلق( آيد  دار در مي اي از اين مفتول جدا شده و به صورت يك كره پليسه             قطعه

  )را احاطه كرده است
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اين دسـتگاه مـاده را      . ها را از آن جدا كند       در مرحله بعد، قطعه كروي شكل وارد دستگاهي شده تا پليسه          

يكي از اين صفحات ثابت بوده و . دهد غلت مي rill plates بين دو صفحه فولادي بسيار سخت شده به نام

هـاي كـروي      ت شيارهايي به صورت دايره ماشينكاري شده كه گلوله        بر روي اين صفحا   . چرخد  ديگري مي 

يكي از اين صفحات فولادي قسمتي جدا شده است؛ اين قـسمت            . كند  را در يك مسير دايروي هدايت مي      

انـدازي اسـت      زماني كه دسـتگاه در حـال راه       . شوند  ها به آن وارد و از آن خارج مي          جايي است كه گلوله   

وقتي يك گلوله مسير خود را طي كرد از شيار خارج شـده وارد              . شوند  از گلوله پر مي   تمامي شيارها كاملاً    

اي كـه     با كنترل كردن فرآيند بـه گونـه         . شود  محوطه خالي شده، اندكي بعد درون شيار ديگري وارد مي         

ان فرآينـد   توان مطمئن بود كه اندازه تمامي آنها در پاي          ها در هر مرحله وارد شيار متفاوتي شوند مي          گلوله

توليد ساچمه يكسان خواهد بود هر چند كه بين شيارها تفاوت اندكي از نظـر ويژگيهـاي هندسـي وجـود                     

   .داشته باشد

فشارد، سرعت چرخش     متغيرهايي كه در اين فرآيند موثرند عبارتند از فشاري كه دو صفحه را به هم مي               

تـوان    با تنظيم دقيق اين متغيرهـا مـي       . مانند ها درون دستگاه باقي مي      صفحه دوار و مدت زماني كه گلوله      

   .هايي با اندازه دقيق توليد كرد ساچمه

هـا از ميـان       غلتند، سطوح خشن و پليـسه       چرخند و مي    كنند، مي   ها مسير خود را طي مي       هنگامي كه گلوله  

ا در دسـت    اي از خمير ر     مانند زماني كه گلوله   .( آيند  ها فشرده شده به صورت كروي در مي         رفته و گلوله  

از آنجايي  . كند  ها، فلز را فشرده و سخت مي        اين فرآيند فشرده كردن گلوله    .) آوريم  به صورت كره در مي    

ها و نيـز      شود؛ بنابراين بر سطح گلوله      ها از فلز هستند در حين كار گرماي بسيار زيادي توليد مي             كه گلوله 

   .پاشند ها آب مي صفحه
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كند اما در عـين حـال         ها را سخت مي     اين كار گلوله  . شوند  ت حرارتي مي  ها عمليا   پس از اين فرآيند گلوله    

 تا چند ميليـونيم ايـنچ   -ها بايستي دقيق باشد  از آنجايي كه اندازه ساچمه. دهد اندازه آنها را نيز تغيير مي    

   .چند مرحله ديگر هم لازم است - در كاربردهاي دقيق

رود  در اين مرحله دستگاه مشابه دستگاه پيشين به كار مـي . شوند ها وارد مرحله سايش مي    در ادامه گلوله  

ها باز هم در مـسير دايـروي شـكل بـه              گلوله. كننده حاوي مواد ساينده است      با اين تفاوت كه ماده خنك     

  .آينـد  حركت در آمده و ساييده و در عين حال مجدداً فـشرده شـده و بـه شـكل نهـايي خـود در مـي       

در اين مرحله بـاز هـم از دسـتگاهي شـبيه مراحـل پيـشين اسـتفاده        . ستمرحله بعدي، پرداخت نهايي ا  

هاي استفاده شده از مواد نرمتري ساخته شده و دستگاه نيز فشار كمتـري                شود با اين تفاوت كه صفحه       مي

در ايـن   . شـود   به علاوه از خمير صيقلي دهنده به جاي مواد ساينده استفاده مـي            . كند  به صفحات وارد مي   

   .كند ها جدا شود گلوله سطح هموار و درخشاني پيدا مي  اينكه ماده بيشتري از گلولهمرحله بدون

ها بـا دسـتگاههاي بـسيار دقيقـي      در اين مرحله ساچمه. است (inspection) مرحله پاياني مرحله بررسي

ها دقت لازم را داشـته و در محـدوده تلرانـسي مجـاز قـرار               شوند كه مشخص شود آيا ساچمه       كنترل مي 

اي از  مجموعـه  (AFBMA) براي نمونه انجمن توليـد ياتاقانهـاي لغزشـي بـدون اصـطكاك     . دارند يا خير

اي كروي در محـدوده   تي گلوله بايس درگريد سوم، ساچمه. براي ياتاقانهاي لغزشي دارد (Grades)گريدها 

 ميليونيم اينچ دقت داشته باشد و اين به ايـن معناسـت بـراي               30 ميليونيم اينچ و قطر آن در محدوده         3

 ايـنچ و    0,25003 و   0,24997 به قطر يك چهارم اينچ، قطر بايستي در محدوده بين            3يك ساچمه گريد    

  .يونيم اينچ باشد ميل3تفاوت بين كوچكترين و بزرگترين قطر آن حداكثر 
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  gravityروش : روش دوم 

اين روش كه تحت نام گرانيتي ناميده مي شود ، مخصوص توليد ساچمه هايي با دقت پائين مي باشد كه                    

روش كـار   . در آن محصولات براي انجام شات بلاست اوليه يا خشن كاري مورد استفاده قرار مي گيـرد                  

مذاب فلز بـه صـورت قطعـه قطعـه از      كه  استي به اين صورتگراويتي يا همان گرانش در فرايند توليد    

تحت اين روش قطعه با شكل كروي توليـد  . انداخته مي شود    داخل حوضچه آب    يك ارتفاع مشخص در     

با انجام پوليش روي قطعات ، ساچمه با ابعـاد لازم توليـد           . شده و در داخل آب بلافاصله سرد مي گردد          

  . مي گردد 

  

  
  شارژ در داخل 

ابليتپاتيل با ق
قطعات پوليش 

توليد شده

  آمادهساچمه 

شمش فولادي  مذاب سازي
  

  

  

  
   

   جهانيگر كشورهايد معمول كشورمان با ديسه روش تولي مقا-2-3

 يد بـا روش هـا  ين روش تولي كه اين در صورتي شرح داده شد بنابرا   3-1 در بند    ساچمه ها  ديروش تول 

  :ر حاصل خواهد شديج زيرد نتايسه قرار گير كشورها مورد مقايد مورد استفاده در سايتول

 است كه در كـشور      ير كشورها همان روش   يدر سا   توليد انبوه   در حالت  ساچمه ها د  ي و روش تول   يتكنولوژ

   ليكن . نشده استيگر جهان معرفين كار در نقاط دي اي برايگريرد و تاكنون روش ديگ يما انجام م

  30 صفحه ساچمه سند بلاستتوليد طرح

 



    

  مزگانهرشركت شهركهاي صنعتي استان  

  مطالعات امكان سنجي مقدماتي
    طرح هاي صنعتي

  مهندسين مشاور بهين انديشان راهبر
  

  
  

برخي شركت ها با اسـتفاده از ماشـين آلات دقيـق و تـوان مهندسـي و طراحـي بـالا ، اقـدام بـه توليـد             

كاربردهاي صنعتي سـاچمه هـا از اهميـت          مي نمايند كه اين امر در بازار         محصولات با كيفيت بسيار بالا    

  . بالايي برخوردار بوده ولي در مورد شال بلاست آنچنان مهم نمي باشد 

  

  در فرآيند توليد) به صورت اجمالي( تعيين نقاط قوت و ضعف تكنولوژي هاي مرسوم -4

 و بـا  ساچمه هاي سند بلاسـت موجود در توليد با عنايت بر شرح ارائه شده در مورد تكنولوژي هاي         

 روش توليد مخصوص بخود را دارا است ، لذا بررسي نقاط قـوت و ضـعف                 ساچمهتوجه بر اينكه هر نوع      

  . تكنولوژي ها در مورد آنها موضوعيت نمي تواند داشته باشد 
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  ازيابت مورد ن ثيگذار هي به همراه برآورد حجم سرمايت اقتصادين حداقل ظرفيي و تعي بررس-5

   برآورد حجم سرمايه گذاري ثابت طرح-1- 5

..... هر واحد توليد كننده ، نياز مند استفاده از ماشين آلات ، تجهيزات ، فضاهاي كاري ، نيروي انـساني و                      

مي باشد كه تامين آنها مستلزم صرف هزينه هائي مي باشد ، از اينرو حداقل ظرفيـت براسـاس حـداقل                     

بنـابراين در اينجـا     . گـردد   آلات مورد نياز و در نهايت حجم سرمايه ثابت آن تعيين مي            امكانات و ماشين  

آلات و امكانات مورد نياز برآورد و سپس براساس آن حداقل ظرفيـت توليـد تعيـين               ابتدا حداقل ماشين  

  .خواهد گرديد

 يد صنعتك واحيجاد ي است كه صرف اييها نهي ثابت طرح مشتمل بر هزيگذار هي سرمايها نهيهز

 :گردد كه عبارتند از يم

o نيزم 

o يمحوطه ساز  

o ي واداريدي توليساختمانها 

o زاتيآلات و تجه نيماش 

o يسات عموميتاس   

o يزات اداريه و تجهياثاث 

o يبرون كارگاه/ آلات حمل و نقل درون نيماش  

o يبردار قبل از بهرهيهانهيهز 

o نشدهينيش بي پيها نهيهز   
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ل به يذ ن جدوليل گنجانده شده است و اعداد موجود در ايجدول ذن طرح در يالذكر ا  فوقيها نهيهز

  :گردد يل در ادامه ارائه ميتفص

  

 ساچمه شات بلاست دياز واحد توليه ثابت مورد ني حداقل سرما-11جدول شماره 

  ها  نهيجمع هز
  ه ثابتياقلام سرما  فيرد

   )يورو ( يارز  )ال يون ريليم ( يالير
  220000  3000  ، تجهيزات آزمايشگاهي يدي آلات تول نيماش   1

  -  810  ساتيتأس  2

  -  3480  ها ساختمان  3

  -  800  نيزم  4

  -  218  يساز محوطه  5

  -  600  هيط نقليوسا  6

  -  200  ي و خدماتيل اداريوسا  7

  -  200  يبردار  قبل از بهرهيها نهيهز  8

  -  6800  )  بالا ينه هاي درصد هز5(  نشده ينيب شي پيها نهيهز  9

  220000  16108  جمع 

  اليون ريليم       14618    ه ثابت       يجمع كل سرما
  

  نيزم -1

از اينرو حداقل زمين مورد نيـاز       .  متر مربع برآورد شد    1220مجموع كل فضاهاي كاري طرح معادل       

 متر  2000معادل  ) مواد اوليه و محصول     ( طرح با در نظر گرفتن فضاي لازم تردد كاميون هاي حمل بار             

گردد كه محل اجراي يكي از شهرك         هاي تأمين زمين فرض مي      براي تعيين هزينه  . گردد  مربع برآورد مي  
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 ريـال فـرض   400,000باشد از اينرو قيمـت خريـد هـر متـر مربـع آن             هاي صنعتي در سطح كشور مي     

  .دگرد  ميليون ريال برآورد مي800گردد كه در اين صورت كل هزينه خريد زمين معادل  مي

  

  يساز  محوطه-2

نـه  ينـرو هز ياز ا.  شـده اسـت  ينيب شي در سطح كشور پ   ي صنعت يها   از شهرك  يكي طرح،   يمحل اجرا 

 ـ سبز و غ   ي و فضا  يها، درب ورود    ي و حصاركش  يوار كش ين، د يطح زم ي آن كه شامل تس    يساز  محوطه ره ي

  .استل آورده شده ي آن در جدول ذيها نهين موارد به همراه هزياست كه شرح كامل ا

  

    هزينه هاي محوطه سازي-12جدول شماره 

  –مساحت   شرح فضاهاي كاري  رديف
  متر مربع

  )ريال(هزينه واحد 
 ميليون –هزينه كل 

  ريال

  18  60000  300  فضاي سبز  1

  40  100000  400  خيابان كشي ، پاركينگ و محوطه ها  2

  160  200000  800  ديوار كشي  3

  218  -  -  جمع كل
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  ي و اداريدي تولي ساختمانها-3

  .ده استين گرديير تعيز به صورت زي ني كارياز، حداقل فضاهايآلات مورد ن نيبا توجه به حداقل ماش

  

  ساچمه تعيين حداقل فضاهاي كاري واحد توليد -13جدول شماره 

  –مساحت   شرح فضاهاي كاري  رديف
  متر مربع

هزينه ساخت واحد متر مربع 
  )ريال(

  ال ميليون ري–هزينه كل 

  2400  3،000،000  800  سالن توليد  1

  500  2،500،000  200  انبارها  2

  150  2،500،000  60  ساختمان پشتيباني توليد  3

  180  3،000،000  60   خدماتي–اداري   4

  250  2،500،000  100  ساير  5

  3480  -  1220  جمع كل

  

  

  و وسايل آزمايشگاهيزات ين آلات و تجهي حداقل ماش-4

ساچمه شات بلاسـت    توليد   يك واحد صنعت  ي ير برا يآلات ز   نيف شده ماش  يد تعر يند تول يبا توجه به فرا   

    .باشد ياز ميمورد ن
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  ساچمه شات بلاستآلات مورد نياز يك واحد توليد   حداقل ماشين-14جدول شماره 

  قيمت
  الات شرح ماشين رديف

منبع 
  تامين

 تعداد
   )يورو( ارزي   )ليون ريال مي( ريالي

  –معادل ريالي 

    ميليون ريال

  2 زني دستگاه كله  1

  1  ماشين پليسه گير ساچمه  2

  1  كوره عمليات حرارتي  3

  1  پاتيل ذوب  4

  1 تجهيزات كامل ريختگري در آب  5

  ساير  6

  داخل

-  

4000  220000  

قيمت كل خط توليد 

 تن  1000با ظرفيت 

  7080در سال   

  ميليون ريال

              ميليون ريال7630مع كل                ج
  

  شركت چيني سازندهمت ها ، استعلام از يق:  ماخذ 

  .  ريال لحاظ شده است 16500هر يورو : توضيح 

  ساتي تاس-5

  .از برآورد شده استيسات مورد نيد، تأسيند تولياز و فرايآلات مورد ن نيبا توجه به ماش

  ساچمه شات بلاستد يتولاز واحد ي مورد نيكي و مكانيكيالكترسات ي تأس-15جدول شماره 

  )اليون ريليم(از ي مورد نيها نهيهز  شرح  ازيسات مورد نيتأس  فيرد

   رساني برق  1
زات ي انشعاب و تجهيها نهي   هزKW  500توان  

  لازم
500  

  100  زات لازميه تجهي بار به همراه كل7فشار    فشردهيهوا  2

  30  -  آب  3

  100  ا انشعاب گازيشامل تانك سوخت و   ختسو  4

  20  -  تلفن و ارتباطات  5

6  
 و يشيسات گرمايتأس

  يشيسرما
-  60  

  اليون ريلي  م       810جمع كل       
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  ي و خدماتيل اداري وسا-6

 يل خـدمات  يره و وسا  يها و غ    لي، فا يوتر و متعلقات، مبلمان ادار    ي كار، كامپ  يزهاي شامل م  يل ادار يوسا

 يهـا   نـه يباشد كـه هز     ي م يل آبدارخانه و آشپزخانه و امور رفاه      ي، وسا يل حمل و نقل دست    يمانند وسا ز  ين

  .ال برآورد شده استيون ريلي م200ل معادل ين وساين ايتأم

  

  يبرون كارگاه/ آلات حمل و نقل درون ني ماش-7

 ـوانـت ن  ك دسـتگاه    ياز به   ي ن ي واحد صنعت  ي جار يها  تيات و فعال  ي عمل يبه منظور اجرا    ـسان و   ي ك ي

 ـلي م 600ن آنهـا معـادل      ينه تـأم  ياست كه هز   تن   3و يك دستگاه ليفتراك      ي سوار يدستگاه خودرو  ون ي

  .ال خواهد بودير

  

  يبردار  قبل از بهرهيها نهي هز-8

 ـنـه مطالعـات اول    ي شامل هز  يبردار   قبل از بهره   يها  نهيهز  ـ  ي ، ثبـت شـركت، اخـذ     يش مهندس ـ يه و پ

 ـلي م 200 آن معـادل     يها  نهيره خواهد بود كه هز    يدها و غ  يا و بازد  ه  ، مسافرت يلات بانك يتسه  ـون ر ي ال ي

  . گردديبرآورد م

  

   نشده ينيش بي پيها نهي هز-9

 گـردد كـه معـادل    يثابت لحـاظ م ـ  هي نشده در حاضر معادل پنج درصد كل سرماينيش بي پيها نهيهز

  .ال خواهد بود يون ريليم 680
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  طرح يت اقتصادي برآورد حداقل ظرف-10

 حاصـل عـلاوه بـر       ي است كـه در آن درآمـدها       يتي، ظرف يديك واحد تول  ي يت اقتصاد يحداقل ظرف 

نرو با نگـرش    يز ا ا. ديجاد نما يگذار ا   هي سرما يز برا يها، حداقل سود قابل قبول را ن        نهيه هز ي كل يده  پوشش

 ـن ظرفيـي ع تيهـا  ش فـرض ينجا ابتدا پيگردد كه در ا ي طرح برآورد م يت اقتصاد يفوق، حداقل ظرف   ت ي

  .ت ارائه خواهد شدي داده شده و سپس با استناد بر آنها، حداقل ظرفي شرح مختصرياقتصاد

  ديلحاظ كردن نقطه سربسر تول •

 ـ است كه تحت آن درآمد حاصل از فـروش محـصولات تول    يديزان تول يد، م ينقطه سربسر تول    تنهـا  يدي

 درآمـدها  يهـا مـساو   نـه يد هزيسربسر تولگر در نقطه   يدهد و به عبارت د      ي طرح را پوشش م    يها  نهيهز

  . لازم است بالاتر از نقطه سربسر باشديد اقتصاديت تولين ظرفيبنابرا. باشد يم

  لحاظ كردن حداقل سود مورد انتظار •

ه در  يسرما+ ه ثابت   يسرما( كل آن    يگذار  هي تابع حجم سرما   يك طرح اقتصاد  يحداقل سود مورد انتظار     

در . شـود   ين م ـ يـي  تع يلات بـانك  يرد انتظار عموماً براساس نرخ بهره تـسه       نرخ سود مو  . باشد  يم) گردش

شود   ين م يي تع ين عموماً سود مورد انتظار طرح طور      يبنابرا.  درصد است    14 معادل   يكشور ما سود بانك   

  .ديجاد نمايگذار ا هي سرماي برايش از نرخ بهره بانكي درصد بپنجاه حدود يكه نرخ بازگشت

 1000 طـرح    يت اقتصاد ي، حداقل ظرف    لازم يل ها يه و تحل  ي ذكر شده و پس از تجز      ت بر مطالب  يبا عنا 

   .شنهاد شده استيپ در سال تن
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   ميزان مواد اوليه عمده مورد نياز ساليانه و محل تامين آن-6

   معرفي نوع ماده اوليه عمده-1-6

  .زارهاي داخلي تامين خواهد شدبااز اين مواد همه . مي باشدقراضه  فولاد آهن وماده اوليه مصرفي طرح 

  

   معرفي محل تأمين مواد اوليه-2-6

  . كليه مواد اوليه مورد نياز طرح از بازار آهن شهرهاي مختلف كشور قابل تامين است 

  

   برآورد ميزان مواد اوليه عمده مورد نياز سالانه-3-6

ظرفيـت توليـد در   .  طـرح اسـت   ميزان مواد اوليه مورد نياز طرح متناسب با حجم توليد پيش بيني شده      

 درصـد از وزن     پـنج لذا در صورتيكه فرض كنـيم       .  تن در سال تعيين گرديد       1000قسمت هاي گذشته    

مواد مصرفي نيز به عنوان پرت در نظر گرفته شود ، در اينصورت وزن كـل مـواد اوليـه مـصرفي طـرح                        

  .  تن برآورد شده است 1050

  

  ) ارزي  –ريالي ( صرفي هاي مواد اوليه م  برآورد قيمت-4-6

 مورد نياز طرح از داخل كشور قابل تامين بـوده و             و آهن قراضه   فولاد همانطوريكه در بالا نيز اشاره شد ،      

 ريال در نظر گرفته شـده       4000 مي باشد و در اينجا متوسط قيمت معادل          نوع قراضه قيمت آن نيز تابع     

  . است 
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 4200ريد هر كيلو ، هزينه سـالانه خريـد مـواد اوليـه              با در نظر گرفتن وزن مواد مصرفي و قيمت خ         

ريال نيـز بابـت مـواد بـسته         ميليون   100ميليون ريال برآورد شده است و در نهايت در صورتيكه مبلغ            

 در نظر گرفته شود ، در اينصورت هزينه كل مواد اوليـه ، سـالانه    و كمك ذوببندي و مواد خنك كاري 

   .  ميليون ريال خواهد بود 4300

  

   بررسي تحولات اساسي در روند تأمين اقلام عمده مورد نياز در گذشته و آينده-5-6

از اينرو قيمت آن همواره در نوسان بـوده         . فولادها يكي از كالاهاي استراتژيك كشور محسوب مي گردد          

ي است  ليكن نكته ايكه در اينجا ذكر آن ضرور       . و حتي بعضا قيمت ها به صورت روزانه تعيين مي گردد            

اين است كه هر چند سطح قيمت ها همواره در نوسان مي باشد ، ولـي قابليـت دسترسـي بـه ايـن مـواد                   

از طرف ديگر قيمت فروش محصولات      . همواره وجود داشته و براحتي امكان تهيه آن از بازار وجود دارد             

اوليه تاثير معنـي داري در      نيز كاملا تابع قيمت خريد مواد اوليه بوده و بدين ترتيب نوسانات قيمت مواد               

  شاخص هاي اقتصادي طرح ندارد 

  40 صفحه ساچمه سند بلاستتوليد طرح

 



    

  مزگانهرشركت شهركهاي صنعتي استان  

  مطالعات امكان سنجي مقدماتي
    طرح هاي صنعتي

  مهندسين مشاور بهين انديشان راهبر
  

  
   طرحي اجرايشنهاد منطقه مناسب براي پ-7

  :رديگ ير صورت مي زيارهاي عموماً براساس معيديك طرح تولي يانتخاب محل اجرا

o فروش محصولاتيبازارها   

o هين مواد اولي تأميبازارها  

o گر طرحي د يازمندياجات و نياحت  

o از طرحي مورد نييربنايامكانات ز  

o ي خاص دولتيها تيحما  

  .دي طرح انجام خواهد گردي اجرايابي  فوق، مكانيارهايح هر كدام از معيدر ادامه با تشر

  

   فروش محصولي بازارها-1-7

 ـ نزدي است كـه دارا ي، انتخاب محل يدي هر طرح تول   يابي  مكان يارهاي از مع  يكي ن فاصـله بـا   يتـر  كي

كليـه  ،  طـرح    محـصولات ك شرح داده شد كه بازار       يدر بخش   . رح باشد  ط  توليدي  محصولات يبازارها

از اينرو از نگاه بازار فروش محصول توليـدي طـرح ، كليـه اسـتان                . نقاط كشور مي تواند محسوب گردد       

  . هاي كشور قابليت اجراي طرح را دارا مي باشند 

  

  هين مواد اولي بازار تأم-2-7

نكته ايكه معمولا در انتخاب محل اجـراي طـرح از           .  تامين خواهد شد     مواد اوليه طرح از بازارهاي داخلي     

لـيكن در طـرح حاضـر از        . نظر قابليت تامين مواد اوليه مطرح مي باشد ، هزينه هاي حمل و نقل اسـت                 

از رقم پائيني برخـوردار مـي باشـد ، لـذا هزينـه      نسبت هزينه حمل و نقل به قيمت خريد مواد  آنجائيكه  
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ن نقش قابل توجهي ندارد و بنابر اين محل اجراي طرح كليه استانهاي كشور مـي توانـد          حمل و نقل در آ    

  . انتخاب گردد 

  

  گر طرحي ديها يازمندياجات و ني احت-3-7

در مـورد   . باشد  يره م ي و غ  ي انسان يروي مانند برق، آب، ارتباطات ، ن      يازمند موارد ي ن يديهر طرح تول  

ن ياز طرح در نقاط مختلف كشور قابل تـأم        ي فوق در سطح ن    يها  يدازمنيه ن ي كه كل  ييطرح حاضر از آنجا   

  . به لحاظ انتخاب محل خاص وجود ندارديتياست لذا محدود

  

  ازي مورد نيير بناي امكانات ز-4-7

ره اشاره كرد  ي، فاضلاب و غ   ي، شبكه برق سراسر   ي ارتباط يتوان به راهها    ي م ييربناياز جمله امكانات ز   

 در انتخاب محـل     يت خاص يت و حساس  يتوان گفت كه محدود     ياز طرح، م  يح ن كه در طرح حاضر در سط     

  . طرح وجود نداردياجرا

  

  ي خاص دولتيت هاي حما-5-7

 ـ  يها  تيرسد كه حما    ي است و لذا به نظر نم      ي صنعت يك طرح عموم  يطرح حاضر     ي بـرا  ي خاص دولت

 ـ حما ي برخ ـ تواند مـشمول    ي طرح در نقاط محروم م     يالبته اجرا . آن وجود داشته باشد     ي عمـوم  يهـا   تي

 آن  ياجـرا  ي به نوع طرح نداشته بلكه تابع محل انتخاب شده بـرا           يها ارتباط   تين حما ي شود كه ا   يدولت
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 ـ   يت تا تسه  يار محدود ين مع يتوان گفت از لحاظ ا      يله م ينوسيخواهد بود و لذا بد      ي بـرا  يلات خـاص دولت

  .طرح وجود ندارد

  .ر آمده استي طرح در جدول زي مناسب اجرايرا، محل اجيابي  مطالعات مكانيبند با جمع

  

   طرحي اجرايابيخلاصه مكان   – 16جدول شماره 

   طرحي اجرايشنهاديمحل پ  يابي  مكانيارهايمع

   هاي كشور استانكليه    فروش محصولاتي با بازارهايهمجوار

  كليه استان  هاي كشور  همجواري با بازار تأمين مواد اوليه

  هاي كشور كليه استان  هاي ديگر طرح زمندياحتياجات و نيا

  هاي كشور كليه استان  امكانات زيربنايي مورد نياز طرح

.مي تواند كليه استان هاي كشور انتخاب گردد هاي پيشنهادي، مكان اجراي طرح  با ارزيابي محل
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   و تعداد اشتغالي انسانيروين نيت تأمي وضع- 8

 ازمنـد ين نيازمندي طرح براي اجراي امور عملياتي و ستادي خـود ،             فرايند توليد و همچنين   با توجه به    

  .باشد يمبه نيروي انساني به صورت زير 

  

   لازم طرحي انسانيروي ن -17جدول شماره 

   نفر- تعداد    لازميها تخصص

  1  مدير عامل

  1  مدير مالي و اداري

  1  مدير فروش 

  1  يكارشناس فن

  1  ي مال– يكارشناس ادار

  1  ناس فروشكارش

  3  ين فنيتكنس

  5   ماهركارگر

  5  ماهر مهي نيكارگر فن

  3  يكارمند ادار

  3   نگهبان- راننده – يمنش

  25  جمع
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  از طرحي مورد نييربنايسات و امكانات زي تأسي بررس-9

  ن آني تأمياز و چگونگي برآورد برق مورد ن-1-9

ها    ساختمان يياز روشنا ين ن يسات و همچن  ي و تأس  آلات  نياز طرح با توجه به مصرف ماش      يتوان برق مورد ن   

 ـ كـشور و در كل ي از شبكه بـرق سراسـر  ين توان برق به راحتيا.  برآورد شده استKW 500ره، يو غ ه ي

 ـون ر يلي م 500زات انتقال برق معادل     يد انشعاب و تجه   ينه خر يهز. ن است ي كشور قابل تأم   يها  استان ال ي

  .گردد يبرآورد م

  

  ن آن ي تأمياز و چگونگيورد ن برآورد آب م-2-9

 جهـت   و همچنـين  ) خنك كردن مذاب ريخته شـده در آب         ( براي فرايند توليد    در طرح حاضر آب     

از خواهد بود كه با     ي سبز مورد ن   ي فضا ياري آب ين برا ي كاركنان آن و همچن    يدني و آشام  ي بهداشت يازهاين

 ـ گردد كه ا   يرآورد م  متر مكعب ب   2500انه  يتوجه به تعداد كاركنان حجم مصرف سال        ـن م ي زان آب از   ي

 30نـه آن معـادل      ين اسـت كـه هز     ي طرح قابل تـأم    ي محل اجرا  2ي شهرك صنعت  يكش  ق شبكه لوله  يطر

  . ال برآورد شده استيون ريليم

  

  ن آني تأمياز و چگونگي مورد ني برآورد سوخت مصرف-3-9

 ـسات گرماي در تاس صرفا سوختدر طرح حاضر  ن ي بهتـر . اهـد گرفـت   مـورد اسـتفاده قـرار خو   يشي

 ي گاز بوده ول   يكش   لوله يها دارا      شهرك ينكه برخ ي نظر بر ا   ي است ول  ي طرح، گاز شهر   يشنهاديسوخت پ 

                                                 
 .محل اجراي طرح شهرك صنعتي پيشنهاد شده است 2
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 ـ       ينرو در طرح حاضر گازوئ    يگر فاقد آن هستند از ا     ي د يبرخ  در  يل به عنوان سوخت انتخاب شده است ول

 برخوردار باشد انتخاب آن     ياز شهر  گ يكش   طرح از لوله   ي اجرا ي انتخاب شده برا   يي كه محل نها   يصورت

تـوان گفـت كـه        يل به عنوان سوخت م    ي در حال حاضر با فرض انتخاب گازوئ       يول. ت خواهد داشت  ياولو

 100باشـد كـه معـادل         ي آن م ـ  يها  يكش   و لوله  يتري ل 10,000ن آن كه شامل تانك سوخت       ينه تأم يهز

  . گردد يال برآورد ميون ريليم

 متر مكعب و در صورت استفاده از گازوئيـل          80000استفاده از گاز    ميزان مصرف سوخت در صورت      

  .   ليتر در سال خواهد بود 64000

  

  ن آني تأمي لازم و چگونگي و ارتباطي برآورد امكانات مخابرات-4-9

 كـه  ييباشـد و از آنجـا   ينترنـت م ـ ي ايك خط برايك خط فاكس و     يازمند دو خط تلفن ،      يطرح حاضر ن  

 ـيشنهاد شده است لذا امكان تأمي پيك صنعت طرح شهر يمحل اجرا   ين آن از شهرك محل اجرا به راحت

  . گردد يال برآورد ميون ريلي م50نه آن معادل يوجود خواهد داشت كه هز

  

  ازي مورد نييربناي برآورد امكانات ز-5-9

  راه 

  : قرار دادير مورد بررسيتوان در حالت ز ي طرح به راه را م يازمندين

  ه و محصولي حامل مواد اوليها ونيكامعبور و مرور  
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 ـيون و تر  يله كام ي طرح به وس   يه مصرف يمواد اول   طـرح وارد شـده و محـصولات         ي بـه محـل اجـرا      يل

 مناسـب   ي ارتبـاط  ينـرو راههـا   ياز ا . ل به بازار مصرف حمل خواهد شد      ين وسا يله هم يز به وس  ي ن يديتول

  . داشته باشد طرح وجوديه لازم است در محل اجرايل نقلين وسايحركت ا

  عبور و مرور كاركنان 

 طرح رفت و آمد خواهند كـرد كـه          يبوس به محل اجرا     يني و م  ي سوار يله خودروها يكاركنان به وس  

  . مناسب آن باشدي امكانات ارتباطي طرح دارايلازم است محل اجرا

  آهن، فرودگاه و بندر ر امكانات مانند راهيسا 

 ـ طـرح مـورد ن     ي برا يگري، امكانات د  ي سوار ي و خودروها  وني تردد كام  يبه جز امكانات مناسب برا     از ي

   .باشد ينم

  

  هاي اقتصادي و بازرگاني  وضعيت حمايت-10

  هاي جهاني هاي تعرفه گمركي و مقايسه آن با تعرفه  حمايت-1-10

هاي    كه توليد داخل براي آنها وجود دارد ، وزارت بازرگاني اقدام به تدوين تعرفه              محصولاتيدر مورد   

د داخل صورت گرفته است و ايـن        مركي با درصد بالا كرده است كه اين امر در راستاي حمايت از تولي             گ

هـر چنـد بـه      نيز  در مورد محصول مورد بررسي      . امر در توجيه پذير ساختن توليد داخل موثر مي باشد           

 ـ        حقوق گمركـي    دليل نبود شماره تعرفه نمي توان در خصوص          يكن اطلاعـات مـستندي بدسـت آورد ، ل

همانطوريكه پيشتر نيز ذكر شد ، ساچمه شات بلاست در گروه انواع سـاچمه هـا قـرار دارد كـه حقـوق                       

از طريق افزايش قيمت محصولات     بدين ترتيب دولت     درصد تعيين شده است كه       20معادل  ورودي آن   
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 بـراي   وارداتي ، سعي در حمايت ازصنايع داخلي دارد و لذا مي توان گفت كـه حمايـت هـاي تعرفـه اي                     

  . محصول مورد بررسي وجود دارد 

در خصوص تعرفه هاي جهاني نيز بايد گفت كه براي اظهار نظر در اين مورد لازم است كشور مقصد                   

  . صادرات بطور دقيق مشخص گردد تا بواسطه آن امكان مطالعه در اين مورد بوجود آيد 

  

  هاي مالي  حمايت-2-10

هـا     در كشورمان بايد گفت كه اين حمايـت        توليدي صنعتي هاي    هاي مالي از طرح     در خصوص حمايت  

باشد كـه ايـن تـسهيلات حالـت عمـومي داشـته و بـراي كليـه                    صرفاً در سطح ارائه تسهيلات بانكي مي      

تـوان    بنابراين در مجموع مـي    . شود  پرداخت مي   هايي كه از توجيه اقتصادي مناسب برخوردار هستند،         طرح

دولـت و وزارت صـنايع در مـورد         البته  . خصوص طرح وجود ندارد   هاي ويژه خاصي در       گفت كه حمايت  

 ولـي در حـال حاضـر هيچگونـه         اسـت هاي توليد داخـل كـردن         داراي سياست بيشتر محصولات صنعتي    

  .آورند  به عمل نميتوليد كنندگانحمايت مالي از 
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  ددييجدجد  يي در مورد احداث واحدها در مورد احداث واحدهاييييشنهاد نهاشنهاد نهايي و پ و پييبندبند  ل و ارائه جمعل و ارائه جمعييه و تحله و تحلييجزجز  ت  ت--1111

بررسي بازار ساچمه هاي شات بلاست در كشور ، نشان مي دهد كه ارقـام و اطلاعـات دقيقـي از حجـم                       

ليكن مطالعات ميداني و پرسش از توليـد كننـدگان آن نـشان از              . عرضه و تقاضا در آن در وجود ندارد         

وليـد مـي گردنـد و در        از طرف ديگر از آنجائيكه اين قطعات از آهن قراضه ت          . رونق بازار اين كالا دارد      

 امكـان   كشور ما نيز آهن قراضه از قيمت پائين تري به نسبت قيمت هاي جهاني برخوردار مي باشد ، لذا                  

بنابر اين به نظر مي رسد كه از نگاه بازار اجـراي طـرح              . توسعه صادرات آن در سالهاي آتي وجود دارد         

  . هاي جديد توجيه پذير باشد 

ي توليد كننده ساچمه بايد ذكر گردد اين است كـه ايـن واحـدها لازم اسـت                  نكته ايكه در مورد واحدها    

ساچمه هاي مورد استفاده در كليه صـنايع و همچنـين           ( توليد انواع ساچمه هاي مورد استفاده در صنعت         

را در برنامه كاري خود قرار دهند تا بدينوسيله توجيه پذيري طرح در سطح              ) ساچمه هاي شات بلاست     

  . ر گيرد مناسبي قرا

 ـ يت اقتـصاد  يحداقل ظرف د گفت كه    ي با يه گذار ي سرما ياز نقطه نظر پارامترها     ـتولك واحـد    ي انـواع   دي

ال يون ر يليم 14618ه ثابت معادل    يد انتخاب شود كه تحت آن حجم سرما       يدر سال با    تن 1000ساچمه  

نكـه  يح علاوه بر ا    انتخاب شده است كه طر     ي فوق طور  يها  يگذار  هيت و حجم سرما   يخواهد بود كه ظرف   

 .گذار خواهد نمود هيب سرمايز نصي نيدهد، سود معقول ي خود را پوشش ميها نهيه هزيكل
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  رئوس مطالبرئوس مطالب      

   ارائه اطلاعات مربوط به سرمايه گذاري  و سرمايه در گردش ارائه اطلاعات مربوط به سرمايه گذاري  و سرمايه در گردش--11--1212

   محاسبه و تجزيه و تحليل نقطه سربسر محاسبه و تجزيه و تحليل نقطه سربسر--22--1212

   آناليز قيمت و حاشيه سود آناليز قيمت و حاشيه سود--33--1212

   آناليز جريان نقدي طرح آناليز جريان نقدي طرح--44--1212

   آناليز ريسك پذيري پروژه آناليز ريسك پذيري پروژه--55--1212

   محاسبه كليه شاخصهاي مالي محاسبه كليه شاخصهاي مالي--66--1212

 آناليز حساسيت طرح نسبت به پارامترهايي نظير قيمت فروش، قيمت مـواد اوليـه،                آناليز حساسيت طرح نسبت به پارامترهايي نظير قيمت فروش، قيمت مـواد اوليـه،               --77--1212

  سرمايه گذاري ثابت و نوسانات نرخ ارزسرمايه گذاري ثابت و نوسانات نرخ ارز
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  دش ارائه اطلاعات مربوط به سرمايه گذاري  و سرمايه در گر-12-1

  ):Fixed Investment Cost(هزينه هاي سرمايه گذاري ثابت طرح  •

هايي است كه صرف ايجاد يك واحد صنعتي  گذاري ثابت طرح مشتمل بر هزينه هاي سرمايه هزينه

هزينه هاي خريد زمين، آماده سازي محل، ساختمانهاي توليدي و اداري، ماشين گردد كه عبارتند از  مي

 و هزينه هاي قبل از  هزينه هاي پيش بيني نشده،ت اداري، وسايل حمل و نقلآلات وتجهيزات، تجهيزا

  . هزينه مي گردد ) Contsruction period( مي باشد كه در طول دوره ساخت بهره برداري طرح

ذيل به  الذكر اين طرح در جدول ذيل گنجانده شده است و اعداد موجود در اين جدول هاي فوق هزينه

  :گردد ارائه ميتفصيل در ادامه 

   سرمايه گذاري ثابت مورد نياز واحد توليد الكترود دريايي-21جدول شماره 

   ميليون ريال–ها  هزينه  اقلام سرمايه ثابت  رديف

 800  زمين  1

 218  سازي محوطه  2

 3480  ها ساختمان  3

 7630  آلات توليدي ماشين  4

 810  تأسيسات   5

 600  وسايط نقليه  6

 200   و خدماتيوسايل اداري  7

  200  برداري هاي قبل از بهره هزينه  8

  680  )  درصد هزينه هاي بالا 5( بيني نشده  هاي پيش هزينه  9

         ميليون ريال14618جمع كل سرمايه ثابت        
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  ):Net working Capital Requirments(سرمايه در گردش طرح  •

ي ساليانه، دوره يا روزهايي را جهت تامين سرمايه در گردش بردار هاي بهره براي هر يك از اقلام هزينه

گيريم، در واقع دوره مذكور تعداد پريودي خواهد بود كه جهت سفارش دهي مورد استفاده  در نظر مي

عدد مربوطه اگر بر اساس ماه نوشته شود، بيانگر تعداد ماههاي تامين هر قلم هزينه . گيرد قرار مي

واهد بود واگر بر اساس عدد سفارش نوشته شود بيانگر تعداد دفعات سفارش هر برداري ساليانه خ بهره

جزئيات موارد سرمايه در گردش در جدول ذيل . برداري ساليانه خواهد بود هاي بهره يك از اقلام هزينه

، تنخواه گردان ) Accounts receivable(مشتمل بر حسابهاي دريافتني گنجانده شده است كه در واقع 

)Cash-in-hand( حســــابهاي پرداختـــــني ،)Accounts Payable (موجوديها  و )Total 

Inventory ( تمامي موارد ذكر شده مقادير را بر اساس ضريب گردش موجودي برايمي باشـد كه 

)Coefficient of Trunover (يمدر نظر مي گير .  

  )ميليون ريال( الكترود دريايي  سرمايه در گردش مورد نياز واحد توليد -22جدول شماره 

 سرمايه درگردش  دوره تامين  شرح رديف

 322,5  ماهيك مواد اوليه 1

 109,47  روز5 موجودي كالاي ساخته شده  2

 444,87  ماهيك مطالبات 3

 256,55 يك ماه تنخواه گردان 4

 65,68  روز3 موجودي كالاي در جريال ساخت 5

  1199,06   جمع كل
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  ):Break-Even Analysis( حاسبه و تجزيه و تحليل نقطه سربسر م-12-2

تجزيه و تحليل نقطه سربسر ارتباط بين سود، هزينه ها، سياست قيمت گذاري و ميزان توليد محصولات 

آگاهي از اين ارتباطات به مديران امكان ميدهد كه از طريق تعيين . را مورد بررسي قرار مي دهد

در واقع نقطه . ري و ميزات توليد، سود را به بالاترين سطح ممكن برساندروشهاي توليد، قيمت گذا

سربسر نقطه اي مي باشد كه در آن سطح از توليد، كليه هزينه هاي توليدي طرح برابر با ميزان درآمد 

حاصل از فروش محصولات خواهد بود و از آن پس و با افزايش توليد، سودآوري طرح مشخص مي 

ح ياد شده كمتر توليد شود در واقع درآمدهاي طرح كفاف هزينه هاي حاصله را گردد و اگر از سط

براي اين منظور مي بايست ابتدا دو مفهوم كلي را تعريف نمود تا امكان انجام محاسبات . نخواهد داد

  .فراهم آيد

 توليد تغيير نمي كند) ميزان(مخارجي است كه با تغيير سطح : هزينه هاي ثابت .1

 .توليد تغيير مي نمايد) ميزان(مخارجي است كه با تغيير سطح : غيرهزينه هاي مت .2

  

  هزينه ثابت
100 × 

   درآمد كل–هزينه متغير 
  درصد نقطه سربه سر=   
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    هزينه هاي ثابت و متغر -23جدول شماره 

 هزينه متغير هزينه ثابت

ف
ردي

 

 شرح
 ينههزدرصد هزينه درصد

جمع هزينه هاي 
 ثابت و متغير

 3870,00 3870,00%100 0,00 %0 مواد اوليه  1

 819,00 245,70 %30 573,30 %70 حقوق و دستمزد پرسنل مستقيم توليد 2

 456,30 136,89 %30 319,41 %70 حقوق و دستمزد پرسنل غير مستقيم توليد 3

 551,25 441,00 %80 110,25 %20 تاسيسات مصرفي 4

 716,90 573,52 %80 143,38 %20 نگهداري و تعميرات 5

 970,33 0,00 %0 970,33 %100 استهلاك 6

7 
هزينه هاي سرمايه % 1,5(قطعات يدكي 

 )گذاري بدون زمين
40% 73,54 60% 110,31 183,84 

 197,92 98,96 %50 98,96 %50 پيش بيني نشده بدون احتساب استهلاك 8

 1086,40 0,00 %0 1086,40 %100 حقوق و دستمزد پرسنل اداري 9

 126,00 50,40 %40 75,60 %60 هزينه هاي توزيع و فروش تبليغات و اداري  10

 8977,95 5526,78  3451,17  جمع كل

  

    درصد توليد در نقطه سربسر در طول عمر مفيد طرح-24جدول شماره 

 سال سوم سال دوم سال اول  شاخص
سال 
 چهارم

 سال دهم  نهمسالسال هشتم سال هفتمسال ششم سال پنجم

درصد فروش در 
 نقطه سربسر

61% 56% 52% 49% 47% 46% 46% 46% 46% 46% 

 در توليدميزان 
 نقطه سربسر

385899403642421385439128421951412280412280412280412280412280
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   آناليز قيمت و حاشيه سود-12-3

چنين ميزان ظرفيت توليد طرح، مشخص مي گردد با توجه به هزينه هاي بهره برداري ساليانه طرح و هم

 ريال مي باشد و همچنين با توجه به 8978كه بطور متوسط قيمت تمام شده هر واحد محصول برابر با 

، بنابراين ) ريال14000بطور متوسط (قيمت فروش محصول كه در محاسبات مالي لحاظ گرديده است 

هر واحد محصول مي باشد كه اگر آنرا بصورت  ريال حاشيه سود حاصل از فروش 5022در حدود 

 درصد از قيمت فروش محصولات را حاشيه سود 35درصدي از قيمت محصول بيان نماييم، در حدود 

 .آن تشكيل مي دهد

  ):Cash Flow Analysis(  آناليز جريان نقدي طرح-12-4

از فرصتهاي سرمايه گذاري در هر يك از  روشهاي تجزيه و تحليل لازم است تا مخارج و منافع هر يك 

گردش نهايي . اينگونه روشها مبتني بر گردش نهايي وجوه نقد پروژه مي باشد. مورد توجه قرار گيرد

پول پرداختي (وجوه نقد يك پروژه سرمايه گذاري عبارت است از تغيير در جمع گردش وجوه نقد پروژه 

گردش وجوه نقد در واقع .  ايجاد مي گرددكه بر اثر قبول آن، پروزه ) و دريافتي توسط واحد تجاري

به عبارت ديگر جرياني از . معرف تحصيل يا از دست دادن قدرت خريد توسط واحد تجاري مي باشد

هزينه هاي سرمايه گذاري ثابت جهت (قدرت خريد است كه از طريق بكارگيري دارايي مورد بحث 

بهره وري دارايي به حساب مي آيد كه اگر داراي ايجاد مي شود و بنابراين معياري از ) اجراي يك پروژه

  . مازاد نقدي مثبت باشد بيانگر آنست كه منافع حاصل از سرمايه گذاري بيش از مخارج طرح مي باشد
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  ):Risk Analysis(  آناليز ريسك پذيري پروژه-12-5

د عرضه برخوردار بوده از نتيجه مطالعات انجام شده چنين بر مي آيد كه در يك سال آينده بازار از كمبو             

ولي پس از بهره برداري از طرح هاي در حال ايجاد اين كمبود از بين رفتـه و بـازار بـه وضـعيت مـازاد                          

عرضه تبديل خواهد گرديد ، مي توان گفت كه اجراي طرح هاي جديد در ايـن زمينـه از ريـسك قابـل                       

د انجام اين طرح را داشته باشد ، لازم         بررسي برخوردار خواهد بود و چنانچه بنا به هر دليلي متقاضي قص           

است با احتياط بيشتر و برخوردار از مزيت هاي بالاتر از ساير واحدهاي صنعتي در اين باب اقدام نمايـد                    

و با يررسي بيشتر نقاط قوت و ضعف بعنوان عوامل داخلي و همچنين فرصتها و تهديدات بعنوان عوامـل                   

  . برساند خارجي ريسك پروژه را به حداقل ممكن 

از آنجائيكه اين محصول از سابقه مصرف بالائي در كشور برخوردار نبوده و اطـلاع عمـومي از خـواص و                     

از اينرو پيش بيني مي شود كه، در صورت انجـام اقـداماتي             . ارزش غذائي آن در سطح پائيني قرار دارد         

اي مـصرف انـواع روغـن    براي ارتقاء فرهنگ مصرف محصول مورد بررسي در كشور و جايگزيني آن بـر    

هاي حيواني و نباتي كه از مضرات بالائي براي انسان برخوردار مي باشند، در آينده مصرف اين محـصول                   

  .در كشور افزايش پيدا خواهد نمود و بدين ترتيب زمينه هاي بيشتري براي تقاضا به وجود خواهد آمد 

 طرحهاي ايجادي در دست احـداث بعنـوان          از سوي ديگر با تسريع در به بهره برداري رسيدن از وجود           

تهديدات خارج از سازمان در جهت نيل به اهداف طرح مي توان استفاده نمود كه اين امر بهمراه امكـان                    

صادرات به بازارهاي جهاني با توليد محصول با كيفيت و قيمت رقـابتي مناسـب سـبب كـاهش ريـسك                     

 .پذيري اجراي پروژه به ميزان قابل توجهي مي گردد
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  ):Financial Rates(  محاسبه كليه شاخصهاي مالي-12-6

    شاخصهاي مالي طرح-25جدول شماره 

 )ميليون ريال(مقدار   شرح

 %23,73  نرخ بازده داخلي سرمايه گذاري

 3086  ارزش خالص فعلي سرمايه گذاري

 %61  درصد توليد در نقطه سربسر در سال مبنا

 %49  خست فعاليتدرصد توليد در نقطه سربسر در سال ن

  سال5  دوران بازگشت سرمايه سرمايه گذاري
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 آناليز حساسيت طرح نسبت به پارامترهايي نظير قيمت فروش، قيمت مواد اوليه، سرمايه -12-7

 ):Sensitivity of IRR( گذاري ثابت و نوسانات نرخ ارز

ه يكي از شاخص هاي مهم با توجه به بررسي هاي صورت گرفته، نرخ بازدهي داخلي سرمايه گذاري ك

حال .  درصد براي طرح مورد نظر مي باشد23,73جهت ارزيابي توجيهات مالي طرح مي باشد برابر با 

جهت بررسي هاي بيشتر در ذيل به بررسي حساسيت اين شاخص نسبت به تغييرات در سه پارامتر 

در واقع بر گرفته از كليه (ليانه ميزان فروش ساليانه، سرمايه گذاري ثابت و هزينه هاي بهره برداري سا

  .طرح پرداخته شده است) هزينه هاي ساليانه طرح از جمله هزينه هاي مواد اوليه طرح مي باشد

    تغيير نرخ بازده داخلي طرح براساس سه پارامتر ذيل-26جدول شماره 

 درصد تغيير
درآمد حاصل از فروش 

 ساليانه
 ي ساليانهبهره بردارهزينه هاي  دارايي هاي ثابت

-20,00% 7,92%   29,91%   32,84%   

-16,00% 11,30%   28,49%   31,06%   

-12,00% 14,55%   27,17%   29,25%   

-8,00% 17,69%   25,94%   27,43%   

-4,00% 20,75%   24,80%   25,59%   

0,00% 23,73%   23,73%   23,73%   

4,00% 26,64%   22,72%   21,84%   

8,00% 29,50%   21,77%   19,93%   

12,00% 32,30%   20,87%   17,99%   

16,00% 35,07%   20,02%   16,01%   

20,00% 37,80%   19,22%   14,00%  
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با عنايت به جدول ارائه شده در بالا مشخص مي گردد كه حساسيت طرح نسبت به درآمد حاصل از 

 درصد 4اهش و يا افزايش به ميزان فروش به مراتب بيش از ساير پارامترها مي باشد به نحوي كه با ك

در هر يك از پارامترهاي ياد شده، تغيير نرخ بازده داخلي طرح نسبت به تغييرات درآمد حاصل از 

بنابراين حساسيت طرح در وهله نخست نسبت به درآمد .  فروش بيشتر از ساير پارامترها مي باشد

و در آخر نسبت به هزينه هاي سرمايه حاصل از فروش بيشتر، سپس نسبت به هزينه هاي عملياتي 

  .گذاري ثابت از حساسيت كمتري برخوردار است
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