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 يزد ، كرمان ، اصفهان  استان محل اجراي طرح

 مقاطع گرد و تخت بروش آهنگري  نام محصول

 Open Dieقطعات فورجي به روش   ويژگي محصول يا طرح

 تن در سال12000  ظرفيت پيشنهادي

  موارد كاربرد
صنعت نفت، گاز، پتروشيمي و 

  ساير صنايع سنگين ماشين سازي

مقدار داخلي و ( مواد اوليه مصرفي عمده

 )خارجي
 فولاد هاي الياژي 

   1395كمبود يا مازاد محصول تا سال 

 مستقيمنفر  38  )نفر( اشتغال زايي

 20000  )متر مربع( زمين مورد نياز

 زير بنا 

 m2)  ( 1200توليدي 

 m2  ( 200(اداري 

 m2  ( 200( انبار 

 ميزان مصرف سالانه 

 متر مكعب در سال 15000 اب

 كيلو وات 2700000 برق

 متر مكعب 6000000 گاز

 سرمايه گذاري ثابت 

 - )يورو(ارزي 

 33000 )ميليون ريال (ريالي

  )ميليون ريال(مجموع

 6150 )ميليون ريال( سرمايه در گردش 

سال 4ميزان واردات محصول مشابه در 

 گذشته 

 2136376 )تن(واحد 

  )ميليون ريال( ارزش

پيش بيني ميزان صادرات سالانه 

 محصول

 3075258 )تن(واحد

  ارزش

 درصد 20حدود            نقطه سربه سر تقريبي 

 دوسال و نيم             برگشت سرمايه 
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  مقدمه

 از مطالعات اين در . گيردي م انجام اقتصادي گذاري سرمايه هاي طرح اجراي از قبل كه است كارشناسي مطالعات سنجي، امكان مطالعات  

 سرمايه گيري تصميم براي مبنايي عنوان به آن از حاصل نتايج و گرفته قرار آناليز و بررسي مورد طرح اقتصادي و مالي و فني بازار، نگاه

  .گيرد مي قرار استفاده مورد گذاران

بنابراين . تديگر نمي توان ناديده گرف را بر صنايع در نظر گرفته شده است صنايع مادرصنعت آهن و فولاد كه به عنوان تاثير پيشرفت   

  .تلقي مي گردد مختلف براي توسعه و گسترش ساير صنايع يصنعت فولاد ابزار

 16 به 2005ميليون تن در سال  9.6از  كشور توليدات فولاد ظرفيت براي افزايش  منجر به برنامه ريزي ،يفولاد محصولاتافزايش تقاضاي   

ابزار سازي ،حمل ونقل ، جاده سازي ،  خودرو سازي، هوايي، از جمله صنايع صنايعاكثر فولاد در . است شده 2010ميليون تن در سال 

  .استفاده مي شود...  كشاورزي ، صنعت توربين و 

توليد محصولات صنعت در ايران و هم چنين در منطقه ، براي اين گسترش تداوم  صنعت فولاد وبا توجه به مساعد بودن و رواج سراسري   

  :نظر گرفته شده است درمگا نيوتن  25/20فورج طويل فورجي 

نيمه مقاطع فورجي تن  12000، عمليات حرارتي ، كنترل كيفيت ، ماشين كاري و ابزار هاي كمكي براي توليد  عمليات فورج آنكه در  

  .در سال مي باشدمقاطع ماشين كاري شده تن 10000در سال و حدود تمام 

 قالب در مطالعات ينا .باشد مي )يآهنگر( فورجينگ روش به توليد مقاطع گرد و تخت سنجي امكان مطالعات حاضر گزارشبدين ترتيب  

 هاي بررسي سپس و شده معرفي دقيق طور به مطالعه مورد محصول ابتدا كه در آن است گرديده تهيه سنجي امكان مطالعات متدولوژي

 نياز مورد افزاري نرم و افزاري  سخت امكانات و توليد چگونگي خصوص در فني مطالعات ادامه در و گرفت خواهد صورت آن بازار روي لازم

 استفاده با تا شد خواهد ارائه و برآورد طرح اجراي براي نياز مورد گذاري سرمايه حجم و اقتصادي هاي ظرفيت نهايت در و شده شناسايي نيز

 و باز ديد با اقتصادي گذاري سرمايه انجام جهت در و كسب را نياز مورد اطلاعات كليه بتوانند محترم مندان علاقه و گذران سرمايه آن از

  .بياورد عمله ب كشورمان صنعتي توسعه راستاي در كوچك هرچند كمكي مطالعات اين است اميد . نمايند اقدام مسيرشفاف
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 معرفي محصول - 1

 )3آيسيك(نام و كد محصولات  - 1-1

 محسوب صنعتي قطعات عنوان به محصولات اين .باشد مي  آهنگري روش بهمقاطع گرد و تخت  توليد حاضر، طرح نظر مورد محصولات 

 كاربرد مشابه موارد و صنعتي تجهيزات صنعتي، و كشاورزي آلات ماشين ،هاي ديزلي سنگينخودرو انواع توليد و ساخت در كه گردند مي

  . دارند

 واسطه به قطعات اين كه طوري هب. باشد مي آنها بالاي ختيس و استحكام فورج، يا آهنگري وسيله به شده توليد قطعات اصلي مشخصه 

 خواص همين و هستند برخوردار مكانيكي شكل تغيير و سايش مقابل در بالايي بسيار مقاومت از خود، يافته بهبود كريستالي ساختمان

و يا تحت سايش  دارند قراريي بالا مكانيكي بارهاي تحت كه است شده تجهيزات و آلات ماشين از هايي محل در آنها كاربرد سبب مكانيكي

 مقاومت علت. ندارند را ها محل اين در كاربرد قابليت گري ريخته و ماشينكاري مانند توليد ديگر هاي روش از شده توليد قطعات و هستند

 وسيله به سپس و شده گرم ها كوره در خام قطعه آن در كه گردد مي باز آن توليد روش ماهيت به فورج، روش از شده توليد قطعات بالاي

 بلورهاي صورت به و يافته بهبود قطعه استفاده مورد مواد ژيكيرمتالو ساختمان كه گردد مي سبب عمل اين. شود مي فشرده پرس فشار

  .گردد مي نيز قطعه مكانيكي خواص افزايش سبب امر اين كه نمايد پيدا آرايش منظم و كوچك

 ،معادن و صنايع وزارت بندي طبقه مطابقگيري، براي انواع فلزات  قطعات توليد شده به روش فورجينگ و پرسكاري و فرم دهي و قالب

و اگر از جنس آهن  مي باشند 28911111اختصاصي داراي كد آيسيك  ،باشنداگر قطعات فولادي . است 28911110داراي كد آيسيك 

  .هستند 28911112 آيسيك كد داراي ،دباشن

  شماره تعرفه گمركي - 1-2

 مستقلي تعرفه شماره آن، مقررات قانون كننده تعيين همچنين و كشور از واردات و صادرات گذاري سياست متولي عنوان به بازرگاني وزارت 

مي توان طبق جدول زير بر اساس سفارش توليدي يكي از شماره تعرفه هاي رديف  در عين حال ،است نكرده ارائه مطالعه مورد قطعات براي

  .را براي محصولات انتخاب كرد 7214
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 نوع كالا شماره تعرفه
حقوق 

 ورودي
SUQ ملاحظات 

14   72 

هاي غير ممزوج  ها از آهن يا از فولاد ساير ميله
شده يا گرم كشيده  شده، گرم نوردفقط آهنگري 

شده يا گرم اكسترود شده، همچنين آنهايي كه 
 .اند بعد از نورد شدن تاب داده شده

   

 � Kg 15 شده ـ آهنگري 7214  10  00

00  20  7214 

ـ داراي دندانه، برآمدگي، گودي يا ساير تغيير 

هايي باشند كه در فرآيند نورد  شكل يافتگي

 .اند بعد از نورد تاب داده شدهحاصل شده يا 

15 Kg � 

00  30  7214 
خوش (ـ ساير، از فولادهاي غيرممزوج تراشكاري 

 )تراش
20  

  

 
 :ـ ساير

   
 � Kg 15 )غير از مربع(ـ ـ با سطح مقطع عرضي مستطيل  7214  91  00

 � Kg 15 ـ ـ ساير 7214  99  00

 

  .تعيين گرديده است 9/3/1387هـ مورخ 39794ت/36180نامه شماره  حقوق ورودي اين رديف به موجب تصويب  � 

  

  

 شرايط واردات  - 1-3

 گرفته نظر در محصول اين ورود خاصي براي نوع شرايط هيچو  است واردات طريق از بازار تعادل ت فورجي،محصولا براي دولت سياست

 تسهيلاتي شده مقرر. گيرد قرار خصوصي بخش اختيار در كار شدن اجرايي لازم براي كمكهاي و تسهيلات است قرار ضمن در .تاس نشده

  .گيرد قرار اولويت گمرك در از اوليه مواد اين ترخيص همچنين شود، گرفته درنظر بانكها سوي از واردكنندگان گشايش اعتبار براي

 بررسي و ارائه استاندارد - 1-4

 محصول يك عنوان به خود قطعات اين شد خواهد توليد) فورجينگ( آهنگري طريق از كه است صنعتي قطعات مطالعه، مورد محصول

 طوري قطعات اين ماهيت اينرو از. دارد استفاده مورد غيره و تجهيزات كشاورزي، صنعتي، آلات ماشين خودرو، تعميرات يا توليد در واسطه

 بايد ولي .ندارد وجود قطعات اين براي المللي بين يا ملي استاندارد هيچگونه لذا و كرد تعيين آن براي را خاصي استاندارد توان نمي كه است
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 را فوق مشخصات توانيم مي نيز نوعي به كه گيرد مي صورت قطعه طراح طرف از شده ارائه فني مشخصات تحت قطعات اين توليد كه گفت

 و مصرفي اوليه مواد آناليز برگ فني، نقشه قالب در قطعات فني مشخصات. نماييم تلقي توليد در نياز مورد استانداردهاي و الزامات عنوان به

 ناپذير اجتناب امري گان سازنده طرف از آنها تك تك رعايت كه گردد مي ارائه طراح مهندس طرف از متالوژيكي و مكانيكي مشخصات برگ

  .است

 اطلاعات در زمينه قيمت توليد داخلي جهاني محصولارائه بررسي و  - 1-5

  .گيرد مي انجام زير صورت به فورج، روش به مقاطع گرد و تخت توليد فرايند

 انتخاب مواد •

 مواد)پيش گرم ( آماده سازي  •

 فورج مواد  •

  )تنش گيري( عمليات حرارتي  •

 ماشينكاري •

 بنديبازرسي، كنترل و بسته  •

  فروش مقاطع  •

 . نمود بندي طبقه گروه دو در فورجينگ قطعات توليدمي توان  ،در كارگاه هاي توليد قطعات فورجي

 مي دوم گروه به را شده فورج قطعه و داده انجام را قطعه فورج نهايت در و آن سازي آماده اوليه، مواد انتخاب به اقدام گروه اين : اول گروه

 .فروشند

 و شكل به قطعه رساندن و ماشينكاري به اقدام سپس و كرده خريداري فورجينگ كارگاههاي از را شده فورج قطعه گروه اين : دوم گروه

  .نمايند مي نهايي ابعاد

 :توضيح

 براي مطالعات انجام هدف نيز حاضر طرح در كه باشند مي ماشينكاري و فورج مرحله دو هر اجراي دار عهده خود بزرگ كارگاههاي برخي

  .است كارگاهي چنين ايجاد
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 فرايند برحسب نهايي قطعه گذاري قيمت كه گفت توان مي توليد، در فعال گروه دو و فورجينگ قطعات توليد در مطرح فرايند به توجه با

  :گيرد مي انجام زير صورت به توليد

  )فورجينگ( اول مرحله گذاري قيمت) الف

 شود مي تعيين فورج كارگاه سود و ها هزينه عنوان به درصدي كردن اضافه با و آن شده تمام قيمت به توجه با قطعه قيمت مرحله اين در 

 : كرد عنوان زير عوامل توان مي را گذاري قيمت اين در مطرح هاي معيار كه

   آن قيمت و اوليه مواد نوع �

 . دارد وجود آن براي نيز متفاوتي هاي قيمت لذا و است متفاوت نوع فولاد لحاظ به فورج قطعات ساخت در مصرفي اوليه مواد

  قطعه فني گي پيچيد هجدر �

 پيدا افزايش نيز آن توسط شده توليد قطعات قيمت بدينوسيله كه گردد مي آن قالب ساخت قيمت افزايش سبب قطعه يك فني گي ديپيچ

  . كند مي

  آن لازم هاي فعاليت و مواد سازي آماه ماهيت �

 و استحكام افزايش جهت امر اين كه، دارندفيزيكي و مكانيكي   خصوصيات برخي تغيير نظر از اوليه سازي آماده به نياز اوليه مواد برخي

 انجام اوليه مواد در را سازي آماده اين قطعه كننده توليد صورتيكه در ا لذ و گيرد مي صورت فوق مواد از توليدي قطعه مكانيكي خواص

  . بود خواهد شده فورج قطعه قيمت افزايش سبب نتيجه، دهد

  قطعه وزن �

  . گردد مي شده فورج قطعه قيمت افزايش سبب لذا و دارد مستقيم تاثير سازي قالب هزينه همچنين و مصرفي مواد ميزان در قطعه وزن

  توليد �

 قيمت از معمولا انبوه توليد قطعات. گردد مي قطعه فروش قيمت تغيير سبب آن استمرار و سفارش تعداد قطعه، هر توليد در مسلم بطور

 . هستند برخوردار ساز تك قطعات نسبت به تري پائين هاي

 قطعات ... و مكانيكي و شيمائي خصوصيات وزن، ابعاد، اندازه، در بالا بسيار تنوع وجود بعلت كه گفت توان مي شده، ذكر مطالب به توجه با

 امكان مشخص قطعه يك به توجه با تنها لذا و كرد عنوان آن براي را مشخصي قيمت توان نمي فورجينگ، روش به شده توليد صنعتي
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حدود  قطعه، يك حدودي قيمت تعيين براي سازندگان عموما موجود، سوابق به توجه با حال هر در ليكن دارد، وجود دقيق گذاري قيمت

  .نمايند مي اعلام قطعه فروشقيمت   ساز، قطعه سود و جاري هاي هزينه بعنوان فوق قطعه اوليه مواد تامين هزينهبرابر  2.5تا 2

 )يماشينكار( دوم مرحله گذاري قيمت) ب 

 به قيمت محاسبه اصلي معيارهاي آن در كه گيرد مي انجام ماشينكاري كار و كسب معمول عرف به توجه با مرحله اين در گذاري قيمت

 :بود خواهد زير شرح

  ماشينكاري براي لازم كار ساعت -رنف �

 ...) و تراش – فرز( ماشينكاري استفاده مورد ماشين نوع �

 هقطع وزن و ابعاد شكل، �

 و ابزارهاي كنترل آن قطعه فني پيچيدگي درچه �

   توليد تعداد �

 )غيره و سختي لحاظ به( قطعه مصرفي اوليه مواد جنس نوع �

 ولي كرد عنوان قطعه فروش قيمت بعنوان را دقيقي رقم توان نمي نيز توليد دوم مرحله براي كه گفت توان مي شده ذكر مطالب بر عنايت با

 آورده ، باشد مي قطعات قيمت تعيين اصلي عوامل از يكي بعنوان كه ماشينكاري براي لازم كار ساعت نفر بيشتر، آشنائي جهت اينجا در

  :است شده

  :ماهر  ساعت نفر هر قيمت 

 ريال 200.000      تراشكاري -1

 ريال 300.000      فرز كاري -2

 ريال 350.000    سنگ كاري -3

 ريال 150.000    سوراخكاري -4

 به نظر و باشد مي معيار چندين تابع شده، توليد قطعه يك قيمت كه گفت توان مي شده، داده شرح جهات جميع به توجه با مجموع در

قيمت متنوعي براي محصولات حتي مشابه را  نمايد مي توليد مختلف برد هايركا براي را قطعات از وسيعي رنج عموماً كارخانه يك اينكه

  .تعيين و با مشتري توافق مي نمايند
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 باشد، مي آنسختي  و استحكام درجه گردد، مي مشابه صنعتي قطعات ديگر از آن سازي متمايز سبب كه فورجي قطعات ويژگي ترين اصلي

 وسيله به شده توليد مشابه قطعات از بيشتر مكانيكي بارهاي ديگر و ضربه سايش، مقابل در قطعات اين مكانيكي مقاومت كه طوري به

 برخي در كه داد شرح چنين اين توان مي را قطعات اين توليد ضرورت. باشد مي گري ريخته و ماشينكاري مانند توليد ديگر روشهاي

 از است لازم بالا، مكانيكي بارهاي و ضربه آمدن وارد واسطه به كشاورزي، و صنعتي آلات ماشين و خودروها هاي مجموعه و مكانيزمها

 براي گزينه ترين مناسب فورجينگ روش به شده توليد قطعات و باشد قبول قابل بارها اين مقابل در آنها مقاومت كه گردد استفاده قطعاتي

 الخصوص علي صنعتي آلات ماشين از ييهاه مجموع كمتر كه گفت توان مي شك بدون بنابراين و گردند مي محسوب ها موقعيت اين

 فورج، قطعات خصوص در شده عنوان هاي ويژگي به توجه با .باشد نشده استفاده آن در فورج قطعات كه يافت توان مي را خودرو

  :كرد عنوان زير صورت به توان مي را صنعت در قطعات اين مواردكاربرد

 سگدست - شاخ چهار – اكسل – گاردان -موتور قطعات – جلوبندي قطعات –بادامك ميل – شاتون -لنگ ميل – سيبك :خودروسازي •

 زنها شخم و ها خيش قطعات - ها كوب خرمن قطعات -تراكتور قطعات :كشاورزي تجهيزات و آلات ماشين •

 شني – لودرها ناخن :راهسازي سنگين خودروهاي •

 اكسلها – شكنها سنگ بازوي – شفتها برخي :صنعتي آلات ماشين •

 ها واگن اكسل – ريلي خطوط قطعات :قطار و آهن اهر •

 آچارها و ابزارآلات – چكشها – كلنگ :عمومي قطعات •

 

  موارد مصرف و كاربردمقاطع گرد و تخت فورجي -1-6

  .دليل فني توليد مي گردد سهاصولاً مقاطع گرد و تخت فورجي به 

بدين دليل براي توليد مقاطع گرد و تخت مي بعضي از گريدهاي  فولادي امكان فورم دهي آن به روش نوردي ميسر نمي گردد : دليل اول 

  ها بارز فولاداين مشخصه مكانيكي و سختي . كار مي باشدص در اين زمينه فولاد ابزاري سردفولاد شاخ. بايست از روش فورج استفاده نمود

   .مي با شد
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 200اصولاً مقاطع گرد بالاي . نمي باشدنورد گرم مقاطع گرد و تخت با سايز هاي بزرگ بدليل محدوديت تجهيزاتي ميسر : دليل دوم

  .ميليمتر به روش فورج توليد مي شود 75ميليمتر و ضخامت بالاي  240ميليمتر و مقاطع تخت با عرض بالاي 

  .توليد سفارشي و حجم محدود توليد مقاطع كه بروش نوردي غير اقتصادي مي با شد: دليل سوم

  .مقاطع گرد و تخت فورجي برشمردويژه اربرد بدين ترتيب مي توان موارد زير را بعنوان ك

 صنعت توليد قدرت �

o پره و شافت توربين 

o شافت ژنراتور 

o غيره 

 صنعت كشتي سازي �

o شافت نگهدارنده 

o شافت مياني 

o پروانه رادار 

o دسته رادار 

 صنعت سيمان �

o شافت آسياب 

o شافت غلتك 

 صنايع نفت، گاز و پتروشيمي �

o تجهيزات سرچاهي 

o شافت ها و محورها 

  

 ريليصنايع  �

o اكسل راه آهن و واگن ها 

o محورها 

 صنايع هوايي و دفاعي �

 صنعت فولاد �

o تيغه هاي برش فولاد 

o محورهاي انتقال قدرت 

 توليد برق به روش باد �

o محور توربين 

o پره هاي توربين 

 صنايع معدني �

o محورها 

o چكش ها/ وزنه ها 

 ساختمان سازي �

  

با امكانات خاص است، اين بخش با تلاش به افزايش دماي بخار ورودي در  امروزه بخش توليد نيرو مبتكر طراحي فولادهابعنوان مثال 

  .، دست يافته استدهاي جديد كه تا كنون توليد نشدهكارخانه هاي قدرت و با استفاده از تكنولوژي جديد به فولا
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اي فورج در اروپا با استفاده از روش شركته. درجه سانتيگراد بوده است 620توسعه هاي قبلي براي توربين هاي بخار داراي دماي عملكرد 

ESR )درجه سانتيگراد رسيده اند 700به دماي ) دوباره ذوب كردن.  

 بررسي كالاهاي جايگزين و تجزيه و تحليل اثرات آن بر مصرف محصول - 1-7

 دارند كاربرد كشاورزي و صنعتي آلات ماشين و خودروها از هايي مجموعه در فورجينگ روش به شده توليد صنعتي قطعات كه گرديد اشاره

اگر به دلايلي در مواردي از قطعات فولادي كه به غير از روش فورج توليد شده است، استفاده شود . باشد مي بالا مكانيكي مقاومت به نياز كه

 توان مي اينرو زا. بايد در محل اعمال نيرو يا محلي كه در معرض سايش قرار دارد از تقويت كننده و يا واسطه هاي فورجي استفاده شود

 به يعني باشند جايگزين كالاي داراي توانند نمي فني، خاص مشخصات از برخورداري ضرورت لحاظ به مطالعه موردفورجي  طعاقم كه گفت

  .ندارد وجود جايگزين كالاي، مطالعه مورد طعاقمي برا اينكه تر ساده عبارت

  

 اهميت استراتژيك كالا در دنياي امروز - 1-8

  .مهمترين كالاي استراتژيك صنعتي در جهان است و ميزان توليد ومصرف آن يكي از شاخص هاي توسعه يافتگي كشورها است فولاد 

ميليارد تن  2نزديك شده و پيش بيني مي شود اين رقم به  2010ميليارد تن در سال  4/1توليد فولاد در سطح جهاني به رقمي نزديك به 

  .برسد 2020در سال 

را در جهان به خود اختصاص داده  16رتبه ي ) درصد توليد جهاني  85/0(ميليون تن فولاد  11ميلادي، ايران با توليد حدود  2010در سال 

كيلوگرم قرار داشته و در كشور هاي توسعه نيافته  600تا  350يافته در دامنه ي  هميزان سرانه ي مصرف فولاد در كشورهاي توسع. است 

بر اساس آمار ارائه شده در همايش چشم انداز صنعت فولاد و معدن در ايران . كيلوگرم معرفي شده است 40تا  20وزني  اين رقم در محدوده

كيلوگرم تعريف شده  270حدود  1388كيلوگرم و در سال  210حدود  1385با نگاهي به بازار، ميزان سرانه مصرف فولاد در كشور در سال 

  .كيلوگرم افزايش يابد 400بالغ بر  1394فولاد در سال و پيش بيني مي شود مصرف سرانه 

به نظر مي رسد برنامه هاي توسعه صنعت فولاد كشور بر مبناي تحليل هاي آماري و استراتژيكي دقيق تري براي رفع نياز داخل كشور و 

بايد به ميزان  1400ولاد كشور در سال بر اساس سند چشم انداز، توليد ف( جاي گيري مناسب در منطقه ي خاور ميانه انجام گرفته است 
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 20ميليون تن با ارزبري بالغ بر  50بالغ بر ( سال اخير  5اما توجه به ميزان توليد كشور و واردات فولاد در ). ميليون تن افزايش يابد  40

  .صنعت با كندي در حال انجام است نشان مي دهند كه برنامه هاي توسعه اي اين) ميليارد دلار 

 كشورهاي عمده توليد كننده و مصرف كننده محصول- 1-9

 :كنندهتوليد  -1- 1-9

ميليارد يورو برآورد  840كل ارزش حجم تجارت فولاد جهان در حدود  .فولاد تشكيل مي دهد ،ژهاي توليدي جهان را    آليا فلز و 95%بيش از 

  .شده است

حداكثر توليد ماهيانه فولاد خام  .ميليارد تن فولاد خام توليد شده است 7/33در جهان بيش از ) 1856از سال (سال گذشته  150در طول 

  .ميليون تن بوده است 41/113جهان در ماه اكتبر سال قبل به ميزان 

  .درصد افزايش داشته است  8/20در اثر بهبود توليد فولاد خام جهان در ماه دسامبر نسبت ماه مشابه سال قبل بالغ بر 

ميليون تن  1480افزايش نسبت به سال قبل به  1/8%با  )ميلادي 2011( ان توليد فولاد خام جهان در سال جاريپيش بيني مي شود ميز

  .برابر بوده است  1/6بيش از  1950رشد توليد فولاد خام نسبت به سال .برسد 

ميزان بدين ترتيب .وردي بوده است محصولات طويل نميليون تن از آن  495تن بوده است كه  1110محصولات نوردي ميزان توليد البته 

  .ميليون تن بوده است  615توليد محصولات تخت نوردي 

  .ميليون تن بوده است%) 44( 56و) %56( 6/72ميزان توليد محصولات تخت وطويل نوردي اتحاديه اروپا به ترتيب 

  .گرم بوده است كيلو 1و2ميزان مصرف غلتك بازاي هر تن محصولات طويل و تخت بطور متوسط به ترتيب 

  .ميليون تن توليد كرده است13/30بيشترين محصولات فولاد نوردي را شركت آهن و فولاد هبي چين به ميزان 

پيش بيني مي شود ميزان توليد فولاد خام چين در  .ميليون تن فولاد خام بزرگترين توليد كننده فولاد جهان است 8/567چين با توليد 

  .ميليون تن برسد  590 افزايش به% 4با  2010سال 

  .ميليون تن انجام شده است  4/135بيش ترين توليد فولاد خام چين در استان هبي به ميزان 

ميزان توليد محصولات لوله ميليون تن و  9/21رد چين ميزان توليد محصولات ورق سميليون تن،  9/95محصولات سيم چين  ميزان توليد

  .است ميليون تن بوده  6/24بدون درز چين 
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ميزان توليد ريل ميليون تن و  75/4ن چين ميزان توليد صفحات فوق سنگيميليون تن،  4/20در چين ميزان توليد ورق گرم نازك و عريض 

  .ميليون تن گروه آهن و فولاد هبي است  2/40بزرگترين شركت توليد فولاد چين با وميليون تن  11/4سنگين در چين 

  .از حاصل جمع ميزان توليد كشورهاي ژاپن ، روسيه ، امريكا ، هند ، كره جنوبي ، آلمان ، اكراين و برزيل است ميزان توليد فولاد چين بيش 

دستگاه ماشين  133كوره قوس الكتريكي و 344كنورتر اكسيژني ،  64كوره بلند ، 26ميليون تن فولاد خام از  5/87در ژاپن براي توليد 

سهم بخش .ميليون تن فولاد خام رده شانزدهم جهان را كسب كرده است  9/10ايران با توليد .ريخته گري مداوم استفاده شده است 

  .درصد است  89/0سهم كشور ايران در توليد فولاد خام جهان .هزار تن بوده است  460خصوصي در توليد فولاد خام ايران 

  .است ميليون تن فولاد خام توليد شده  5/142سال گذشته در ايران  39در طول 

  .ميليون تن فولاد خام ، رده اول را دارا مي باشد  3/25در بين كشورهاي اسلامي ، كشور تركيه با توليد 

% 3/5سهم كشورهاي اسلامي در توليد فولاد خام جهان .ميليون تن بوده است  963/17ميزان توليد محصولات نهايي فولاد كشور تركيه 

  .چين توليد شده است  درصد فولاد خام جهان در كشور 47.است 

  .ميليون تن فولاد خام بزرگترين قاره توليد كننده به شمار مي آيد  4/795آسيا با توليد 

شركت هاي هبي و بايو استيل نيز . ميليون تن فولاد بزرگترين توليد كننده جهان انتخاب شده است  6/77ميتال با بيش از _شركت آرسلور

  .ميليون تن در رده هاي سوم و چهارم قرار گرفتند  9/38و 2/40به ترتيب با توليد 

تن فولاد به ازاي هر كيلومتر مربع مساحت  835لوكزامبورگ با توليد . فولاد جهان را توليد مي كنند % 8/27شركت فولاد سازي پيشتاز  ده

  .در اين مورد رده اول جهان را كسب كرده است 

  .ر لو كزامبورگ داشته است كيلوگرم كشو 4445حداكثر توليد سرانه را با 

در فولاد مباركه اصفهان ميزان توليد .ميليون تن بوده است  51/2و 18/2در ذوب آهن اصفهان توليد فولاد خام و محصولات نوردي به ترتيب 

  .ميليون تن بوده است  3/5فولاد خام 

  .وليد مي شود كشور جهان به غير از قاره قطب جنوب در تمام قاره ها ت 97فولاد در بيش از 

  .در صد فولاد توليدي در انبارها نگهداري مي شود  4معمولا 

در جهان تا .هزار كيلومتر لوله كشي شبكه گازرساني در جهان صورت خواهد گرفت  100طبق برآوردهاي انجام شده در چند سال آينده 

  .ذشته توسعه يافته است سال گ 30آن در % 75نوع فولاد توليد شده است كه بيش از  3500كنون بيش از 
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 .ادغام شركت هاي توليد جهان ، يكپارچه شدن صنعت فولاد جهان را تسريع مي كند
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  :كنندهمصرف  -2- 1-9

تن بوده ميليون  705، 1999در حالي كه اين نرخ در سال . ميليون تن گزارش شده است  1121ميزان مصرف محصولات فولادي جهان 

  .است 

  .كيلوگرم بوده است  9/178ميزان مصرف سرانه فولاد جهان 

  .ميليون تن كشور چين مي باشد  24/526بزرگترين مصرف كننده محصولات نهايي فولاد با 

  .اتحاديه اروپا را در بر مي گيرد % 24جهان و % 3ميزان مصرف محصولات فولادي كشور آلمان 

  .درصد جهان است  4و 2آفريقا و خاورميانه به ترتيب ميزان مصرف محصولات فولادي 

  .دنيا است % 5ميزان مصرف محصولات فولادي كشور ژاپن معادل 

  .كيلوگرم بوده است  2/405مصرف سرانه فولاد چين 

  .كيلوگرم متعلق به كشور كره جنوبي بوده است  1/936بيشترين مصرف سرانه فولاد با 
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١٧ 

  .ميليون تن متعلق به كشور تركيه است  18ورهاي اسلامي با بيشترين مصرف فولاد در بين كش

  .ميليون تن بوده است  3/16ميزان مصرف فولاد ايران 

  .ميليون تن بوده است  29/58ميزان مصرف فولاد ژاپن 

  .كيلوگرم بوده است  6/245مصرف سرانه فولاد ايران 

  .وگرم بوده است كيل 9/418و 9/186مصرف سرانه فولاد امريكا وژاپن به ترتيب 

  .ميليون تن مصرف فولاد پيشتاز جهان به شمار مي آيد  8/739آسيا با 

  ..كيلوگرم است  3/4ميزان مصرف سرانه فولاد ضد زنگ جهان

  .كيلوگرم تايوان داشته است  9/44بيشترين مصرف سرانه فولاد ضد زنگ جهان را با 

  .ين انجام مي دهد ميليون تن چ 22/8بيشترين مصرف فولاد ضد زنگ را با 

  .كيلوگرم بوده است  6/5و 8/5ميزان مصرف سرانه فولاد ضد زنگ چين و امريكا به ترتيب 

  .كيلوگرم بوده است 19و  24/21،  6/6ميزان مصرف سرانه فولاد ضد زنگ بلژيك ، آلمان و سوئد به ترتيب 

  شرايط صادرات - 1-10  

 در كشور كلان اقتصاد شرايط به نيز مورد اين كه باشد مي جهاني رقابتي هاي قيمت فورجي، طعاقم صادرات در مهم معيارهاي از يكي

 موارد و تورم نرخ اوليه، مواد قيمت بهره، نرخ ارز، نرخ به توان مي شرايط اين جمله از .گردد مي باز صادرات مقصد كشورهاي با مقايسه

 هاي كشور و صادرات واقعي زمان در صادرات اقتصادي پذيري توجيه است لازم فوق، عوامل بودن متغير به توجه با كه د كر اشاره مشابه

  .گيرد قرار تحليل مورد مقصد

 جهاني رقابتي كيفيت از است لازم جهاني بازار به ورود براي رو اين از .باشند مي كيفيت اب حساس محصولات سري از فورجينگ، طعاقم

  . بود برخوردار

  .ندارد وجود فورجي طعاقم صادرات امر در محدوديتي هيچگونه كه گفت توان مي بازرگاني، وزارت صادرات و واردات مقررات به مراجعه با
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 وضعيت عرضه و تقاضا -2

  :پيش گفتار 

مي بازاريابي مواد بسيار مهم است زيرا عواملي هستند كه بر روي قيمت مواد تاثير گذارند بخصوص بازار فولاد كه تحت تاثير بازار جهاني 

  .بنابراين اوضاع بازار جهاني عامل مهمي در آناليز سرمايه گذاري فولاد مي باشد. باشد

گريدهاي فولادي كه مورد مطالعه قرار گرفته اند . در ادامه وضعيت عرضه و تقاضاي جهاني گريدهاي مختلف فولادها آورده شده است

  :عبارتند از

 فولادهاي ويژه -1

  فولادهاي ابزار -2

 ياتاقانفولادهاي  -3

 ديگر فولادهاي آلياژي   -4

5-   

  :مواد ويژه  �

مواد ويژه در صنايع مختلفي استفاده مي شود كه عبارتند از صنايع ابزار سازي، انرژي، صنايع ماشين سازي، صنايع حمل و نقل، صنايع 

  ... .شيميايي، ماشين آلات معدن و

اين مواد ويژه را مي توان در توليدات . دارا باشند... شيميايي، قدرت، اندازه ومواد ويژه بايد داراي استانداردهاي مناسب براي يكسانسازي 

  .فولادي مخصوص مورد استفاده قرار داد

  

  :طيف بازاريابي توليدات فولاد ويژه 

ي شود و داراي فولادهاي آلياژي موادي با يكنواختي بالا هستند كه با درخواست هاي دقيق آلياژي، ذوب، ريخته گري و شكل دادن ايجاد م

با تركيب نمودن آلياژهاي متفاوت و عمليات مختلف مي توان موادي با تنوع و كيفيت بالا ايجاد نمود و اين . پارامترهاي كيفيتي بالا هستند

  :گريد فولادهاي ويژه در ميان مهم ترين گريدها قرار دارد . موجب درخواست هاي زياد فولادهاي آلياژي ويژه مي گردد

 نيكل - ي ضدزنگ و مقاوم در برابر حرارت مانند فولادهاي كرومي، فولادهاي كرومفولادها •

 فولادهاي ابزاري مانند فولادهاي ابزاري گرم كار، فولادهاي ابزاري سرد كار •
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١٩ 

فولادهاي ويژه براي كاربردهاي معمول مهندسي مانند فولادهاي سخت، فولادهاي نرم، فولادهاي فنري شكل، فولادهاي  •

 ، فولادهاي غير مغناطيسي، فولادها مورد استفاده در درجه حرارت پايين و بالاساختماني

  :فولادهاي ويژه به صورت بين المللي به صورت زير طبقه بندي مي شوند 

 فولادهاي ضدزنگ و مقاوم به حرارت  •

 فولادهاي آلياژي و كربني  •

 آلياژهاي نيكل  •

 high speedفولادهاي  •

  . نوع طبقه بندي براي فولادها وجود دارد 1200بيش از 

 

  :بازاريابي جهاني فولادهاي ويژه

 :تقاضاي جهاني  �

  :زير نمايش داده شده است  جدول كشورهاي مختلف در در 2009تا  2007بين سال هاي آن توليد فولادهاي خام و گسترش  

  

   



  
  يزدشركت سامان آوران توسعه 

Rank

 
Country

—  World 

1 People's Republic of China

— European Union

2 Japan  

3 Russia 

4 United States

5 India  

6 South Korea

7 Germany

8 Ukraine  

9 Brazil  

10 Turkey 

11 Italy 

12 Taiwan  

13 Spain  

14 Mexico  

15 France  

16 Iran  

17 United Kingdom

18 Canada  

19 South Africa

20 Poland  

21 Malaysia

22 Austria 

23 Belgium

24 Egypt  
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  1390بهار 

٢٠ 

Country/Region  2007  2008  

1,351.3 1326.5 

s Republic of China 

494.9 500.5 

European Union  

209.7 198.0 

120.2 118.7 

72.4 68.5 

United States  

98.1 91.4 

53.1 55.2 

South Korea  

51.5 53.6 

Germany 

48.6 45.8 

42.8 37.1 

33.8 33.7 

25.8 26.8 

31.6 30.6 

20.9 19.9 

19.0 18.6 

17.6 17.2 

19.3 17.9 

10.1 10.0 

United Kingdom 

14.3 13.5 

15.6 14.8 

South Africa  

9.1 8.3 

10.6 9.7 

Malaysia  

6.9 6.4 

7.6 7.6 

Belgium 

10.7 10.7 

6.2 6.2 
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2009  

1,219.7 

567.8 

139.1 

87.5 

59.9 

58.1 

56.6 

48.6 

32.7 

29.8 

26.5 

25.3 

19.7 

15.7 

14.3 

14.2 

12.8 

10.9 

10.1 

9.0 

7.5 

7.2 

6.0 

5.7 

5.6 

5.5 



  
  يزدشركت سامان آوران توسعه 

25 Australia

26 Netherlands

27 Thailand

28 Saudi Arabia

29 Czech Republic

30 Kazakhstan

31 Argentina

32 Venezuela

33 Slovakia

34 Indonesia

35 Finland  

36 Sweden  

37 Romania

38 Belarus 

39 Luxembourg

40 Greece  

—  Others 

ميليون تن تقاضاي فولادهاي كربني بوده  600

اين در حاليست كه تقاضاي جهاني فولادهاي 

كل تقاضاي فولاد براي فولاد ويژه % 7/15 ،ميليون تن
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٢١ 

Australia  

7.9 7.6 

Netherlands  

7.4 6.8 

Thailand 

5.6 5.2 

Saudi Arabia  

4.6 4.7 

Czech Republic  

7.1 6.4 

Kazakhstan  

4.8 4.3 

Argentina 

5.4 5.5 

Venezuela  

5.0 4.2 

Slovakia  

5.1 4.5 

Indonesia  

4.2 3.9 

4.4 4.4 

5.7 5.2 

Romania 

6.3 5.0 

2.4 2.6 

Luxembourg 

2.9 2.6 

2.6 2.5 

29.8 (est.) 28.3 (est.) 23.3

600ميليون تن در مقايسه با  72تقاضاي جهاني براي توليد فولادهاي ويژه حدود 

اين در حاليست كه تقاضاي جهاني فولادهاي  .باقيمانده براي فولادها كربني بوده است% 89فولاد براي فولادهاي ويژه و 

ميليون تن 1220ميليون تن بوده كه در مقام مقايسه با توليد 

   .تقاضا براي فولاد هاي ويژه رو به افزايش است
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5.2 

5.2 

5.0 

4.7 

4.6 

4.1 

4.0 

3.8 

3.7 

3.5 

3.1 

2.8 

2.7 

2.4 

2.2 

2.1 

23.3 (est.) 

  

تقاضاي جهاني براي توليد فولادهاي ويژه حدود  2002سال  در

فولاد براي فولادهاي ويژه و كل تقاضاي % 11كه 

ميليون تن بوده كه در مقام مقايسه با توليد  192حدود  2009ويژه در سال 

تقاضا براي فولاد هاي ويژه رو به افزايش است بوده است و نشان مي دهد كه
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 بازاريابي جهاني براي توليدات فولادهاي آلياژي و ويژه 

  مصرف= توليد + واردات  –صادرات 

  .مناطق مورد استفاده اين نوع فولادها عبارتند از چين، آمريكا، اروپا، آسيا و غيره

  (Alloy Tool Steels (ATS))فولادهاي ابزار آلياژي) الف
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٢٣ 

اگرچه چين در . بوده است% 4.3كه تقريبا داراي رشد . افزايش يافته است 2005ميليون تن در سال  1.5بازاريابي جهاني فولاد ابزار به حجم 

-2000هاني را بين سالهاي چين توليد فولاد ابزار ج. بوده است% 1اين مورد داراي توسعه بوده است اما رشد آن در اين زمينه تنها حدود 

  .سال گذشته دچار ركود شده است 6بازار فولاد ابزار اروپا در . دو برابر كرده است 2005

 (Bearing Steels)فولادهاي ياتاقان ) ب

  

سازي و  ژه چين كه علت رشد سريع آن گسترش صنعت ماشين به وي. سال گذشته داراي رشد قابل توجهي بوده است 5فولادهاي ياتاقان در 

بوده در حاليكه % 20چين بيش از ثلث توليد فولاد ياتاقان را در دست داشته است، كه درصد رشد آن حدود . توليدات آن بوده است

  . بوده است% 2.3كشورهاي ديگر تنها در حدود 

  ديگر فولادهاي آلياژي ) ج

  

  . بوده است% 5سال گذشته بيش از  5رشد ديگر فولادهاي آلياژي در 

  همه فولادهاي آلياژي )د
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٢٤ 

  

در . صنعت جهاني را در دست دارد 3/1كشور چين . افزايش داشته است 2005ميليون تن در سال  42توليد كل فولادهاي آلياژي به ميزان 

  .ميليون تن دچار نزول شده است 1حاليكه اروپا و ژاپن دچار ركود هستند و بازار آمريكا بيش از 

  

 ولاددستور العمل بازاريابي ف

. نودمين سال جشن اختراع آن بود 2003فولادهاي ضد زنگ و مقاوم به حرارت بهترين گروه فولادهاي ويژه شناخته شده اند و سال 

درخواست . ل محافظت محيطي و غيره دارا استت براي ابزارهاي مصرف كننده، وسايفولادهاي ضد زنگ و مقاوم به حرارت تنوع درخواس

افزايش يافته است و دور نما براي اين گروه از فولادها در قسمت بومي به خوبي خوب نسبت به جهان داراي  براي فولادهاي ضد زنگ

  .گسترش بوده است

  .دو برابر شده است% 8-%5سال گذشته در جهان غربي متناظر با رشد ساليانه  25توليد فولادهاي ضد زنگ در 

ميليون تن در سال بوده است كه جزئيات بازار جهاني براي توليد فولادهاي ضد  30، حدود 2010ميزان توليد فولادهاي ضد زنگ در سال 

  .زنگ در شكل هاي زير نمايش داده شده است



  جمهوري اسلامي ايران

  وزارت صنايع و معادن

سازمان صنايع كوچك و شركت شهرك هاي 

 صنعتي ايران

  گزارش امكان سنجي مقدماتي توليد

  مقاطع گرد وتخت به روش آهنگري

  1390بهار 
  
  يزدشركت سامان آوران توسعه 

 

 
٢٥ 

  

  

  



  جمهوري اسلامي ايران

  وزارت صنايع و معادن

سازمان صنايع كوچك و شركت شهرك هاي 

 صنعتي ايران

  گزارش امكان سنجي مقدماتي توليد

  مقاطع گرد وتخت به روش آهنگري

  1390بهار 
  
  يزدشركت سامان آوران توسعه 

 

 
٢٦ 

  بازاريابي فولاد ابزار

مناسب  با توجه به درخواست فولادهاي ابزار در شكل دهي، برش، نورد سرد و گرم و يا ريخته گري، توليد آنها داراي سود اقتصادي بسيار

تقاضاي فولادهاي ابزار فقط مربوط به صنعت فولاد نيست بلكه رقيب صنعت هاي پلاستيك كه احتياج به ابزار سرعت بالا براي شكل . است

  .دادن و توليد هستند، مي باشد

  .لادهاي ويژه بوده استبا توجه به گستردگي استفاده از فولادهاي ابزار، توليد اين فولادها پيشنهاد مناسبي براي توليدكنندگان فو

  . داشته است% 100تا به حال رشد  1975توليد فولاد ابزار در جهان غربي در دوره ما بين 

در گذشته اخير پايدار بوده است و كمبود بازار براي فولاد ابزار با هيچ ماده ديگري جايگزين (cold working) تقاضا براي فولادهاي سردكار 

  .كوچك هم، جايگزين نخواهد شد نشده است و حتي در موارد

  .و اين امر موجب گسترش سريع صنعت پلاستيك مي شود. گسترش فولاد قالبهاي پلاستيك كاملا متفاوت بوده و داراي رشد سريعي است

در حال حاضر . هستند كه شباهت زيادي به قالبهاي پلاستيك دارند(hot working) گروه ديگري از فولادهاي ابزار فولادهاي ابزار گرم كار 

دادن نياز  تقاضا و نياز به فولاد ابزار گرم كار تحت تاثير توليد مواد ديگر مانند آلومينيوم و آلياژهاي ديگر كه فولاد ابزار گرم كار براي شكل

  . ت سبك را تامين مي كندبه عبارت ديگر فولاد ابزار گرم كار احتياجات ابزاري براي به كارگيري راحت تكنولوژي فلزا. دارد، قرار گرفته است

به سرعت افزايش داشته است كه منجر به معرفي پروژه  1990تا  1977در دوره زماني بين  (high speed)تقاضا براي فولادهاي سرعت بالا 

PVD (physical vapor deposition) براي ايجاد يك سطح وسيعي از تقاضاي ابزارها ساخته شده از فولاد ابزار، شده است.  

تقاضاي جهاني . تا به حال تقاضا براي فولادهاي ابزار و فولادهاي سرعت بالا منجر به نوسان در سيكل تقاضا شده است 1990از شروع سال 

  .بوده است t/a 1200000حدود  2001براي فولاد هاي ابزار در سال 

  



  جمهوري اسلامي ايران

  وزارت صنايع و معادن

سازمان صنايع كوچك و شركت شهرك هاي 

 صنعتي ايران

  گزارش امكان سنجي مقدماتي توليد

  مقاطع گرد وتخت به روش آهنگري

  1390بهار 
  
  يزدشركت سامان آوران توسعه 

 

 
٢٧ 

  

  

  بازار فولاد در ايران

  ،واردات و صادرات مصرف توليد،

.نشان داده شده است 1388تا  1382واردات و صادرات محصولات فولادي طي سالهاي  مصرف، توليد،درجدول زير روند   

  سال
 توليد

  )هزارتن(

 مصرف

  )هزار تن(

 واردات

  )هزار تن(

 صادرات

  )هزار تن(

مصرف 

  )كيلوگرم(سرانه

1382  7991  14050  7294  1237  183  

1383  8990  14036  7055  2011  178  

1384  10035  13507  6338  2418  182  

1385  10232  14603  6469  2230  185  

1386  10202  14784  6948  2125  156  

1387  9867  14463  6328  2212  176  

1388  9985  13767  6002  1620  162  



  
  يزدشركت سامان آوران توسعه 

 محل همراه به كشور، سطح در مستقرتوليد قطعات فورجي 

اما براي توليد مقاطع فورجي اطلاعاتي درج نگرديده ولي اطلاعات موجود حاكي از وجود 

 

مجتمع فولاد آلياژي اصفهان به عنوان اولين توليد كننده فولاد آلياژي در ايران با بهره مندي از تواناي بالاي پرسنل و تجهيزات 

توانايي توليد گريدهاي مختلف فولاد آلياژي با كيفيت بسيار بالا در مقاطع مختلف را دارا مي 

  

سازمان صنايع كوچك و شركت شهرك هاي 

  گزارش امكان سنجي مقدماتي توليد

  مقاطع گرد وتخت به روش آهنگري

  1390بهار 

٢٨ 

  و روند توليد از آغاز برنامه چهارم تاكنون بررسي ظرفيت هاي بهره برداري

توليد قطعات فورجي  واحدهاي برداري بهره ظرفيت معادن، و 

اما براي توليد مقاطع فورجي اطلاعاتي درج نگرديده ولي اطلاعات موجود حاكي از وجود  .است شده بندي

  .در كشور استكه امكانات لازم براي توليد مقاطع فورجي دارد، 

  :با توانمندي توليد مقاطع فورج بشرح زير مي باشد

مجتمع فولاد آلياژي اصفهان به عنوان اولين توليد كننده فولاد آلياژي در ايران با بهره مندي از تواناي بالاي پرسنل و تجهيزات 

توانايي توليد گريدهاي مختلف فولاد آلياژي با كيفيت بسيار بالا در مقاطع مختلف را دارا مي   مدرن و آزمايشگاه كنترل كيفي مجهز خود

  جمهوري اسلامي ايران

  وزارت صنايع و معادن

سازمان صنايع كوچك و شركت شهرك هاي 

 صنعتي ايران

 

 

بررسي ظرفيت هاي بهره برداري - 2-1

 صنايع وزارت اطلاعات به مراجعه با

بندي جمع زير جدول در آنها استقرار

كه امكانات لازم براي توليد مقاطع فورجي دارد، دو واحد توليدي 

با توانمندي توليد مقاطع فورج بشرح زير مي باشد مجتمع فولاد اسفراين -1

  

مجتمع فولاد آلياژي اصفهان به عنوان اولين توليد كننده فولاد آلياژي در ايران با بهره مندي از تواناي بالاي پرسنل و تجهيزات  -2

مدرن و آزمايشگاه كنترل كيفي مجهز خود

  .باشد



  جمهوري اسلامي ايران

  وزارت صنايع و معادن

سازمان صنايع كوچك و شركت شهرك هاي 

 صنعتي ايران

  گزارش امكان سنجي مقدماتي توليد

  مقاطع گرد وتخت به روش آهنگري

  1390بهار 
  
  يزدشركت سامان آوران توسعه 

 

 
٢٩ 

 حصولات معموليم -  1

o واع فولادهاي عمليات حرارتي پذيران  

o فولادهاي ابزار سردكار  

o فولادهاي ابزار گرم كار  

o فولاد فنر  

o فولادهاي قالب پلاستيك  

o فولادهاي زنگ نزن پر آلياژ  

  محصولات خاص -  2

o قطعات نفتي  

o سمبه شليك 

o  لخت پرس 

o پالت كار و سنتر پارت  

  

  كارگاه فولادسازي

  تن   22توليد مذاب در كوره قوس الكتريكي     •

  تنظيم آناليز مذاب در كوره پاتيلي    •

  تصفيه ذوب و كاهش گازهاي مضر  گاززدايي در خلاء به منظور    •

  كربن زدايي بوسيله دمش اكسيژن    •

  تن 40قطعه ريزي تا وزن     •

  تن 20شمش ريزي تا وزن     •

  

  كارگاه آهنگري

  قالب باز و دقيق  با استفاده از دستگاههاي آهنگري..... د مقاطع گرد ، تختال ، پله اي ، چند وجهي ، ديسك ، رينگ ، سيلندر وتولي    •

  كيفي  عمليات حرارتي    •

  

  



  جمهوري اسلامي ايران

  وزارت صنايع و معادن

سازمان صنايع كوچك و شركت شهرك هاي 

 صنعتي ايران

  گزارش امكان سنجي مقدماتي توليد

  مقاطع گرد وتخت به روش آهنگري

  1390بهار 
  
  يزدشركت سامان آوران توسعه 

 

 
٣٠ 

  غلتك نورد سرد

o وش سختكاري القايي با مشخصات ذيلنورد سرد با ر  توليد انواع غلتك  

o تن 16    تا    وزن  

o ميليمتر 750     تا   قطر  

o ميليمتر  5500تا    طول  

  

 ماشينكاري

o تابگيري  

o برشكاري  

o خشن تراشي  

o ماشينكاري نهايي بر اساس سفارش مشتري  

  



  جمهوري اسلامي ايران

  وزارت صنايع و معادن

سازمان صنايع كوچك و شركت شهرك هاي 

 صنعتي ايران

  گزارش امكان سنجي مقدماتي توليد

  مقاطع گرد وتخت به روش آهنگري

  1390بهار 
  
  يزدشركت سامان آوران توسعه 

 

 
٣١ 

  



  جمهوري اسلامي ايران

  وزارت صنايع و معادن

سازمان صنايع كوچك و شركت شهرك هاي 

 صنعتي ايران

  گزارش امكان سنجي مقدماتي توليد

  مقاطع گرد وتخت به روش آهنگري

  1390بهار 
  
  يزدشركت سامان آوران توسعه 

 

 
٣٢ 

  محصول از آغاز برنامه چهارم تا پايان آن بررسي روند واردات - 2-2

  .نشده است ولي اطلاعات ميداني حاكي از ورود قطعات فورجي براي صنعت خودرو مي باشد قطعات و مقاطع فورجي در آمار واردات تفكيك

  1384در سال  72141000آمار واردات كد 

  

 رديف
 )دلار(ارزش  )ريال(ارزش  )كيلو(وزن  توضيحات تعرفه تعرفه كشور سال

 72141000 آلمان 1384 1
ميله هاي آهني يافولادي 

 .آهنگري شده ،غيرممزوج
48,720 1,018,687,500 Rls. 113,288 $ 

2 1384 
فدراسيون 

 روسيه
72141000 

ميله هاي آهني يافولادي 

 .آهنگري شده ،غيرممزوج
3,500 12,481,000 Rls. 1,394 $ 

 

  :مجمــــوع كــــل 

 ريال 1,031,168,500

  :مجموع كل

 دلار 114,682

  

 1385در سال  72141000آمار واردات كد 

 )دلار(ارزش  )ريال(ارزش  )كيلو(وزن  توضيحات تعرفه تعرفه كشور سال رديف

1 1385 

امارات 

متحده 

 عربي

72141000 
ميله هاي آهني يافولادي 

 .آهنگري شده, غيرممزوج
481,390 3,041,567,813 Rls. 329,747 $ 

 

  :مجموع كل

 ريال 3,041,567,813

  :مجموع كل

 دلار 329,747

  

 1386در سال  72141000آمار واردات كد 

 )دلار(ارزش  )ريال(ارزش  )كيلو(وزن  توضيحات تعرفه تعرفه كشور سال رديف

1 1386 

امارات 

متحده 

 عربي

72141000 
ميله هاي آهني يافولادي 

 .آهنگري شده, غيرممزوج

10,991,53

5 
54,552,599,024 Rls. 5,898,884 $ 

 

  :مجموع كل

54,552,599,024 

 ريال

  :مجموع كل

5,898,884 

 دلار

 

 



  جمهوري اسلامي ايران

  وزارت صنايع و معادن

سازمان صنايع كوچك و شركت شهرك هاي 

 صنعتي ايران

  گزارش امكان سنجي مقدماتي توليد

  مقاطع گرد وتخت به روش آهنگري

  1390بهار 
  
  يزدشركت سامان آوران توسعه 

 

 
٣٣ 

 1387در سال  72141000آمار واردات كد 

 )دلار(ارزش  )ريال(ارزش  )كيلو(وزن  توضيحات تعرفه تعرفه كشور سال رديف

 72141000  قرقيزستان 1387 1
ميله هاي آهني يافولادي 

 .آهنگري شده, غيرممزوج
21,000 155,600,000 Rls. 16,878 $ 

 

  :مجموع كل

 ريال 155,600,000

  :مجموع كل

 دلار 16,878

  

  1388در سال  72141000آمار واردات كد 

 )دلار(ارزش  )ريال(ارزش  )كيلو(وزن  توضيحات تعرفه تعرفه كشور سال رديف

ميله هاي آهني يافولادي  72141000 تركيه 1388 1

 .آهنگري شده, غيرممزوج

37,274 273,736,087 Rls. 27,569 $ 

يافولادي ميله هاي آهني  72141000 جمهوري كره 1388 2

 .آهنگري شده, غيرممزوج

1,100 37,637,401 Rls. 3,770 $ 

ميله هاي آهني يافولادي  72141000 آلمان 1388 3

 .آهنگري شده, غيرممزوج

500 9,275,692 Rls. 929 $ 

  :مجموع كل 

 ريال 320,649,180

  :مجموع كل

 دلار 32,268

 

 1389در سال  72141000آمار واردات كد 

 )دلار(ارزش  )ريال(ارزش  )كيلو(وزن  توضيحات تعرفه تعرفه كشور سال رديف

 72141000 اسپانيا 1389 1
ميله هاي آهني يافولادي 

 .آهنگري شده, غيرممزوج
671,605 3,557,979,312 Rls. 351,452 $ 

 72141000 چين 1389 2
ميله هاي آهني يافولادي 

 .آهنگري شده, غيرممزوج
75,930 520,692,766 Rls. 49,732 $ 

 72141000 تركيه 1389 3
ميله هاي آهني يافولادي 

 .آهنگري شده, غيرممزوج
21,672 213,257,161 Rls. 20,504 $ 

 

  :مجموع كل

 ريال 4,291,929,239

  :مجموع كل

 دلار 421,687

  



  جمهوري اسلامي ايران

  وزارت صنايع و معادن

سازمان صنايع كوچك و شركت شهرك هاي 

 صنعتي ايران

  گزارش امكان سنجي مقدماتي توليد

  مقاطع گرد وتخت به روش آهنگري

  1390بهار 
  
  يزدشركت سامان آوران توسعه 

 

 
٣٤ 

  بررسي روند صادرات محصول آغاز برنامه چهارم تا پايان آن و امكان توسعه - 2-3

    .بشرح زير مي باشد 72141000حجم و ارزش صادرات ثبت شده با تعرفه 

  1384در سال  72141000آمار صادرات كد 

 )دلار(ارزش  )ريال(ارزش  )كيلو(وزن  توضيحات تعرفه تعرفه كشور سال رديف

 72141000 افغانستان 1384 1
ميله هاي آهني يافولادي 

 .آهنگري شده, غيرممزوج
748,790 1,538,623,418 Rls. 170,607 $ 

 72141000 آلمان 1384 2
ميله هاي آهني يافولادي 

 .آهنگري شده, غيرممزوج
39,713 144,995,173 Rls. 15,885 $ 

 72141000 ايتاليا 1384 3
ميله هاي آهني يافولادي 

 .آهنگري شده, غيرممزوج
35,586 129,785,612 Rls. 14,234 $ 

 72141000 عراق 1384 4
ميله هاي آهني يافولادي 

 .آهنگري شده, غيرممزوج
5,170 15,796,278 Rls. 1,737 $ 

 

  :مجموع كل

 ريال 1,829,200,481

  :مجموع كل

 دلار 202,463

  

 1385در سال  72141000آمار صادرات كد 

ردي

 ف
 )دلار(ارزش  )ريال(ارزش  )كيلو(وزن  توضيحات تعرفه تعرفه كشور سال

 72141000 آلمان 1385 1
ميله هاي آهني يافولادي 

 .آهنگري شده, غيرممزوج
5,050,297 23,703,483,657 Rls. 

2,573,250 

$ 

 72141000 عراق 1385 2
ميله هاي آهني يافولادي 

 .آهنگري شده, غيرممزوج
1,467,735 5,454,164,405 Rls. 596,477 $ 

 72141000 هند 1385 3
ميله هاي آهني يافولادي 

 .آهنگري شده, غيرممزوج
714,662 3,393,496,664 Rls. 368,889 $ 

 72141000 بلژيك 1385 4
ميله هاي آهني يافولادي 

 .آهنگري شده, غيرممزوج
575,521 2,806,926,144 Rls. 303,714 $ 

 72141000 تركيه 1385 5
ميله هاي آهني يافولادي 

 .آهنگري شده, غيرممزوج
374,231 1,380,822,250 Rls. 149,690 $ 

 72141000 ايتاليا 1385 6
ميله هاي آهني يافولادي 

 .آهنگري شده, غيرممزوج
182,118 671,667,513 Rls. 72,846 $ 

 72141000 هلند 1385 7
ميله هاي آهني يافولادي 

 .آهنگري شده, غيرممزوج
66,136 281,598,394 Rls. 30,533 $ 



  جمهوري اسلامي ايران

  وزارت صنايع و معادن

سازمان صنايع كوچك و شركت شهرك هاي 

 صنعتي ايران

  گزارش امكان سنجي مقدماتي توليد

  مقاطع گرد وتخت به روش آهنگري

  1390بهار 
  
  يزدشركت سامان آوران توسعه 

 

 
٣٥ 

 72141000 اتريش 1385 8
يافولادي ميله هاي آهني 

 .آهنگري شده, غيرممزوج
19,850 73,190,920 Rls. 7,940 $ 

 

  :مجموع كل

37,765,349,947 

 ريال

  :مجموع كل

4,103,340 

  

  1386در سال  72141000آمار صادرات كد 

 )دلار(ارزش  )ريال(ارزش  )كيلو(وزن  توضيحات تعرفه تعرفه كشور سال رديف

 72141000 بلژيك 1386 1
فولادي  آهني ياميله هاي 

 .آهنگري شده, غيرممزوج
7,967,407 

29,493,115,431 

Rls. 
3,186,952 $ 

 72141000 آلمان 1386 2
فولادي  ميله هاي آهني يا

 .آهنگري شده, غيرممزوج
983,745 3,725,737,112 Rls. 402,523 $ 

 72141000 تركيه 1386 3
فولادي  ميله هاي آهني يا

 .آهنگري شده, غيرممزوج
600,368 2,227,490,562 Rls. 240,144 $ 

 72141000 ايتاليا 1386 4
فولادي  ميله هاي آهني يا

 .آهنگري شده, غيرممزوج
474,677 1,764,992,360 Rls. 189,870 $ 

 72141000 هند 1386 5
فولادي  ميله هاي آهني يا

 .آهنگري شده, غيرممزوج
56,181 239,188,960 Rls. 25,809 $ 

 72141000 عراق 1386 6
فولادي  ميله هاي آهني يا

 .آهنگري شده, غيرممزوج
7,000 31,254,720 Rls. 3,357 $ 

 72141000 افغانستان 1386 7
فولادي  ميله هاي آهني يا

 .آهنگري شده, غيرممزوج
2,208 8,161,569 Rls. 883 $ 

 72141000 چين 1386 8
فولادي  ميله هاي آهني يا

 .آهنگري شده, غيرممزوج
60 933,900 Rls. 100 $ 

 

  :مجموع كل

37,490,874,614 

 ريال

  :مجموع كل

4,049,638 

 دلار

  

  

  

  

  

  



  جمهوري اسلامي ايران

  وزارت صنايع و معادن

سازمان صنايع كوچك و شركت شهرك هاي 

 صنعتي ايران

  گزارش امكان سنجي مقدماتي توليد

  مقاطع گرد وتخت به روش آهنگري

  1390بهار 
  
  يزدشركت سامان آوران توسعه 

 

 
٣٦ 

 1387در سال  72141000آمار صادرات كد 

 )دلار(ارزش  )ريال(ارزش  )كيلو(وزن  توضيحات تعرفه تعرفه كشور سال رديف

 72141000 بلژيك 1387 1

ميله هاي آهني يافولادي 

آهنگري , غيرممزوج

 .شده

8,168,150 31,703,879,070 Rls. 3,267,251 $ 

 72141000 ايتاليا 1387 2

ميله هاي آهني يافولادي 

آهنگري , غيرممزوج

 .شده

756,299 3,037,506,400 Rls. 302,519 $ 

3 1387 
امارات متحده 

 عربي
72141000 

ميله هاي آهني يافولادي 

آهنگري , غيرممزوج

 .شده

363,444 1,326,710,502 Rls. 145,377 $ 

 72141000 هند 1387 4

ميله هاي آهني يافولادي 

آهنگري , غيرممزوج

 .شده

65,506 241,857,252 Rls. 26,502 $ 

 

  :مجموع كل

36,309,953,224 

 ريال

  :مجموع كل

3,741,649 

 دلار

  

  1388در سال  72141000آمار صادرات كد 

 )دلار(ارزش  )ريال(ارزش  )كيلو(وزن  توضيحات تعرفه تعرفه كشور سال رديف

 72141000 بلژيك 1388 1
ميله هاي آهني يافولادي 

 .آهنگري شده, غيرممزوج
3,264,534 

29,043,495,327 

Rls. 
2,910,524 $ 

 72141000 تركيه 1388 2
ميله هاي آهني يافولادي 

 .آهنگري شده, غيرممزوج
1,136,563 

16,227,923,967 

Rls. 
1,631,089 $ 

 72141000 هلند 1388 3
ميله هاي آهني يافولادي 

 .آهنگري شده, غيرممزوج
119,788 2,383,302,048 Rls. 239,576 $ 

 72141000 آلمان 1388 4
ميله هاي آهني يافولادي 

 .آهنگري شده, غيرممزوج
39,919 363,222,942 Rls. 36,518 $ 

 

  :مجموع كل

48,017,944,284 

 ريال

  :مجموع كل

4,817,708 

 دلار

 



  جمهوري اسلامي ايران

  وزارت صنايع و معادن

سازمان صنايع كوچك و شركت شهرك هاي 

 صنعتي ايران

  گزارش امكان سنجي مقدماتي توليد

  مقاطع گرد وتخت به روش آهنگري

  1390بهار 
  
  يزدشركت سامان آوران توسعه 

 

 
٣٧ 

 1389در سال  72141000صادرات كد  آمار

 )دلار(ارزش  )ريال(ارزش  )كيلو(وزن  توضيحات تعرفه تعرفه كشور سال رديف

 72141000 تركيه 1389 1
ميله هاي آهني يافولادي 

 .آهنگري شده, غيرممزوج
4,086,056 

21,191,534,081 

Rls. 
2,043,024 $ 

 72141000 بلژيك 1389 2
 ميله هاي آهني يافولادي

 .آهنگري شده, غيرممزوج
3,680,937 

20,511,645,381 

Rls. 
1,987,860 $ 

 72141000 ايتاليا 1389 3
ميله هاي آهني يافولادي 

 .آهنگري شده, غيرممزوج
44,368 222,106,208 Rls. 22,184 $ 

 72141000 افغانستان 1389 4
ميله هاي آهني يافولادي 

 .آهنگري شده, غيرممزوج
23,940 109,033,533 Rls. 10,773 $ 

 

  :مجموع كل

42,034,319,203 

 ريال

  :مجموع كل

4,063,841 

 دلار

 

  بررسي اجمالي تكنولوژي توليد و روش هاي توليد و عرضه محصول در كشور و مقايسه با ديگر كشور ها - 3

  :مقدمه  - 3-1

سزيع در بخش ماشين سازي، مكانيزه شدن، بالا رفتن امنيت و گسترش . گسترش مواد ويژه، تقاضا و نياز بازار براي توليد مواد به دنبال دارد

  .رارت و خوردگي، اقتصادي بودن استدر صنعت هاي امروزي ، بيان كننده نياز به مواد قوي تر، سبك تر، مقاوم به ح... 

آلياژ سازي در  ،(EAF)اين نوع مواد عبارتند از ذوب در كوره قوس الكتريكي توليد با توجه به مطالب ذكر شده مهم ترين مراحل رايج براي 

 و يا پيوسته  (IC)بصورت تك باري(Casting)   ريخته گري فولاد، VD(Vacuum Degassing)فولاد پالايش ، (LF)كوره پاتيلي 

(CCM)   كنده ذوب مجدد ،(ESR)  ذوب مجدد شمشال، بلوم ويا شمشال( فورج مقاطع فولاد د مي باشد كه در اين پروژهفورج فولاو( 

  .مورد نظر مي باشد

  ظرفيت توليد و جريان مواد براي طرح فورجينگ پيشنهادي - 3-2

  ظرفيت توليد -1- 3-2

حرارتي دارد  يا تن آن بعد از فورجينگ نياز به عمليات ماشينكاري و 10000تن در سال است كه به مقدار  12000ظرفيت كلي توليد فورج 

  :ظرفيت توليد فورج را مي توان صورت زير دسته بندي كرد. كه اين محصولات پتانسيل بالايي براي صادرات دارند



  جمهوري اسلامي ايران

  وزارت صنايع و معادن

سازمان صنايع كوچك و شركت شهرك هاي 

 صنعتي ايران

  گزارش امكان سنجي مقدماتي توليد

  مقاطع گرد وتخت به روش آهنگري

  1390بهار 
  
  يزدشركت سامان آوران توسعه 

 

 
٣٨ 

 توليدات فورجي �

o  تن در سال 750فولاد آلياژي 

o  تن در سال 750فولاد ابزار كربني 

o  تن در سال 750فولاد ضد زنگ 

o  تن در سال 5750فولاد كربني 

o تن در سال 4000اژ فولادهاي كم آلي 

 تن در سال 12000= جمع

 توليدات فورجي ماشينكاري شده و عمليات حرارتي �

o  تن در سال 600فولاد آلياژي 

o  تن در سال 600فولاد ابزار كربني 

o  تن در سال 600فولاد ضد زنگ 

o  تن در سال 4700فولاد كربني 

o  تن در سال 3500فولادهاي كم آلياژ 

  تن در سال 10000= جمع

  

  جريان مواد براي طرح فورج پيشنهادي -2- 3-2

  .حجم توليدات مواد و ورودي مورد نياز و همچنين جريان مواد به مراحل اجرايي مورد نياز و ظرفيت هر مرحله وابسته است

  .سال استظرفيت بخش هاي توليدي معمولا براي هر سال محاسبه مي شود و بنابراين ظرفيت ساليانه وابسته به ساعت كاري در هر 

  :ساعت كاري خالص در سال به صورت زير محاسبه مي شود

  زمان عملكرد

  روز 365= روزهاي سال  

  روز  12= ات اساسيتعمير  



  جمهوري اسلامي ايران

  وزارت صنايع و معادن

سازمان صنايع كوچك و شركت شهرك هاي 

 صنعتي ايران

  گزارش امكان سنجي مقدماتي توليد

  مقاطع گرد وتخت به روش آهنگري

  1390بهار 
  
  يزدشركت سامان آوران توسعه 

 

 
٣٩ 

  روز 30= و سرويس تعميرات برنامه ريزي شده

  روز23= تعطيلات رسمي  

  روز در سال 300= جمع كل  

  

  :كارگاه فورجينگ

  :بنابراين داريم. ساعت كاري در نظر گرفته مي شود 8هر شيفت شيفت كاري و براي  3براي كارگاه فورجينگ 

  ساعت در سال 7200تقريبا = روز/ساعت 24 ×سال/روز 300

  :ساعت مفيد كاري براي كارگاه فورجينگ داريم% 67با در نظر گرفتن ضريب 

  ساعت در سال 4800=  0.67 ×ساعت در سال 7200

  كارگاه عمليات حرارتي و ماشينكاري

  :ساعت كار مفيد در نظر مي گيريم 8اين بخش سه شيفت و براي هر شيفت براي 

  ساعت در سال 7200تقريبا = روز/ساعت 24 ×سال/روز 300

  

  جريان مواد براي طرح فورجينگ پيشنهادي

  :جريان مواد در زير نشان داده شده است

  :خروجي واحد فورجينگ) الف

  تن در ساعت 4=براي توليد ميلگرد  

 تن در ساعت 1.2= براي توليد تخت   

  تن در سال 12000= جمع كل  

  تجهيزات گرم كاري) ب

ساعت در  7200تن  اينگات احتياج است كه بايد براي فورجينگ در حدود  15600تن در سال توليدات فورج تقريبا  به  12000براي توليد 

  .سال گرم شود



  جمهوري اسلامي ايران

  وزارت صنايع و معادن

سازمان صنايع كوچك و شركت شهرك هاي 

 صنعتي ايران

  گزارش امكان سنجي مقدماتي توليد

  مقاطع گرد وتخت به روش آهنگري

  1390بهار 
  
  يزدشركت سامان آوران توسعه 

 

 
٤٠ 

  اضاي فولادتق) ج

  .شود خريدارياينگات  تن بايد  15600تقريبا  محصول،تن در سال  12000براي توليد 

  

  :خلاصه جريان مواد براي طرح فورجينگ پيشنهادي

  :جريان مواد يه صورت خلاصه عبارتند از

  تن در سال 12000= خروجي كارخانه فورج  

  تن در سال 15600= كل اينگات  

  :را مي توان بر اساس تقسيمات زير تقسيم بندي كرد  اينگات

  اينگات براي فورجينگ 

o  تن در سال 1100فولادهاي ابزار با آلياژ بالا  

o  تن در سال 900فولاد ابزار كربني 

o  تن در سال 1100فولاد ضد زنگ 

o  تن در سال 7100فولاد كربني 

o  تن در سال 5400فولادهاي كم آلياژ 

  تن در سال 15600= جمع

  

  

  

  

  

  

  



  جمهوري اسلامي ايران

  وزارت صنايع و معادن

سازمان صنايع كوچك و شركت شهرك هاي 

 صنعتي ايران

  گزارش امكان سنجي مقدماتي توليد

  مقاطع گرد وتخت به روش آهنگري

  1390بهار 
  
  يزدشركت سامان آوران توسعه 

 

 
٤١ 

  : تشريح پروسه  - 3-3

  :پروسه زير نشان داده شده است در جزييات توليد فولاد و يا فلزات ديگر 

  

همان طور كه در شكل بالا نشان داده شده، . معمولا براي رسيدن به شكل مورد نياز و كيفيت مطلوب،  تركيب روش هاي مختلف نياز است

  .صورت مي توانند شكل بگيرند 2فلزات به 

 )به صورت تئوري .(جابجايي مواد ثابت مي ماندحجم فلز در طول تغيير شكل با  -1

  

 .شكل جديد با برداشت مواد در مكان خاص توليد مي شود -2



  جمهوري اسلامي ايران

  وزارت صنايع و معادن

سازمان صنايع كوچك و شركت شهرك هاي 

 صنعتي ايران

  گزارش امكان سنجي مقدماتي توليد

  مقاطع گرد وتخت به روش آهنگري

  1390بهار 
  
  يزدشركت سامان آوران توسعه 

 

 
٤٢ 

  

 بر حسبو يا فلزات ديگر  يفولادقطعات براي توليدات  تركيبي فورج و ماشينكاري است كهنياز به روش  روش بالابراي توليد در هردو 

  . طراح در نظر مي گيردكاربرد در صنايع مختلف 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  



  جمهوري اسلامي ايران

  وزارت صنايع و معادن

سازمان صنايع كوچك و شركت شهرك هاي 

 صنعتي ايران

  گزارش امكان سنجي مقدماتي توليد

  مقاطع گرد وتخت به روش آهنگري

  1390بهار 
  
  يزدشركت سامان آوران توسعه 

 

 
٤٣ 

  :مراحل لازم براي رسيدن به يك توليد نهايي فورج، در نمودار زير نشان داده شده است

  



  جمهوري اسلامي ايران

  وزارت صنايع و معادن

سازمان صنايع كوچك و شركت شهرك هاي 

 صنعتي ايران

  گزارش امكان سنجي مقدماتي توليد

  مقاطع گرد وتخت به روش آهنگري

  1390بهار 
  
  يزدشركت سامان آوران توسعه 

 

 
٤٤ 

  

  

  

  



  جمهوري اسلامي ايران

  وزارت صنايع و معادن

سازمان صنايع كوچك و شركت شهرك هاي 

 صنعتي ايران

  گزارش امكان سنجي مقدماتي توليد

  مقاطع گرد وتخت به روش آهنگري

  1390بهار 
  
  يزدشركت سامان آوران توسعه 

 

 
٤٥ 

  :تشريح عمليات فورجينگ  - 3-4

  :روش عمليات شكل دهي گرم پلاستيكي 

از مزاياي اين امر عبارتند از اعمال نيروي . استهدف از هر عمليات تغيير شكل گرم،  شكل دادن يك بدنه فلزي جامد در فاز پلاستيك 

  .بهينه، ابقاي حجم و پيوستگي مواد

  :فورجينگ يك عمل شكل دادن پلاستيكي گرم است كه به دلايل زير انتخاب مي شود 

 شكل هندسي توليد -1

 خواص مكانيكي مورد نياز -2

 سايز و جرم توليد -3

 ويژگي پلاستيكي محدود مواد اوليه -4

 شكل دادنفورجينگ قديمي ترين روش . مقدار فولادهاي فورجينگ درصد كوچكي از كل فولاد توليدي در كشورهاي صنعتي بزرگ است

روش فورجينگ با فشرده كردن مواد در درجه حرارتي كه در آن درجه حرارت مواد بيشترين حالت پلاستيكي و چكش خواري را . مواد است

نتيجه عمل فورجينگ فقط يك شكل جديد نيست بلكه يك ساختار متالورژي جديد با مقاومت به . ي دهددارد، شكل جديدي به فولاد م

  . تنش بالا است

به بخش هاي فورجينگ براي  و يا كوره هاي پيش گرم حرارتي اينگات ها پس از گرم شدن تا درجه حرارت فورجينگ در كوره هاي القايي

  . تغيير شكل برده مي شود



  جمهوري اسلامي ايران

  وزارت صنايع و معادن

سازمان صنايع كوچك و شركت شهرك هاي 

 صنعتي ايران

  گزارش امكان سنجي مقدماتي توليد

  مقاطع گرد وتخت به روش آهنگري

  1390بهار 
  
  يزدشركت سامان آوران توسعه 

 

 
٤٦ 

برحسب مورد قطعه بعد از خنك كاري . بريده شده و خنك كاري مي شوداز مابقي فلز ات فورجينگ قطعات فورج شده بعد از عملي

.توليدات براي مشتري فرستاده مي شود يا براي عمليات حرارتي طبق نياز مشتري به كارگاه عمليات حرارتي مي رودماشينكاري شده و 

  

  

  :فورج  اطلاعات اساسي كارگاه - 5- 3

  :كلي كارگاه فورج شامل بخش هاي زير است به طور 

 مگا نيوتن فورج باز 20/25يك واحد  -1

  بخش نگهداري و دوباره گرم كردن  -2

 گاه ماشين كاري براي توليد شافتكار -3

 كارگاه عمليات حرارتي  -4

 كنترل كيفيت -5
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٤٧ 

  :خصوصيات فني بخش هاي اصلي كارگاه فورج 

  :واحد فورج)الف

  . عامل اصلي براي سايز كردن و انتخاب پارامترهاي اصلي فشار فورج، تنظيم نيروي فورج است

  سطح تغيير شكل برحسب مترمربع×k= نيروي مورد نياز بر حسب مگانيوتن

 20 - 15و براي فولادهاي پرآلياژ بسته به مقدار آلياژ و توان شكل پذيري  برابر  12براي فولادهاي كربني و كم آلياژ برابر  kثابت ضريب 

  . است

  .به علاوه ماكزيمم قطر شمش بايد از رابطه زير پيروي كند

L≥٠.٥ D  

  . ميلي متر نياز است 2200مربع به شمش با قطر  متر 3.75ميلي متر و سطح مقطع  1200براي توليد محصولات فورج با ماكزيمم قطر 

  :با به كارگيري رابطه فوق براي محاسبه نيروي فورج داريم 

  مگانيوتن 45=3.75×12) =مگانيوتن (نيروي فورج مورد نياز 

  . نياز است مگانيوتن 40مگانيوتن و نيروي كشش  50- 45بنابراين براي پوشش دادن توليدات فورجي با قطر بيشتر به فشار فورج 

ميلي متر  1200/1300ميلي متر تا  500رنج مفيد توليدات فورج بين . تن است 80-60فشار فورج براي تغيير شكل گرم قالب ها بالاي 

  . خواهد بود

دسته  2 انتخاب شده اندباتوجه به مقاومت شكل پذيري و محدوديت اندازه قالب و به دليل متالورژيكي موادي كه در عمليات فورج سنگين 

  :دنمي باش

  :فولادهاي با آلياژ كم و فولادهاي كربني شامل گريدهاي : 1گروه

1- AISI 8630 

2- EN 26 

3- EN 9 

4- 42 CrMo 4 

  

5- EN 24 

6 - EN 19 

7- EN 29A 

8- AISI 4130 

9- AISI 4130 (EXP) 
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٤٨ 

  

  ١٣-H١٠,٤١٠ AISI,٤٢٠ AISIشامل گريدهاي  ولادهاي ضدزنگ مارتنزيتي و استنيتيف: 2گروه 

  

  سنبهمحصولات فورج با 

  

  واحد فورج سريع براي محصولات سبك -3-6

م م است، يك واحد فورج سبك و سريع براي توليد مقاطع كوچكتر  150به اين دليل كه كمترين اندازه فورج در فولادهاي آلياژي تقريبا 

  .لازم است
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٤٩ 

م م  150بنابراين اين فشار براي اينگاتهاي بالاي . مگا نيوتن لازم است 25م م نيروي فورج  500قطر حداكثر براي توليد محصولات با 

  .استفاده مي شود

يك ماشين فورج هيدروليكي يا شبه . م م مناسب نيست 500فورجينگهاي كوچكتر براي فولادهاي با آلياژ بالا  و مقاطع فورجي با قطر 

م م را  450تا  100اين ماشين به راحتي اندازه هاي . مگا نيوتن را مي توان براي مقاصد فوق پيشنهاد داد 15-13هيدروليكي با نيروي فورج 

  :مگا نيوتني با توليدات زير پيشنهاد مي شود 25-20بنابراين در اين مطالعه، يك واحد فورج باز  .به آساني پوشش مي دهد
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٥٠ 

  

 : تاسيسات مورد نياز - 3-7

  برق .1- 3-7

  كيلو وات 2300: فورج باز مگا نيوتن 20/25 -1

  كيلو وات220: كوره حرارتي و عمليات حرارتي -2

  كيلو وات 410: كارگاه ماشينكاري -3

  كيلوات 780: جرثقيل ها و غيره -4

  كيلو وات 3710: جمع

  .مگا وات است3با توجه به ضريب همزماني كاري تجهيزات قدرت مورد نياز در حد : تبصره

 :آب خنك كاري  -2- 3-7

  متر مكعب بر ساعت 15: مگا نيوتن فورج باز 20/25براي واحد 

  متر مكعب بر ساعت 14 :براي تانك كوئينچ

  :گاز طبيعي  -3- 3-7

  متر مكعب بر ساعت 2700: براي همه كوره ها 
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٥١ 

  :هواي فشرده  -4- 3-7

  متر مكعب بر ساعت 85: براي تمامي تجهيزات

  :اكسيژن  -5- 3-7

  متر مكعب بر ساعت 1: براي تعمير و نگهداري

  

  مورد انتظار ثابت سرمايه حجم برآورد همراه به اقتصادي ظرفيت حداقل تعيين و بررسي - 4

  مطالعات مالي و اقتصادي

  سرمايه ثابت و برآورد آن 

ر منظور از سرمايه ثابت، آن گروه از دارايي هاي متعلق به واحد صنعتي است كه ماهيتي نسبتاً ثابت يا دائمي دارند و به منظور استفاده د  

به سرمايه ثابت، دارايي هاي سرمايه اي يا دارايي هاي بلند مدت نيز . جريان عمليات جاري شركت و نه براي فروش، نگهداري مي شوند

  .گردداطلاق مي 

از اجزاء تشكيل دهنده سرمايه ثابت مي توان دستگاهها و تجهيزات خط توليد، تأسيسات زيربنايي، زمين، ساختمان و محوطه سازي،   

  .را نام برد... وسايل نقليه، اثاثيه و لوازم اداري، هزينه هاي قبل از بهره برداري و 

، قابليت )منظور زميني است كه براي احداث ساختمان مورد استفاده قرار مي گيرد(با گذشت زمان، سرمايه هاي ثابت به استثناي زمين    

بدين لحاظ بهاي تمام شده اين قبيل دارايي ها، بايد در طي عمر مفيدشان، به طور منظم به تدريج به . بهره دهي خود را از دست مي دهند

ارزش قابل بازيافت دارايي مستهلك شده در . مي شود خوانده» كاستهلا«اين كاهش تدريجي بهاي تمام شده . حساب هزينه منظور گردد

مازاد بهاي تمام شده نسبت به ارزش اسقاط دارايي ثابت نشان دهنده مبلغي است كه . تاريخ خروج از خدمت، ارزش اسقاطي خوانده مي شود

  .بايد طي دوره عمر مفيد دارايي به عنوان هزينه استهلاك در حسابها منظور شود

روشهاي . انچه ارزش اسقاط در مقايسه با بهاي تمام شده دارايي قابل توجه نباشد، در محاسبه استهلاك مي توان از آن صرف نظر كردچن 

در اين روش كه در اين . مختلفي براي محاسبه هزينه استهلاك وجود دارد كه متداول ترين آن محاسبه هزينه استهلاك به روش خطي است



  جمهوري اسلامي ايران
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٥٢ 

مي شود مازاد بهاي تمام شده دارايي نسبت به ارزش اسقاط به طور مساوي در طول دوره عمر آن تقسيم مي شود و هر طرح از آن استفاده 

  .ساله اين مقدار به حساب هزينه هاي استهلاك منظور مي شود

  .در ادامه، اجزاي سرمايه گذاري ثابت طرح با توجه به برآورد هاي انجام شده محاسبه خواهد شد  

  ماشين آلات و تجهيزات خط توليدهزينه  -1

، برآورد گرديده است كه علاوه اطلاعات موجودبر اساس ) اعم از داخلي يا خارجي(هزينه ماشين آلات و تجهيزات به كار رفته در خط توليد 

حمل و نقل، لوله كشي، صرف خواهد شد كه شامل مواردي همچون نصب و راه اندازي، ... ، هزينه هايي نيز جهت نصب و راه اندازي و آنبر 

  .برق كشي، عايق كاري، فونداسيون، ابزار دقيق، ساختار فلزي، رنگ كاري و غيره مي باشند

بشرح براساس مباني فوق ، هزينه تأمين آنها   .درصد از كل هزينه هاي تأمين تجهيزات برآورد مي شود 8هزينه نصب و راه اندازي به صورت 

    .ورد شده استآبرميليون ريال  76725 زير معادل

 ميليون يورو 2.7      مگانيوتن 25/20فورج  •

 ميليارد ريال 8        كوره پيش گرم •

 ميليارد ريال 12                كوره هاي عمليات حرارتي •

 ميليارد ريال 2.2      )اره(دستگاه هاي برش •

 ميليارد ريال 3.3                          ماشين هاي براده برداري •

 ميليارد ريال 4.5                و كنترلتجهيزات بازرسي  •

   .در نظر گرفته شده است ريال 14600نرخ تسعير ارز يورو : تبصره

  هزينه تجهيزات و تأسيسات عمومي  -2

سرمايه گذاري مورد نياز اين تأسيسات در جدول  از موارد، براساس تجهيزات و تأسيسات برآورد شده، قيمت هاي استعلام شده براي هر يك 

  . زير آورده شده است
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٥٣ 

 مشخصات تاسيسات

 هزينه مورد نياز تعداد

  جمع كل

 مورد نياز موجود )م ر( 

قيمت 

 واحد

 قيمت كل

 MW  3 110 330 330 تأمين برق از شبكه سراسري

 125 125 125 1   تاسيسات برق و كابل كشي

 KW  600 1  600 600 )ديزل ژنراتور (برق اضطراري

 250 250 250 1   ايجاد تأسيسات تأمين آب

 130 130 130 1   تصفيه شيميايي آبتاسيسات 

 NM3  1 200 200 200 20 مخزن اب هوايي

 NM3/h  1 620  620 620 2700 انشعاب گاز طبيعي

  NM3/h  2 175 350 350 85 هواي فشرده

 320 320 320 1   باسكول

 45 45 4.5 10   سيستم ارتباطي تلفن

 2970 2970     جمع

  

  هزينه زمين، ساختمان و محوطه سازي -3

بلند خاكبرداري و تسطيح، خيابان كشي و پاركينگ، فضاي سبز، ديواركشي و چراغهاي پايه (هزينه خريد زمين و هزينه هاي محوطه سازي 

سالن توليد، انبارها، تعميرگاه، تأسيسات و آزمايشگاه، ساختمان هاي اداري و ساير (سازي هزينه هاي ساختمان و نيز ) براي روشنايي محوطه

در جدول زير جمع بندي هزينه هاي اين اقلام ارائه . محاسبه مي گردد هرك صنعتي فولادبراي ش برآورديتماماً براساس قيمت ) اردمو

  .گرديده است
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٥٤ 

  شرح عمليات
  سطح زير بنا

  )متر مربع( 

  هزينه هابراورد 

  )ميليون ريال( 

  405  محوطه سازي

  850  خيابان كشي

  550 11.000 فضاي سبز

  415 1.032 ديواركشي

  65  چراغهاي محوطه

  24.000 12.000 سالن توليد مسقف

  3.750 2.500 انبارها

  1.000 400 و خدماتي ساختمان هاي اداري

  1.650 550 نيمه صنعتيختمان ير ساسا

  1.500  زميني آبمخازن بتني 

  1.950 1.950 و كف سازي ها فونداسيون

  2.250  45.000  زمين

  34.635    جمع

  هزينه لوازم و اثاثيه اداري -4

  .ميليون ريال بابت تهيه اثاثيه و لوازم اداري درنظر گرفته مي شود 250با توجه به حجم امور اداري اين واحد توليدي،  

  كارگاهي نه وسايل نقليه عمومي وهزي -5

فهرست، تعداد، مباني محاسبه قيمتها و نيز مجموع مربوط به كل وسايل نقليه عمومي و . انواع وسايل مورد نياز واحد قبلا تعيين شده است

  .حمل و نقل در جدول زير ذكر گرديده است
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  مقاطع گرد وتخت به روش آهنگري

  1390بهار 
  
  يزدشركت سامان آوران توسعه 
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 نوع وسيله نقليه

 برآورد هزينه

 مبلغ ارزش هزينه مورد نياز تعداد

 جمع كل
 موجود قيمت كل قيمت واحد مورد نياز موجود

 340 0 340 170 2 0 اتومبيل سواري

 450 0 220 110 2 0 وانت نيسان

 540 0 540 270 2 0 تن 2ليفتراك گازوئيلي 

 400 0 400 400 1 0 تن 8جرثقيل موبايل 

 1.730 0 1.730    جمع سرمايه گذاري مورد براي وسايل نقليه

  

  بهره برداريهزينه هاي قبل از  - 6

  .هزينه هاي قبل از بهره برداري به ترتيب زير محاسبه و در سرمايه گذاري ثابت كارخانه منظور مي گردد

  .ترداري در جدول زير ارائه شده اسجمع بندي هزينه هاي قبل از بهره ب  

 )ميليون ريال(مبلغ  شرح

 150 ...هزينه مطالعات مقدماتي، تهيه طرح اجرايي و 

 500 مهندسي پايه و تفضيليهزينه 

 400 هزينه هاي  مربوط به خريد ماشين آلات

 50 هزينه هاي تأسيس شركت و دريافت مجوزهاي مختلف

 430 هزينه هاي جاري در دوره اجراي طرح

 300 هزينه هاي مربوط به دريافت تسهيلات بانكي

 190 هزينه هاي آموزش

 310 آزمايشيهزينه هاي  راه اندازي و بهره برداري 

 117 %)5(هزينه هاي پيش بيني نشده

 2.447 جمع
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  وزارت صنايع و معادن

سازمان صنايع كوچك و شركت شهرك هاي 
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٥٦ 

  جمع سرمايه گذاري ثابت طرح-7

  )ميليون ريال(قيمت   شرح

 34.635 محوطه سازي و ساختمانزمين ، 

 76.725 ماشين آلات و تجهيزات

 2.970 تاسيسات

 1.730 وسائط نقليه

 250 اداري و خدماتي ملزومات

 2.447 بهره برداريهزينه هاي قبل از 

 2.740 %7 هزينه هاي گمركي

 121.497 جمع سرمايه گذاري ثابت  طرح

  

  هزينه هاي توليد

  آن تامين منابع و سالانه نياز مورد عمده اوليه مواد برآورد) 5

  مقدار و ارزش مواد اوليه مصرفي

جدول زير برآورد هزينه تأمين . قيمتهاي مواد اوليه براساس استعلام از شركتهاي معتبر داخلي و بازارهاي عمده فروشي تعيين شده است  

   .اصلي واحد را نشان مي دهدمواد اوليه 
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  )ميليون ريال(مبلغ  )تن(مصرف ساليانه   مواد مصرفي

  22.000  1100  فولادهاي ابزار با آلياژ بالاشمشال 

  9.000  900  فولاد ابزار كربنيشمشال 

  27.500  1100  فولاد ضد زنگشمشال 

  56.800  7100  فولاد كربنيشمشال 

  56.700  5400  فولادهاي كم آلياژشمشال 

  172000  15600  جمع كل هزينه تأمين مواد اوليه مصرفي

     

  ارتباطيبررسي و تعيين ميزان آب، برق، سوخت، امكانات مخابراتي و  - 6

بهاي واحد هر . انواع انرژي مورد نياز شامل آب، برق و سوخت مي باشند كه مقادير مورد نياز هر يك از آنها به تفكيك محاسبه گرديده است

ا يك از انواع انرژي بر مبناي آخرين نرخ هاي اعلام شده از سوي وزارتخانه هاي مربوطه تعيين گشته و بر مبناي آن هزينه مربوط به آنه

  .مي باشد نتايج اين اطلاعات در جدول زير قابل مشاهده . محاسبه شده است

 )ريال( بهاي واحد مصرف ساليانه واحد شرح
 هزينه كل

 )ميليون ريال(

 8.078 440 18.360.000 مگاوات ساعت برق مصرفي

 626 3.000 208.800 مترمكعب آب خام

 13.608 700.000 19.440 هزار مترمكعب گاز طبيعي

 1.050 3.500 300.000 ليتر گازوئيل

 120 4,000 30,000 ليتر بنزين

 23.482 جمع هزينه هاي تأمين انواع انرژي
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  اشتغال  دوضعيت تامين نيروي انساني و تعدا- 7

نيروي انساني مورد نياز برآورد تعداد نيروي انساني مورد نياز در رده هاي مختلف، انجام گرديده است براساس مباني فوق، كليه برآورد هاي   

لازم به ذكر است جهت برآورد . و هزينه هاي مربوط به حقوق و مزاياي ساليانه هر يك از آنها و جمع كل هزينه هاي مزبور تعيين مي گردند

همچنين براساس . ماه در سال انجام مي گيرد 14نسبتاً دقيق از پاداش و عيدي و اضافه كاري احتمالي، محاسبه حقوق ساليانه بر مبناي 

شامل بيمه خدمات درماني، بيمه از كار (از كل حقوق پرسنل به عنوان حق بيمه تأمين اجتماعي % 23مصوبات سازمان بيمه تأمين اجتماعي 

زير جدول . هزينه بيمه سهم كارفرما مي باشد كه بايد به مجموع حقوق پرداخت شده اضافه گردد) افتادگي، بيمه بازنشستگي و بيمه بيكاري

  .چكيده اين محاسبات را نشان مي دهد

 تعداد شرح

 متوسط حقوق ماهانه

 )هزار ريال(

 حقوق و مزاياي ساليانه

 )ميليون ريال(

 258 15,000 1 هنمديركارخا

 826 12,000 4 مدير

 1.653 12,000 8 مهندس

 1.470 7,500 11 كارشناس

 2.238 6,500 20 تكنسين

 2.107 5,100 24 كارگر ماهر

 850 3,800 13 كارگر غير ماهر

 172 10,000 1 مدير اداري و مالي

 568 5,500 6 كارمندان اداري و مالي وفروش

 551 4,000 8 راننده و انبار دار

 522 3,800 8 نگهبان

 11.215 جمع كل
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 104 تعداد كل كاركنان

 624 )ميليون ريال6هر سال (پاداش سال كاركنان 

 801 سال يكماهحق سنوات كاركنان هر 

 374 )هزار ريال ماهانه 300هر نفر (هزينه رفت و آمد كاركنان 

 780 )هزار ريال روزانه 25هر نفر (غذاي گرم 

 83 )هزار ريال ساليانه 800هر نفر (لباس كار و وسايل شخصي 

 13.877 جمع كل حقوق و مزاياي ساليانه

 

  ).قانون مالياتهاي مستقيم 151نرخ استهلاك موضوع ماده (استهلاك ساليانه  هزينه

  شرح

  نرخ استهلاك

  ارزش دارايي
  استهلاك سالانه

  )م ريال( 
نزولي 

  درصد

مستقيم 

  سال

  9.207  76.725    12  ماشين آلات

  371  2.970  8    تاسيسات

  3.240  32.400    10  ساختمان و محوطه

  259  1.730    15  نقلوسايل نقليه و حمل و 

  25  250  10    ملزومات اداري

  489  2.447  5    قبل از بهره برداري

  13.591        جمع

  

  هزينه هاي عملياتي

 شرح

 هزينه هاي عملياتي

 )ميليون ريال(جمع  هزار دلار ميليون ريال
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٦٠ 

 600 0 600 هزينه هاي غيرپرسنلي دفتر مركزي

 400 0 400 فروش توزيع و هزينه هاي

 1000 0 1000 كل هزينه هاي عملياتي جمع

  

 جمع هزينه هاي توليد

 درصد ميليون ريال مقدار مصرفي

 72 172.000 ارزش مواد اوليه مصرفي

 9.9 23.482 هزينه  انرژي

 5.8 13.877 هزينه خدمات نيروي انساني

 5.7 13.591 هزينه استهلاك ساليانه

 1.4 3.069 )ارزش ماشين آلات% 4( هزينه تعمير و نگهداري

 0.4 1000 هزينه هاي عملياتي

 4.8 11.351 %5هزينه هاي پيش بيني نشده  

 100 238.370 جمع كل هزينه ها

  

  سرمايه در گردش 

 )ميليون ريال(جمع  تعداد روزهاي كاري شرح رديف

 28.667 60 تأمين مواد اوليه 1

 2.313 60 حقوق و مزاياي كاركنان 3
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٦١ 

 3.914 60 انواع انرژي مورد نياز 4

 255 30 هزينه تعمير و نگهداري 5

 515 15 ساير هزينه هاي جاري 7

 35.664 جمع كل سرمايه در گردش 8

  

  كل سرمايه گذاري طرح

  با توجه به مقادير سرمايه گذاري ثابت و در گردش محاسبه شده، كل سرمايه گذاري اين طرح مطابق جدول

  درصد  )ميليون ريال(ارزش  شرح

  77  121.497 سرمايه گذاري ثابت  طرح

  23  35.664 جمع كل سرمايه در گردش

  100  157.161 جمع سرمايه گذاري  طرح

  

  قيمت تمام شده محصول

  هزينه هاي توليد

 براي توليد هر محصول علاوه بر سرمايه گذاري مورد نياز جهت احداث و راه اندازي واحد، هزينه هايي نيز بايد به صورت ساليانه و در طول  

 در اين بخش هزينه هاي ثابت. مي باشند... اين هزينه ها شامل اقلامي مانند حقوق كاركنان، تأمين انرژي و . دوره فعاليت  واحد منظور گردد

  .و متغير برآورد مي شوند تا بتوان بر اساس آن نسبت به محاسبه شاخص هاي مالي و اقتصادي اقدام نمود

  هزينه هاي ثابت •
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٦٢ 

بعضي از ) تعطيلي كارخانه(هرچند با به صفر رسيدن ميزان توليد . هزينه هاي ثابت، مخارجي است كه با تغيير سطح توليد تغيير نمي كند   

حذف مي شوند ولي در تجزيه و تحليل هاي مالي با توجه به كوتاه مدت بودن وقفه فوق، مي توان فرض كرد كه اين  اقلام هزينه ثابت نيز

بعضي از اقلام . اي چنين هزينه هايي هزينه بيمه كارخانه و هزينه تسهيلات دريافتي مي باشندبر ،از بارزترين مثال. ا وجود دارندهزينه ه

به عنوان مثال هزينه حقوق كاركنان دفتر مركزي و اداري واحد بستگي . ستند ولي تا حدودي ماهيت ثابت دارندهزينه اي نيز كاملاً ثابت ني

لذا براي در نظر گرفتن چنين . همچنين با تغييرات جزئي در مقدار توليد، هزينه حقوق پرسنل توليدي نيز ثابت است. به ميزان توليد ندارد

  . در جدول زير اجزاء هزينه ثابت اين واحد ارائه و جمع بندي شده است. مي شود نظر گرفتهدرصد هزينه ثابت در 40استقلالي، 

 جمع ميليون ريال شرح

 4.696 )يك درصد ( هزينه  انرژي 

 5.551 )درصد 40( هزينه خدمات نيروي انساني

 13.591 هزينه استهلاك ساليانه

 614 )درصد  20( هزينه تعمير و نگهداري 

 600 عملياتي هزينه هاي

 1.135 %5هزينه هاي پيش بيني نشده  

 26.187 جمع كل هزينه ها

  

به عنوان مثال هرچه مقدار توليد . هزينه هاي متغير اقلامي از هزينه هستند كه با تغيير سطح توليد تغيير مي يابند   :هزينه هاي متغير 

% 100در اين بخش نيز بعضي اقلام نسبت به ظرفيت توليد تغيير مي كند، ولي بستگي آن . بيشتر شود، مواد اوليه بيشتري مورد نياز است

  . نمي باشد

  هزينه هاي متغيير=هزينه هاي توليد -هزينه هاي ثابت=212.183ميليون ريال 

  درآمد ناشي از فروش ضايعات

  :مابه التفاوت ناشي از حجم شمشال خريداري شده با محصول قابل فروش معادل

  15600-12000=3600تن در سال
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از فروش ضايعات در  يبنابراين درآمد ناش .مي باشدريال به ازاي هر كيلو گرم  4200با توجه به نوع مواد اوليه ورودي قيمت قراضه معادل 

  .ميليون ريال مي باشد 15.120سال برابر 

  قيمت تمام شده) = هزينه هاي ثابت + هزينه هاي متغيير  -درآمد ناشي از فروش ضايعات/ (توليد سالانه 

  قيمت تمام شده محصولمتوسط  =18.604ريال / كيلو گرم 

  :قيمت فروش

قيمت . آن، قيمت فروش بصورت توافقي با سفارش دهنده كالا مي باشدبا توجه به استراتژيك بودن محصولات توليدي اين طرح و كاربرد 

تحقيقي ميداني انجام شده از رقباي داخلي و اقلام . يورو در پروفورما درج مي گردد 16تا  3هاي جهاني اين محصولات در رنج وسيعي از 

ريال منظور  27500لذا براي محاسبه شاخص هاي مالي و اقتصادي متوسط قيمت فروش . ريال است 32500پيشنهادي  مشابه، كف قيمت

  . گرديده است

  :درآمد ساليانه حاصل از فروش در ظرفيت اسمي

120000000kg×27500=330000 ميليون ريال 

 

  :در ظرفيت اسمي طرحنقطه سر بسر

به عبارت ديگر جايي كه مبلغ . سر بسر سطحي از فعاليت است كه در آن سطح، در آمدهاي طرح برابر با هزينه هاي آن مي شود نقطه

بنابر اين در نقطه سربسر مبلغ . حاشيه فروش درست جمع مبلغ هزينه هاي ثابت را پوشش مي دهد اصطلاحا نقطه سر بسر ناميده مي شود

  .جمع مبلغ هزينه هاي ثابت استحاشيه فروش درست برابر با 

  :اما براي محاسبه تعداد فروش در نقطه سربسر از رابطه زير استفاده مي كنيم

X=F÷ (P-V) 

X :تعداد فروش در نقطه سربسر  

F :هزينه هاي ثابت  

P :ميانگين قيمت فروش يك واحد  
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V :هزينه هاي متغير يك واحد  

ميليون ريال محاسبه گرديده است كه با كسر  212183ميليون ريال و هزينه هاي متغير  26187در طرح حاضر، هزينه هاي ثابت برابر با 

 2182لذا هزينه ثابت يك واحد از توليد معادل . ميليون ريال كاهش مي يابد 197063درآمد ناشي از فروش ضايعات توليد، اين مبلغ به 

  .مي باشدريال  16422غير يك واحد از توليد ريال و هزينه مت

           X=26187×106÷(27500-16422)=2363874 كيلوگرم 

   .درصد است 20اسمي معادل حدود ظرفيت  بدين ترتيب نقطه سربسر در

 

 بازرگاني و اقتصادي هاي حمايت وضعيت) 8

 جهاني هاي تعرفه با آن مقايسه و گمركي تعرفه هاي حمايت )10-1

 راسـتاي  در امـر  ايـن  كـه  اسـت  كرده بالا درصد بسيار با گمركي هاي تعرفه تدوين به اقدام بازرگاني وزارت آن، قطعات و خودرو صنعت در

 نمـي  خريـد  را وارداتي قطعات دولتي، هاي سياست مطابق خودروساز هاي شركت طرف ديگر از .است گرفته صورت داخل توليد از حمايت

 گفت توان مي مجموع در سياست خودروسازان، به توجه با ولي دارد وجود خودرو قطعات براي اي تعرفه هاي حمايت چند هر از اينرو كنند

   .باشد مي تأثير بي OEبازار  در اي تعرفه هاي سياست كه

 

 مالي هاي حمايت) 10-2

 مـي  بانكي تسهيلات ارائه سطح در صرفاً ها اين حمايت كه گفت بايد كشورمان در سازي قطعه هاي طرح از مالي هاي حمايت خصوص در

 .شـود  مـي  پرداخـت  ، هسـتند  برخوردار مناسب اقتصادي توجيه از كه هايي طرح كليه و براي داشته عمومي حالت تسهيلات اين كه باشد

 اشاره پيشتر كه همانطوري البته خودروسازان .ندارد وجود طرح خصوص در خاصي ويژه هاي حمايت كه گفت توان مي مجموع بنابراين در

 قطعـه  از مالي حمايت هيچگونه حاضر حال در ولي هستند داخل ساخت صد خودروهاي در صد كردن داخل توليد هاي سياست داراي شد

 .آورند نمي به عمل سازان
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