
 
 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  AC11 – 7265400واحد  -مركز فناوري اقبال -خيابان شهيد مطهري -يزد

  

  

فولاد دستي پايين صنايع سنجي امكان طرح  

 

 

مقدماتيگزارش امكان سنجي   

انواع فلنچ طرح توليد 

 به روش فورج

 

  
  

  شركت سامان آوران توسعه يزد مجري

  90بهار 

  

 

 



  جمهوري اسلامي ايران

  وزارت صنايع و معادن

  شركت شهرك هاي صنعتي ايران سازمان صنايع كوچك و

  گزارش امكان سنجي مقدماتي توليد

  انواع فلنچ به روش فورچ

  1390بهار 
  

  شركت سامان آوران توسعه يزد

 

 

١ 

  خلاصه مشخصات طرح

  مركزي, اصفهان , يزد    استان محل اجراي طرح

  انواع فلنج     نام محصول

  بازار مصرف داخلي    ويژگي محصول يا طرح

  درسال تن 1000    ظرفيت پيشنهادي

    موارد كاربرد
فاضلاب ، و  بگاز ، آصنايع نفت ، 

  ...خودروسازي و

  لياژيآن و فولاد هاي هآ    )مقدار داخلي و خارجي( مواد اوليه مصرفي عمده

    1395كمبود يا مازاد محصول تا سال 

با در نظر گرفتن ده درصد روند رشد در 

تن  6000برابر  95مصرف كمبود در سال 

  خواهد بود

  نفر مستقيم  74    )نفر( اشتغال زايي

  12000    )متر مربع( نياززمين مورد 

  m2)  ( 3000توليدي   

  m2  ( 280(اداري   زير بنا

  m2  (  1500( انبار   

  متر مكعب 1200  اب  

  كيلووات 864000  برق  ميزان مصرف سالانه

  متر مكعب  500000  گازنفت   

  105600  )يورو(ارزي   

  12128  )ميليون ريال (ريالي  سرمايه گذاري ثابت

  13712  )ريالميليون (مجموع  

  2565  )ميليون ريال(  سرمايه در گردش

  12515  )تن(واحد   ميزان واردات محصول مشابه در سه سال گذشته

  1764487  )ميليون ريال( ارزش  

  كيلو گرم 70000  واحد  پيش بيني ميزان صادرات سالانه محصول

  ميليون ريال 1400  ارزش  

  %49     نقطه سربه سر

  مركزي, اصفهان , يزد  فولاد شهرك   طرحمحل پيشنهادي اجراي 

  

  



  جمهوري اسلامي ايران

  وزارت صنايع و معادن

  شركت شهرك هاي صنعتي ايران سازمان صنايع كوچك و

  گزارش امكان سنجي مقدماتي توليد

  انواع فلنچ به روش فورچ

  1390بهار 
  

  شركت سامان آوران توسعه يزد

 

 

٢ 

  فهرست مطالب موجود در گزارش

  صفحه  عنوان

                    مقدمه
4  

  معرفي محصول) 1
7  

  )3آيسيك (نام و كد محصول ) 1-1
11  

  شماره تعرفه گمركي) 2-1
11  

  شرايط واردات) 3-1
12  

  بررسي و ارائه استاندارد) 4-1
12  

  اطلاعات در زمينه قيمت توليد داخلي و جهاني محصولبررسي و ارائه ) 5-1
12  

  توضيح موارد مصرف و كاربرد) 6-1
12  

  بررسي كالاهاي جايگزين و تجزيه و تحليل اثرات آن بر مصرف محصول) 7-1
13  

  اهميت استراتژيكي كالا در دنياي امروز) 8-1
13  

  كشور هاي عمده توليد كننده و مصرف كننده محصول) 9-1
13  

  شرايط صادرات) 10-1
14  

  وضعيت عرضه و تقاضا) 2
14  

  بررسي ظرفيت بهره برداري و روند توليد از آغاز برنامه چهارم تاكنون ) 1-2
14  

  بررسي وضعيت طرح هاي جديد و طرح هاي توسعه در حال اجرا) 2-2
16  

  بررسي روند واردات محصول از آغاز برنامه چهارم تا پايان آن) 3-2
17  



  جمهوري اسلامي ايران

  وزارت صنايع و معادن

  شركت شهرك هاي صنعتي ايران سازمان صنايع كوچك و

  گزارش امكان سنجي مقدماتي توليد

  انواع فلنچ به روش فورچ

  1390بهار 
  

  شركت سامان آوران توسعه يزد

 

 

٣ 

  بررسي روند مصرف از آغاز برنامه چهارم تا پايان آن) 4-2
17  

  بررسي روند صادرات محصول آغاز برنامه چهارم تا پايان آن و امكان توسعه) 5-2
17  

  بررسي نياز به محصول با اولويت صادرات تا پايان برنامه پنجم) 6-2
18  

بررسي اجمالي تكنولوژي توليد و روش هاي توليد و عرضه محصول در كشور و مقايسه با ديگر ) 3 

  كشور ها
18  

  تعيين نقاط ضعف و قوت تكنولوژي هاي مرسوم) 4
19  

  مورد انتظار ثابت سرمايه حجم برآورد همراه به اقتصادي ظرفيت حداقل تعيين و بررسي) 5
19  

  آن تامين منابع و سالانه نياز مورد عمده اوليه مواد برآورد) 6
24  

  طرح اجراي براي مناسب منطقه پيشنهاد) 7
24  

  اشتغال تعداد و انساني نيروي تأمين وضعيت) 8
25  

  ارتباطي و مخابراتي امكانات سوخت، برق، آب، ميزان تعيين و بررسي) 9
27  

  بازرگاني و اقتصادي هاي حمايت وضعيت) 10
28  

  جديد واحدهاي احداث مورد در نهايي پيشنهاد و بندي عجم ارائه و تحليل و تجزيه) 11
30  
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  شركت شهرك هاي صنعتي ايران سازمان صنايع كوچك و

  گزارش امكان سنجي مقدماتي توليد

  انواع فلنچ به روش فورچ

  1390بهار 
  

  شركت سامان آوران توسعه يزد

 

 

٤ 

  : مقدمه

  
  

    :فلنج

   

 كهاست  شكل ديسكي قطعه بصورت فلنج.باشد مي يكديگر به دستگاهها و شيرآلات , ها لوله هاي دهنده اتصال از يكي فلنجها 

 مناسب بالا و كمفشارهاي  وبراي شود مي باز آساني وبه كندمي وصل رابهم قطعه دو ومهره پيچ كمكبه  جفت بصورت هميشه

 وآلياژهاي فولاد جنس از فلنجها گيرد مي انجام شود مي داده قرار آنها بين (Gasket) لايي توسط فلنج دو بين آببندي .است

  .شود مي ساخته فلزات وديگر دنچو آن

  

 

  : جفور 

عمليات  فورج و ي مقدمه لازم ديدم در خصوص لذا در ابتدا فورج توليد ميگردد وبا توجه به اينكه توليد فلجها از طريق عمليات 

  .پردازيم  پرداخته سپس به معرفي محصول مورد نظر مي آن ينگ و روشهايجفور

مي باشند كارخانجات اتومبيل سازي و ديگر صنايع را ... گسترش تكنولوژي شكل دادن فلزات كه شامل فورج سرد و گرم و با 

فرآيند فورج يكي از مهترين . افزايش يافت 1960ه و توليدات كارخانجات با اين روش به طور جدي از سال دتي تركررقاب

  فرآيندهاي شكل دادن فلزات است و براساس دماي شكل دادن به دو دسته طبقه بندي مي شوند 

   غفورج دا -الف 

   فورج سرد- ب 
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٥ 

خاطر خـواص برترشـان رونـق پيـدا      به فورج محصولات زيرا باشد مي دارا را توليد گوناگون روشهاي بين در ممتازي موقعيت فورج

دن محصول موفق در فورج هر روز بـه وسـيله راههـاي در    وربه هر حال فاصله بين انجام موفقيت آميز در فورج و بدست آ. ه انددكر

  .دخاطر بهبود فوق العاده در تكنيك هاي فورج مي باش هحال كم شدن مي باشد كه ب

همچنين  اقتصادي براي رقابت بين المللي افزايش كارايي و كنترل هاي دولت بر روي محيط زيست و خصوص سياست هاي دراين 

اقتصـادي   سياست هـاي  اينبازخور.فورج شده است عمليات ايمني باعث يك سري تاثيرات اقتصادي روي ايجاد وتاثير پذيري نكات

 باعـث افـزايش   كاهش يافتن هزينه ها و افزايش يافتن كيفيت فـورج درنيتجه  .باعث بهبود تكنيك هاي توليدي در فورج شده است

   . شده استصنعت فورج  آوريسود

  :نكات ذيل قابل بررسي است  با توجه به تقسيم بندي كه در فورج بيان شد ،

كـار در معـرض تغييـر شـكل      هقطع ـبطوريكـه  صورت مـي گيـرد   در بالاي دما تبلور مجدد دماي بالا  رفورج داغ فورجي است كه د

 ردفـورج س ـ  ب. استفاده مي شـود  و قطعات سلب وسنگينتوليد بلوك در فورج بيشتر عمليات به منظور  "فيزيكي قرارگرفته وبعضا

لاسـتيك جريـان   ادر زير نيروي فشار بـه طـور   يك نوع خاص فرآيند فورج است كه در آن به فلزات با دماي كم نيرو داده مي شود 

براي محصـولات بـا ابعـاد     ردفورج س. شكل دادن ممكن است اتفاق بيافتد  ؛كه اين جريان با چندين گام. درون قطعه ايجاد ميشود

هزينـه هـا بـا    كـه ايـن   . تقريبا نيمي از هزينه هاي فورج ، هزينه خريد مواد مصرفي اسـت . ه استبزرگتر مثل شفت ها شناخته شد

بـه خـاطر بحـران انـرژي      1970در دهه . تكنيك هاي جديد فورج روز به روز كم شدند كه يكي از اين تكنيك ها فورج دقيق است 

مواد و به منظور كاهش انرژي فورج و فرآيندهاي ماشين كـاري دربـاره فـورج دقيـق فعالانـه بـه        ردمحققين به منظور بهبود و كارب

درصدي درمواد صورت گرفت و توانست هزينه هاي فـورج   15ن تحقيقات به جاي رسيد كه صرفه جويي هاي اي. اختند ردفعاليت پ

  .تفورج دقيق يك تكنيك جديد است كه پايه فرآيندهاي فورج سنتي را گسترش داده اس.درصد كاهش دهد 5/7را 

نه تنها اين تكنولوژي مي توانـد يـك فـورج بـا     . ليد كندتو ماتكنولوژي مي تواند اندازه دقيقا نزديك به قطعه تمام شده را براي  ناي

دقت بالا و ساختن اشكال پيچيده را فراهم كند بلكه به بهبود ظرفيت تحمل بار و رسيدن به خواص مكانيكي خوب و رنـج ابعـادي   

  .از قطعات و ميكروساختار دلخواه منجر شود مناسب

بعضـي  . فروش محصولات مي باشد در بازاريفيت محصول و رقابت جويي ود كفورج دقيق يك تكنيك اساسي و روش مهم براي بهب

  :از فوايد فورج دقيق عبارتند از 

  سرعت توليد بالا -1

  دقت رنج ابعادي و سطح تمام شده قطعات فورج شده -2

  صرفه جويي قابل ملاحظه در مواد و ماشين كاري -3
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  شركت سامان آوران توسعه يزد

 

 

٦ 

  بالا بردن استحكام كششي در قطعات -4

تحت تاثير بسياري از متغيرهاست كه اين متغيرها در جدولي كه ارائه شده است به سه گروه مهم طبقه بندي دقت فرآيند فورج 

  :شده هستند

  .ـ متغيرهاي تاثير گذار قبل از شروع فورج  1

  ـ متغيرهاي تاثيرگذار در طي انجام فرآيند 2

  ـ متغيرهاي تاثير گذار بعد از انجام كامل فرآيند 3

  

  تاثيرگذار قبل از شروع فورجمتغيرهاي ) الف

  قطعه كار   •

  قالب   •

  متغير هاي فرايند     •

              جماشين فور •

  متغيرهاي تاثيرگذار در طي انجام فرآيند)  ب

  دماي قطعه كار •

  حجم بيلت   •

  روغن زني  •

  پوشش قالب     •

  ـ متغيرهاي تاثير گذار بعد از انجام كامل فرآيند) ج

  قطع زائدهها  •

 عمليات حرارتي  •
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٧ 

  :معرفي محصول

  هاانواع فلنج

  ) :Flat Face(فلنج با سطح ساده  -1

معمولا فلنجهاي چدني و يا . در اين نوع فلنجها سطح يك فلنج كه بايد در مقابل سطح فلنج ديگر قرار گيرد صاف مي باشد 

   .فولادي كه در فشارهاي كم كاربرد دارند از اين نوع ساخته مي شوند

  

  ) :Raised Face(فلنج با سطح برجسته  -2

نسبت به سطح كلي فلنج  و در اين نوع فلنجها سطح فلنج كه درمقابل فلنج ديگر قرارگرفته و بر روي آن لايي قرار داده مي شود

  . برجسته تر ساخته مي شود

وكلاسهاي بالاتر برابر  ميليمتر 1.6برابر  300و 150بر اساس استاندارد مقدار برجستگي درتمام اندازه ها براي كلاسهاي 

   .مي باشد ميليمتر 6.4

باشد واين شيارها يا   (Serrated Finish) شيار يا داراي   و (Smooth Finish) ممكن است كاملا صيقلي هقسمت برجست

عمق شيارها  معمولا(مشخص گرديده است  (mss-sp-6) بصورت هم مركز ويا حلزوني مي باشد كه روش ساخت آن در استاندارد

  )مي باشد ميليمتر 0.8وفاصله آن از هم  ميليمتر0.4

  

  ) :Male & Female( فلنج نر وماده-3

 5به عمق (و ديگري تو رفتگي  )ميليمتر 6.4به ارتفاع (صفحه اين نوع فلنجها كه بصورت جفت وجود دارد يكي داراي برامدگي 

   .)ميليمتر مي باشد

  ) :Tongue & Groove Facing(شياردار فلنج با صفحه داراي زبانه و  -4

اين نوع فلنج نيز بصورت جفت وجود دارد و همانند فلنج نر و ماده بوده با اين تفاوت كه قطر داخلي زبانه و شيار تا سوراخ فلنج 

 مي شود لايي را روي قطر داخلي و خارجي خود نگه مي دارد و همين باعث (gasket) ادامه ندارد و بنابراين لايي) مسير جريان(

(gasket) ساختمان زبانه و شيار مينيمم سطح لايي نوع مسطح را ايجاب مي كند و . از خوردگي و فرسودگي محفوظ بماند

ممكنه براي لائيهاي مسطح را خواهد  (joint efficiency) بنابراين تحت فشار پيچها كمترين بار و ماكزيمم راندمان اتصالي

  .مي باشد ميليمتر5ميليمتر و ميزان عمق شيار برابر 6.4ان برامدگي زبانه دراين نوع اتصال ميز. داشت



  گزارش امكان سنجي مقدماتي توليد

  انواع فلنچ به روش فورچ

  
  شركت سامان آوران توسعه يزد

  

  جنس فلنجها از .

  

  اين عدد بيان كننده مشخصات مواد خام مورد استفاده

  در به تقسم ميشوند 

  جمهوري اسلامي ايران

  وزارت صنايع و معادن

  شركت شهرك هاي صنعتي ايران

گزارش امكان سنجي مقدماتي توليد

انواع فلنچ به روش فورچ

  1390بهار 

٨ 

                                                

 .باشد ها، شير آلات ودستگاهها به يكديگر مي هاي لوله

.شود انجام ميگيرد مي كه در بين آنها قرار داده) Gasket(آب بندي بين دو فلنج توسط لاي

  .شود استيل، فولاد وآلياژهاي ان ويا از چدن وساير مواد ساخته مي

  :باشد بايد بر روي فلنج حك گردد مطابق استاندارد، مشخصات فلنج كه شامل موارد ذيل مي

  

  )جوش داده خواهد شدقطر خارجي لوله كه فلنج به آن 

  )شود به آن كلاس فلنج هم گفته مي(مقدار فشار قابل تحمل توسط فلنج 

  )باشد شكل سطح فلنج مهمترين قسمت تشكيل دهنده يك فلنج مي

  )گردد گاهي بعنوان ضخامت ديواره نيز بيان مي

اين عدد بيان كننده مشخصات مواد خام مورد استفاده ASTMمطابق استاندارد 

  شماره يا كد مربوط به عمليات حرارتي صورت گرفته بر روي فلنج

تقسم ميشوند كنند به كلاسهاي مختلف  مي فلنجها بسته به نوع جنس متناسب با فشاري كه تحمل

  س استاندارد هاي مختلف توضيح داده ميشود 

  ANSI B16�34رده بندي فشار مطابق استاندارد 

جمهوري اسلامي ايران

وزارت صنايع و معادن

شركت شهرك هاي صنعتي ايران سازمان صنايع كوچك و

 

 

                                              

هاي لوله فلنجهايكي از اتصال دهنده 

آب بندي بين دو فلنج توسط لاي

استيل، فولاد وآلياژهاي ان ويا از چدن وساير مواد ساخته مي

مطابق استاندارد، مشخصات فلنج كه شامل موارد ذيل مي

  نام تجاري توليد كننده فلنج-1

قطر خارجي لوله كه فلنج به آن (سايز اسمي لوله-2

مقدار فشار قابل تحمل توسط فلنج -3

شكل سطح فلنج مهمترين قسمت تشكيل دهنده يك فلنج مي(شكل سطح فلنج-4

گاهي بعنوان ضخامت ديواره نيز بيان مي(سوراخها-5

مطابق استاندارد (مواد تشكيل دهنده فلنج- 6

  .)باشد براي تهيه فلنج مي 

شماره يا كد مربوط به عمليات حرارتي صورت گرفته بر روي فلنج-7

  

  كلاس فلنجها

فلنجها بسته به نوع جنس متناسب با فشاري كه تحمل

س استاندارد هاي مختلف توضيح داده ميشود صورت خلاصه بر اسا

رده بندي فشار مطابق استاندارد  -1



  گزارش امكان سنجي مقدماتي توليد

  انواع فلنچ به روش فورچ

  
  شركت سامان آوران توسعه يزد

تقسيم بندي --150-300-400-600

توانند تحمل كنند ومعمولا فشار  بوده كه فلنجها در حداكثر دماي مجاز مي

  )است رابطه فشار با دما براي جنسهاي مختلف در استاندارد فوق مشخص گرديده

  نشان داده شده كه اين نشان 

  ه وبه كلاسهاي 

  

  جمهوري اسلامي ايران

  وزارت صنايع و معادن

  شركت شهرك هاي صنعتي ايران

گزارش امكان سنجي مقدماتي توليد

انواع فلنچ به روش فورچ

  1390بهار 

٩ 

2500-1500-900-مطابق اين استاندارد فلنجهاي فولادي وآلياژهاي آن به كلاسهاي 

بوده كه فلنجها در حداكثر دماي مجاز مي PSIشوندكه اين اعداد ماكزيمم فشار بر حسب 

رابطه فشار با دما براي جنسهاي مختلف در استاندارد فوق مشخص گرديده.(باشد برابر اعداد فوق مي

  ISOرده بندي فشار مطابق استاندارد 

نشان داده شده كه اين نشان  PNدي وآلياژهاي آن با در اين استاندارد فشار تحمل فلنجهاي فولا

BAR باشد مي.  

  .باشد مي BAR 30يعني فشار كاركرد فلنج 

  )API (2A-2B-2BXرده بندي فشار براساس استاندارد 

ه وبه كلاسهاي بود ANSIاين نوع فلنجها داراي تحمل فشار بيشتري نسبت به فلنجهاي گروه

  .گردند رده بندي مي -5000

 pnو  classرا786 456                               
PN(bar) Class(psi)  

20  150  

50  300  

68  400  

100  600  

150  900  

250  1500  

420  2500  

جمهوري اسلامي ايران

وزارت صنايع و معادن

شركت شهرك هاي صنعتي ايران سازمان صنايع كوچك و

 

 

مطابق اين استاندارد فلنجهاي فولادي وآلياژهاي آن به كلاسهاي 

شوندكه اين اعداد ماكزيمم فشار بر حسب  مي

برابر اعداد فوق مي 4�2كاركرد حدود 

رده بندي فشار مطابق استاندارد  -2

در اين استاندارد فشار تحمل فلنجهاي فولا

BARدهنده فشار اسمي بر حسب 

يعني فشار كاركرد فلنج  PN30بعنوان مثال 

رده بندي فشار براساس استاندارد  -3

اين نوع فلنجها داراي تحمل فشار بيشتري نسبت به فلنجهاي گروه

-3000-2000-15000-10000

  

  



  گزارش امكان سنجي مقدماتي توليد

  انواع فلنچ به روش فورچ

  
  شركت سامان آوران توسعه يزد

  استفاده مي شود 2“ از فلنج  2“ لوله 

15  mm 

2/1  Inch 

80  mm 

3  inch 

350  mm 

14  inch 

  فلنجها از نظر شكل به متنوع بوده و كار برد هاي خاص دارند كه به صورت خلاصه نام برده ميشوند 

  

  جمهوري اسلامي ايران

  وزارت صنايع و معادن

  شركت شهرك هاي صنعتي ايران

گزارش امكان سنجي مقدماتي توليد

انواع فلنچ به روش فورچ

  1390بهار 

١٠ 

: (Nominal diameter  

لوله  بعنوان مثال براي. فلنج به آن وصل مي شود   برابر قطر لوله ايست كه

40  32  25  20  

2/1 -1  4/1 -1  1  4/3  

200  150  125  100  

8  6  5  4  

600  500  450  400  

24  20  18  16  

فلنجها از نظر شكل به متنوع بوده و كار برد هاي خاص دارند كه به صورت خلاصه نام برده ميشوند 

 Weld Neck Flange  

  

 Lap joint Flange  

 Socket weld Flange 

جمهوري اسلامي ايران
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 (Nominal diameterقطر اسمي فلنجها 

برابر قطر لوله ايست كهطر اسمي فلنجها ق

65  50  

2/1 -2  2  

300  250  

12  10  

  ...  

  ...  

  

  

  : فلنجها ار نظر شكل 

فلنجها از نظر شكل به متنوع بوده و كار برد هاي خاص دارند كه به صورت خلاصه نام برده ميشوند 

  Blind Flange فلنج كور

 Weld Neck Flangeفلنج گلودار جوشي

   Slip on Flange فلنج روكار

  

 Lap joint Flangeفلنج لبه دار •

Socket weld Flangeجوش محفظه ايفلنج با  •
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١١ 

 Screw Flange فلنج رزوه اي •

 

 

  .عنوانهاي ذيل تقسيم ميشوند به  بر اساس سطوح بيروني فلنج 

• : Flat Face(FF) 

• , Rasid Face (RF)  

• , Ring Type Joint Face (RTJ) 

  

  :ايسيك  محصول  نام و كد  - 1-1

فعاليتهاي اقتصادي همان تقسيم بندي ايسيك است اين تقسيم بندي طبق تعريف متداول ترين طبقه بندي و دسته بندي در 

عبارت است از طبقه بندي استاندارد بين المللي فعاليت هاي اقتصادي ،در اين دسته بندي با توجه به نوع صنعت و محصول توليد 

از طريق  هاي صنعتي ط با توليد فلنجشده به هر يك كد هايي دو ، چهارو هشت رقمي اختصاص داده ميشود كد ايسيك مرتب

  فرايند فورچ در جدول ذيل رائه شده است

  

  واحد  كد ايسيك محصول  نام محصول

  تن  28991131  انواع فلنج

  

  شماره تعرفه گمركي - 2-1

در داد و ستد هاي بين المللي جهت كد بندي كالا در امر صادرات و واردات و مبادلات تجاري و همچنين تعيين حقوق گمركي و 

غيره از دو نوع طبقه بندي استفاده ميشود كه عبارت است از طبقه بندي و نام گذاري بر اساس بروكسل و طبقه بندي مركز 

ين اساس در مبادلات بازرگاني خارجي ايران، طبقه بندي بروكسل جهت طبقه بندي كالاها استاندارد و تجارت بين المللي ،بر هم

  استفاده مي شود كه درفلنجهاي صنعتي   

و  73079100اسلامي ايران تعرفه كمركي به شماره  طبق اطلاعات موجود در كتاب امار واردات و صادرات كمرگ جمهوري

   بيان شده است   73072100
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  :شرايط واردات   -1- 3 

ي جمهوري اسلامي ايران شامل گقانون اصلاح موادي از قانون برنامه سوم توسعه اقتصادي اجتماعي و فرهن 2حقوق پايه طبق ماده 

 درصدي از حقوق گمركي ، ماليات ، حق ثبت سفارش كالا، انواع عوارض و ساير وجوه دريافتي از كالاهاي وارداتي ميباشد و معادل 

كي كالا تعين ميشود به مجموع اين دريافتي و سود بازرگاني كه طبق قوانين مربوطه توسط هيئت وزيران تعين ميشود ارزش گمر

با حقوق  هن و فولاد غير از فولاد زنگ نزنآفلانج از حقوق ورودي براي تعرفه فلنجها تحت عنوان حقوق ورودي اطلاق ميشود

  .ميباشد  درصد 25ورودي 

  

  )ملي و بين المللي (ارائه استاندارد بررسي و  - 4-1

  :در كلاس هاي  ١٦.٤٧ ASME Bو   ASME B١٦.٥بر اساس استاندارد 

١٥٠ & ٣٠٠ & ٤٠٠ & ٦٠٠ & ٩٠٠ & ١٥٠٠ & ٢٥٠٠ & ٥٠٠٠ & ١٠٠٠٠  

  : ASTMدر متريال استاندارد 

A١٠٥, A١٨١, A١٨٢ Grade F١, F٢, F٥, F٩, F١١, F١٢ ,F٢٢, F٣٠٤, F٣٠٤L, F٣١٦, F٣١٦L,  

F٣٢١, F٣٤٧, F٣٤٨, F٣١٠, A٣٥٠ GradeLF١, LF٢, LF٣  

  : DINو نيز بر اساس استاندارد 

DIN٢٦٣٠, DIN٢٦٣١, DIN٢٦٣٢, DIN٢٦٣٣, DIN٢٦٣٤ ,DIN٢٦٣٥, DIN٢٥٤٣, DIN٢٥٤٤, 

DIN٢٥٤٥, DIN٢٥٢٧, DIN٢٥٠٠ 

  :در رده هاي 

STD,SCH١٠ , SCH٢٠  ,SCH٣٠ , SCH,SCH٦٠ , SCH٨٠, SCH١٠٠SCH١٢٠, SCH١٤٠, SCH١٦٠, XS, XXS 

  

   :بررسي و ارائه اطلاعات لازم در زمينه قيمت توليد داخلي و جهاني محصول - 5-1

دلار به ازاي هر  5الي  1.5متي معادلبه طور كلي در جهان براي توليد قطعات به روش فورچ بسته به نوع قالب و فرايند توليد ان قي

ريال ميباشد كه در مقايسه با  20000كيلو كرم محصول منظور ميگردد اين هزينه براي كشور ما به طور ميانگين به ازاي هر كيلو 

  .توليدات جهاني قابليت رقابت در بازار هاي بين المللي را در صورت رعايت استاندارد هاي لازم دارا ميباشد 

  

  :و كاربرد  توضيح موارد مصرف -1- 6

ها تعريف شده است كاربرد فلنجها به طور كلي آنفلنجها داراي گونه هاي مختلف هستند و استانداردهاي متفاوت بر حسب كاربرد 

براي اتصال دو ناحيه و يا تغير قطر لوله ها ميباشد عمده ترين كاربرد فلنجها در صنايع نفت و گاز و اب و فاضلاب و حتي در صنايع 
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  شركت سامان آوران توسعه يزد

 

 

١٣ 

در خودروها يك نوع فلنج است فلنجها به صورت ريخته گري و يا از طريق  absاشد به عنوان مثال ديسك ترمز خودرو ميب

ات و لوله ها و مخازن از فلنج با قابليت آعمليات حرارتي و ماشين كاري توليد ميشوند در صنايع نفت و گاز به منظور اتصال شير 

  .هاي مختلف و فشار مختلف استفاده ميشود 

  

  :ن بر مصرف محصول آبررسي كالا هاي جايگزين و تجزيه و تحليل اثرات  - 7-1

از اين پديده جدا رفته و صنعت و اب و فاضلاب و گاز نيز گدر سالهاي اخير استفاده از لوله هاي پلي اتيلن در صنايع مختلف رونق 

ميرود اما به جهت عدم توان لازم در فلنجهاي پلي اتيلن در نبوده و تا حد ممكن لوله و اتصالات پلي اتيلن در اين صنايع نيز به كار 

هاي فلزي براي بالا بردن توان اين مواد در محلهاي اتصال لازم و ضروري بوده كه در واقع اين گمحل هاي اتصال استفاده از رين

دهد  ولذا در محدو ده رقابت رينگها خود يك نوع فلنج محسوب ميباشندو اين خود جايگاه خاص توليد اين محصولات را نشان مي

  .فلنجها توانايي بالايي در رقابت داشته و محصولات جايگزين تاثيري در توليد انها نخواهد داشت 

  

  اهميت استراتژيكي كالا در دنياي امروز  - 8-1

هن و فولاد ميباشد با توجه به آب و فاضلاب بوده و توليد ان نيز از زير مجموعه هاي آمصرف عمده فلنجها در صنايع نفت و گار و 

افزايش محصولات پايين دستي فولاد و همچنين  ودرنتيجهبرنامه هاي بلند مدت دولت در زمينه افزايش توليد فولاد در كشور 

 تلاش براي بالا بردن صادرات غير نفتي كه خود به تنهايي ميتواند نويد گسترش پالايشگاها و صنايع پترو شيمي  را داشته باشئد

بنابرين نياز كشور را روز به روز افزايش ميدهد بنابرين با توجه به نياز كشور و به منظور كاهش واردات اين محصولات توليد اين 

  .محصولات در كشور استراتژيك بودن همچنين و از اهميت بالايي برخوردار است 

  

  :كشور هاي توليد كننده و مصرف كننده محصول  - 9-1

 اين صنعت توليد اين محصولات در دنيا كشور هاي زيادي در و وارد كنندگان وجود در خصوص صادر كنندگانمار مآبا توجه به 

خصوص با توجه به اينكه كارخانجات توليدات متفاوت  در اين در جدول ذيل اورده شده است  دارند كه عمده ترين انها  فعاليت

  .دارند لذا ميزان ظرفيت آن قابل ارايه نگرديده است 

تايوان عمده توليد كنندگان محصول , بلژيك , هلند, ژاپن , تركيه ,انگلستان , اسپانيا , كره,هند ,فرانسه , ايتاليا, آلمان , چين 

  .ميباشند 
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 ،سوريه ،ايران:شامل ذيل  بشرحكه تعدادي از عمده ترين مصرف كنندگان در دنيا كشور هاي صنعتي و در حال توسعه ميباشند 

  .برزيل  ميباشند ،بلژيك ،آلمان، انگلستان  ،پرو ،موزامبيك، ليبي ،گينه ، كنيا، سودان ،عراق ،عربستان، عربي امارات متحده

  

  :ايط صادرات شر 1- 10 

در كتاب مقررات صادرات و واردات جمهوري اسلامي ايران شرايط خاصي را براي صادرات اين محصولات با تعرفه هاي شماره 

  .ذكر نكرده است و صادرات اين كالا نيز با انجام تشريفات قانوني بلا مانع ميباشد   73072100و   73079100

  

  وضعيت عرضه و تقاضا-2

تن و در سال  500مقدار  1386تن بوده كه در سال  3815به طور ميانگين  1385تا سال  1373ز سال توليد انواع فلنج در كشور ا

و معادن افزوده امار وزارت صنايع  اطلاعات  مركز تن به ظرفيت توليد بر اساس 942مقدار  1388تن ودر سال  900مقدار  1387

اني و گمرك واردات نيز روند صعودي موجود در مركز امار اتاق بازرگ ورار واردات اين كالا به كشآمشده است از طرفي با توجه به 

داشته است اين نشان ميدهد كه ميزان تقاضا در كشور طي اين چند سال افزايش داشته و از طرفي پايين بودن  مقدار عرضه 

طبيعتا عرضه در كشور افزايش  رانشان ميدهد كه از طريق واردات جبران شده است لذا با ايجاد واحدهاي جديد و در دست اجرا

  .يافته و باعث كاهش واردات ميگردد 

  

  :غاز برنامه چهارم آاز بررسي ظرفيت بهره برداري و روند توليد  1-2

  .امار و اطلاعات به دست امده از مركز امار وزارت صنايع در خصوص واحد هاي فعال موجود به شرح ذيل ميباشد 

تن در سال و ايلام با ظرفيت  1742توليد كنندگان فلنج در كشور در استانهاي اصفهان با ظرفيت در ابتداي برنامه چهارم عمده 

تن در سال بوده اند كه با ساير توليد  775تن در سال و اراك با ظرفيت  200تن و شيراز با ظرفيت  338تن و تهران با ظرفيت  60

تن بوده است و در طول برنامه چهارم  3815در كشور معادل  1385كنندگان در سطح كشور ظرفيت توليد انواع فلنج در سال 

تن نيز در  5000تن افزايش يافته و به ميزان  800تن ودر اراك  1450ظرفيت توليد انواع فلنج در كشور به ترتيب در اصفهان 

ه اند و برخي به مرحله توليد درصد پيشرفت داشت 90مجوز فعاليت گرفته و در طول برنامه چهارم تا ميزان هاي كشور تانساير اس

رسيده است و با  تن در پايان سال  6157به ميزان  1388رسيده اند كه با بهره برداري از اين واحدها ظرفيت توليد داخل در سال 

لي تن افزايش يافته است و اين در حا 21637ميزان توليد داخل به  1389تكميل و بهره برداري از برخي واحد هاي جديد در سال 

  .ورده شده است در جدول ذيل واحدهاي فعال موجود آاست كه مصرف داخل نيز افزايش داشته كه 



  جمهوري اسلامي ايران

  وزارت صنايع و معادن

  شركت شهرك هاي صنعتي ايران سازمان صنايع كوچك و

  گزارش امكان سنجي مقدماتي توليد

  انواع فلنچ به روش فورچ

  1390بهار 
  

  شركت سامان آوران توسعه يزد

 

 

١٥ 

  واحد  ظرفيت  محل واحد  نام واحد  رديف
تاريخ صدور 

  مجوز

  1376  تن  200  اصفهان  توليدي  صالحي  1

  1377  //  500  اصفهان  علي ابدالي  2

  1384  //  1000  اصفهان  فولاد بن برش  3

  1389  //  50  اصفهان  تراش دريا شركت سپاهان  4

  1386  //  500  //  اصفهان كفريز  5

  1387  //  900  //  علي ابدالي  6

  1389  //  300  //  توليدي دراني  7

  1383  //  60  ايلام  توليدي جوكار  8

  1379  //  338  پاكدشت  تعاوني بدر فولاد تهران  9

  1389    130  اهواز  بهسازان  جنوب  10

  1373    200  شيراز  تولدي سعيدي  11

  1388    800  اراك  فولاد واشر  12

  1376    42  ساوه  لوله سازي دريا  13

  1382  //  300  اراك  ايران صنعت اراك  14

  1382  //  700  اراك  تراش فلز تبحر  15

  1381  //  75  اراك  خرد صنعت اراك  16

  1382  //  400  اراك  بادران رضا  17

  1389  //  15000  قم  كالبرتي كيش  18

  1388    172  البرز  فلاح اكبريتوليدي   19

      21667  جمع
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١٦ 

  

  :بررسي وضعيت طرح هاي جديد و طرح هاي توسعه و در دست اجرا  2-2

طرحهاي در دست اجرا و طرحهاي توسعه بر حسب ميزان پيشرفت فيزيكي به چند گروه تقسيم بندي گرديده اند در جدول ذيل 

  .درصد ارائه شده است  90واحدهاي در دست اجرا با پيشرفت فيزيكي 

  

  واحد  ظرفيت كل  تعدادواحد  محل واحد  رديف

  تن  600  واحد 4  تبريز  1

  تن  300  1  هريس  2

 تن  20  1  اصفهان  3

 تن  100  1  اهوار  4

 تن  270  4  فارس  5

 تن  2000  2  سنندج  6

 تن  250  1  چالوس  7

 تن  280  1  امل  8

 تن  3050  8  اراك  9

 تن  300  1  دليجان  10

 تن  500  1  اردبيل  11

 تن  180  2  قم  12

 تن  3400  3  كرج  13

  تن  11250  جمع
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١٧ 

  بررسي روند واردات  - 3-2

مار واردات و صادرات گمرك جمهوري اسلامي ايران  واردات آمار و اطلاعات موجوددر اتاق بازرگاني صنايع و معادن ايران و آطبق 

مار واردات اين آلمان ، چين و غيره به كشور وارد شده كه آعمدتا از كشور هاي مانند  73072100محصول با تعرفه شماره  و  ناي

   .ذيل ارائه گرديده است در جدول 1388الي  1385سالهاي  محصولات از كشور هاي مختلف از

  

  

  بررسي روند مصرف  - 4-2

بشرح ذيل و جدول مربوطه  شدهورد مصرف ظاهري طبق رابطه زير استفاده آذشته از شيوه بر براي براورد ميزان مصرف در گ

   :ميباشد

  

  ميزان مصرف داخل= توليد داخلي  + واردات   –صادرات           

  كيلو گرم: ارقام وزني  

  1388  1387  1386  1385  سال/

 6,157,000 5,215,000 4,315,000 3,815,000  توليد داخلي

 6,221,708 3,569,061 2,725,685 3,988,166  ميزان واردات

 47,178 40,593 16,617 14,848  ميزان صادرات

 12,331,530 8,743,468 7,024,068 7,801,682  مصرف

  

  :بررسي روند صادرات محصول - 5-2

و 73072100اين كالا با كد تعرفه هاي  تاتاق بازرگاني ايران ميزان صادرا تطبق اطلاعات موجود در امار واردات و صادرا

   :به شرح جداول ذيل ميباشد 73079100

  

  سال
كيلو ( مقدار وزني 

  73079100كد)

) كيلو ( مقدار وزني 

  73072100كد

مبلغ ريالي  

  73079100كد

مبلغ ريالي  

  73072100كد

1385  3204507  783659  115735834561  42859383949  

1386  1969580  756105  86622366725  49741208155  

1387  2526302  1042759  64430688532  57743739299  

1388  4951609  1270099  123465835333  82181766291  
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١٨ 

  

  :بررسي نياز به محصول با اولويت صادرات  -2- 6

طي سالهاي اتي به منظور تكميل و توسعه طرحهاي مختلف نفت و گاز و صنايع ديگر ، ميزان مصرف انواع فلنج در كلاسهاي 

مختلف افزايش خواهد يافت كه اين روند افزايشي در مصرف داخلي است و باعث افزايش واردات خواهد شد امار چند سال گذشته 

ي ديگر پتانسيل بالايي براي صادرات اين محصول به كشورهاي ديگر وجود دارد از واردات نشان از چنين امري است از سو

ميزان مصرف اين محصول طي چند  2-4   ، طبق براورد انجام شده در بخشبخصوص كشور هاي حوضه خاورميانه و شمال افريقا 

  . سال گذشته افزايش يافته ،به نظر ميرسد اين  روند در سالهاي اينده نيز افزايش يابد

  

  محصول ي تكنولوژي و روشهاي توليد و عرضهبررسي اجمال -3 

  فلنج از روشهاي متفاوتي ميتواند توليد شود اين روشها را به طور كلي به دو گروه تقسيم مينماييم 

 روش فورچ  -1

  روش ريخته گري -2

برخوردار مي باشند اكثر فلزات، قابليت  تري بالا فورج شده نسبت به روش هاي ديگر توليدي از استحكام و خواص مكانيكي قطعات

آن، برنج، مس و  ياژهايآلو آلومينيوم و  كربني  آهنگري و فورج شدن را دارا هستند فلزاتي مانند فولادهاي آلياژي و فولادهاي

  .باشد يمناسب م شدن فورج يبرا... آن ها و ياژهايآل

نبوه استفاده مي شود كه گاهي با حرارت دهي قطعات كار و گاهي قالب هاي فورج براي فرم دهي و شكل دهي فلزات در توليد ا

 گويند  كه اولي را روش گرم كاري و دومي را روش سرد كاري يا فورچ سرد مي بدون حرارت دهي صورت مي گيرد

  ند قالبهاي فورج به دو دسته تقسيم مي شو

   جفورقالب هاي بسته  -الف 

  سال
كيلو ( مقدار وزني 

  73079100كد)

) كيلو ( مقدار وزني 

  73072100كد
  73072100مبلغ ريالي  كد  73079100مبلغ ريالي  كد

1385  -  14848  -  157700994  

1386  13732  2885  206062058  93325776  

1387  32700  7893  1784760705  160436970  

1388  28780  18398  400222040  369088709  
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١٩ 

   جقالبهاي بازفور- ب 

ن روش ساخت ان نيز تغير ميكند به عنوان مثال فلنج هاي مورد مصرف در صنايع نفت و گاز بايد به نوع فلنج و كاربرد آ با توجه

توليد شوند ولي براي توليد  جقابليت جوشكاري داشته باشند لذا نميتوانند از روش ريخته گري توليد شوند و بايد ازطريق فور

براي توليد مناسب نيست چون با توجه به شكل اين فلنجها هزينه تمام شده در  جروش فور فلنجهاي سر الكتروموتور استفاده از

استفاده  جروش ريخته گري كمتر است و اقتصادي تر ميباشد يادر صنايع خوردو به جهت كيفيت بالاي محصول بايد از روش فور

همانند بسياري از صنايع فرايند هاي دستي را به ماشين  هنگريآو يا به عبارت ديكر  جبه هر حال در شرايط كنوني فرايند فوركرد 

دان كوره هاي الكتريگي و القاي گنسسنگي و چكش و  جاي استفاده ار كوره هاي زغال واگذار كرده و در مسير توسعه ميباشد و به

و در حال توسعه استفاده شورهاي توسعه يافته كو دستگاههاي پرس و پتك برقي جايگزين گرديده است و اين تكنولوژي درتمامي 

  ميگردد 

  در فرايند توليد محصول تعيين نقاط قوت وضعف تكنولوژي هاي مرسوم - 4

لات صنعتي وتكنولوژي هاي موجود باعث شده تا محصولات به صورت سري با كيفيت بالا و حجم انبوه توليد آامروزه ورود ماشين  

نيست و نميتواند جوابگوي صنعت امروزه باشد بنابرين از نقاط قوت تكنولوژي گردد و به عبارتي ديگر توليد سنتي مقرون به صرفه 

هاي مدرن توليد قطعات پيچيده با كيفيت برتر و سرعت بالاتر ميباشد و ضعف ان استفاده از انرژيهاي نو مانند برق و سوختهاي 

لودگي آمزايا محصوب ميشود زيرا به هر صورت  ءجز جديد است كه هزينه بالاتري رادارا ميباشد و لي در قبال توليد سنتي اين نيز

   .كمتري دارد

  

  شامل براورد حجم سرمايه گذاري ثابت به تفكيك ريالي وارزي بررسي و تعين حداقل ظرفيت اقتصادي  -5

فلنج در  مار توليد انواعآ ورد حجم سرمايه گذاري ثابت به تفكيك ريالي وارزيآقل ظرفيت اقتصادي شامل برررسي و تعين حداب

تن  4800ميزان واردات اين محصول به ميزان  89تن رسيده است در حالي كه تا بهمن ماه سال  21637به مقدار  1389سال 

تن نشان ميدهد اين ميزان مصرف در مقايسه  27000ضا در كشور ميباشد و ميزان مصرف را حدود ابوده كه خود نشان از ميزان تق

مار چندين سال گذشته در نظر بگيريم آرشد داشته است بنابراين چنانچه روند مصرف داخلي طبق  بيش از دو برابر 1388با سال 

مي رسد   89ميتوان بيش بيني كرد در پايان برنامه پنجم اقتصادي مصرف داخل و صادرات به حدود دو برابر مصرف در پايان سال 

تن ظرفيت توليد دارند و واحد  11490ست اجرا كه جمعا معادل مار واحدهاي در دآتن ، با توجه به  50000و اين يعني مقدار 

مقدار پيش بيني شده در پايان برنامه پنجم كسري   تن خواهد رسيد در مقايسه با  33127توليد كشور به  ظرفيت   هاي موجود 
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٢٠ 

تن  1000توليد را به ميزان تن خواهد بود كه ميتوان با در نظر گرفتن درصدي از اين مقدار ظرفيت  16000توليد در داخل حدود 

  .درنظرگرفت درسال

اقتصادي  با حد اقل ظرفيت  جدر اين بخش بررسي پارامترهاي مهم اقتصادي احداث يك واحد صنعتي توليد فلنج به روش فور

ميگردد براي اين نظير براورد هزينه هاي ثابت و در گردش مورد نياز واحد، نقطه سربه سر و سرانه سرمايه گذاري و غيره انجام 

منظور ابتدا برنامه ساليانه توليد واحد مورد نظر براساس مشخصات فني ماشين الات خط توليد براورد ميشود كه در جدول زير 

  .روز كاري محاسبه گرديده است 300ساعته براي  8شيفت كاري  3ارائه شده است لازم به ذكر است توليد سالانه براساس تعداد 

  واحد  سالانه ظرفيت  شرح  رديف
  فروش كل

  )ميليون ريال ( 

  34000  تن  1000  فولادي انواع فلنج  1

  

 10سايزهاي در نظر گرفته شده از قطر  نها از فولاد بوده وآلازم به توضيح ميباشد جنس اين فلنجها با توجه به روش توليد 

   .سانتيمتر ميباشد 100سانتيمتر تا قطر 

  

  اطلاعات مربوط به سرمايه ثابت طرح 

سرمايه ثابت به ان دسته از دارائي گفته ميشود كه داراي طبيعتي  ماندگار در جريان عمليات واحد توليديمي باشد اين دارايي 

احد مورد نطر بوده كه در ادامه هريك از انها براي و.. شامل زمين ، ساختمان ،وسايل نقليه ، ماشين الات توليد، تاسيسات جانبي و

  محاسبه ميگردد

  

  زمين   هزينه - 1-5

  )ريال(قيمت واحد    )مترمربع(مساحت   شرح
  قيمت كل

  )ريالميليون (

  576  48000  12000  اماده سازي با احتساب زمين
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٢١ 

  :محوطه سازي  - 2-5

  واحد  مقدار كار  شرح كار
ريال (قيمت واحد

(  

  كل هزينه 

  )ريالميليون (

  57  48000  مترمكعب  1200  خاكبرداري و تسطيح

  202  230000  مترمربع  880  حصار كشي

  223  93000  مترمربع  2400  سازي محوطهآسفالت و 

  153  85000  //  1800  ايجاد فضاي سبز روشنايي

  636  :جمع كل

  

  :ساختمان سازي - 3-5

  نوع ساختمان  شرح
  مساحت

  )متر مربع(
  )ريال(قيمت واحد    

  كل هزينه

  )ريال(

  3600  12000000  3000  سوله  سالن توليد

  600  1200000  500  سوله  انبار مواد اوليه

  1200  1200000  1000  سوله  انبار محصول

  330  2200000  150  اجر و تيرچه و پوشش  ساختمان اداري

  45  1500000  30  بتون. اجر   ساختمان نگهباني

  150  1500000  100    رفاهي و كارگري

  5925    4780  مع كلج
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  شركت شهرك هاي صنعتي ايران سازمان صنايع كوچك و

  گزارش امكان سنجي مقدماتي توليد

  انواع فلنچ به روش فورچ

  1390بهار 
  

  شركت سامان آوران توسعه يزد

 

 

٢٢ 

  )مشخصات فني آنها( ماشين آلات و تجهيزات - 4-5

  تعداد  نام ماشين آلات و تجهيزات  رديف

  محل تامين

ترجيها 

  داخلي

  ارزش يورو
  قيمت كل

  )ميليون ريال (

1  

2  

3  

4  

5  

6  

7  

8  

9  

10  

11  

12  

 cncماشين تراش 

 cncماشين فرز 

  تني 100پرس 

  تني 200پرس 

  تني 300پرس 

  تني 500پرس 

  دريل يونيورسال

  دريل ستوني

  سنگ مگنتيك

  ساير ابزار الات

  كوره حرارتي

  دستگاه 3

  دستگاه2

  دستگاه2

  دستگاه 2

  دستگاه1

  دستگاه1

  دستگاه1

  دستگاه1

  دستگاه1

  نياز

  دستگاه 4

  داخلي

  خارجي

  داخلي

خارجي 

خارجي 

  خارجي

  داخلي

  خارجي

-  

30000  

-  

-  

16600  

37000  

8000  

-  

14000  

900  

-  

89  

170  

-  

-  

-  

25  

300  

200  

80  

  1764  105600  جمع  كل

  

  

  : تاسيسات عمومي و تجهيزات با مشخصات فني آنها  - 5-5

  )ريالميليون (قيمت  مشخصات فني  شرح  عنوان

  kw 155 150  خريد انشعاب  برق رساني

  75  اينچ 3/4  خريد انشعاب  آب رساني

  130    يا مخزن سوخت گاز خريد انشعاب  سوخت رساني

وگرمايش  وسايل سرمايش

  و ايمني
  130    كولر و يا غيره» بخاري 

  3    به ميزان نياز  تاسيسات اطفا حريق

  60    بر اساس طرح مشاور  تاسيسات اب و فاضلاب

  553  جمع كل

  



  جمهوري اسلامي ايران

  وزارت صنايع و معادن

  شركت شهرك هاي صنعتي ايران سازمان صنايع كوچك و

  گزارش امكان سنجي مقدماتي توليد

  انواع فلنچ به روش فورچ

  1390بهار 
  

  شركت سامان آوران توسعه يزد

 

 

٢٣ 

  : وسايل حمل و نقل داخل و خارج كارخانه -5- 6

و برون كارگاهي تقسيم ميشود كه بسته تجهيزات حمل و نقل هر واحد توليدي به دو دسته تجهيزات حمل و نقل درون كارگاهي 

از اينرو در خصوص تجهيزات حمل و نقل  يابدرمييبه نوع محصولات و زمينه فعاليت واحد صنعتي مورد بحث نوع وسايل نيز تغي

  چه كه مورد نياز دز اين طرح بوده به صورت خلاصه در جدول ذيل ارائه گرديده است آندرون كارگاهي و برون كارگاهي 

  

  كشور سازنده  شرح وسايل  رديف
مشخصات 

  فني
  تعداد

قيمت كل 

  )ميليون ريال(

1  

2  

3  

4  

  ليفتراك

  خودرو وانت

  خودرو سواري

  يجراثقيل سقف

  داخلي

//  

//  

  خارجي

  تني 10

-  

-  

  تن 5-2

2  

1  

1  

20  

700  

120  

140  

130  

  1090  جمع كل

  

 
  :ورد سرمايه ثابت آبر - 7-5

  : هزينه هاي سرمايه اي  -

  )ميليون ريال(مبلغ   )يورو( ارزيمبلغ   شرح

  576    زمين

  636    محوطه سازي

  5925    ساختمان سازي

  3384  105600  ماشين الات و تجهيزات و وسايل آزمايشگاهي

  553    تاسيسات

  1090    وسايل حمل و نقل

  66    وسايل دفتري

  611    پيش بيني نشده

  12841    جمع كل

  

  

  



  جمهوري اسلامي ايران

  وزارت صنايع و معادن

  شركت شهرك هاي صنعتي ايران سازمان صنايع كوچك و

  گزارش امكان سنجي مقدماتي توليد

  انواع فلنچ به روش فورچ

  1390بهار 
  

  شركت سامان آوران توسعه يزد

 

 

٢٤ 

  هزينه هاي قبل از بهره برداري  -

  )ريال(مبلغ   شرح

هزينه % 4(هزينه هاي تهيه طرح مشاوره اخذ مجوز حق ثبت قراردادهاي بانكي 

  )هاي سرمايه اي 
513  

  73  )كل حقوق سالانه % 2(هزينه اموزش پرسنل 

  285  هزينه هاي راه اندازي و توليد آزمايشي

  871  جمع كل

  

  

  سرمايه ثابت =هزينه هاي سرمايه اي  +هزينه هاي قبل از بهره برداري 

  سر مايه ثابت = 13712

  

  : ن آميزان مواد اوليه و مورد نياز و محل تامين  - 6

ن نيز ميتواند از طريق واردات آدر ايران از صنايع فولاد سازي كشور تامين ميگردد و بخشي از  عمدتاين طرح مواد اوليه مورد نياز ا

عمده مواد اوليه مورد نياز اين طرح انواع شمش هاي فولادي و الياژي ميباشد تامين اين مواد از واحد  تامين گردد با توجه به اينكه

  .هاي موجود در منطقه نيز قابل تامين است

  

  رديف 
  نام مواد اوليه و

  مشخصات فني

  محل

  تامين

  مصرف

  سالانه
  واحد

هزينه واحد 

  هزار ريال

هزينه كل 

  ريالميليون 

  12600  12000  تن  1050  داخلي  فولاد الياژيو انواع فولاد   1

  

  

  :پيشنهاد منطقه مناسب براي اجراي طرح  - 7

با توجه به هزينه هاي با توجه به اينكه نزديك بودن محل تامين مواد اوليه به كارخانه در صنايع از اهميت بالايي برخوردار است و 

محل احداث كارخانه ترجيها ميگردد لذا پيشنهاد ميشود  شده كالاتمام باعث كاهش هزينه هاي سنگين حمل ونقل در زمان فعلي 

.  لياژي باشد و در مرتبه دوم به بازارهاي مصرف نزديك باشد و صنايع آ هن و فولادآواحد توليد  به نزديكدر شهرك هاي صنعتي 



  جمهوري اسلامي ايران

  وزارت صنايع و معادن

  شركت شهرك هاي صنعتي ايران سازمان صنايع كوچك و

  گزارش امكان سنجي مقدماتي توليد

  انواع فلنچ به روش فورچ

  1390بهار 
  

  شركت سامان آوران توسعه يزد

 

 

٢٥ 

يز در كنار واحد هاي مذكور مستقر و بنابر اين با احداث شهرك هاي فولاد در بعضي از شهرهاي ايران توصيه ميگردد اين واحد ن

  .مكان يابي گردد 

  

  هزينه نيروي انساني -8

»  پرسنل توليدي ميباشد » اين دو دسته شامل پرسنل اداري . در هر واحد صنعتي افراد شاغل به دو دسته كلي تقسيم ميگردند 

در ذيل به تشريح هر يك مي . غير مستقيم توليد پرسنل توليدي خود به دو دسته تقسيم ميگردند پرسنل مستقيم توليد و پرسنل 

  پردازيم 

  پرسنل اداري  -

  تعداد  شرح  رديف
ميزان 

  تحصيلات
  عنوان شغلي

  مدير  ليسانس  1  مدير عامل  1

  مدير  ليسانس  1  مدير مالي و اداري  2

  مدير  ليسانس  1  مدير بازرگاني و فروش  3

  كارمند  ديپلم  1  كارمند اداري و مالي  4

  كارشناس  ليسانس  1  صنعتيحسابدار   5

  كارگر ساده  سيكل  1  ابدار چي  6

  منشي  ديپلم  1  منشي  7

  مدير  ليسانس  1  مدير كارخانه  8

  كارمند  ليسانس  1  مسئول اداري و مالي  9

  كارمند اداري  ديپلم  1  مسئول تداركات  10

  منشي  ديپلم  1  منشي  11

  كارگر ساده  سيكل  1  آبدار چي  12

  كارگر ساده  سيكل  1  نگهباني  13

    13      

  

منظور از پرسنل اداري افرادي هستند كه در تشكيلات يك سازمان به فعاليتهاي اداري و خدماتي اشتغال دارند از انجايي كه 

 داري طرح به شرح جدول ذيلمتقاضي طرح داراي دفتر مركزي داراي دفتر مركزي داشته باشد نيرو هاي مورد نياز در بخش ا

  .ميباشد



  جمهوري اسلامي ايران

  وزارت صنايع و معادن

  شركت شهرك هاي صنعتي ايران سازمان صنايع كوچك و

  گزارش امكان سنجي مقدماتي توليد

  انواع فلنچ به روش فورچ

  1390بهار 
  

  شركت سامان آوران توسعه يزد

 

 

٢٦ 

  نيروي انساني غير مستقيم  -

افرادي كه به طور غير مستقيم در امر توليد دخالت دارند نيروي انساني غير مستقيم توليد را تشكيل مي دهند سمت و تعداد اين 

  دسته پرسنل در طرح به شرح جدول ذيل ميباشد 

شيفت كار ميكند لذا  2از طرفي بدليل انكه طرح به صورتلازم به ذكر است تعداد اين افراد با توجه به طرح محاسبه شده است 

  شيفت كاري در نظر گرفت 2ميبايست بخشي از نيروي انساني غير مستقيم توليد را براي

   

  شرح  رديف
ميزان 

  تحصيلات

تعداد در شيفت 

  اول

تعداد در شيفت 

  دوم

تعداد در شيفت 

  سوم

  

    -  -  1  ليسانس  مدير فني و مهندسي  1

    -  -  1  ليسانس  مدير توليد  2

    -  -  1  ليسانس  مدير كنترل و كيفيت  3

    -  -  1  ديپلم  سرپرست انبار ها  4

    -  -  1  ليسانس  كارشناس برنامه ريزي مواد و توليد  5

        1  فوق ديپلم  سرپرست نگهداري و تعميرات  6

        1  ليسانس  كارشناس كنترل كيفيت  7

    -  1  1  فوق ديپلم  تكنسين مكانيك  8

      1  1  فوق ديپلم  برقتكنسين   9

    1  1  1  ديپلم  كارگر انبار مواد اوليه  10

    1  1  1  ديپلم  كارگر انبار محصول  11

    1  1  1  ديپلم  راننده ليفتراك  14

    -  1  1  ديپلم  راننده وسايل نقليه برون كارگاهي  15

    1  1  1  سيكل  كارگر خدماتي  16

    4  7  14    جمع 

  

  

  نيروي مستقيم توليد   -

منظور از نيروي انساني مستقيم توليد كارگران و كارشناساني است كه به طور مستقيم با خط توليد در ارتباط بوده و در توليد 

محصول بطور مستقيم دخالت مي كنند براي محاسبه نيروي انساني توليد در طرح مورد بحث اين نيرو ها به شرح جدول ذيل ارائه 

  .ندگرديده ا



  جمهوري اسلامي ايران

  وزارت صنايع و معادن

  شركت شهرك هاي صنعتي ايران سازمان صنايع كوچك و

  گزارش امكان سنجي مقدماتي توليد

  انواع فلنچ به روش فورچ

  1390بهار 
  

  شركت سامان آوران توسعه يزد

 

 

٢٧ 

  شرح  رديف
تعداد در شيفت 

  اول

تعداد در شيفت 

  دوم

تعداد در شيفت 

  سوم
  تعداد  كل

  15  5  5  5  اپراتور خط  1

  21  7  7  7  ارگر حمل و نقلك  2

  36  جمع

  

  

  در نهايت كل نيروي انساني مورد نياز در طرح مذكور به شرح جدول ذيل خلاصه مي گردد

  شرح  رديف
تعداد مورد 

  نياز

  36  انساني مستقيم توليدنيروي   1

  25  نيروي انساني غير  مستقيم توليد  2

  13  نيروي بخش اداري  3

  74  جمع

  

  ورد هزينه آب برق و سوخت مصرفي بررسي و برآ -9

  

  :ميزان انرژي مصرفي بشرح ذيل برآورد ميگردد

 

  )ريال(هزينه واحد   مصرف سالانه  واحد  شرح
  هزينه كل

  )ريالميليون (

  4.8  4000  1200  متر مكعب  آب مصرفي

  432  500  864000  كيلو وات  برق مصرفي

سوخت مصرفي 

  گازوئيل
  75  1500  50000  ليتر

  -  250  -  ليتر  نفت

  240  4000  60000  ليتر  بنزين

  

  

  

  

  



  جمهوري اسلامي ايران

  وزارت صنايع و معادن

  شركت شهرك هاي صنعتي ايران سازمان صنايع كوچك و

  گزارش امكان سنجي مقدماتي توليد

  انواع فلنچ به روش فورچ

  1390بهار 
  

  شركت سامان آوران توسعه يزد

 

 

٢٨ 

  بررسي وضعيت  اقتصادي طرح - 10

  : ورد سرمايه در گردش آبر   - 1-10

  )ريالميليون (مبلغ   شرح  عنوان

  2100  ماه مواد اوليه و بسته بندي2  مواد بسته بندي

  1415  ماه حقوق ودستمزد 2  حقوق ودستمزد

  50  روز هزينه هاي آب و برق و سوخت و تعميرات  15  تنخواه گردان

  3565  جمع

  

  

  

  :نحوه سرمايه گذاري - 2-10

  شرح
  تسهيلات بانكي  سهم متقاضي

  جمع
  درصد  مبلغ  درصد  مبلغ

  13712  70  9598  30  4114  سرمايه ثابت

  3565  70  2495  30  1069  سرمايه در گردش

  17277  70  12093  30  5183  جمع كل سرمايه گذاري

  

  

  قيمت تمام شده      - 3-10

  جمع هزينه هاي توليد سالانه                                                

  قيمت تمام شده واحد محصول=                                         =     25878

                     ميزان توليد سالانه                                                       

                            

                                                                                                                                                                                                 

چنانجه هزينه مواد اوليه را از ولذا   محاسبه ميگرددريا ل  25878قيمت تمام شده واحد محصول به ازاي هر كيلو ملاحظه ميگردد 

  .داشت يمريال خواه 13878ن كسر كنيم به ازاي هر كيلو هزينه اي معادل آ

  

  

  

  



  جمهوري اسلامي ايران

  وزارت صنايع و معادن

  شركت شهرك هاي صنعتي ايران سازمان صنايع كوچك و

  گزارش امكان سنجي مقدماتي توليد

  انواع فلنچ به روش فورچ

  1390بهار 
  

  شركت سامان آوران توسعه يزد

 

 

٢٩ 

  : هزينه هاي توليد سالانه - 4-10

  )ريالميليون (مبلغ   شرح

  12600  هزينه مواد اوليه و بسته بندي

  8495  هزينه حقوق و دستمزد

  1155  )ب و برق و سوختآ(هزينه انرژي 

  465  هزينه تعميرات ونگهداري

  1135  )درصد اقلام بالا5(هزينه پيش بيني نشده توليد 

  238  )يك درصد اقلام بالا(هزينه هاي اداري و فروش

  685  هزينه تسهيلات مالي

  28  هزينه بيمه كارخانه

  903  هزينه استهلاك

  174  هزينه استهلاك قبل از بهره برداري

  25878  جمع كل

  % 100طه سر به سر در راندمان محاسبه نق – 5-10

  شرح

  

  هزينه ثابت  هزينه متغير
  هزينه كل

  درصد  مقدار  درصد  مقدار

  12600  -    100  12600  مواد اوليه و بسته بندي

  8495  65  5522  35  2973  حقوق و دستمزد

  1155  20  231  80  924  هزينه انرژي

  465  20  93  80  372  تعميرات و نگهداري

  1135  15  170  85  965  بيني نشدهپيش 

  238  -    100  238  اداري و فروش

  685  100  685  -    هزينه تسهيلات مالي

  28  100  28  -    بيمه كارخانه

  903  100  903  -    هزينه استهلاك

  174  100  174  -    استهلاك قبل از بهره برداري

  25878    7806    18072  جمع هزينه هاي توليدي

  

  



  جمهوري اسلامي ايران

  وزارت صنايع و معادن

  شركت شهرك هاي صنعتي ايران سازمان صنايع كوچك و

  گزارش امكان سنجي مقدماتي توليد

  انواع فلنچ به روش فورچ

  1390بهار 
  

  شركت سامان آوران توسعه يزد

 

 

٣٠ 

  ميزان فروش درنقطه سر به سردر صد يا   -10- 6

  هزينه ثابت                                                              

  درصد در نقطه سر به سر=  -----------------   * 100=

  فروش كل –هزينه متغير                                                    

  در صد نقطه سربه سر=       % 49

  

  ـ سرمايه گذاري سرانه شاغلين 7-10

  سرمايه گذاري سرانه شاغلين= كل سرمايه گذاري / تعداد پرسنل = 

  سرمايه گذاري سرانه شاغلين=     233    )ميليون ريال(       

  

  

   :تجزيه و تحليل و ارائه جمع بندي و پيشنهاد نهايي -  11

سر و قيمت تمام شده و ميزان سود چنين براورد ميگردد كه نرخ بازده با توجه به بررسي هاي ارائه شده و تعين نقطه سر به 

درصد خواهد بود و دوره بازگشت براي اين طرح  50سرمايه در اين طرح چنانچه طي برنامه زماني تعين شده اجرا شود در حدو 

و با توجه به اينكه شركت  شدقابل قبول ميبااقتصادي بودن طرح تاييد  براساس توضيحات فوق ماه محاسبه شده است لذا 20

شهركهاي صنعتي و صنايع كوچك در زمينه صنايع پايين دستي فولاد حمايتهاي خوبي براي سرمايه گذاران دارند اجراي اين طرح 

  .دپيشنهاد ميگرد سرمايه گذاريهن و فولاد آدر شهركهاي صنعتي 


