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 هلاٍٝ ٥َف

 ٵیه سیًة وبڇ ډلًٞڃ

سه 054 ٩َٵیز دیٚىُبىي  

.ایَ ٽًڅَډجيڅُبي كَاٍسی .ثًیچَ َب  ډًاٍى ٽبٍثَى  

 ډًاى ايڅیٍ ډَٞٵی ٭ميٌ
 

 آڅًډیىیڈ يٵًلاى )يٍٷ ي څًڅٍ(

   500 سه                      ډیِان ډَٞٳ ٕبڅیبوٍ ډًاى ايڅیٍ) سه(

وٶَ 88  اٙشٲبڃ ُایی )وٶَ(  

 004 َِیىٍ ډ٦بڅٮبسی ٥َف)ډیچیًن ٍیبڃ(

4544  )ډشَ ډَث٬(ویبُ ډًٍى ُډیه  

 
 

 ُیَ ثىب      

 

ډَث٬(اىاٍي )ډشَ   

044 

 سًڅیيي )ډشَ ډَث٬(

 

564 

 004 اوجبٍ )ډشَ ډَث٬(

 

 ډیِان ډَٞٳ 

 ٕبڅیبوٍ یًسیچیشی

         119ىٍ ٍيُ ثَٷ  )ٽیچً يار ٕب٭ز(

 64444 ځبُ )ډشَ ډپٮت(

 0044 آة )ډشَ ډپٮت(

 

َٕډبیٍ ځٌاٍي طبثز 

 ٥َف

 

 ---- اٍُ )ىلاٍ(

 5054 ٍیبڃ )ډیچیًن ٍیبڃ(

ٍیبڃ(ډؼم٫ً )ډیچیًن   5054 

 ډَٽِي .سَُان .اٝٶُبن ډلڄ دیٚىُبىي اػَاي ٥َف )إشبن(
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 :  وبڇ ي ٽي ډلًٞڃ إٓیٖټ    

ٽٍ ثٍ سًڅیي ډبٙیه  8909ثب ٽي  4.0ىٍ ٽي ثیه اڅمچچی آیٖیټ  ٵیه سیًح )ډجيڅُبي كَاٍسی څًڅٍ اي 

ي سؼُیِارآلار  ىاٍى ٙىبهشٍ  سٮچٸ ISIC  اُ ؿُبٍ ٍٹڈ سٚپیڄ ٙيٌ ٽٍ ډٚوٜ ٽىىيٌ ٥جٺٍ ٝىٮز 

ي ىي ٍٹڈ ثٮيي وٚبوڂَ ځَيٌ ي  ډًٍى و٪َ إز. ىي ٍٹڈ ٕمز ؿخ، وٚبوڂَ ثو٘ ډیًٚى. ٽيَبي ثیه اڅمچچی

س٤ًٕ ٽًٍٚ ثٍ ٍٹمُبي ٹجچی ا١بٵٍ ډی ًٙى ٽٍ ثٍ ٙىبٕبیی ىٹیٸ  ٥جٺٍ ٝىٮز إز. ؿُبٍ ٍٹڈ َڈ

  ػبډٮیز  ىاٍى ي اُ  اڅمچچی  ثو٘، ځَيٌ ي ٥جٺٍ( ډىٚبء ثیه ډلًٞڃ ٽمټ ډی ٽىي. ؿُبٍ ٍٹڈ ايڃ )ٙبډڄ

لاُڇ ثَهًٍىاٍ إز. ثَاي سٮییه ؿُبٍ ٍٹڈ ىيڇ ویِٽمیشُبي ىٍ يُاٍر ٝىبی٬ ي ډٮبىن يػًى ىاٍى ٽٍ وٖجز  

ٍٹمی  8ثب ٽي آیٖیټ  ٵیه سیًحثٍ سُیٍ ٽيَبي ػيیي َٚز ٍٹمی )ډلًٞڃ( اٹياڇ ډیپىي. 

سٮَیٴ ٙيٌ إز 89090584  

 ٙمبٌٍ سٮَٵٍ ځمَٽی:

 804894سٮَٵٍ ځمَٽی  0487ًػًى ىٍ ٽشبة ډٺٍَار ٝبىٍار ي ياٍىار ایَان ٕبڃ ٥جٸ ا٥لا٭بر ډ

اػِائ ي ٹ٦ٮبر ډًڅي َبي كَاٍسی ډی ثبٙيډَث٣ً ثٍ ډیجبٙي  

 ٙمبٌٍ سٮَٵٍ وبڇ ٽبلا كٺًٷ يٍيىي SUQ ډلاك٪بر

 kg 0 804894 ٵیه سیًة 

 ػييڃ سٮَٵٍ ځمَٽی اػِائ ډجيڃ َبي كَاٍسی
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 SUQ  إشبوياٍى ثیه اڅمچچی ٽبلا ډیجبٙي ٽٍ اُ ياكي َبي ډوشچٴ ثب سًػٍ ثٍ و٫ً :ایه ومبى ډٮَٳ ياكي

 یًویز يىٕشڂبٌ إشٶبىٌ ډیًٚى. Uډشَ ډَث٬     M2ثَاي يُن   KG ٽبلا ډبوىي 

:َٙای٤ ياٍىار   

 :٥جٸ ٹبوًن ډٺَاٍر ٝبىٍار ي ياٍىار ایَان ٽبلاَبي ٝبىٍاسی ي ياٍىاسی ثٍ ٍٕ ځَيٌ ُیَ سٺٖیڈ ډیًٚوي

ٽٖت ډؼًُ وياٍى ډؼبُ: ٽبلایی إشپٍ ٝييٍ یب يٍيى آن ثب ٍ٭بیز ١ًاث٤ ویبُ ثٍٽبلاي  .0 

 8.ٽبلاي ډَٚي٣: ٽبلایی إز ٽٍ ٝييٍ یب يٍيى آن ثب ٽٖت ډؼًُ اډپبن دٌیَ إز

 بلاي ډمى٫ً: ٽبلایی إز ٽٍ ٝييٍ یب يٍيى آن ثٍ ډًػت ٫َٙ ډٺيٓ إلاڇ )ثٍ ا٭شجبٍ هَیيٽ 3-

 یب ثمًػت ٹبوًن ډمى٫ً ځَىى.یبډَٞٳ( ي      ي ٵَيٗ  

 ٽبلا  ایه  ياٍىار  ١ًاث٤، ٽبډڄ ٍ٭بیز ثب .ډیجبٙي 1 ځَيٌ  ػِء 084894 ځمَٽی سٮَٵٍ ثب ٵیه سیًح

 ًٕڇ ثَوبډٍ ٹبوًن اُ ډًاىي اٝلاف ٹبوًن (2 ) ډبىٌ ٥جٸ ٽٍ ډبىٌ ایه دبیٍ كٺًٷ ویِ ي إز ډبو٬ ثلا

 طجز كٸ ډبڅیبر، ځمَٽی، كٺًٷ ٙبډڄ ایَان، إلاډی ػمًٍُي ٵََىڂی ي اػشمب٭ی اٹشٞبىي، سًٕٮٍ

 ځمَٽی اٍُٗ %4 ډٮبىڃ ډیجبٙي، ياٍىاسی ٽبلاَبي اُ ىٍیبٵشی يػًٌ ٕبیَ ي ٭ًاٍٟ اوًا٫ ٽبلا، ٕٶبٍٗ

 َیبر س٤ًٕ ډَث٥ًٍ ٹًاویه ٥جٸ ٽٍ ثبٍُځبوی ًٕى ي ىٍیبٵشی ایه ډؼم٫ً ثٍ .ًٙى ډی سٮییه ٽبلاَب

 ٽٍ َمبوڂًوٍ 804894 سٮَٵٍ ثَاي يٍيىي كٺًٷ .ًٙى ډی ا٥لاٷ يٍيىي كٺًٷ ًٙى، ډی سٮییه يُیَان

 .ډیجبٙي4 % ډلاك٪ٍ ًیڄ ػييڃ ىٍ
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  ثٍَٕی ي اٍائٍ إشبوياٍى ډچی یب ثیه اڅمچچی:

ٙمبٌٍ  ډیًٚى سٮییه ایَان ٝىٮشی سلٺیٺبر ي إشبوياٍى ډًٍٕٖ س٤ًٕ ډبىٌ ََ سًڅیي ثَاي ډچی إشبوياٍى

ثیه اڅمچچی ػُز  ٙيٌ سييیه إشبوياٍىَبي إز، وٚيٌ سييیه ٵیه سیًة َب ػُز ډٖشٺڄ ډچی إشبوياٍى

 :إز ُیَ َٙف ٵیه سیًثُبي دٌَ اي ثٍ

1-ASME                               POWER BOILER 

2-ASME                               MATERRIAL SPECIFICATION 

3-ASME                               NON-DESTRUCTIVE  EXAMINATION 

4-ASME                               WELDING &FABRICATION DRAWING 

5-BS                                    2790 

6-ASME                               116 -406-41   

7-ASME                              A 450          إشبوياٍى ٕبهز ٵیه ٵیًة  

8-ASME                              A290       إشبوياٍى ػًٙپبٍي ٵیه سیًة    

9-TEMA                        إشبوياٍى سٺٖیڈ ثىيي ٵیه سیًثُب اُ وٺ٦ٍ و٪َ ٽبٍثَى  

10- 0840ډَث٣ً ثٍ ىیڀ ثوبٍ ډی ثبٙي. إشبوياٍى ډچی ایَان            
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 س١ًیق ډًاٍى ډَٞٳ ي ٽبٍثَى  :

 ٵیه سیًثُب ىٍډجيڅُبي كَاٍسیٽبٍثَى 1-

ځٶشیڈ ٽٍ ٵیه ٭جبٍر إز اُ دٌَ َبي ثٖیبٍ وبُٻ اُ ػىٔ آڅًډیىیًڇ، ډٔ، ثَوغ، ٽبٍثه إشیڄ، ځبڅًاویٌِ   

ي یب إشىچٔ إشیڄ ٽٍ ثَ ٍيي څًڅٍ َبي اوشٺبڃ كَاٍر ػًٗ ٙيٌ ي یب ډًوشبّ ډی ځَىى. َيٳ اٝچی اُ ایه 

 ٘ اوشٺبڃ كَاٍر ىٍ آوُب ډی ثبٙي. ٽبٍ اٵِای٘ ٦ٕق ډٺ٬٦ څًڅٍ َب ي اٵِای

ثٍ ډى٪ًٍ ٍٕیين ثٍ ثُشَیه ٍاويډبن اوشٺبڃ اوَّي اوًا٫ ٵیه َب ىٍ ٕجټ َب ي اٙپبڃ ډوشچٴ اٍائٍ ډی ځَىى. 

اډب َمٍ آوُب ىاٍاي يیْځی َبي ډٚشَٽی اُ ٹجیڄ اوياُِ ٹ٦َ څًڅٍ، ١وبډز څًڅٍ، ځبڇ دٌَ َب ي اٍسٶب٫ یٺٍ دٌَ 

ٌ َبیی اُ ػىٔ ٽَثه إشیڄ یب إشىچٔ إشیڄ ٍيي څًڅٍ َبیی اَُمبن ػىٔ ډٮمًلاً دَ َب ډی ثبٙىي. 

ػًٗ ٙيٌ ي ىٍ سًڅیي ٵیه سیًثُبي ډًٍى إشٶبىٌ ىٍ ثًیچََب ي هًٞٝبً ډجيڅُبي كَاٍسی ي ویَيځبَُبي 

ٕیپڄ سَٽیجی ډًٍى إشٶبىٌ ٹَاٍ ډی ځیَوي. اُ ٵچِار ٍوڂیه ډبوىي آڅًډیىیًڇ ي ډٔ ویِ ىٍ سًڅیي ٵیه 

بي ثپبٍ ٍٵشٍ ىٍ ٍاىیبسًٍَبي هبوڂی ي ٝىٮشی ي َمـىیه اػَاء هىټ ٽىىيٌ اسًډجیڄ ویِ إشٶبىٌ ډی سیًثُ

ځَىى. اډَيٌُ ډًاٍىي ویِ اُ سَٽیت ٵچِار ٍوڂیه ډبوىي آڅًډیىیًڇ ثٍ ٭ىًان ٵیه ي ٽَثه إشیڄ ي إشىچٔ 

یه ډلًٞڃ ي َمـىیه إشیڄ ثٍ ٭ىًان سیًة ډًٍى إشٶبىٌ ٹَاٍ ډی ځیَى ٽٍ ثٍ ىڅیڄ دَيٍٕ سًڅیي ا

ډٚپلاسی ٽٍ ىٍ كیه ٽبٍ ي ثٍ ىڅیڄ ١َایت ډوشچٴ اوشٺبڃ كَاٍر ي ١َایت اوجٖب٥ی ډوشچٶی ٽٍ يػًى ىاٍى 

ىٍ َٙای٤ هبٝی ډًٍى سًڅیي ي إشٶبىٌ ٹَاٍ ډی ځیَى ي هًٞٝبً ىٍ َٙای٦ی ٽٍ ىٕشَٕی ثٍ ٵچِار ٍوڂیه 

ىًان یټ دَيٍٕ اٹشٞبىي وبڇ ثَى. اًٝلاً ىٍ ََ ډِیز وٖجی ٹچمياى ډی ًٙى ډی سًان اُ ایىڂًوٍ ٍيُٙب ثٍ ٭
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ډًٹٮیشی ٽٍ ویبُ ثٍ ځَڇ ومًىن یټ ٕیبڃ ثٍ ٽمټ ٕیبڃ ىیڂَ ثب ثیٚشَیه ٍاويډبن ثبٙي اُ اوًا٫ ٵیه سیًثُب 

إشٶبىٌ ډی ځَىى. ډظلاً ىٍ ثًیچََب ثب څًڅٍ َبي آة ػًاٍي، اوشٺبڃ كَاٍر ثَ اطَ ثَهًٍى ځبَُبي كبٝڄ اُ 

ٍػی ٵیه سیًثُبي كبيي آة ي ثوبٍ سلز ٍيُٙبي سٚٮٚٮی، ػبثؼبیی ي ًَایز ًٍٝر اكشَاٷ ثب ٦ٕق هب

 ډی ځیَى. 

ىٍ ایىڂًوٍ ثًیچََب ډٮمًلاً اُ څًڅٍ َبي ٭مًىي ىاٍاي ٵیه سیًثُبي ډشٮيى ي ثٍ ًٍٝر ىیًاٌٍ یپذبٍؿٍ 

ٍ ىاٍوي ي اُ وًٕبوبر إشٶبىٌ ډی ًٙى. څًڅٍ َبي ٵیه ىاٍ اُ آوؼبئیپٍ سلز سبطیَ ٙبٍكَاٍسی ثٖیبٍ ثبلایی ٹَا

ٵٚبٍ ي ىٍػٍ كَاٍر، ثٍ هًٞٛ َىڂبڇ ٍاٌ اوياُي اُ كبڅز ًٕى ثَهًٍى ىاٍوي، ویبُ ثٍ ؿیيډبن ىٹیٸ ٵیه 

سیًثُب ي اوشوبة ډٚوٞبر ٵىی ىٹیٸ ي ٭مچی ىاٍوي. ډٮمًلاً ٵیه سیًثُب ىٍ ډلٶ٪ٍ اكشَاٷ ثٍ ًٍٝر ٭مًىي 

َيٍَب ډشٞڄ ډی ًٙوي سب ٍاث٦ی ثبٙىي ٽٍ ٵیه سیًثُب ٍا ثٍ  ٹَاٍ ډی ځیَوي، ایه څًڅٍ َب ىٍ ثبلا ي دبییه ٍيي

ىٍاڇ ثًیچَ ډشٞڄ ډی ٽىىي. سًُی٬ ىډب ىٍ ٵیه سیًثُب ثٍ ٭ًاډچی ډبوىي ١َیت اوشٺبڃ كَاٍر ىٍ ىاهڄ څًڅٍ َب 

ي دٌَ َب، ډٺياٍ ٙبٍكَاٍسی ىٍ ډلٶ٪ٍ اكشَاٷ ثٍ ١َیت ًَایز كَاٍسی ي اثٮبى ي ٕبهشبٍ َىيي ٵیه سیًثُب 

ىاٍى. يػًى ٵیه ٭لايٌ ثَ اٵِای٘ ٦ٕق سجبىڃ كَاٍسی، سًُی٬ وٖجی ي یپىًاهز ٙبٍكَاٍسی ىٍػياٍ ثٖشڂی 

ىاهچی څًڅٍ ډی ځَىى ي اٵز كَاٍسی ٍا ٽبَ٘ ډی ىَي. ٵیه سیًثُب اثٮبى ډش٤ًٕ ي ٽًؿټ ٭ميسبً ىٍ 

هبوڂی ي سؼُیِار  ٍاىیبسًٍَب إشٶبىٌ    ډی ځَىوي ٽٍ ٥یٴ يٕیٮی اُ ٍاىیبسًٍَبي اسًډجیڄ سب ٍاىیبسًٍَبي

ځَډبیٚی ي َٕډبیٚی ٍا ٙبډڄ ډی ًٙى. ٙجپٍ ٍاىیبسًٍ ٙبډڄ ىي و٫ً ٽچی ٽَيځیز ي ٵیه سیًح إز ٽٍ ىٍ 

اډشياى څًڅٍ َب ٭مًى ثَ ٍإشبي دٌَ َبٕز ي څًڅٍ َب اُ ىاهڄ دٌَ َب ٭جًٍ ډی ٽىىي. ىٍایه  Fin Tubeو٫ً 
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یپيیڂَ، إشلپبڇ ډپبویپی اػِاء ثبلاسَ ډی ٍيى. ػىٔ و٫ً ٍاىیبسًٍَب ثٍ ىڅیڄ ىٍځیَ ٙين څًڅٍ ي دٌَ َب ثب 

ایىڂًوٍ ٵیه سیًثُب ٭ميسبً آڅًډیىًډی ي ىٍ ثَهی ډًاٍى ډٖی ډی ثبٙي. ایىڂًوٍ ٵیه سیًثُب اُ یټ څًڅٍ ډَٽِي 

ي دٌَ َبي آڅًډیىیًډی سٚپیڄ ٙيٌ ٽٍ دًٙ٘ آڅًډیىیًډی ثب إشٶبىٌ اُ ىٕشڂبٌ اٽٖشَيىٍ ىٍ ٹ٦ََب ي 

ػُز ایؼبى ډٺبيډز ىٍ ثَاثَ  1َ ٍيي څًڅٍ ډَٽِي ډشٞڄ ډی ًٙوي. ایه و٫ً څًڅٍ َب دٌَ ىاٍځبډُبي ډشَايڃ ث

 444هًٍىځی څًڅٍ ډَٽِي ي ٭يڇ ًٍٕثڂیَي ٽبډلاً ډىبٕت إز ي ډلييىٌ َبیی ډًٍى إشٶبىٌ آن كييى 

چیمشَ ي ثب ډی 94سب  7ىٍػٍ ٕبوشیڂَاى ډی ثبٙي. ٙپڄ ایىڂًوٍ ٵیه سیًثُب ُٕمی ي اٍسٶب٫ ٵیه ىٍ ډلييىٌ 

ىٍ ٽبٍځبَُبي ٽًؿټ ي ډش٤ًٕ سًڅیي ډیڂَىوي.   ٵیه سیًثُب ىاٯ ثٍِٿ ٽٍ اُ ػىٔ  08سب  8ځبډُبي 

ٽَثًن إشیڄ یب إشىچٔ إشیڄ ډی ثبٙىي ىٍ َٙای٤ ٽىًوی َٖز، ثیٚشَ ىٍثًیچََبي ٕیپڄ سَٽیت یب 

(H.R.S.G )2 بىٌ ٹَاٍ ډی ځیَوي. ځبُ ىاٯ ػُز سًڅیي ثَٷ ي ٍٕیين ثٍ ٍاويډبن ثبلاسَ اُ ًٕهز ډًٍى إشٶ

هَيػی سًٍثیه َبي ځبُي ٽٍ كَاٍر كبٝڄ اُ اكشَاٷ ٍا اُ ډلٶ٪ٍ اكشَاٷ ٍا اُ ٥َیٸ اځِيَُب ثٍ هبٍع 

ىٍػٍ ٕبوشیڂَاى ىډب ىاٍوي اُ ىاهڄ ډؼمً٭ٍ ٵیه سیًثُبي ٍىیٴ ٙيٌ  644اڅی  554َيایز ډیپىي ي كييى 

ي ٭جًٍ ٽَىٌ ي آة ٭جًٍي اُ ىاهڄ څًڅٍ َب ٍا سجيیڄ ثٍ ٽٍ ٙبډڄ ؿىي لایٍ ډی ثبٙىي ي ثٍ َبٍح َُٙر ىاٍو

ثوبٍ ثبىثی ډىبٕت ػُز ؿَهبوين سًٍثیه َبي ثوبٍ ي وُبیشبً سجيیڄ اوَّي ډی ٽىي. ایه دَيٍٕ اُ دَر اوَّي 

 كَاٍسی ویَيځبَُبي ځبُي ثٍ ولً ٹبثڄ ډلاك٪ٍ اي ػچًځیَي ٽَىٌ ي ٕیپڄ سًڅیي اوَّي ٍا دَثبُىٌ ډی ٽىي. 
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 ُ يٕبیچی ٽٍ ىٍ اٽظَ ياكيَبي دبلایٚڂبَی ي دشَيٙیمیبیی ثَايا  :ٽبٍثَى ٵیه سیًثُب ىٍایَٽًڅَ -8

هىټ ٽىىيٌ  ٽبَ٘ ىډبي ٕیبلار ډًٍى إشٶبىٌ ٹَاٍ ډی ځیَوي، هىټ ٽىىيٌ َبي ًَایی ډی ثبٙىي. ىٍ

ډبي ىیًاٌٍ څًڅٍ ثب٭ض ٽبَ٘ ى َبي ًَایی ًَا ثب ىډبي ډلی٤ ثٍ څًڅٍ َبي كبيي ٕیبڃ ځَڇ ثَهًٍى ٽَىٌ ي

یبثي. ٥ًڃ إشبوياٍى څًڅٍ َبي ډًٍى إشٶبىٌ ىٍ  ډی ًٙى ي ثٍ ایه سَسیت ىډبي ٕیبڃ ىاهڄ څًڅٍ ٽبَ٘ ډی

ٵًر ډی ثبٙي. یپی اُ ډٖبئچی ٽٍ ىٍ ډًٍى ډجيڃ  04ي   30، 20 ډجيڃ َبي هىټ ٽىىيٌ ًَایی، ډٮمًلاً

 ډی ثبٙي. ایه وٖجز ٍا Bay ىاٍى، وٖجز ډٖبكز ٵه ثٍ ډٖبكز َبي هىټ ٽىىيٌ ًَایی اَمیز

Converage fan ٽًؿپشَ  0/4ىٍ ډٺياٍ آن ىٍ ډجيڃ َبي هىټ ٽىىيٌ ًَایی وجبیي اُ  ډی ځًیىي ي

ىٍ ایه ډجيڃ َب :َبي هىټ ٽىىيٌ ًَایی ىٍ ىي آٍای٘ ُیَ ډًٍى إشٶبىٌ ٹَاٍ ډی ځیَوي ثبٙي.ډٮمًلاً ډجيڃ

ٶبىٌ ډی ٽىىي. اػِاي اٝچی ایه ډجيڃ َب ٙبډڄ ًَاي ډلی٤ إش ثَاي ٽبَ٘ ىډبي ٕیبڃ ىاهڄ څًڅٍ َب، اُ

ػَیبن ًَاي ٵه َب ٹَاٍ ىاٍوي، سؼُیِار ٵه ي ډًسًٍ آن، ٽىشَڃ ٽىىيٌ َٕ٭ز  یټ یب ؿىي څًڅٍ ٽٍ ىٍ ډٮَٟ

ىٍ ایه ډجيڃ َب ػَیبن ٕیبڃ ځَڇ دٔ اُ ٭جًٍ .سؼُیِار لاُڇ ثَاي َيایز ػَیبن َب ډی ثبٙي ؿَه٘ ٵه ي

 ډی ًٙى ٽٍ ىٍ ډؼبيٍر ٵه ٹَاٍ ىاٍوي. ایه څًڅٍ َب ثب سًػٍ ثٍ دٌَ َبیی ٽٍ ٍييَبیی  اُ یټ وبُڃ ياٍى څًڅٍ

ىٍ ٹٖمز ٭جًٍ ٕیبڃ اُ  .ډی ىَىي ىیًاٌٍ ثیَيوی څًڅٍ ٹَاٍ ىاٍوي، ٽبٍ اوشٺبڃ كَاٍر ٍا َٕی٬ سَ اوؼبڇ

ډی وبډىي ٽٍ هًى ٙبډڄ ؿىيیه  Bundle ځَڇ ٍا یټ ډؼبيٍر ٵه، ََ ډؼمً٭ٍ اُ څًڅٍ َبي كبيي ٕیبڃ

 ډًاُي ثب یپيیڂَ اُ ٍيي ٵه ٭جًٍ ډی ٽىىي . ثٍ ایه ډؼمً٭ٍ یټ ثٍ ٥ًٍ Bundle څًڅٍ إز. ډٮمًلاً ؿىي

Bay  یټ،  0ډی ځًیىي. ىٍ ٙپڄ Bay ٍٕ ٽٍ ٙبډڄ Bundle ډی ثبٙي وٚبن ىاىٌ ٙيَبٕز. 



Page 13 
 

 

 Bundle 8ثب  Bay یټ

٭مڄ ډی ٽىىي . ایه  4ثبي یټ َبيثبويڃ  3ىٍ ثٮ٢ی ډًاٍى ىي ٵه ثٍ ًٍٝر َٕي ٍيي ػَیبن َبي ډًاُي

څًڅٍ َبي كبيي ٕیبڃ ځَڇ إز ٽٍ اُ ډؼبيٍر  اُ ثبويڃ كبڅز ٽٍ ىٍ ٙپڄ وٚبن ىاىٌ ٙيٌ، وٚبن ىَىيٌ ىي

 ډٮًلاً ثَاي هىټ ٽَىن ٕیبڃ ځَڇ س٤ًٕ ډجيڃ ًَاهىټ ىٍ ٝىٮز اُ ؿىي.ىي ٵه َٕي ٙيٌ ٭جًٍ ډی ٽىي

ځٶشٍ ډی ًٙى .    Unitَب ،  ثبي ثٍ ډؼمً٭ٍ ایه ٽٍ ثٍ ًٍٝر ډًاُي ٹَاٍ ځَٵشٍ اوي إشٶبىٌ ډی ًٙى. ثبي

ډی ًٙى ٽٍ  ثبويڃ ٙبډڄ ىي ویِ ثبي  ثٍ ًٍٝر ډًاُي ٽىبٍ َڈ ٹَاٍ ځَٵشٍ اوي ي ََ ثبي ىٍ ٙپڄ  ىي

 Two one-Bay with 4 tube  ډؼمً٭ٍ ایه   ٍا سٚپیڄ ډی ىَىي. څٌا ثٍ Unit ډؼمً٭ب یټ

bundles ځٶشٍ ډی ًٙى. ىٍ ٙپڄ ىي Bay اڇ ٙبډڄ ىي ٵه يٽٍ ََ ٽي ٍٕ Bundle  ډی ثبٙي وٚبن

ځٶشٍ ډی ًٙى.   Two two-Bays with 6 tube bundles  ىاىٌ ٙيٌ إز ٽٍ ثٍ ایه ډؼمً٭ٍ

ٵً ر ٹَاٍ ىاٍى. ثب ایه كبڃ ډٮمًلاً  28 سب 4ٹ٦َ ٵه َبي ډًٍى إشٶبىٌ ىٍ ډجيڃ َبي ًَاهىټ ىٍ ىاډىٍ 

                                                 
3
 Bundle 

4
 bay 
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َبي ډًٍى إشٶبىٌ ىٍ ٝىبی٬ دشَيٙیمی ثٍ ٙمبٍ ډی ٵه  ٵًر اُ ثٍِٿ سَیه 06سب  00ٵه َبیی ثب ٹ٦َ 

 .ٍيوي

 

 

 Bundle 0ثب  Bay ىي

ثَهًٍى ٽَىٌ ي ثب٭ض ٽبَ٘ ىډبي  َمبو٦ًٍیپٍ ځٶشٍ ٙي، ًَا ثب ىډبي ډلی٤ ثٍ څًڅٍ َبي كبيي ٕیبڃ ځَڇ

بڃ څًڅٍ ٽبَ٘ ډی یبثي. ثَاي اٵِای٘ ډیِان اوشٺ ىیًاٌٍ څًڅٍ ډی ًٙى ي ثٍ ایه سَسیت ىډبي ٕیبڃ ىاهڄ

ډی ًٙى. څًڅٍ َبي دٌَ ىاٍ ىٍ ډجيڃ َبي ًَاهىټ ثٍ ًٍٝر َبي  كَاٍر، اُ څًڅٍ َبي دٌَ ىاٍ إشٶبىٌ

 .ډی ځیَوي ډوشچٶی ډًٍى إشٶبىٌ ٹَاٍ

ثبٙي ٽٍ ډٮمًلاً اُ ػىٔ آڅًډیىیًڇ ٕبهشٍ ډی ًٙوي. ولًٌ  ډی 5یپی اُ ډُمشَیه اوًا٫ ایه دٌَ َب، دٌَ َبي

ٕز ٽٍ یټ لایٍ اُ ٵچِ ډَث٥ًٍ ٍا ثَ ٍيي څًڅٍ ٹَاٍ ډی ىَىي ي ٕذٔ ایه ا ٕبهز ایه دٌَ َب ثٍ ایه ًٍٝر

ډی  ا٭مبڃ ٵٚبٍ س٤ًٕ ىٕشڂبٌ ىیڂَي ٍيي څًڅٍ وٞت ډی ٽىىي. ٹبڅت ایه ىٕشڂبٌ ثٍ ًٍٝسی ٭مڄ لایٍ ٍا ثب
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آیي ي ثٍ ایه  ٽىي ٽٍ ٦ٕق هبٍػی څًڅٍ ىٍ وُبیز ثٍ ًٍٝر دٌَ َبي ډبٍدیؾ ي یب ٙپڄ َبي ىیڂَ ىٍ ډی

 ىٍػٍ ٕبوشیڂَاى  844دبییه سَ اُ  ٦ٕق هبٍػی څًڅٍ اٵِای٘ یبثي. اُ ایه دٌَ َب ډٮمًلاً ىٍ ىډبي سَسیت

 إشٶبىٌ ډی ًٙى.

. 

 .ډی ثبٙي Bundle ي ٙ٘ Bay ٽٍ ٙبډڄ ىي Unit یټ

 

و٫ً ىیڂَ دٌَ َبي ډًٍى إشٶبىٌ ىٍ ډجيڃ َبي هىټ . ٽٍ ٍيي څًڅٍ اي ایؼبى ٙيٌ اوي یییټ ومًوٍ اُ دٌَ َب



Page 16 
 

ٕبهشٍ ډی ًٙوي. ایه  ډی ثبٙىي. ایه دٌَ َب ویِ ډٮمًلاً اُ ػىٔ ٵًلاى یب آڅًډیىیًڇ6 َبي ٽىىيٌ ًَایی ، دٌَ

ثبٙىي ٽٍ ىٍ ىاهڄ ىیًاٌٍ څًڅٍ كبيي  دٌَ َب ثٍ ٙپڄ ډیچٍ َبي وبُٻ ثب ٦ٕق ډٺ٬٦ ىایٌَ اي یب ډَثٮی ډی

ٌ َب ثٍ ٥ًٍ ٙمبسیټ وٚبن ىاىٌ ٙيٌ اوي . ثب اُ اوًا٫ ایه دَ ، ؿُبٍ ډًٍى 6ٕیبڃ ځَڇ ٵَي ٍٵشٍ اوي . ىٍ ٙپڄ 

 یبثیڈ ٽٍ ایه دٌَ َب اُ سى٫ً ُیبىي ثَهًٍىاٍوي. اُ ایه دٌَ َب ىٍ ډجيڃ َبیی ٽٍ ىٍ سًػٍ ثٍ ایه ٙپڄ ىٍ ډی

  .ىډبَبي ثبلا ي ٵَایىيَبي وبدیًٕشٍ ٽبٍ ډی ٽىىي إشٶبىٌ ډی ًٙى

 

 

 ًَایی جيڃ َبي هىټ ٽىىيٌډًٍى إشٶبىٌ ىٍ ډ Embeded  اوًا٫ دٌَ َبي(  6ٙپڄ 

هىټ ٽىىيٌ َبي ًَایی ثَاي ًَاي ځَڇ ىٍ سبثٖشبن ٥َاكی :ًَا ٽبٍٽَى ي سى٪یڈ ىٕشڂبٌ ثب سٲییَار ىډبي

ډمپه  ي سٲییَار ىډب ىٍ وشیؼٍ سٲییَار ٵٞچی ډی سًاوي ثب٭ض سٲییَ ىٍ هىټ ٽىىيځی آوُب ًٙىٽٍ ٙيٌ اوي
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اوشٺبڃ كَاٍر ٕیبڃ ىاهڄ  ن ًَا ٍا ٽڈ ٽىیڈ سب ډیِانإز ډ٦چًة وجبٙي. یټ ٍاٌ ایه إز ٽٍ ډیِان ػَیب

ډی ًٙى. اٱچت ډًسًٍَب ىٍ ىي َٕ٭ز ډشٶبير  څًڅٍ ٽمشَ ًٙى. ثَاي ایىپبٍ اُ ډًسًٍَبي ؿىيَٕ٭شٍ إشٶبىٌ

)ٽَ ٽٌَ اي( ثٍ ٭ىًان دًٙ٘ یب ٕٺٴ ثَ ٍيي ٹٖمز څًڅٍ  7ىاى ډی سًاوىي ٽبٍ ٽىىي. ىيډیه ٍاٌ ٽىشَڃ، ٹَاٍ

 (.ډشٲیَ إز)دٌَ َبي ٵه ٹبثچیز سٲییَ ٙیت ىاٍوي Pitch إشٶبىٌ اُ ٵه َبي ثب َب ي ىیڂَي

یب اسًډبسیټ س٤ًٕ ډًسًٍَبي  ٹبثچیز ٽىشَڃ ُیبىي ىاٍى. ایه ٽىشَڃ ډی سًاوي ثٍ ًٍٝر ىٕشیٽَٽٌَ 

َب  ٽَٽٌَ .ٵٚبٍ ٕیٖشڈ ٵَډبن ډی ځیَوي اڅپشَیپی یب ٕیٖشڈ َبي ًَایی ثبٙي ٽٍ اُ ٽىشَڅََبي ىډب ي

ًٙى. ىٍ ٵه َبي ثب ٙیت ډشٲیَ، ٙیت دٌَ َبي ٵه ثَاي  ًلاً ثَاي ٵه َبي ثب َٕ٭ز طبثز إشٶبىٌ ډیډٮم

سًػٍ ثٍ ىډب ي ٵٚبٍ ٕیٖشڈ سٲییَ ډی ٽىي. ُايیٍ دٌَ يٹشی ىډب اٵز دیيا ډی  سبډیه ػَیبن ًَاي ډًٍى ویبُ ثب

َٕ٭ز ٵه  ٍيڅیپی ویِ ډی سًاوىيډی یبثي ي ایه ثب٭ض ډی ًٙى ٵه دبییه سَ ثیبیي. ډًسًٍَبي َیي ٽىي ٽبَ٘

ډی یبثي. یټ ٍاٌ كڄ  ٍا ٽبَ٘ ىَىي . يٹشی ػَیبن ًَاي ٽمی ډًٍى ویبُ إز، سًان ډَٞٵی ٵه ویِ ٽبَ٘

ػُز إز. ىٍ ایه ډًٍى ثٍ ػبي  ىیڂَ ثَاي ٽىشَڃ اوشٺبڃ كَاٍر ىٍ ٕیٖشڈ، ٽىشَڃ ػَیبن ٕیبڃ ىٍ ىي

َب( ٽىشَڃ ًٙى ػَیبن ٕیبڃ ځَڇ ىاهڄ څًڅٍ َب  څًڅٍایىپٍ ػَیبن ًَا)ثٍ ٭ىًان هىټ ٽىىيٌ ٕیبڃ ىاهڄ 

ایه ًٍٝر إز ٽٍ یټ وبُڃ يٍيىي ىٍ سٍ ٹٖمز َيٍ يػًى  ٽىشَڃ ډی ًٙى . ٕیٖشڈ َبي ىي ػَیبوی ثٍ

ٕیبڃ ٍا ٭پٔ ډی ٽىي. ىٍ ثٮ٢ی ٕیبلار ثب يیٖپًُیشٍ ُیبى ځبَی ايٹبر ایه  ىاٍى. ایه وبُڃ ػَیبن ٥جیٮی

آهَیه سٲییَي ٽٍ ډی سًان ىٍ ىډبي ًَا ثٍ يػًى آيٍى ډوًٞٝبً ىٍ .ٕیبڃ إز ػچًځیَي اُ اوؼمبى سىُب ٍاٌ
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ىډبي ٕیٖشڈ ي  ي ًَاي َٕى ، إشٶبىٌ اُ ځَىٗ ػَیبن ًَاي ځَڇ إز. اُ ایه ٍاٌ َڈ ثٍ هب٥َ ٽىشَڃ آة

ٕیٖشڈ َبي ثب ٵه ډشٲیَ  َڈ ثٍ هب٥َ ػچًځیَي اُ اوؼمبى ٕیبڃ إشٶبىٌ ډی ًٙى. ځَىٗ ًَاي ځَڇ ىٍ

 اسًډبسیټ إشٶبىٌ ډی ًٙى.ٌَ ٽَٽي

 :ثٍَٕی ٽبلاَبي ػبیڂِیىی ي سؼِیٍ ي سلچیڄ اطَار آن ثَ ډَٞٳ ډلًٞڃ 

ثب سًػٍ ثٍ ایىپٍ ٭مچپَى ٵیه سیًة َب اًٝلاً ثَاي اٵِای٘ ٦ٕق ډٺ٬٦ سمبٓ ثیه ىيٕیبڃ ډی ثبٙي څٌا 

ػُز ایه اډَ آڅشَوبیشًَبي ػبیڂِیه ډشىً٭ی يػًى ىاٍى ٽٍ ډی سًان ثٍ اوًا٫ دٌَ َبیی ثب اٙپبڃ َىيٕی 

ًڅٍ َب ډی سًاوىي ثٍ ىي ډوشچٴ اُ ػمچٍ ٝٶلبر ډَث٬ ي ډٖش٦یڄ ٙپڄ ثب ډشَیبڅُبي ډوشچٴ اٙبٌٍ ومًى. څ

ي ثٍ ًٍٝر یپٌَٖ یب ثٍ ًٍٝر ىایٌَ ىٍُىاٍ سًڅیي ٙيٌ ثبٙىي. ٵیه َب ډی سًاوي َڈ ىٍ ىاهڄ څًڅٍ  8ًٍٝر 

َب ٹَاٍ ځیَى ي َڈ ىٍ ٦ٕق  هبٍػی څًڅٍ َب ډًوشبّ ًٙى. دٌَ َب ىٍ كبڅز هبٍػی ٕجت اٵِای٘ ٦ٕق سمبٓ 

اډجيى ي اٽٖشَيىډی ثبٙىي. ىٍ كبڅز اٽٖشَيى   9ًٍٝر څًڅٍ َب ي اٵِای٘ اوشٺبڃ كَاٍر ځَىى ٽٍ ثٍ ىي 

ػىٔ ٵیه اُ آڅیبَّبي آڅًډیىیًڇ ډی ثبٙي سب اوشٺبڃ كَاٍر َٕیٮشَ ًٍٝر دٌیَى ي آوُب ٍا ٍيي سیًة دَٓ 

ډی ٽىىي. ىٍ كبڅز اډجيى ١وبډز څًڅٍ ٍا اُ ١وبډز ٥َاكی ثبلاسَ ډی ځیَوي ي ثٮي ٍيي ٦ٕق  څًڅٍ ٍُيٌ 

سَاٙپبٍي ډی ًٙوي ي دٌَ َب ىٍ ىاهڄ ٍُيٌ َب ډًوشبّ ډی ځَىى. څٌا ډی سًان  4/4mmَبیی ثب ٹ٦َ كييى 

وشیؼٍ ځَٵز ػبیڂِیىی ىٍ ایه ډلًٞڃ ثیٚشَ ٙبډڄ سٲییَ ىٍ ٙپڄ ي اثٮبى دٌَ َب ي یب ىٍ وُبیز إشٶبىٌ اُ 

ًى ىاٍى. ثٍ دٌَ َب ىٍ ىاهڄ څًڅٍ َب ډی ثبٙي. َمـىیه ىٍ آٍای٘ ٵیه َب ىٍ ىاهڄ څًڅٍ َب اډپبن سٲییَ يػ
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٭ىًان ډظبڃ ډی سًان اُ ٝٶلبر آڅًډیىیًډی ٽٍ ىاهڄ آوُب ًٍٕام َبیی  ثٍ  ٹ٦َ څًڅٍ َب سٮجیٍ ٙيٌ ي ثٍ 

 ًٍٝر ډًاُي ىاهڄ دًٕشٍ ډجيڃ ٙيٌ اوي  ثٍ ٭ىًان وً٭ی ٵیه سیًة إشٶبىٌ ومًى

 :اَمیز إشَاسْیټ ٽبلا ىٍ ىویبي اډَيُ

ٽڈ آلایىيٌ سَیه ػبیڂِیه اوَّیُبي ٵٖیچی ىٍ ىویب ډلًٖة ډی  ثب سًػٍ ثٍ ایىپٍ اوَّي اڅپشَیپی ثُشَیه ي

ځَىى ي ىٍ ٽًٍٚ ډب ویِ ٕیبٕشڂٌاٍي َبي ٽلان ثٍ ٕمز سًڅیي اوَّي اڅپشَیپی ي ٽبَ٘ إشٶبىٌ اُ ډىبث٬ 

ځبُي ثٍ ٙپڄ ډٖشٺیڈ دی٘ ډی ٍيى. إشٶبىٌ اُ ډجيڅُبي كَاٍسی ي ثًیچََب ََ ٍيُ ځٖشَىٌ سَ ډی ًٙى. 

ياُي ویَيځبَُبي ځبُي ىٍ ٽًٍٚډبن ي ځٖشَٗ ایه سپىًڅًّي ي اػشىبة وبدٌیَثًىن َمـىیه ٍاٌ او

% ثُجًى ډی 84ثپبٍځیَي ٕیٖشڈ ٕیپڄ سَٽیجی ىٍ ایىڂًوٍ ویَيځبَُب ٽٍ ٍاويډبن كَاٍسی ٍا سب كييى 

ثوٚي ثب٭ض ځَىیيٌ إز ٽٍ ٵیه سیًثُب ثٍ ٭ىًان ػِء اٝچی ي دَكؼڈ سَیه ٭ىَٞ ثٍ ٽبٍ ٍٵشٍ ىٍ اوًا٫ 

ًیچََب ي ډجيڅُبي كَاٍسی ي سؼُیِار ٕیپڄ سَٽیجی ََ ٍيُ اَمیز ثیٚشَي یبٵشٍ ي سًڅیي آوُب ىٍ ٍوؼُب ي ث

 اوياٌُ َبي ډوشچٴ ىٍ ىاهڄ ٽًٍٚ ډ١ًً٭یز دیيا ومًىٌ إز.

ثٍ َمیه ىڅیڄ ىٍ ؿىي ٕبڃ اهیَ ٽبٍځبَُبي ٽًؿټ اٹياڇ ثٍ سًڅیي اوًا٫ ٵیه سیًثُب  ثٍ ٙپڄ ویمٍ ٝىٮشی 

بٍٙی ومًىٌ اوي. ایه ياكيَب ډٮمًلاً ؿىي ډى٪ًٌٍ ثًىٌ ي ٵٮبڅیز اٝچی آوُب سًڅیي ٵیه سیًثُبي ي ٭ميسبً ٕٶ

ډًٍى إشٶبىٌ ىٍ ډجيڅُبي كَاٍسی ومی ثبٙي ي ثب ىٍیبٵز ٕٶبٍٗ ي إشٶبىٌ اُ ٍيُٙبي ؿچىڂَي اٹياڇ ثٍ 

ثَځٚز ډىبٕت َٕډبیٍ ٕبهز   ډی ومبیىي ٽٍ ثيڅیڄ ُډبوجَ ثًىن ي ډٺياٍ ٽڈ سًڅیي، اُ َٝٵٍ اٹشٞبىي ي 

ثَهًٍىاٍ ووًاَي ثًى. يػًى یټ ٽبٍهبوٍ ٽٍ ٵٺ٤ سًڅیي ٵیه سیًثُبیی ثب اثٮبى ډش٤ًٕ ي دَٽبٍثَى ٍا ػُز 
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إشٶبىٌ ىٍ ثًیچََب ي ډجيڅُبي كَاٍسی ، ثٍ ٭ىًان ډأډًٍیز هًى ٹَاٍ ىَي  ٹ٦ٮبً اطَثو٘ ي ًٕىآٵَیه هًاَي 

ٍ ډىبث٬ سبډیه ډًاى ايڅیٍ ي ډٚشَیبن إشٶبىٌ ٽىىيٌ اُ ډلًٞڃ ثًى. اځَ ایه اډَ ډلاك٪بسی اُ ػمچٍ وِىیپی ث

 وُبیی ٍا ىٍ و٪َ ثڂیَى ٹ٦ٮبً ډًٵٺیز كبٝڄ س٢میه هًاَي ٙي.

سه  ثٍ ٵیه سیًثُبي اثٮبى ډش٤ًٕ ویَيځبَی ي ٝىٮشی ي ثب ىٍ و٪َځَٵشه  05444ثب ٭ىبیز ثٍ ویبُ سٺَیجی 

ي 08ي 04ي 8ایىؾ ي ىٍ ٥ًڅُبي إشبوياٍى 0ي 0/8سه ىٍ ٕبڃ ثب ٹ٦ََبي هبٍػی  0444سىبّ سًڅیيي 

ٵًر ثَاي ٥َف ډًٍى و٪َ ي اډپبن سًٕٮٍ آن كشی ىٍ ٹبڅت هًٍٙ َبي ٝىٮشی ىٍ ٵبُ ايڃ ي ىٍ ډَاكڄ 06

ثٮيي ىٍ دًٙ٘ هًٍٙ َبي ٝبىٍار ځَا ډی سًان ٭لايٌ ثَ ثبُاٍَبي ىاهچی ثٍ  ثبُاٍَبي َيٳ ډى٦ٺٍ ویِ 

 يياٍ ثًى.اډی

 :ؿٚڈ اوياُ ٝىٮز آڅًډیىیًڇ ىٍ ٽًٍٚ

آڅًډیىیًڇ ٵچِ ډُمی إز ٽٍ ثيين آن ىویبي ٝىٮشی اډَيُ ٱیَ ٹبثڄ سًٍٞ ثًىٌ ي ایه ځًیبي وٺ٘ سٮییه 

ٽىىيٌ إشَاسْیټ ایه ٵچِ ډی ثبٙي. ىٍ ایه ُډبن ٽٍ ثَٚ وڂَان إشٶبىٌ وبډٮٺًڃ اُ ډىبث٬ ډًاى هبڇ ي اوَّي 

ثبیي ىٍ ٍاَی ثپبٍځَٵشٍ ًٙوي ٽٍ اُ و٪َ اٹشٞبىي ي ٕیبٕی ډٮٺًڃ ثبٙي ثًیٌْ آوپٍ إز َمٍ ایه ډىبث٬ 

ُډبن ُیبىي سب سمبڇ ٙين ډٮبىن ٙىبهشٍ ٙيٌ ایه ډًاى ثبٹی ومبويٌ إز. ىٍ ََ كبڃ ثپبٍځیَي ٵَآیىيَبي 

 .ٝلیق ىٍسًڅیي ٹ٦ٮبر ي ډلًٞلار آڅًډیىیًډی ٣َٙ ايڅیٍ ي اٝچی هًٞٝیبر يیٌْ ایه ٵچِ ډی ثبٙي

( ثب ډٞبٍٵی ډشٮيى اُ ډًاى إبٕی ي ١َيٍي ىٍ اٹشٞبى دًیبي ػُبن ثٚمبٍ ډی آیي. إشلپبڇ، ALآڅًډیىیًڇ )

ٍٕبوبیی، ډٺبيډز ىٍ ثَاثَ هًٍىځی، ٹبثچیز ثبُایبثی ي ٕجټ ثًىن ایه ٵچِ آن ٍا ثَاي ٍٵ٬ ویبَُبي ډشى٫ً ي ثٍ 
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َمٍ ډُمشَ آڅًډیىیًڇ ٍا ډی سًان ىٍ ٽٌَ څلب٧ ٵىبيٍي دیـیيٌ ىویبي اډَيُ ٽبډلا ډىبٕت ډی ٕبُى. اُ 

هبٽی ٽٍ َمٍ ٍيٌُ كٖبٕیشی ثیٚشَ ډی یبثي ډبىٌ اي ثَهًٍىاٍ اُ ثبلاسَیه دبیياٍي ډلی٦ی ثٍ ٙمبٍ آيٍى. 

ىٍٝي اُ اوَّي ايڅیٍ ثبُیبٵز ًٙى. آڅًډیىیًڇ ثبُیبٵز ٙيٌ ٽیٶیشی ډٚبثٍ  5ایه ٵچِ ډی سًاوي ٵٺ٤ ثب 

كب١َ آڅًډیىیًڇ ىٍ سًڅیي څًاُڇ هبوڂی، ىٍة ي دىؼٌَ، ومبي ٕبهشمبوُب، دڄ،  آڅًډیىیًڇ ايڅیٍ ىاٍى. ىٍ كبڃ

ٽٚشی، ًَادیمب، اسًډجیڄ، ډبٙیه آلار، ٝىبی٬ ًَا ٵ٢ب، ٝىبی٬ و٪بډی، ثَٷ ي ... ثٍ ٽبٍ ډی ٍيى. ٭چیَٱڈ آوپٍ 

ٍا ىٍ ٝىٮز  سیشبویًڇ ىٍ ثَهی ډًاٍى ثٍ ٍٹبثز ثب آڅًډیىیًڇ دَىاهشٍ يڅی آڅًډیىیًڇ َمـىبن ػبیڂبٌ هًى

ٕبڃ  84هًىٍيٕبُي، ًَا ٵ٢ب، ٽٚشی ي ٹ٦بٍ ثی٘ اُ دی٘ ثبُ ٽَىٌ ي اوش٪بٍ ډی ٍيى ډَٞٳ ػُبوی آن ىٍ 

ٽیچًځَڇ اٵِای٘ یبثي. لاُڇ ثٌٽَ إز ثبلاسَیه ډَٞٳ َٕاوٍ  04ٽیچًځَڇ َٕاوٍ ٵٮچی ثٍ  6آیىيٌ اُ 

ٽیچًځَڇ  90/88ي  44/87َسیت ډٮبىڃ آڅًډیىیًڇ ىٍ ػُبن ډَث٣ً ثٍ ٽًٍَٚبي ٽبوبىا ي آډَیپب ثًىٌ ٽٍ ثش

 ډی ثبٙي.

ىٍٝي،  84ىٍٝي، ٝىبی٬ ثٖشٍ ثىيي 86ٽبوًن َبي ډَٞٳ آڅًډیىیًڇ ىٍػُبن ٙبډڄ ٝىٮز كمڄ ي وٺڄ 

ىٍٝي ي  6ىٍٝي، ٽبلاَبي ډَٞٵی  8ىٍٝي، ډبٙیه آلار ي سؼُیِار  9ىٍٝي، ثَٷ  84ٝىٮز ٕبهشمبن

 ىٍٝي ډی ثبٙي. 00ٕبیَٝىبی٬ كييى 

ب ىاٍا ثًىن ډٮبىن ٱىی ثًٽٖیشی ي ٱیَ ثًٽٖیشی آڅًډیىب ي سًان سًڅیي ثَٷ اٍُان ثٍ څلب٧ ىاٍا ٽًٍٚ ایَان ث

ثًىن ډىبث٬ ځبُي ٵَايان ي ویَيي ٽبٍ وٖجشب اٍُان ىاٍاي إشٮياى ٹًي ٍٹبثشی ىٍ ٝىٮز آڅًډیىیًڇ ډی ثبٙي. 

آن ثَاي ٽًٍٚي ثب ویَيي اَمیز ایه ٵچِ ىٍ ایؼبى اٙشٲبڃ ډٖشٺیڈ سًٕٮٍ ٝىبی٬ دبییه ىٕشی ډَسج٤ ثب 
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ػًان، ػًیبي ٽبٍ ي سلٞیڄ ٽَىٌ اډَي اػشىبة وبدٌیَ ډی ثبٙي. اوَّي اٍُان ي ٹبثڄ ىٕشَٓ، ډًٹٮیز 

ډىبٕت ػٲَاٵیبیی، ویَيي ٽبٍ ډبََ ي اٍُان، اٙشٲبڃ ُایی، يػًى ثبُاٍ ډَٞٳ ىاهچی، ٩َٵیز هبڅی ٝىبی٬ 

وٖجی ٽًٍٚډبن ىٍ سًٕٮٍ ٝىٮز آڅًډیىیًڇ ډی دبییه ىٕشی ي ٝبىٍار ډلًٞلار ٱیَ وٶشی اُ ډِیز َبي 

َِاٍ سه آڅًډیىیًڇ ىٍٽچیٍ ياكيَبي ثٍِٿ ي ٽًؿټ ىٍ ایَان سًڅیي ډی  854ثبٙي. ىٍكبڃ كب١َ كييى 

ي ىٍډى٦ٺٍ ي ٽًٍَٚبي هبيٍډیبوٍ ثٮي اُ ٽًٍَٚبي  44ځَىى ٽٍ ثب ایه ٩َٵیز ىٍ ٦ٕق ػُبن ىاٍاي ٍسجٍ 

ًٕڇ ٹَاٍ ىاٍى. ثب سًػٍ ثٍ ډِیشُبي وٖجی ٽًٍٚ ایَان ىٍ سًڅیي  اډبٍار ډشليٌ ٭َثی ي ثلَیه ىٍ ػبیڂبٌ

ىٍ  0044آڅًډیىیًڇ ي ثَإبٓ ٕىبٍیًَبي ډوشچٴ ي ثَوبډٍ ٍیِیُبي ډًػًى دی٘ ثیىی ٙيٌ ایَان سب ٕبڃ 

ثو٘ سًڅیي ي ډَٞٳ ثٍ ډٺبڇ ايڃ ىٍ ډى٦ٺٍ ي ٽًٍَٚبي هبيٍډیبوٍ ي كياٹڄ ثٍ ډٺبڇ ىَڈ ىٍػُبن اٍسٺبء 

 یبثي.

ٵِای٘ ي ډیِان ډَٞٳ ٩بََي ٽٍ سٶبٝڄ ثیه ياٍىار + سًڅیي ىٍ ىاهڄ ٽًٍٚ ي ٝبىٍار إز ثیٚشَ اُ ٍيوي ا

ٍيوي ډیِان سًڅیي آڅًډیىیًڇ ىٍ ٽًٍٚ ډی ثبٙي ي ایه اٵِای٘ ياٍىار آڅًډیىیًڇ إز ٽٍ دبٕوڂًي ویبُ 

ر سبډیه ډی ځَىى. ثٍَٕی ٍيُاٵِين ثبُاٍ إز. ىٍ ياٹ٬ ثی٘ اُ ىي ًٕڇ ډَٞٳ ٵٮچی ثبُاٍ ىٍ ایَان اُ ياٍىا

ٕبڃ  04َبي ثبُاٍ یبثی سومیه سٺب١ب ٙبډڄ ډَٞٳ ىاهچی ي ٝبىٍار ثَوبډٍ اي، وٚبن ډی ىَي ٽٍ ٥ی 

ډیچیًن سه ىٍ ٕبڃ اٵِای٘ یبثي ي ثىبثَایه لاُڇ إز ياكيَبي 0.5آیىيٌ سًڅیي آڅًډیىیًڇ ىٍ ٽًٍٚ ثبیي  ثٍ 

يٌ سٲییَ و٫ً ډَٞٳ ثوًٞٛ ىٍ سًڅیياسی ډبوىي اسًډجیڄ ػيیي سًڅیي آڅًډیىیًڇ ىٍ ٽًٍٚ اكياص  ًٙى. ثٍ ٭لا

 ٕبُي، ياځه ٕبُي ي ... ډٺياٍ ډَٞٳ ٍا ثٍ كشی ثبلاسَ اُ ایه ډٺياٍ ویِ اٵِای٘ هًاَي ىاى.
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ثَ إبٓ إشَاسْي سًٕٮٍ ٝىٮز آڅًډیىیًڇ ٽًٍٚ ٽٍ س٤ًٕ يُاٍر ٝىبی٬ ي ډٮبىن ٽٍ ثَ إبٓ ٕىي ؿٚڈ 

ډٺبڇ ډٮ٪ڈ ٍَجَي سُیٍ ٙيٌ إز ىٕشیبثی ثٍ ډٺبڇ ثَسَ  0488ٱی آًٍډبٌ اوياُ ػمًٍُي إلاډی ایَان اثلا

َِاٍ سه آڅًډیىیًڇ ىٍ دبیبن ثَوبډٍ ؿُبٍڇ سًٕٮٍ ي  844ىٍ ډى٦ٺٍ ثَاي سًڅیي آڅًډیىیًڇ ايڅیٍ ي سًڅیي ثبڅٰ ثَ 

ٵَٝز ډیچیًن سه ىٍ دبیبن ثَوبډٍ دىؼڈ سًٕٮٍ اػشىبة وبدٌیَ إز. ىٍ ياٹ٬ ٵبٽشًٍَبي ُیَ  0.5كييى 

 ډىبٕجی ٍا ثَاي سًٕٮٍ آڅًډیىیًڇ ىٍ ٽًٍٚ ٵَاَڈ ډی ومبیي.

 يػًى ویَيي ٽبٍ ډبََ، اٍُان ي ثب سؼَثٍ ىٍ ٽًٍٚ -

 يػًى اوَُي ډبُاى ي اٍُان ىٍ ٽًٍٚ )ځبُ ، وٶز ، ثَٷ( -

يػًى إشبىان هجٌَ ي ٍٙشٍ َبي ډُىيٕی ٙیمی ، ډشبڅًٍّي ، ډپبویټ ، ثَٷ ي ډٮين ثب ٕبثٺٍ ٥ًلاوی ىٍ  -

 ىاوٚڂبَُب ي ٝىبی٬ ثٍِٿ ٽًٍٚ

كمبیز ډؼچٔ، ىيڅز ي وُبىَبي ًیَث٤ ىٍ ٽًٍٚ ثٍ يیٌْ ثب سًػٍ ثٍ ٹبوًن ثَوبډٍ ؿُبٍڇ سًٕٮٍ ٝىبی٬  -

اوَّي ثٍ ٍٙي ډىبٕت ثَاي َٕډبیٍ ځٌاٍي ىٍ ٝىٮز ثٍ ىڅیڄ ٩َٵیشُبي هبڅی ي دشبوٖیڄ ډًػًى ثَاي 

 ځٖشَٗ

ډیبن ٵچِار ٱیَ آَىی ثٍ يیٌْ ىٍ ٝىبی٬ ًَا  ٵ٢ب، ىٍیبئی، يػًى سٺب١بي ٍيثٍ ٍٙي ثَاي آڅًډیىیًڇ ىٍ  -

 كمڄ ي وٺڄ، و٪بډی، ٕبهشمبوی، اڅپشَیپی ي اڅپشَيویپی

 ٵٺيان ٍٹیت ػيي اُ ثو٘ ٱیَ ىيڅشی ىٍ ٝىبی٬ ثبلا ىٕشی -

 ثًٍٓ ٵچِار ٽًٍٚ ، ثَاي ٭١ٍَ ډلًٞڃ ثٍ ٹیمز سٮبىڅی -
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 ٍ سًاٵٸ َبي ثٍ ٭مڄ  آډيٌ ثب ىاٍويځبن سپىًڅًُي ثَسَاډپبن ىٕشیبثی ثٍ سپىًڅًّي دیَٚٵشٍ ، ثب سًػٍ ث -

 آډبىځی ثَهی ثبوپُب ي َٙٽز َبي هبٍػی ثٍ يیٌْ اٍيدبئی ثَاي ٵبیىبؤ ٥َف َبي ٝىٮشی -

 

ٽًٍَٚبي ٭ميٌ سًڅیي ٽىىيٌ ي ډَٞٳ ٽىىيٌ ډلًٞڃ )كشی الاډپبن ُٕڈ سًڅیي یب ډَٞٳ ًٽَ 

 (.ًٙى

ٵیه سیًة ىٍ ډى٦ٺٍ ٍا وٚبن ډی ىَي ٭ميٌ ډَٞٳ آن  ىٍ   ٽىىيٌ ډَٞٳ ىٍ ػييڃ ٝبىٍار ٽًٍَٚبي   

ًٍٕیٍ ٽٍ ثَاي ٽًٍٚ ډب ثبُاٍ َيٳ  ډلًٖة ډی ًٙى .٭لايٌ ثَ آن  ٽًٍٚ َبي ٹِا ٹٖشبن .٭َاٷ .آًٍ ثبیؼبن 

ي اٍډىٖشبن ډی ثبٙي.٭لايٌ ثَ آن ٽچیٍ ٽًٍٚ َبي اٍيدبیی ٽٍ ىٍ ٝىبی٬ وٶز ي دشَي ٙیمی ٵٮبڅیز ىاٍوي 

َبي ډَٞٳ ٽىىيٌ ثٍ كٖبة ډی آیىي.ٽًٍٚ َبي سًڅیي ٽىىيٌ ثیٚشَ اٍيدبیی َٖشىي ډظڄ إذبویب  ػِئ ٽًٍٚ

ٽٌَ ػىًثی يؿیه ىٍ څیٖز ٽًٍٚ َبي سًڅیي ٽىىيٌ ٭ميٌ ٹَاٍ ډی ځیَوي.)ىٍ .آڅمبن.ایشبڅیب. اوڂچٖشبن.َچىي ي 

 ػيايڃ ياٍىار آيٍىٌ ٙيٌ إز

 :َای٤ ٝبىٍارٙ

ػِء ٽبلاَبي  804894، ایه ٽبلا ثب ٙمبٌٍ سٮَٵٍ  0487ر ایَان ٕبڃ ٥جٸ ٹبوًن ډٺَاٍر ٝبىٍار ي ياٍىا

)ډؼبُ ( ډیجبٙي ي ثيين َیـڂًوٍ َٙای٤ هبٛ اډپبن ٝبىٍار ٍا ىاٍا ډیجبٙي ي ىًٍٍٝسی ٽٍ ٽبلاي 0ځَيٌ 

سًڅیيي اُإشبوياٍىَبي لاُڇ ثَهًٍىاٍ ثًىٌ ي ٹبثڄ ٍٹبثز ثب ٹیمز ػُبوی ایه ډلًٞڃ ثبٙي ٝبىٍار آن 

هًاَي ثًىډیَٖ   
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ثٍَٕی ٩َٵیز ثٌَُ ثَىاٍي ي ٍيوي سًڅیي اُ آٱبُ ثَوبډٍ ًٕڇ سب ٽىًن ي ډلڄ ياكي َب ي سٮياى -

آوُب ي ٦ٕق سپىًڅًّي ياكي َبي ډًػًى .٩َٵیز إمی.٩َٵیز ٭چمی.٭چڄ ٭يڇ ثٌَُ ثَىاٍي 

 ٽبډڄ اُ ٩َٵیشُب .وبڇ ٽًٍَٚب ي َٙٽشُبي ٕبُويٌ

ډ٦بثٸ ثب ا٥لا٭بر ډجيڃ َبي كَاٍسی ي ٵیه سیًة ا٥لا٭بر ډَث٣ً ثٍ وبڇ ياكيَبي ىاٍاي ډؼًُ ػُز سًڅیي 

دَياوٍ  ٍٕبوی يُاٍر ٝىبی٬ اٍائٍ ٙيٌ إز. ٥جٸ ػييڃ ياكي ىاٍاي ىٵشَ آډبٍ ي ا٥لا٫  

 ثٌَُ ثَىاٍي ي ٵٮبڃ څیٖز ٙيٌ إز.
 ٍىیٴ ٽي ٙىبٕبیی وبڇ ياكي سبٍین ډؼًُ َُٕٙشبن ٩َٵیز سه

 9 2406213  ػُبى سلٺیٺبر   دبٍٓ 9888 ٙیَاُ 833

 2 2406955  ٽًڅًََایی  آثبن  ٙیَاُ 9878 ٙیَاُ 6333

 8 2409046  ٵبسق  ٝىٮز   ٽیمیب 9884 ٙیَاُ 833

 4 2600826  ځَڇ اٵِاٍ َٙٷ 9875 ٽَډبن 9233

 5 2813797 وڂیه آة 9888 ٍٙز 483

 6 2814174  ډىج٬ ثىيٍَٙٽز هٍِ  9887 ثىيٍ اوِڅی 953

 7 2814401  كمیي دًٍډلميي ثچشَٽی 9888 ًٝډٮٍ َٕا 93

 8 3103287 آًٍ آة 9872 اٍاٻ 85333

 9 3103375 سٺ٦یَان 9875 ىڅیؼبن 753

 93 3103406 ىیٖټ اٍاٻ 9889 اٍاٻ 9233

 99 3301871  كٖیه  ٕیمیه  دًٍ 9887 َميان 633

 92 3419583 ډب ػيٌ ىايىي 9887 سٶز 953

ډبٙیه ٕبُي ثٚبٍر  - َٙٽز 9889 ٹڈ 23  3665272 98 

 94 1733228 ىډب ډجيڃ 9875 ٕبيػجلاٯ 533

 95 1733581  ١ٍب یًٕٶی ٵٚپی 9879 ٕبيػجلاٯ 848

 96 1734007 ّډٍ 9879 ٕبيػجلاٯ 94

 97 1114316 ډَُاٝڄ 9874 آًٍ َُٙ 253

 98 1123952  ٭چی وبډی ٭چی آثبى 9884 آًٍ َُٙ 933

 99 1124144  ٵه آيٍي وًیه ویَي 9884 آًٍ َُٙ 253

 23 9938793 ٝجب ٵَیه 9876 سجَیِ 83

 29 9938857 ډًًٕي 9874 سجَیِ 53

 22 9999688 دًیب آًٍیه 9879 سجَیِ 83

 28 9839244 دبٽمه 9875 اٝٶُبن 933

 24 9832887 ٙبٌ ٥ًٕی 9864 وؼٴ آثبى 253

 25 9832424 اٝٶُبن ثًیچَ 9874 ٵلايٍػبن 93

 26 2334627 ٍاٽشًٍ ٕبُ 9884 اًَاُ 53

 27 2334949 اٍيوي سَاٗ 9878 آثبىان 773
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 28 2335284 ٵًلاى دبیب 9888 اًَاُ 9753

 29 8733995 سًُیٍ 9876 اڅجَُ 53

 83 8732789 سبٽٖشبن 9888 سبٽٖشبن 23

 89 8738934 ١ٍب ٽَډی 9888 اڅجَُ 533

 82 9732594 ویټ 9869 سَُان 833

 88 9798256 ػٮٶَ آٹبٕی 9885 دبٽيٙز 98

 84 9795579 څًإچىی 9877 سَُان 99

 85 9993448 إٶیًم 9877 ډُٚي 253

 86 9998374 ٽبٍىاوبن َٙٷ 9889 ډُٚي 93

 87 9994686 سًُیٍ َٙٷ 9888 ډُٚي 533

 88 2938773 ىیٖبڃ 9888 اثَُ 69

هَډيٌٍ دبیب ٝىٮز 9878 هَډيٌٍ 923  2937722 89 

 ځَيٌ ډلًٞلار ٹ٦ٮبر ي سؼُیِار ویَيځبَی -وبڇ َٙٽز :ٽًڅَ ًَایی آثبن-9

 ٵیه سیًة–٥َاكی ي سًڅیي ډجيڅُبي كَاٍسی 

 ٵیه سیًة–سًڅیي ډجيڅُبي كَاٍسی     ٙیَاُ–وبڇ َٙٽز: ٵبسق ٝىٮز ٽیمیب -2

 ٽىىيٌ ٵیه سیًةسًڅیي   َٙٽز ٭ٍَٙ ځٖشَ ٝىٮز وٶز ٙیَاُ     َُٙٻ ٝىٮشی ٙیَاُ-8

 سه ىٍ ٕبڃ 53ٵیه سیًة   ثب ٩َٵیز -سًڅیي ٽىىيٌ ډجيڅُبي كَاٍسی    -َٙٽز ٽبيٌ ډجيڃ-4

 ٵیه سیًة   –سًڅیي ٽىىيٌ ډجيڃ َبي كَاٍسی        آیٖبن سًُیٍ -5

 َُٙٻ ٝىٮشی ٍػبیی-سجَیِ

 ي ٙیبٍىاٍ څًڅٍ َبي ٵیه ىاٍ–ٵیه سیًة -سًڅیي ٽىىيٌ ډجيڃ َبي كَاٍسی   َٙٽز ٍيوبٻ ٝىٮز -6

 ٵیه سیًة-ًڅیي ډجيڃ َبي كَاٍسیس    ډُٚي ثًیچَ -7

 سًڅیي ٽىىيٌ څًڅٍ َبي آڅًډیىیڈ ػُز سًڅیي ٽًڅَ َبي ًَایی   َٙٽز آٍیه -8

 سَُان  څًڅٍ َبي دٌَ ىاٍ-ٕبػز ډجيڃ كَاٍسی   َٙٽز ٵیه ٍي سبٻ ٝىٮز-9

 ٵیه ىاٍ ػُز ٝىبی٬ سًُیٍ ي سبٕیٖبر  .سَُانَٙٽز ٝيٍ ٝبو٬/ٍیب١ی ٕبهز سًڅیي ډجيڅُبي كَاٍسی يڅًڅٍ َبي -93
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 :)ؿٺيٍ اُ ٽؼب( 9884ثٍَٕی ٍيوي ياٍىر ډلًٞڃ اُ آٱبُ ثَوبډٍ ًٕڇ سب دبیبن ٕبڃ 

   

 آډبٍ ياٍىار 
 اٍُٗ ىلاٍي اٍُٗ ٍیبڅی يُن)ٽیچًځَڇ( َٙف سٮَٵٍ سٮَٵٍ ٥َٳ ډٮبډچٍٽًٍٚ  ٕبڃ   

 12212 21431228 930 ىیڂُبي ډًڅيثوبٍيىیڂُبي ډًڅي آة  اػِاءيٹ٦ٮبر- 840290 سبیًان 1380

 15173 26628326 981 ىیڂُبي ډًڅيثوبٍيىیڂُبي ډًڅي آة  اػِاءيٹ٦ٮبر- 840290 ٽبوبىا 1380

 18917 33198789 361 ىیڂُبي ډًڅيثوبٍيىیڂُبي ډًڅي آة  اػِاءيٹ٦ٮبر- 840290 ایبلار ډشليٌ آډَیپب 1380

 23622 41456130 380 ىیڂُبي ډًڅيثوبٍيىیڂُبي ډًڅي آة  اػِاءيٹ٦ٮبر- 840290 ًٕئي 1380

 47460 83291987 1335 ىیڂُبي ډًڅيثوبٍيىیڂُبي ډًڅي آة  اػِاءيٹ٦ٮبر- 840290 ٵىلاوي 1380

 219508 385236564 207521 ىیڂُبي ډًڅيثوبٍيىیڂُبي ډًڅي آة  اػِاءيٹ٦ٮبر- 840290 َچىي 1380

 220018 386131024 7755 ىیڂُبي ډًڅيثوبٍيىیڂُبي ډًڅي آة  اػِاءيٹ٦ٮبر- 840290 ٵَاوٍٖ 1380

 270532 474783970 22981 ىیڂُبي ډًڅيثوبٍيىیڂُبي ډًڅي آة  اػِاءيٹ٦ٮبر- 840290 ایشبڅیب 1380

 365971 642279245 2287 ىیڂُبي ډًڅيثوبٍيىیڂُبي ډًڅي آة  اػِاءيٹ٦ٮبر- 840290 ّاده 1380

 385295 676195883 76844 ىیڂُبي ډًڅيثوبٍيىیڂُبي ډًڅي آة  اػِاءيٹ٦ٮبر- 840290 آڅمبن 1380

 489892 859759759 192581 ىیڂُبي ډًڅيثوبٍيىیڂُبي ډًڅي آة  اػِاءيٹ٦ٮبر- 840290 ؿیه 1380

 593789 1042100670 350504 ىیڂُبي ډًڅيثوبٍيىیڂُبي ډًڅي آة  اػِاءيٹ٦ٮبر- 840290 ثچْیټ 1380

 911207 1599168611 6140 ىیڂُبي ډًڅيثوبٍيىیڂُبي ډًڅي آة  اػِاءيٹ٦ٮبر- 840290 اوڂچٖشبن 1380

 988361 1734573620 202286 ىیڂُبي ډًڅيثوبٍيىیڂُبي ډًڅي آة  اػِاءيٹ٦ٮبر- 840290 َىي 1380

 1403803 2463673276 319309 ىیڂُبي ډًڅيثوبٍيىیڂُبي ډًڅي آة  اػِاءيٹ٦ٮبر- 840290 إذبویب 1380

 2373681 4165809918 1973675 ىیڂُبي ډًڅيثوبٍيىیڂُبي ډًڅي آة  اػِاءيٹ٦ٮبر- 840290 ػمًٍُي ٽٌَ  1380

ډًڅيثوبٍيىیڂُبي ډًڅي آةىیڂُبي   اػِاءيٹ٦ٮبر- 840290 اډبٍار ډشليٌ ٭َثی 1380  2161379 15417534528 8784920 

        5527248 30053253528 17124361 

 11730 92901377 357 ٵًٷ اڅٮبىٌ ځَڇ  ىیڂُبي ډًڅيثوبٍيىیڂُبي ډًڅي آة  اػِاءيٹ٦ٮبر- 840290 ػمًٍُي ٽٌَ  1381

ډًڅيثوبٍيىیڂُبي ډًڅي آةىیڂُبي   اػِاءيٹ٦ٮبر- 840290 ایبلار ډشليٌ آډَیپب 1381  13081 103598546 43 ٵًٷ اڅٮبىٌ ځَڇ  

 19797 156794760 153 ٵًٷ اڅٮبىٌ ځَڇ  ىیڂُبي ډًڅيثوبٍيىیڂُبي ډًڅي آة  اػِاءيٹ٦ٮبر- 840290 ٕىڂبدًٍ 1381

 22372 177188097 773 ٵًٷ اڅٮبىٌ ځَڇ  ىیڂُبي ډًڅيثوبٍيىیڂُبي ډًڅي آة  اػِاءيٹ٦ٮبر- 840290 ٽبوبىا 1381

 33378 264354406 24023 ٵًٷ اڅٮبىٌ ځَڇ  ىیڂُبي ډًڅيثوبٍيىیڂُبي ډًڅي آة  اػِاءيٹ٦ٮبر- 840290 ًٕئیٔ 1381

 38011 301047519 5366 ٵًٷ اڅٮبىٌ ځَڇ  ىیڂُبي ډًڅيثوبٍيىیڂُبي ډًڅي آة  اػِاءيٹ٦ٮبر- 840290 ايٽَایه 1381

 38342 303669643 7235 ٵًٷ اڅٮبىٌ ځَڇ  ىیڂُبي ډًڅيثوبٍيىیڂُبي ډًڅي آة  اػِاءيٹ٦ٮبر- 840290 اډبٍار ډشليٌ ٭َثی 1381

 40060 317273368 5831 ٵًٷ اڅٮبىٌ ځَڇ  ىیڂُبي ډًڅيثوبٍيىیڂُبي ډًڅي آة  اػِاءيٹ٦ٮبر- 840290 ٵيٍإیًن ٍيٕیٍ 1381

ځَڇٵًٷ اڅٮبىٌ   ىیڂُبي ډًڅيثوبٍيىیڂُبي ډًڅي آة  اػِاءيٹ٦ٮبر- 840290 ٵىلاوي 1381  1146 368696465 46553 

 56841 450182689 51180 ٵًٷ اڅٮبىٌ ځَڇ  ىیڂُبي ډًڅيثوبٍيىیڂُبي ډًڅي آة  اػِاءيٹ٦ٮبر- 840290 ٍيډبوی 1381

 102074 808426775 1660 ٵًٷ اڅٮبىٌ ځَڇ  ىیڂُبي ډًڅيثوبٍيىیڂُبي ډًڅي آة  اػِاءيٹ٦ٮبر- 840290 ّاده 1381

 114104 903700996 12104 ٵًٷ اڅٮبىٌ ځَڇ  ىیڂُبي ډًڅيثوبٍيىیڂُبي ډًڅي آة  اػِاءيٹ٦ٮبر- 840290 َىي 1381

 128397 1016897563 6621 ٵًٷ اڅٮبىٌ ځَڇ  ىیڂُبي ډًڅيثوبٍيىیڂُبي ډًڅي آة  اػِاءيٹ٦ٮبر- 840290 ثچْیټ 1381
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اڅٮبىٌ ځَڇٵًٷ   ىیڂُبي ډًڅيثوبٍيىیڂُبي ډًڅي آة  اػِاءيٹ٦ٮبر- 840290 ٵَاوٍٖ 1381  9842 1787843860 225738 

 896936 7103734804 215501 ٵًٷ اڅٮبىٌ ځَڇ  ىیڂُبي ډًڅيثوبٍيىیڂُبي ډًڅي آة  اػِاءيٹ٦ٮبر- 840290 ایشبڅیب 1381

 937967 7428690495 294731 ٵًٷ اڅٮبىٌ ځَڇ  ىیڂُبي ډًڅيثوبٍيىیڂُبي ډًڅي آة  اػِاءيٹ٦ٮبر- 840290 اوڂچٖشبن 1381

 1126503 8921903748 117831 ٵًٷ اڅٮبىٌ ځَڇ  ىیڂُبي ډًڅيثوبٍيىیڂُبي ډًڅي آة  اػِاءيٹ٦ٮبر- 840290 َچىي 1381

 1345875 10659300862 593434 ٵًٷ اڅٮبىٌ ځَڇ  ىیڂُبي ډًڅيثوبٍيىیڂُبي ډًڅي آة  اػِاءيٹ٦ٮبر- 840290 آڅمبن 1381

ډًڅيثوبٍيىیڂُبي ډًڅي آةىیڂُبي   اػِاءيٹ٦ٮبر- 840290 إذبویب 1381  1585818 12559678834 208491 ٵًٷ اڅٮبىٌ ځَڇ  

 4991443 39532230890 333536 ٵًٷ اڅٮبىٌ ځَڇ  ىیڂُبي ډًڅيثوبٍيىیڂُبي ډًڅي آة  اػِاءيٹ٦ٮبر- 840290 ؿیه 1381

        1889858 93258115697 11775021 

ډًڅيثوبٍيىیڂُبي ډًڅي آةىیڂُبي   اػِاءيٹ٦ٮبر- 840290 ډؼبٍٕشبن 1382  5316 42099159 127 ٵًٷ اڅٮبىٌ ځَڇ  

 10388 82273361 76 ٵًٷ اڅٮبىٌ ځَڇ  ىیڂُبي ډًڅيثوبٍيىیڂُبي ډًڅي آة  اػِاءيٹ٦ٮبر- 840290 ٕىڂبدًٍ 1382

 11640 92191624 591 ٵًٷ اڅٮبىٌ ځَڇ  ىیڂُبي ډًڅيثوبٍيىیڂُبي ډًڅي آة  اػِاءيٹ٦ٮبر- 840290 إشَاڅیب 1382

 18343 145273919 1240 ٵًٷ اڅٮبىٌ ځَڇ  ىیڂُبي ډًڅيثوبٍيىیڂُبي ډًڅي آة  اػِاءيٹ٦ٮبر- 840290 ًٕئي 1382

 21070 166871630 2593 ٵًٷ اڅٮبىٌ ځَڇ  ىیڂُبي ډًڅيثوبٍيىیڂُبي ډًڅي آة  اػِاءيٹ٦ٮبر- 840290 ايٽَایه 1382

ډًڅيثوبٍيىیڂُبي ډًڅي آةىیڂُبي   اػِاءيٹ٦ٮبر- 840290 ٽبوبىا 1382  29359 232521490 11126 ٵًٷ اڅٮبىٌ ځَڇ  

 30151 238799732 26549 ٵًٷ اڅٮبىٌ ځَڇ  ىیڂُبي ډًڅيثوبٍيىیڂُبي ډًڅي آة  اػِاءيٹ٦ٮبر- 840290 ثچْیټ 1382

 45823 362916546 351 ٵًٷ اڅٮبىٌ ځَڇ  ىیڂُبي ډًڅيثوبٍيىیڂُبي ډًڅي آة  اػِاءيٹ٦ٮبر- 840290 ًٕئیٔ 1382

 145973 1156097444 16422 ٵًٷ اڅٮبىٌ ځَڇ  ىیڂُبي ډًڅيثوبٍيىیڂُبي ډًڅي آة  اػِاءيٹ٦ٮبر- 840290 إذبویب 1382

 175516 1390085094 232063 ٵًٷ اڅٮبىٌ ځَڇ  ىیڂُبي ډًڅيثوبٍيىیڂُبي ډًڅي آة  اػِاءيٹ٦ٮبر- 840290 ٍيډبوی 1382

 187982 1488814883 37851 ٵًٷ اڅٮبىٌ ځَڇ  ىیڂُبي ډًڅيثوبٍيىیڂُبي ډًڅي آة  اػِاءيٹ٦ٮبر- 840290 ػمًٍُي ٽٌَ  1382

 191812 1519154949 37198 ٵًٷ اڅٮبىٌ ځَڇ  ىیڂُبي ډًڅيثوبٍيىیڂُبي ډًڅي آة  اػِاءيٹ٦ٮبر- 840290 َچىي 1382

ډًڅي آةىیڂُبي ډًڅيثوبٍيىیڂُبي   اػِاءيٹ٦ٮبر- 840290 اډبٍار ډشليٌ ٭َثی 1382  419428 3321870049 109740 ٵًٷ اڅٮبىٌ ځَڇ  

 436419 3456439847 5142 ٵًٷ اڅٮبىٌ ځَڇ  ىیڂُبي ډًڅيثوبٍيىیڂُبي ډًڅي آة  اػِاءيٹ٦ٮبر- 840290 سَٽیٍ 1382

 513552 4067334880 25958 ٵًٷ اڅٮبىٌ ځَڇ  ىیڂُبي ډًڅيثوبٍيىیڂُبي ډًڅي آة  اػِاءيٹ٦ٮبر- 840290 ٵَاوٍٖ 1382

 741865 5875566980 98192 ٵًٷ اڅٮبىٌ ځَڇ  ىیڂُبي ډًڅيثوبٍيىیڂُبي ډًڅي آة  اػِاءيٹ٦ٮبر- 840290 اوڂچٖشبن 1382

 792330 6275260707 143212 ٵًٷ اڅٮبىٌ ځَڇ  ىیڂُبي ډًڅيثوبٍيىیڂُبي ډًڅي آة  اػِاءيٹ٦ٮبر- 840290 آڅمبن 1382

ډًڅيثوبٍيىیڂُبي ډًڅي آةىیڂُبي   اػِاءيٹ٦ٮبر- 840290 ایشبڅیب 1382  1575539 12478271397 270430 ٵًٷ اڅٮبىٌ ځَڇ  

        1018861 42391843691 5352505 

 181 1535920 35 ا ػِا ءيٹ٦ٮبر ىیڂُبي ډًڅيثوبٍيىیڂُبي ډًڅي,ة ٵًٷ ا څٮبىٌ ځَڇ 84029000 سَٽیٍ 1383

 3035 25793426 15 ډًڅي,ة ٵًٷ ا څٮبىٌ ځَڇ ا ػِا ءيٹ٦ٮبر ىیڂُبي ډًڅيثوبٍيىیڂُبي 84029000 َچىي 1383

 5047 42903170 1262 ا ػِا ءيٹ٦ٮبر ىیڂُبي ډًڅيثوبٍيىیڂُبي ډًڅي,ة ٵًٷ ا څٮبىٌ ځَڇ 84029000 اوڂچٖشبن 1383

 337288 2866951500 53156 ا ػِا ءيٹ٦ٮبر ىیڂُبي ډًڅيثوبٍيىیڂُبي ډًڅي,ة ٵًٷ ا څٮبىٌ ځَڇ 84029000 ٽبوبىا 1383

 475674 4043229081 189723 ا ػِا ءيٹ٦ٮبر ىیڂُبي ډًڅيثوبٍيىیڂُبي ډًڅي,ة ٵًٷ ا څٮبىٌ ځَڇ 84029000 آڅمبن 1383

 1361803 11575329317 189655 ا ػِا ءيٹ٦ٮبر ىیڂُبي ډًڅيثوبٍيىیڂُبي ډًڅي,ة ٵًٷ ا څٮبىٌ ځَڇ 84029000 ایشبڅیب 1383

 1889453 16060348510 158125 ىیڂُبي ډًڅيثوبٍيىیڂُبي ډًڅي,ة ٵًٷ ا څٮبىٌ ځَڇ ا ػِا ءيٹ٦ٮبر 84029000 اډبٍار ډشليٌ ٭َثی 1383

 6784031 57664266489 669801 ا ػِا ءيٹ٦ٮبر ىیڂُبي ډًڅيثوبٍيىیڂُبي ډًڅي,ة ٵًٷ ا څٮبىٌ ځَڇ 84029000 ّاده 1383

 6982296 59349512472 724467 څٮبىٌ ځَڇا ػِا ءيٹ٦ٮبر ىیڂُبي ډًڅيثوبٍيىیڂُبي ډًڅي,ة ٵًٷ ا  84029000 ثچْیټ 1383
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 11913042 101260860128 690220 ا ػِا ءيٹ٦ٮبر ىیڂُبي ډًڅيثوبٍيىیڂُبي ډًڅي,ة ٵًٷ ا څٮبىٌ ځَڇ 84029000 إذبویب 1383

 30985183 263374054788 5044088 ا ػِا ءيٹ٦ٮبر ىیڂُبي ډًڅيثوبٍيىیڂُبي ډًڅي,ة ٵًٷ ا څٮبىٌ ځَڇ 84029000 ػمًٍُي ٽٌَ  1383

        7720547 516264784801 60737033 

 618 5590750 100 ا ػِا ءيٹ٦ٮبر ىیڂُبي ډًڅيثوبٍيىیڂُبي ډًڅيآة ٵًٷ ا څٮبىٌ ځَڇ 84029000 سَٽیٍ 1384

 5099 45407241 370 ا ػِا ءيٹ٦ٮبر ىیڂُبي ډًڅيثوبٍيىیڂُبي ډًڅيآة ٵًٷ ا څٮبىٌ ځَڇ 84029000 ػمًٍُي ٽٌَ  1384

 73808 669664222 3945 ا ػِا ءيٹ٦ٮبر ىیڂُبي ډًڅيثوبٍيىیڂُبي ډًڅيآة ٵًٷ ا څٮبىٌ ځَڇ 84029000 إذبویب 1384

 78651 706677438 4140 ا ػِا ءيٹ٦ٮبر ىیڂُبي ډًڅيثوبٍيىیڂُبي ډًڅيآة ٵًٷ ا څٮبىٌ ځَڇ 84029000 ٵىلاوي 1384

 110738 1007048008 7984 ډًڅيثوبٍيىیڂُبي ډًڅيآة ٵًٷ ا څٮبىٌ ځَڇا ػِا ءيٹ٦ٮبر ىیڂُبي  84029000 ايٽَایه 1384

 143600 1288068168 1352 ا ػِا ءيٹ٦ٮبر ىیڂُبي ډًڅيثوبٍيىیڂُبي ډًڅيآة ٵًٷ ا څٮبىٌ ځَڇ 84029000 اوڂچٖشبن 1384

 165402 1507666713 27621 ا ػِا ءيٹ٦ٮبر ىیڂُبي ډًڅيثوبٍيىیڂُبي ډًڅيآة ٵًٷ ا څٮبىٌ ځَڇ 84029000 َچىي 1384

 280807 2509477993 10206 ا ػِا ءيٹ٦ٮبر ىیڂُبي ډًڅيثوبٍيىیڂُبي ډًڅيآة ٵًٷ ا څٮبىٌ ځَڇ 84029000 اسَی٘ 1384

 624160 5644680881 173767 ا ػِا ءيٹ٦ٮبر ىیڂُبي ډًڅيثوبٍيىیڂُبي ډًڅيآة ٵًٷ ا څٮبىٌ ځَڇ 84029000 آڅمبن 1384

 1014307 9090955480 201302 ػِا ءيٹ٦ٮبر ىیڂُبي ډًڅيثوبٍيىیڂُبي ډًڅيآة ٵًٷ ا څٮبىٌ ځَڇا  84029000 ایشبڅیب 1384

 1820104 16261642028 112346 ا ػِا ءيٹ٦ٮبر ىیڂُبي ډًڅيثوبٍيىیڂُبي ډًڅيآة ٵًٷ ا څٮبىٌ ځَڇ 84029000 اډبٍار ډشليٌ ٭َثی 1384

        543133 38736878922 4317294 

 798 7360378 150 ا ػِا ءيٹ٦ٮبر ىیڂُبي ډًڅيثوبٍيىیڂُبي ډًڅيآة ٵًٷ ا څٮبىٌ ځَڇ 84029000 دَسٺبڃ 1385

 3811 35011657 752 ا ػِا ءيٹ٦ٮبر ىیڂُبي ډًڅيثوبٍيىیڂُبي ډًڅيآة ٵًٷ ا څٮبىٌ ځَڇ 84029000 َىي 1385

 4239 38910000 142 څٮبىٌ ځَڇا ػِا ءيٹ٦ٮبر ىیڂُبي ډًڅيثوبٍيىیڂُبي ډًڅيآة ٵًٷ ا  84029000 ىاومبٍٻ 1385

 6610 60922230 1770 ا ػِا ءيٹ٦ٮبر ىیڂُبي ډًڅيثوبٍيىیڂُبي ډًڅيآة ٵًٷ ا څٮبىٌ ځَڇ 84029000 سبیًان 1385

 34350 316863955 1217 ا ػِا ءيٹ٦ٮبر ىیڂُبي ډًڅيثوبٍيىیڂُبي ډًڅيآة ٵًٷ ا څٮبىٌ ځَڇ 84029000 ّاده 1385

 37389 344540745 110 ءيٹ٦ٮبر ىیڂُبي ډًڅيثوبٍيىیڂُبي ډًڅيآة ٵًٷ ا څٮبىٌ ځَڇا ػِا  84029000 وَيّ 1385

 41773 384980552 11100 ا ػِا ءيٹ٦ٮبر ىیڂُبي ډًڅيثوبٍيىیڂُبي ډًڅيآة ٵًٷ ا څٮبىٌ ځَڇ 84029000 ٍيډبوی 1385

 51531 472457880 24074 ا ػِا ءيٹ٦ٮبر ىیڂُبي ډًڅيثوبٍيىیڂُبي ډًڅيآة ٵًٷ ا څٮبىٌ ځَڇ 84029000 ؿیه 1385

 90363 829898915 17947 ا ػِا ءيٹ٦ٮبر ىیڂُبي ډًڅيثوبٍيىیڂُبي ډًڅيآة ٵًٷ ا څٮبىٌ ځَڇ 84029000 اوڂچٖشبن 1385

 125954 1152357586 41456 ا ػِا ءيٹ٦ٮبر ىیڂُبي ډًڅيثوبٍيىیڂُبي ډًڅيآة ٵًٷ ا څٮبىٌ ځَڇ 84029000 َچىي 1385

 140638 1289015514 17293 ػِا ءيٹ٦ٮبر ىیڂُبي ډًڅيثوبٍيىیڂُبي ډًڅيآة ٵًٷ ا څٮبىٌ ځَڇ ا 84029000 ٵَاوٍٖ 1385

 203131 1865686334 32884 ا ػِا ءيٹ٦ٮبر ىیڂُبي ډًڅيثوبٍيىیڂُبي ډًڅيآة ٵًٷ ا څٮبىٌ ځَڇ 84029000 اسَی٘ 1385

 299121 2742395200 14696 ا څٮبىٌ ځَڇ ا ػِا ءيٹ٦ٮبر ىیڂُبي ډًڅيثوبٍيىیڂُبي ډًڅيآة ٵًٷ 84029000 ثچْیټ 1385

 594752 5456703775 74569 ا ػِا ءيٹ٦ٮبر ىیڂُبي ډًڅيثوبٍيىیڂُبي ډًڅيآة ٵًٷ ا څٮبىٌ ځَڇ 84029000 اډبٍار ډشليٌ ٭َثی 1385

 619558 5689897413 59806 ا ػِا ءيٹ٦ٮبر ىیڂُبي ډًڅيثوبٍيىیڂُبي ډًڅيآة ٵًٷ ا څٮبىٌ ځَڇ 84029000 ػمًٍُي ٽٌَ  1385

 1318961 12124012361 146443 ا ػِا ءيٹ٦ٮبر ىیڂُبي ډًڅيثوبٍيىیڂُبي ډًڅيآة ٵًٷ ا څٮبىٌ ځَڇ 84029000 ایشبڅیب 1385

 1534505 14138307485 177804 ا ػِا ءيٹ٦ٮبر ىیڂُبي ډًڅيثوبٍيىیڂُبي ډًڅيآة ٵًٷ ا څٮبىٌ ځَڇ 84029000 إذبویب 1385

 2409349 22150081937 725250 ا ػِا ءيٹ٦ٮبر ىیڂُبي ډًڅيثوبٍيىیڂُبي ډًڅيآة ٵًٷ ا څٮبىٌ ځَڇ 84029000 آڅمبن 1385

        1347462 69099403916 7516836 

 2114 19603269 684 ا ػِا ءيٹ٦ٮبر ىیڂُبي ډًڅيثوبٍيىیڂُبي ډًڅيآة ٵًٷ ا څٮبىٌ ځَڇ 84029000 سَٽیٍ 1386

 22848 210358284 271 ءيٹ٦ٮبر ىیڂُبي ډًڅيثوبٍيىیڂُبي ډًڅيآة ٵًٷ ا څٮبىٌ ځَڇ ا ػِا 84029000 َىي 1386
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 70371 650367878 518 ا ػِا ءيٹ٦ٮبر ىیڂُبي ډًڅيثوبٍيىیڂُبي ډًڅيآة ٵًٷ ا څٮبىٌ ځَڇ 84029000 َچىي 1386

 102518 948017680 1672 ځَڇا ػِا ءيٹ٦ٮبر ىیڂُبي ډًڅيثوبٍيىیڂُبي ډًڅيآة ٵًٷ ا څٮبىٌ  84029000 اوڂچٖشبن 1386

 135852 1262102331 4068 ا ػِا ءيٹ٦ٮبر ىیڂُبي ډًڅيثوبٍيىیڂُبي ډًڅيآة ٵًٷ ا څٮبىٌ ځَڇ 84029000 ؿیه 1386

 219311 2036346348 10905 ا ػِا ءيٹ٦ٮبر ىیڂُبي ډًڅيثوبٍيىیڂُبي ډًڅيآة ٵًٷ ا څٮبىٌ ځَڇ 84029000 اډبٍار ډشليٌ ٭َثی 1386

 338361 3150140571 127702 ا ػِا ءيٹ٦ٮبر ىیڂُبي ډًڅيثوبٍيىیڂُبي ډًڅيآة ٵًٷ ا څٮبىٌ ځَڇ 84029000 إذبویب 1386

 1195298 10995695015 20149 ا ػِا ءيٹ٦ٮبر ىیڂُبي ډًڅيثوبٍيىیڂُبي ډًڅيآة ٵًٷ ا څٮبىٌ ځَڇ 84029000 ایشبڅیب 1386

 1707794 15848830124 99111 ډًڅيثوبٍيىیڂُبي ډًڅيآة ٵًٷ ا څٮبىٌ ځَڇا ػِا ءيٹ٦ٮبر ىیڂُبي  84029000 آڅمبن 1386

        265080 35121461500 3794466 

 10468 105391265 3045 ا ػِا ءيٹ٦ٮبر ىیڂُبي ډًڅيثوبٍيىیڂُبي ډًڅيآة ٵًٷ ا څٮبىٌ ځَڇ 84029000 ؿیه 1387

 6729927 65423319907 367594 ډًڅيثوبٍيىیڂُبي ډًڅيآة ٵًٷ ا څٮبىٌ ځَڇا ػِا ءيٹ٦ٮبر ىیڂُبي  84029000 آڅمبن 1387

 643084 5990775150 48842 ا ػِا ءيٹ٦ٮبر ىیڂُبي ډًڅيثوبٍيىیڂُبي ډًڅيآة ٵًٷ ا څٮبىٌ ځَڇ 84029000 اډبٍار ډشليٌ ٭َثی 1387

 1366425 12669100000 23830 څٮبىٌ ځَڇا ػِا ءيٹ٦ٮبر ىیڂُبي ډًڅيثوبٍيىیڂُبي ډًڅيآة ٵًٷ ا  84029000 ایشبڅیب 1387

 247 2411340 80 ا ػِا ءيٹ٦ٮبر ىیڂُبي ډًڅيثوبٍيىیڂُبي ډًڅيآة ٵًٷ ا څٮبىٌ ځَڇ 84029000 سَٽیٍ 1387

 27065 251000000 2800 ا ػِا ءيٹ٦ٮبر ىیڂُبي ډًڅيثوبٍيىیڂُبي ډًڅيآة ٵًٷ ا څٮبىٌ ځَڇ 84029000 ػمًٍُي ٽٌَ  1387

 261450 2392977292 11011 ا ػِا ءيٹ٦ٮبر ىیڂُبي ډًڅيثوبٍيىیڂُبي ډًڅيآة ٵًٷ ا څٮبىٌ ځَڇ 84029000 َىي 1387
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 : سبډیه ډًاى ايڅیٍولًٌ  ي ثٍَٕی ویبُ ثٍ ډلًٞڃ  

ثب سًػٍ ثٍ ایىپٍ ډَٞٳ ٵیه سیًة ػُز ډجيڃ َبي كَاٍسی  ىٍ ایَان اُ ٥َیٸ ياٍىار ي سًڅیي ٵیه ٵیًة 

  ځَٵز.  ىٍ ایَان ٍا ډی سًان ثَاثَ ثب كبٝڄ ػم٬ كؼڈ سًڅیي ي ياٍىار ایه ډبىٌ ډىُبي ٝبىٍار ىٍ و٪َ 

ٽٍ ثب ىٍ   ثبٙي ډی  ثٍ ٝي ىٕشڂبٌ اوًا٫ ثًیچَ ىٍ ٕبڃ ویبُ "ثٍ ایىپٍ ىٍ وبكیٍ ډًٍى و٪َ ٥َف كييىا ثب سًػٍ

ىَىي ډی  ډی  ىٍ ٝي يُن وُبیی ٍا ٵیه سیًة سٚپیڄ  54-05و٪َ ځَٵشه ایىپٍ ىٍ ََ ثًیچَ ث٦ًٍ ډش٤ًٕ 

يي ىٍ ډى٦ٺٍ ډًٍى إشٶبىٌ سه اوًا٫ ٵیه سیًة ٵٺ٤ ىٍ ثًیچَ َبي سًڅی 544سًان وشیؼٍ ځَٵز ٽٍ كييى   

ٹَاٍ ډی ځیَوي .ثب ا١بٵٍ ومًىن ډیِان سٺَیجی ٍٕ َِاٍ سه اوًا٫ ٵیه سیًة ډًٍى ویبُ ىٍ ویَيځبٌ َبي ٕیپڄ 

ایه  ىٍ ٙيٌ  اوؼبڇ   ياٍىار ډش٤ًٕ  ثب ٽَٖ  سَٽیجی .ثٍ ػم٬ ٍٕ َِاٍ دبوٞي سه ىٍ ٕبڃ هًاَیڈ ٍٕیي .

ثیىی ٙيٌ ٥َف  بوٍ ىٕز هًاَیڈ یبٵز.ٽٍ ثب ډٺبیٍٖ ٩َٵیز دی٘هًٞٛ ثٍ ډٺياٍ َِاٍ دبوٞي سه ویبُ ٕبڅی

اٵِای٘  ػُز  سه ىٍ ٕبڃ ډی ثبٙي سىُب ٕی ىٍٝي ویبُ آیىيٌ سبډیه هًاَي ٙي.ي ُډیىٍ  054ٽٍ ډٮبىڃ 

 ٩َٵیز یب ایؼبى ياكي َبي ػيیي ډُیب ډی ثبٙي.

 ٵًلاىي ي دچیز آڅًډیىیًڇ ډی ثبٙي.ویٖمبن بډٺياٍ ايڅیٍ ډًٍى ویبُ ٕبڅیبوٍ ٥َف ٽٍ ٙبډڄ اوًا٫ څًڅٍ َبي ډ

سه ىٍ ٕبڃ دی٘ ثیىی ځَىیيٌ إز.ٽٍ ثب سًػٍ ثٍ سًڅیي اوًا٫ څًڅٍ َبي ثيين ىٍُ  ىٍ  إشبن  544كييى 

"  تما می ویاز  مُاد  اٌَیً  در  سطخ  استان ي يػًى َٙٽز ایَاڅپً ىٍ ایه إشبن سٺَیجب ډَٽِي )ٕبيٌ(

 مرکسی لاتً تامیه می تاشذ.
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اػمبڅی سپىًڅًّي ي ٍيٗ َبي سًڅیي ي ٭١ٍَ ډلًٞڃ ىٍ ٽًٍٚ ي ډٺبیٍٖ آن ثب ىیڂَ ثٍَٕی 

 ٽًٍَٚب

ٵیه ٭جبٍر إز اُ دٌَ َبي ثٖیبٍ وبُٻ اُ ػىٔ آڅًډیىیًڇ، ډٔ، ثَوغ، ٽبٍثه إشیڄ،  :ډٮَٵی ډلًٞڃ-

ځَىى. َيٳ ځبڅًاویٌِ ي یب إشىچٔ إشیڄ ٽٍ ثَ ٍيي څًڅٍ َبي اوشٺبڃ كَاٍر ػًٗ ٙيٌ ي یب ډًوشبّ ډی 

اٝچی اُ ایه ٽبٍ اٵِای٘ ٦ٕق ډٺ٬٦ څًڅٍ َب ي اٵِای٘ اوشٺبڃ كَاٍر ىٍ آوُب ډی ثبٙي. ي ىٍ ډجيڅُبي كَاٍسی 

 . ثًیچَ َب ي ایَ ٽًڅَ ي ... ٽبٍثَى ٵَايان ىاٍى.

 :ډجيڅُبي كَاٍسی-0

ٕبهز  ىٍ ٽبٍهبوؼبر ٙیمیبیی ي دبلایٚڂبَُب ثٍ ډى٪ًٍ َٝٵٍ ػًیی ىٍ َِیىٍ َبیی اُ ٹجیڄ ډوبٍع

ىٕشڂبَُب ي ًٕهز، اوشٺبڃ كَاٍر اُ یټ ٕیبڃ ثٍ ٕیبڃ ىیڂَثٖیبٍ ډي و٪َ ٹَاٍ ځَٵشٍ إز. ي١ٮیز 

اٹشٞبىي دَيٌّ َب ثیٚشَ ثًٕیچٍ َٕيیٔ ىَىيٌ َب ٽىشَڃ ډی ځَىى. ثيیه ډى٪ًٍ اُ اوَّي كَاٍسی ًهیٌَ 

يڃ ٙين كَاٍر إُیبڃ ٙيٌ ىٍ ٕیبلار ځَڇ ػُز ځَڇ ومًىن ٕیبلار َٕى إشٶبىٌ ي ىٍ وشیؼٍ ي ٍىي ث

ځَڇ ثٍ ٕیبڃ َٕى سجبىڃ كَاٍسی اوؼبڇ ډی ځیَى. ثٍ ٥ًٍ ٽچی اوشٺبڃ كَاٍر اُ یټ وٺ٦ٍ ثٍ وٺ٦ٍ ىیڂَ ثَ 

إبٓ اهشلاٳ ىډبي ثیه آن ىي وٺ٦ٍ ډی ثبٙي. ثىبثَایه اُ ثب َٝٵٍ سَیه ىٕشڂبَُبي ٝىٮشی )ډجيڅُبي 

 ٶبىٌ ډی ځَىى. كَاٍسی( ػُز اوشٺبڃ كَاٍر اُ ٕیبڅی ثٍ ٕیبڃ ىیڂَ إش

 سٮَیٴ ډجيڃ كَاٍسی:
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ډجيڃ كَاٍسی ىٕشڂبَی إز ٽٍ ثًٕیچٍ آن اوشٺبڃ كَاٍر اوؼبڇ ځَٵشٍ ي ثیه ىي ٕیبڃ سجبىڃ ځَډب ایؼبى 

ډی ومبیي. ثٮجبٍسی ډجيڅُبي كَاٍسی ىٕشٍ اي اُ ىٕشڂبَُبي اوشٺبڃ كَاٍر َٖشىي ٽٍ ىٍ آوُب كَاٍر ثیه 

څٍ ډی ًٙى. ىٕشڂبَُبي اوشٺبڃ كَاٍر ٽٍ ىٍ آوُب ثوبٍ آة ي ىي ٕیبڃ ىٍ ىي ٹٖمز ډوشچٴ دَئٕ ډجبى

ثٍ ٭جبٍسی َٕيیٔ ىَىيٌ ثپبٍ ځَٵشٍ ډی ًٙوي ي ػِء (آة هىټ ٽىىيٌ ثٮىًان ځَڇ ٽىىيٌ ي هىټ ٽىىيٌ 

 ػِء ډجيڅُبي كَاٍسی سچٺی ومی ًٙوي.  )٭ًاډڄ اٝچی دَئٕ ډلًٖة ومی ځَىوي

     ٕبیَ ىٕشڂبَُبي اوشٺبڃ كَاٍر ٭جبٍسىي اُ:

سٲچی٨ ٽىىيٌ َب ، سجویَ ٽىىيٌ َب ، ٍیجًیچََب، ٽًٌٍ َب  ي  ,ځَڇ ٽىىيٌ َب ، هىټ ٽىىيٌ َب ، ؿڂبڅىيٌ َب 

ثَػُبي هىټ ٽه ثَاي َٕى یب ځَڇ ٽَىن یټ ٕیبڃ ثًٕیچٍ ٕیبڅی ىیڂَ ثيين إشٶبىٌ ډٖشٺیڈ اُ 

ٍ ٹجلا ثٍ ٥َیٺی ثٍ آوُب ىاىٌ ىٕشڂبَُبي ډًڅي َٕډب یب ځَډب ي َمیى٦ًٍ ثبُیبثی ځَډب یب َٕډب اُ ٕیبلاسی ٽ

 ٙيٌ إز اُ ډجيڅُبي كَاٍسی إشٶبىٌ ډیًٚى.

 ٍيُٙبي اوشٺبڃ كَاٍر ىٍ ډجيڅُبي كَاٍسی 

 10َيایز  -0

  11ػبثؼبیی -8

 12سٚٮ٬ٚ  -4

 اوًا٫ ډجيڅُبي كَاٍسی 
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 ډجيڅُبي كَاٍسی اُ وٺ٦ٍ و٪ََبي ډوشچٴ ىٕشٍ ثىيي ډی ًٙوي. 

 اُ وٺ٦ٍ و٪َ و٫ً ي ٦ٕق سمبٓ ٕیبڃ َٕى ي ځَڇ  -

 13ډجيڅُبي كَاٍسی  -0

ىي ٕیبڃ َٕى ي ځَڇ س٤ًٕ یټ ٦ٕق ػبډي ي طبثز اُ یپيیڂَ ػيا ٙيٌ اوي ي اوشٺبڃ كَاٍر اُ ٥َیٸ ٦ٕق 

 ډٌٽًٍ ًٍٝر ډی ځیَى. اٽظَیز ٹَیت ثٍ اسٶبٷ ډجيڅُبي ډًػًى ىٍ ٝىٮز اُ ایه ىٕشٍ َٖشىي. 

 14ډجيڅُبي كَاٍسی -8

ىٍ ایه و٫ً، ٦ٕق ػياٽىىيٌ ٕیبڃ َٕى ي ځَڇ طبثز وجًىٌ ي ث٦ًٍ ډشىبية ٹٖمشُبیی اُ ٦ٕق ډٌٽًٍ ىٍ 

ډٮَٟ ٕیبڃ َٕى یب ځَڇ ٹَاٍ ډی ځیَوي. ایه ډجيڅُب ىٍ ډٺیبُٕبي آُډبیٚڂبَی ي سلٺیٺبسی ثیٚشَ ډًٍى 

 إشٶبىٌ ډی ځیَوي. 

 15 ډجيڅُبي كٍَاسی سمبٓ ډٖشٺیڈ -4

ٖشٺیڈ سمبٓ كبٝڄ ٽَىٌ ي سجبىڃ اوَّي یب كَاٍر اوؼبڇ ډی ځیَى. ایه ډجيڅُب ٕیبڃ َٕى ي ځَڇ ث٦ًٍ ډ

، ٽًڅََبي آثی ي 16ډٮمًلا اُ ٍاويډبن كَاٍسی ثبلایی ثَهًٍىاٍوي. ومًوٍ اي اُ ایه ډجيڅُب، ثَػُبي هىټ ٽه

 ىٍ ویَيځبَُبي ثوبٍ ٍا ډی سًان وبڇ ثَى. 17ځَڇ ٽه َبي ثبُ آة )

0-Co-Current- ػَیبن ٕیبڃ َٕى ي ځَڇ اُوٺ٦ٍ و٪َ ػُز 
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 Recuperative 
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 Regenerative 
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 Direct Contact 
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 Cooling towers 
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 Open Feed Water, Header 
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ػُز ػَیبن ٕیبڃ ځَڇ ي َٕى ډًاٵٸ یپيیڂَوي. وپشٍ ٹبثڄ سًػٍ ایىپٍ ىډبي ٕیبڃ َٕى هَيػی اُ ډجيڃ 

 َیـڂبٌ ثٍ ىډبي ٕیبڃ ځَڇ هَيػی ومی ٍٕي. 

8-Counter Current  ػُز ػَیبن ٕیبڃ ځَڇ يَٕى ډوبڅٴ یپيیڂَإز. ثبیي سًػٍ ىاٙز ىٍ ایه و٫ً

 ىډبي ٕیبڃ َٕى هَيػی وٖجز ثٍ ٕیبڃ ځَڇ هَيػی يػًى ىاٍى. ډجيڅُب اډپبن اٵِای٘

ثَهًٍىاٍ  Co-Currentایه ډجيڅُب ىٍ َٙای٤ یپٖبن اُ ٦ٕق اوشٺبڃ كَاٍر ٽمشَي وٖجز ثٍ ډجيڅُبي 

 ډی ثبٙىي. 

4-Cross Current  

ٍ اسًډجیڄ وبڇ ػُز ػَیبوُبي َٕى ي ځَڇ ٭مًى ثَ َڈ ډی ثبٙي. ثٮىًان ډشيايڅشَیه ومًوٍ ډی سًان اُ ٍاىیبسً

 ثَى ػَیبوُبي ډشٺب٬٥ ٭مًډب ىٍ ځَډبی٘ ي َٕډبی٘ ځبَُب إشٶبىٌ ډی ًٙى. 

( b( دٌَ ىاٍ ثب ىي ٕیبڃ ٱیَ ډوچ٣ً ي )aثٍ ىي ىٕشٍ ) cross currentثٍ ٥ًٍ ٽچی ډجيڅُبي اُ و٫ً 

 ثيين دٌَ ثب یټ ٕیبڃ ډوچ٣ً ٙيٌ ي ٕیبڃ ىیڂَ ٱیَ ډوچ٣ً سٺٖیڈ ډی ًٙوي. 

  اُ وٺ٦ٍ و٪َ ډپبویِڇ اوشٺبڃ كَاٍر ثیه ٕیبڃ َٕىي ځَڇ ډجيڅُبي كَاٍسی -

 سٚٮٚٮی:-0

 ډٮَيٵىي. ومًوٍ آوُب ٽًٌٍ َب ي ثًیچََب ډی ثبٙىي. 18ثٍ ډجيڅُبي آسٚیه 

 سَٽیجی اُ ػبثؼبیی ي َيایز:-8
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 Fired Heat Exchangers) 
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ي اُ ػمچٍ ایه ډجيڅُب ډی سًان ثٍ ډجيڅُبي دًٕشٍ ي څًڅٍ ٽٍ ىٍ ٝىٮز اُ ٽبٍثَى ثٖیبٍ ُیبىي ویِ ثَهًٍىاٍو

 اٙبٌٍ ومًى. 

 (TEMAاُ وٺ٦ٍ و٪َ و٫ً ٽبٍثَى) ثَإبٓ إشبوياٍ ) -

 : ىٍ ٝىبی٬ وٶز ثپبٍ ډی ٍيوي  Rځَيٌ  -0

 : ٽبٍثَى ٭مًډی ي سؼبٍي ىاٍوي Cځَيٌ  -8

 : ىٍ ٝىبی٬ ٙیمیبیی إشٶبىٌ ډی ًٙوي.  Bځَيٌ  -4

 اُ وٺ٦ٍ و٪َ ٕبهشمبن ډپبویپی آوُب  -

 :19 څًڅٍ ايو٫ً  -0

 (Heat Pipe-Double Pipe-Air Cooler)Shell & Tubeاوًا٫ دًٕشٍ ي څًڅٍ 

 : 20ٝٶلٍ اي ىاٍاي  -8

 Plate-Fin, Lamella Spiral, Gasket less, Casketedډبوىي 

 ډٺبيڇ ىٍ ثَاثَ هًٍىځی: -4

ي  Glass, Graphiteٽٍ ىٍ آوُب ثپبٍ ځَٵشٍ ٙيٌ إز، ثٍ ٍٕ ىٕشٍ  21ثَإبٓ و٫ً دًٙ٘ ىَی 

Teflon  .ىٕشٍ ثىيي ډی ًٙوي. ٽٍ ََ ٽياڇ ثَ إبٓ َٙای٤ ٭مچیبسی ډًٍى إشٶبىٌ ٹَاٍ ډی ځیَوي 

 Rotary Regenerator  ،Electrically Headedډجيڃ َبي ثب ٽبٍثَى يیٌْ : -0
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إز ٽٍ  څًڅٍ اياُ و٪َ ٕبهشمبن ډپبویپی، ډجيڅُبي كَاٍسی ثٍ اوًا٫ ډوشچٴ سٺٖیڈ ډی ًٙوي ٽٍ یپى٫ً 

ٽٍ ٕبىٌ سَیه و٫ً ډجيڃ إز، ي ډجيڃ  Double Pipe،  ډجيڃ  Shell & Tube هًى ٙبډڄ ډجيڃ

 ( سٺٖیڈ ډی ًٙوي. Fin Fan Tubeٍاىیبسًٍي)

 U-Tubeٙپڄ  Uي ډجيڃ ثب څًڅٍ  23ي ډجيڃ َٕٙىبيٍ 22ثٍ ډجيڅُبي َٕ طبثز  Shell & Tubeډجيڃ 

Exchanger .سٺٖیڈ ډیًٚى. ٽٍ ثٍ س١ًیق آوُب هًاَیڈ دَىاهز 

ىیبسًٍي، سیًثُب اُ و٫ً ٵیه ىاٍ ډی ثبٙىي ٽٍ اوًا٫ آوُب ویِ ىٍ ٹٖمز سیًة س١ًیق ىاىٌ هًاَي ىٍ ډجيڃ ٍا

 ویِ يػًى ىاٍى. plateٙي. اُ و٪َ ٕبهشمبن ډپبویپی، ډجيڅُبي ىاٍاي 

 24ډجيڃ ىيڅًڅٍ اي

ُب اُ ایه ډجيڃ كَاٍسی اُ ىي څًڅٍ َڈ ډَٽِ ٕبهشٍ ٙيٌ ٽٍ یپی ٽًؿپشَ اُ ىیڂَي ډی ثبٙي. یپی اُ ػَیبو

ىاهڄ څًڅٍ ٽًؿپشَ ي ىیڂَي اُ ثیه ىي څًڅٍ ٭جًٍ ډی ٽىي. ځبَی ايٹبر ثَاي اُىیبى ٦ٕق سمبٓ ي سجبىڃ 

كَاٍسی ثُشَ ٦ٕق هبٍػی څًڅٍ ىاهچی ثب دٌَ َبي ٥ًڅی دًٙیيٌ ډی ًٙى. ایه ډجيڅُب ثَاي ثبٍ كَاٍسی ُیبى 

ي  ٝٶلٍاسٞبڃ ىي څًڅٍ ثُڈ ثب ػًٗ، ډىبٕت ویٖشىي. ایه و٫ً ډجيڃ ٕبىٌ سَیه و٫ً ډجيڅُبي كَاٍسی إز. 

ٍا ػيا ومًى. اوشوبة ٕیبڃ ي ډلڄ  pipeإز ٽٍ ىٍ كبڅز ٵچىؼی ډی سًان ثب ثبُ ومًىن ٵچىغ، ٵچىغ یب ثب 

 ٭جًٍ آوُب اُ ٽياڇ څًڅٍ ثٖیبٍ كبئِ اَمیز إز ي ٹجڄ اُ ٥َاكی ډجيڃ، ثبیي ډٚوٜ ًٙى. 

 ډجيڅُبي كَاٍسی دًٕشٍ ي څًڅٍ 
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 Fixed Tube Sheet Exchangers 
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 Floating Head Heat Exchanger 
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 Double Pipe Heat Exchangers 
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څًڅٍ ثٮىًان ډشيايڅشَیه ي ٍایغ سَیه ډجيڅُبي كَاٍسی  ىٍ ٝىبی٬ ٽًؿټ ي ثٍِٿ ډًٍى ډجيڅُبي دًٕشٍ ي 

إشٶبىٌ اُ ډِایبي ایه ډجيڅُب ډی سًان ثٍ ٦ٕق سمبٓ ُیبى ىٍ كؼڈ ٽڈ، ٥َف ډپبویپی هًة ي سًُی٬ 

ىٍ ًیڄ یپىًاهز ٵٚبٍ ي ٍاكشی سمیِ ٽَىن آوُب اٙبٌٍ ٽَى ٹَاٍ ډی ځیَوي ي ىاٍاي اػِاء ي ٹ٦ٮبسی اوي ٽٍ 

ثَٚف اَڈ آوُب دَىاهشٍ ډی ًٙى. یټ ډجيڃ كَاٍسی دًٕشٍ  يڅًڅٍ ىٍ ياٹ٬ ٙبډڄ ىٕشٍ اي څًڅٍ ٵًلاىي 

(tube side( ډلًٍٞ ٙيٌ ىٍ یټ ډوِن )shell side( ٍډی ثبٙي. څًڅٍ َب ثیه ىي ٝٶل )وڂُياٍي 25 )

 ( ډی وبډىي. 26ډی ًٙى ٽٍ سَٽیت څًڅٍ َب ي ایه ٝٶلٍ َب ىٕشٍ څًڅٍ َب )

 ډی ثبٙىي.  BWG28ي  27OD، ٭لايٌ ثَ ػىٔ ىاٍاي ىي ډٚوٍٞ  tube: tubeَب  څًڅٍ-

ٽبٍثَى ثیٚشَي ىٍ ٝىٮز  06ي  BWG 14ثب  Tubeٽمشَ  ډی ًٙى.  tube، ١وبډز BWGثب اُىیبى 

 ( ویٖز. ODسبع ٹ٦َ هبٍػی آن ) tubeىاٍى.١وبډز 

( ډٺياٍ …ػىٔ، سٮياى، ٹ٦َ، ٥ًڃ ي ١وبډز څًڅٍ َب ثٍ ٥جیٮز ٕیبڃ )هًٍويٌ یب ثی اطَ، سمیِ یب ٽظیٴ ي 

 ػَیبن ٕیبڃ، ٵٚبٍ، ىٍػٍ كَاٍر ٕیبڃ ي ثبٍ كَاٍسی ډجيڃ ثٖشڂی ىاٍى. 

 ډیجبٙي.  0 "ي0/0"،  0/8"ىٍ٭مڄ ډٮمًڅی سَیه ٹ٦ََبي هبٍػی څًڅٍ
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ٵًر ٍایغ سَیه  84، 06ٵًر ٕبهشٍ ٙيٌ ي ٥ًڅُبي  04008006084، 8ډجيڅُب ىٍ ٥ًڅُبي إشبوياٍى 

آوُب ډی ثبٙي. ډٮمًلا ٥ًڃ ډجيڃ ثب سًػٍ ثٍ ََ ىٍهًإز ثوًٞٛ سٮییه ډی ًٙى. ثيیه ډٮىی ٽٍ ٥َاكی 

 یټ ډجيڃ ثب سًػٍ ثٍ ډوبٍع ي ٽبٍثَى ٭مچیبسی آن ډٚوٜ ډی ځَىى. 

 بي ٭مچیبسی ثب كياٹڄ ډوبٍع ډی ثبٙي. یپی اُ وپبر إبٕی ىٍ ٥َاكی ډجيڃ كَاٍسی ثَآيٍىٌ ٙين ویبَُ

 ډٮَٵی ډی ٽىي.  ASMEٍا إشبوياٍى  tubeإشبوياٍى ٕبهز 

 ډٚوٞبر  ٕبهز یټ سیًة ٍا ډٚوٜ ډی ٽىي.  A450ث٦ًٍ ډظبڃ 

Tube ثب ػًٗ( ثبٙي 30ي ثًٍٞر یپٌَٖ ٕبهشٍ ًٙى. ي یب ثٍ ًٍٝر  ثيين ىٍُ 29ډی سًاوي ثٍ ىيًٍٝر(

)( ثبٙىي. ىٍ و٫ً سیٲٍ 31څًڅٍ َبي یټ ډجيڃ ډمپه إز ٝبٳ یب سیٲٍ ىاٍ ځىؼبويٌ ډی ًٙى.  A249ٽٍ ىٍ 

 ( ٹَاٍ ځَٵشٍ ثبٙىي. 33( ي یب هبٍع څًڅٍ َب )32( ، سیٲٍ َب ډمپه إز ىٍ ىاهڄ څًڅٍ َب )finned tubeىاٍ)

ٕجت اٵِای٘ ٦ٕق سمبٓ څًڅٍ َب ي ىٍوشیؼٍ ډیِان اوشٺبڃ كَاٍر ثیٚشَ ډی ځَىوي  هبٍػیسیٲٍ َب ىٍ و٫ً 

، ػىٔ ٵیه اُ ػىٔ آڅًډیىیًڇ إز سب اوشٺبڃ اٽٖشَيىډی ثبٙىي. ىٍ كبڅز  اٽٖشَيىي  اډجيىٽٍ ثٍ ىي كبڅز 

إشٶبىٌ  كَاٍر َٕی٬ ًٍٝر دٌیَى ي آوُب ٍا ٍيي سیًة دَٓ ډی ٽىىي. ایه و٫ً ثيڅیڄ ًٍٕثڂیَي ُیبى، ډًٍى

-4/4، ١وبډز څًڅٍ ٍا اُ ١وبډز ٥َاكی ثبلاسَ ډی ځیَوي ي ثٮي ٍيي آوَا )كييى اډجيىٽمی ىاٍوي ىٍ كبڅز 

إز . ٹ٦َ هبٍػی  څًڅٍاُ ٹ٦َ هبٍػی( ثٍ ًٍٝر ٍُيٌ ډی سَاٙىي ثىبثَایه ػىٔ ٍُيٌ َب اُ ػىٔ  8/4
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 plain or finned  tube 
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 Internally tube 
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 Externally tube 
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ثیٚشَ إشٶبىٌ  اډجيىكز إز. اُو٫ً یپٖبن إز ي ػبٕبُي آن ویِ ٍا اډجيىٵیه َب ثب ٹ٦َ هبٍػی څًڅٍ ىٍ 

 ډی ًٙى. 

)آٍاڇ( ډی 34ثب سٮجیٍ یټ َٕي ٵیه ثٍ ًٍٝر ٕشبٌٍ اي ي ىٍ اثشيا ي اوشُبي سیًة ػَیبن ٍا  ىاهچی ىٍ و٫ً

 tube sheetٍيي ٝٶلٍ اي ثىبڇ  Uومبیىي. سیًثُب ډمپه إز ثًٍٞر ډٖشٺیڈ )ىي َٕثبُ( یب ثٚپڄ 

(: ٝٶلٍ اي ىایٌَ اي ٙپڄ ٽٍ َٕسیًة َب ٍيي آن tube sheetٍ) ٝٶلٍ څًڅ -دَٓ یب ػًٗ ىاىٌ ًٙوي. 

ٹَاٍ ډی ځیَى، ػىٔ ي ١وبډز ي ٹ٦َ ایه ٝٶلٍ ثٍ ػىٔ سیًة َب، سٮياى سیًة َب ي و٫ً ډجيڃ كَاٍسی 

 ثٖشڂی ىاٍى. سیًة َب ډمپه إز ثٍ آن ػًٗ یب دَٓ ٙيٌ ثبٙىي. 

یِ ډمپه إز ثٍ دًٕشٍ ػًٗ ىاىٌ ٙيٌ یب سٮياى آن یټ یب ىي ٭يى ىٍ ََ ډجيڃ ډی ثبٙي. ایه ٝٶلٍ و

 س٤ًٕ ٵلاوغ ثٍ آن ډشٞڄ ثبٙي. 

: ََؿٍ سیًة َب ثُشَ ىٍ ٝٶلٍ سیًة َب ػبي ىاىٌ ًٙوي اكشمبڃ  ٍيُٙبي ػبُىن سیًة َب ثٍ سیًة ٙیز -

( ي یب ډوچ٣ً ََ ىي ایىُب welded)ډىج٤ٖ ٽَىن( ي یب ػًٗ )35وٖٚز ٕیبڃ ٽمشَ إز ٽٍ ثٍ ٍيٗ 

(expand/welded .ایه ٭مڄ ًٍٝر ډی ځیَى ) 

ٽٍ ؿیِي  expanderثَاي سیًثُبي ثيين ٵیه اوؼبڇ ډی ًٙى ي ایه ٭مڄ س٤ًٕ  ډىج٤ٖ ٽَىن٭مڄ 

ٙجیٍ ىٍیڄ إز اوؼبڇ ډی ًٙى. ثب ؿَه٘ څٺمٍ َب، ویَيیی ثٍ ٕمز هبٍع سى٘ ایؼبى ډی ٽىي ي سیًة ٍا 

٘ ډی یبثي. ىٍ ایه ٍيٗ ٭مڄ آة ثىيي )ٹ٦َ ىاهچی( اويٽی اٵِای IDثٍ ػياٌٍ دَٓ ډی ٽىي ىٍ ایه كبڅز 
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دًوي ډًٍى إشٶبىٌ ٹَاٍ ځیَى.  844( ثٍ هًثی اوؼبڇ ډی ًٙى ي ډی سًاوي ثَاي ٵٚبٍَبي وٖجشب ثبلا سب 36)

ثَُكبڃ ىٍ ډًاٍى هبٛ یب ٽبٍَبي ىٹیٸ، ډٮمًلا اُ ٍيٗ اسٞبڃ ػًٗ څًڅٍ َب إشٶبىٌ ډی ًٙى ي َِیىٍ َبي 

  –څٍ َب ثٍ ٍيٗ ػًٗ ډشٞڄ ٙيٌ اوي ثیٚشَ ډی ثبٙي. ٕبهز یټ ډجيڃ كَاٍسی ٽٍ ىٍ آن څً

 ( سیًثُبي ډجيڅُب ثٍ ٙپچُبډشى٫ً وٞت ډی ځَىوي37) سَسیت آٍای٘ سیًثُب :

square  ٍىٍ دًٕشٍ ډجيڃ كَاٍسی ٽمشَیه ډٺبيډز ىٍ ثَاثَ ػَیبن يػًى ىاٍى ي ىٍوشیؼٍ اٵز ٵٚب :

 ٽمشَي ثًػًى ډی آیي. 

Triangular ٍىٍ ایه كبڅز، سٮياى ثیٚشَي سیًة ٍا ىٍ یټ ٦ٕق ډٮیه ىاٍیڈ، ىٍ ایه كبڅز اٵز ٵٚب :

 يڅی ډیِان اوشٺبڃ كَاٍر ثیٚشَ إز.  squareثیٚشَ اُ كبڅز 

 Disc and:  سیٲٍ َب ثٍ ٙپڄ ىایٌَ ثَٗ هًٍىٌ )ٹ٦ب٭ی( یب ىیٖټ ي كچٺٍ )( ي اوًا٫ آن38سیٲٍ ) -

Ring ُ٘ډبن سجبىڃ كَاٍسی ثیه سیًة َب ي ٕیبڃ ىٍين دًٕشٍ اُ سٮياى ( ٕبهشٍ ډی ًٙوي. ثَاي اٵِای

ډٮیه يډىبٕجی سیٲٍ إشٶبىٌ ډی ًٙى سیٲٍ َب ىٍ ىاهڄ دًٕشٍ ٹَاٍ ځَٵشٍ ي څًڅٍ َب اُ ډیبن ًٍٕاهُبي آوُب 

ٽٍ ثٍ سٮياى څًڅٍ َب ډی ثبٙىي ٭جًٍ ډی ٽىىي. ایه ٝٶلبر ىي وٺ٘ ٭ميٌ ىیڂَویِ ثٮُيٌ ىاٍوي. ثب ایؼبى 

بي ډشٺب٬٥ ډٺبيډز ٵیچمی سٚپیڄ ٙيٌ ٍيي څًڅٍ َب ٍا اُ ثیه ثَىٌ ي َمـىیه ثب اٵِای٘ سًٍثًڅىٖی ػَیبوُ

١َیت اوشٺبڃ كَاٍر ٍا ثبلا ډی ثَوي. َمیى٦ًٍ څًڅٍ َب ٍا وڂُياٙشٍ ي اُ هڈ ٙين آوُب ػچًځیَي ډی ٽىىي. 
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شی ثبٵڄ ٭١َی ىاٙشٍ ثبٙىي. % ډجيڅُب ثبی94ٖډی وبډىي ٽٍ 39ایه و٫ً ثبٵڄ ٭مًى ثَ سیًة ٍا ثبٵڄ ٭١َی یب 

 ثبٵڄ ٭١َی ىٍ وُبیز، ثبُىٌ ډجيڃ ٍا اٵِای٘ ډی ىَي. 

یټ یب ؿىي ٭يى اُ ایه ثبٵچُب ١وبډز ثیٚشَي ىاٍوي ٽٍ ثٮىًان ثبٵڄ ٕبدًٍر ډى٪ًٍ ډی ځَىوي ٽٍ ٕبُويٌ ثب 

 سًػٍ ثٍ اكشمبڃ ثىيیىڀ ثیٚشَ ىٍ ثٮ٢ی ډىب٥ٸ سیًة )ىٍ ايا٤ٕ آن( آوَا ٭١ٍَ ډی ٽىي. 

ڄ َبي ٥ًڅی ویِ ځبَی ايٹبر ثَاي سٺٖیڈ ومًىن ػَیبن دًٕشٍ ثٍ ىي یب ٍٕ ځٌٍ ډًٍى إشٶبىٌ ٹَاٍ ډی ثبٵ

وٞت ډی ًٙوي. ٥َاف سٚویٜ ډی ىَي ٽٍ ٕیبڃ ډی سًاوي ُډبن ٥ًلاوی سَي  shellځیَوي. ٽٍ ثٍ ډًاُار 

ٍا ثٍ ؿىي ٹٖمز سٺٖیڈ  shellٍا ىٍ ډجيڃ ثمبوي ثىبثَایه ثؼبي اٵِای٘ ٥ًڃ ډجيڃ، ثب سٮجیٍ ثبٵڄ ٥ًڅی، 

ومًىٌ ي ىٍوُبیز سجبىڃ كَاٍسی ٍاكز هًاَي ٙي. وٺ٘ آة ثىيي ایه و٫ً ثبٵچُب ىٍ ایىؼب ي ثَاي ؿَه٘ 

كؼڈ ثیٚشَي اُ ٕیبڃ ىٍ ٥ًڃ ډجيڃ ومًى دیيا ډی ٽىي. ثٍ ډى٪ًٍ ػچًځیَي اُ كَٽز ثبٵچُبي ٭١َی ىٍ 

ډیچٍ اي إز ٽٍ اُ ًٍٕاهُبي سٮجیٍ  Tie Rodإشٶبىٌ ډی ځَىى.  Spacerي  ٥Tie Rodًڃ ډجيڃ اُ

 Tieویِ ډبوىي ٱلاٵی  spacerػًٗ ډی ًٙوي. َمـىیه  Shellٙيٌ ىٍ ثبٵڄ ٭جًٍ ٽَىٌ ي ثٍ ثيوٍ 

Rod  ٍٔا اكب٥ٍ ٽَىٌ ي ٵبٝچٍ ثیه ثبٵچُب ٍا ایؼبى ډی ومبیي. ػىTie Rod  ُاtube  َډَٱًثشَ ي ډٺبيډش

: ١وبډز ثبٵچُب سبثٮی اُ ٹ٦َ دًٕشٍ ي ٥ًڃ سیًة َبي ١Baffles Thicknessوبډز ثبٵچُب -إز. 

 TEMAډیچی ډشَ ډی ثبٙي. إشبوياٍىَبي ډؼبُ ىٍ ٽشت  09سب  8/4ډی ثبٙىي. ډٮمًلا ١وبډز آوُب   ثیه 

 –ډًػًى إز. 
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: ایه ٵبٝچٍ ىٍ ًٍٝر ُیبى ثًىن اطَ ډٮپًٓ ىٍ ٭مڄ اوشٺبڃ كَاٍر ي ویِ ٵبٝچٍ ثیه ثبٵڄ َب ي سیًة َب

ثٖیبٍ ٙيیيي ثَاي څًڅٍ َب ديیي هًاَي آيٍى ي ىٍ ًٍٝسیپٍ ایه ٵبٝچٍ اُ كي ډؼبُ ٽمشَ ثبٙي اٵز اٍسٮبٙبر 

ٵٚبٍ ٙيیيي ىٍ ٹٖمز دًٕشٍ اسٶبٷ ډی اٵشي. ىٍ ٭مڄ ٵبٝچٍ ثیه ثبٵچُب ي سیًثُب ثٍِځشَ اُ ٹ٦َ هبٍػی 

 ز ډی ثبٙي ٽٍ ایه ډٺياٍ ثٖشڂی ثٍ و٫ً ډجيڃ ویِ هًاَي ىاٙ mm1-4/0سیًثُب ي كييى 

: ایه ٵبٝچٍ سبثٮی اُ ٵبٝچٍ ثیه وِىیپشَیه ثبٵچُبٕز ، ډبٽِیمڈ ٥ًڃ سیًة ډلبٵ٪ز ٙيٌ س٤ًٕ ثبٵڄ َب -

ډبٽِیمڈ ٥ًڃ ډلبٵ٪ز وٚيٌ س٤ًٕ ثبٵچُب يویِ ٵبٝچٍ ثیه ثبٵچُب ثَاي ٹ٦ََبي ډوشچٴ اُ سیًثُب ي اوًا٫ ثبٵچُب 

 ډٚوٜ ٙيٌ إز. 

يٍيىي ثٍ دًٕشٍ ُیبى ثبٙي ٕیبڃ ډی سًاوي ث٦ًٍ ػيي  (: ىٍ ًٍٝسیپٍ َٕ٭ز ٕیبڃ40ثبٵڄ ػَیبن يٍيىي) -

ثب٭ض ٵَٕبی٘ څًڅٍ َب ًٙى. اځَ ٕیبڃ يٍيىي، ىاٍاي ًٍار ػبډي ډٮچٸ ثبٙي اٙپبڃ ٙيیيسَ إز. ثٮ٢ی 

 يٹشُب، ىٍ ډل٥ًٍ يٍيىي ػَیبن ثٍ ٵ٢بي دًٕشٍ، ثبٵڄ ػَیبن يٍيىي ٹَاٍ ډیي َي. 

 آوَا ثٍ ٥َٳ ٽىبٌٍ َبي ډجيڃ َيایز ډی ٽىي. ایه ٝٶلٍ ثٍ دو٘ ٽَىن ػَیبن ٕیبڃ ٽمټ ٽَىٌ ي 

 ثبٵچُب ثٍ ٥ًٍ ډًطَ ٵَٕبی٘ سیًة َب ٍا ٽبَ٘ ډی ىَىي. ٭لايٌ ثَ ٽبَ٘ ٵَٕبی٘ ثب دو٘ ٽَىن ٕیبڃ 

 

 ، ایه  ا٥میىبن كبٝڄ ډی ًٙى ٽٍ ثب سمبڇ سیًثُبي سمبٓ كبٝڄ ٽَىٌ ثب اٵِای٘ سمبٓ ثیه  سیًثُب  ي 

 

ٵِيوی ډی یبثيٕیبڃ، ډیِان اوشٺبڃ  كَاٍر   

 
.  
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دیًٕشڂی یب سىبية ػَیبن.ٵَآیىياوشٺبڃ .ٵَٚىځی سىبية : ډجيڃ َبي كَاٍسی:ډجيڃ َبي كَاٍسی ثَ إبٓ

ىٍػٍ كَاٍر ٽبٍٽَى . ٕبُيٽبٍ  اوشٺبڃ  كَاٍر .سٮياى  ػَیبن .ولًٌ ٕبهشمبن ي ډٚوٞبر َىيٕی آن.

 .ىٕشٍ ثىيي ډی ًٙوي ٕیبڃ يآٍای٘ ػَیبن

 : ثَ إبٓ و٫ً ٕبهشمبن ي ولًٌ ٭مچپَى اوًا٫ ډجيڃ َبي كَاٍسی

ایه و٫ً اُ ډجيڃ َب ٽٍ ىٍ ٝىٮز ٽبٍثَى ثیٚشَي ىاٍوي هًى ثٍ ؿىي ىٕشٍ 41ډجيڃ َبي كَاٍسی څًڅٍ اي-1

 سټ څًڅٍ اي. ىيڅًڅٍ اي.څًڅٍ ډبٍ دیؾ .ؿىي څًڅٍ اي يڅًڅٍ دًٕشٍ : ي ډوشچٴ سٺٖیڈ ثىيي ډی  ًٙوي  

و٫ً ډجيڅی ٽٍ ىٍ ٝىٮز ٕبهشٍ ډی ًٙى ډجيڃ كَاٍسی ىي څًڅٍ اي ٕبىٌ سَیه 42ډجيڃ كَاٍسی ىي څًڅٍ اي 

سٚپیڄ  U إز ٽٍ ثٍ آن ډجيڃ ٕىؼبٷ َٕي ویِ ځٶشٍ ډی ًٙى . ٽٍ اُ ىي څًڅٍ ي َڈ ډلًٍ ي ثٍ ٙپڄ

ٙيٌ إز . ىٍ ایه و٫ً  ډجيڃ  یپی  اُ  ٕیبڃ  َب اُ ىٍين څًڅٍ ي ٕیبڃ ىیڂَ اُ ډؼبٍي ثیه ىي څًڅٍ ٭جًٍ ډی 

اُ ډِایبي ایه و٫ً ډجيڃ َب ډی سًان ثٍ ٕبهز . سَسیت ٭مڄ اوشٺبڃ كَاٍر ًٍٝر ډی دٌیَى ٽىي ي ثٍ ایه

إٓبن ي َِیىٍ وٖجشب ٽڈ ، ډلبٕجبر ي ٥َاكی إٓبن ، ٽىشَڃ ٕبىٌ ػَیبن َبي ٕیبڃ ىٍ ىي ډٖیَ ، وڂُياٍي 

ٽٍ ًٍٕة ُا  ىٍ ٝىٮز ډٮمًلا ثَاي ٕیبلاسی . ي سمیِ ٽَىن إٓبن ي ٽبٍثَى ىٍ ٵٚبٍَبي ُیبى اٙبٌٍ ٽَى

 . َٖشىي اُ ایه و٫ً ډجيڃ َب  إشٶبىٌ  ډی ًٙى

ایه و٫ً اُډجيڃ َبي كَاٍسی اُ یټ یب ؿىي كچٺٍ څًڅٍ ډبٍدیؾ سٚپیڄ :(43) ډجيڃ َبي كَاٍسی څًڅٍ ډبٍدیؾ

ٙيٌ اوي ٽٍ اثشيا ياوشُبي ایه څًڅٍ ډبٍدیؾ ثٍ څًڅٍ اٝچی يٍيىي ي هَيػی ډشٞڄ ډی ًٙى ي ډلٶ٪ٍ اي 
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ډٮمًلا ػىٔ څًڅٍ َبي ډبٍدیؾ اُ ٵًلاى ٽَثه ىاٍ یب ډٔ ي آڅیبّ َبي آن یب ٵًلاى  . دًٙبويا٥َاٳ آن ٍا ډی 

ډٮمًلا اثٮبى ایه ىٕشٍ اُ ډجيڃ َب ىٍ ډٺبیٍٖ ثب ٕبیَ ډجيڃ َبي . ُوڀ وِن ي آڅیبَّبي ویپڄ  ډی  ثبٙي 

 . ډٖشٺیڈ إز څًڅٍ اي ٽمشَ إز ُیَا اوشٺبڃ كَاٍر ىٍ ډٖیَ َبي ډىلىی ي دیؾ ىاٍ ثیٚشَ اُ ډٖیَ

 : اُ ډٮبیت ي ډِایبي ایه و٫ً اُ ډجيڃ َب ډی سًان ثٍ ډًاٍى ُیَ اٙبٌٍ ٽَى

 : ډٮبیت

 ثٍ ىڅیڄ ٽًؿټ ثًىن څًڅٍ ډبٍ دیؾ سٮمیَ ي ػًٙپبٍي آوُب ډٚپڄ ي ُډبن ثَ إز-0

 ثيڅیڄ ډبٍدیؾ ثًىن څًڅٍ َب سمیِ ٽَىن اوُب ٭ملا ډٚپڄ إز-8

 : ډِایب

 ٍاويډبن ثبلا -0

 إٓبنډًوشبّ  -8

 ډٺبيډز ډپبویپی ىٍ ډٺبثڄ اوجٖب٣ ي اوٺجبٟ -4

 ډىبٕت ثَاي ىثی َبي ٽڈ ي ثبٍَبي كَاٍسی دبییه -0

 :(44) دًٕشٍ _ډجيڃ َبي كَاٍسی څًڅٍ  

ډشيايڅشَیه ي دَٽبٍثَىسَیه و٫ً ډجيڃ َبي كَاٍسی ٽٍ ىٍ ٝىٮز ډًٍى إشٶبىٌ ٹَاٍ ډی ځیَى ډجيڃ َبي 

دًٕشٍ ډی ثبٙي ٽٍ ثَاي ٽبٍثَى َبي ډوشچٴ ي ىٍ اوياٌُ َبي ځًوبځًن ٥َاكی ي ٕبهشٍ ډی  -كَاٍسی څًڅٍ
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یب اوشٺبڃ كَاٍر ثیه ىي  ًٙى .اُ ایه و٫ً ډجيڃ َب ثٍ ډى٪ًٍ سجویَ یټ ډبی٬ یب ٽىياؤ ٽَىن یټ ثوبٍ ي

 :دًٕشٍ ٭جبٍسىي اُ  -ډبی٬ إشٶبىٌ ډی ًٙى . اػِاي سٚپیڄ ىَىيٌ یټ ډجيڃ كَاٍسی څًڅٍ

ایه و٫ً اُ ډجيڃ َب اُ سٮياى  )څًڅٍ ، ٝٶلٍ څًڅٍ ، دًٕشٍ ، َٕ ػچً ، َٕ ٭ٺت يٝٶلبر وڂُياٍويٌ )ثبٵڄ َب 

سمبٓ ډی ثبٙي سٚپیڄ یبٵشٍ ي ٭مڄ اوشٺبڃ ُیبىي څًڅٍ كبيي ٕیبڃ ٽٍ ثو٘ هبٍػی آن ثب ٕیبڃ ىیڂَ ىٍ 

كَاٍر اُ ٥َیٸ ٦ٕق يا٤ٕ ٽٍ َمبن ثيوٍ یب ػياٌٍ څًڅٍ إز اډپبن ډی دٌیَى دٔ ثبیي ػىٔ څًڅٍ َب ثٍ 

دًٕشٍ -ىٍ ډجيڃ َبي څًڅٍ. ځًوٍ اي اوشوبة ځَىى ٽٍ ٭لايٌ ثَ إشٺبډز ، ٍٕبوبي هًة ځَډب ویِ ثبٙي

ي اوشُبي ډجيڃ ٹَاٍ ډی ځیَى ٽٍ ثٍ سٮياى څًڅٍ َبي ىاهڄ ډجيڃ ثَ ډٮمًلا ىي ٝٶلٍ اُ ػىٔ ٵچِ ىٍ اثشيا 

ٍيي ایه يٍٹٍ َب ًٍٕام ایؼبى ٙيٌ إز ي ایه څًڅٍ َب ثٍ  ٝٶلٍ  څًڅٍ  اُ  ٥َیٸ ػًٗ یب ثٍ ٥َیٺٍ 

ىي َٕ ډجيڃ یٮىی َٕ ػچًیی ي ٭ٺجی ډجيڃ ثٍ  ځًوٍ اي ٥َاكی ي ٕبهشٍ ډی . ډپبویپی ډشٞڄ ٙيٌ اوي

ټ َٕ ډجيڃ ياٍى ٙيٌ ي ثٍ ٕمز يٍيىي څًڅٍ َب َيایز ًٙى ي دٔ اُ ٭جًٍ اُ څًڅٍ َب ًٙى ٽٍ ٕیبڃ اُ ی

ٕیبڅی ٽٍ اُ ډیبن دًٕشٍ ٭جًٍ ډی ٽىي ثبیي ثٍ ځًوٍ اي .ياٍى َٕ ٭ٺجی ٙيٌ ي ىٍ آوؼب ػم٬ آيٍي ځَىى

ڃ كَاٍر َيایز ًٙى ٽٍ ىٍ ٥ی ډٖیَ ثیٚشَیه سمبٓ ٍا ثب ٦ٕق هبٍػی څًڅٍ َب ثَٹَاٍ ومبیي ي ٵَآیىي اوشٺب

ثٍ ثُشَیه ٙپڄ ًٍٝر دٌیَى . ثَاي ىٕشیبثی ثٍ ایه َيٳ اُ ٹ٦ٮٍ اي ثٍ وبڇ ثبٵڄ إشٶبىٌ ډی ًٙى . ثبٵڄ 

َب ثٍ ىي ډى٪ًٍ ىٍ ډجيڃ َب ډًٍى إشٶبىٌ ٹَاٍ ډیڂیَوي. َيایز ٕیبڃ ي وڂُياٙشه څًڅٍ َب ثَاي ػچًځیَي اُ 

ًٕشٍ سٺَیجب ٭مًى ثَ ػَیبن ٭جًٍي ٕیبڃ ىاهڄ څَُٗ ي ػبثؼبیی . ثب وٞت ثبٵڄ َب ػَیبن ٭جًٍي ٕیبڃ ىٍ د
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څًڅٍ َب ډی ًٙى ٽٍ ایه  اډَ  ډًػت   اٵِای٘  اوشٺبڃ  اوَّي كَاٍسی ي ىٍ وشیؼٍ اٵِای٘ ٍاويډبن ٽبٍ ډی 

 . ځَىى

ایه و٫ً ډجيڃ َب اُ يٍٷ َبي وبُٻ ٝبٳ یب ډًػياٍ ي ثٍ ًٍٝر ډ٦ٖق ي :45ډجيڃ َبي كَاٍسی ٝٶلٍ اي 

ىٕشٍ ٝٶلٍ  ٍٕ  ثٍ ډبی٬ ثٍ ٽبٍ ډی ٍيوي . ٽٍ هًى  -ًوي ي ثیٚشَ ثَاي كبڅز ډبی٬إشًاوٍ اي ٕبهشٍ ډی ٙ

ډجيڃ  ي ٙبٕی ، ډبٍدیـی ي ٝٶلٍ ٽًیڄ سٺٖیڈ ثىيي ډی ًٙوي . ىٍ ایىؼب و٫ً ٝٶلٍ ٙبٕی ثٍَٕی ډًٚى

اُ ػىٔ  ډی سًاوىي   ایه و٫ً ډجيڃ اُ سٮياىي ٝٶلٍ وبُٻ ي ډٖش٦یڄ ٙپڄ ٽٍ: 46كَاٍسی ٝٶلٍ ي ٙبٕی

ډؼبٍي ٕیبڃ   ثیه آوُب  ي دلإشیټ ي یب ٵچِ ثبٙىي سٚپیڄ یبٵشٍ ٽٍ ثًٍٞر ډًاُي ىٍ ٽىبٍ َڈ ٹَاٍ ځَٵشٍ 

كَاٍر  اوشٺبڃ  ٭مڄ  يػًى ىاٍى، ٕیبڃ ځَڇ ي َٕى ثٍ ًٍٝر یټ ىٍ ډیبن اُ ثیه ٝٶلبر ٭جًٍ ٽَىٌ 

ډىبٕت ویٖشىي اُ ایه و٫ً ډجيڃ َب  ًٍٝر ډی ځیَى . ثيڅیڄ ډلييىیز ىډب ي ٵٚبٍ ثَاي ىډب ي ٵٚبٍ َبي ثبلا

ثبلایی  كؼڈ  ثٍ ډى٪ًٍ اوشٺبڃ كَاٍر ىٍ ُډبن  ثٖیبٍ  دبییه إشٶبىٌ ډیًٚى ي ایه ثٍ ىڅیڄ وٖجز ٦ٕق ثٍ 

 .إز ٽٍ ایه ډجيڃ ىاٍى . اُ ایه و٫ً ډجيڃ َب ډٮمًلا ىٍ ٝىبی٬ ٱٌایی إشٶبىٌ ډی ًٙى 

ثبلا   ٕز كؼڈ ي يُن ډجيڃ ٽڈ يىٍ ٭یه كبڃ ثبُىٌ ډجيڃىٍ ډًاٍىي ٽٍ لاُڇ اډجيڃ َبي كَاٍسی دٌَ ىاٍ : 

 .ثبٙي اُ ډجيڃ َبي دٌَ ىاٍ إشٶبىٌ ډیًٚى 
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: ىٍ ډجيڃ َبي ٝٶلٍ  دٌَ  ىٍ ٥َٳ  ډؼبٍي ٭جًٍي ََ ٽياڇ اُ ٕیبڃ َب ثیه  47ډجيڃ كَاٍسی ٝٶلٍ دٌَ

ىٍ  ي  ٦ٕق سمبٓ ىي ٝٶلٍ ثَاي اٵِای٘ ٦ٕق سمبٓ دٌَ َبیی ٹَاٍ ډی ځیَى .ایه دٌَ َب ډًػت اٵِای٘ 

اٵِای٘  ي  وشیؼٍ اوشٺبڃ كَاٍر ثیٚشَ  ډی  ًٙوي . ٭لايٌ  ثَ  آن  دٌَ َب  ډًػت اٵِای٘ ډٺبيډز ډپبویپی 

ځَڇ ٽه  دی٘  ،  ایه و٫ً اُ  ډجيڃ َب ىٍ سًُیٍ ي ډ٦ج٫ً  .سًان ډجيڃ ىٍ سلمڄ ٵٚبٍ َب ي ثبلا ډی ځَىى

 ًٙىَبي ًَا ي ثبُیبة ىٍ سًٍثیه َبي ځبُي إشٶبىٌ ډی 
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 ٙمبي ثَٗ هًٍىٌ ډجيڃ كَاٍسی
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 ډًاٍى إشٶبىٌ ٵیه سیًة ىٍ ثًیچََب -2

 
ډیلاىي  0708ثَٚ اُ ٹَوُب دی٘ ثٍ ٹيٍر ثوبٍ دی ثَىٌ ثًى يڅی إشٶبىٌ ٝىٮشی اُ ىیڂُبي ثوبٍ اُ ٕبڃ 

اُ   ثبلاسَ  ٽمی ثب ٵٚبٍ  س٤ًٕ )ٕبيٍي ي ویًٽبډه( ثب ٕبهز ايڅیه ىیڀ ثوبٍ ثب دًٙ٘ َٕثی یب  ؿًثی ي 

ٵٚبٍ  ثب   ي  دَؽ ٙيٌ ډیلاىي ) َیٖشټ ثًیچَ( ثب ٝٶلبر ٵًلاى  0785ٵٚبٍ اسمٖٶَ آٱبُ ځَىیي. ىٍ ٕبڃ 

 وٖجی ډًٍى إشٶبىٌ ٹَاٍ ځَٵز.

 

 

  

 َٗ هًٍىٌ اُ ثًیچَٙمبي ث    
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ثب ځٌٙز ُډبن ډٚوٜ ځَىیي ٽهٍ سىُهب ٙهپڄ ٭مچهی إهشٶبىٌ اُ ىیهڀ ثوهبٍي ډهييٍ ٕهبهشه آوُبٕهز           

ثهب ثًػهًى آډهين ٝهٶلبر وهًٍىي ىیهڀ ثوهبٍ ثٞهًٍر ډهييٍ ٕهبهشٍ ٙهي. اُ ٕهبڃ              0795ٽٍ ىٍ ٕهبڃ  

(. ىٍ څًڅههٍ َههبي ډبیههڄ ایههه وهه٫ً -٥َاكههی ځَىیي)ٙههپڄ (48)ىیڂُههبي ثوههبٍ ثٞههًٍر څًڅههٍ آثههی  0874

ىیڀ آة ػَیهبن دیهيا ٽهَىٌ ي سًٕه٤ ػهياٌٍ څًڅهٍ َهب كهَاٍر ػهٌة ډهی ٙهًى. ثهب سًػهٍ ثهٍ اٵهِای٘                

 ٦ٕلی اوشٺبڃ كَاٍر ثٍ ثُشَیه يػٍ ًٍٝر ډی ځیَى.

ىیڂُبي ثوبٍ ثٍ  ثب اٵِيىن اػِایی ؿًن ًٕدَ َیشَ، ىي َیشَ، اٽًوًډبیٍِ ي ځَډپىُبي ًَا ي ... ، ًٍٝر ايڅیٍ

سيٍیغ ثًٍٞر ثًیچََبي ثب ٩َٵیز ثیٚشَ اډَيُي سجيیڄ ٙي.ٕیَ دیَٚٵز ي سپبډڄ ثًیچَ ثٍ ًٍٝر ُیَ ثهًىٌ  

 إز:

 اٵِای٘ ىٍػٍ كَاٍر -0

 اٵِای٘ ٵٚبٍ -8

 اٵِای٘ سىبّ ثوبٍ هَيػی اُ ثًیچَ -4

 اٵِای٘ ٍاويډبن  -0

 ًُٕڅز ٽىشَڃ -5

 سٮمیَار ٽبَ٘ َِیىٍ َبي ٕبهز، ثٌَُ ثَىاٍي ي-6

 اٵِای٘ ٥ًڃ ٭مَ ثًیچَ-7
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 اوًا٫ ثًیچَ:

ي٩یٶٍ ثًیچَ سجيیڄ ډبی٬ )آة( ُیَ اٙجب٫ ثٍ ثوبٍ ٵًٷ اٙجب٫ ډی ثبٙيي يڅی ىٍ ٝىٮز ثٍ ٽچیٍ يٕبیڄ سًڅیي 

ثوبٍ اُ ډَكچٍ ډبی٬ اٙجب٫ سب ثوبٍ ًٕدَ َیز، ثًیچَ ځٶشٍ ډی ًٙى.  ثًیچََب ثٍ ياكيَبي سًڅیي ثوبٍ ػُز 

ي ډٞبٍٳ ٝىٮشی سٺٖیڈ ډی ًٙويٽٍ ثٖشٍ ثٍ و٫ً ٥َاكی، ډی سًاوىي ًٕهز َٖشٍ  ډٞبٍٳ َمڂبوی، ثَٷ

 اي، ًٱبڃ ٕىڀ، وٶز ٽًٌٍ)ډبُير( وٶز ځبُ ي ځبُ ٥جیٮی ډَٞٳ ٽىىي.

 ثًیچََب ثَ إبٓ دبٍاډشََبي ډوشچٴ سٺٖیڈ ثىيي ډی ًٙوي ٽٍ ث٦ًٍ ٽچی ٭جبٍسىي اُ:

 ثًیچََب ثب ًٕهز َٖشٍ اي)ٍاٽشًٍ(

ٖشٍ اي ثَاي سًڅیي ثوبٍ ٵبٹي ٭ًاٹت وبډ٦چًة ًٕهز ٵٖیچی ډی ثبٙي، يڅی ویَيځبَُبي إشٶبىٌ اُ ًٕهز َ

َٖشٍ اي ډٺياٍي دَسً ٍاىیً اٽشیً ىٍ ډلی٤ آُاى ډی ٽىىي ٽٍ ثب ایه كبڃ ایه اډَ ٹبثڄ ٽىشَڃ ثًىٌ ي ثهَاي  

وٖهبن ي ډلهی٤   ٽبٍٽَى ٭بىي ویَيځبَُبي َٖشٍ اي، ډٺياٍ ایه ډًاى ثٖیبٍ دبییىشَ اُ كيي إز ٽهٍ ثهَاي ا  

ُیبن آيٍ ثبٙي. ٭لايٌ ثَ ایه وٶز ي ځبُ ٍا ډی سًان ثَاي سًڅیي ډًاى دشَيٙهیمی ي ثٖهیبٍي اُ ٵهَايٍىٌ َهبي     

ٝىٮشی ىیڂَ ثٍ ٽبٍ ثَى ي وجبیي ایه ډبىٌ ٍا سىُب ثٮىًان ًٕهز ډَٞٳ ٽَى. ویَيځبَُبي َٖشٍ اي اُ ٍاويډبن 

ي ٽٍ ډی سهًان ثهَاي سًڅیهي ثهَٷ اُ آن إهشٶبىٌ ٽهَى. ىٍ       ثبلایی ثَاي سًڅیي اوَّي كَاٍسی ثَهًٍىاٍوي. اوَّ

 اي، یټ ٕیبڃ طبوًیٍ ثیه ٍاٽشًٍ ي ثًیچَ  سبٕٖیٖبر ویَيځبَُبي َٖشٍ
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ًٙى. ثوبٍ كبٝڄ ویِ ىٍ یټ ٕیپڄ ثوبٍ  ػَیبن ډی یبثي ي ىٍ ثًیچَ، كَاٍر اُ ٕیبڃ طبوًیٍ ثٍ آة ډىشٺڄ ډی

ځَىوي ٽٍ ډُمشَیه آوُب  اي ىٍ اوًا٫ ډوشچٴ ٥َاكی ډی ډٮمًڅی ػَیبن ډی یبثي.ثًیچََبي ویَيځبَُبي َٖشٍ

 ( ي ٍاٽشًٍ ثب آة ٕىڂیه ډی ثبٙي.49-ٍاٽشًٍ آة ٕجټ سلز ٵٚبٍ)ٍاٽشًٍ آة ػًٙبن

 ثًیچََب ثب ًٕهز ٵٖیچی:

ىٍ سمبڇ ثًیچََبي ٝىٮشی اُ ًٕهز ٵٖیچی إشٶبىٌ ډی ًٙى. َمـىیه اٽظَ ثهَٷ سًڅیهيي ىٍ ویَيځبَُهبي    

 ثوًٞٛ ډًاى وٶشی كبٝڄ ډی ځَىى. ٽًٍٚډبن اُ ًٕهز ٵٖیچی

إشٶبىٌ اُ ًٕهز ٵٖیچی ثَاي سًڅیي ثَٷ، ځبُٽَثىیټ ُیبىي سًڅیي ډی ٽىي. ىڅیڄ ایه اډَ آن إز ٽٍ ډٺياٍ 

ځَډبیی ٽٍ اُ ًٕهشه ًٕهز ٵٖیچی كبٝڄ ډی ًٙى، ثی٘ اُ ٍٕ ثَاثَ اوَّي اڅپشَیپی سًڅیيي إز. ډٺياٍ 

اى ډی ًٙى ډشىبٕت ثب ډٺياٍ ځَډبیی إز ٽٍ ىٍ اطَ اكشَاٷ كبٝڄ ځبُٽَثىیپی ٽٍ اُ ویَيځبَُبي ٵٖیچی آُ

ډهی   ډی ًٙى. ثىبثَ ایه سًڅیي ثَٷ ىٍ ویَيځبَُبي ثب ًٕهز ٵٖیچی یپی اُ ډىبثٮی إهز ٽهٍ ٕهجت سًڅیهي     

ًٙى.ثب سًػٍ ثٍ سبطیَار ډىٶی ًٕهز ٵٖیچی ىٍ ُويځی ثَٚ ي ډلی٤ ُیٖشی لاُڇ إز ثٍ ََ يٕیچٍ ډمپه 

  اُآن ثَاي سًڅیي ثَٷ اٹياڇ ًٙى. اوًا٫ ثًیچََبي ٵٖیچی ٭جبٍسىي اُ: ىٍ ٽبَ٘ إشٶبىٌ

 ثًیچََبي ډوِوی:-9
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ایه و٫ً ثًیچََب ٙبډڄ یټ ډوِن َٕثٖشٍ ډی ثبٙىي ٽٍ اوشٺبڃ كَاٍر ىٍ هبٍع اُ آوُب ٝهًٍر ځَٵشهٍ ي آة   

إهز ي   %44يى ىٍ ىاهڄ ډوِن ثٍ ثوبٍ سجيیڄ ډی ًٙى. ٍاويډبن ثًیچََبي ډوِوی ثٖیبٍ ٽڈ ثًىٌ ي ىٍ كهي 

 ٵٺ٤ ىٍ ډٞبٍٳ ٝىٮشی ثب ډیِان ثوبٍ ٽڈ إشٶبىٌ ډی ًٙوي.

     :(50)ثًیچََب ثب څًڅٍ َبي آس٘-2

ىٍ ایه و٫ً ثًیچََب ا٥َاٳ څًڅٍ َب اُ آة دًٙبویيٌ ٙيٌ إز ي ځبَُبي كبٝڄ اُ اكشهَاٷ اُ ىاههڄ څًڅهٍ َهب     

لٶ٪ٍ اكشَاٷ)ٽًٌٍ( ډی سًاوي ىٍ ىاهڄ ٭جًٍ ٽَىٌ ي اوشٺبڃ كَاٍر ډبثیه آة ي ډلًٞلار اوؼبڇ ډی ځیَى. ډ

% ډی ثبٙي ٽٍ ػُز سًڅیي ثوهبٍ ىٍ  74كييى  Fire Tubeیب ىٍ هبٍع ثًیچَ ٹَاٍ ځیَى. ٍاويډبن ثًیچََبي 

 ياكيَبیی ثب ٩َٵیز ي ٵٚبٍ ٽڈ ثپبٍ ثَىٌ ډی ًٙى.

 :(51)ثًیچََب ثب څًڅٍ َبي آة ػياٍي-8

كَاٍر ثَ اطَ ثَهًٍى ځبَُهبي كبٝهڄ اُ اكشهَاٷ ثهب ٕه٦ق      (، اوشٺبڃ -ىٍ اوًا٫ ډوشچٴ ایه و٫ً ثًیچََب)ٙپڄ

هبٍػی څًڅٍ َبي ډلشًي آة ي ثوبٍ ثٍ ٍيُٙبي سٚٮٚٮی، ػبثؼبیی ي َيایز ًٍٝر ډهی ځیَى.ډِیهز آوُهب    

وٖجز ثٍ ثًیچََبي ٵبیَسیًة، ٽڈ ثًىن ٹ٦َ څًڅٍ َبي آة ي ثوبٍ ډهی ثبٙهي ٽهٍ ثب٭هض ډهی ٙهًى سىٚهُبي        

ى ٙيٌ ي ىٍ وشیؼٍ ډی سًان ایه ثًیچََب ٍا ثَاي ٵٚبٍَب ي ٩َٵیشُبي ثهبلا  كَاٍسی ٽمشَي ثٍ ٦ٕق څًڅٍ َب ياٍ

 ىٍٝي ډی ثبٙي. 95اڅی  85ډًٍى إشٶبىٌ ٹَاٍ ىاى. ٍاويډبن ایه و٫ً ثًیچََب ىٍ كييى 
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 ثًیچَ ثب څًڅٍ َبي آة ػياٍي    

  

ىٍاډُهبي ثوهبٍ ي آة ډهی    یټ ثًیچَ اُ و٫ً ىیًاٌٍ آثی ٙبډڄ یټ اسبٷ اكشَاٷ َمَاٌ څًڅٍ َبي آة، َهيٍَب ي  

ثبٙي. ٭لايٌ ثَ ایه اػِاء ىاٍاي ًٕدَ َیشََب, ځَډپىُبي ًَا, اٽًوًډبیٍِ ي وڂُياٍويٌ َب ډی ثبٙهي ٽهٍ َمهٍ    

 ایىُب اػِاء ثًیچَ ٍا سٚپیڄ ډی ىَي.

ىٍ ایه و٫ً ثًیچَ َب ډٮمًلا اُ څًڅٍ َبي ٭مًىي ىاٍاي ٵیه ثًٍٞر ىیًاٌٍ یپذبٍؿٍ إشٶبىٌ ډی ًٙى. 

یه ىیًاٌٍ َب اُ یټ َٕي څًڅٍ َبي ٭مًىي سٚپیڄ ٙيٌ إز ٽٍ س٤ًٕ ػًٗ ىاىن یټ وًاٍ ٕبهشمبن ا

ثٍ َڈ ډشٞڄ ٙيٌ اوي ي ىیًاٌٍ اي دیًٕشٍ ایؼبى ډی ٽىىي. څًڅٍ َبي ىیًاٌٍ آثی اُ آوؼبییپٍ  Finٵچِي ثىبڇ 
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ًٛ َىڂبڇ ٍاٌ اوياُي سلز سبطیَ ٙبٍ كَاٍسی ثٖیبٍ ثبلایی ٹَاٍ ىاٍوي ي اُ وًٕبوبر ٵٚبٍ ي ىٍػٍ كَاٍر ,ثوٞ

ثبٙىي, ویبُ ثٍ ٥َاكی ىٹیٸ ىاٍوي. ډٮمًلا څًڅٍ َبي آثی ىٍ ډلٶ٪ٍ اكشَاٷ ث٦ًٍ  اُ كبڅز َٕى ثَهًٍىاٍ ډی

ٽٍ سًاډب ثب َيٍ  Stubثٍ ٹٖمشُبیی ثىبڇ  (52)َب ىٍ ثبلا ي دبییه ٍيي َيٍَب  ٭مًىي ٹَاٍ ډی ځیَوي. ایه څًڅٍ

ٕبهشٍ ٙيٌ ي یب ىٍ ٭مڄ ثٍ آن ػًٗ ىاىٌ ډی ًٙوي, يٝڄ ٙيٌ اوي. يػًى َيٍ َب ىٍ ثًیچَ اُ سٮياى څًڅٍ 

يٝڄ ډی ًٙوي, ډی ٽبَي. سًُی٬ ىډب ىٍ څًڅٍ َبي ىیًاٍ آثی ثٍ ٭ًاډچی و٪یَ  (53)َبیی ٽٍ ډٖشٺیمب ثٍ ىٍاڇ

ٙبٍ كَاٍسی ىٍ ىاهڄ ډلٶ٪ٍ اكشَاٷ, ١َیت َيایز ١َیت اوشٺبڃ كَاٍر ػبثؼبیی ىٍ ىاهڄ څًڅٍ َب, ډٺياٍ 

كَاٍسی ي اثٮبى ي ٕبهشبٍ َىيٕی څًڅٍ ي ٵیه ثٖشڂی ىاٍى. يػًى ٵیه ثب٭ض سًُی٬ وٖجی یپىًاهز ٙبٍ 

كَاٍسی ىٍ ػياٌٍ ىاهچی څًڅٍ ډی ځَىى ي اٵز كَاٍسی ثًیچَ ٍا ٽبَ٘ ډی ىَي. َمـىیه ٵیىُب ٦ٕق سجبىڃ 

  ًٙوي. ڃ ثیٚشَ كَاٍر ډیكَاٍر ٍا اٵِای٘ ىاىٌ ٕجت سجبى

 :(54)ثًیچََبي یپجبٍ ځٌٍ)ٵًٷ ثلَاوی(

ثًیچَ َبي ثهيين ىٍاڇ ٽهٍ ىاٍاي ٵٚهبٍ ٵهًٷ ثلَاوهی ډهی ثبٙهىي ثهٍ ثًیچََهبي ثىٖهًن ډٮَيٵىهي. ىٍ ایهه             

٥َاكههی ډؼمً٭ههٍ ډل٥ًههٍ اكشههَاٷ ي څًڅههٍ َههبي ىیههًاٌٍ اي ثههٍ ولههًي إههز ٽههٍ ٽچیههٍ آة    وهه٫ً ثههًیچَ

ىیهًاٌٍ اي دهٔ اُ ٥هی ډل٥ًهٍ اكشهَاٷ ي څًڅهٍ َهبي ىیهًاٌٍ اي ثهٍ           سٲٌیٍ ٽىىيٌ ډًػهًى ىٍ څًڅهٍ َهبي   

ثوبٍ سجهيیڄ ٙهيٌ ي ډٖهشٺیمب ثهٍ ٕهمز ٕهًدََیشََب َهيایز ډهی ځَىوهي, څهٌا ایهه ثًیچََهب ثهيين ىٍاڇ              

َٖههشىي. اُ آوؼبییپههٍ ثًیچََههبي ثىٖههًن ىاٍاي ٵٚههبٍ ثههبلایی َٖههشىي, سپىًڅههًّي دیٚههَٵشٍ اي ثههَاي       
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ٍ ٭چهز ٭ههيڇ يػههًى ىٍاڇ, يُن ٽمشهَي وٖههجز ثهٍ ثًیچََههبي ُیههَ    ٕهبهز آوُههب ډهًٍى ویههبُ إههز, يڅهی ثهه   

ٵٚبٍ ثلَاوهی )ىٍاڇ ىاٍ( ىاٍوهي. ىٍ ثًیچََهبي ثىٖهًن كؼهڈ ډٚوٞهی اُ آة سٲٌیهٍ ثهب یپجهبٍ ځهَىٗ ىٍ           

ثًیچَ ثبیي ثٍ ثوبٍ سجيیڄ ٙهًى. ثهٍ ٭جهبٍر ىیڂهَ ٭هيى ٕیَٽًلإهیًن, یهټ ډهی ثبٙهي. يڅهی اُ آوؼهب ٽهٍ             

ٽهبٍ ډهی ٽىىهي, ثهَاي اٵهِای٘ ٥هًڃ څًڅهٍ َهبي ىیهًاٌٍ اي, ثهَ ههلاٳ             ایه ثًیچََب ثهبلاي ٵٚهبٍ ثلَاوهی   

ثًیچََههبي ىٍاڇ ىاٍ څًڅههٍ َههب ٍا ثٞههًٍر ډههًٍة ىٍ ٍيي ىیههًاٌٍ َههب ٥َاكههی ډههی ٽىىههي سههب اٍسٶههب٫ ثههًیچَ   

اي ثهٍ ٭چهز ثهبلا ثهًىن ٵٚهبٍ, ثیٚهشَ اُ ١هوبډز څًڅهٍ          ٽبَ٘ یبثهي.َمـىیه ١هوبډز څًڅهٍ َهبي ىیهًاٌٍ     

ىٍ اثشههياي ٍاٌ اوههياُي ثًیچََههبي ثىٖههًن ثههَاي ػيإههبُي آة ي ثوههبٍ اُ   َههبي ثًیچََههبي ىٍاڇ ىاٍ إههز.

َڈ اُ ٕیپچًن إشٶبىٌ ډهی ٽىىهي ٽهٍ ثهب إهشٶبىٌ اُ هبٝهیز ځَیهِ اُ ډَٽهِ, آة ي ثوهبٍ ٍا اُ َهڈ ػهيا            

ډهی ٽىهي ي ىٍ كبڅهز ٽهبٍٽَى ىائهڈ ثهًیچَ, اُ ډهياٍ هههبٍع ډهی ځَىوهي. َمـىهیه ثهٍ ٭چهز دهبییه ثههًىن              

  َ ڃ آوُهب وٖهجز ثهٍ ثًیچََهبي ىٍاڇ ىاٍ ىٙهًاٍسَ إهز ي ثهٍ ىڅیهڄ وياٙهشه ىٍاڇ          ٭يى ٕیَٽًلإهیًن ٽىشه

 ىٍ َٙای٤ ا٦١َاٍي ًهیٌَ آة ي ثوبٍ ووًاَىي ىاٙز.

 اوًا٫ ډوشچٴ ثًیچََبي ډًٍى إشٶبىٌ ىٍ ٝىٮز:

ډیجبٙىي ي یپی اُ ډًاٍى إشٶبىٌ آوُب ځَڇ ومًىن ځبُ  fire tubeاُو٫ً :(55)َیشََبي ځبُي ٱیَ ډٖشٺیڈ-9

 ٥جیٮی دٔ اُٵٚبٍٙپه)ځبُ َُٙي( إز.

 :(56)َیشََبي ځبُي ډٖشٺیڈ -2
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َٖشىي.څًڅٍ َهب ث٦هًٍ ډٖهشٺیڈ ىٍډٮهَٟ     Water Tubeٽٍ ثٍ ٽًٌٍ دبلایٚڂبَی ویِډٮَيٳ ثًىٌ ي اُ و٫ً

ىٍډٮَٟ اوشٺهبڃ كهَاٍر ػبثؼهبیی    ٙٮچٍ يكَاٍر َٖشىي)سٚٮ٬ٚ ًٍٝر ډی ځیَى( ي ثو٘ ٽًیڄ ځًوٍ ٽٍ 

 ډی ثبٙىي.

 ثًیچََبي ياٽى٘ ٙیمیبیی)ٍاٽشًٍ(:-8

يإشًاوٍ اي ٙپڄ ډی ثبٙىي ٽٍ ىٍ ډؼشم٬ َبي دشَيٙیمی ډًٍىإشٶبىٌ ٹَاٍ ډی  (57)ثًیچَ ثبُیبة كَاٍسی 

 ځیَوي ي ٽًیچُبي كَاٍسی آوُب ثًٍٞر ډبٍدیـی ىٍ ٝٶلٍ ډی ثبٙىي.

  

  (58)   ثًیچََبي ٕیپڄ سَٽیجی:-4

ایه ثًیچََب اُ و٫ً ثبُیبة ډی ثبٙىي ي ػُز إشٶبىٌ اُاوَّي ځبَُبي هَيػی ویَيځبٌ ځهبُي)سًٍثیه ځهبُي(   

(. ویَيځبٌ ٕیپڄ سَٽیجی ىٍ ياٹ٬ سَٽیجی إز ثیه ویَيځبٌ ثوبٍ ي سًٍثیه ځبُ ػُز -إشٶبىٌ ډیًٚوي)ٙپڄ

اُ ٕیٖشڈ ػيا ٙيٌ ي هًى ډٖشٺڄ ٽبٍ اٵِای٘ ٍاويډبن ٽچی ٕیٖشڈ، ىٍ ایه و٫ً، ثو٘ سًٍثیه ځبُ ډی سًاوي 

 ٽىي.
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 ثًیچَ ٕیپڄ سَٽیجی  

  

 (:59ثًیچََبي ثبُیبٵز)-5

ٽٍ ىٍ ثو٘ ٽًٌٍ َبي ًية ډًٍى إشٶبىٌ ٹَاٍ ډیڂیَوي. ایه ثًیچََب ىٍډؼشم٬ َهبي ًية ٵچهِار ىٍډٖهیَ    

 ډٖشٺیڈ ډياٍ ًية وٞت ډی ًٙوي ياډپبن ػيای٘ آوُب اُ ٕیٖشڈ ىٍ كبڃ ٽبٍ يػًى وياٍى.

 (60):ثًیچََبي ُثبڅٍ ًُٕ-6

َيٳ اٝچی اُثیه ثَىن ُثبڅٍ َبي َُٙي ي هبوڂی ډی ثبٙي ١مه ایىپٍ ثب ایه ٭مڄ ثَٷ ویِ سًڅیهي ډیٚهًى.   

 ایه ثًیچََب ثٍ سؼُیِار ا١بٵی ٹجڄ ي ثٮي اُ ثًیچَ ویبُ ىاٍوي)ػُز اوجبٙز ُثبڅٍ ي سوچیٍ هبٽٖشَ(.
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 :(61)ثًیچََبي ًٱبڃ ٕىڀ ًُٕ-7

ثٍ ىڅیڄ إشٶبىٌ اُ ًٱبڃ ٕىڀ ثٍ ٭ىًان ًٕهز ثٍ سؼُیِار ػبوجی ٹجهڄ ي دهٔ اُ ثهًیچَ     ىٍایه ثًیچََب ویِ

 ویبُ ډی ثبٙي.

ََ ثًیچَاُ اػِاءځًوبځًوی سٚپیڄ ٙيٌ إز ٽٍ ََٽياڇ ػُز َهيٵی ههبٛ ىٍثًیچَوٞهت ډهی     اػِاء ثًیچَ: 

 ويٽٍ ٭جبٍسىي ًٙوي. ٹٖمشُبي ډوشچٴ ثًیچَ ثب سًػٍ ثٍ و٫ً ٽبٍٽَى ثٍ ؿىي ىٕشٍ ٽچی سٺٖیڈ ډی ًٙ

 : (62)اػِا سلز ٵٚبٍ

ثٍ سمبڇ ٹٖمشُبیی ٽٍ اُ ىاهڄ آوُب آة یب ثوبٍ ٭جًٍ ډی ٽىي)ډظڄ څًڅٍ َب ي َيٍَب(ي ٵٚبٍ ىاهڄ آوُب وٖهجز  

ثٍ ډلی٤ ا٥َاٳ ثٖیبٍ ثیٚشَ إز اػِاء سلز ٵٚبٍ ډی ځًیىيث٦ًٍ ٽچی ډٖیَ آة اُدمخ سٲٌیهٍ آة ثهًیچَ   

(Boiler Feed Water) سب هَيػی ًٕدََیشََب(Super Heater)     ثٍ اػِاء سلز ٵٚهبٍ ډٮَيٵىهي

 ٽٍ ثٍ سَسیت ٭جبٍسىي اُ:

 : (Main Feed Water Pipe)څًڅٍ اٝچی سٲٌیٍ آة  

 اوشٺبڃ ىَىيٌ آة اُ هَيػی دمخ سٲٌیٍ ثًیچَ سب َيٍ يٍيىي اٽًوًډبیٍِ ډی ثبٙىي.   

 :(63)َيٍ يٍيىي اٽًوًډبیٍِ   

 ي٩یٶٍ ََ َيٍ سًُی٬ یب ػم٬ ومًىن ٕیبڃ)آة یب ثوبٍ(ډی ثبٙي.ثٍ ٥ًٍٽچی       
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: اځَ سٮياى هَيػی َبي َيٍوٖجز ثٍ يٍيىیُبي آن ثیٚشَثبٙهي، َهيٍسًُی٬ ٽىىهيٌ    اڅٴ( َيٍ سًُی٬ ٽىىيٌ

 إز. ثٍ ٭جبٍسی َيٍ يٍيىي ډی ثبٙي.

ٍ اُ و٫ً ػم٬ ٽىىيٌ اځَ سٮياى يٍيىیُبي َيٍوٖجز ثٍ هَيػی َبي آن ثیٚشَ ثبٙيَي َيٍ ػم٬ ٽىىيٌ: ( ة

 یب َيٍ هَيػی ډی ثبٙي.

 

 (SCاػِا سلز ٵٚبٍ ثًیچَ)ثًیچَ و٫ً     
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 64( اي َبي ىیًاٌٍ َبي ثيوٍ اٝچی ثًیچَ )څًڅٍ څًڅٍ  

ځیَى.ٽهٍ كبٝهڄ آن    ىٍ ثًیچََبي ډيٍن ََ ٍٕ و٫ً اوشٺبڃ كَاٍر ػبثؼبیی، َيایز ي سٚٮٚه٬ ٝهًٍر ډهی   

ٍ    ىیًاٌٍَبي  سجيیڄ آة ثٍ ثوبٍ ىٍ څًڅٍ َهبي ٭مهًىي ثٞهًٍر ىیهًاٍ      اي إز.ىٍ ایه ثًیچََهب ډٮمهًلا اُ څًڅه

َهب ٍا ویهِ اوؼهبڇ     َب ثب ػٌة اوَّي كَاٍسی، ٭مڄ هىټ ٽبٍي ىیًاٌٍ ًٙى. آة ىٍين څًڅٍ یپذبٍؿٍ إشٶبىٌ ډی

َب  ٵیه اي یټ و٫ً وًاٍ ٵچِي ٽٍ ثٍ ٵیه ډًًٕڇ إز، ٹَاٍ ىاىٌ ٙيٌ إز. ایه  َبي ىیًاٌٍ ىَىي. ثیه څًڅٍ ډی

َبي ثپبٍ ٍٵشٍ ىٍ آن، هًى ىاٍاي ٵیه ثًىٌ  َب، څًڅٍ َب ثًىٌ ٽٍ ٭لايٌ ثَ یپذبٍؿٍ ٕبهشه ىیًاٌٍ ٍاث٤ ثیه څًڅٍ

 آیي. ي ثب ٽىبٍ َڈ ٹَاٍ ىاىن ىیًاٌٍ یپذبٍؿٍ ثًػًى ډی

 ً ٍ ولًٌ ٕبهشمبن ىیًاٌٍ آثی ثٖشڂی ثٍ اكشَاٷ، َٙای٤ ثوبٍ ي اوياٌُ ثًیچَ ىاٍى. سَٽیت ٹَاٍ ځهَٵشه څ َهبي   څه

 ياسَياڃ ىٍثًیچََبي ډوشچٴ ثٍ َٙف ُیَ إز:

a)      ٍځًیىي. ډی65اوي ي ډٮمًلا ثٍ آوُب  َبي ٕبىٌ ٽٍ ىٍ ىاهڄ ثچًٻ ٹَاٍ ځَٵشٍ څًڅ 

b)     ٍَبي ډمبٕی ډٮَيٵىي. اوي ي ثىبڇ څًڅٍ َبي ٕبىٌ ٽٍ وِىیټ َڈ ٹَاٍ ځَٵشٍ څًڅ 

c)     ٍَبي ٵیه ىاٍ څًڅ 

كَاٍر ډًٍى ویبُ ثَاي سًڅیي ثوبٍ ي ډِایهبي ٵهَايان څًڅهٍ ي ٵهیه ىٍ ایهه ٵَآیىهي،       وٺ٘ ىیًاٌٍ آثی ىٍػٌة 

 ٭جبٍسىي اُ:

 َب سًُی٬ ډشٮبىڃ ٙبٍ كَاٍسی ىٍ اډشياى ٦ٕق ىاهچی څًڅٍ -0   
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 ًٙى. يػًى ٦ًٕف ځٖشَىٌ ٵیه ٽٍ ثب٭ض ٽبَ٘ ٵچِ څًڅٍ ثَاي ػٌة كَاٍر ډی -8  

ًٙى ٽٍ  َ ٽٍ ٭لايٌ ثَ ٽبَ٘ آڅًىځی ډلی٤ ثًیچَ، ثب٭ض ډی٭يڇ وٚز ډلًٞلار اكشَاٷ ثٍ هبٍع اُ ثًیچ-4 

 ثب ٹيٍر ٽمشَي إشٶبىٌ ځَىى. I.D. Fanاُ 

 ًٙى ىٍ اطَ سىُٚبي كَاٍسی، ىؿبٍ همیيځی وًٚى. َب، ٽٍ ثب٭ض ډی َب ي څًڅٍ إشلپبڇ ُیبىىیًاٌٍ-0  

 ٽبَ٘ ُډبن وٞت-5 

 سَ ثًیچَ َب ي ٍاٌ اوياُي ٕبىٌ ٽبَ٘ يُن ىیًاٌٍ-6 

َب ي ډلًٞلار اكشَاٷ ثٍ ٭مَ ٭بیٺُب اٵِيىٌ ٙيٌ، ي ػهىٔ آوُهب ویهِ     ىڅیڄ ٭يڇ سمبٓ ثیه ٭بیٸ ٽًٌٍثٍ -7

 یبثي.  اُڅلب٧ اٹشٞبىي ډىبٕجشَ هًاَي ٙي. ٭لايٌ ثَ َِیىٍ، سٮمیَ ي وڂُياٍي ویِىٍ ایه ُډیىٍ ٽبَ٘ ډی

 اي ٥َاكی ًٙوي ٽٍ َٕ٭ز ٕیبڃ ىاهڄ آن ثب ډیِان اوشٺبڃ كهَاٍر ډشىبٕهت    سًاوىي ثٍ ځًوٍ َب ډی څًڅٍ       

 ثبٙي.

َب ثهٍ   َب، ځَان ثًىن سًڅیي آوُب، ویبُ ثٍ سوٜٞ ُیبى ػُز ػًٙپبٍي ي اسٞبڃ   څًڅٍ اُ ډٮبیت ایه و٫ً ىیًاٌٍ

 ثبٙي. یٵیه ي دََِیىٍ ثًىن سٮمیَار ي سٮًی٠ ٹٖمز إٓیت ىیيٌ ىیًاٍ ډ

ثبٙهي. ي ََؿهٍ آة ث٦هَٳ ثهبلا      اي َمًاٌٍ ػَیبن آة ىٍ ىاهڄ څًڅٍ اُ دبییه ث٦َٳ ثبلا ډی َبي ىیًاٌٍ ىٍڅًڅٍ

ځَىى. ىٍ ثًیچََهبي ځهَىٗ    ٽىي كَاٍر ثیٚشَي ػٌة ومًىٌ ي ىٍ وشیؼٍ ثوبٍ ثیٚشَي سًڅیي ډی كَٽز ډی

ډوچ٣ً آة ي ثوبٍ ىٍ څًڅهٍ دهبییه   ایه كَٽز ثًٍٞر ٥جیٮی ي ثًا٦ٍٕ اهشلاٳ ىاوٖیشٍ آة ي  (66)٥جیٮی 
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 Natural Circulation 
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ثب سًػٍ ثٍ ٽڈ ثًىن اههشلاٳ ىاوٖهیشٍ ثهَاي ؿهَه٘ آة اُ دمذُهبي       (Forced Circulation)آيٍويٌ 

ٙهًى   ٽىىي.لاُڇ ثٍ ًٽَ إز ٽٍ سمبڇ آة هَيػی اُ څًڅٍ ثٍ ثوبٍ سجيیڄ ومی إشٶبىٌ ډی (67)ځَىٗ اػجبٍي

ثًیچَ ىاٍى. ث٦ًٍیپٍ  (68)ثوبٍ ثٖشڂی ثٍ ٭يى ؿَه٘  ًٙى. ایه ىٍٝي ثچپٍ ىٍٝيي اُ آن ثٍ ثوبٍ سجيیڄ ډی

 ٍ اي ثیٚهشَ إهز. دهٔ     َهبي ىیهًاٌٍ   ََؿٍ ٭يى ؿَه٘ ثًیچَ ٽمشَ ثبٙي ډیِان ىٍٝي ثوبٍ هَيػی اُ څًڅه

 سًان ثیبن ٽَى: ډی

 َب یب ٽیٶیز ثوبٍ َبي ىیًاٌٍ ىٍٝي ثوبٍ هَيػی اُ څًڅٍ )/1=)٭يى ؿَه٘ آة ىٍ ثًیچَ

إز یٮىی ایىپٍ اځَ یټ ٽیچهًځَڇ آة ىٍ ثهًیچَ ثهٍ ثوهبٍ      0ؿَه٘ یټ ثًیچَ  ځًییڈ ٭يى ډظلا يٹشیپٍ ډی

ثٍ كَٽز ىٍآیي یب ثٍ ٭جبٍسی ثٍ اُاي َهَ   Down Comerاي ي  َبي ىیًاٌٍ ثبٍ ىٍ څًڅٍ 0سجيیڄ ًٙى ثبیي 

 ًٙى. آن ثٍ ثوبٍ سجيیڄ ډی ٪85ثبٍ ؿَه٘ 

ثبٙي. ثهب اٵهِای٘    ډی 0ثًیچََبي ثيين ىٍاڇ ثبٙي ي ىٍ  ډی 04اڅی  4ثَاي ثًیچََبي ىٍاڇ ىاٍ ٭يى ؿَه٘ اُ

یبثي، ُیَا ٽیٶیز ثوبٍ ٽڈ ٙيٌ ي سٮهياى ىٵٮهبر ؿهَه٘ آة ىٍ ثهًیچَ      ٭يى ؿَه٘ كؼڈ ثًیچَ اٵِای٘ ډی

َبي ثًیچَ ٽڈ  ًٙى. َمـىیه ثب اٵِای٘ ٭يى ؿَه٘ اكشمبڃ ًٕهشه څًڅٍ ثَاي سجيیڄ آة ثٍ ثوبٍ، ثیٚشَ ډی

  ز.ثَىاٍي ډ٦مئه سَ إ ځَىى ي ثٌَُ ډی

 :(69)َبي ثبلاثَ څًڅٍ    
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ثبٙهي. څهٌا    اي ثهٍ ىٍاڇ ډهی   َهبي ىیهًاٌٍ   ي٩یٶٍ آوُب ثٮىًان اوشٺبڃ ىَىيٌ آة ي ثوبٍ اُ َيٍَبي هَيػی څًڅٍ

ٍ   يا٦ٍٕ څًڅٍ َبي ثبلا ثَ سًان ځٶز  ډی اي  َهبي ىیهًاٌٍ   اي ثیه َيٍ ىیًاٌٍ َب يىٍاڇ ثوبٍ إز. ُیَا اځهَ څًڅه

ث٦ًٍ ډٖشٺیڈ ثٍ ىٍاڇ يٝڄ ًٙوي ثٍ ىڅیڄ ٽظَر سٮياى آوُب، سٮياى ًٍٕاهُبي ایؼبى ٙيٌ ىٍ ٍيي ٦ٕق ىٍاڇ 

ديیيٌ،  ػچًځیَي اُایه ًٙى. څٌا ثَاي ًٙى ٽٍ كبٝڄ آن ٕبهز ىٍاڇ ثب ١وبډز ثٖیبٍ ُیبى ډی ثٖیبٍ ُیبى ډی

اي، اثشيا ىٍ َيٍَبي هَيػی ػم٬ آيٍي ٙيٌ، ٕذٔ س٤ًٕ ؿىهي څًڅهٍ    َبي ىیًاٌٍ آة ي ثوبٍ ػبٍي ىٍ څًڅٍ

Riser ًٍٙى. اي ثٖیبٍ ٽمشَ إز ثٍ ٕمز ىٍاڇ َيایز ډی َبي ىیًاٌٍ ٽٍ سٮياى آوُب وٖجز ثٍ څًڅ 

 سٮياى ي ٩َٵیز ثًیچَ و٫ً ثًیچَ وبڇ دَيٌّ ي ډلڄ اػَاي دَيٌّ ٍىیٴ 

 SR 4 x 840 t/h ایَان -ویَيځبٌ ُٙیي ٍػبیی، ٹِيیه 0

 SR 4 x 1060 t/h ایَان -ویَيځبٌ اٍاٻ، اٍاٻ 8

 SD 1 x 110 t/h ایَان -دبلایٚڂبٌ سجَیِ، سجَیِ 4

 SD 2 x 135 t/h ایَان -دبلایٚڂبٌ ثىيٍ ٭جبٓ، ثىيٍ ٭جبٓ 0

 SD 1 x 227 t/h ایَان -دبلایٚڂبٌ اٝٶُبن، اٝٶُبن 5

 SD 1 x 227 t/h ایَان -دبلایٚڂبٌ اٍاٻ، اٍاٻ 6

 SD 5 x 181.6 t/h ایَان -دبلایٚڂبٌ آثبىان، آثبىان 7

 SD 14 x 165 t/h ایَان -ٽبٍهبوٍ ویٚپَ، هًُٕشبن 8

 SC 3 x 40 t/h ایَان -ډؼشم٬ دشَيٙیمی آثبىان، آثبىان 9

 SC 3 x 30 t/h ایَان -َٙٽز سَاٽشًٍ ٕبُي سجَیِ، سجَیِ 04
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 SC 2 x 20 t/h ایَان -، اٝٶُبن.D.M.Tٽبٍهبوٍ  00

 SC 1 x 50 t/h ایَان -ډؼشم٬ ٙیمیبیی هبٍٻ، هبٍٻ 08

 SC 1 x 130 t/h ایَان -ډؼشم٬ ٙیمیبیی ٍاُي، ډبََُٚ 04

 SC 2 x 20 t/h ډؼشم٬ لإشیټ ٕبُي ٽَډبن، ٽَډبن ایَان 00

 SC 1 x 30 t/h ایَان -ډبُويٍان، ٕبٍي W & Pَٙٽز  05

 SC 4 x 40 t/h ایَان -ویَيځبٌ ُٙیي ٍػبیی)ثًیچََبي ٽمپی(، ٹِيیه 06

 SC 1 x 73.5 t/h ایَان -ډؼشم٬ ٙیمیبیی ٍاُي، ډبََُٚ 07

 SC 4 x 20 t/h ایَان -ډؼشم٬ دشَيٙیمی سجَیِ، سجَیِ 08

 SC 1 x 20 t/h ایَان -َٙٽز ٽیبن سبیَ، سَُان 09

 SC 3 x 46 t/h ایَان -َٙٽز ػبػَڇ، هَإبن 84

 SC 2 x 90.7 t/h ایَان -دبلایٚڂبٌ ځبُ هبوڂیَان، هَإبن 80

 SC 2 x 60 t/h ایَان -دَيٌّ ډشبوًڃ، ػِیٌَ هبٍٻ 88

 SC 2 x 120 t/h ایَان -دبلایٚڂبٌ ٙیَاُ، ٙیَاُ 84

 SC 1 x 110 t/h ایَان -دشَيٙیمی ٙیَاُ، ٙیَاُ 80

 SC 3 x 40 t/h ایَان -ویَيځبٌ كَاٍسی ٱَة، َميان 85

 SC 2 x 25 t/h ایَان -دبلایٚڂبٌ لايان، ػِیٌَ لايان 86

 SC 2 x 50 t/h ایَان -ډؼشم٬ دشَيٙیمی هبٍٻ، ػِیٌَ هبٍٻ 87

 SC 1 x 83.8 t/h ایَان -دبلایٚڂبٌ ځبُ ثیي ثچىي، هًُٕشبن 88
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 SC 1 x 65 t/h ایَان -دبلایٚڂبٌ ځبُ ٽىڂبن، ثًَُٙ 89

 H.R.S.G. 6 x 236 t/h ایَان -ځیلان، ٍٙزثًیچََبي ٕیپڄ سَٽیجی  44

 H.R.S.G. 2 x 160 t/h ایَان -ثًیچََبي ٕیپڄ سَٽیجی ٹڈ، ٹڈ 40

 H.R.S.G. 6 x 144 t/h -ثًیچََبي ٕیپڄ سَٽیجی ډىش٪َ ٹبیڈ، ٽَع 48

 H.R.S.G. 6 x 144 t/h -ثًیچََبي ٕیپڄ سَٽیجی ُٙیي ٍػبیی، ٹِيیه 44

 H.R.S.G. 6 x 144 t/h ایَان -ویٚبثًٍ، ویٚبثًٍثًیچََبي ٕیپڄ سَٽیجی  40

 H.R.S.G. 2 x 150 t/h ایَان -ثًیچََبي ٕیپڄ سَٽیجی َٙیٮشی، ډُٚي 45

 H.R.S.G. 2 x 148 t/h ایَان -ثًیچََبي ٕیپڄ سَٽیجی هًي، هًي 46

 H.R.S.G. 1 x 90 t/h ایَان -ثًیچَ ٕیپڄ سَٽیجی ٽی٘، ػِیٌَ ٽی٘ 47

 H.R.S.G. 1 x 40 t/h ایَان -آثبى، ٽَډبنویَيځبٌ هبسًن  48

 SN 1 x 150 t/h ًٍٕیٍ -دبلایٚڂبٌ ثبویبٓ، ثبویبٓ 49

 SC 1 x 80 t/h ایَان -دشَيٙیمی اٍاٻ، اٍاٻ 04

 SN 1 x 190 t/h ًٍٕیٍ -ٽبٍهبوٍ ٙپَ كمٜ، كمٜ 00

 SC 2 x 20 t/h ایَان -دَيٌّ ٹ٦َان، اٍاٻ 08
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سیًةاوًا٫ ياٙپبڃ ډوشچٴ ٵیه   

                                                                                        

  
◆ Product Materials 

     Aluminum, Copper 

  

                      
  
◆ Product Range - Aluminum Fin Tube 

      Bare tube diameter : 15.88mm~50.8mm 

      Fin pitch : 7~12 FPI 

      Length : 16,000mm 

  
◆ Fin Tube Type 

◆ Embedded ( G-Fin )     
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  Embedded ("G") Type 

 

The strip is embedded under the tension in a groove of  the 

base tube.This fin tube is applicable to high temperature.  

 

-Temp. 400 C (750 F). 
      
◆ Footed ( L-Fin )     

 

  Footed ("L") Type 

 

The strip is wound under the tension around a base tube .  

 

-Temp. 130 C (270 F). 

      
◆ Overlapped Footed     

 

  Overlapped Footed("LL") Type 

 

Overlapped wound tension on L-fin. Economical alternative  

for Extruded finned tube. 

 

-Temp. 165 C (330 F). 
      
◆ Knurled ( KL-Fin)     

 

  Knurled ("KL") Type 

 

Knurled tubes enhance the bondage of the L-fins. 

 

-Temp. 250 C (480 F). 

      
◆ Extruded     

 

  Extruded Type 

 

Fins are integrally produced through in thread rolling process. 

 

-Temp. 285 C (545 F). 

      
 

  

                
 

  Finning Machine                        Fin Tube Bundle                                   Oil Refinery 
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◎ Tube Spacer ( Fin Tube Supporter ) 

  
◆ Product Materials : Aluminum - Thickness ( 1 mm ) 

  
◆ Product Items 

         
     D-Type Spacer                                            C-Type Spacer               End Spacer(F-Type) 

  

  
C-Type Chain Spacer 

  

                            
 

 

 :ډٚوٞبر ٵیِیپی ي ډپبویپی آڅًډیىیًڇ )دٌَ َب ي سیًة(

َمى٦ًٍ ٽٍ ډی ىاویي آڅًډیىیًڇ ثٮي اُ اٽٖیْن ي ٕیچیپًن ٵَاياوشَیه ٭ىَٞ ىٍ دًٕشٍ ُډیه ډی ثبٙي. ایه 

ځَڇ ثَ  8.7ييُن ډوًٞٛ  86.980يُن اسمی  04ٵچِ وَڇ ي ٕجټ ي ثٍ ٍوڀ ٕٶیي .وٺٌَ اي ثب ٭يى اسمی 

ٕبوشیمشَ ډپٮت ډیجبٙي.آڅًډیىیڈ ىاٍاي ډٺبيډز ډپبویپی ثبلا ي ډٺبيڇ ىٍ ثَاثَ اٽٖیيإیًن إز ایه ٵچِ 

ثيڅیڄ ؿپ٘ هًاٍ ثًىن .ٹبثچیز اوٮ٦بٳ ثبلا .ٙپڄ دٌیَي . ١ي ُوڀ .َبىي ػَیبن اڅپشَیٖیشٍ ي َيایز 

ډی یبثي.یپی اُ يیْځی َبي آن َيایز كَاٍسی ثبلا سَ اُ ٵچِار كَاٍسی ثبلا ٍيُ ثٍ ٍيُ ٽبٍثَى آن اٵِای٘ 

ىیڂَ ډی ثبٙي ٽٍ ډًٍى ډَٞٳ ىٍ ډجيڅُبي كَاٍسی ىٍ سیًة َب ي دٌَ َب  ىٍ ٍاىیبسًٍ َب ي هىټ ٽىىيٌ َب 
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یپی ىیڂَ اُ يیْځی َبي ٽبٍثَىي آڅًډیىیڈ وٺ٦ٍ ًية ډشٶبير آڅیبَّبي آڅًډیىیڈ  إشٶبىٌ ىاٍى.

ىٍ آڅیبَّبي آڅًډیىیڈ ثٍ و٫ً ٭ىَٞ ي ډٺياٍ  آڅیبّ ثپبٍ ٍٵشٍ ثٖشڂی ىاٍى.وٺ٦ٍ ًية ډیجبٙي.وٺ٦ٍ ًية 

ىٍػٍ ٕبوشیڂَاى ډی ثبٙي.ثب ٽبَ٘ ىٍٝي آڅًډیىیڈ وٺ٦ٍ ًية  664ىٍٝي  99.99آڅًډیىیًڇ ثب هچًٛ 

ٽبَ٘ ډی یبثي.ثب اٵِای٘ ٵٚبٍ ایه هبٝیز اٵِای٘ ډی یبثي اُ ایه هبٝیز ىٍ ٕبهز ډجيڅُبي كَاٍسی 

ٽٍ ثب یټ لایٍ آڅیبّ آڅًډیىیڈ  4444-4404لٍ اي إشٶبىٌ ډی ًٙى.ٝٶلٍ آڅًډیىیڈ اُ ػىٔ آڅیبّ ٝٶ

ًٙیيٌ ٙيٌ اوي دٔ اُ ډًوشبّ ىډبي ٽًٌٍ سب وٺ٦ٍ ػًٗ  دًٙ٘ ثبلا ٍيى .٥ی ایه د كبيي ىٌ ىٍٝي ٕیچیٔ

ایه ٍيٗ  ٵَایىي دًٙ٘ ثٍ ًٍٝر ډ١ًٮی ًية ٙيٌ ي ډًػت اسٞبڃ يٍٷ َب ډی ًٙى ي ډجيڃ كَاٍسی ثب

ډًوشبّ ي ٕبكشٍ ډی ًٙى.یپی ىیڂَ اُ هًاٛ ایه ٵچِ ٵبثیز اسٞبڃ ي ػًٗ دٌیَي آن ډی ثبٙي ثٍ ىلایڄ 

 ًیڄ ٽمشَ اُ ػًٙپبٍي آڅًډیىیڈ ىٍ سًڅیي ٵیه إشٶبىٌ ډیًٚى.

َيایز كَاٍسی آن ٍٕ سب ٙ٘ ثَاثَ آڅیبَّبي ٵًلاىي إز  ىٍ ػًٙپبٍي اوشٺبڃ كَاٍر َٕی٬ اُ ډلڄ -0

ا٥َاٳ ډٖیَ ػًٗ ډمپه إز ثب٭ض كَاٍر ډىبٕت ثَاي ًية ومًىن سیًة )آڅًډیىیڈ يیب ػًٗ ثٍ 

 ٵًلاى(ایؼبى وًٚى.ي٭یًة ػًٗ )٭يڇ ًية(ثًػًى آیي.

ىٍ َىڂبڇ ػًٗ اوجٖب٣ ي اوٺجبٟ آڅًډیىیڈ ٽٍ ؿىي ثَاثَ ٵًلاى إز ډًػت سمَٽِ سى٘ ىاهچی ي -8

 دیـیيځی ي سبة ثَىاٙشه ي سَٻ هًاَي ٙي 

ًٙپبٍي َیيٍيّن كلاڃ ىٍ ډٌاة ي اوؼمبى ډشٶبير ثًىٌ ي َمیه ډٖبئچٍ كجبة ىٍ ډٌاة ایؼبى ىٍ كیه ػ-4

 ډیىمبیي ي ىٍ وشیؼٍ إشلپبڇ ػًٗ ٽبَ٘ ډی یبثي.
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ثب اٽٖیْن سَٽیت ي لایٍ ٦ٕلی اٽٖیيٌ ډی ًٙى َمیه هبٝیز ىٍ َىڂبڇ ػًٗ ثب٭ض  "آڅًډیىیڈ َٕیٮب-0

ػًٗ ٽبَ٘ ډی یبثي.هًاٛ ډوشچٶی ثَ ٍيي ػًٗ يٍيى اٽٖیْن ثٍ ډى٦ٺٍ ػًٗ ډیًٚى يإشلپبڇ 

ډٺبيډز اڅپشَیپی: ایه هبٝیز ډُمشَیه هبٝیز  (1دٌیَي ډٺبيډشی سبطیَ ځٌاٍ َٖشىي ٽٍ ٭جبٍسىي اُ

سبطیَځٌاٍ ىٍػًٙپبٍي ډٺبيډز إز ُیَا ځَډبي سًڅیي ٙيٌ اُ ٥َیٸ ػَیبن ػًٙپبٍي ډٖشٺیمبً ثب ډٺبيډز 

څپشَیپی ٽمشَي ىاٍوي،ػَیبن ثیٚشَي ثَاي سًڅیي كَاٍر ډًٍى ویبُ ډشىبٕت إز. ثَاي ٵچِاسی ٽٍ ډٺبيډز ا

إز. ډظلاً ٵچِي ډظڄ ډٔ هبڅٜ ىٍػًٙپبٍي ډٺبيډشی ډٚپڄ ىاٍى ُیَا ىاٍاي ډٺبيډز اڅپشَیپی اويٽی 

إز. ٭لايٌ ثَایه اولَاٳ ػَیبن اُ ػًٗ َبي ډؼبيٍ ویِ ىٍ ایه و٫ً ٵچِار دَاَمیز سَ ډیًٚى. ثىبثَایه 

يډز اڅپشَیپی ثبلا ٹبثچیز ػًٙپبٍي ثیٚشَي ویِ ىاٍويػَیبوُبي ثیٚشَ َمـىیه ویبُډىي ٵچِار ثب ډٺب

 .سَاوٖٶًٍډبسًٍ ي ه٣ً٦ سًان ثٍِځی ډی ثبٙيٽٍ ایه ډٖبڅٍ ٹیمز ىٕشڂبٌ َب ٍا اٵِای٘ ډی ىَي

ایه هبٝیز اُ آن ػُز ډُڈ إز ٽٍ ٹٖمشی اُ كَاٍر سًڅیي ٙيٌ ىٍ ػًٙپبٍي ډٺبيډشی ثٍ  َيایز كَاٍسی:

ىڅیڄ َيایز ثٍ ٵچِ دبیٍ سچٴ ډی ًٙىي سًان يٍيىي ثبیي ثَ ایه اسلاٳ اوَّي ٱبڅت ځَىى . ثىبثَایه ٵچِاسی ٽٍ 

َيایز كَاٍسی ثیٚشَي ىاٍوي ٹبثچیز ػًٙپبٍي ٽمشَي هًاَىي ىاٙز . ډی سًان ځٶز ٽٍ َيایز اڅپشَیپی ي 

ي . ثٍ ٭ىًان ډظبڃ آڅًډیىیڈ َڈ َبىي كَاٍسی ىي هبٝیشی َٖشىي ٽٍ سٺَیجبً ثٍ ډًاُار یپيیڂَ كَٽز ډی ٽىى

كَاٍر إز ي َڈ َبىي ػَیبن هًثی إز ىٍ كبڅیپٍ ٵًلاىَبي ُوڀ وِن ٹبثچیز َيایز كَاٍر ي ػَیبن 

 ١ٮیٶی ىاٍوي
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: ١َیت اوجٖب٣ كَاٍسی ثیبوڂَ سٲییَار اثٮبىي إز ٽٍ ىٍ ٹ٦ٮٍ ٍم ډی ىَي. َىڂبډیپٍ ١َیت اوجٖب٣ كَاٍسی 

اځَ ١َیت اوجٖب٣ كَاٍسی ُیبى ثبٙي، دیـ٘  ي ثٚپٍ اي ٙين  ىٍ اسٞبلار ػًٗ اسٶبٷ ىډب ىٍ آن سٲییَ ومبیي. 

 .ډی اٵشي

: اڅپشَيىَب ثٍ إٓبوی ىٍ ٵچِار وَڇ ٵَي ډی ٍيوي، ىٍ كبڅیپٍ ىٍ ٵچِار ٕوز، ویبُ ثٍ ویَيَبي ٕوشی  ي إشلپبڇ

اڅپشَيىَبیی ثب ٕوشی ي إشلپبڇ ثبلا ویبُ ثبلاسَي ثَاي ػًٙپبٍي يػًى ىاٍىثىبثَایه ىٍ ػًٙپبٍي ایه ٵچِار 

سب اُ سٲییَ ٙپڄ َٕی٬ اڅپشَيىَب ىٍ كیه ػًٙپبٍي ډمبوٮز ًٙى إز . 

: َمٍ ٵچِار ډٮمًڃ َىڂبډیپٍ ىٍ ډٮَٟ ًَا ٹَاٍ ډی ځیَوي، اٽٖیي ډی ًٙوي. ډٺبيډز ىٍ ثَاثَاٽٖیي ٙين

یي ٦ٕلی ډٺبيډز اڅپشَیپی ٍا اٵِای٘ ډی ثَهی اُ ایه ٵچِار َٕی٬ سَ اٽٖیي ٙيٌ يثَهی ٽىيسَ . ډٮمًلاً اٽٖ

ډٺبيډشی  ىٍ ػًٙپبٍي   ډی ٽىي . ٽڈ  ډٺبيډشی ٵچِر ٍا   ػًٙپبٍي  ىَي . لایٍ اٽٖیي٦ٕلی ډٮمًلاً ٹبثچیز

اڅپشَيى ي ٩بََ ٦ٕلی وبډىبٕت  وٺ٦ٍ اي ي وًاٍي، ایه لایٍ ډی سًاوي ثب٭ض دبٙ٘ ٦ٕلی، ؿٖجیين ٵچِ ثٍ

َٕ٭ز اٽٖیي ٦ٕلی سٚپیڄ ډی ىَىي . ثىبثَایهػًٗ ًٙى آڅیبَّبي آڅًډیىیڈ ثٍ  ػًٙپبٍي ایه آڅیبَّب ثبیي  

اٽٖیيي اوؼبڇ ًٙى سب اُ اٽٖیي ٙين ډؼيى سب كي اډپبن  ىٍ ُډبن ٽًسبَی دٔ اُ سمیِٽبٍي ي ُيىيىن لایٍ

ثٖشٍ ثىيي ي كمڄ سمیِٽبٍ ي    ٕبهز ٹجڄ اُ ٽبٍځبٌ   ىٍ  اځَ  اػشىبة ځَىى . ىٍ ډًٍىٵًلاىَبي ُوڀ وِن

ؿٍ ډٺياٍ اُ ُىيىن   ایىپٍ  اٽٖیيَب ًٍٝر ځَٵشٍ ثبٙي ، ویبُي ثٍ اوؼبڇ ایه ٽبٍ ٹجڄ اُ ػًٙپبٍي ووًاَي ثًى.

ثَ ٍيي هًاٛ ػًٗ   اٽٖیيَب ٹجڄ اُ ػًٙپبٍي ویبُ إز ثٖشڂی ثٍ ډٺياٍاٽٖیي ډًػًى ٍيي ٦ٕق ي اطَ آن

 .هًاَي ىاٙز
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ٽٍ   ٵچِي  ثٍ  وٖجز  ټ ًية ًٙى ي ػَیبن یبثياځَ ٵچِي ىٍ یټ ډلييىٌ ىډبیی ثبٍی ىاډىٍ ىډبي همیَي:

ىاډىٍ همیَي يٕیٮشَي ىاٍى ډشٲیََبي ػًٙپبٍي آن ثبیي ثیٚشَ ٽىشَڃ ًٙى . ىاډىٍ َب ي همیَي اطَ ٹبثڄ 

 .سًػُی ثَ ٵَآیىي ػًٙپبٍي ي اوشوبة سؼُیِار ىاٍى

ػًٙپبٍي، ویَيي اڅپشَيىَب ي آڅیبَّبي آڅًډیىیڈ ډلييىٌ همیَي اويٽی ىاٍوي ي ویبُډىي ٽىشَڃ ىٹیٸ ػَیبن 

ولًٌ ثَهبٕشه اڅپشَيى ىٍ ٥ًڃ ػًٙپبٍي ىاٍوي. ػًٙپبٍي ُائيٌ اي آڅًډیىیڈ ثًٍٞر سؼبٍي اوؼبڇ ومی ًٙى. 

 .ٵًلاىَبي ٽڈ ٽَثه ىاډىٍ همیَي يٕیٮی ىاٍوي ي ثٍ إٓبوی ػًٙپبٍي ډٺبيډشی ډی ًٙوي

ىٍ ُډبوی ٽًسبٌ سب ىډبي ٵًٍع یب ًيث٘ ځَڇ  : ىٍ ػًٙپبٍي ډٺبيډشی یټ كؼڈ ٽًؿپی اُ ٵچِ هًاٛ ډشبڅًٍّیپی

ٵچِار ٽبٍ ٙيٌ   ًٙى.  ډی ًٙى . ٵچِ ځَڇ ٙيٌ ٕذٔ ثٍ َٕ٭ز اُ ٥َیٸ اڅپشَيىَب ي ٵچِ دبیٍ دیَاډًو٘ َٕى ډی

ىٍډىب٥ٺی ٽٍ ىٍ ٕیپڄ كَاٍسی ډًٍى ویبُ ػًٙپبٍي ٹَاٍ ډی ځیَوي آویڄ ډی ًٙويىٍ ډٺبثڄ َٕى ٙين َٕی٬، 

ًلاىَب ډی ًٙى . ٵچِ ػًٗ ٵًلاىَبي دَٽَثه ډمپه إز ثَ اطَ ایه ٕوز ٙين ثب٭ض ٕوز ٙين ىٍ ثَهی ٵ

سَٻ ثَىاٍوي. ثىبثَایه ویبُ إز ٕیپڄ سمذَ ٽَىن ثٮي اُ ػًٙپبٍي ا١بٵٍ ًٙى سب اُ ایه ديیيٌ اػشىبة ځَىى. 

مچیبر ٭ 70ثَاي ثُیىٍ ٽَىن هًاٛ ډپبویپی ىٍ ډى٦ٺٍ ػًٗ آڅیبّ ي ٹبثڄ ٭مچیبر كَاٍسی ډمپه إز ویبُ ثٍ

 .كَاٍسی دٔ اُ ػًٙپبٍي  يػًى ىاٙشٍ ثبٙي
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:سمبډی آڅیبَّبي آڅًډیىیڈ سؼبٍي ٽٍ ثًٍٞر يٍٷ ي اٽٖشَيّن سُیٍ ډی ًٙوي ٍا ډی آڅًډیىیڈ ي آڅیبَّبي آن

اُ    إشٶبىٌ  ډىبٕت،  ػًٗ ایؼبى   سًان ػًٙپبٍي ٽَى ډڂَ ایىپٍ ١وبډز آوُب هیچی ُیبى ثبٙي. ٣َٙ

ثَاي     ٦ًٕف  ډىبٕت   آډب ىٌ  ٕبُي   ىٍٕز  ىٕشڂبٌ َبي  ػًٙپبٍي،  سؼُیِار ډىبٕت ي سى٪یڈ 

ػًٙپبٍي ي ىٍٕشی دبٍاډشََبي ٵَایىي ػًٙپبٍي ډی ثبٙي َمبو٦ًٍ ٽٍ ډی ىاویي آڅًډیىیڈ ي آڅیبَّبي آن 

ثٍ   اكشیبع وٺ٦ٍ اي   ي  وًٍاي  ػًٗ َيایز كَاٍسی ي اڅپشَیپی وٖجشبً ثبلایی ىاٍوي .ثىبثَایه ثَاي ایؼبى 

ػَیبوُبي ػًٙپبٍي ثبلا سَ ي ُډبوُبي وٖجشبً ٽًسبٌ سَي ىاٍوي . ٭لايٌ ثَ ایه ٵبٽشًٍ ىیڂَي ٽٍ ىٍ ػًٙپبٍي 

آڅًډیىیڈ كبئِ اَمیز إز، ډلييىٌ همیَي ٙين ډلييىي إز ٽٍ ایه و٫ً ډًاى ىاٍوي . ایه ىاډىٍ ثبٍیټ 

ىٹز ٽه سَڃ    ثٍ ُډبن، ي ػَیبن ثبیٖشی ثیه وَڇ ٙين ي ًية ٙي ن ثٍ ډٮىبي آن إز ٽٍ دبٍاډشََبي ٵٚبٍ، 

ًٙوي . َمـىیه َٕ٭ز كَٽز اڅپشَيىَب اُ ٍيي ٹ٦ٮٍ ٽبٍ ویِ ثبیي َٕیٮشَ اوؼبڇ ًٙى . ثَاي ٍٕیين ثٍ ٽیٶیز 

ٙیمیبیی كٌٳ  یب   ډپبویپی  ٥َٷ ػًٗ یپىًاهز لاُڇ إز ٹجڄ اُ ػًٙپبٍي لایٍ اٽٖیي ٦ٕلی ٍا اُ 

.ومًى  

 

ثٍ:ٵچِار ي آڅیبَّبي ٱیَډشٚب  

ىٍ كبڅز ٽچی ََ سَٽیجی اُ ٵچِار ٽٍ ثب َڈ آڅیبّ ًٙوي ٍا ډیشًان ػًٙپبٍي ډٺبيډشی ٽَى. هًاٛ وُبیی ػًٗ 

 سلز سبطیَ آڅیبّ كبٝچٍ هًاَي ثًى 
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ثٍ ٭جبٍر ىیڂَ هًاٛ وُبیی ػًٗ اُ هًاٛ ٵچِاسی ٽٍ ثٍ َڈ ډشٞڄ ډی ًٙوي ډٖشٺڄ ډی ثبٙي. ي ياثٖشٍ ثٍ 

ډىیِیڈ  ثٍ   آڅًډیىیڈ  آڅًډیىیڈ ي ٍ  ث  ډٔ  ډبوىي اسٞبلار   ىٍ ثَهی آڅیبّ ٙپڄ ځَٵشٍ ثیه آوُب إز.

آڅیبَّبیی ثب إشلپبڇ دبییه سٚپیڄ ډی ًٙى. ثَهی ىیڂَ ډبوىي ٍيي ي آڅیبَّبي ٽَيڇ ثبلا كشی ىٍ ُډبوُبي 

یه ػًٙپبٍي هیچی ٽًسبٌ ویِ ثب٭ض ٍٙي ىاوٍ َب ډی ًٙى . اځَؿٍ ُډبوُبي ػًٙپبٍي هیچی ٽًسبٌ َٖز يڅی ا

ثٍ هًٍىځی   ډٺبيډز ي   إشلپبڇ  ډبوىي  ډًاى سلز سبطیَ ځَډبیی ٽٍ اُ آن ٭جًٍ ډی ٽىي ٹَاٍ ځَٵشٍ ي هًاٝی

آوُب ٽبَ٘ ډی یبثي . َمـىیه ىٍ ػًٙپبٍي ٵًلاىَبي ُوڀ وِن اځَ ډٺياٍ ٽَثه آوٺيٍ ثبٙي ٽٍ ډٚپڄ ًٍٕة 

 ٽبٍثیي 

ایه ډٖبڅٍ ا٭مبڃ ومًى . ایه ډٖبڅٍ ډی سًاوي ثًٍٞر ډلشمڄ ثبٙي ثبیي ُډبن هیچی ٽًسبٌ ٍا ثَاي ػچًځیَي اُ 

 .هًى ٽبٍ ثب ٽىشَڃ دی٘ ځَڇ ٽَىن، دٔ ځَڇ ٽَىن ي یب ََ ىي اسٞبڃ ًٙى

آڅیبَّب وٚبن ډی ىَي . ډٔ ي وٺٌَ ثٍ   0ػييڃ  –ٹبثچیز ػًٙپبٍي وٺ٦ٍ اي ٍا ثَاي سَٽیجبر ډوشچٶی اُ 

ٵًٷ اڅٮبىٌ ىاٍوي . اډب ثب إشٶبىٌ اُ اڅپشَيىَبي ثب  ٕوشی ػًٙپبٍي ډی ًٙوي ُیَا َيایز كَاٍسی ي اڅپشَیپی

څلیڈ   ٥َیٸ  َيایز ٽڈ ډبوىي آڅیبَّبي ىیَځياُ ډی سًان آوُب ٍا ػًٙپبٍي ٽَى. آڅیبَّبي ډٔ ډٮمًلاً اُ 

ٹبثچیز     ٽبٍي ٕوز ډٺبيډشی ثٍ َڈ ډشٞڄ ډی ًٙوي . ىٍ ثٖیبٍي اُ ډًاٍى اځَ ٦ٕق ډٔ ٹچ٬ اوييى ًٙى،

ای٘ ډی یبثيػًٙپبٍي آن اٵِ  
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 4 ػييڃ - ډُڈ آڅیبَّبي ي ٵچِار ثَهی اي وٺ٦ٍ ډٺبيډشی ػًٙپبٍي ٹبثچیز ثیه وٖجی اي ډٺبیٍٖ

 A : ٭بڅی B : هًة C : ډش٤ًٕ D : ١ٮیٴ E : ١ٮیٴ هیچی F : ٱیَډمپه

  

 – ىَي ډی وٚبن ٍا إز ٙيٌ آيٍىwelding handbook  AWSٌایه ػييڃ دبٍاډشََبي ػًٙپبٍي ډٺبيډشی وٺ٦ٍ اي ٽٍ ىٍ 

 

 

 – دًٙ٘ ثيين ٽَثه ٽڈ ٵًلاىي َبي يٍٷ اي وٺ٦ٍ ډٺبيډشی ػًٙپبٍي َٙای٤

 ایىؾ 4ٙٮب٫  Bىډبٱٍ وٺ٦ٍ اي. Aډوَي٣ وبٹٜ.   Eٙپڄ اڅپشَيى:
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 ډبٙیه آلار ډًٍى ویبُػُز سًڅیي ٵیه سیًة:

 ٵیه ٵیه دَٓ ي ٹبڅت

  

 

 ثٍ ٽبٍ ډی ٍيى. ه٤ ٙبډڄ ٽًیڄ ثبُٽه، ډوِن ٍيٱه،  سًُیٍ ډ٦ج٫ًه٤ ٵیه دَٓ ثَاي دبوؾ ٽَىن ٵیىُبي ٕیٖشڈ 

 PLC ىٍ ه٤ ډٌٽًٍ ٙمبٍويٌ .ٽه ٵیه، ي ٕیٖشڈ اڅپشَیپی ډی ثبٙي ٵیه دَٓ، ٕیٖشڈ ډپ٘ هلا، ډؼمً٭ٍ ػم٬

 ه٤ ٵیه دَٓ ثَ إبٓ .ډؼمً٭ٍ ػم٬ ٽه ٵیىُب ٍا ثٍ ٭ُيٌ ىاٍى ي ثبىاډټ، ٽبٍ ٙمبٍٗ ٵیىُبي ػم٬ ٙيٌ ىٍ 

 .ََ دَيٌّ ٕبهشٍ ډی ًٙىویبَُبي  

 .ا٥لا٭بر ډًٍى ویبُ ثَاي ٥َاكی ٹبڅت ٵیه ثٍ ٹَاٍ ُیَ ډی ثبٙي

 )و٫ً ٍىیٶُب )ډًاُي یب ډًٍة  
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 وٮياى ٍىیٶُب  

 ٦ٕق ٵیه  

 ٵبٝچٍ ثیه ٍىیٶُب  

 ٵبٝچٍ ثیه ًٍٕاهُب ىٍ یټ ٍىیٴ  

 ػىٔ يٍٷ  

 ١وبډز يٍٷ  

 اٍسٶب٫ یٺٍ ٵیه  

 

 ثَاي ػِئیبر ثیٚشَ ثب ياكي ٵَيٗ  .ٽیچً ویًسه ډی ثبٙي 844سب  054ډٚوٞبر ٵىی ُیَ ډَث٣ً ثٍ ٵیه دَُٕبي 

 .سمبٓ كبٝڄ ٵَډبییي
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Specification 

Nominal Pressure kN 450 ~ 800 

Nominal Pressure Stroke mm 1.5 

Stroke of Slide mm 40 

Strokes SPM 100-180 

Max Dia. Set Height mm 270 ~ 290 

Dia. Height Adjustment mm 70 ~ 80 

Depth of Throat mm 300 

Distance Between Uprights mm 510 ~ 600 

Size of Table mm 800×580 ~ 900×580 

Thickness of Table mm 80 ~ 100 

Bottom Size of Slide mm 500×300 ~ 600×350 

Hole for Punch Chank (dia Depth) mm 50×60 

Overall Dimensions mm 6500×2500×3000 

Mounting Size of Foot Bolt mm 760×1090 ~ 670×1340 

Air Pressure MPa .5 

Total Weight kg 600 8500 

Max. Allowed Engaging Time at Single Operation  15 

Width of Material mm 300 

Stack Lenth mm 800-1000 

Collecting Height of Material mm 600 

Inner Diameter of Material Rolling mm 75 
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Outer Diameter of Material Rolling mm 850 

 

 

 اٽٖذىيٍ

 كمڄ اوًا٫ اٵٺی، ٭مًىي ي ٹبثڄ

 

ډَث٣ً ثٍ ََ  اٽٖذىي ٽَىن ٽًیچُب یپی اُ ډُمشَیه ثوُٚبي سًڅیي ه٤ ٽًیڄ إز. ډشٲیََبي

 ثب ١وبډشُبي  ()آڅًډیىیًڇ، ډٔ، ٵًلاى ي ٵًلاى ١ي ُوڀٽًیڄ اثٮبى ٽًیڄ، ػىٔ څًڅٍ َب 

 .ٙي ډوشچٴ ډی ثبٙي، ٽٍ ثَاي ََ یټ ىٕشڂبٌ ػياځبوٍ اي ٥َاكی ي ٕبهشٍ هًاَي

 يػًى ىاٍى( ي ٹبثڄ  اٽٖذىيٍ ىٍ اوًا٫ ٭مًىي، اٵٺی )ػبیی ٽٍ ډلييىیز ىٍ ٵ٢ب ي اٍسٶب٫

 ٭يى ثٖشٍ ثٍ اثٮبى  044سب  0اٽٖذىي اُ  ډیچٍ َبيكمڄ ثَاي ٕبیَِبي ډوشچٴ ٥َاكی ي ٕبهشٍ ډی ًٙى. سٮياى 

 .ا٥لا٭بر ډًٍى ویبُ ثَاي اوشوبة اٽٖذىيٍثٍ ٹَاٍ ُیَ ډی ثبٙي.ٽًیڄ ٥َاكی ډی ځَىى

 )و٫ً ډبٙیه )٭مًىي، اٵٺی، ٹبثڄ كمڄ  

 َ٥ًڃ ډًط  

 )٥َف ٵیه )ډًاُي یب ډًٍة  
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 وٮياى ٍىیٶُب ي ًٍٕاهُب  

 ٍٹ٦َ څًڅ  

 ،ٕیٖشڈ ٽىشَڃ اسًډبسیټ( PLC)  

  

 څًڅٍ ډبٙیه ٝبٳ ٽه ي ثَٗ

  

 ایه ډبٙیه ٙبډڄ ٽًیڄ ثبُ ٽه، ٝبٳ ٽه، ي ثَٗ څًڅٍ 

ثبٙي. څًڅٍ ثب ٕیٖشڈ ثَٗ ايٍثیشبڃ ثَیيٌ ٙيٌ ي  ثٍ ٥ًڃ ډًٍىویبُ ډی

 دچیٍٖ( دچیٍٖ ایؼبى ومی ځَىى )ثَٗ ثيين

 .٥لا٭بر ډًٍى ویبُ ثَاي اوشوبة ډبٙیه ثٍ َٙف ُیَ ډی ثبٙيا

 ثَٗ ډبٽِیمڈ ٥ًڃ  

 َڅًڅٍ ٹ٦  

 څًڅٍ ١وبډز  

 ٔڅًڅٍ ػى  

 َٗىٍ ََ ٕیپڄ ي ٹبڅجُبي ا١بٵی سٮياى ث  
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 اسًډبسیټ یب ٕیٖشڈ ٽىشَڃ (PLC)  

 

 

 ثىيٍ )یً ٽًسبٌ(: یً

  

 

ا٥لا٭بر ُیَ .سًڅیي ومبیي ٙبډڄ ٽًیڄ ثبُ ٽه ي هڈ یً ٽًسبٌ ډی ثبٙي ي ثَاي ََ ٕیپڄ ٽبٍي ٹبىٍ إز ؿىيیه ٹ٦ٮٍ یه ډبٙیها

 .ىٕشڂبٌ یً ثىيٍ ډًٍى ویبُ إزثَاي اوشوبة 

 َڅًڅٍ ٹ٦  

 څًڅٍ ١وبډز  

 ٔڅًڅٍ ػى  
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 ًډلًٍ سب ډلًٍڅًڅٍ( ځبڇ ی(  

 َٗىٍ ََ ٕیپڄ ي ٹبڅجُبي ا١بٵی سٮياى ث  

 ً٥ًڃ یً() اٍسٶب٫ ی  

 ٕیٖشڈ ٽىشَڃ اسًډبسیټ یب( PLC)  

 

 : ََ دیه ثىيٍ )یً ثچىي(

 ، 4/8"ویبُ ډٚشَي ٥َاكی ٙيٌ ي ىٍ ََ ٕیپڄ ٽبٍي ډی سًاويٍٕ څًڅٍ  ډبٙیه ثٖشٍ ثٍ

 .ومبیي ٍا هڈ 5/8"ىي څًڅٍ 

 اُ ا٥لا٭بر ډًٍى ویبُ ثَاي اوشوبة ََدیه ثىيٍ ٭جبٍسىي

 څًڅٍ ٥ًڃ ٽڄ  

 ٌڅًڅٍ ٥ًڃ هڈ ٙي 

 َڅًڅٍ ٹ٦  

 څًڅٍ ١وبډز  

 ٔڅًڅٍ ػى  

 ًډلًٍ سب ډلًٍ څًڅٍ( ځبڇ ی(  

 َُٗبي ا١بٵیىٍ ََ ٕیپڄ ي ٹبڅج سٮياى ث  

 اسًډبسیټ یب ٕیٖشڈ ٽىشَڃ( PLC)  
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ثٍَٕی ي سٮییه كياٹڄ ٩َٵیز اٹشٞبىي ٙبډڄ ثَآيٍى كؼڈ َٕډبیٍ ځٌاٍي طبثز ثٍ  (2

  UNIDOسٶپیټ ٍیبڅی ي اٍُي )ثب إشٶبىٌ اُ ا٥لا٭بر ياكي َبي ډًػًى ىٍ ىٕز اػَا 

 سؼُیِار ي...(  ي  سپىًڅًّي ٵَيٙىيٌ   ایىشَوز ي ثبوپُبي ا٥لا٭بسی ػُبوی َٙٽشُبي

 : اٹشٞبىي ٩َٵیز كياٹڄ ىٍ طبثز ځٌاٍي َٕډبیٍ ثَآيٍى

 :ثبٙي ډی ُیَ ډًاٍى ٙبډڄ ٥َف طبثز ځٌاٍي َٕډبیٍ

 ډٺيډبسی َبي َِیىٍ -

 ُډیه -

 ٕبُي ډل٥ًٍ -

 ٝىٮشی ٱیَ ي ٝىٮشی ٕبهشمبوُبي اكياص -

 سؼُیِار -

 سإٔیٖبر -

 اطبطیٍ ي اىاٍي سؼُیِار -

 وٺچیٍ يٕبیڄ -

 .إز ځَٵشٍ ٹَاٍ ډلبٕجٍ ډًٍى ٵًٷ آیشمُبي اُ یټ ََ اىاډٍ ىٍ ٽٍ
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 :َِیىٍ َبي اػَاي ٥َف 

 ػييڃ َِیىٍ َبي ډٺيډبسی

 ډجچٰ )ډیچیًن ٍیبڃ( َٙف

 054 َِیىٍ ډ٦بڅٮبر

 64 َِیىٍ سبٕیٔ َٙٽز، ىٍیبٵز ډؼًَُبي ډَث٥ًٍ

 054 َِیىٍ اي ػبٍي ىٍ ىيٌٍ  اػَاي ٥َف

 844 ثٌَُ ثَىاٍي آُډبیٚیَِیىٍ َبي آډًُٗ ٍاٌ اوياُي ي 

 08 %(5ٕبیَ َِیىٍ َبي ٹجڄ اُ ثٌَُ ثَىاٍي )

 004 ػم٬ ٽڄ

 َِیىٍ ُډیه  ػييڃ

 ياكي ډشَ ډَث٬ َٙف ٭مچیبر

 ٹیمز ياكي

 )ډیچیًن ٍیبڃ( 

 ٹیمز ٽڄ

 )ډیچیًن ٍیبڃ( 

 0044 /40 ډشَ ډَث٬ 4544 ٽڄ ډٖبكز ُډیه ډًٍى ویبُ 
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 ػييڃ َِیىٍ ډل٥ًٍ ٕبُي 

 ياكي ډشَ ډَث٬ َٙف ٭مچیبر

ٹیمز ياكي 

 )ډیچیًن ٍیبڃ(

 ٹیمز ٽڄ 

 )ډیچیًن ٍیبڃ(

 880 7 ډشَډَث٬ 4844 هبٽجَىاٍي ي س٦ٖیق

 98 00 ډشَډَث٬ 744 هیبثبن ٽٚی ي دبٍٽیىڀ

 80 47/4 ډشَډَث٬ 0844 ٵ٢بي ٕجِ

 045 5/4 ډشَ( 8ډشَډَث٬)ثٍ اٍسٶب٫  874 ىیًاٍ ٽٚی

 46 8/0 ٭يى 44 دَيّٽشًٍ ؿَاٱُبي ډل٥ًٍ

 577 ػم٬ ٽڄ 

 

 ػييڃ َِیىٍ اكياص ٕبهشمبوُبي ٝىٮشی ي ٱیَٝىٮشی 

 وبڇ ياكي

 ډٖبكز ډٖٺٴ 

 )ډشَډَث٬(

 ډجچٰ ياكي 

 )ډیچیًن ٍیبڃ(

 ػم٬ ٽڄ )ډیچیًن ٍیبڃ (

 0444 8 544 ٕبڅه سًڅیي

 804 0.5 064 اوجبٍ ډًاى ايڅیٍ

 475 5/0 854 اوجبٍ ډلًٞڃ

 084 8 64 سبٕیٖبر

 444 4 044 اىاٍي، ٍٵبَی، هيډبسی

 8445  074 ػم٬
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 ػييڃ َِیىٍ سإٔیٖبر ډًٍى ویبُ 

 اٍُٗ ٍیبڅی )ډیچیًن ٍیبڃ( َٙف سبٕیٖبر ډًٍى ویبُ 

 05 اوٚٮبة ثَٷ 

 84 سإٔیٖبر ثَٷ 

 5 اوٚٮبة آة 

 64 سإٔیٖبر آة

 84 ًٕهز ځبُ ٥جیٮی 

 54 سإٔیٖبر َٕډبی٘ ي ځَډبی٘ 

 04 ٕیٖشڈ ا٥ٶبء كَیٸ

 74 سٞٶیٍ ٵب١لاة 

 5 ٕیٖشڈ سچٶه

 045 ػم٬ ٽڄ اٍُٗ سبٕیٖبر
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 ػييڃ َِیىٍ څًاُڇ اىاٍي ي اطبطیٍ 

 سٮياى سؼُیِار اىاٍي 

 ډجچٰ ياكي 

 )ډیچیًن ٍیبڃ(

 ػم٬ ٽڄ )ډیچیًن ٍیبڃ (

 6 0.5 0 ډیِ ي ٝىيڅی اىاٍي

 84 04 8 ٽبډذیًسَ ي څًاُڇ ػبوجی

 0 4.5 8 سؼُیِار اىاٍي

 4 4 0 ٵبٽٔ ي ٽذی

 8 8 0 ٽشبثوبوٍ

 0 0 0 ډیِ ػچٖبر

 0 4.5 8 ٝىيڅی ډٮمًڅی

 04 ػم٬ ٽڄ 

 ػييڃ َِیىٍ يٕبیڄ وٺچیٍ ډًٍى ویبُ 

 سٮياى َٙف 

 ډجچٰ ياكي

 )ډیچیًن ٍیبڃ( 

 ػم٬ ٽڄ )ډیچیًن ٍیبڃ (

 74 74 0 سىی 0ياوز 

 054 054 0 څیٶشَاٻ

 884 ػم٬ ٽڄ 
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 ييڃ َِیىٍ ىٕشڂبٌ َب ي سؼُیِار سًڅیييػ

 ػم٬ ډجچٰ)ډیچیًن ٍیبڃ( ډجچٰ ياكي )ډیچیًن ٍیبڃ( سٮياى وبڇ ىٕشڂبٌ ٍىیٴ

 923 923 9 ىٕشڂبٌ اٌٍ ىیٖپی 9

 953 953 9 ىٕشڂبٌ ځیًسیه 2

 853 853 9 ىٕشڂبٌ سَاٗ یًویًٍٕبڃ 8

 ىٕشڂبٌ  ػًٗ 4

MIG .TIG 

2 53 933 

 933 933 9 وًاٍ ثبُ ٽه ي ػًٗ ډٺبيډشی 5

 983 983 9 ٵیيٍ )دبوشً ځَاٳ ؿبٻ ُن( 6

 733 733 9 ٵیه دَٓ ي ٹبڅت ٵیه 7

 853 853 9 ىٕشڂبٌ اٽٖذىيٍ 8

 833 833 9 ىٕشڂبٌ یًویيٍ 9

 953 953 9 ىٍیڄ ٍاىیبڃ 93

 233 233  اثِاٍ َبي ډَٞٵی 99

 853 853  سؼُیِار سٖز ي اوياٌُ ځیَي 92

 83 ٽبوًیَ 98

M 

733 733 

 8633   ػم٬ ٽڄ 94
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 ٥َف: اػَاي ثَاي ډىبٕت ډى٦ٺٍ دیٚىُبى

 :اُ ٭جبٍسىي ٵیه سیًة سًڅیي ٥َف ډىبٕت ډى٦ٺٍ اوشوبة ػُز اٝچی دبٍاډشََبي

 ايڅیٍ ډًاى ثٍ وِىیپی -

 ډَٞٳ ثبُاٍ ثٍ وِىیپی -

 اوَّي سبډیه اډپبن -

 ډشوٜٞ اوٖبوی ویَيي ثٍ ىٕشَٕی -

 ىيڅشی كمبیشُبي ٕبیَ ي ډبڅیبسی ډٮبٵیشُبي اُ إشٶبىٌ اډپبن

ٕبڅیبوٍ ٥َف ٽٍ ٙبډڄ اوًا٫ څًڅٍ َبي ډبویٖمبن ٵًلاىي ي دچیز آڅًډیىیًڇ ډی  ډٺياٍ ډًاى  ايڅیٍ ډًٍى ویبُ

سه ىٍ ٕبڃ دی٘ ثیىی ځَىیيٌ إز.ٽٍ ثب سًػٍ ثٍ سًڅیي اوًا٫ څًڅٍ َبي ثيين ىٍُ  ىٍ   544ثبٙي.كييى 

٦ق  سمب ډی ویبُ  ډًاى  ايڅیٍ  ىٍ  ٕ  "إشبن ډَٽِي )ٕبيٌ(ي يػًى َٙٽز ایَاڅپً ىٍ ایه إشبن سٺَیجب

 اډپبن سَُان ي ي اٝٶُبن ډَٽِي، إشبوُبي ثًىن ٝىٮشی ثٍ سًػٍ ثب يإشبن ډَٽِي ٹبثڄ سبډیه ډی ثبٙي.

 ډلًٞڃ ایه سًڅیي ثَاي إشبوُب ایه ویبُ، ډًٍى ډشوٜٞ اوٖبویي ویَي ي ايڅیٍ  ډًاى  ډىبٕت  سبډیه

ٽىىيٌ اُ ډجيڅُبي كَاٍسی يٵیه إشٶبىٌ  اٝچی ٹ٦جُبي ثٍ إشبوُب ایه وِىیپی ١مىب ثبٙىي، ډی ډىبٕت

 سیًثُب اُډِیشُبي وٖجی ایه ډىب٥ٸ ډلًٖة ډی ځَىى.
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 اٙشٲبڃ ي اوٖبوی ویَيي سأډیه ي١ٮیز

 اوٖبوی ویَيي سوٜٞ ي سٮياى سٮییه ىٍ ډوشچٶی دبٍاډشََبي ثٍ سًڅیيي ياكي ََ ویبُ ډًٍى اوٖبوی ویَيي

 إشٶبىٌ ثٍ سمبیڄ إشٶبىٌ، ډًٍى سپىًڅًّي ٦ٕق ثٍ ډیشًان ٭ًاډڄ ایه ػمچٍ اُ . ىاٍوي ىهبڅز ياكيسًڅیيي

 اوٖبوی ویَيي سٮياى ي و٫ً .ٽَى اٙبٌٍ ویبُ ډًٍى ډُبٍر ي سوٜٞ كييى ي اسًډبسیټ یب ىٕشی إُیٖشمُبي

 :إز ُیَ َٙف ثٍ ياكي ایه ډًٍىویبُ

 سًڅیيي ياكي ٽبٍٽىبن سٮياىػييڃ 

 سٮياى ٭ىًان

 9 ډيیَ سًڅیي

 5 ٽبٍٙىبٓ يسپىٖیه

 2 ٽبٍډىي ډبڅی اىاٍي

 23 ٽبٍډىي سًڅیي

 اډپبوبر ٕبیَ ي ثَٷ آة،ًٕهز، ډیِان سٮییه ي ثٍَٕی

 ي آلار ډبٙیه ډَٞٳ ثٍ سًػٍ ثب ثَٷ ویبُ ډًٍى سًان :آن سأډیه ؿڂًوڂی ي ویبُ ډًٍى ثَٷ ثَآيٍى

 ایه .إز ٙيٌ ثَآيٍى ٽیچًيار 009 ٱیٌَ كييى ي ٕبهشمبوُب ٍيٙىبیی ویبُ َمـىیه ي سإٔیٖبر
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 ٹبثڄ ٽًٍٚ ٽًٍٚ ىٍ َُٙٻ َبي ٝىٮشی ىٍ ٽچیٍ إشبوُبي َٕإَي ثَٷ ٙجپٍ اُ ٍاكشی ثٍ ثَٷ سًان

 .ډیجبٙي سأډیه

 ػييڃ ډیِان ډَٞٳ ثَٷ ډًٍى ویبُ ٕبڅیبوٍ

 ډَٞٳ ٕبڅیبوٍ )ډڂب يار ٕب٭ز( سًان ډَٞٵی )ٽیچً يار( ُډیىٍ ډَٞٳ

 96 6 ٍيٙىبیی ډل٥ًٍ

 43 98 ٍيٙىبیی ٕبهشمبوُب

 98 95 سبٕیٖبر 

 82 83 ډبٙیه آلار ه٤ سًڅیي

 936 999 ػم٬ ٽڄ

 

  : آن سأډیه ؿڂًوڂی ي ویبُ ډًٍى آة ثَآيٍى

 ي آٙبډیيوی ویبُ ،(... ي ډلًٞڃ ٹ٦ٮبر، ٖٙشًٚي) سًڅیي ٵَآیىي ویبُډىيیُبي ػُز آة، اُ ٥َف ایه ىٍ

 ثُياٙشی ي آٙبډیيوی آة ډَٞٳ .ځیَى ډی ٹَاٍ إشٶبىٌ ډًٍى ٕجِ ٵ٢بي آثیبٍي ویِ ي ٽبٍٽىبن ثُياٙشی

 ثٍ ي إز ٙيٌ ډلبٕجٍ ٍيُ ىٍ څیشَ 150 َٕاوٍ ځَٵشه و٪َ ىٍ ثب ي دَٕىڄ سٮياى اُاي ثٍ ياكي ایه ىٍ
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 و٪َ ىٍ څیشَ 1.5 ٍيُ ََ ىٍ ډَث٬ ډشَ ََ اُاي ثٍ ډل٥ًٍ آثیبٍي ي ٕجِ ٵ٢بي ویبُ ډًٍى آة سأډیه ډى٪ًٍ

  .ًٙى ډی ځَٵشٍ

 ػييڃ آة ډًٍى ویبُ ٕبڅیبوٍ

 رَزاوً ویاز مُرد آب میسان مصرف زمیىً

 )ٌیتر(

 مکعة( ساٌیاوً )متر مصرف

 525 ثٍ اُاي ََ وٶَ ىٍ ٍيُ شَیڅ 953 ډَٞٳ ثُياٙشی ي َٙة

 485 ثٍ اُاي ََ ډشَ ډَث٬ ىٍ ٍيُ شَیڅ 9.5 ٵ٢بي ٕجِ

 

  ډَٞٵی ًٕهز ډیِان ثَآيٍى

 ویبُ ډًٍى كَاٍر ي ثوبٍ سبډیه ډى٪ًٍ ثٍ ډَٞٵی ًٕهز ٙبډڄ ٝىٮشی ياكيَبي ىٍ ًٕهز ډَٞٳ ډًاٍى

 ثب ځَډبی٘ ٕیٖشڈ ډَٞٵی ًٕهز .ډیجبٙي وٺڄ ي كمڄ يٕبیڄ ًٕهز ي ٕبهشمبوُب ځَډبی٘ ٵَآیىي،

 ٥ًٍ ثٍ ٽٍ سَسیت ایه ثٍ .ډیًٚى ډلبٕجٍ هيډبسی ي اىاٍي، آُډبیٚڂبٌ، ي سًڅیي ٵ٢بَبي ډٖبكز ثٍ سًػٍ

 سًػٍ ثب ثىبثَایه .ډیًٚى ځَٵشٍ و٪َ ىٍ ٥جیٮی ځبُ ډشَډپٮت 22 ډٖبكز ډَث٬ ډشَ یپٞي اُاي ثٍ ډش٤ًٕ

 ََ ىٍ ٥جیٮی ځبُ ډشَډپٮت 845 كييىا ځَډبی٘ سبٕیٖبر ډَٞٵی ًٕهز ډًػًى ثىبَبي ډٖبكز ثٍ

 ثب هيډبسی ي ٍٵبَی اىاٍي، ٵ٢بَبي ځَډبیی اوَّي سبډیه ثَاي ٥جیٮی ځبُ ډٺياٍ ایه .ثًى هًاَي ٍيُ

 ٝىٮشی ثوبٍیُبي اُ سًڅیي ٕبڅه ځَډبیی اوَّي سبډیه ډى٪ًٍ ثٍ .إز ٙيٌ ځَٵشٍ و٪َ ىٍ ًٙٵبّ ٕیٖشڈ

 .إز ویبُ ډًٍى ثوبٍي ىٕشڂبٌ یټ ډَث٬، ډشَ 270 ََ اُاي ثٍ .ډیًٚى إشٶبىٌ
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  آن سأډیه ؿڂًوڂی ي لاُڇ اٍسجب٥ی ي ډوبثَاسی اډپبوبر ثَآيٍى

 ه٤ یټ ي ٵپٔ ثَاي آوُب اُ یپی ٽٍ إز سچٶه ه٤ 1 ویبُډىي ٥َف ایه ډوبثَاسی اډپبوبر څلب٧ ثٍ

 اډپبن ایه ًٙىډی   اػَا ٝىٮشی َُٙٽُبيثوب٥َ ایىپٍ ایه ٥َف ىٍ . ډیجبٙي ویبُ ٍيُاوٍ ډپبڅمبر ویِػُز

 . ىاٙز هًاَي يػًى ٍاكشی ثٍ

 : ویبُ ډًٍى ُیَثىبیی اډپبوبر ثَآيٍى

تُسط شرکت " مُارد ایه چىیىی ثٍ څلب٧ ایىپٍ ایه ٥َف ىٍ َُٙٻ ٝىٮشی دی٘ ثیىی ٙيٌ إز ډٮمًلا 

 شٍرکٍای صىعتی ایران تامیه میگردد.

 ثبٍُځبوی: ي اٹشٞبىي كمبیشُبي ي١ٮیز

 ډٮبٵیشُبي ویِ ي آوُب ثبُدَىاهز ولًٌ ي ثبوپی سُٖیلار ا٭٦بي ٙبډڄ سًڅیيي ياكيَبي ډبڅی َبي كمبیز

 ثَاي ډبڅی َبي كمبیز ډُمشَیه اُ یپی ځَىى، ٥َف اػَاي ىٍ سُٖیڄ ٕجت سًاوي ډی ٽٍ ډیجبٙي ډبڅیبسی

 اُ ثوٚی سأډیه ػُز ډير ٽًسبٌ سُٖیلار ي ٕبهز ثَاي ډير ثچىي سُٖیلار ا٭٦بي ٝىٮشی ٥َكُبي

 ثَاي سُٖیلار ایه َٙای٤ ٽٍ .ډیجبٙي ٥َف ٕبلاوٍ ډَٞٵی ډچِيډبر ي ډًاى هَیي ػُز ىٍځَىٗ َٕډبیٍ

 : ډیجبٙي ُیَ َٙف ثٍ 89-88 ٕبڃ ىٍ ٥َكُبي ٝىٮشی

 ٙيٌ ٭ىًان ١َیت ثب ًیڄ اٹلاڇ ثبوپی ډير ثچىي سُٖیلار ىٍیبٵز ػُز طبثز ځٌاٍي َٕډبیٍ ثو٘ ىٍ

 .ډیًٚى څلب٧ ډلبٕجٍ ىٍ طبثز ځٌاٍي َٕډبیٍ % 70 سبٕٺٴ
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 ٽبٍځبَی سؼُیِار ي سإٔیٖبر ىاهچی، سؼُیِار ي آلار ډبٙیه ٥َف، ٕبُي ډل٥ًٍ ي ٕبهشمبن 1-1-

 .ځَىى ډی ډلبٕجٍ % 60 ثب١َیت

 ایه ٱیَ ىٍ ي % 90 ١َیت ثب ډلَيڇ ډىب٥ٸ ىٍ ٥َف اػَاي ًٍٝر ىٍ هبٍػی آلار ډبٙیه 1-2-

 .ځَىى ډی ډلبٕجٍ % 75 ثب١َیت ًٍٝر

 % 70 اُ ٽمشَ طبثز ځٌاٍي َٕډبیٍ ىٍ هبٍػی آلار ډبٙیه ځٌاٍي َٕډبیٍ كؼڈ ًٍٝسیپٍ ىٍ 1-3-

  .ځَىى ډی ډلبٕجٍ % 70 ١َیت ثب ٍیبڅی سُٖیلار ىٍیبٵز ثبٙيػُز

ثٍ  آوُب ویبُ ډًٍى ځَىٗ ىٍ َٕډبیٍ ٍٕىي ډی ثَىاٍي ثٌَُ ډَكچٍ ثٍ ٽٍ َبیی ٥َف ىاٍى، يػًى اډپبن ایه

 ي ډیجبٙي ډبٌ 12 سب 6 سُٖیلار ایه ثبُدَىاهز ُډبن ډير.ځَىى سأډیه ثبوپی ٙجپٍ اُ % 70 ډیِان

 یبٵز ىٍ سُٖیلار ثبُدَىاهز ىٍ ډ٦چًة ٕبثٺٍ ي ٭بډڄ ي ثبوپُب ا٭شمبى ػچت ثٍ ډى٣ً ایه سُٖیلار اهٌ

 12 ٝىٮز ثو٘ ىٍ ډير ٽًسبٌ ي ډير ثچىي َبي ياڇ ىٍ ٍیبڅی سُٖیلار ًٕى وَم.إز ٙيٌ دیٚیه

 ٝىٮشی سًڅیيٽىىيځبن اُ كمبیز ػُز ىيڅز س٤ًٕ ډبثٺی ي ډشٺب١یبن س٤ًٕ ًٕى ایه ٽٍ ډیجبٙي ىٍٝي

 LIBOR ( َِیىٍ %2 ا١بٵٍ ثٍ ثیه اڅمچچی ثبُاٍَبي ىٍ ډَث٣ً اٍَُبي ثبوپی وَم .ځَىى ډی دَىاهز

 اٍُي سُٖیلار يًٕى ا٭٦بئی سُٖیلار % 1.25 ىٍكييى( ػبوجی ي ډبڅی اٍُي َبي سُٖیلار ًٕى وَم

 .طبثز ډیجبٙي %3 ډلَيڇ ډىب٥ٸ ثَاي

 ٥َف ډبَیز ثٍ سًػٍ ثب ٍا اٍُي ي ٍیبڅی سُٖیلار ىٍ ثبُدَىاهز ي سىٶٔ ډٚبٍٽز، ىيٍان ُډبن ډير0-0

ٕبڃ  3 كياٽظَ ٙبډڄ ٽٍ ډیًٚى ځَٵشٍ و٪َ ىٍ ٕبڃ 8 كياٽظَ َٕډبیٍ ثبُځٚز ي ًٕىآيٍي و٪َ اُوٺ٦ٍ
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ا٭٦بیی  سُٖیلار ثبُدَىاهز ػُز ٕبڃ 5 كياٽظَ ي ٥َف اُ آُډبیٚی ثَىاٍي ثٌَُ ي ځٌاٍي َٕډبیٍ ػُز

 .ډیجبٙي

 10 ډلَيڇ ي یبٵشٍ سًٕٮٍ ٽڈ ډىب٥ٸ ثَاي اٍُي ًهیٌَ كٖبة ډلڄ اُ ډبڅی سأډیه ُډبن ډير كياٽظَ (

 .ډیًٚى( ځَٵشٍ و٪َ ٕبڃ ىٍ

 ٙيٌ ځَٵشٍ و٪َ ىٍ ویِ ډبڅیبسی ډٮبٵیشُبي ډبڅیبر ٹبوًن ىٍ ياڇ ا٭٦بي و٪َ اُ ډبڅی َبي كمبیز ثَ ٭لايٌ

 : ډیجبٙي ُیَ َٙف ٽٍ  ثٍ إز

 اُ  ډٮبٵیز ي  .ډی ثبٙي ٕبڃ 5 سب ډبڅیبسی ډٮبٵیزىٍ  ًٍٝر اػَاي ٥َف ىٍ یپی اُ َُٙٽُبي ٝىٮشی 

 يُ و٪َ ځَٵشٍ ٙيٌ إزډلَيډ ډىب٥ٸ ىٍ ٥َكُبي ٝىٮشی  اػَاي ثَاي ٕبڃ 10 سب ډبڅیبر
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 سؼِیٍ ي سلچیڄ ي اٍائٍ ػمٮجىيي ي دیٚىُبى وُبیی ىٍ ډًٍى اكياص ياكي َبي ػيیي

ثب سًػٍ ثٍ ډَٞٳ سٺَیجی ٍٕ َِاٍسه اوًا٫ ٵیه سیًة ػُز إشٶبىٌ ىٍ ډجيڃ َبي كَاٍسی،ویَيځبٌ َبي 

٥َف)اڅجشٍ ىٍ كبڃ كب١َ ٵیه سیًة َبي ډًٍى ډًٍى سمَٽِ  ٕیپڄ سَٽیجی ي ایَ ٽًڅَ َب ىٍ ٦ٕق وًاكی

چٔ شىإشٶبىٌ ىٍ ثًیچََب ي ویَيځبٌ َبي ٕیپڄ سَٽیجی ٭ميسبً اُ ػىٔ ٽَثه إشیڄ ي ىٍ ثَهی ډًاٹ٬ إ

إشیڄ ډی ثبٙىي( ي ثب ٭ىبیز ثٍ ډِیز وٖجی آڅًډیىیًڇ ىٍ وًاكی دیٚىُبىي ٥َف)هًٞٝبً إشبن ډَٽِي( ي 

دٌَ َبي   اُ إشٶبىٌ    یب  ٹ٦ٮبً إشٶبىٌ اُ ٵیه سیًة َبي سمبڇ آڅًډیىیًډیاډپبوذٌیَي سپىًڅًّیټ ایه اډَ،

ًٍٕة   ي  اٹشٞبىي هًاَي ىاٙز.ایه ډٖئچٍ ثب سًػٍ ثٍ ډٺبيډز ثبلا ىٍ ډٺبثڄ هًٍىځی ٍآڅًډیىیًډی سًػی

ت ځیَي دٌَ َبي آڅًډیىیًډی ي ٽبَ٘ َِیىٍ َبي سٮمیَ ي وڂُياٍي دیٚڂیَاوٍ ي ا٦١َاٍي ي َمـىیه ١َی

ٍیٖټ ي ه٦َار اكشمبڅی ډًاػٍُ ثب ٙپٖز ىٍ ٵیه سیًة َب اَمیز ثیٚشَي ډی ثبثي.ىٍ ایه ٥َف ٍيٗ 

ٙيٌ   اٍائٍ  سًڅیيي دَيٍٕ  َبي سًڅیي سَٽیجی ٙبډڄ ػًٙپبٍي ي ٵیشیىڀ دٌَ َبي آڅًډیىیًډی ډ٦بثٸ ثب 

بوی دیٚجیىی ٙيٌ ثَاي دیٚىُبى ځَىیيٌ إز سب ٹبثچیز سًڅیي َمِډبن س٤ًٕ ىي ٍيٗ ډُیب ځَىى.ویَيي اوٖ

وٶَ ویَيَبي ٕشبىي،دٚشیجبوی ي هيډبسی ي ثیٖز وٶَ ویَيي سًڅیيي َٚز ایه ٥َف ؿُڄ وٶَ ډی ثبٙيٽٍ 

 .ډٖشٺیڈ ډی ثبٙي

ثب سًػٍ ثٍ ٙبهٜ َبي ډبڅی هًٞٝبً َِیىٍ طبثز ٥َف،ثَآيٍى ٹیمشُبي ٵَيٗ)ثَ كٖت ٽیچًځَڇ( ي َِیىٍ 

َٕ ثٍ َٕ ىٕز یبٵزَبي ډشٲیَ سًڅیي ډی سًان ثٍ ډٺياٍ وٺ٦ٍ  . 

 Q = Fc/(P-Vc)  = 250.000 kg                                 ىٍٕبڃ
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٥َف ایه   ثب ىٍ و٪َ ځَٵشه ثبُاٍ ډى٦ٺٍ اي،دی٘ ثیىی ُٕڈ ثبُاٍ ي ٹبثچیشُبي سًڅیيي ىٍ و٪َ ځَٵشٍ ٙيٌ ىٍ  

سه ډلًٞڃ ىٍ ٕبڃ ٹبثڄ ىٕشیبثی ډی 054اډپبن سًڅیي  ىٍٝي 00ثب سًػٍ ثٍ ویبُ ٕبڅیبوٍ ي وَم ثٌَُ ثبوپی 

كبٝڄ  ًیڄ  سًډبن ثٍ اُاي ََ ٽیچًځَڇ ډلًٞڃ سًڅیيي وشبیغ 0844ثبٙي.ىٍوشیؼٍ ثب سًػٍ ثٍ كبٙیٍ ًٕى 

% ډیجبٙي.56ي ىٍٝي وٺ٦ٍ َٕثَٖ هًاَي ٙي . 

كياٹڄ  ىاٍاي   ٽٍ  ثبیي سًػٍ ىاٙز ٽٍ ډلڄ اػَاي ٥َف ىٍ َُٙٻ َبي ٝىٮشی دی٘ ثیىی ځَىیيٌ إز

ثَآيٍى  يډبن  ډیچیًن ر   875دىغ ٕبڃ ډٮبٵیز ډبڅیبسی ډی ثبٙي.ثب سًػٍ ثٍ َِیىٍ اػَاي ٥َف ٽٍ كييى 

ٕبڃ هًاَي ثًى 6/4ځَىیيٌ إز ىيٌٍ ثَځٚز َٕډبیٍ كييى  . 

Q f= 450.000 kg 

450.000 - 250.000 = 200.000 kg 

804.444.444=  0844×  844.444سًډبن          

4.6=  804.444.444÷  875.444.444يٌٍ ثَځٚز َٕډبیٍٕبڃ ى     
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 9دیًٕز ٙمبٌٍ 

 ډًٍى ویبُ يػيايڃ ثَهی اُډلبٕجبر
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       با استفاده از قانون سرمايش نيوتن به صورت معادله زير .اساس كار پره ها افزايش سطح مي باشد

 پره هاي مورد استفاده در    انتقال حرارت را مي توان با افزايش سطح افزايش داد                

 ...كندانسور يخچال و   شوفاژ     از رادياتور : صنعت عبارتند 

پره ىا

، ،
، ThAq 

پره ساده نونو با پره   پره ىاي ميهو اي

يا سوزني 

مثم كنذانسور ) 

(يخچال 

پره ىاي مثهثي

مي شوند در نتيجه افزايش پره ها به طور كلي براي افزايش انتقال حرارت از سطح به كار برده 

كار آيي پره ها به صورت نسبت نرخ انتقال گرما  . سطح انتقال حرارت بيشتري به دست مي آيد

 .با پره به نرخ انتقال گرما بدون پره اطلاق مي شود

 :عمهكرد پره


bbc

f

f
hA

q




.

پريتا ورخ اوتماي گرما 

پريتذَن ورخ اوتماي گرما 

(تذَن پري .  )مسادت پري در پاي آن مي تاشذ وً در          آن  Ac.b

استفاديتایذ تا دذ ممىه زیاد تاشذ َ یا تً طُر وٍي از پري ٌا زماوي در ٌر طرادي معمٌُي ممذار

یا ضریة وارایي را مثلا تراي داٌتي وًمي تُان. تاشذ 

:      داریم تىاترایه در فرمُي فُق ممذار لرار مي دٌیم تراي داٌت I

)(

)(

. 








TThA

TThpkA

wbc

w

f

f

2f تً دستfAc.bمي شُد وً

 :وتیجً ایىىً
2

1

][
c

f
hA

kp




Page 107 
 

 

كه ضريب هدايتي آنها بالا با استفاده از رابطه به دست آمده كارايي پره ها با انتخاب ماده اي  -0

هرچند آلياژ مس   . مانند آلياژهاي مس و آلومينيوم از اين مواد هستند . افزايش مي يابد  مي باشد

.ارزاني بيشتر استفاده مي شوداز نقطه نظر هدايتي بهتر است ولي آلياژ آلومينيوم به علت سبكي و 

 یعىي ضخامت ومتر پري َ در وتیجً وارایي تٍتر .یعىي سطخ ممطع پري در مخرج لرار دارد       -2

َ تر طثك فرمُي

.واٌش یاتذ ، وارایي زیاد مي شُد

Ac

پري ٌا را در فاصًٍ ٌاي ومتريپري َ تىاترایه در صىعت ٌمیشً از پري ٌاي وازن استفادي مي وىىذ َ 

مي سازوذ تا از ایه طریك ضریة اوتماي درارت جاتجایي واٌش یاتذ

h

مىتمً وىیم ، پري ٌا را دردر وارتردٌاي مایع تً گاز یعىي زماوي وً از یه مایع تخُاٌیم درارت  -3

یعىي پري ٌا در جایي وً . سمت گاز مي سازوذ ، یعىي جایي وً ضریة اوتماي درارت ومتر است

h .تالایي داروذ ، لرار ومي گیروذیعىي      (وً آب داغ از درَن ًٌٌُ جاري است)داخً ًٌٌُ ٌاي آب داغ

2

1

][
c

f
hA

kp


فُق َلتي

2/7/2011 Mech 395 - Lecture 6 80

Fins or Extended surfaces
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Fin Performance

45

پیذا ومُدن تازدي پري ٌا از طریك ومُدار
از طريق تجربي مي توان بازده پره اين روش كه به روش هارپر و براون معروف است از نمودارهاي تهيه شده 

 .همچنين پره هاي شعاعي .  مثلثي و سهموي را حساب نمود–هاي مستطيلي 

a)پري ٌاي مستطیٍي

L

t

t =ضخامت پري

L= يطُي پر
2

t

2

t
LLc  طُي اصلاح شذي corrected LengthLc =

b )  پره هاي مثلثي

t

L

2

t
LAp  Lc = L

t =ضخامت پري

L= يطُي پر  
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C ) براي پره ىاي شعاعي 

اگر مطاتك شىً پري ٌا تً صُرت شعاعي ، 

ماوىذ سیٍىذر ماشیه دَر تا دَر پُستً را گرفتً

تىاترایه  

2

t
LLc 

Ap =Lct

شعاع اصلاح شذي
2

22

t
rr c 

2r

به سطح بيروني و ديواري             و طول            يك پره فولادي مستقيم و مستطيلي به ضخامت

                    و ضريب انتقال حرارت جابجايي               دماي محيط .   متصل است         به دماي

 .مي باشد با استفاده از روش نموداري بازده پره ها را حساب كنيد

 :در راتطً تا پري ٌامثاي 

C05.15 C020
Cm

w
02

17

cm54.2cm25.15

2

0254.0
01525

2


t
LLc

Ap يمرخ = ساحت ن م

T∞ = 15.5 w

h = 17

Tw = 20 0c

k = 52

2.54

Ap

L

طُي اصلاح شذي

mLc 1652.0

0254.0*1652.0 lctAp

2310*196.4 mAp 

59.0
2

1

2
3










kAp

h
Lc
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Corrugated fin tubes in carbon steel - black and galvanised, and 

stainless steel. 

 

 

D= 10 to 108 mm (tube diameter) 

fin height 10 to 50 mm 

fin thickness 0,3 to 1,2 mmainless steel 
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Extruded fin tubes 

 

  <- back to products 

 

We produce extruded fin tubes in bi-metal and mono-metal. 

Bi-metal fin tubes: 

 

 

 

 

 

Extruded Bi-metal fin tubes are produced by spiral roll forming the outer surface of 

http://www.duema-fintube.de/FinTubes/produkte_e.htm
http://www.duema-fintube.de/alte%20Homepage/html/main_e.htm
http://www.duema-fintube.de/alte%20Homepage/html/main_e.htm
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a plain aluminium tube, which is assembled with a core tube. Any innertube 

material and quality can be selected. This roll forming process results in an ideal 

fin profile and tight fit of the finning on the innertube, providing an excellent good 

thermal contact and heatflow as well as the workhardening of the fin material 

allows cleaning of the tube bundles without deforming the finning. 

 

Mono-metal fin tubes: 

 

 

 

 

 

 

Mono-metal fin tubes: produced by a spiral roll 

forming of the outer surface of a plain tube out of aluminium, aluminium-alloys or 

copper. 

Products     

Extruded high fin tubes Corrugated fin tubes  
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Bi-metal fin tubes  

mono metal fin tubes   

This finned tubes are produced by roll forming spiral the outer surface of 

a plain tube. This process results in an increase of outer surface and 

strength of the finned section. We produce fin tubes out of aluminium 

and its alloys which allow up to 18 mm in fin height. Bi-metal fin tubes 

(with inner- or coretube) and mono-metal fin tubes (without innertube) 

are available. Extruded high fin tubes are used for: 

gas coolers 

gas heaters 

process coolers 

air coolers, cooling towers 

gas condensation 

dry kilns 

Also in our assortment: Corrugated fin tubes 

 

 

Products 
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Extruded high fin tubes  Corrugated fin tubes 

 

Bi-metal fin tubes 

 

mono metal fin tubes 

 

  

This finned tubes are produced by roll forming spiral the outer surface of a plain tube. This 

process results in an increase of outer surface and strength of the finned section. We 

produce fin tubes out of aluminium and its alloys which allow up to 18 mm in fin height. Bi-

metal fin tubes (with inner- or coretube) and mono-metal fin tubes (without innertube) are 

available. Extruded high fin tubes are used for: 

gas coolers 

gas heaters 

process coolers 

air coolers, cooling towers 

gas condensation 

dry kilns 

 

Also in our assortment: Corrugated fin tubes 

 

 

 

http://www.duema-fintube.de/FinTubes/FinTubes/Extruded%20fin%20tubes.htm
http://www.duema-fintube.de/FinTubes/FinTubes/Corrugated%20fin%20tubes.htm
http://www.duema-fintube.de/FinTubes/FinTubes/Bi-metal%20fin%20tubes.htm
http://www.duema-fintube.de/FinTubes/FinTubes/Bi-metal%20fin%20tubes.htm
http://www.duema-fintube.de/FinTubes/FinTubes/Mono-metal%20fin%20tubes.htm
http://www.duema-fintube.de/FinTubes/FinTubes/Mono-metal%20fin%20tubes.htm
http://www.duema-fintube.de/FinTubes/FinTubes/Bi-metal%20fin%20tubes.htm
http://www.duema-fintube.de/FinTubes/FinTubes/Bi-metal%20fin%20tubes.htm
http://www.duema-fintube.de/FinTubes/FinTubes/Mono-metal%20fin%20tubes.htm
http://www.duema-fintube.de/FinTubes/FinTubes/Extruded%20fin%20tubes.htm
http://www.duema-fintube.de/FinTubes/FinTubes/Corrugated%20fin%20tubes.htm
http://www.duema-fintube.de/FinTubes/FinTubes/Corrugated fin tubes.htm
http://www.duema-fintube.de/FinTubes/FinTubes/Corrugated fin tubes.htm
http://www.duema-fintube.de/FinTubes/FinTubes/Corrugated fin tubes.htm
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Wellenfuss Rippenrohre 

 

 

  <- Zurück zur Produktübersicht 

 

 

  

Wellenfuß-Rippenrohre werden in Stahl- schwarz oder 

verzinkt 

und in Edelstahl hergestellt. 

 

 

D= 10 mm bis 108 mm 

L= max. 9000 mm 

http://www.duema-fintube.de/Rippenrohre/produkte_d.htm
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Rippenhöhe = 10 mm bis  50 mm 

Rippendicke von 0,3 mm bis 1,2 mm 

Zur Tabelle Standard-Programm: Faltenrippen 

 

 

FINNED TUBE 
  
 

BIMETALLIC EXTRUDED 
A core tube, or liner, the outside surface of 
which has been previously polished and 
carefully digressed, is fitted into an aluminum 
primary tube. This tube-in-tube assembly is 
then fed into the fining machine equipped with 
three spindles, 120 degrees spaced and each 
fitted with a gang disc.  

  

Maximum Working Temperature 300°C 

Atmospheric Corrosion Resistance Excellent 

Mechanical Resistance Excellent 
 

Such discs, which are stepped in profile and diameter, will first extrude and shape the fin 
properly and then shrink-fit the primary tube on its liner. DAMAFIN has developed a high 
performance bimetallic extruded 11 fins / inch finned tube and a 1 1.2 inch diameter 
extruded finned tube which combines a large flow area with a long life duration. 

 

G EMBEDDED 
The fin consists of an aluminum 
strip whose foot-edge is both 
tension-wrapped and embedded 
into the primary tube wall. This 
results from the combined action of 
a set of two discs and a ring spacer 
arranged at right angels to the 
primary tube. Operating sequences 
is are follows:  

  

Maximum Working Temperature 400°C 

Atmospheric Corrosion Resistance Poor 

Mechanical Resistance Acceptable 
 

The first disc (groover ) spins a groove into the tube wall; the ring spacer leads 
the strip foot-edge into the groove and finally the second disc (back filler ) firmly 
embeds the strip foot-edge into the groove by "caulking " the groove lip. 

 

 

 

Drawn welded or CDW. 

 

http://www.duema-fintube.de/Rippenrohre/Rippenrohre/standard_programm_faltenrippen.htm
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  Spiral Finned Tubes : 

FINNED TUBES  

While it is not necessary to tell engineers what finned tubes are, or that their use is 

mandatory in cases of gas-liquid heat exchange where the film coefficient ratio is above 2, it 

is essential to tell the engineers that M.J.Patel's FINNED TUBES are backed by not only 

engineering excellence of manufacture, but also by our zealously guarded reputation for the 

finest quality of all our products.  

 

T-FINS  

Helical Straight strip wound on the tube are mechanically secured. The tubes are required 

grade of steel, the fins are aluminium for maximum tube-wall temperature of 121 deg C (250 

deg F) and mild service conditions. 

 

L-FINS  

Helical strip bent to L-shape are mechanically secured to the tube with the outer surface of 

the tube totally enclosed with fins, for full fin contact and protection of tube from chemical 

action of the gas for maximum tube-wall temperature of 177 deg C (350 deg F) and 

moderate service conditions. 

 

G-FINS  

Helical straight strip wound into pre-cut grooves on the outer wall of the tube, fin and groove 

lips mechanically closed for maximum tube-wall temperature of 371 deg C (700 deg F) and 

extreme working conditions.  

 

STUDDED TUBES  

We have developed state of the art Technology for studded Pipes and Tubes of Carbon, 

Alloy and Stainless Steel Material having extremely low clear gaps between studs. These 

are used in Refinery Services and Fluidized Beds Boiler Coils. 

 

LONGTITUDINALLY FINNED TUBES  
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We have indigenous developed automatic welding machines for giving low distortion 

Longitudinally welded Finned Tubes used in low capacity Boilers.  

 

MAJOR APPLICATIONS  

Process liquid cooling, Water cooling in chemical, petroleum, petrochemical and similar 

uses, Condensing, etc. Heating of air by steam in tubes. Air-conditioning and refrigeration 

industries, Metallurgical industries for cooling of quenching oil. 

   

   

  Heat Exchanger Tubes : 

For pressure vessels and reaction vessels in M.S., Al, Monel, Inconel, Cupronickel, etc., 

M.J. Patel employs the latest techniques for expanding tube ends into tube sheets. High 

pressure tests are always carried out on these heat exchangers before they leave the 

factory. Brass, copper, M.S. and S.S. tube sheets are used. Tube sheets are also made out 

of mild steel, alloy steel or stainless steel and baffle plates are made out of mild steel or 

stainless steel. M.J. Patel fabricates 'U' Tube heat exchangers which are used in fertilizer 

plants, petrochemical and power project complexes. 

Fabrication of U-Tubes for Heat-Exchangers Spans at extremely Short Delivery time, even 

Extra long (23 mts.) is M.J. Patel's specialty. Tube Bending as per TEMA. Tubes to any 

specification and any length can be supplied in extremely short time due to our wide Mother 

Tube Stocks.  

   

   

      

Studded Tubes U-bent 

Heatexchanger  

Tubes Rifle Tubes 
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http://xinjun.en.alibaba.com/
http://xinjun.en.alibaba.com/
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G' Finned Tubes 

Aluminium fin strip is wound & embedded on a groove and securely locked by 
closing the groove with the base tube metal. This ensures maximum heat transfer at 
high temperatures.  
 
Maximum Operating temperature for G fin is 450 deg C.  

 Fin Material - Aluminium (or) copper  
 Tube Material - Carbon steel, Stainless steel, copper, 
                          Copper Alloys etc.  

 
 

 

L Finned Tubes 

Aluminium fin strip is formed to L shape and then tension wound to the base tube.  
 
Maximum operating temperature for L fin is 150 deg C.  

 Fin Material - Aluminium (or) copper  
 Tube Material - No theoretical limit  
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LL Finned Tubes 

Aluminium fin strip is formed to L shape and tension wound on the tube with 
overlapping of fins as shown in the figure.  
 
Maximum operating Temperature for LL fin is 180 deg C.  

 Fin Material - Aluminium or copper  
 Tube Material - No theoretical limit  

1.1 KL Finned Tubes 
This is manufactured similar to L fin except that the base tube is knurled before 
wrapping the 'L' shaped fin strip. After wrapping the fin strip, the fin foot is also 
knurled on the base tube to increase the bonding between the tube & fin.  
This will result in increased heat transfer performance.  
 
Maximum Operating Temperature- 260 deg C  

 Tube Material - No theoretical limit. 
 Fin Material - Aluminium or copper 
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The following table shows common L-Foot Tension Wound Finned Tube configurations: 
  

 Tube OD 5/8" to 1-1/2" 
 Fin Height 3/8" to 5/8" 

 Fin Thickness 0.014" or 0.015" 
 Fin Material Aluminum 1100-0 or 5005 

 Tube Material 
Generally carbon steel, stainless 
steel, or brass -- can be any 
material 
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 Tube Length No practical limit 

  
Vulcan has the added capability of manufacturing Perforated L-Foot Finned Tube, which is identical 
in configuration to regular L-foot, except that holes are perforated through the fins at regularly-spaced 
radial intervals.  Significant heat transfer advantages have been claimed for perforated L-foot finned 

tubes in air coolers, under the premise that interruptions in the fin surface reduce the thickness of the 
stagnant air film that builds up on the fin as air flows over it.  This reduced film thickness results in an 
increased film coefficient, thereby increasing overall heat transfer rate.  The improved heat transfer 

efficiency can reduce heat transfer surface area requirements and cooler size, or reduce air flow and 
fan horsepower requirements. 
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