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                                  سازمان صنايع كوچك و شهركهاي صنعتي ايران        

  
  خلاصه طرح

  

  شلنگ هاي فشار قوي  نام محصول

   تن١٠٠٠  ظرفيت پيشنهادي طرح

  صنعتي   موارد كاربرد

  پلي آميد  مواد اوليه مصرفي عمده

   تن٢٠٠٠  )١٣٩٠سال (كمبود محصول 

  ٣٦  )نفر (اشتغال زايي

  ٨٠٠٠  )m٢(زمين مورد نياز 

  ٢٥٠  )m٢(اداري 
  ٩٥٠  )m٢(توليدي 
  ٢٠٠  )m٢ (ت تاسيسا سوله

  زيربنا

  ١٧٠٠  )m٢(انبار 

  ١٠٢٠  تن- ميزان مصرف سالانه مواد اوليه اصلي

  ١٠٠٠٠  )m٣ (آب
  ميزان مصرف سالانه يوتيليتي  ١٠٠٠  )kw (برق
  ٥٠٠٠٠  )m٣ (گاز

  ٨٩٢٥٠٠  )يورو(ارزي 
  سرمايه گذاري ثابت طرح  ١٧٧٣٣  )ميليون ريال(ريالي 

  ٣٠٢٢٨  )ميليون ريال(مجموع 

  محل پيشنهادي اجراي طرح
 اشتهارد و -شهرك هاي صنعتي البرز

هشتگرد و شهرك هاي اطراف 
  اصفهان
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  شيلنگ های فشار قوی                                    تي ايران        سازمان صنايع كوچك و شهركهاي صنع

  
  فهرست

  عنوان                                                                                                                                                    صفحه
  

   ١                                                                                                       شيلنگ های پلاستيکی  معرفي-١فصل 
  ٤   محصول                          ISIC معرفي كد -١-١
  ٤   تعرفة گمركي نخ پلي استر-١-٢
  ٤    شرايط واردات-١-٣
  ٤    بررسي استاندارداهاي ملي و بين المللي-١-٤
  ٨    قيمت داخلي-١-٥
  ١٢    كاربردها-١-٦
  ١٤    محصولات جايگزين-١-٧
  ١٥   شيلنگ های فشار قوی اهميت استراتژيك توليد -١-٨
  ١٥   شيلنگ های فشار قوی كشورهاي عمدة توليد كنندة -١-٩
  ١٦ توليد كنندگان عمدة جهان و ظرفيت آنها                                                                                   -١-١٠

  
  ١٧  شيلنگ های فشار قویتقاضاي  وضعيت عرضه و -٢فصل 

 شرکت هاي سازنده ماشين  معرفيبررسي ظرفيت بهره برداري و روند توليد از آغاز برنامه سوم تاکنون و محل واحد ها و -٢-١
  ١٨  آلات مورد استفاده در توليد محصول

  ١٩   وضعيت طرح هاي در دست اجرا-٢-٢
  ٢١   در سال هاي گذشته بررسي روند واردات-٢-٣
  ٢٢    بررسي روند مصرف-٢-٤
  ٢٧   در سال هاي برنامة سوم صادرات روند بررسي-٢-٥
  ٢٨  با الويت صادرات پيش بيني نياز -٢-٦
  ٣٠  کشور و مقايسه آن با ديگر کشورهابررسي اجمالي تکنولوژي و روش هاي توليد و عرضه محصول در  -٣-١
  ٥٢   حجم سرمايه گذاري ثابت مورد نياز بررسي و تعيين حداقل حداقل ظرفيت اقتصادي و برآورد-٤
  ٥٦   ميزان مواد اوليه مورد نياز سالانه و محل تامين آن از خارج يا داخل كشور-٥
  ٥٦  شيلنگ های فشار قوی پيشنهاد منطقة مناسب براي اجراي طرح -٦
  ٥٦  شيلنگ های فشار قوی وضعيت تامين نيروي انساني طرح -٧
  ٥٨  شيلنگ های فشار قوی، سوخت و امكانات مخابراتي مورد نياز براي طرح توليد بررسي و تعيين ميزان آب، برق -٨
  ٥٨  حمايت هاي اقتصادي و بازرگاني -٩
  ٥٤   تجزيه تحليل نهائي-١٠

  ٥٦          مراجع
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 لنگ های فشار قویيش                           سازمان صنايع كوچك و شهركهاي صنعتي ايران            

  
  
  
  
  
  

  ١فصل 
  معرفي محصول

  لنگ های فشار قویيش
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 لنگ های فشار قویيش                           سازمان صنايع كوچك و شهركهاي صنعتي ايران            

   مقدمه-
  

  : توان به دو دسته زير تقسيم نمود ها را مي پلاستيكبه طور كلي 

   General purpose       (GP)        هايي با كاربرد عمومي  پلاستيك-الف

   Plastic                           Engineering  هاي مهندسي ستيكپلا -ب
  

  با كاربرد عموميهاي  پلاستيك-لفا

از مهمتـرين  . اختصاص دارد GPهاي  هاي توليدي جهان به توليد پلاستيك  درصد از كل پلاستيك ٨٥حدود   

  . توان به پليمرهاي زير اشاره نمود هاي اين خانواده مي پلاستيك

  

       PP,PEها پلي اولفين -

 PVC   پلي وينيل كلرايد -

           PSپلي استايرن -

 ABS   بوتادين- اكريلونيتريل-كوپليمر استايرن  -

  

  هاي مهندسي  پلاستيك-ب

شود كه در بعضي موارد به دليل دارا بودن خـواص فيزيكـي و    هاي مهندسي به پليمرهايي اطلاق مي     پلاستيك

 پلاسـتيك  به طور كلـي اغلـب   . جايگزيني براي سراميك و شيشه و برخي فلزات باشندندتوان مكانيكي بالا مي

توانند حرارت و فشار بالا را تحمل كنند، قابليـت ماشـين كـاري دارنـد و داراي پايـداري          هاي اين خانواده مي   

  : هاي مهندسي عبارتند از مهمترين پلاستيك. ابعادي قابل قبولي نيز هستند

  

  POM   پلي استال -

 PCپلي كربنات   -
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 لنگ های فشار قویيش                           سازمان صنايع كوچك و شهركهاي صنعتي ايران            

 پلي اتر ايميد  -

    PAپلي آميد   -

  PU  پلي يورتان -

  PSن پلي سولفو -

  PFپليمرهاي فلوئوردار  -

 پلي تترا اتركتون  -

 PMMA پلي متيل متاكريلات  -

 وينيل استر  رزين  -

 

 

   

  
  نمونه ای از شلنگ های فشار قوی -١ -١شکل 
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 لنگ های فشار قویيش                           سازمان صنايع كوچك و شهركهاي صنعتي ايران            

  
 :  معرفي محصولات-١
  
  :  محصولISIC معرفي کد -١-١

  .  مي باشد که در جدول زير ارائه شده استشلنگ های فشار قوی  طرح مربوط به ISICکد 

  
    ISICکد   نام محصول

  ٢٥١٩١٢٧٢  لنگ آب تقويت شدهيش
  ٢٥٢٠١٥٣٣  لنگ آب فشار قویيش
  ٢٥٥٠١٥٣٤  صنعتی لنگ هایيش

  
  شلنگ ها فشار قویعرفه گمركي ت -١-٢
  

هاي قابل  ها و شيلنگ  تحت عنوان لوله٣٩/٣٩١٧هاي پلي آميد از طريق تعرفه  واردات و صادرات شيلنگ

طبق اطلاعات گرفته شده از شركت متانكو كه عمده واردكننده و . گيرد انعطاف مستحكم نشده انجام مي

ها عمدتاً از كشورهاي كره و تايوان انجام  واردات اين شيلنگ. ها در كشور است گتوزيع كننده اين شيلن

   .گيرد مي

  

    شرايط واردات-١-٣
 درصـد  ١٦ درصد بوده است كه در سال اخيـر بـه            ٣٥سود بازرگاني اين محصول در سال هاي گذشته معادل          

  .اصي نمي باشددر ضمن واردات و صادرات اين محصول داراي شرايط خ. كاهش يافته است

    
 )ملي يا بين المللي( بررسي و ارائه استاندارد -١-٤
  

 انعطاف ٦٦ و ٦ هاي پلي آميد  نسبت به شيلنگ١١ و ١٢هاي از جنس پلي آميد  شايان ذكر است كه شيلنگ

همچنين مقاومت حرارتي و مقاومت . دارد و مواد شيميايي پذيري و مقاومت بيشتري در برابر عوامل جوي
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 لنگ های فشار قویيش                           سازمان صنايع كوچك و شهركهاي صنعتي ايران            

هاي پلي آميدي بالاتر   نسبت به ساير شيلنگ١١هايي از جنس پلي آميد  به مواد شيميايي شيلنگنسبت 

  . است

هاي   به عنوان نمونه مطابق روش(PA٦) ٦خواص فيزيكي مكانيكي شيلنگ پلي آميد ١-١   در جدول 

 . آزمون استاندارد ارائه شده است

   PA٦ مكانيكي شيلنگ - خواص فيزيكي-١-١جدول 
  ميزان    ASTMشماره آزمون   واحد   ي ويژگ

  ١٣/١ --- g/cm٣  دانسيته 
  ٥  ١٠٠٠cycles  D١٠٤٤/Mg  مقاومت سايشي 
  ٦/٢-٣  GPa  D٦٣٨  مدول كششي 

  ٨٢-٨٥  Rockwell   ---  D٢٢٤٠سختي 
  ٧٨  MPa  D٦٣٨  استحكام كششي 
 HB  ---  ---  اشتعال پذيري 

  ١٠٠-١٢٠  ---  C°  دماي كاربري  ماكزيمم
  

 ٢-١در جدول . هاي پلي آميد نيز به پارامترهاي ابعادي شيلنگ وابسته است هاي شيلنگ ز ويژگي   برخي ا

  :  ارائه شده استPA٦هاي  برخي از ويژگي هاي وابسته به ابعاد شيلنگ

 [٢] PA٦هاي شيلنگ   برخي ويژگي-٢-١جدول 

  *حداكثر فشار قابل تحمل

  رديف
قطر خارجي 

(O.D)  
mm  

  قطر داخلي
 (I.D)  

mm   درMPa ٦٨°F  
 Kgf/cmدر 

٢٠°C  
٩٠  ٨/٨ ٤ ٦  ١  
٦٠  ٨/٥  ٦  ٨  ٢  
٦٠  ٨/٥  ٥/٧  ١٠  ٣  
٦٠  ٨/٥  ٩  ١٢  ٤  
٤٥  ٤/٤  ١٢  ١٥  ٥  

  . ارائه شده استNitta Mooreمحصولات شركت  اطلاعات مندرج در جدول براساس مشخصات *

  هاي پلي يورتان  شيلنگ -
  جزونسبت د. باشد  بر پايه پلي اتر پلي ال ميها اغلب  پلي يورتان مورد استفاده در ساخت شيلنگ

اغلب برابر انتخاب  در سيستم هاي پلي يورتان مورد استفاده در ساخت اين شيلنگ ها سيانات و پلي الزواي

  .شود مي
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 لنگ های فشار قویيش                           سازمان صنايع كوچك و شهركهاي صنعتي ايران            

  .ي يورتان در ادامه ارائه شده استهاي پل هاي كلي شيلنگ  خواص و ويژگي

  استحكام كششي بسيار بالا  -

 ار بالا و در محدوده دمايي گسترده بدون داشتن مواد نرم كننده انعطاف پذيري بسي -

 مقاومت سايشي قابل قبول  -

 ها  ها، مواد سوختي و روغن مقاومت بالا در برابر حلال -

 شفافيت  -

 مقاومت بالا در برابر فشار و همچنين خلاء  -

 و ازدياد طول زياد خواص الاستيك  -

 رپيچقابليت پيچ خوردن و تبديل شدن به حالت ما -

 عبور پذيري پايين نسبت به گازها  -

 زيست سازگاري  -

 داشتن حافظه الاستيك  -

 خورشيد و عوامل جوي  ماوراي بنفش حساسيت نسبت به اشعه -

 مقاومت پارگي بسيار بالا  -

اين شيلنگ ها به دليل داشتن انعطاف پذيري بالا مي توانند به صورت فنري نيز مورد استفاده قرار 

 .گيرند

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  



   

  ٧

  
  
  
  
  
  
  

 لنگ های فشار قویيش                           سازمان صنايع كوچك و شهركهاي صنعتي ايران            

            
 

  شيلنگ هاي ساخته شده از پلي يورتان-٢-١شكل

 

  .  به عنوان نمونه ارائه شده استPUبرخي از خواص فيزيكي و مكانيكي شيلنگ  ٣-١در جدول 

  
  ٭ PUهاي   مكانيكي شيلنگ- خواص فيزيكي-٣-١جدول 

  ميزان    ASTMشماره آزمون   واحد   ويژگي 
  ٨٥-٩٥ ٢٢٤٠-Shore A   - Dسختي 

  ٦٠٠     ٦٣٨-D kg/cm٢  استحكام كششي 
  ٤٩٠-٥٩٠      ٦٣٨-D  %  ماكزيمم ازدياد طول 

  ٣٠-٤٠  ١٠٤٤-mg    D  ميزان سايش 
  ١٥٥    ٧٣٢-D kg/cm٢  استحكام پارگي 
 -٦٨  ---   C°  دماي شكست 

  ٩٨-١٠٥  ---   C°  ماكزيمم دماي كاربردي 
   -١٨الي -٢٠ ---   C°  ي كاربردي  دما مينيمم

  . ارائه شده است Supethaneدول براساس مشخصات محصولات شركت اطلاعات مندرج در ج  ٭  

   

بر حسب ... ها از جمله فشار كاربردي، حداكثر فشار قابل تحمل قبل از تركيدن و  برخي خواص شيلنگ 

  .  برخي از اين خواص ارائه شده است٤-١در جدول . اومت خواهد بودتفشيلنگ م... قطر، ضخامت و 
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 لنگ های فشار قویيش                           سازمان صنايع كوچك و شهركهاي صنعتي ايران            

  

  PUهاي  ص شيلنگ برخي خوا-٤-١جدول 

  (O.D)قطر خارجي   رديف
in  

  (I.D)قطر داخلي 
in  

  ضخامت ديواره
in  

 فشار كاربردي 
(MPa)   

حداكثر فشار قابل 
 C٢٥°تحمل در 

(Kgf/cm) 

٩٠  ٨/٨ ١ ٤ ٦  ١  
٦٠  ٨/٥  ١  ٦  ٨  ٢  
٦٠  ٨/٥  ٢٥/١  ٥/٧  ١٠  ٣  
٦٠  ٨/٥  ٥/١  ٩  ١٢  ٤  
  . ارائه شده است Parkrer Honnifinركت اطلاعات مندرج در جدول براساس مشخصات محصولات ش ٭

هاي پلاستيكي با توجه به موارد كاربرد آن ارائه شده  در ادامه استانداردهاي ملي تدوين شده براي شيلنگ

  : است

v  استانداردهاي ملي محصولات  

 

  هاي سيستم تهويه خودرو  ويژگي شيلنگ ) : ١٣٨١سال  (٦٢٨٨استاندارد ملي  -

هاي مورد  هاي آزمون مجموعه شيلنگ ها و روش ويژگي ):١٣٨٢ال س (٧٧٦٥استاندارد ملي  -

 هاي ترمز هيدروليكي خودرو  استفاده در سيستم

هاي لاستيكي و  روش آزمون هيدرواستاتيك براي شيلنگ ):١٣٧٧سال  (٤٥٦٦استاندارد ملي -

 پلاستيكي 

  

   قيمت داخلي و جهاني-١-٥

   PA, PUهاي  قيمت جهاني شيلنگ -

 ٥-١در جدول .  بر حسب گريد و همچنين موارد كاربرد متغير خواهد بودPA, PUاي ه قيمت شيلنگ

 بر حسب اندازه و ابعاد ارائه ٢٠٠٧هاي پلي يورتان گريد صنعتي در آمريكا در سال  قيمت شيلنگ

  .شده است
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 لنگ های فشار قویيش                           سازمان صنايع كوچك و شهركهاي صنعتي ايران            

  

   

   ٢٠٧ گريد صنعتي در امريكا در سال PUهاي  قيمت شيلنگ-٥-١جدول 

  قطر داخلي  رديف 
(I.D)in  

   ١٢قيمت 
  )دلار( فوت

  ٢٥قيمت 
  )دلار(فوت

متوسط قيمت 
  )دلار(هر متر 

١,١٥  ٨٥/٨  ١٥/٤  ١٦/١  ١  
٢,٩٥  ٢٠  ١٢  ٨/١  ٢  
٣,٨٨  ٢٥/٢٦  ٧٥/١٥  ١٦/٣  ٣  
٨,٠٣  ٥/٣٣  ١٥/٢٠  ٤/١  ٤  
٦,٤٥  ٩٥/٤٤  ٦/٢٥  ٨/٣  ٥  
٨,٨٥  ٥/٦١  ٢٥/٣٥  ٢/١  ٦  

  

  .  امريكا ارائه شده استهاي پلي يورتان گريد پزشكي در نيز قيمت شيلنگ ٦-١در جدول 

 
 [٣] ٢٠٠٧گريد پزشكي در امريكا در سال PUهاي   قيمت شيلنگ-٦-١جدول 

  (I.D) قطر داخلي   رديف 
in   

  (O.D)قطر خارجي
in   

   فوت٥٠قيمت هر 
  ) دلار (

متوسط قيمت هر متر 
  )دلار(

٣,٦٥  ٨/٥٤  ٠١/٠  ٠٠٥/٠  ١  
٣,٧٨  ٦/٥٦  ٠٣٣/٠  ٠١٤/٠  ٢  
٣,٧٨  ٦/٥٦  ٠٤٠/٠  ٠٢٥/٠  ٣  
٣,٨٦  ٩/٥٧  ٠٨٠/٠  ٠٤٠/٠  ٤  

 

 با ٢٠٠٦هاي پلي يورتان گريد صنعتي در اروپاي غربي در سال  نيز قيمت فروش شيلنگ ٧-١در جدول 

  . توجه به ابعاد ارائه شده است

  
  [٢٥] ٢٠٠٧گريد صنعتي در اروپاي غربي در سال  PUهاي   قيمت شيلنگ-٧-١جدول 

  قطر داخلي   رديف 
(in)  

 قطر خارجي
(in) 

  قيمت 
  ) دلار بر متر(

٢٣/٦  ١٦/٥  ١٦/٣  ١  
٤/٤  ٨/٣  ٤/١  ٢  
٣٥/٣  ٤/٣  ٢/١  ٣  
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 ارائه شده ٢٠٠٧ در آمريكا در سال PA١٢ قيمت شيلنگ هاي پلي آميد ساخته شده از ٨-١در جدول 

  .است

   ٢٠٠٧ گريد صنعتي در امريكا در سال PAهاي  قيمت شيلنگ-٨-١جدول 

  قطر خارجي  رديف 
(mm) 

  قطر داخلي
(mm) 

  )دلار بر متر(قيمت 

٠,٥٥  ٢,٧  ٤  ١  
١,٠٥  ٤  ٦  ٢  
١,٧  ٦  ٨  ٣  
٢,٦  ٨  ١٠  ٤  
٣,٣  ١٠  ١٢  ٥  
٤,٨  ١١  ١٤  ٦  

  

 

   قيمت فروش داخلي -٢-٥-١

 تبراساس استعلام از شرك) گريد صنعتي(هاي پلي يورتان و پلي آميد  قيمت فروش داخلي انواع شيلنگ 

   و  ٩-١ با توجه به ابعاد در جداول ،ها در كشور است ع شيلنگ كه از بزرگترين توزيع كننده اين نومتانكو

  . ارائه شده است ١٠-١

 [٣٧] PUهاي   قيمت فروش داخلي شيلنگ-٩-١جدول 

   *) ريال(قيمت هر متر   mmضخامت ديواره  mmقطر خارجي   رديف 
٤٧٠٠-٥١٠٠  ٧٥/٠  ٤  ١  
٧٧٠٠-٨٣٠٠  ٢/١  ٨  ٢  
١٠٥٠٠-١١٢٠٠  ٢٥/١  ٨  ٣  
١٥٠٠٠-١٨٥٠٠  ٥/١  ١٠  ٤  
٢١٠٠٠-٢٢٠٠٠  ٢  ١٢  ٥  
٣٢٠٠٠-٣٤٥٠٠  ٢  ١٤  ٦  
٣٩٥٠٠-٤٢٥٠٠  ٦/٢  ١٦  ٧   

هاي قرمز،  هايي با رنگ بطوريكه قيمت شيلنگ. ها براساس پيگمنت رنگي به كار رفته اندكي متغير است قيمت *
  . است... هاي مشابه بي رنگ و  اي، نارنجي اندكي بيشتر از شيلنگ سبز، نقره
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  PAهاي  قيمت فروش داخلي شيلنگ -١٠-١جدول 

   *) ريال(قيمت هر متر   mmضخامت ديواره    mm قطر خارجي  رديف 
٤٥٠٠-٥٠٠٠  ٦/٠  ٣  ١  
٤٥٠٠-٥٠٠٠  ١  ٤  ٢  
٧٧٠-٨٢٠٠  ١  ٥  ٣  
٧٥٠٠-٧٧٠٠  ١  ٨  ٤  
٩٥٠٠-١٠٥٠٠  ١  ٨  ٥  
١٢٥٠٠-١٣٥٠٠  ١  ١٠  ٦  
١٥٠٠٠-١٨٠٠٠  ١  ١٢  ٧  
٢٦٠٠٠-٢٨٠٠٠  ٢/١  ١٤  ٨  
٣٧٥٠٠-٤٠٠٠٠  ٢  ١٦  ٩  

  . مي باشد PA١٢, PA١١قيمت هاي ارائه شده مربوط به شيلنگ هاي پلي آميد از جنس *

  
  . هاي پلي آميد توليدي شركت اورند پلاستيك ارائه شده است قيمت فروش داخلي شيلنگ ١١-١در جدول 
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  توليدي شركت اورند پلاستيكPAهاي  قيمت شيلنگ -١١-١جدول 

  )ريال به ازاي هر متر(قيمت    (mm)ضخامت ديواره    (mm)قطر خارجي 
١٦٥٠  ١  ٤  
٢٠٢٥  ١  ٥ 
٣٣٧٥  ٥/١  ٦  
٢٥٥٠  ١  ٦  
٦٠٠٠  ٢  ٨  
٤٨٠٠  ٥/١  ٨  
٣٦٠٠  ١  ٨  
٥٧٠٠  ٥/١  ٩ 
٨٢٥٠  ٢  ١٠ 
٧٢٠٠ ٢/١  ١١  
١٠٢٠٠  ٢  ١٢  
٧٩٥٠  ٥/١  ١٢  
٥٧٠٠  ١  ١٢  
١٢٠٠٠ ٢  ١٤  
١٦٥٠٠٠  ٥/٢  ١٥  
١٠٥٠٠  ٥/١  ١٥  
١٣٩٥٠  ٢  ١٦  
١٦٥٠٠  ٢  ١٨  

  لايه مياني ،PA٦ه شده مربوط به شيلنگ هاي پلي آميد سه لايه مي باشد كه لايه داخلي قيمت هاي ارائ •
  .  است PA١٢  و لايه خارجي PA٦ چسب بر پايه       

  
  
  : کاربردها-١-٦
هايي كه تماس با مواد   در محيط هاي پلي يورتان و پلي آميد به دليل دارا بودن خواص ويژه، شيلنگ   

 مورد ،پذيري و مقاومت مكانيكي بالا در محدوده دمايي گسترده مد نظر است ن انعطافشيميايي و همچني

  . استفاده قرار مي گيرند

هايي از جنس پلي آميد و پلي يورتان در  علاوه بر آن به دليل خواص زيست سازگاري اين پليمرها شيلنگ 

  . كاربردهاي پزشكي و داروسازي نيز كاربرد دارند

هاي پلي آميدي   براي ساخت شيلنگPA٦ ,PA١١ ,PA١٢ابتداي فصل ذكر شد، اغلب از همانطوركه در   

 متفاوت استفاده شده در ساخت شيلنگ ها خواص فيزيكي و مكانيكي پلي آميدهاي  برخي.شود استفاده مي
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  ي ها  ولي در مجموع موارد كاربرد انواع شيلنگ.شود است كه باعث اولويت استفاده در بعضي كاربردها مي

  . پلي آميد تفاوت چنداني با يكديگر ندارند

 ١٢-١در جدول . توان به سه زمينه اصلي تقسيم بندي نمود هاي مذكور را مي موارد كاربرد شيلنگ  

ها در هر يك از اين موارد ارائه شده  ها و همچنين سهم مصرف شيلنگ هاي اصلي كاربرد اين شيلنگ زمينه

  . است

  PU, PAهاي  د شيلنگ موارد كاربر-١٢-١جدول 

  موارد كاربرد 
  حدود سهم مصرف از كل

  )درصد( مصرف جهاني 
  ٥٥  صنايع خودروسازي 

  هاي صنعتي شيلنگ
  درهاي مورد استفاده بجز شيلنگ (

  ) خودرو
٢٥  

  ١٥   وسازيپزشكي و دارصنايع 
  ٥  ساير
  ١٠٠  مجموع

صنايع خودروسازي 

شيلنگ هاي صنعتي  

صنايع پزشكي و داروسازي   

ساير 

  
  ي آنها در زمينه هاي كاربردPU ,PAسهم مصرف شيلنگ هاي -٣-١شكل
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   محصولات جايگزين-١-٧

هاي   سيستمصنايع خودروسازي،هاي پلي يورتان و پلي آميد در همانطوركه ذكر شد كاربرد اصلي شيلنگ  

از جمله محصولات ديگري كه در . هاي هواي فشرده است ي و سيستمليكهاي هيدرو انتقال سوخت، سيستم

 آلياژهاي لاستيكي از جنس لاستيك نيتريل،  وان به شيلنگت گيرند، مي  مورد استفاده قرار مي هااين زمينه

PVC/ NBR،،هاي از جنس پلي اتيلن  هاي از جنس اپي كلروهيدرين، شيلنگ  شيلنگ فلوئور لاستيك ها

  . كلرو سولفوناته اشاره نمود

. گيرند  ميهاي فلزي مورد استفاده قرار ها به صورت تقويت شده با منسوج، الياف و يا سيم اغلب اين شيلنگ

و بدون الياف و يا شده نهايي از جنس پلي آميد و پلي يورتان اغلب به صورت تقويت  از آنجا كه شيلنگ

تر هستند و همچنين ماده اوليه كمتري براي توليد يك متر از آنها  گيرند، سبك مورد استفاده قرار ميمنسوج 

  . مقرون به صرفه تر هستند، لذا شوند هاي لاستيكي مصرف مي در مقايسه با شيلنگ) ر يكسان قطبا(

هاي لاستيكي  هاي پلاستيكي از جنس پلي آميد و پلي يورتان در مقايسه با شيلنگ شيلنگعلاوه بر آن 

  . مقاومت ازني بالاتري دارند

توان   مي،اص انعطاف پذيري و مقاومت مكانيكي در دماي پايين مدنظر نيستودر بعضي موارد نيز كه خ

     هاي پلي آميد و لياف پلي استر و ابريشم را جايگزين مصرف شيلنگا تقويت شده با PVCهاي  شيلنگ

ها، سيالات خنك كننده،   ولي در ساير موارد از جمله موارد كاربرد در تماس با سوخت.پلي يورتان نمود

  .نمي توانند كارايي مطلوب داشته باشند... بخارات حاصل از اشتعال و 

   هاي جايگزين شيلنگرا مي توان )  و مس اغلب از جنس برنج (هاي فلزي باريك   لوله نيزدر بعضي موارد   

 و اكسيداسيون، شكل خوردگيم به دليل انعطاف پذيري بيشتر، عدم وجود ولي.  نمودپلي آميد و پلي يورتان

 هاي وزن، شيلنگ و همچنين كاهش حمل و نقل آسان تر، تحمل فشار هاي لحظه اي و عدم له شدگي

تر   برابر سبك٦ تا ٤ حدود PA, PUهاي  بطور كلي شيلنگ.  دارند و ارجحيتنسبت به فلز برتريپلاستيكي 
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 و علاوه بر دارا بودن خواص ديگر از اين نظر بسيار مورد توجه هاي فلزي با كاربرد مشابه هستند از لوله

  . هستند

  ز  در دنياي امروشلنگ های فشار قوی اهميت استراتژيك - ١-٨
 

  سود آوري، بازده و دوره برگشت مناسب سرمايه گذاري  -١

توانمندي متقاضي از نظر سابقه صنعتي، نيروهـاي متخـصص و مجـرب جهـت اجـرا و راه انـدازي و               -٢

 همچنين توانمندي مالي به منظور تأمين بموقع سهم آورده متقاضي و تسريع در اجراي پروژه

 لوب داخلي و ايجاد شرايط مناسب براي صادراتبازار مصرف رو به رشد  بالقوه و بالفعل مط -٣

واردات بالای اين ماده در سال های اخير باعث خروج ارز زيادی از کشور شده اسـت کـه در صـورت                        -٤

 . توليد و جوابگوئی نياز داخلی از خروج ارز از کشور جلوگيری می شود

  
   كشورهاي عمدة توليد كنندة اين محصول در داخل كشور-١- ٩
  
  ديت تولي از ظرفيه و تقاضا و نرخ بهره برداررشد عرض -

حجم جهان و  در شلنگ های فشار قوی يانة عرضه و تقاضاي متوسط نرخ رشد سال١٣-١در جداول 

  .ارائه شده است ٢٠٠٥ن محصول در سال ي ايتبادلات جهان

  

 )تن(اطق عمده جهان  در من و محصولات مشابه های فشار قوی در ساخت شيلنگPA برآورد ميزان مصرف -١٣-١جدول

  ٢٠٠٣  ٢٠٠٠  ١٩٩٢  سال

  ٦٢٢٦٨  ٦٦٢٩٥  ٤٩٤٣٦  ميزان مصرف

  
  ٢٠٠٧در سال  شلنگ های فشار قوی حجم تبادلات جهاني -١٤-١ جدول

  توليد
  )هزار تن(

  صادرات
  )هزار تن(

حجم مبادلات جهاني 
نسبت صادرات به (

  )توليد
٣٤ ٢٠ ٦٦% 
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  ت آنهاي و ظرف جهانةدكنندگان عمديتول -١-١٠

 يديت تولي همراه ظرف بهميدانواع مصنوعات پلی آميدی از جمله شلنگ پلی آ ةدكنندي توليها يكمپان

  . در جدول آمده است٢٠٠٦در سال  آنها 

  
   در جهانPU, PAهاي  توليدكنندگان شيلنگ- ١٥-١جدول

   توليدي نوع شيلنگ  نام شركت  نام قاره

  امريكا

Parker Oneumatic 
Small Parts INC 
Smc Corporation 

HVDSON Extrusion 
Mazzer Industrial 
Apurra Enterprises 

Omnexus 
Scicomic 

UBE America INC 
Festo corporation  

PU, PA 
PU 
PA 
PU 
PU 
PU 
PA 

PU گريد پزشكي  
PA 

PU, PA 

  اروپا 

Mega Flex ) انگليس (  
ANAMET Europe  

Flexible Hoseco) انگليس (  
DHI Company 

Altech Company  (  

PA & PU  
PA 
PU 
PA 
PA  

  آسيا 

TPU CO ) تايوان ( 
TAIWAN PU Corp ) تايوان( 

NITTA MOORE Tubing ) ژاپن( 
Shan Hua Plastic Industrial ) چين( 

YU eqing GAD Technologial ) چين( 
Shan dong Dengchen Engineering Co ) چين( 

JELPC Company ) چين( 
Polyurethane Industrial product ) هند( 

Goodage Hoses INC ) هند( 
Apurra Enterprises ) هند( 

VPS Industrial ) هند( 
Ketan Industrial ) هند( 
Dalal company ) هند (  

PU 
PU 
PA 
PA 

PU&PA  
PA 

PَA 

PU 
PU&PA 

PU 
PU 

PU&PA 
PU  
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  ٢فصل 
   يعرضه و تقاضا

   های فشار قویشيلنگ
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بررسي ظرفيت بهره برداري و روند توليد از آغاز برنامه سـوم تـاکنون و محـل واحـد هـا و                       -٢-١
  معرفي شرکت هاي سازنده ماشين آلات مورد استفاده در توليد محصول

  
هاي  پلاستيكي با كاربرد شيلنگهاي  در حال حاضر شركت اورند پلاستيك تنها توليدكننده شيلنگ   

 ١٣٧٦اين شركت با مسئوليت محدود در سال . در داخل كشور است... هاي پنوماتيك و  سوخت، شيلنگ

كارخانه شركت اورند پلاستيك با مساحت تقريبي ده هزار مترمربع در شهرك صنعتي صفا . تأسيس گرديد

  . دشت واقع است

تر محصولات توليدي اين واحد در  مشخصات دقيق. كند يه توليد ميهاي پلي آميد سه لا   اين شركت شيلنگ

 است وارداتي بوده و از شركت سوئيسي PA٦ ,PA١٢مواد اوليه اين واحد كه . فصل اول ارائه شده است

EMS Ericoryتن١٤٠حدود ( هزار متر ٢٦٢٠معادل  ١٣٨٣توليد اين واحد در سال. شود  تأمين مي  (

  . فصل اول ارائه شده است١١-١در ابعاد مختلف بوده است كه در جدول  )ظرفيت درصد ٤٠حدود  (شيلنگ 

رسد و اقداماتي نيز جهت صادرات  محصولات اين شركت در حال حاضر در داخل كشور به مصرف مي

  . محصول به تركيه و سوريه انجام شده است

ي براي توليد شيلنگ هاي      همچنين بر اساس اطلاعات گرفته شده از وزارت صنايع طرح در دست اجراي

  .در دست اجرا نمي باشد) يا پلي يورتان( مهندسي پلي آميد و 
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  [١]انواع شيلنگ های صنعتی واحدهاي فعال در زمينه -١-٢جدول 
 ٢٥٢٠١٥٣٣ ) فشارقوي(شيلنگ اب 

  اصفهان ٧٠٠ تن ١
  تهران ٥٣٠ تن ٥
   و بلوچستان سيستان ١٤٠٠ تن ٢
  انكرم ١ تن ١
  لرستان ٢٣٦٣ تن ٢
  مركزي ١٥٠ تن ١

 ٢٥١٩١٢٧٢ ) تقويت شده(ب لاستيكي شيلنگ آ
  تهران ٢٠٠ تن ١
  زنجان ٤٣٧ تن ١
  قم ١٨٠٥ تن ٣
 جمع ٢٤٤٢   ٥

 ٢٥٢٠١٥٣٤  شيلنگهاي صنعتي 
   شرقي آذربايجان ٧٥ تن ١
  قزوين ٣٥٠ تن ١
 يزد ٧٠٠ تن ١
 جمع ١١٢٥   ٣

  
  
  رح هاي در دست اجرا  وضعيت ط-٢- ٢
  

 ٤٠ واحـد صـنعتي بـا پيـشرفت بـيش از             ٨براساس آمار مندرج در لوح فشرده وزارت صنايع و معادن تعـداد             

    درصد در دست احداث مي باشد که ظرفيت اسمي و درصد پيشرفت هـر يـک از واحـدها بـشرح جـدول زيـر               

  .مي باشد

  [١]از پلی آميد غير - های فشار قویشيلنگهاي   مشخصات طرح- ٢-٢جدول
 ٢٥١٩١٢٧٢ )تقويت شده(شيلنگ اب لاستيكي

   شرقي آذربايجان ١٠٠ تن ٢
  تهران ١٠٠٠ تن ١
  خوزستان ٤٠٠ تن ١
  قم ١٥٠٠ تن ١
  گلستان ٤٠٠ تن ١
  همدان ٣٥ تن ١
٣٤٣٥  ٧  
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 ٢٥٢٠١٥٣٣ )فشارقوي(ب آشيلنگ 
   شرقي آذربايجان ٢٠٠٠ تن ١
  اردبيل ٤٠٠ تن ١
  اصفهان ١٠٠٠ تن ٢
   ايلام ١٥٠ تن ١
  تهران ١٥٠ تن ١
  جنوبي خراسان ١٠٠ تن ١
  خوزستان ٢٤٩٠ تن ٤
  قزوين ٣٠٠ تن ١
  كردستان ٣٥٠٠ تن ٢
  گلستان ٣٢٠ تن ١
  لرستان ٢٢٥٠ تن ٢
  مازندران ١٥٠ تن ١
  مركزي ١٠٠٠ تن ١
  همدان ١٩٥٠ تن ١
١٥٧٦٠  ٢٠  

 ٢٥٢٠١٥٣٤ هاي صنعتي شيلنگ
   شرقي آذربايجان ٥٢٠ تن ٢
  اردبيل ٧٠٠ تن ١
  جنوبي خراسان ٥٦٠ تن ٢
  خوزستان ١٢٤٠ تن ٢
  سمنان ٢١٠٠ تن ٢
  كردستان ١٥٠٠ تن ١
  لرستان ٢٩٠٠ تن ٦
  مازندران ١٢٠٠ تن ١
  همدان ١٤٠٠٠ تن ١
٢٤٧٢٠  ١٨  

   
 و ٨٠ درصد و به ترتيب در سالهاي آتـي    ٧٠ول  هاي در دست اجرا براي سال ا       درصد استفاده از ظرفيت طرح    

هاي آتـي   هاي در دست اجرا طي سال بدين ترتيب ظرفيت طرح.  درصد در نظر گرفته شده است    ١٠٠  و    ٩٠

 لازم بذکر است که آمار ارائـه شـده در جـداول بـالا تنهـا بـرای واحـدهای            .طبق جدول زير برآورد شده است     

  .ی از آنها از جنس پلی آميد يا پلی يورتان نمی باشند های مهندسی می باشد که بسيارشيلنگ
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   بررسي روند واردات-٢-٣
  

هاي پلي آميد در نظر گرفته  براساس مقررات صادرات و واردات وزارت بازرگاني تعرفه جدايي براي شيلنگ

ا و ه  تحت عنوان لوله٣٩/٣٩١٧هاي پلي آميد از طريق تعرفه  نشده است و واردات و صادرات شيلنگ

  . گيرد هاي قابل انعطاف مستحكم نشده انجام مي شيلنگ

بديهي است كه بخشي از . چند سال اخير ارائه شده است  ميزان واردات از طريق اين تعرفه در٣-٢ در جدول

  . هاي پلي آميد است مربوط به شيلنگ) درصد ٦٠حدود (ارقام ارائه شده 

    ٣٩/٣٩١٧ واردات از طريق تعرفه-٣-٢جدول 

  ١٣٨٥  ١٣٨٤  ١٣٨٣  ١٣٨٢  ١٣٨١  ضوعمو
١٣٨٦  

  ) ماهه٩(

  ١٠٠٥  ١٣٥٠  ١٢٧٥  ١٣٥٢  ٦٢٥  ٣٥٥  )تن(ميزان 
  ارزش  واردات

  )هزار دلار (
٣٣٥٤٦٦٢  ٤٨٥٠٠٠٠  ٤٤٤٨٦٥٠٥  ٤٧٩٩٥٨١  ٢٦٢٥٧٩٥٣  ٢٢٨٤٥٠٨٥  

  

همانگونه که مشاهده مي گردد ميزان واردات طي سالهاي گذشته داراي روندي صعودي بوده است که 

لازم به ذکر است حجم    . افزايش ميزان نياز کشور به اين محصول طي سالهاي گذشته مي باشد           بيانگر  

واردات اين محصول به کشور طي سالهاي گذشته بيش از مقادير مذکور بوده که بصورت غير رسمي و 

  .قاچاق وارد کشور شده است

  
  پيش بيني واردات -
  

،  هـای فـشار قـوی پلـی آميـد وجـود      شـيلنگ وليـد  با توجه به انکه طرح در دست اجرائی در زمينه ت 

بنابراين ميزان واردات محصول طي     . همچنان به واردات اين محصول طي سالهاي آتي نياز خواهد بود          

  .    در سال در نظر گرفته شده استدرصد ٢٥ تا ٢٠سال هاي آتي بطور متوسط در حدود 
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   کل امکانات عرضه ينيش بيپ -

    
 های فشار قوی پيش بينی می شود که عرضه در سال های شيلنگ زيمنه توليد با توجه عدم وجود طرح در

  .آتی با توجه به روند فعلی از کانال های توليد ثابت باقی بماند

  
  )تن( کل امکانات عرضه ينيش بي پ-٤-٢ جدول

سال                               
 شرح

١٣٨٩ ١٣٨٨ ١٣٨٧ ١٣٨٦ ١٣٨٥ 

 ٤٠٠ ٤٠٠ ٤٠٠ ٤٠٠ ٤٠٠ ميزان کل توليد 
 ١٧٠٠ ١٦٠٠ ١٤٥٠ ١٢٠٠ ١٠٠٠  وارداتينيش بيپ
زان کل امکانات عرضهيم  ٢١٠٠ ٢٠٠٠ ١٨٥٠ ١٦٠٠ ١٤٠٠ 

 
 
   بررسي روند مصرف -٢- ٤
  

هاي مهندسي كه اغلب از جنس   هاي ساخته شده از پلاستيك  همانطوركه در فصل اول ارائه شده شيلنگ

هاي پنوماتيك و  ازي و كاربردهاي صنعتي نظير شيلنگپلي آميد هستند، عمدتاً در صنايع خودروس

هاي  هاي انجام شده و اطلاعات گرفته شده از شركت طبق بررسي. گيرند هيدروليك مورد استفاده قرار مي

ها در كشور است و  ها از جمله شركت متانكو كه توزيع كننده عمده اين شيلنگ واردكننده اين شيلنگ

ها در كشور در صنايع خودروسازي  ، در حال حاضر عمده مصرف اين شيلنگهمچنين شركت اورند پلاستيك

  . ها در كشور در صنايع خودروسازي و ساير صنايع بررسي شده است در ادامه موارد مصرف اين شيلنگ. است

  

   صنايع خودروسازي - ١-٣-٤- ٢

هـاي     از پلاسـتيك   هـاي سـاخته شـده       كننده شيلنگ     همانطوركه ذكر شد، صنايع خودروسازي عمده مصرف      

  . رسد  درصد اين محصولات در صنايع خودروسازي كشور به مصرف مي٧٠مهندسي هستند بطوريكه بيش از 

  . ها در صنايع خودروسازي كشور در ادامه ارائه شده است عمده موارد كاربرد اين شيلنگ



 

 ٢٣ 

 
 
 
 
 
 
 

 لنگ های فشار قوی ي                         شسازمان صنايع كوچك و شهركهاي صنعتي ايران             

   ٤٠٥، پژو پارس، پژو RDهاي سوخت خودروهاي پيكان و  شيلنگ -

  L٣ ,L٤وتور هاي سوخت م شيلنگ -

  ٢٠٦هاي آب شيشه شوي پژو  شيلنگ -

 ٢٠٦مربوط به محفظه جمع كننده بخارات بنزين پژو     شيلنگ -

  سرزير روغن موتور پژو  شيلنگ -

 هاي بنزين زانتيا  شيلنگ -

 هاي روغن پمپ هيدروليك فرمان پژو و سمند  شيلنگ -

 هاي گازوئيل  شيلنگ -

دروهـاي سـبك و سـنگين كـه در تمـاس بـا سـوخت و        هاي مورد استفاده در انـواع خو  ساير شيلنگ  -

 . ها هستند روغن

  .طبق اطلاعات گرفته شده از شركت اورند پلاستيك اغلب شيلنگ هاي مذكور از جنس پلي آميد هستند

هاي تأمين كننده قطعات انواع خودرو، از جمله شركت سـاپكو تـأمين كننـده قطعـات ايـران خـودرو،                 شركت

ننده قطعات سايپا و شركت ايران خودرو ديزل، شركت كاوه خودرو تـأمين كننـده           گستر تأمين ك    شركت سازه 

از جملـه عمـده   ... هـاي ايـدم و مهركـام پـارس و       قطعات سايپا ديزل و بهنگام آفرين سايپا، همچنين شركت        

  . ها در صنايع خودروسازي كشور هستند متقاضيان اين شيلنگ

  . به تفكيك ارائه شده است١٣٨٥كشور در سال  ميزان توليد انواع خودرو در ٥-٢ در جدول

  ١٣٨٥توليد انواع خودرو در سال -٥-٢جدول 
 توليد  واحد  نام محصول  نام شركت 

 ١٧٧٣٦٤ دستگاه   *پيكان
 ٥٤٩٦٠ دستگاه  RDپژو 

 ١٠١٦١٢ دستگاه   ٤٠٥پژو 

 ٧٩٩٦٩ دستگاه   ٢٠٦پژو 

 ٢٧١٣٩ دستگاه  پژو پارس 

 ايران خودرو 

 ٧٢٤٦٨ دستگاه  د سمن

 ٢٥٠٠١٠ دستگاه  )نسيم و صبا(پرايد  سايپا 
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 توليد  واحد  نام محصول  نام شركت 
 ١١٩٤٧ دستگاه  زانتيا 

 ٨٦٨ دستگاه  ون كاروان 

 ٢٣٨٦ دستگاه  خودروهاي دو ديفرانسيل 

 ٢٢٧١ دستگاه  پيكاپ 

 ٢٢٢٠٩ دستگاه   PK  سپند و

 ٢٧٦٨ دستگاه  ماكسيما 

 پارس خودرو 

 ١٢٤٢٧ دستگاه  انواع كاميون و كاميونت 

 ١١٧٥ دستگاه  كاميون كشنده 

 ٣١٩ دستگاه  ون كاروان 

 ٩١٩ دستگاه  ميني بوس 
 ايران خودرو ديزل 

 ٢٨٣٦ دستگاه  اتوبوس 
 ٧١٣٦ دستگاه   FH ١٢كاميون جديد 

 ٣٧٣ دستگاه   NHكاميون 

 ٢٢٠٨ دستگاه  كاميون بادسان 

 ٣٨٠٣ ه دستگا  MID وFMكاميون 

 سايپا ديزل 

 ١٨٨٨ دستگاه  كفي تريلر دو و سه محوره 
 ٩٣ دستگاه  ميني بوس 

 ٣٩٤ دستگاه  كاميونت 
 ١٣٢٨ دستگاه  كاميون 

 زامياد 

 ٣٦٥٨١ دستگاه  وانت نيسان 
 ٨٧٧٤٥١ مجموع

  شايان ذكر است كه، پيكان از محصولات ايران خودرو حذف گرديده ولي محصولات جديد مانند*
 Lجايگزين آن مي گردد ...يو و ، ر٩٠.  

طبق .  هزار دستگاه بوده است٨٥٠ بيش از ١٣٨٣با توجه به ارقام ارائه شده ميزان توليد خودو در سال 

 متر ٨  در هر خودرو توليدي حدود١اطلاعات گرفته شده از صنايع خودرو سازي كشور به طور متوسط

ميزان خودرو توليدي در كشور ميزان مصرف فعلي با توجه به .  به مصرف مي رسدPUو بعضا  PA شيلنگ 

  .متر برآورد مي شود  ميليون٧اين شيلنگ ها در صنايع خودرو سازي كشور حدود 

  

                                                
  . بديهي است كه ميزان شيلنگ مصرفي با توجه به نوع خودرو متغير خواهد بود- ١
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  شماي كلي شيلنگ هاي پلي آميد استفاده شده در خودرو سواري-١-٢شكل

  

اقتصادي دولت هاي   با در نظر گرفتن متوسط رشد ساليانه توليد خودرو در كشور و همچنين سياست

با .  به حدود يك ميليون دستگاه برسد١٣٩٠پيش بيني مي شود كه توليد  آتي خودرو در كشور در سال 

 و همچنين روند رو به رشد جايگزيني محصولات سنتي از ١٣٩٠احتساب توليد اين ميزان خوردو در سال 

زان رشد مصرف اين شيلنگ ها در جمله فلزات با پلاستيك هايي با خواص مشابه، پيش بيني مي شود كه مي

 ميليون متر ١٤ درصد داشته و در سالهاي آتي به حدود ٩-١٠صنايع خودرو سازي ساليانه رشدي برابر 

  برسد

  ) به جز صنايع خودروسازي(هاي مورد استفاده در ساير صنايع   شيلنگ-٢- ٣- ٤-٢  

هاي فشار قوي هيدروليك  آن به عنوان شيلنگتوان به كاربرد  ها مي   از جمله ساير موارد كاربرد اين شيلنگ

. و پنوماتيك اشاره نمود كه معمولاً كاربرد آنها در تجهيزات برخي كارخانجات و واحدهاي صنعتي است

ها در تجهيزات مورد استفاده در استخراج از معادن  براساس اطلاعات گرفته شده از شركت متانكو اين شيلنگ
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توان به  گيرد كه از آن جمله مي دن بطور گسترده مورد استفاده قرار ميو همچنين بعضاً تصفيه سنگ مع

  . صنايع مس كرمان اشاره نمود

رد استفاده قرار وهاي مهندسي در صنايع پتروشيمي كشور نيز م هاي ساخته شده از پلاستيك   شيلنگ

واد سوختي حتي در دماي بالا ها و م هاي اسيدي و در برابر روغن ها در محيط از آنجاكه اين شيلنگ. گيرند مي

براي انتقال برخي مايعات و يا انتقال بخارات حاصل از سوخت در . دهند مقاومت قابل قبولي از خود نشان مي

 Coil)( ها به عنوان لوله هاي بسيار باريك مارپيچ واحدهاي پتروشيمي كاربرد دارند، همچنين از اين شيلنگ

  . شود دماي مناطق مختلف خط فرآيند استفاده مي راي كاهش كننده هستند، ب كه حاوي سيالات خنك

صنايع كوچك توليدكننده انواع قطعات صنعتي پليمري و غير پليمري نيز در قطعات خط توليد از اين 

هاي ايران اتصال، سنگين كار صنعت، صنايع  توان شركت از جمله اين واحدها مي. كنند ها استفاده مي شيلنگ

  . اره نموداش... ملي خاك و 

هاي  هاي حساس در محيط ها و كابل اين شيلنگ در صنايع الكترونيك به عنوان پوشش براي عبور سيم

  . ها نيز كاربرد دارند هاي در تماس با مواد سوختي و روغن اسيدي و يا محيط

اوبي   شايان ذكر است طبق اطلاعات گرفته شده از واحدهاي صنعتي، از آنجا كه اين واحد ها به طور تن

سيستم هاي خود را سرويس و تعويض مي كنند ميزان مصرف شيلنگ ها روندي نوساني دارد،  ولي در 

 و همچنين شركت هاي توزيع كننده با توجه به اطلاعات گرفته شده از واحدهاي صنعتي مذكورنهايت  

  .شود رد ميبرآو ميليون متر ٣ ها در اين زمينه درحدود  ميزان مصرف فعلي اين شيلنگشيلنگ، 

با در نظر گرفتن متوسط رشد مصرف  جهاني شيلنگ ها پيش بيني مي شود كه رشد مصرف اين شيلنگ ها 

  . ميليون متر برسد٤ به حدود ١٣٩٠در سال ) به جز صنايع خودرو سازي(در كاربردهاي صنعتي 

   ساير -٣-٣-٤- ٢

ها در صنايع  وان به كاربرد اين شيلنگت هاي مهندسي مي هاي پلاستيك از جمله ساير موارد كاربرد شيلنگ

ها  اين شيلنگ. شود ها براي انتقال داروها و سرم استفاده مي از اين شيلنگ. پزشكي و داروسازي اشاره نمود

  . گيرد در ساخت تجهيزات آزمايشگاهي نيز مورد استفاده قرار مي



 

 ٢٧ 

 
 
 
 
 
 
 

 لنگ های فشار قوی ي                         شسازمان صنايع كوچك و شهركهاي صنعتي ايران             

ل آبهاي كشاورزي در موارد خاص و گيري فشار، انتقا هاي اندازه ها در ساخت دستگاه همچنين اين شيلنگ

ها  هاي انجام شده مصرف شيلنگ گيرد كه طبق بررسي تجهيزات صنايع هوا و فضا نيز مورد استفاده قرار مي

  . در اين موارد در داخل كشور بسيار محدود است

 يون متر ميل١ ها در موارد مذكور حدود هاي انجام شده ميزان مصرف فعلي اين شيلنگ  با توجه به بررسي

در سال اين ميزان   با در نظر گرفتن رشد مصرف جهاني اين شيلنگ هاشود شود و پيش بيني مي برآورد مي

  . برسدميليون متر ٥/١  به حدود١٣٩٠

  

  مصرف فعلي و آتي محصول در كشور-٤-٤- ٢

 پيش بيني مصرف آتي شيلنگهاي پلاستيكهاي مهندسي كه عمدتا از جنس پلي   ميزان مصرف فعلي و

  . ارائه شده است٦-٢آميد و پلي يورتان هستند، در كشور در جدول 

 (PA,PU)هاي پلاستيكي   ميزان مصرف فعلي و آتي شيلنگ-٦-٢جدول 

  نوع مصرف
  مصرف فعلي

  )هزار متر ( -١٣٨٣
  مصرف آتي

  )هزارمتر (-١٣٩٠

  ١٤٠٠٠  ٧٠٠٠  صنايع خودروسازي

  ٤٠٠٠  ٣٠٠٠  )به جز صنايع خودروسازي(شيلنگهاي صنعتي 
  ١٥٠٠  ١٠٠٠  ساير
  ١٩٥٠٠  ١١٠٠٠  مجموع

  
  
  در سال هاي برنامه سومصادرات بررسي روند  -٢- ٥
  

 در کشور بيشتر از ميزان توليد آن مي باشد و بـه نظـر       های فشار قوی   شيلنگبا توجه به اينکه ميزان مصرف       

طـرف گـردد لـذا طـي        نمي رسد طي سالهاي آتي نيز نياز کشور بطور کامل توسط توليدکننـدگان داخلـي بر               

  .سالهاي آتي نمي توان براي اين محصول صادراتي متصور گرديد
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  بررسي نياز با اولويت صادرات -٢-٦

 افزايش يابد به همان ميزان،  های فشار قویشيلنگصنايع پائين دستی  با توجه به اينکه هرچه ميزان مصرف        

 پلی آميدی فـشار  شيلنگمه ميزان عرضه و تقاضاي     نيز افزايش خواهد يافت، لذا در ادا       ها  شيلنگاين  تقاضاي  

  . مورد بررسي قرار گرفته استقوی

بازارهای جهاین تهيه  مي باشد که تماماً از دآمي چيپس پلي  هاشيلنگيد اين نوع ماده اوليه اصلي در تول

   . می شوند

 هـای فـشار   شيلنگيدی تنها يک واحد تولطبق آمار رسمي منتشره از سوي سازمان صنايع و معادن، تاکنون     

صـادر شـده و تعـداد     ميـد آ هـای پلـی   شيلنگ تن در زمينه توليد ٤٠٠پروانه بهره برداري بظرفيت کل     قوی  

ميـزان  .  در سال در دست احداث مي باشـد      محدود درصد و ظرفيت     کمتر واحد صنعتي با پيشرفت      محدودی  

وازنه عرضه و تقاضاي محصول بـشرح  هاي آتي و م کل امکانات عرضه و پيش بيني تقاضاي محصول طي سال      

  : برخوردار خواهد بودي طرح از توجيه بازار مناسبدر صورت تحقق شرايط زيربنابراين . جدول زير مي باشد

 بالاتوليد محصولات با کيفيت  •

  هاشيلنگفعال شدن صنايع مصرف کننده اين نوع  •

  
  )تن( موازنه عرضه و تقاضا -٧-٢ جدول
  سال

  شرح
١٣٩١  ١٣٩٠  ١٣٨٩  ١٣٨٨  ١٣٨٧  

 ٦٠٠ ٦٠٠ ٤٠٠ ٤٠٠ ٤٠٠ ميزان کل امکانات عرضه
 ٢٤٠٠ ٢٢٥٠ ٢١٠٠ ٢٠٠٠ ١٨٥٠  پيش بيني تقاضا

  ١٨٠٠  ١٥٥٠  ١٧٠٠  ١٦٠٠  ١٤٥٠  عرضه) مازاد(کمبود 
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  ٣فصل 

  بررسي فني طرح توليد
   های فشار قویشيلنگ 
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کشور و يد و عرضه محصول در بررسي اجمالي تکنولوژي و روش هاي تول -٣-١
  مقايسه آن با ديگر کشورها

  : تکنولوژي توليد- ١-٣-١
  

توليد شيلنگ يك فرايند پيوسته بوده و توليدكنندگان اين محصول در دنيا اغلب از فرايند اكستروژن براي 

. باشد ي است، ميا كه فرايند پيوسته لذا فرايند انتخاب شده فرايند اكستروژن. كنند توليد شيلنگ استفاده مي  

شود، زيرا در اين  از روش اكستروژن استفاده مياغلب بطور كلي جهت توليد پيوسته محصولات پليمري 

 روش سطح اتوماسيون و كنترل بر روي دما و فشار و در عين حال شرايط محصول خروجي بالاتر مي باشد و

  . باشند  مي فن آوري منتخب جزء بهترين و به روزترين فناوري موجودهمچنين

از جمله اين . محصولاتي با اين روش قابل توليد هستند كه داراي سطح مقطع پيوسته باشندبه طور كلي 

در اين روش ماده پليمري خام بصورت گرانول يا . محصولات مي توان به انواع لوله، ورق و پروفيل اشاره كرد

اب و هموژن شدن در طول اكسترودر، در قالب پودر وارد اكسترودر گرديده و پس از تبديل شدن به حالت مذ

 ابعاد و شكل  محصولي باهاي پايين دست به شكل دهي شده و سپس محصول بعد از طي كردن دستگاه

 .شود تبديل ميمدنظر نهايي 

  
  ميدآ های پلی شيلنگصاحبان تکنولوژی خط توليد  -٢-٣-١
  
رهاي چين و كره در آسيا، آلمان و ايتاليا در نظير كشو(ورهاي متعددي در نقاط مختلف جهان كشن نواك مه

حصول طرح حاضر فعاليت مي ميد ل توت جهز زمينه ساخت ماشين آلات مورد نيادر) امريكور آاروپا و كش

ظر ن ردمو دنيآرفعلاوه بر اين از آنجا كه . رو مشكلي در زمينه جذب فناوري به نظر نمي رسد از اين. نمايند

  تنها نكات مهم در اين فرآيند چگونگي راه،مي باشدمواد اوليه  به شكل دهي در طرح حاضر تنها محدود

ي تنظيم شرايط فرآيندي جهت توليد گگونچ و دوليتوليد، روش كار با اجزاي مختلف خط خط تازي اند

         محصول مورد نظر است كه همه اين موارد بدون دريافت هزينه اضافه از طرف شركت سازنده تامين

  . ردد گمی
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 در آوري فن تامين يارب يا هنيزهطرح ن اير  درنظد رودر نهايت اينكه با توجه به عدم پيچيدگي فرآيند م

 نيز به هنگام تحويل خطوط توليد انجام مي پرسنلمربوط به  وزشمت آسر اكلازم به ذ. نظر گرفته نمي شود

  .ددرگشود و هزينه اي براي آن دريافت نمي 

          ش فني خطوط توليد شيلنگ هاي پلي آميد شركت هاي اروپايي بخصوصعمده دارندگان دان  

 تا حدودي شركت هاي آسيايي نظير شركت هاي چينی ريشي، ايتاليايي و سوييسي وتشركت هاي آلماني، ا

  و صاحبان دانش فني ماشين آلات اسامی تعدادی از اين توليد کنندگان١-٣در جدول   . هستندو ژاپني

  .ده استآورده ش

  مورد نياز طرحصاحبان دانش فني ماشين آلات  -١-٣جدول 
  شركتنام كشور
 Reifen Hauser آلمان

ريشتا  Cincinnati 
 Krauss Maffei آلمان
 Batten Feld آلمان
 APX آلمان
 Buassano ايتاليا
 Maillefer سوييس

 

ركت مورد نظر جهت اخذ پيشنهادات انتخاب  به عنوان شMailleferتكنولوژي شركت ارائه دهندگان از ميان 

بر دامنه توليدات به مرور  و هس با اين نام شروع به فعاليت کردي در سوي١٩٢٠اين کمپاني در سال . گرديد

  .ه استخود افزود

  مي باشد زيرامروزه اين شرکت توليد کننده محصولات   

 سيمهاي مخابراتي مسي •

 کابلهاي انرژي •

   :مل شا و شيلنگانواع لوله

 هاي انرژي و مخابراتي کابل -

 لوله هاي آب سرد و گرم -
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 هاي کابلي عايق -

 صنايع اتومبيلشيلنگ هاي  -

  صنايع پزشکيشيلنگ هاي -

 سيستم سرمايش اتوماتيک -

 ای آبياری قطرهلوله هاي  -

  
   های مهندسیشيلنگهاي توليد   روش-٣-٣-١

  : که عبارتند ازباشد  داراي مراحل مختلف ميپلي آميدند توليد شيلنگ هاي يفرآ

 توزين •

 اکستروژن  •

 کلگی و قالب •

 کاليبراسيون  •

 سرمايش  •

 چاپ •

 جمع آوري •

 

   توزين -١

دسـتگاه گراويمتـري    . اسـتفاده مـي شـود     ) وزن سـنجي  (در اين بخش از سيستمي به نام سيستم گراويمتري        

خل اكسترودر كنتـرل   و ساير مواد افزودني را به دا      پلي آميد جرمي يا ميزان وارد شدن        اي است كه دبي     وسيله

               هــايي مـي باشـد كــه همگـي بـر روي قيــف اصـلي اكـسترودر نــصب       ايــن دسـتگاه داراي قيـف   . نمايـد  مـي 

ــام كنترلــر ضــخامت  .گرديــده انــد ــا دســتگاهي بــه ن  Ultra Sonic)همچنــين ايــن دســتگاه در تركيــب ب

Measurement) مي باشدخامت استاندارد را دارابراي دستيابي به حداقل ض قابليت تنظيم ورودي مواد .  
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 گيـرد و آن را بـا        مـي   تحويل هيي باشد که مواد را از قيف خوراکد       مي  ر مانند اکسترود  تريسيستم گراويم   

 مي    ي موادي که در درون قيف خوراک دهي تجمع        برا. ي کند مي جرمي تعيين شده به اکسترودر هدايت        دب

 به ٣-٣    و ٢-٣ ،١-٣تصاوير .  تا مواد در اين قسمت تجمع نکنند      ي دهند مکند، يک همزن و يا لرزاننده قرار      

 ي همزن دار و دسـتگاه گراويمتـري بـا قيـف خـوراک     هد صورت شماتيک دستگاه گراويمتري با قيف خوراک     

  . ورودي اكسترودر اصلي مي باشد،خروجي اين اكسترودر. ي دهدمي بدون همزن را نشان هد

  

 

 
 

 

 

 

ي همزن دارهد يمتري با قيف خوراک دستگاه گراو-١-٣شكل   

 

 

 

 

 

 

 

  بدون همزنهيد  دستگاه گراويمتري با قيف خوراک-٢-٣شكل 
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  دستگاه گراويمتري-٣-٣شكل 

    اکسترودر- ٢

قلب خط توليد اكسترودر است كه با ذوب كردن مواد و يكنواخت كردن مذاب، مـواد را بـراي توليـد شـيلنگ       

شـوند و ايـن        سـاخته مـي    هبـا اسـتفاده از اكـسترودرهاي تـك پيچ ـ           PAهـاي     شيلنگامروزه  . كند  آماده مي 

اکـستروژن را مـي تـوان    بـه طـور كلـي    . انـد  اكسترودرها، كاربرد فراواني در صنعت توليد شيلنگ پيـدا كـرده        

شوند و سپس قابليت تبديل    فرآيندي دانست که طي آن مواد جامد به صورت کاملاً يكنواختي ذوب يا نرم مي              

 زيـر  ، داراي قسمتهاي مختلفي هستند كـه در       PAاكسترودر هاي   . به شکل و ابعاد مورد نظر را پيدا مي كنند         

  . به آنها اشاره شده است
 

 الكتروموتور  •

  سگير بوک •

 جعبه کنترل •

 ) Hopper(قيف خوراک دهي  •

 پيچ اکسترودر  •

 )Barrel(سيلندر  •

 هاي حرارتي  المان •
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  . پرداخته شده استهاي فوق   به توضيح قسمتزيردر 
 

  ) Electro Motor(الكتروموتور •

 .اين قسمت انرژي و گشتاور لازم را براي چرخش پيچ اکسترودر فراهم مي سازد

 )Gear Box(گير بوکس  •

گير بوکس يا جعبه دنده وظيفه انتقال نيرو و گشتاور را از الكتروموتور براي چرخاندن پيچ اکسترودر بر عهـده   

  . دارد

 )Hopper(دهي قيف خوراک  •

  .از طريق قيف خوراک دهي وارد اکسترودر مي گردند مواد اوليه

 پيچ اکسترودر •

 و ساير افزودنيها به سـمت جلـو، فـشرده سـاختن گرانولهـا، ذوب و يكنواخـت                   PAپيچ وظيفه انتقال گرانول     

 بـراي   PA تمـامي اكـسترودرهاي تـك پيچـة مـورد اسـتفاده بـراي اكـستروژن        .  نمودن آنها را بر عهده دارد

  . يكنواخت كردن مذاب و پراكنش مواد درون آن، معمولاً داراي نواحي اختلاط هستند

به طور كلي کنترل دماي پيچ به دو شکل زير صورت . کنترل دماي مذاب از اهميت بالايي برخوردار مي باشد
  :مي گيرد

 )بسته (خلي دامايکنترل د •

آب بـه علـت   . ار دارد كه در داخل آن آب موجود مـي باشـد   در اين روش در داخل ماردون يک کانال بسته قر         

 پـيچ  دايدر ابت. گرددمي گرماي موجود در بخش انتهايي پيچ  داغ شده و بخار مي گردد و به سمت عقب باز          

لذا بخار گرم دماي خود را از دست داده . باشدمي   پيچ   انتهاي دما پايينتر از     ،باشدمي  که قسمت انتقال جامد     

 و از افـزايش   شـده ي پـيچ مـا  باعث يکنواخت شدن دفراينداين .  كند و اين عمل تكرار مي گردد  و ميعان مي  

  .کند مي ي ماردون ممانعتدما
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سيستم تنظيم دماي داخلي-٤-٣شكل  
 

 )باز (جيي خارماکنترل د •

روغـن  .  باشـد تي موجود ميدر داخل اين کانال روغن حرار. در اين روش در داخل پيچ يک کانال باز قرار دارد  

 شـود  مياين عمل باعث   . شودمي  شود و به درون پيچ هدايت       مي   وارد   صيي خا ما پيچ با د   داي از ابت  رتيحرا

کنتـرل دمـا در سيـستم    . ي مورد نظـر قـرار گيـرد   ما صورت گيرد و پيچ همواره در دبي  به خوماکه کنترل د  

مناسـب  ي با پليمرهاي حساس به حرارت توليد محصولات براي  ي باشد و عموما     م دقيقتر   جيي خار ماکنترل د 

کنتـرل    باشـد، لـذا سيـستم   مـي ي اکسترودر پارامتر بسيار مهمتر و حساستری       مادر اين فرايندها د   .  باشد  مي

  .گيردمي  مورد استفاده قرار جي خارمايد

 

 

 

 

سيستم تنظيم دماي خارجي-٥-٣شكل  
 
 
 

 )Barrel(سيلندر  •

 در آن قرار دارد و مواد پليمري در فضاي خالي بين سيلندر و پـيچ             اي است که پيچ اکسترودر      سيلندر محفظه 

روي سـيلندر فـضاهايي بـراي       . سيلندر از قسمتهاي مهم اكسترودر مي باشـد       . به سمت جلو حرکت مي کنند     



 

 ٣٧ 
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جـزاي   سـيلندر و ا ٦-٣شکل . قسمتهاي مختلف تعبيه شده است كه در اين فضاها المانهاي حرارتي قرار دارد         

 . دهد مينشانمختلف آن را 

 

 

 

 

  سيلندر و اجزاي مختلف آن-٦-٣شکل 

  المانهاي گرمايش - الف

به عبارت ديگر وظيفه افزايش  . ، وظيفه گرمايش را بر عهده  دارند         المانهاي حرارتي که روي سيلندر قرار دارند      

  . عهده دار مي باشد ي ذوب راماي به دري مواد پليمما رساندن دبرايدما 
 

  سرمايش ايه  المان-ب

بـه عبـارت ديگـر وظيفـه     .  ، وظيفه سرمايش را بر عهده  دارنـد  المانهاي سرمايشي که روي سيلندر قرار دارند 

  . کنترل دماي اکسترودر را بر عهده دارند

   بدنه سيلندر-ج

 افـزايش طـول عمـر و    بـراي  مناسب هايي شده با روکشارجنس بدنه سيلندر از فولاد سخت شده و محکم ک        

  .  باشد ميشکاهش فرساي

   ماردون- د

 المانهاي هواگيري  •

، بايـد در حـين فراينـد و     كنند از آنجا که برخي از پليمرها در زمان انبار داري آب و رطوبت به خود جذب مي                

 حبـاب و كـاهش   دحضور اين مواد در محصول باعث ايجـا   .  گيري آب و رطوبت از مواد جدا شوند         قبل از شكل  



 

 ٣٨ 
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المانهاي هواگيري روي بدنه سـيلندر قـرار دارنـد و تعـداد       .  شود  ول نهايي مي  خواص فيزيكي و مكانيكي محص    

  .  دارد بستگيآنها به نوع طراحي اكسترودر و مواد مورد استفاده در فرايند

 جعبه كنترل  •

سازد كه  هاي الكترونيكي متعددي است و كاربر را قادر مي اي است كه داراي كنترل كننده جعبه كنترل وسيله

تغيير دما در قسمتهاي  اين شرايط شامل تغيير دور پيچ و. مختلف فرايندي را براي اكسترودر ايجاد كندشرايط 

  . مي باشد همچنين كنترل ساير اجزاي خط توليد نيز از اين قسمت ميسر. مختلف اكسترودر مي باشد

 
    

 

  ٢ كلگي و قالب-٣

در اين مرحله مذاب وارد قسمت .   پس از عبور از اكسترودر كاملاً نرم بوده و قابليت شكل دهي داردپلي آميد

 آميد پليمذاب يكنواخت و گرم .  را بر عهده داردپلي آميدكلگي شده و كلگي وظيفه ايجاد مذاب يكنواخت 

 و تبديل آن به شيلنگ با قالب وظيفه شكل دادن مذاب يكنواخت. شود پس از عبور از كلگي وارد قالب مي

  .ابعاد مشخص را بر عهده دارد

هـاي مختلفـي    رونـد، داراي طراحـي      به كـار مـي     پلي آميد هايي كه براي ايجاد جريان يكنواخت مذاب          كلگي

كنـد و بـه شـكل     همه اين كلگي ها داراي دو استوانه تو در تو هستند كه مذاب از بين آنها عبورمي                . باشند  مي

  .اميده مي شود مندرل ن اصطلاحااستوانه دروني. آيد  در مي،لي مذاب كه آنالوس نام دارديك استوانه توخا

  . تصوير کلگي و قالب نشان داده شده است٧-٣ در شکل  

  

  

  

 

 

                                                
٢ Die Head and Die Set 
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تصوير کلگي و قالب-٧-٣شکل  

ل در ايـن طـرح منـدر   .  اولين طرح کلگی ساخته شده براي توليد شيلنگ كلگي عنكبـوتي شـكل بـوده اسـت         

نوع ديگر کلگی مـورد اسـتفاده   .  مي شودتوسط چندين پايه يا نگاهدارنده در درون استوانه بيروني نگاه داشته      

 قالب اسپيرال نشان داده شده      ٨-٣ در شکل     .در صنايع شيلنگ سازی کلگی های اسپيرال و سبدي می باشد          

  .است

 

 

 

 

 
 

)حلزوني( كلگي اسپيرال-٨-٣شکل            

، بـه سـمت كانالهـاي     اسپيرال، مذاب پس از خارج شدن از اكـسترودر و وارد شـدن بـه كلگـي       در كلگي هاي    

به تدريج کاهش مـي يابـد و         عمق اين کانالها در طول كلگي     . موجود در مندرل نوع اسپيرال، هدايت مي شود       

 و تـشكيل  مذابهاي سرريز شده از کانالهاي مختلف به هم پيوسـته . شود باعث سرريز شدن مذاب داخل آن مي     

  . يک جريان استوانه اي شكل يكنواخت مي دهند
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هاي سبدي همانگونه كه از نامشان پيداسـت، از منـدرلي توخـالي تـشكيل شـده انـد کـه سـوراخهاي                    کلگي 

در اين نوع کلگي، مذاب وارد منـدرل شـده و پـس از پـر کـردن آن، در جهـت                 . متعددي روي آن وجود دارد    

 درجـه تغييـر جهـت    ٩٠به عبارت ديگر، مذاب پس از وارد شدن به مندرل . دشعاعي از سوراخها بيرون مي آي    

. شـود   داده و بـه سـمت جلـو رانـده مـي     سداده و از مندرل خارج مي شود و در روي مندرل تشكيل يک آنالو 

اشكال اين كلگي آنست که افت فشار بالايي را ايجاد مي کند و در نتيجه دستيابي به توليدي با سـرعت بـالا،                    

در .  دارای اين مزيت اسـت کـه کيفيـت محـصول در آن بـسيار بـالا اسـت                در مقابل  ولی.  آن مشكل است   در

  . کلگي سبدي نشان داده شده است٩-٣شکل

  

  

  

    

  

   کلگي سبدي-٩-٣شکل   
 

 از كلگي نوع عنكبوتي به دليل زمان اقامت پايينتر نسبت بـه کلگـی   پلي آميد امروزه در صنايع شيلنگ سازی      

  . سبدی بيشتر استفاده می شوداسپيرال و 

قالبها با اندازه هاي متفاوت به كلگي    . باشد  شيلنگ مي ابعاد   قالب در انتهاي كلگي بسته شده و  تعيين كننده           

توان از يك كلگي و چنـد قالـب    گسترده از اندازه شيلنگ ها ميمحدوده اي بسته شده و در نتيجه براي توليد   

راي تغيير اندازه شيلنگ، فقط كافيست كه قالب تعويض گردد و احتيـاجي بـه      به اين معني كه ب    . استفاده كرد 

  .. تغيير كلگي نيست
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   کاليبراسيون- ٤

  مـذاب شـكل داده شـده    .  از قالب خارج شد، بايـد سـرد شـود   پلي آميدبعد از اينكه مذاب خمير مانند و گرم   

 براي بدست آوردن ابعاد مشخص بايد از كاليبراتور    دهد، لذا    در اثر سرمايش و انقباض تغيير ابعاد مي        پلي آميد 

در اكثر كاليبراتورها قطـر  . تواند اندازه قطر دروني يا بيروني شيلنگ را تعيين نمايد      كاليبراتور مي . استفاده كرد 

  . باشد و تنظيم قطر دروني و بيروني به طور همزمان غير ممكن مي گردد بيروني تنظيم مي

در نـوع اول از خـلا در محفظـه    . باشـد  روند به دو شكل مي     يم قطر بيروني به كارمي    سيستمهايي كه براي تنظ   

در هـر دو نـوع کـاليبراتور     . شود  كاليبراسيون و در نوع دوم از فشار در درون محفظه كاليبراسيون استفاده مي            

  . نيروی فشار و خلا تغيير فرم ناشی از جمع شدگی را جبران می کند

شود، مجاري ايجاد خـلا كـه روي ديـواره درونـي كـاليبراتور متـصل        از خلا استفاده مي   در كاليبراتورهايي كه    

كشند و در نتيجه اندازه قطر خارجي شيلنگ برابر با قطر داخلي كـاليبراتور     است، شيلنگ را به سمت خود مي      

  .  گردد كه برابر با اندازه مورد نظر است، مي

شـود و لـذا ديـواره     شود، فشار بر ديواره داخلي شـيلنگ اعمـال مـي    در كاليبراتورهايي كه از فشار استفاده مي  

كند و در نتيجه اندازه قطر خـارجي شـيلنگ برابـر بـا      بيروني شيلنگ را به ديواره دروني كاليبراتور نزديك مي        

  .  گردد ، مي قطر داخلي كاليبراتور كه برابر با اندازه مورد نظر است

 از درون كاليبراتور بگـذرد و در نتيجـه باعـث خنـك شـدن شـيلنگ و       تواند در هر دو حالت فوق آب سرد مي      

. گيـرد  در واقع در اين حالت كمي از عمليات سـرد شـدن در كـاليبراتور صـورت مـي          . تثبيت بيشتر ابعاد شود   

  . سيستم كاليبراتور براي تنظيم قطر بيروني را بصورت شماتيك نشان مي دهد١٠-٣شكل 
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سيستم كاليبراتور-١٠-٣شكل   
 

 سرمايش- ٥

شيلنگ هاي توليد شده بايد در قسمت كاليبراسيون و همچنين بعد از آن در حمام هاي خنك كننده به 

خنك شدن شيلنگ . اندازه كافي سرد شوند تا بتوانند تنشهاي وارد شده در قسمت كشش را تحمل كنند

كند كه به آن روش  يك استخر آب عبورميدر روش اول شيلنگ از درون . گيرد به دو طريق انجام مي

  . گويند غرقابي مي

  .گويند شود، كه به آن روش پاششي مي در روش دوم آب به صورت قطرات ريز به روي شيلنگ اسپري مي

توانند انرژي حرارتي را از شيلنگ داغ بگيرند و آن را خنك  هاي ذكر شده تا حد خوبي مي  هر دوي روش

  .سازند
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هايي وجود دارد كه مانع خروج آب و قطرات آن از درون             هاي سرمايش ممانعت كننده    داي تانك در انتها و ابت   

شـود در اثـر حـرارت     كند و يا روي شيلنگ پاشـيده مـي   آبي كه شيلنگ از درون آن عبورمي     . شود  سيستم مي 

آب پاشـيده  لذا در اين جا ضروري اسـت كـه   . شيلنگ گرم شده و لذا قادر به خنك كردن شيلنگ نخواهد بود   

 وارد شـود   ٣شده روي شيلنگ گرم از محيط تانك خنك كننده توسط پمپ خارج شود و به قسمت سرد كـن                  

. شـود  آب خنك شده مجدداً توسط پمپ به قسمت سرمايش هدايت مـي           . تا حرارت آن را گرفته و خنك شود       

  .شتتوان همواره حمام خنك كننده با دماي پايين دا لذا با استفاده از اين روش مي
 

   چاپ-٦

 زيـر اين مشخصات شـامل مـوارد   .  باشد بر طبق قوانين استاندارد، ثبت مشخصات شيلنگ روي آن ضروري مي  

  :است

 نام كارخانه توليد كننده •

 ابعاد شيلنگ •

 استاندارد شيلنگ •

 زمان توليد •

  . باشند شوند، به صورت جوهر افشان مي هاي چاپگر كه براي چاپ روي شيلنگ استفاده مي دستگاه

 

   قسمت كشش و جمع آوري   -٧

نيروهايي كـه صـرف كـشش      . هدف قسمت كشش، كشيدن شيلنگ بدون پاره كردن يا خراب كردن آن است            

شوند بايد به قدري باشد كه بتواند بر نيروي اصـطكاك درون كـاليبراتور و نيـز نيـروي اصـطكاك                    شيلنگ مي 

  .ممانعت كننده هاي حمام خنك كننده غلبه كند

بعـد از   .گيرد توسط قرقره هاي بزرگي كه اين شيلنگها به دور آنها جمع مي شوند انجام ميكشيدن شيلنگها 

 .پر شدن هر قرقره، اين قرقره از دستگاه كشش جدا شده و عمل كشش توسط قرقره ديگر انجام مي گيرد
                                                
٣ -Chiller 
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   جمع كن قرقره اي-١١-٣شكل 

 

  .ارائه شده است ١٢-٣ در شكل نمودارکلی گردش مواد در اين فرآيند 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  تصوير نمودار گردش مواد- ١٢-٣شكل 
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  آلات توليدمشخصات ماشين  -

    
  :جهيزات اصلی و جانبی خط توليد شيلنگ هاي پلي آميد به شرح زير می باشد  ت

 

  تجهيزات اصلی-٤-٣-١

 معرفي شده ٢-٣ در جدول يسي از شركت سوئ شده اخذ پيشنهاد بر اساسخط توليداصلي ماشين آلات 

 .است

  های سه لايه پلي آميد شيلنگماشين آلات خط توليد -٢-٣جدول 
 رديف شرح تعداد
 ١ ٢٤D -٤٥ NMCاكسترودر مدل  ٢
 ٢ ٢٤D -٣٠ NMAاكسترودر مدل  ١
 ٣ ٢٤ -٨ MCكلگي اكسترودر مدل  ١
 ٤ ٢٤ -MC٨قالب مدل   سري١
 ٥ ٢٤-٨ MCتجهيزات اضافي قالب   سري١

ر مدل كاليبراتو ١ CBA ٦ ٣٢ 
 ٧ ٣٢ Oكاليبراتور مدل  ٢
 ٨ ٦K -٤٠ UMAC Rدستگاه اندازه گيري ضخامت مدل  ١
 ٩ ٠٣٢ CBA- BRA+ BRBتجهيزات جانبي مدل   سري١
 ١٠ ٣٢ Oتجهيزات جانبي كاليبراتور   سري٢

 ١١ ٣٢ BRAحمام خنك كن مدل  ١
 ١٢ ٣٢ Oخشك كن  ١
طر مدل تجهيزات جانبي دستگاه اندازه گير ق ١ ODAC ٣٤ XY ١٣ 
 ١٤ ٣٢ RCAكشنده مدل  ١
 ١٥ ٧٥٠ CMAدستگاه برش مدل  ١
 ١٦ X ١/٥تجهيزات كامپيوتري كنترل مدل   سري١
 ١٧ واحد كنترل  سري١
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  :دبه توضيح هر يك از موارد فوق پرداخته مي شوزير در 

 D ٢٤ -٤٥ NMCاكسترودر مدل  ×

  :اين اكسترودر داراي اجزاء زير مي باشد

 ابزار آلات جانبي §

اين ابزار آلات شامل يك مجموعه از وسايل لازم براي نصب و خارج ساختن پيچ مي باشد كه همراه با 

  .دستگاه ارائه مي گردد

  

 بدنه اصلي §

اين اكسترودر قابليت حركت به اطراف و تغيير شيب در جهات مختلف را دارد كه با استفاده از اين 

     ، تعويض پيچ و كلگي به راحتي انجام هايي همچون تميز كردن اكسترودرحركات امكان انجام فرآيند

  .گيردمی 

 سيلندر §

شيارهاي طولي ايجاد شده در بخش خوراك دهي به همراه انتخاب مناسب پيچ، امكان دستيابي به      

. يتراته استجنس سيلندر اين اكسترودر از فولاد ن. خروجي هاي بالا را براي مواد مختلف فراهم مي سازد

  .مي گيرد گرمايش سيلندر با استفاده از المان هاي الكتريكي و سرمايش آن با استفاده از هوا انجام

 

 »٠,٣ Elise« پيچ  §

 خروجي بالا از  اختلاط مناسب و. مي باشدMailleferطراحي اين پيچ بر مبناي طراحي خاص شركت 

  .نيتراته ساخته شده است از فولاد  نيزاين پيچ. ويژگي هاي اين پيچ مي باشد
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 گيره بين سيلندر و كلگي §

  اين بخش داراي ترموكوپل مخصوص به خود مي باشد كه امكان كنترل مستقل دمايي را فراهم 

  .مي سازد

 موتور اصلي §

 كيلووات ٢٩ با توان AC دور در دقيقه با استفاده از يك موتور ٢١٥اين موتور داراي سرعتي معادل با 

انتقال نيرو بين موتور و . ر داراي تمامي اجزاء مكانيكي براي به حركت در آوردن پيچ استاين موتو. است

  .جعبه دنده به صورت مستقيم انجام مي گيرد
 

 قيف همراه با شير تخليه §

پرداخت كامل سطح امكان تغيير مواد را بدون   . جنس اين قيف از فولاد ضدزنگ با كيفيت بالا مي باشد

  .اين قيف داراي نشانگر سطح مواد نيز مي باشد. مي سازدتميز كاري فراهم 
 

 ) PLC S٧(جعبه كنترل  §

اين واحد . تنظيم بهينه پارامترهاي كنترلي به صورت اتوماتيك و دستي از طريق اين واحد انجام مي گيرد

. داراي صفحه نمايشگر جهت نمايش اطلاعات مورد نياز و نمايش تنظيمات پارامترهاي كنترلي است

اين جعبه همچنين داراي يك . مامي المان هاي لازم براي گرمايش اكسترودر نيز در اين جعبه قرار داردت

PLCبراي كنترل سيستم حرارتي اكسترودر است .  

 

 كابل هاي اتصال §

مشخصات اين . هستنداين كابل ها، كابل هاي لازم جهت اتصال اكسترودر با تجهيزات الكترونيكي 

  . ارائه شده است٧-٣ن به طور كامل در جدول  و اجزاي آاكسترودر 

 

 



 

 ٤٨ 
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   D ٢٤-٤٥ NMC   مشخصات اكسترودر مدل-٣-٣جدول
 مشخصات  مقدار 

 ارتفاع پيچ  ميليمتر١,٠٠٠
 ميزان جابه جايي طولي  ميليمتر٢٠٠

  جنس سيلندر فولاد نيترايد
١,٠٠٠ HV سختي سطح 

 عمق نيترايد  ميليمتر٥/٠
 ندرتعداد نواحي حرارتي سيل ٤

 توان حرارتي كل  كيلووات٦
٤ تا ١  تعداد نواحي سرمايش سيلندر 

 حداكثر فشار سيلندر  بار٩٠٠
 قطر پيچ  ميليمتر٤٥

 )L/D(نسبت طول به قطر  ٢٤
  تعداد نواحي حرارتي گيره ١

  توان گرمايش گيره  كيلووات٩٦/٠
٥/١٢   نسبت جعبه دنده 

  حداكثر گشتاور پيچ  نيوتن متر٤٣/١
دور بر دقيقه ٢١٥   حداكثر دور پيچ 
  توان موتور   كيلووات٢٩
  سرعت موتور  دور بر دقيقه٢,٣٠٠

  حجم قيف  ليتر٥٠
 PLCسازنده  زيمنس

 

 ٢٤D -٣٠ NMAاكسترودر  ×

، مشخصات دقيق اين مي باشدD ٢٤-٤٥ NMC  نيز داراي اجزاي ذكر شده براي اكسترودراين اكسترودر 

  . ارائه شده است٨-٣ اكسترودر و اجزاي آن در جدول
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   D ٢٤ -٣٠ NMC  مشخصات اكسترودر مدل-٤-٣جدول
 مشخصات  مقدار 

 ارتفاع پيچ  ميليمتر١,٣٧٥
 ميزان جابه جايي طولي  ميليمتر١٦٠

 جنس سيلندر فولاد نيترايد
١,٠٠٠ HV سختي سطح سيلندر 

 عمق نيترايد  ميليمتر٥/٠
 تعداد نواحي حرارتي سيلندر ٣

وات كيلو٤  توان حرارتي كل 
 تعداد نواحي سرمايش سيلندر ٣
 حداكثر فشار سيلندر  بار١,٠٠٠

 قطر پيچ  ميليمتر٣٠
(نسبت طول به قطر  ٢٤ L/D( 
 تعداد نواحي حرارتي گيره ١

 توان حرارتي  كيلووات٦٣/٠
٨/١٠  نسبت جعبه دنده 

 حداكثر گشتاور پيچ  نيوتن متر٦/٠
دور پيچحداكثر   دور بر دقيقه١٥٠  
 توان موتور   كيلووات٦
 سرعت موتور  دور بر دقيقه١,٠٠٠

 حجم قيف  ليتر٢٨
 PLCسازنده  شركت زيمنس

 

 ٢٤ -٨ MCكلگي اكسترودر  مدل  ×

  :اجزاء مربوط به اين واحد به شرح زير است

 ٤٥اتصال كلگي با اكسترودر  •

 ٣٠اتصال كلگي با اكسترودر  •

  ).ودرها را به كلگي متصل مي كنند بدنه اكستر ذكر شدهاين دو اتصال(

 لايه داخلي) ٣L -A(توزيع كننده اول  •

 لايه دوم) ٣L -A(توزيع كننده دوم  •

 لايه سوم) ٣L -A(توزيع كننده سوم  •
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با اسـتفاده از يـك   . وسيعي از پليمرها هستند محدوده براياستفاده اين توزيع كننده ها داراي قابليت    

ودر خوراك دهنده بـدون تغييـر موقعيـت اكـسترودر و اتـصالات              سيستم كنترل امكان انتخاب اكستر    

  .كلگي وجود دارد

 پايه كلگي اكسترودر •

  . مي باشداين پايه داراي قابليت حركت طولي جهت تنظيم، تميز كردن و تعويض راحت تر كلگي

  فشارسنج براي اكسترودر اول •

 فشارسنج براي اكسترودر دوم •

 فشارسنج براي اكسترودر سوم •

رسنج كه در ابتداي كلگي نصب مي گردد وسيله اي براي نشان دادن و كنترل فشار اين فشا

  .هستند

 دماسنج براي اكسترودر اول •

 دماسنج براي اكسترودر دوم •

 دماسنج براي اكسترودر سوم •

مشخصات  . استفاده مي گردد دمااين دماسنج در ابتداي كلگي نصب مي شود و از داده هاي آن براي آناليز

  . ارائه شده است٥-٣در جدول  اين كلگي

  

  

  

  

  

  

  



 

 ٥١ 
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   مشخصات کلگی اكسترودر -٥-٣جدول
 مشخصات  مقدار 

 قابل توليدشيلنگ حداكثر قطر   ميليمتر٢٤
 )Centering(نوع سيستم هم مركز كن  دستي
 تعداد المان هاي گرمايش ٣

 كل توان گرمايش  كيلووات٠٥/٤
 تعداد نواحي حرارتي اتصال اول و دوم ١

 توان حرارتي   كيلووات٤/٠*  ٢
 ارتفاع اكستروژن  ميليمتر١,٠٠٠

 محدوده فشارسنج ها  بار١,٠٠٠ تا ٠
 محدوده دماسنج ها  درجه سانتيگراد٤٠٠

 

  
  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

  
  



 

 ٥٢ 
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  ظرفيت اقتصادي شامل برآورد حجم سرمايه گذاري ثابت ريالي و ارزي بررسي و تعيين حداقل - ٤
  
گذاري مستقيم سرمايههاي   هزينه- الف  

   زمين -١-١- ٤

. ميليون ريال مي باشد١٢٠٠ معادل  متر٨٠٠٠ا مساحت هزينه خريد زمين ب  

) مربع متر ٨٠٠٠(× ) ٢٥٠٠٠٠ريال/ مربع متر= (٢٠٠٠ )ميليون ريال(  

 
  سازي محوطههاي    هزينه-٢-١-٤

  

  )Site preparation and development (  آماده سازي محوطه-١جدول 

 )هزار ريال/متر مربع(مبلغ واحد  مساحت بخش
 -هزينه كل
 م ر

 ٣٢٠ ٤٠ ٨٠٠٠ ٨٠*١٥٠تسطيح زمين 
 ١٣٢ ٣٠٠ ٤٤٠ ديوار كشي

 ٣٣٤ ٧٥ ٤٩٠٠ خيابان كشي و آسفالت و جدول كشي و فضاي سبز
 ٧٨٦ مجموع

   



 

 ٥٣ 

 
 
 
 
 
 
 

 لنگ های فشار قوی ي                         شسازمان صنايع كوچك و شهركهاي صنعتي ايران             

  

  غيرصنعتي   احداث ساختمانهاي صنعتي و-٣-١-٤

  نعتي و غير صنعتيهاي بخش ص هزينة احداث ساختمان -٢جدول 

 بخش
  متراژ 

 )متر مربع(
  مبلغ واحد 

 )هزار ريال/متر مربع(
 م ر -هزينه كل

 ٢٤٧٠ ٢٦٠٠ ٩٥٠ سولة خط توليد 
 ١٢٥٠ ٢٥٠٠ ٥٠٠ سولة انبار مواد اوليه 

 ٣٠٠٠ ٢٥٠٠ ١٢٠٠  انبار محصول  سولة
 ٤٠٠ ٢٠٠٠ ٢٠٠ هاي تاسيسات برق  سوله

 ١٥٠ ١٥٠٠ ١٠٠ نگهبانی
ي اداري، رفاهي، خدماتي براي هر نفر ساختمانها

 متر به علاوه فضاهاي عمومي ٢٠پرسنل اداري حدود 
 )مانند سالن اجتماعات، نمازخانه و سلف

٤٨٠ ٣٢٠٠  ١٥٠ 

 ٧٧٥٠ مجموع

  

  هزينه تاسيسات -٤-١-٤

    هزينة خريد تاسيسات-٣جدول 

 شرح
   هزينه

 )م ر (
 ١٤٤ انشعاب آب
 ١٠٦٩ انشعاب برق

گير آبسيستم سختي   ١٠٠ 
 ٧٠٠ تاسيسات آب خنك كننده

 ٥٠ تاسيسات هواي فشرده

 ٢١٥ ديزل ژنراتور اضطراري
 ٦٥ تاسيسات سرمايش و گرمايش ساختمان اداري
 ٥١ تاسيسات سرمايش و گرمايش ساختمان توليد

 ١٣٣ تاسيسات اطفاء حريق
 ٢٥٢٧ مجموع
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و وسايل اداري هزينه وسايل نقليه - ٥-١- ٤  

)م ر( وسائل نقلية مورد نياز-٤جدول   

 قيمت كل قيمت واحد تعداد نام دستگاه يا تجهيزات
 ١٤٠ ١٤٠ ١  سواري
 ١٥٠ ١٥٠ ١ كاميون
 ٩٠ ٩٠ ٢ وانت 

 ٣٨٠ مجموع
 

)م ر( وسائل اداري مورد نياز- ٥جدول   
)ميليون ريال( هزينه كل عنوان رديف  
 ٧٠ ميز و صندلي و قفسه ١
نتردستگاه فتوكپي و پري ٢  ٢٠ 
 ٥٠ كامپيوتر و لوازم جانبي ٣
 ٢٠ قفسه هاي رختكن ٤
 ٩٠ تجهيزات اداري ٥

 ٢٥٠ مجموع
  

  نياز  مورد اصلي آلات ماشين  هزينه خريد تجهيزات و-٦-١-٤

نهايت كل هزينه مورد   مورد نياز ارزيابي گرديده و در اصليآلات ماشين  كل تجهيزات و قيمتاين قسمت در

 ٦٢٧ دلار و ٨٥٠٠٠٠ ٤بر اين اساس قيمت تجهيزات اصلي ري آنها مشخص شده است كه نياز جهت خريدا

ميليون ريال برآورد شده است كه كل اين مقدار بصورت ارزي و ريالي بوده و ماشين آلات اصلي طرح از 

  . شركت هاي خارجي تامين خواهد

 

 

 

 

 

                                                
  . ريال در نظر گرفته مي شود١٤٠٠٠ يوروهر -١



 

 ٥٥ 
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لوازم آزمايشگاهي -٧-١- ٤  

ر برآورد ي زيها از در طرح شامل دستگاهي مورد نيشگاهيزات آزماجهييد تال بابت خريون ريليم ٣٠٠مبلغ 
  : شده است

 

برداري  هاي قبل از بهره  هزينه-٨-١- ٤  

   م ر:  ارقام ) ميليون ريال(برداري قبل از بهرههاي  هزينه -٦ول جد
 هزينه شرح رديف
 ٢٠٠ هزينة ثبت شركت و اخذ مجوز ١
 ٤٠٠ اجارة دفتر مركزي ٢
اي جانبي ماليهزينه ه ٣  ١٦٨ 
 ٢٢٦ هزينه بهره برداري آزمايشي ٤

 ٩٩٤ مجموع
  

   های فشار قویشيلنگهزينة سرمايه گذاري ثابت طرح توليدي -٧جدول 

 عنوان
  هزينه

)ميليون ريال (  
 هزينه

)يورو(  
كل هزينه 

)ميليون ريال(  
 ٢٠٠٠  - ٢٠٠٠ زمين

 ٨٢٠  - ٨٢٠ محوطه سازي
 ٧٧٥٠  - ٧٧٥٠ ساختمان سازي

 ٢٥٢٧ - ٢٥٢٧ تاسيسات زيربنايي
 ١٢٥٢٧ ٨٥٠٠٠٠ ٦٢٧ تجهيزات اصلي 

 ٤٧١  - ٤٧١ كابل كشي و عايق كاري
 ٣٠٠  - ٧٨٤ گمرك تجهيزات خارجي
 ٧٨٤ - ٣٠٠ تجهيزات ازمايشگاهی

 ٢٥٠  - ٢٥٠ لوازم اداري
 ٣٨٠  - ٣٨٠ وسائل نقليه

 ٩٩٤  - ٩٩٤ قبل از بهره برداري
 ١٤٢٥ ٤٢٥٠٠ ٨٣٠ پيش بيني نشده

 ٣٠٢٢٨ ٨٩٢٥٠٠ ١٧٧٣٣ مجموع
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   ميزان مواد اولية مورد نياز سالانه و محل تامين آن از خارج با داخل كشور- ٥
  
   ي و بسته بنديه، کمکياول  مواد-

  
   های فشار قویشيلنگجهت توليد   مشخصات و هزينه مواداوليه، کمکي-٨جدول 

 عنوان
ميزان مصرف 

)تن(ساليانه   
يقيمت ارز  

) بر تنيورو(  
قيمت ريالي 

)ميليون ريال بر تن(  
هزينه ارزي 

)يورو(  
هزينه ريالي 

)ميليون ريال(  

 - ٢٠٨١٩٣٣ - ٢٨٣٩ ٧٣٣,٣٣  ٦پلي آميد 
٦٦پلي آميد   ١٤٠١٥٥٨ - ٣٨١٢ ٣٦٧,٦٧ - 

 - ٣٤٨٣٤٩١ مجموع

)ميليون ريال(مجموع   ٤٨٧٦٨ 
  
  
  

  .ميليون ريال خواهد بود ٤٨٧٦٨  طرح برابرتوجه به جدول فوق هزينه ساليانه مواد اوليه با
  
  

  
   پيشنهاد منطقة مناسب براي اجراي طرح-٦
  

ه عمدة مصرف رزين پلي استر غير اشباع در مناطق مركزي كشور مي باشد و در اين طرح با توجه به آنك

ف ا در اطرظرفيتي را براي صادراتي در نظر نگرفته ايم پيشنهاد مي شود كه اين طرح در مناطق مركزي و

البرز شهرك صنعتي شهرهاي بزرگ مثل تهران، اصفهان و يا شهرك هاي صنعتي مثل ساوه يا اشتهارد يا 

  .اجرا شود

  

   انساني طرحي وضعيت تامين نيرو-٧
  

  .ر در نظر گرفته شده استدر بشرح جدول زياز طرح مورد نيپرسنل 
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   های فشار قویشيلنگطرح  حقوق و دستمزد پرسنل  اداري و توليد در -٩جدول 

 تعداد سمت
  مديريت و اداري-الف

 ١ عاملمدير 

 ١ مسئول اداري و مالي

 ١ كارمند اداري و مالي

 ١ مسئول تداركات

 ١ كارمند تداركات و فروش

 ٢ منشي

 ٤ انباردار

 ٢ راننده

 ٢ نظافتچي و آبدارچي

 ٤ نگهبان

  قسمت توليدي-ب
 ١ مدير توليد

 ٤ تسرپرست شيف

 ٤ راننده ليفتراك

 ٤ بندي كارگر بسته

 ٤ سايتكارگر 

 ٣٦ مجموع 
 كل 
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  طرح توليدبرايبررسي و تعيين ميزان آب، برق، سوخت و امكانات مخابراتي مورد نياز  -٨
   های فشار قویشيلنگ

  

  های فشار قویشيلنگبرآورد ميزان مصرف  برق، آب و سوخت بعد از اجراي طرح -١١جدول

  ميزان  واحد  شرح  رديف
  مصرف در ساعت

ميزان ساعت 
  تعداد روز کاري در سال  مصرف در روز

  ٣٣٠  ١٦,٠٠٠  ١٠٠٠  کيلووات  برق مصرفي  ١
  ٣٣٠  ٣٠  -  مترمکعب  آب مصرفي  ٢
  ٣٣٠  ٤٠  -  ليتر  بنزين  ٣
  ٣٣٠  ٦٠  -  ليتر  گازوئيل  ٤
  ٣٣٠  ١٥٠  -  مترمکعب  گاز  ٥
  -  -  -  -  جمع  ٦

  
  . خط تلفن مي باشد٤ي واحد خط تلفن مورد نياز برا

  
   حمايت هاي اقتصادي و بازرگاني- ٩
  

در صورت تاييد وزارت صنايع و معادن و وزارت جهاد , شركت شهرك هاي صنعتي ايران -١

در اختيار واحدهاي فوق قرار دهند و هزينه , كشاورزي موظفند زمين مورد نياز را با سند قطعي

  .قساط پنج ساله دريافت نمايندبه ا, هاي مربوط را پس از بهره برداري

بدون دريافت , موظفند, پست و تلگراف و تلفن و شركت هاي تابعه, نفت, وزارتخانه هاي نيرو -٢

گاز و تلفن موجود واحدهاي مذكور , آب, هاي برق هيچگونه هزينه اي نسبت به انتقال انشعاب

غير از ( گذاري واقعي چنانچه اين انتقال مستلزم سرمايه. به محل هاي جديد اقدام نمايند

با اعلام هر يك از شركت هاي ذينفع و تاييد سازمان مديريت و برنامه , باشد) هزينه اشتراك

  .هزينه ها را دريافت نمايد, ريزي كشور

اجتماعي و , قانون برنامه سوم توسعه اقتصادي) ١٤٥( فهرست كالاهاي مشمول ماده -و

 .لاغ اين قانون به تصويب هيات وزيران خواهد رسيدفرهنگي جمهوري اسلامي ايران از تاريخ اب



 

 ٥٩ 

 
 
 
 
 
 
 

 لنگ های فشار قوی ي                         شسازمان صنايع كوچك و شهركهاي صنعتي ايران             

با تاييد وزارت صنايع و ,  واحدهاي مشمول اين قانون كه به طور اساسي بازسازي مي شوند-ز

قانون ) ١٣٢(مشمول معافيت هاي دوره اي موضوع ماده , معادن و از تاريخ بهره برداري جديد

 .اهد بود خو٧/٢/١٣٧١) اصلاحي(ماليات هاي مستقيم مصوب 

  و مقايسه با تعرفه هاي جهاني) لاتآمحصولات و ماشين (حمايت تعرفه گمركي  -

لات پـس از    آاين ماشـين    . لات از خارج از كشور تامين مي شود       آدر اغلب واحدهاي توليدي بخشي از ماشين        

ل حاضـر  حقوق گمركي كه در حا. تستهاي اوليه و عدم مشكلات فني از طريق گمرك وارد كشور خواهند شد         

  . لات خارجي مي باشدآ درصد قيمت ماشين ١٠لات وجود دارد حدود آبراي اين گونه ماشين 

 مستلزم پرداخـت حقـوق   ،نها به خارج از كشور صادر مي شود   آاز طرف ديگر واحدهاي توليدي كه محصولات        

صادرات مـشوقهايي  يب توليدكنندگان داخلي به امر      غخوشبختانه در سالهاي اخير براي تر     . گمركي مي باشند  

  .  براي آنها تصويب شده است كه باعث شده است حجم صادرات افزايش يابد

  هاي سرمايه گذار ها و شركت ، بانك)ها واحدهاي موجود و طرح( حمايت هاي مالي -

هـاي صـنعتي اعطـاي تـسهيلات بلنـد مـدت بـراي سـاخت و          هاي مالي براي طـرح    يكي از مهمترين حمايت   

در ادامه شرايط اين تـسهيلات  . باشد ت براي خريد مواد و ملزومات مصرفي سالانه طرح مي    تسهيلات كوتاه مد  

  . هاي صنعتي آمده است براي طرح

گذاري ثابت جهت دريافت تسهيلات بلند مدت بانكي اقلام ذيل با ضريب عنوان شده تـا                  در بخش سرمايه   -١

 . شود گذاري ثابت در محاسبه لحاظ مي  درصد سرمايه٧٠سقف 

سازي طرح، ماشين آلات و تجهيزات داخلي، تأسيسات و تجهيزات كارگاهي بـا   ختمان و محوطه سا -١-١

  . گردد  درصد محاسبه مي٦٠ضريب 

 درصـد و در غيـر ايـن    ٩٠ماشين آلات خارجي در صورت اجراي طرح در مناطق محروم با ضريب            -٢-١

 . گردد  درصد محاسبه مي٧٥صورت با ضريب 
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 درصـد  ٧٠گذاري ثابـت كمتـر از         آلات خارجي در سرمايه     ماشينگذاري    در صورتيكه حجم سرمايه    -٣-١

 درصـد محاسـبه   ٧٠ جهت دريافت تسهيلات ريـالي بـا ضـريب    ١-١باشد، اقلام اشاره شده در بند    

  . گردد مي

رسند سرمايه در گردش مورد نيـاز آنهـا بـه     برداري مي هايي كه به مرحله بهره   اين امكان وجود دارد، طرح     -٢

 .  شبكه بانكي تأمين گردد درصد از٧٠ميزان 

 درصـد و نـرخ سـود    ١٠هاي بلند مدت و كوتاه مـدت در بخـش صـنعت        نرخ سود تسهيلات ريالي در وام      -٣

مبلغ تسهيلات اعطايي و نرخ     % ٢٥/١هاي جانبي، مالي آن در حدود          و هزينه  Libor+ ٢%تسهيلات ارزي   

 . باشد  درصد ثابت مي٣سود تسهيلات ارزي براي مناطق محروم 

دت زمان دوران مشاركت، تنفس و بازپرداخت در تسهيلات ريالي و ارزي را با توجه به ماهيـت طـرح از              م -٤

 . شود  سال در نظر گرفته مي٨نقطه نظر سودآوري و بازگشت سرمايه حداكثر 

 ١٠حداكثر مدت زمان تأمين مالي از محل حساب ذخيره ارزي براي مناطق كم توسـعه يافتـه و محـروم            -٥

 . شود گرفته ميسال در نظر 

  : باشد هاي مالياتي نيز براي برخي مناطق وجود دارد كه به شرح زير مي علاوه بر تسهيلات مالي معافيت

 درصد معافيت مالياتي شامل طـرح       ٨٠برداري    هاي صنعتي، چهار سال اول بهره       ك  با اجراي طرح در شهر     -١

  . خواهد شد

 . رداري شركت از ماليات معاف خواهد بودب  سال اول بهره١٠با اجراي طرح در مناطق محروم  -٢

 درصد سـود ناخـالص تعيـين    ٢٥) هاي صنعتي و مناطق محروم به جز شهرك  (ماليات براي مناطق عادي      -٣

 . شده است

 
   تجزيه و تحليل نهائي-١٠
  

 های فشار قوی شيلنگ از بازار مصرفبا توجه به بررسي هاي انجام شده در حال حاضر پتانسيل مناسبي از 

در داخل كشور وجود دارد و با عنايت به حمايت هاي دولتي براي گسترش و نوسازي صنعت  آميدی پلی
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نساجي كشور پيش بيني مي شود كه در سال هاي آتي وضعيت اين صنعت از جمله طرح مذكور رو به 

لحاظ شده است باعث كاهش پلاستيکی تعرفه هاي وارداتي سنگيني كه براي محصولات . بهبودي باشد

 پيش بيني . اردات اين محصولات در سال اخير شده و اين خود دليلي بر بهبود وضعيت اين صنعت استو

 در كشور شلنگ های فشار قوی براي کمبود عرضه تن ٢٠٠٠ تا ١٨٠٠ حدود ١٣٩١مي شود كه در سال 

که  مي شود  پيشنهادبه بالا تني ١٠٠٠دن واحدهاي  بنابراين با توجه به اقتصادي بو. باشدوجود داشته

 مورد نياز براي احداث چنين  ثابت حجم سرمايه گذاري. احداث گردداين محصولتني از  ١٠٠٠واحدی 

  . درصد هزينه هاي ارزي مي باشد٤٠ ميليون ريال است كه از اين مقدار حدود ٣٠٢٢٨ خطي حدود
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 مراجع
  ١٣٨٦ -ت صنايعار وزWimsنرم افزار  -١

  بازرگانیكتاب آمار واردات و صادرات وزارت  -٢

٣- Encyclopedia of chemical engineering(Ull man) 

٤- Technon Orbichem ٢٠٠٦ 

٥- World Petrochemical Report- SRI consulting 

٦- Chemical Economic Handbook- ٢٠٠٦ 

 

  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

  


