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   نام و كد محصول - ١-١

و " دسته"اين نوع كارد از دو قسمت . اين طرح انواع كارد با دسته تزريقي مي باشد در محصول مورد نظر    

  .دسته از جنس مواد پلاستيكي بوده و تيغه آن فولادي مي باشد. تشكيل مي گردد" تيغه"

ü فرم تيغه ها 

شماره هاي نوشته شده بر روي تيغه ها . ز اين دو باشندتيغه ها مي توانند صاف، دندانه دار و يا تركيبي ا   

 .نشان دهنده فاصله دو دندانه بر حسب ميليمتر مي باشد

ü ابعاد تيغه ها 

  .ميليمتر مي باشد ٢/١ -٧سانتيمتر، عرض آنها  ٦ - ٢٥طول تيغه ها درفاصله 

ü وزن تيغه ها 

گرم و براي كاردهاي بزرگ  ٢٥- ٣٥سط گرم، براي كاردهاي متو ٣-٨وزن تيغه ها براي كاردهاي كوچك     

 .گرم مي باشد ٥٠- ٧٠

ü جنس تيغه ها 

كاردهاي كه لبه برنده دارند بايستي از . توليد مي شوند" آبكاري نشده"و" آبكاري شده"تيغه ها در دو نوع 

 .فولاد قابل آبكاري توليد شوند

 كد )دفتر آمار و اطلاع رساني - معاونت توسعه صنعتي( اطلاعات اخذ شده از وزارت صنايع و معادن طبق 

  .]٨[مي باشد ٢٨٩٣١١٣٤" انواع كارد آشپزخانه"آيسيك 
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  شماره تعرفه گمركي  -١- ٢

کد تعرفه گمرکي  ))آمار واردات و صادرات گمرك جمهوري اسلامي ايران((طبق اطلاعات موجود در كتاب   

و كارد و  "ا آمار هاي کلي در مورد ثبت نشده است و تنه "كارد با دسته تزريقي"در مورد صادرات و واردات 

بطور  كارد با دسته تزريقيوجود دارد و نامي از  ٨٢١١با تعرفه " چاقو يا تيغه هاي برنده، با يا بدون دندانه

   .]٧[خاص برده نشده است

  ٠٠/١٠/٨٢١١  مجموعه ها از اشياء جور شده

  ٠٠/٩١/٨٢١١  كارد سر ميز با تيغه ثابت

  ٠٠/٩٢/٨٢١١  ابتساير كاردها با تيغه ث

  

  شرايط واردات -١-٣

قانون اصلاح موادي از قانون برنامه سوم توسعه اقتصادي، اجتمـاعي و فرهنگـي   ) ٢(حقوق پايه طبق ماده     

جمهوري اسلامي ايران، شامل حقوق گمركي، ماليات، حق ثبت سـفارش كـالا، انـواع عـوارض و سـاير وجـوه       

بـه مجمـوع ايـن    . ارزش گمركي كالاهـا تعيـين مـي شـود    % ٤و معادل دريافتي از كالاهاي وارداتي مي باشد 

د، حقـوق ورودي اطـلاق      شـو  دريافتي و سود بازرگاني كه طبق قوانين مربوطه توسط هيات وزيران تعيين مي

  .]٧[مي باشد% ٣٦، ٠٠/٩٢/٨٢١١و  ٠٠/٩١/٨٢١١، ٠٠/١٠/٨٢١١ تعرفه  حقوق ورودي براي. مي شود
 

  رائه استانداردبررسي و ا -  ١-٤     

" كارد با دسـته تزريقـي  "تاكنون براي  ))موسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران((بر اساس اطلاعات سايت 

 .]٦[بطور خاص استاندارد ملي تدوين نشده است
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قيمت محصولبررسي  -١ - ٥  

نمي باشد ولي براساس ارائه قيمت به تفكيك امكان پذير  كارد با دسته تزريقيبا توجه به تنوع زياد 

  .ريال مي باشد١٠٠٠٠-١٤٠٠٠٠ محصولات مذاكرات انجام شده با توليد كنندگان قيمت اين 
  

  موارد كاربرد -١-٦

خرد كردن سبزيجات، پوست گيري ميوه جات، بريدن و همانطور كه از نام اين قطعه مشخص مي باشد، 

  . مي باشدبردهاي عمده انواع كارد كاربريدن نان، كره و پنير، بريدن و خرد كردن گوشت از 

  

  كالاي جايگزين - ١-٧

. عنوان كالاي نهايي بوده و داراي عملكرد خاص و منحصر بفردي مي باشندبه انواع كارد با دسته تزريقي    

بنابراين  .بنابراين كالايي كه بتواند اين عملكرد را به خوبي انجام دهد و جانشين اين قطعات گردد وجود ندارد

  .ها محصولاتي با اجناس و يا سايزهاي مختلف جايگزين يكديگر مي شوندتن

  

  اهميت استراتژيك كالا  - ١-٨

بر همگان واضح است ولي به لحاظ سادگی روشهای  انواع كارد به دليل كاربرد منحصر بفرد آنگرچه اهميت 

عنوان يک کالای حياتی و ب "كارد با دسته تزريقي"توليد و عدم نياز به دانش فنی توليد در حال حاضر 

  . استراتژيك شناخته نمی شود
 

  توليدكننده و مصرف كننده محصولكشورهاي عمده  -١ - ٩

كارد با دسته تزريقي در خرد كردن و بريدن انواع مواد غذايي بكار رفته، كاربرد منحصر بفردي داشته و در   

. صول پيچيده نبوده و بسيار آسان مي باشدو در ضمن فرآيند توليد مح استجزء لوازم لاينفك معيشت  عواق

  .مي كنندبه همين دليل اكثر كشورها نياز خود را از طريق توليدكنندگان داخلي تامين 
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  شرايط صادرات -١-١٠

شرايط خاصي  ))آمار واردات و صادرات گمرك جمهوري اسلامي ايران((طبق اطلاعات موجود در كتاب      

  .ثبت نشده است محصولات اينگمركي   هاي براي تعرفه

ليكن با . با توجه به كيفيت پائين محصولات توليد داخل، فعلا امكان صدور آن به خارج از كشور وجود ندارد

افزايش سطح كيفي و تنوع بخشيدن به توليدات و پايين بودن قيمت فروش اين محصولات، امكان رقابت 

ي همسايه به خصوص كشورهاي حوزه خليج جدي آن با محصولات خارجي در راستاي تصاحب كشورها

 .فارس و كشورهاي تازه استقلال يافته، آينده روشني را نويد مي دهد
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از آغاز برنامه سوم تاكنون و محل احداث واحدها  ظرفيت بهره برداري و روند توليدبررسي  -٢-١

  و تعداد آنها

در مورد  )دفتر آمار و اطلاع رساني - وسعه صنعتيمعاونت ت( اطلاعات اخذ شده از وزارت صنايع و معادن  

  .]٨[ارائه شده است ٢- ١ در جدول "كارد با دسته تزريقي"واحدهاي توليدكننده 
  

 ]٨[عدد - با دسته تزريقيواحدهاي توليدكننده انواع كارد  - ٢- ١جدول 
  ظرفيت  نام واحد  استان

  ٣٠٠٠٠  رحيم خدادادي  آذربايجان غربي

  ٣٥٠٠٠  محمد محمدي  ايلام

  تهران
  ٢٩٠٠٠٠  مجتبي مومني

  ١٥٠٠٠٠  هادي طاهري

  ١٢٠٠٠٠٠  پلاستيك مركز  قم

  ١٧٠٥٠٠٠  -   مجموع

  

    

     هزار عدد  ١٧٠٥درحال حاضر ظرفيت توليد انواع كارد  همانطور كه از جدول فوق مشخص مي باشد  

در صد مي باشد، بنابراين در  ٨٥اساس تحقيقات ميداني انجام شده بهره توليد در اين صنعت  بر .مي باشد

  .هزار عدد انواع كارد در كشور توليد مي شود ١٤٤٩حال حاضر 

  

  اجرا  دست بررسي وضعيت طرح هاي در -٢- ٢

مطابق آمار مركز  "كارد با دسته تزريقي"به طرح هاي در دست اجراي  اطلاعات مربوط ٢-٢در جدول       

 ١٣٨٠در اين جدول اسامي مجوزهاي صادر شده از سال . ه استاطلاع رساني وزارت صنايع و معادن ارائه شد

  .]٨[به بعد نشان داده شده اند
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 ]٨[عدد –كارد با دسته تزريقي طرح هاي در دست اجراي  - ٢- ٢جدول 
  ميزان پيشرفت  ظرفيت  نام واحد  استان

  ٠  ٢٠٠٠٠  فاطمه طاهري  تهران

  زنجان

  ٨٦  ٤٣٠٠٠٠  چاقوي صنعتي زنجان

  ٠  ١٠٠٠٠٠  شاه بگندي

  ٠  ١٥٠٠٠٠٠  علي اكبر بحري

  ٩  ٨٠٠٠٠  مرادي

  آذربايجان غربي

  ٠  ٤٠٠٠٠  حسين خدادادي

  ٠  ١٠٠٠  علي مجيدي

  ٠  ١٠٠٠٠  شيخ عليزاده

  ٠  ١٠٠  دلاور خدايي  مازندران

  -   ٢١٨١١٠٠  -   مجموع

  

ين ظرفيت توليد بنابرا. به بهره برداري برسند ١٣٩١ تا سالواحدهاي فوق الذكر پيش بيني مي شود كه     

 ١٣٩١درصدي، برآورد مي شود كه در سال  ٨٥با توجه به بهره توليد  .عدد خواهد شد ٣٨٨٦١٠٠برابر با 

  .هزار عدد انواع كارد در كشورمان توليد خواهد شود ٣٣٠٣حدود 
 

  بررسي روند واردات - ٢-٣

 "يغه هاي برنده، با يا بدون دندانهكارد و و چاقو يا ت" ميزان واردات تعرفه هاي مربوط به ٢- ٣در جدول     

شايان ذكر است كه چون علاوه بر كارد با دسته تزريقي مبادلات جهاني محصولات ديگري  .ارائه شده است

      نيز از طريق اين تعرفه ها انجام مي شود، تنها بخشي از ارقام ارائه شده مربوط به محصولات اين طرح 

  .]٧[مي باشد
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 ]٧[هزار عدد – ن واردات كارد و و چاقو يا تيغه هاي برنده، با يا بدون دندانهميزا - ٢- ٣جدول 
  )١(١٣٨٦  ١٣٨٥  ١٣٨٤  ١٣٨٣  ١٣٨٢  ١٣٨١  ١٣٨٠  شماره تعرفه

٨٦٢  ٧١٦  ٤٧٦  ١٧٩  ١٧٤  ٤٨  ٤٨  ٠٠/١٠/٨٢١١  

٦٢٤  ١٠٨٧  ٩٧٦  ١٥٣٧  ٧٠٩  ٤٦٧  ١٥  ٠٠/٩١/٨٢١١  

٦١٤  ١٢٨٢  ٨٣١  ١٠١٤  ٦٢٢  ٥٤١  ٩٧  ٠٠/٩٢/٨٢١١  

  ٢١١٧  ٣٠٨٥  ٢٢٨٣  ٢٧٣٠  ١٥٠٥  ١٠٥٦  ١٦٠  مجموع

  .مي باشد ١٣٨٦ماهه اول سال  ٩آمار ارائه شده مربوط به  )١(
  

    بررسي روند مصرف -٢- ٤

خرد كردن سبزيجات، پوست گيري ميوه جات، بريدن نان، كره و پنير، بريدن بريدن و كاربرد انواع كارد     

ر از كاردهايي با اندازه هاي مختلف استقاده     و خرد كردن گوشت بوده و با توجه به ماده غذايي مورد نظ

كه بدون هيچگونه  بودهيك محصول نهايي " كارد با دسته تزريقي"بنابراين انواع كارد از جمله  .مي شود

از ميزان جمعيت كشورمان بنابراين براي برآورد مصرف فعلي  تغييري توسط مصرف كننده بكار مي رود،

  .استفاده مي كنيم

  .ارائه شده است "كارد با دسته تزريقي"ميزان مصرف فعلي  ٢- ٤در جدول 

  عدد هزار -روند مصرف كارد با دسته تزريقي  - ٢- ٤جدول 
  مصرف  سال

٢٣٢١  ١٣٨٠ 

٢٤٤٤  ١٣٨١ 

٢٥٧٧  ١٣٨٢ 

٢٨٣٣  ١٣٨٣ 

٢٨٧٥  ١٣٨٤ 

٣١٨٢  ١٣٨٥ 

٣٥٣٠  ١٣٨٦ 
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  عددهزار  –روند مصرف كارد با دسته تزريقي  - ٢- ١نمودار 

  

پيش بيني مي شود كه پتانسيل مصرف  ه به كاربرد منحصر بفرد اين محصولات و افزايش جمعيت با توج

  .باشد عددهزار  ٥٠٦٧حدود  ١٣٩١سال اين نوع كارد در 
  

  بررسي روند صادرات -٢- ٥

 "كارد و و چاقو يا تيغه هاي برنده، با يا بدون دندانه" ميزان صادرات تعرفه هاي مربوط به ٢- ٥در جدول     

توضيح داده شد، علاوه بر كارد با دسته تزريقي مبادلات جهاني  ٢- ٣همانطور كه در بخش . ارائه شده است

محصولات ديگري نيز از طريق اين تعرفه ها انجام مي شود، بنابراين بخشي از ارقام ارائه شده مربوط به 

  .]٧[محصولات اين طرح مي باشد
  

 ]٧[هزار عدد – دندانهو يا تيغه هاي برنده، با يا بدون كارد و و چاق صادراتميزان  - ٢-٥جدول 
  )١(١٣٨٦  ١٣٨٥  ١٣٨٤  ١٣٨٣  ١٣٨٢  ١٣٨١  ١٣٨٠  شماره تعرفه

٥  -  -  ٥  -  -  ٠٠/١٠/٨٢١١  -  

٤  -  ٠٠/٩١/٨٢١١  -  -  -  -  -  

١  -  ٠٠/٩٢/٨٢١١  -  -  -  -  -  

  -   ٥  -   -  ٥  ٥  -   مجموع

  .مي باشد ١٣٨٦ماهه اول سال  ٩آمار ارائه شده مربوط به  )١(
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  بررسي نياز به محصول با اولويت صادرات -٢-٦

کشوري  هيچ اهميت صادرات و نقش آن در اقتصاد کشورهاي در حال توسعه بر کسي پوشيده نيست،      

گوناگون موجب بهبود وضعيت  صادرات از جهات. نياز بداند تواند خود را از صدور کالا بي در دنيا نمي

  :عبارتند ازوامل ترين اين ع شود که مهم اقتصادي مي

  هاي توليدي بهبود کيفيت کالا •

  دستيابي به توليد در مقياس اقتصادي •

  افزايش سطح اشتغال  •

  مد ارزيآتامين در •

  افزايش رشد و توسعه اقتصادي  •

كيفيت بالاتر و  امحصولاتي بخاص نيست و روزبروز  محدود به كشورانواع كارد توليد با توجه به اينكه     

تمهيداتي  بايدبراي حضور در بازارهاي جهاني  بازار مي شود، بنابراين توليدكنندگان وارد ظاهري شكيل

رقابتي خود  قيمت نه تنها بازار داخل را حفظ نموده بلكه توان اتخاذ كنند تا با ارتقاء كيفيت، كاهش هزينه و

  .جهاني بالا ببرندر را جهت نفوذ به بازا

  .ارائه شده است "ارد با دسته تزريقيك"نتيجه گيري بازار داخلي  ٢-٦در جدول
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  عددهزار  -   كارد با دسته تزريقي نتيجه گيري بازار داخلي - ٢- ٦جدول
 مقادير شاخص

  ظرفيت توليد در داخل كشور

 ١٧٠٥ ظرفيت فعلي

 ٣٨٨٦ ظرفيت آتي

 ميزان توليد در داخل كشور

 ١٤٤٩ وضعيت فعلي

 ٣٣٠٣ )١٣٩١(پيش بيني آتي 

  ن واردات و صادراتميزا

 ٢١١٧  )١(١٣٨٦واردات سال 

 -  ١٣٨٦صادرات سال 

 مصرف داخليبرآورد 

 ٣٥٣٠ وضعيت فعلي

 ٥٠٦٧ )١٣٩١(پتانسيل مصرف آتي 

 ١٧٦٣  )١٣٩١سال(پيش بيني نياز آتي
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 روشهاي مختلف توليد و انتخاب روش بهينه -٣

هاي مورد نظر  ابتدا ورق فولادي در اندازه. خاصي نداردپيچيدگي  ))كارد با دسته تزريقي((فرآيند توليد     

  :مختلف توليد عبارتند از مراحل .مي شود) مونتاژ(بريده شده و سپس دسته به اين تيغه ها تزريق 
  

  توليد تيغه -الف 

  :در صورتيكه هدف توليد تيغه سخت و آبكاري شده باشد مراحل زير دنبال مي شود

 آماده سازي ورق - 

 خامتوليد تيغ  - 

 شستشو - 

 كاري تيغهسخت  - 

 كردن تيغه آنيل - 

 سنگزني و پرداخت كردن تيغه - 

 صيقل كاري و پوليش كاري تيغه - 

 دندانه دار كردن و تيز كردن تيغه - 

 شستشو - 

 چاپ مارك و توليدكننده روي تيغه - 

 شستشوي نهايي - 

  :در صورتيكه هدف توليد تيغه معمولي و آبكاري نشده باشد مراحل به شرح زير مي باشد 

 آماده سازي ورق - 

 توليد تيغه - 

 شستشو - 

 چاپ مارك و نام  توليدكننده روي تيغه - 

 شستشوي نهايي - 
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  توليد دسته -ب

  :دسته دار كردن تيغه به دو روش زير صورت مي گيرد

 در داخل قالب و تزريق ماده پلاستيكي به دنباله تيغه قرار دادن تيغه به تعداد مشخص - 

 با استفاده از پرچ" تيغه"و " دسته"ونتاژ كردن توليد جداگانه دسته بصورت تزريقي و م - 

  :هر يك ازمراحل فوق با روش هاي مختلفي قابل اجرا مي باشند كه در ادامه به بيان آنها مي پردازيم
  

 آماده سازي ورق §

  :اين روش ها عبارتند از. شود خام عمدتا به دو روش انجام ميتوليد تيغه 

مورد استفاده ) تيغه مورد نظر(به صورت رول با عرض ) قور(مواد اوليه  در اين خط: خط پيوسته - ١

زير دستگاه پرس هدايت شده و تيغه خام از  در اين روش ورق به طور اتوماتيك به. مي گيرد قرار

 .گردد پرس خارج مي

خورده و سپس  بوسيله قيچي ورق هاي تكي به ابعاد لازم برش در اين خط ابتدا: خط غير پيوسته  - ٢

 .توسط كارگر به زير پرس هدايت مي گردد تسمه هاي حاصل

سرعت توليد در روش اول بالا بوده و براي توليد انبوه مورد استفاده قرار مي گيرد و هزينه سرمايه گذاري   

 .آن بيشتر از روش دوم مي باشد

 

 شستشوي تيغه هاي خام §

  .ك ضروري مي باشدو شستشوي تيغه ها در مراحل قبل از سختكاري و قبل از چاپ مارگيري  چربي  

گيري مي تواند با روش هاي معمولي مانند قرار گرفتن در سبد و غوطه ور كردن در محلول هاي  چربي

  .استفاده مي گردد ماوراء صوت نيزات شچربي زدا طي چند مرحله صورت گرفته و يا همزمان از ارتعا

       به مراتب بيشتر ) ميز شدن قطعهميزان ت(در روش اخير سرعت و راندمان كار بيشتر بوده و نتيجه آن 

 .مي باشد
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 سخت كاري و آنيل كردن تيغه §

. براي تيغه هايي كه بايستي سخت شده و برندگي زيادي داشته باشند بكار مي رودمرحله سختكاري     

 .معمولا پس از اين مرحله يك مرحله آنيل كردن نيز وجود دارد

  :عبارتند ازروش هاي مورد استفاده جهت عمليات فوق 
 

 استفاده از كوره هاي اتاقكي -

بصورت دسته اي داخل آن قرار داده مي شود و قطعات تحت عمل ) تيغه ها(در اين كوره ها قطعات   

  .و سرد كردن مجدد قرار مي گيرند نحرارتي گرم كردن تا درجه حرارت معي
  

 استفاده از كوره هاي پيوسته -

وي نوار نقاله كه از جنس فولاد نسوز مي باشد قرار داده شده و قطعات با در كوره هاي پيوسته تيغه ها بر ر   

  .سرعت تنظيم شده از قسمت هاي مختلف حرارتي عبور داده شده و از انتهاي كوره خارج مي شوند

در اتمسفر خنثي و  نوعي كه در آن سرد كردن قطعات. اين كوره ها خود بر دو نوع تقسيم مي شوند   

    رت گرفته و نوع ديگر كه از روغن مخصوص در آن جهت خنك كردن قطعه استفاده مخصوص كوره صو

مانند پيچ و (استفاده از كوره هاي نوع دوم در عمليات حرارتي قطعاتي كه به شستشوي بعدي نياز . مي شود

  .ندارند متداول مي باشد) مهره

  .ارائه شده استبطور خلاصه " كارد با دسته تزريقي"در زير مراحل مختلف توليد 

 برش ورق با قيچي - ١

 پرسكاري و توليد تيغه خام - ٢

 شستشو - ٣

 سختكاري تيغه - ٤

 آنيل كردن تيغه - ٥

 سنگ زني و پرداخت پشت تيغه - ٦
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 تيغه زني لبه تيغه - ٧

 پوليشينگ - ٨

 دندانه دار و تيز كردن تيغه - ٩

 شستشو - ١٠

 چاپ مارك - ١١

 شستشو - ١٢

 يق دستهرتز - ١٣

 بسته بندي - ١٤

  

 تعيين نقاط قوت و ضعف تكنولوژي - ٤

 ))قالب گيري تزريقي ((از نام كارد با دسته تزريقي مشخص است، فرآيند توليد اين محصول  طور كهانهم   

تنها در حين عمليات بايد به . برخوردار نمي باشداين فرآيند بسيار ساده بوده و از پيچيدگي خاصي . مي باشد

با كيفيت  ود تا محصولاتيدقت ش... به برخي موارد مانند دماي مارپيچ، سرعت مارپيچ، دبي خوراك ورودي و 

  .مطلوب توليد شوند

  

  حداقل ظرفيت اقتصادي و برآورد حجم سرمايه گذاري ثابت - ٥

با . عدد در سال مي باشد هزار ٥٠٠طرح اقتصادي اين اساس مطالعات انجام شده، حداقل ظرفيت بر      

تزريقي واع  كارد با دسته عدد ان هزار ١٧٦٣به حدود   ١٣٩١توجه به اينكه پيش بيني مي شود كه در سال 

        سال  درهزار عدد  ٥٠٠واحد دراين گزارش ظرفيت پيشنهادي براي يك در كشور نياز داشته باشيم،

گذاري ثابت طرح شامل  سرمايه. شده است سرمايه گذاري ثابت براساس اين ظرفيت برآورد مي باشد و

  :باشد موارد زير مي
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  زمين  - ١

 محوطه سازي - ٢

  اث ساختمانهاي صنعتي و غيرصنعتي احد - ٣

 تأسيسات  - ٤

 هزينة لوازم اداري و وسايل نقليه - ٥

 آلات اصلي مورد نياز ماشين هزينه خريد تجهيزات و - ٦

  برداري قبل از بهره  هزينه - ٧

 پيش بيني نشده  هزينه - ٨

   

 زمين  •

  ميليون ريال - هزينه خريد زمين - ٥- ١جدول
  هزينه كل  )الري( قيمت واحد  )مترمربع(متراژ

٥٠٠ ٢٥٠ ٢٠٠٠ 

  

 سازي هاي محوطه هزينه •

 

   ميليون ريال  - آماده سازي محوطه - ٥- ٢جدول  
 هزينه كل )هزار ريال/متر مربع(مبلغ واحد  مساحت بخش

 ٨٠ ٤٠ ٢٠٠٠ تسطيح زمين 

 ١٣٢ ٣٠٠ ٤٤٠ ديوار كشي

 ١٠٧ ٧٥ ١٤٢٠ خيابان كشي و آسفالت و جدول كشي و فضاي سبز

 ٣١٩ مجموع
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 غيرصنعتي  احداث ساختمانهاي صنعتي و •

  

  ميليون ريال - هاي بخش صنعتي و غير صنعتي هزينة احداث ساختمان - ٥- ٣جدول 
 هزينه كل )هزار ريال/متر مربع(مبلغ واحد  )متر مربع(متراژ  بخش

 ٥٢٠ ٢٦٠٠ ٢٠٠ سولة خط توليد

 ٢٢٥ ٢٥٠٠ ٩٠ سولة انبار مواد اوليه

 ٢٢٥ ٢٥٠٠ ٩٠ انبار محصول  سولة

 ١٠٠ ٢٠٠٠ ٥٠ هاي تاسيسات برق سوله

 ٤٨٠ ٣٢٠٠ ١٥٠ ساختمانهاي اداري، رفاهي

  ١٥٥٠  -   ٥٨٠  مجموع

 

 

 تاسيسات هزينه  •

  ميليون ريال -هزينه تاسيسات - ٥- ٤جدول
  هزينه  شرح

  ٢٠٠  بتأسيسات آ

  ٢٠٠  ديزل ژنراتور

  ٣٣  سرمايش و گرمايش

  ٥٠  اطفاء حريق

  ٤٨٣ جمع کل
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 و وسايل نقليه اداري لوازم هزينه •

  

  ميليون ريال -  و وسايل نقليه اداري لوازمهزينة  - ٥-٥جدول 
 هزينه  بخش

 ١٧٠ اداري لوازم

 ٤٢٠  وسايل نقليه

 ٥٩٠ مجموع

  

  

 برداري  هاي قبل از بهره هزينه •

  

   ميليون ريال - هاي قبل از بهره برداري  هزینه -5- 6 جدول
  هزينه  شرح

  ٢٠٠  اخذ مجوزهزينة ثبت شركت و 

  ١٦٠ آموزش پرسنل

  ٧٠ هزينه هاي جانبي مالي

 ٢٤١ هزينه بهره برداري آزمايشي

  ٣٤ ساير هزينه ها

  ٦٧١ جمع

  

  

    نياز مورد اصلي  آلات ماشين هزينه خريد تجهيزات و •

زينه آلات اصلي مورد نياز ارزيابي گرديده و در نهايت كل ه ماشين قسمت قيمت كل تجهيزات ودر اين     

ميليون ريال  ٤٩٢٠مورد نياز جهت خريداري آنها مشخص شده است كه بر اين اساس قيمت تجهيزات اصلي 

به عنوان هزينه حمل و نقل تجهيزات اصلي در نظر  فوقهزينه % ٤شايان ذكر است كه . برآورد شده است

  .گرفته شده است
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  بيني نشده  هاي پيش هزينه •

هاي پيش بيني نشده  گذاري ثابت به عنوان هزينه هاي مربوط به سرمايه درصد هزينه ٥در اين طرح     

  .نظر گرفته شده است ميليون ريال در ٤٧٩ معادل

  .فهرست كاملي از سرمايه گذاري ثابت آورده شده است ٥-٧درجدول 
  

  ميليون ريال - گذاري ثابت  سرمايه هاي كل هزينه - ٥- ٧جدول 
 هزينه عنوان

 ٥٠٠ زمين

 ٣١٩ محوطه سازي

 ١٥٥٠ ساختمان سازي

  ٣٤٣  حق انشعاب

 ٤٨٣ تاسيسات

 ١٧٠ لوازم اداري 

 ٤٢٠  وسايل نقليه

 ٤٩٢٠ تجهيزات اصلي

  ١٩٧  حمل و نقل تجهيزات اصلي

 ٦٧١ قبل از بهره برداري

 ٤٧٩ پيش بيني نشده

 ١٠٠٥٠ مجموع
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  مواد اوليه مورد نياز و محل تامين -٦

در سال  با دسته تزريقي كاردعدد هزار  ٥٠٠مورد نياز براي توليد ماده اوليه  هو هزين ميزان ٦- ١در جدول    

  .ارائه شده است

  هزينه مواد اوليه مورد نياز - ٦- ١جدول
  )ميليون ريال(هزينه  كيلوگرمريال بر   )تن(ميزان  ماده

  ١٦٠  ١٦٠٠٠  ١٠  )گريد تزريق(پلي پروپيلن 

  ٩٨  ٦٥٠٠  ١٥  فولاد

  ٢٥٨  -   -   مجموع

  

  

  شنهاد منطقه مناسب براي اجراي طرحپي -٧

در مورد مسئله مكان يابي احداث واحد و يا طرح، مدلها و روشهاي متعددي وجود دارد كه پارامترهاي بسيار 

از مهمترين پارامترهاي . كنند مهم، اساسي و مؤثر در دستيابي به محل مناسب اجراي طرح دخالت مي

  :ير اشاره نمودتوان به موارد ز موجود در اين رابطه مي

  )جمعيت كاري و اداري مورد نياز جهت ايجاد اشتغال(نيروي انساني  - ١

  )ارزاني زمين و دستيابي به مساحت زياد و قابل تامين(قيمت زمين  - ٣

  )جهت افزايش ميزان سوددهي طرح(معافيت مالياتي  - ٣

  )پتروشيمي پارامتر بسيار مهم در طرحهاي(دستيابي به منابع تامين مواد اوليه  - ٥

  )جهت صادرات محصول و واردات مواد مورد نياز(دسترسي به پايگاههاي جهاني  - ٦

  امكان تامين موارد تاسيساتي همچون برق و سوخت مورد نياز - ٧

مكـان  " كـارد بـا دسـته تزريقـي    "با توجه به اهميت دسترسي اين واحد به بازار هاي داخلي مصرف كننـدة     

  . شهرهاي بزرگ مانند تهران، اصفهان، تبريز، شيراز يا مشهد باشداجراي طرح مي تواند يكي از 
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  تامين نيروي انساني -٨

  .ارائه شده است ٨- ١تعداد پرسنل مورد نياز در جدول
 

  نيروي انساني- ٨- ١جدول 
 تحصيلات تعداد شرح

  مديريت و اداري - الف 

  فوق ليسانس  ١ مدير عامل

  ليسانس ١ مسئول اداري و مالي

 ليسانس ٢ اري و ماليكارمند اد

 ليسانس ١ مسئول تداركات

  فوق ديپلم ١ كارمند تداركات و فروش

 فوق ديپلم ١ منشي

 فوق ديپلم ١ انباردار

 ديپلم ١ راننده

 ديپلم ٢ نظافتچي و آبدارچي

 ديپلم ١ نگهبان

قسمت توليدي  - ب  

 ليسانس ١ مدير توليد

 فوق ديپلم ٢ سرپرست شيفت

 ديپلمفوق  ٤ اپراتور

 ديپلم ٢ بندي كارگر بسته

 ديپلم ٨ كارگر

 -  ٢٩ مجموع
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  برآورد ميزان مصرف ساليانه آب، برق و گاز   -٩

  . آمده است ٩-١طرح در جدول  گازبرآورد ميزان مصرف ساليانه آب، برق و 
  

  گازميزان مصرف ساليانه آب، برق و  - ٩- ١جدول
 واحد ميزان مصرف شرح

 متر مكعب ٤٥٣٦ آب

 كيلو وات  ٢٢٧ برق

 متر مكعب ١٨٨١٧٥ گاز

 

  

 وضعيت حمايت هاي اقتصادي و بازرگاني -١٠

نگراني توليدكنندگان از عدم  سهولت واردات محصول ودلايل عمده عدم احداث چنين واحدي در كشور    

 .حمايت در مقابل واردات مي باشد

     جمله شناور شدن ارز و با وضع  از اجراي سياستهاي اقتصادي و صنعتي اخيرپيش بيني مي شود      

زمينه اجراي چنين طرح هايي بيش از پيش  ،تعرفه هاي منطقي بر واردات و اعمال مشوق هاي توليدي

  .فراهم گردد
  

 تجزيه و تحليل -١١

بطور كلي با توجه به افزايش روز افزون جمعيت كشور و نيز مصرفي بودن اين محصول، روند مصرف آن در   

اطلاعات فني محصول و استفاده از مواد اوليه با مشخصات  ،دسترسي به دانش فني. مي باشد صعوديكشور 

  .توليد محصول با كيفيت بالا و قابل قبول را عملي ساخته است ،لازم

  .ارائه شده است " كارد با دسته تزريقي" نتيجه گيري بازار داخلي ١١- ١در جدول 
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  هزار عدد – كارد با دسته تزريقي نتيجه گيري بازار داخلي - ١١- ١جدول
 مقادير شاخص

  ظرفيت توليد در داخل كشور

 ١٧٠٥ ظرفيت فعلي

 ٣٨٨٦ ظرفيت آتي

 ميزان توليد در داخل كشور

 ١٤٤٩ وضعيت فعلي

 ٣٣٠٣ )١٣٩١(پيش بيني آتي 

  ميزان واردات و صادرات

 ٢١١٧  ١٣٨٦واردات سال 

 -  ١٣٨٦صادرات سال 

 مصرف داخلي

 ٣٥٣٠ وضعيت فعلي

 ٥٠٦٧ )١٣٩١(پتانسيل مصرف آتي 

 ١٧٦٣  )١٣٩١سال(برآورد نياز آتي

  
در سال و  هزار عدد ٣٣٠٣در آينده برابر با " كارد با دسته تزريقي"توجه به اينكه توان توليد با   

در سال برآورد شده است، پيش بيني مي شود كه در سال  هزار عدد ٥٠٦٧پتانسيل مصرفي حدود 

در كشور نياز داشته باشيم، بنابراين احداث " كارد با دسته تزريقي"هزار عدد  ١٧٦٣حدود  ١٣٩١

يكي شهرهاي بزرگ نظير تهران، ددر نزانواع كارد با دسته تزريقي  هزار عددي ٥٠٠يك واحد 

  .شود به متقاضي پيشنهاد مي مشهد، اصفهان و شيراز
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 و مراجع مطالعاتي  منابع •

www.entekhab.com -١ 

www.iran-newspaper.com-٢ 

www.parstradeshow.com-٣ 

www.aftab.ir -٤ 

www.bazarha.ir-٥  

  سازمان استاندارد ايران - ٦

  وزارت بازرگاني - مقررات صادرات و واردات ايران - ٧

  wimsXP٢٩٩نرم افزار  - ٨
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