
  

  معاونت پژوهشي

  

  جمهوري اسلامي ايران

  وزارت صنايع و معادن

  ايرانهاي صنعتي سازمان صنايع كوچك و شهرك

  

  :عنوان

  مقدماتي  سنجي امكان مطالعات
   نايلون الياف كوتاه توليد

  

  

  :كارفرما

  هاي صنعتي ايران  سازمان صنايع كوچك و شهرك

  
  

  :مشاور

  بيرجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميرك

  معاونت پژوهشي

  

  
  

  1387 دادرم
  

  

دانشگاهي  ـ جهاد) تكنيك تهران پلي(تهران ـ خيابان حافظ ـ دانشگاه صنعتي اميركبير : آدرس

        88806984:     فكس88892143 و 88808750: تلفن واحد صنعتي اميركبيرـ معاونت پژوهشي

Email:research@jdamirkabir.ac.ir                  www.jdamirkabir.ac.ir    



  
 معاونت پژوهشي

  

  مقدماتي سنجي امكان مطالعات

 توليد الياف كوتاه نايلون 

  

  جمهوري اسلامي ايران

  وزارت صنايع و معادن

  ايرانهاي صنعتي سازمان صنايع كوچك و شهرك

   

 

  1387رداد م  ييگزارش نها  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )2 (صفحه  معاونت پژوهشي ـجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  خلاصه طرح

  الياف پلي آميد غير يكسره  نام محصول

  توليد البسه نظامي   موارد كاربرد

  5000  )تن(  ظرفيت پيشنهادي طرح

  چيپس نايلون  عمده مواد اوليه مصرفي

  5250  )تن(  ميزان مصرف ساليانه مواد اوليه

  1742  )تن(  1390از محصول در سال ني

  64  )نفر(  زايياشتغال

  934/1  )هزار دلار (ارزي

  گذاري ثابت طرح سرمايه  380/15  )ميليون ريال (ريالي

  550/33  )ميليون ريال (مجموع

  ---  )يورو (ارزي

   در گردش طرح سرمايه  500/31  )ميليون ريال (ريالي

  500/31  )ميليون ريال (مجموع

  000/5  )متر مربع(  ن مورد نياز زمي

  500/1 )متر مربع (توليدي

  زيربنا  500 )متر مربع (انبار

  200 )متر مربع (خدماتي

  000/10  )متر مكعب(آب 

  مصرف ساليانه آب، برق و گاز  000/460/1  )كيلو وات (برق

  000/360  )ليتر (وئيلگاز

  هاي پيشنهادي براي احداث واحد صنعتي محل
 اصفهان، مركزي، سمنان تهران،

  ولرستان



  
 معاونت پژوهشي

  

  مقدماتي سنجي امكان مطالعات

 توليد الياف كوتاه نايلون 

  

  جمهوري اسلامي ايران

  وزارت صنايع و معادن

  ايرانهاي صنعتي سازمان صنايع كوچك و شهرك

   

 

  1387رداد م  ييگزارش نها  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )3 (صفحه  معاونت پژوهشي ـجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  فهرست مطالب

  صفحه  عناوين

  5  ..........................................................................................................ـ معرفي محصول1

  7  ..................................................................................................................ـ نام و كد آيسيك محصول1ـ1

  7  ........................................................................................................................ـ شماره تعرفه گمركي1ـ2

  8  ...............................................................................................................ـ شرايط واردات و صادرات1ـ3

  8  .................................................)................................المللي ملي يا بين(ـ بررسي و ارائه استاندارد 1ـ4

  9  .........................ت لازم در زمينه قيمت توليد داخلي و جهاني محصولـ بررسي و ارائه اطلاعا1ـ5

  9  .......................................................................................................ـ توضيح موارد مصرف و كاربرد1ـ6

  9  ..............................اثرات آن بر مصرف محصولـ بررسي كالاهاي جايگزيني و تجزيه و تحليل 1ـ7

  10  ........................................................................................ـ اهميت استراتژيكي كالا در دنياي امروز1ـ8

توليد يا مصرف الامكان سهم  حتي(ـ كشورهاي عمده توليد كننده و مصرف كننده محصول 1ـ9

  10  ....................................................................).................................................................................ذكر شود

  11  .................................................................................................................................ـ شرايط صادرات1ـ10

  12  ............................................................................................ـ وضعيت عرضه و تقاضا2

ون و محل واحدها و برداري و روند توليد از آغاز برنامه سوم تا كن ـ بررسي ظرفيت بهره2ـ1

تعداد آنها و سطح تكنولوژي واحدهاي موجود، ظرفيت اسمي، ظرفيت عملي، علل عدم 

آلات مورد استفاده  هاي سازنده ماشين ها، نام كشورها و شركت برداري كامل از ظرفيت بهره

  12  ........................................................................................................................................در توليد محصول

از نظر تعداد، (هاي توسعه در دست اجرا  هاي جديد و طرح ـ بررسي وضعيت طرح2ـ2

هاي انجام  گذاري ظرفيت، محل اجراء، ميزان پيشرفت فيزيكي و سطح تكنولوژي آنها و سرمايه

  13  ................... ...........................................................)............ابقي مورد نيازشده اعم از ارزي و ريالي و م

  14  )چقدر از كجا (84ـ بررسي روند واردات محصول از آغاز برنامه سوم تا پايان سال 2ـ3

  15  ..............................................................................................ـ بررسي روند مصرف از آغاز برنامه2ـ4

 و امكان توسعه آن 84ـ بررسي روند صادرات محصول از آغاز برنامه سوم تا پايان سال 2ـ5

  16  .......................................................................).......................................چقدر به كجا صادر شده است(

  17  .............................................ـ بررسي نياز به محصول با اولويت صادرات تا پايان برنامه چهارم2ـ6



  
 معاونت پژوهشي

  

  مقدماتي سنجي امكان مطالعات

 توليد الياف كوتاه نايلون 

  

  جمهوري اسلامي ايران

  وزارت صنايع و معادن

  ايرانهاي صنعتي سازمان صنايع كوچك و شهرك

   

 

  1387رداد م  ييگزارش نها  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )4 (صفحه  معاونت پژوهشي ـجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  صفحه  عناوين

ـ بررسي اجمالي تكنولوژي و روش هاي توليد و عرضه محصول در كشور و 3

  20  .........................................................................................مقايسه آن با ديگر كشورها

در ) به شكل اجمالي(هاي مرسوم  ـ تعيين نقاط قوت و ضعف تكنولوژي4

  26  ...................................................................................................فرآيند توليد محصول

ـ بررسي و تعيين حداقل ظرفيت اقتصادي شامل برآورد حجم 5

با استفاده از اطلاعات واحدهاي (گذاري ثابت به تفكيك ريالي و ارزي  سرمايه

هاي اطلاعاتي جهاني،   و اينترنت و بانكUNIDOموجود، در دست اجراء، 

  27  ...................................................... )و  و تجهيزات  هاي فروشنده تكنولوژي  شركت

ـ ميزان مواد اوليه عمده مورد نياز سالانه و محل تأمين آن از خارج يا داخل 6

كشور قيمت ارزي و ريالي آن و بررسي تحولات اساسي در روند تأمين اقلام 

  40  ...........................................................................عمده مورد نياز در گذشته و آينده

  41  ............................................................ـ پيشنهاد منطقه مناسب براي اجراي طرح7

  42  ......................................................ـ وضعيت تأمين نيروي انساني و تعداد اشتغال8

 و تعيين ميزان تأمين آب، برق، سوخت، امكانات مخابراتي و ـ بررسي9

و چگونگي امكان تأمين آنها در ...) آهن ـ فرودگاه ـ بندر  راه ـ راه(ارتباطي 

  43  .................................................................................منطقه مناسب براي اجراي طرح

  45  ............................................................هاي اقتصادي و بازرگاني ـ وضعيت حمايت10

  45  ...........هاي جهاني و مقايسه با تعرفه) آلات محصولات و ماشين(ـ حمايت تعرفه گمركي 

  45  .......گذار هاي سرمايه شركت ها ـ ، بانك)ها واحدهاي موجود و طرح(هاي مالي  ـ حمايت

بندي و پيشنهاد نهايي در مورد احداث واحدهاي  ـ تجزيه و تحليل و ارائه جمع11

  47  ................................................................................................................................جديد

  48  ............................................................................................................ـ منابع و ماخذ12

  

  



  
 معاونت پژوهشي

  

  مقدماتي سنجي امكان مطالعات

 توليد الياف كوتاه نايلون 

  

  جمهوري اسلامي ايران

  وزارت صنايع و معادن

  ايرانهاي صنعتي سازمان صنايع كوچك و شهرك

   

 

  1387رداد م  ييگزارش نها  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )5 (صفحه  معاونت پژوهشي ـجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  ـ معرفي محصول1

  :هاي پليمريزاسيون مكانيزم

به مولكولي بسيار بزرگ و به عبارت ) مونومر(يك و يا تعدادي تركيب خاص  در فرآيند پليمريزاسيون،

  .گردد كرد مبدل مي هاي اوليه تشكيل مي زيادي تركيب و يا تركيبديگر ماكرومولكولي كه از تعداد بسيار 

شوند، كاربردهاي متفاوتي دارد كه يكي از آنها، استفاده از مواد  ها كه به پليمر ناميده مي اين ماكرومولكول

با توجه به مونومرهاي استفاده شده در توليد پليمر و همچنين . باشد سازي مي در صنعت نساجي و الياف

  .شود رايط توليدي آنها، الياف متفاوتي با ساختارهاي متفاوت ميش

صنعت پتروشيمي، مواد اوليه لازم جهت توليد الياف مصنوعي را به صورت مواد مختلف حاصل از 

دهد در حالي كه مواد اوليه براي توليد  و يا از گاز طبيعي در دسترس قرار مي) كراكينگ(شكستن نفت خام 

سلولز اين درختان پس از . دهد يافتي را تنه درختان با درصد بالايي از سلولز تشكيل ميالياف سلولزي باز

اين صفحات سلولزي . شود هاي ديگر جدا گرديده و به صورت مقوا درآورده مي گذراندن مراحلي از ناخالصي

  .شود در شروع توليد الياف بازيافتي بكار گرفته مي

  ):6و6 و نايلون 6نايلون (آميد  پلي

. باشند اي هستند كه داراي گروه تكرارشونده آميد در طول زنجير اصلي مي  آميدها توليدات كندانسه پلي

توان با انتخاب منومرهاي مختلف توليد نمود ولي فقط  آميد را مي  گرچه از نقطه نظر تئوري تعداد زيادي پلي

باشند به صورت تجاري به بازار  ع خطي مي كه عمدتاً از نو6 و نايلون 6،6آميد مثل نايلون  تعداد كمي پلي

 از 6 از پليمريزاسيون هگزامتيلن دي آمين و آدپيك اسيد و الياف نايلون 6 و 6الياف نايلون . اند عرضه شده

  .پليمريزاسيون كاپرولاكتام تهيه مي گردند

 نشان دهنده شش 6،6. كنند هاي آميد با يكديگر پيوند برقرار مي منومرها در هر دو ليف از طريق گروه

كربوكسيليك اسيد  آمين و همچنين شش اتم كربن در زنجيره مستقيم دي اتم كربن بين دو اتم نيتروژن دي

 اتم كربن در آمينواسيد و يا 6دهنده وجود   نشان6 در نايلون 6. آورند وجود مي  را به6،6باشد كه نايلون  مي

كربوكسيليك اسيدها و همچنين  ها و دي آمين شده از ديآميدهاي تهيه  فرمول كلي پلي. باشد لاكتام آن مي

  : صورت زير است آميدهاي تهيه شده از آمينواسيدها و يا لاكتام آنها به ترتيب به پلي
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 كاروترز تحقيقاتي را شروع كرد كه به توليد اين ليف مصنوعي ختم گرديد و در سال 1929در سال 

  . توسط دوپون شروع گرديد66ون  توليد نايل1939

سطه، نسبتاً مناسب و خواص كلي فيزيكي و شيميايي اقيمت اين الياف با توجه به موجود بودن مواد و

باشند كه براي كاربردهاي  آميدي مي ترين الياف پلي  مهم66 و نايلون 6نايلون . باشد بخش مي آنها رضايت

  .اند نساجي مورد استفاده قرار گرفته

  آميد ات كلي الياف پليخصوصي

هاي  محيط. هاي اسيدي ضعيف مقاومند آميدي از جمله الياف مصنوعي هستند كه در محيط الياف پلي

آميدي در محلول  بنا به مثال اگر پليمرهاي پلي. گردد اسيدي قوي باعث متلاشي شدن زنجير مولكولي مي

آمين هيدروكلرايد و آديپيك  ن هگزامتيلن ديتوا  ساعت قرار گيرد مي3 الي 2غليظ اسيدكلريدريك به مدت 

هر دو . توان از اسيد فرميك و يا فنل استفاده كرد آميدي مي جهت شناسايي پليمر پلي. اسيد به دست آورد

آميدي درصد جذب رطوبت  الياف پلي. كنند تاق نايلون را در خود حل ميمعرف حتي در درجه حرارت ا

شود كه  اي انجام دهيم ملاحظه مي در صورتي كه آزمايش مقايسه)  درصد15ـ20(پاييني دارند معمولاً بين 

هاي مواد  گرفتن مولكول% 50يافته در حدود  درصد ذكر شده در مورد الياف سلولزي طبيعي يا تغيير فرم

هاي  آميدي از جمله اليافي هستند كه در برابر محيط الياف پلي. پذير نيست رنگرزي معمولي به آساني امكان

سودكستيك % 5گراد با محلول   درجه سانتي85 ساعت در درجه حرارت 10اگر به مدت . ليايي مقاومندق

. آميدي بالا است مقاومت بيولوژيكي الياف پلي. كند شان تغيير چنداني پيدا نمي عمل شوند مقاومت اوليه

 يا آزمايش Soil testايش ها تأثير چنداني روي اين الياف ندارند كما اينكه اگر اين آزم ميكروارگانيزم

 ماه 6رسيم كه پس از  زباله در شرايط استاندارد آزمايشگاهي انجام شود به اين نتيجه ميمدفون كردن در 
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 در مورد الياف كه چنين آزمايشي در صورتي. شود  درصد از مقاومت اوليه كاسته مي5 الي 4حدود فقط در 

اي از مقاومت اوليه ليف    روز درصد قابل ملاحظه15پس از سلولزي يا الياف پروتئيني طبيعي انجام گيرد 

هاي نايلوني در معرض  وقتي كه پارچه. گردد شود و پس از طي يك ماه الياف كاملاً متلاشي مي كاسته مي

در اين صورت اين . شوند هاي آمين انتهايي اكسيده شده و تخريب مي نور مستقيم خورشيد انبار شوند، گروه

  .ت به مواد رنگرزي آنيونيكي تمايل به جذب كمتري خواهند داشتها نسب پارچه

   

  محصولـ نام و كد آيسيك 1ـ1

. بندي آيسيك است هاي اقتصادي همان تقسيم بندي در فعاليت بندي و دسته ترين طبقه متداول

هاي  اليتاللمللي فع بندي استاندارد بين بندي و دسته طبقه: بندي آيسيك طبق تعريف عبارت است از تقسيم

بندي با توجه به نوع صنعت و محصول توليد شده به هريك كدهايي دو، چهار و هشت  اين دسته. اقتصادي

 ارائه شده )1( در جدول الياف نايلون كدهاي آيسيك مرتبط با صنعت توليد . شود رقمي  اختصاص داده مي

  .است

  

  توليد الياف نايلونكدهاي آيسيك مرتبط با صنعت : )1( جدول

  نام كالا  كد آيسيك  ديفر

  17111172  آماده سازي الياف پلي آميد   1

  24301120  )نايلون ها(الياف پلي آميد  2

  17111354  نخ نايلون  3

  24232044  نخ بخيه نايلون  4

  29291163  آلات نخ و طناب نايلونيماشين   5

  

  ـ شماره تعرفه گمركي1ـ2

 در امر صادرات و واردات و مبادلات تجاري و همچنين المللي جهت كدبندي كالا در داد و ستدهاي بين

بندي و نامگذاري  شود كه عبارت است از طبقه بندي استفاده مي تعيين حقوق گمركي و غيره از دو نوع طبقه

المللي بر همين اساس در مبادلات بازرگاني  بندي مركز استاندارد و تجارت بين براساس بروكسل و طبقه
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الياف پلي آميد  خصوص شود كه در بندي كالاها استفاده مي ندي بروكسل جهت طبقهب خارجي ايران طبقه

  .  ارائه شده است)2(در جدول  غير يكسره
  

   توليد الياف پلي آميد غير يكسرههاي گمركي مربوط به صنعت تعرفه: )2(جدول 

  نوع كالا  شماره تعرفه گمركي  رديف
حقوق 

  ورودي
SUQ  

  5503  

ره، حلاجي الياف سنتتيك غيريكس

نشده، شانه نزده يا به نحوه ديگري 

ريسي عمل آورده نشده  براي نخ

  .باشند

  55031000*  

الياف سنتتيك غير يكسره از نايلون 

يا ساير پلي آميد ها، حلاجي نشده 

  يا براي نخ ريسي  عمل اوري نشده

  آميدها ـ از نايلون يا از ساير پلي    

 

  Kg  10  سايرـ ـ   55031900  1

  . وجود ندارد1386 وجود دارد و اين تعرفه در سال 1386وضيح اينكه اين تعرفه گمركي در سالهاي قبل از ت*

  

  ـ شرايط واردات1ـ3

با توجه به بررسي هاي صورت گرفته از وزارت بازرگاني و گمرك كشور شرايط خاصي در خصوص واردات 

 كه مربوط به الياف پلي 55031900گمركي توضيح اينكه در تعرفه . اين محصول در نظر گرفته نشده است

  .  درصد تعرفه گمركي تعيين شده است10آميدي غير يكسره بجز الياف آراميدي است، مقدار 
  

  )المللي ملي يا بين(ـ بررسي و ارائه استاندارد 1ـ4
  

  الياف پلي آميد غيره يكسرهاستانداردهاي مرتبط با : )3 (جدول

  مرجع  ستانداردعنوان ا  شماره استاندارد   رديف

  6- 6 و پلي آميد 6ويژه گيهاي نخ يكسره پلي آميد   926  
موسسه استاندارد 

 ايران

  ويژگيهاي نخ يكسره پلي اميد استرچ  928  
موسسه استاندارد 

  ايران

  L3004100 Method of Test for Nylon Staple Fiber BSMI 
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  داخلي و جهاني محصولـ بررسي و ارائه اطلاعات لازم در زمينه قيمت توليد 1ـ5

اما قيمت الياف . با توجه به بررسي هاي صورت گرفته الياف نايلوني غير يكسره در كشور توليد نمي گردد

قيمت الياف غير يكسره خارجي در ايران .  ريال به ازاء هر كيلو گرم مي باشد45000فيلامنتي آن در حدود 

   . ريال مي باشد80000 در حدود هر كيلو

  

  ضيح موارد مصرف و كاربردـ تو1ـ6

. شود هاي مخلوط حاصل از اين الياف و الياف ديگر استفاده مي الياف نايلون غير يكسره در توليد نخ

هايي است كه در صنعت  نيز از جمله مخلوطآميد با الياف طبيعي و الياف ديگر مصنوعي  هاي پلي مخلوط

 اغلب از مخلوط پنبه با الياف كوتاه نايلوني توليد هاي نظامي پارچه. گيرد نساجي مورد استفاده قرار مي

 نايلون نظير، رنگ پذيري، امكان ايجاد گردد كه از يك طرف راحتي پنبه و از طرف ديگر خواص مي

هاي ديگر نظير  توان در مخلوط از الياف غير يكسره نايلون مي. هاي شيميايي و ثبات ابعادي را داراست تكميل

ايلون ـ پشم نيز استفاده نمود كه هر يك از مخلوط كاربردهاي مختص به خود را دارا  ويسكوز و ن نايلون ـ

   . هستند

هاي تافتينگ، نخ خامه قالي، پوشاك به   را نخ كفپوش6 و 6 و نايلون 6كاربردهاي اصلي الياف نايلون 

ر موازي مثل تقويت تاير هاي نايلوني با استحكام بالا د انواع نخ. دهد ويژه جوراب و البسه ورزشي تشكيل مي

. باشند اين الياف داراي مقاومت عالي در مقابل سايش مي. خودروها و هواپيما مورد استفاده قرار مي گيرند

الياف نايلوني با توجه به استحكام بالا و سختي براي توليدهايي مثل طناب، كمربند ايمني، چتر نجات، نخ و 

در صورت احتياج به الياف نايلون بريده شده، توليد تعدادي از . رندگي تور ماهيگيري مورد استفاده قرار مي

هاي  سازها با تعداد بسيار زياد فيلامنت، پس از كشيده شدن، استراحت و چين زده شدن به ماشين رشته

البته با توجه به مصارف خاص اين پليمر، تغييرات تحت كنترل در بعضي از خواص . گردند تبديل تغذيه مي

  .گيرد د صورت ميآمي پلي

  ـ بررسي كالاهاي جايگزيني و تجزيه و تحليل اثرات آن بر مصرف محصول1ـ7

. گردد هاي مخلوط استفاده مي  اشاره شد از الياف غير يكسره نايلون در توليد نخ1ـ6همانطور كه در بند 

يلون باشد، تا حدود ها، هدف از استفاده از نايلون، خواص شيميايي موجود در ليف نا اگر در توليد مخلوط
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اما اگر هدف از استفاده از نايلون برخي از خواص . زيادي امكان جايگزيني آن با الياف ديگر وجود ندارد

  . استر وجود دارد باشد، امكان جايگزيني آن با الياف پلي... فيزيكي نظير استحكام ابعادي و 
  

  ـ اهميت استراتژيكي كالا در دنياي امروز1ـ8

گران  شود، از ديرباز مورد توجه صنعت هايي كه در آنها از مخلوط الياف استفاده مي  و پارچهها توليد نخ

كسب در خاصيت مربوط به دو ليف موجود در مخلوط در نخ مخلوط حاصله، هدف اصلي . نساجي بوده است

توان خاصيت  مياستر است   فاستوني كه مخلوطي از پشم و پلي طور مثال در پارچه به. باشد از اين كار مي

آميدي غير يكسره در هنگام  الياف پلي. استر را در كنار هم داشت راحتي پشم و استحكام ثبات ابعادي پلي

از آنجايي كه در اين . كند استفاده در مخلوط الياف، استحكام ابعادي لازم را براي مخلوط مورد نظر فراهم مي

توان به راحتي تحت عمليات تكميلي  ، مخلوط فوق را ميهاي شيميايي وجود دارد پليمر امكان ايجاد واكنش

اين ليف . شد استر استفاده مي اين در حالي است كه در مخلوط ما قبلاً از ليف پلي. مورد نظر قرار داد

رو استفاده از الياف نايلون  ايناز . هاي فعال جهت واكنش شيميايي ندارد رغم استجكام بالا، مكان علي

  . باشد گران مي استر، به دلايل فوق، بيشتر مورد توجه صنعت  قيمت بالاتر آن نسبت به پليرغم غيريكسره علي
  

الامكان سهم توليد يا مصرف  حتي(ـ كشورهاي عمده توليد كننده و مصرف كننده محصول 1ـ9

  )ذكر شود

   الياف پلي آميد غير يكسره ه عمده توليدكنندكشورهاي : )4(جدول 

  يداتنوع تول  كشورنام   رديف

  الياف غير يكسره نايلوني  چين  1

 الياف غير يكسره نايلوني  تايوان  2

 الياف غير يكسره نايلوني  آمريكا  3
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   الياف پلي آميدي غير يكسرهمصرف كننده  عمده كشورهاي : )5(جدول 

  عنوان محصول  كشورنام   رديف

 الياف غير يكسره نايلوني  آمريكا  1

  يكسره نايلونيالياف غير  كره جنوبي   2

 الياف غير يكسره نايلوني  چين   3

 الياف غير يكسره نايلوني  تايوان  4

  

   محصولتوليد كننده و مصرف كننده هاي داخلي عمده  شركتـ 

  

  # در ايرانالياف غير يكسره نايلونبرخي توليدكنندگان عمده : )6(جدول 

  محل كارخانه  نوع توليدات  نام كارخانه  رديف

  شهريار  ياف يكسره نايلونال  الياف  1

  خرم آباد  الياف يكسره نايلون  پارسيلون  2

 در برسي هاي صورت گرفته مشخص گرديد كه در كشور هيچ واحد توليدي به صورت صنعتي الياف غير يكسره نايلون -#

  .توليد مي شود) يكسره(در كشور تنها الياف فيلامنتي. توليد نمي كنند

  

   در ايرانغير يكسره نايلون عمده گانكنند مصرفبرخي : )7(جدول 

  محل كارخانه  نوع توليدات  نام كارخانه  رديف

  مازندران  انواع پنبه اي و مخلوط  نساجي بابكان  1

  اردكان  انواع پنبه اي و مخلوط  نساجي اردكان  2

  يزد  انواع پنبه اي و مخلوط  يزد بافت  3

  مركزي  انواع پنبه اي و مخلوط  كوير ريس  4

  

  ايط صادراتـ شر1ـ10

  .  شرايط خاصي جهت صادرات اين محصول وجود ندارد به دليل عدم توليد داخليدر حال حاضر
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  ـ وضعيت عرضه و تقاضا2

دهد كه ميزان صادرات اين  بررسي آمارهاي مربوط به صادرات و واردات الياف غيريكسره نشان مي

ده واحد فعال خاصي در زمينه توليد براساس اطلاعات كسب ش. باشد محصول نسبت به واردات بيشتر مي

امكان . شود از آنجايي كه الياف فيلامنتي اين پليمر در ايران توليد مي. الياف غيريكسره نايلون فعال ندارد

هاي اخير استفاده  دهد كه در سال همچنين آمار واردات نشان مي. توليد الياف غيريكسره آن نيز وجود دارد

منظور جلوگيري از واردات اين محصول و جلوگيري از خروج ارز،  شده است و بهاز اين ليف در كشور بيشتر 

از طرفي با توجه به نياز كشورهاي ديگر به . رسد نظر مي ايجاد واحدهاي فعال در اين زمينه امري ضروري به

  . اين محصول، توليد در كشور امكان صادرات اين محصول به كشورهاي ديگر را فراهم خواهد ساخت
  

برداري و روند توليد از آغاز برنامه سوم تا كنون و محل واحدها و تعداد  ـ بررسي ظرفيت بهره2ـ1

برداري  آنها و سطح تكنولوژي واحدهاي موجود، ظرفيت اسمي، ظرفيت عملي، علل عدم بهره

  آلات مورد استفاده در توليد محصول هاي سازنده ماشين ها، نام كشورها و شركت كامل از ظرفيت

  

دست آمده از مركز آمار وزارت صنايع و معادن در خصوص ظرفيت واحدهاي موجود و  مار و اطلاعات بهآ

  . به جدول زير ارائه شده استالياف پلي آميد غير يكسرهفعال توليد كننده 
  

 سرهالياف پلي آميد غير يكها به تفكيك و ظرفيت كل توليد  هاي فعال واقع در استان تعداد كارخانه: )8(جدول 

  در ايران

  ظرفيت  تعداد كارخانه  نام استان  رديف

  ---  ---  ---  

      جمع

  

  هاي اخير  در سالالياف پلي اميد غير يكسره آمار توليد  :)9(جدول 

  ميزان توليد داخلي
  نام كالا

واحد 

1383سال   1382سال  1381سال   سنجش 1384سال   1385سال   1386سال    

الياف پلي آميد 

  غير يكسره
--  ---  ---  ---  ---  ---  ---  

با توجه به آمار بدست آمده از وزارت صنايع و معدن هيچ واحد توليدي در خصوص توليد الياف غير يكسره 

  .نايلوني مشغول به فعاليت نمي باشد
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از نظر تعداد، ظرفيت، (هاي توسعه در دست اجرا  هاي جديد و طرح ـ بررسي وضعيت طرح2ـ2

هاي انجام شده اعم از  گذاري  فيزيكي و سطح تكنولوژي آنها و سرمايهمحل اجراء، ميزان پيشرفت

  ) ارزي و ريالي و مابقي مورد نياز

  

  .الياف پلي آميد غير يكسرهدرصد پيشرفت فيزيكي در صنعت  20ا هاي ب تعداد و ظرفيت طرح: )10(جدول 

  نام كالا
هاي با درصد پيشرفت  تعداد طرح

   درصد20فيزيكي 
  احد كالاو  ظرفيت توليد

    ---  ---  الياف پلي آميد غير يكسره

  

   الياف پلي آميد غير يكسره درصد پيشرفت فيزيكي در صنعت 60 تا 20 بين هاي بالاي  تعداد و ظرفيت طرح :)11(جدول 

  نام كالا
 60  تا20بين هاي  تعداد طرح

  درصد پيشرفت فيزيكي 
  واحد كالا  ظرفيت توليد

    ---  ---  الياف پلي آميد غير يكسره

  

  الياف پلي آميد غير يكسره درصد پيشرفت فيزيكي در صنعت 100 تا 60هاي بين  تعداد و ظرفيت طرح: )12 (جدول

  

  نام كالا
هاي با درصد پيشرفت  تعداد طرح

   درصد100 تا 60فيزيكي بين 
  واحد كالا  ظرفيت توليد

  ---  ---  ---  الياف پلي آميد غير يكسره

  

ي صورت گرفته و آمار بدست آمده از وزارت صنايع تاكنون هيچ واحد توليدي در با توجه به بررسي ها

خصوص توليد الياف غير يكسره نايلوني فعاليت ندارد و طرحي كه در اين خصوص جواز احداث گرفته باشد 

  .وجود ندارد

  

  

  

  



  
 معاونت پژوهشي

  

  مقدماتي سنجي امكان مطالعات

 توليد الياف كوتاه نايلون 

  

  جمهوري اسلامي ايران

  وزارت صنايع و معادن

  ايرانهاي صنعتي سازمان صنايع كوچك و شهرك

   

 

  1387رداد م  ييگزارش نها  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )14 (صفحه  معاونت پژوهشي ـجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  )چقدر از كجا (84ـ بررسي روند واردات محصول از آغاز برنامه سوم تا پايان سال 2ـ3

  

  هاي اخير  در سالالياف پلي آميد غير يكسره وارداتآمار : )13 (جدول

  1385سال   1384سال   1383سال   1382سال   1381سال 
  عنوان

  ارزش  وزن  ارزش  وزن  ارزش  وزن  ارزش  وزن  ارزش  وزن

الياف غير يكسره 

  نايلون

  )55031000:كد(

840,6  971,1  487,9  639,9  802,4  1369,5  152,2  494,3  111,8  188  

   دلارهزار:تن                      ارزش: وزن

  

  پلي آميد غير يكسرهترين كشورهاي تأمين كننده  مهم: )14 (جدول

  1383سال   1382سال   1381سال 
  عنوان محصول  نام كشور

  ارزش  وزن
درصد از 

  كل
  ارزش  وزن

درصد از 
  كل

  ارزش  وزن
درصد از 

  كل

  آلمان
  الياف غير يكسره نايلون

  )55031000:كد(
0,5  0,7  0,06  0,9  141,3  0,2  122,8  239,2  17,5  

  اندونزي
  الياف غير يكسره نايلون

  )55031000:كد(
507,6  532,1  60,34  ---  ---  ---  195,7  384,4  28  

  تركيه
  الياف غير يكسره نايلون

  )55031000:كد(
19,8  29,1  2,4  ---  ---  ---  ---  ---  ---  

  كره
  الياف غير يكسره نايلون

  )55031000:دك(
3  7,5  0,4  487  498,6  99,8  312  407,5  29,7  

  ژاپن
  الياف غير يكسره نايلون

  )55031000:كد(
309,6  401,7  36,8  ---  ---  ---  ---  ---  ---  

  تايوان
  الياف غير يكسره نايلون

  )55031000:كد(
---  ---  ---  ---  ---  ---  161,9  310,4  22,7  

  ساير
  الياف غير يكسره نايلون

  )55031000:كد(
---  ---  ---  ---  ---  ---  10  28,2  2,1  

  

  

  

  



  
 معاونت پژوهشي

  

  مقدماتي سنجي امكان مطالعات

 توليد الياف كوتاه نايلون 

  

  جمهوري اسلامي ايران

  وزارت صنايع و معادن

  ايرانهاي صنعتي سازمان صنايع كوچك و شهرك

   

 

  1387رداد م  ييگزارش نها  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )15 (صفحه  معاونت پژوهشي ـجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  

  آميد غير يكسرهترين كشورهاي مقصد واردات پلي  مهم ):14 (جدولادامه   

  1385سال واردات در   1384سال واردات در 
  عنوان محصول  نام كشور

  ارزش  وزن
درصد از 

  كل
  ارزش  وزن

درصد از 
  كل

  آلمان
  الياف غير يكسره نايلون

  )55031000:كد(
---  ---  ---  ---  ---  ---  

  اندونزي
  الياف غير يكسره نايلون

  )55031000:كد(
109,4  358,7  71,7  ---  ---  ---  

  تركيه
  الياف غير يكسره نايلون

  )55031000:كد(
---  ---  ---  ---  ---  ---  

  كره
  الياف غير يكسره نايلون

  )55031000:كد(
5  19,8  3,3  ---  ---  ---  

  ژاپن
  كسره نايلونالياف غير ي

  )55031000:كد(
---  ---  ---  ---  ---  ---  

  تايوان
  الياف غير يكسره نايلون

  )55031000:كد(
38,2  115,8  25  38,1  116,1  34,1  

  ساير
  الياف غير يكسره نايلون

  )55031000:كد(
---  ---  ---  73,667  73,258  65,9  

  دلار هزار: تن                      ارزش: وزن 

    

  رسي روند مصرف از آغاز برنامهـ بر2ـ4

بررسي آمار صادرات و واردات نشان مي هد كه ميزان واردات اين محصول در مقايسه با صادرات ان بسير 

  :از طرف ديگر مي توان ميزان مصرف اين محصول را از رابطه زير محاسبه كرد. زياد مي باشد

  ميزان مصرف=ميزان واردات-ميزان صادرات

ين رابطه و توجه به اين نكته كه هيچ گونه توليدي در اين خصوص در كشور صورت با استفاده از ا

 تن 800 الي 500نپذيرفته است، مي تون بر آورد مصرف اين محصول را در كشور در سالهاي اخير در حدود 

  .در سال بر آورد نمود

  

  



  
 معاونت پژوهشي

  

  مقدماتي سنجي امكان مطالعات

 توليد الياف كوتاه نايلون 

  

  جمهوري اسلامي ايران

  وزارت صنايع و معادن

  ايرانهاي صنعتي سازمان صنايع كوچك و شهرك

   

 

  1387رداد م  ييگزارش نها  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )16 (صفحه  معاونت پژوهشي ـجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

كان توسعه آن  و ام84ـ بررسي روند صادرات محصول از آغاز برنامه سوم تا پايان سال 2ـ5

  ).چقدر به كجا صادر شده است(

  

  هاي اخير  در سالپلي آميد غير يكسرهالياف  صادراتآمار : )15 (جدول

  1385سال   1384سال   1383سال   1382سال   1381سال 
  عنوان

  ارزش  وزن  ارزش  وزن  ارزش  وزن  ارزش  وزن  ارزش  وزن

الياف غير يكسره 

  نايلون

  )55031000:كد(

13,5  6,1  ---  ---  ---  ---  138,1  261,6  20,2  46,8  

  دلارهزار :تن                      ارزشهزار:وزن

  
  

  آميد غير يكسرهترين كشورهاي مقصد صادرات الياف پلي  مهم ):16 (جدول

  1383سال صادرات   1382سال صادرات در   1381سال صادرات در 
  عنوان محصول  نام كشور

  ارزش  وزن
درصد از 

  كل
  ارزش  وزن

رصد از د
  كل

  ارزش  وزن
درصد از 

  كل

  افغانستان

الياف غير يكسره 

  نايلون

  )55031000:كد(

13,5  6,1  100  ---  ---  ---  ---  ---  ---  

  تايوان

الياف غير يكسره 

  نايلون

  )55031000:كد(

---  ---  ---  ---  ---  ---  ---  ---  ---  

  كره جنوبي

الياف غير يكسره 

  نايلون

  )55031000:كد(

---  ---  ---  ---  ---  ---  ---  ---  ---  

  هنگ كنگ

الياف غير يكسره 

  نايلون

  )55031000:كد(

---  ---  ---  ---  ---  ---  ---  ---  ---  

  كامبوج

الياف غير يكسره 

  نايلون

  )55031000:كد(

---  ---  ---  ---  ---  ---  ---  ---  ---  

   دلارهزار: تن                      ارزش:وزن

  



  
 معاونت پژوهشي

  

  مقدماتي سنجي امكان مطالعات

 توليد الياف كوتاه نايلون 

  

  جمهوري اسلامي ايران

  وزارت صنايع و معادن

  ايرانهاي صنعتي سازمان صنايع كوچك و شهرك

   

 

  1387رداد م  ييگزارش نها  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )17 (صفحه  معاونت پژوهشي ـجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  

  آميد غير يكسرهترين كشورهاي مقصد صادرات الياف پلي  مهم ):16 (جدولادامه   

  1385سال صادرات در   1384سال صادرات در 
  عنوان محصول  نام كشور

  ارزش  وزن
درصد از 

  كل
  ارزش  وزن

درصد از 
  كل

  افغانستان

الياف غير يكسره 

  نايلون

)55031000:كد(

---  ---  ---  ---  ---  ---  

  تايوان

الياف غير يكسره 

  نايلون

)55031000:كد(

19,1  32,4  13,8  ---  ---  ---  

  كره جنوبي

الياف غير يكسره 

  نايلون

)55031000:كد(

60,1  105,3  43,5  ---  ---  ---  

  هنگ كنگ

الياف غير يكسره 

  نايلون

)55031000:كد(

59  123,9  42,7  ---  ---  ---  

  كامبوج

الياف غير يكسره 

  نايلون

)55031000:كد(

---  ---  ---  20,1  46,8  100  

  دلارهزار: تن                      ارزش:وزن

  ـ بررسي نياز به محصول با اولويت صادرات تا پايان برنامه چهارم2ـ6 

با توجه به افزايش استفاده از اين الياف در توليد الياف مخلوط نايلون با الياف ديگر، و نياز روز افزون 

اد واحد هاي توليد كننده الياف پلي آميد غير يكسره در كشور و دنيا به اين محصول به نظر مي رسد كه يج

 تن در سال مي 10000 الي 5000به نظر مي رسد  در حال حاضر توليد در حدود . كشور ضروري است

تواند علاوه بر رفع نياز كشور به اين محصول و جلوگيري از واردات آن، امكان صدور آن به كشور هاي ديگر 

  . را فرآهم نمود

 مستلزم برآورد توليد و مصرف در اين سال 1390ميزان نياز كشور به محصول مورد نظر در سال بررسي 

  .  به صورت زير انجام شد1390رو تخمين ميزان توليد و مصرف در سال  از اين. باشد مي

  :1390ـ توليد در سال 



  
 معاونت پژوهشي

  

  مقدماتي سنجي امكان مطالعات

 توليد الياف كوتاه نايلون 

  

  جمهوري اسلامي ايران

  وزارت صنايع و معادن

  ايرانهاي صنعتي سازمان صنايع كوچك و شهرك

   

 

  1387رداد م  ييگزارش نها  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )18 (صفحه  معاونت پژوهشي ـجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

هاي در حال صنعت توليدي كشور در هر محصول متكي بر واحدهاي توليدي در حال فعاليت و واحد

 علاوه بر ميزان توليد حال حاضر 1390از اين جهت تعيين ميزان توليد محصول در سال . باشد احداث مي

رسند نيز در  برداري مي  به بهره1390واحدهاي صنعتي، ميزان توليد واحدهاي در حال احداث كه تا سال 

، در 1390ت اجرا براي سال در برآورد توليد محصول فوق در واحدهاي در دس. شود نظر گرفته مي

 درصد 60ـ100 درصد ظرفيت واحدهاي در دست اجرا با پيشرفت فيزيك 60ترين حالت، حدود  بينانه خوش

 1390 درصد در سال 20ـ60 درصد ظرفيت واحدهاي در دست اجرا با پيشرفت فيزيكي 30و حدود 

  . باشد مي

 درصد، در مرحله صدور مجوز بوده و به 20 شايان ذكر است اغلب واحدهاي با پيشرفت فيزيكي كمتر از

  . برداري نخواهد رسيد  به مرحله بهره1390احتمال زياد تا سال 

  

 درصد ظرفيت واحدهاي در دست 30

   درصد60 تا 20اجرا با پيشرفت فيزيكي 

 درصد ظرفيت 60+

واحدهاي در  دست اجرا با 

پيشرفت فيزيكي بيش از 

   درصد60

هاي برآورد آمار توليد واحد= 

در دست اجرا كنوني كه در 

برداري   به  بهره1390سال 

  اند رسيده

  

  

 و برآورد توليد 1386 از مجموع برآورد توليد در سال 1390با توجه به موارد فوق توليد در سال 

  : شود باشد كه در اين قسمت محاسبه مي رسند، مي برداري مي  به بهره1390واحدهاي در دست اجرا در سال 

  

 آمار توليد واحدهاي در دست اجراي برآورد

برداري   به بهره1390كنوني كه در سال 

  اند رسيده

برآورد آمار توليد در + 

  1386سال 

برآورد آمار توليد در سال = 

1390  

  

 تن  0 =    1390برآورد آمار توليد در سال =  0+ 0

  : 1390ـ مصرف در سال 

ميزان مصرف كشور در .  برآورد شده است1385 محصول در سال مصرفهاي قبل ميزان  در بحث

هاي صورت گرفته در صنايع، به ميزان رشد جمعيت و بالتبع آن رشد مصرف  محصول فوق علاوه بر پيشرفت



  
 معاونت پژوهشي

  

  مقدماتي سنجي امكان مطالعات

 توليد الياف كوتاه نايلون 

  

  جمهوري اسلامي ايران

  وزارت صنايع و معادن

  ايرانهاي صنعتي سازمان صنايع كوچك و شهرك

   

 

  1387رداد م  ييگزارش نها  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )19 (صفحه  معاونت پژوهشي ـجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

 و 1390با توجه به برآوردهاي صورت گرفته در خصوص جمعيت كشور در سال . بستگي خواهد داشت

 درصد افزايش 20 اين محصول هرساله حدود  ميزان مصرف اين محصول، فرض گرديد كه ميزان مصرف

   :آيد دست مي  به صورت زير به1390رو برآورد مصرف اين محصول در سال  از اين. يابد مي

 تن  1390برآورد مصرف در سال )= 2/1(5× 1385 در سال مصرفميزان )= 2/1(5× 700 = 1742

    تن محصول فوق مورد نياز1742ن با توجه به برآورد ميزان توليد و مصرف محصول ذكر شده، ميزا

  .باشد مي

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  



  
 معاونت پژوهشي

  

  مقدماتي سنجي امكان مطالعات

 توليد الياف كوتاه نايلون 

  

  جمهوري اسلامي ايران

  وزارت صنايع و معادن

  ايرانهاي صنعتي سازمان صنايع كوچك و شهرك

   

 

  1387رداد م  ييگزارش نها  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )20 (صفحه  معاونت پژوهشي ـجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

ـ بررسي اجمالي تكنولوژي و روش هاي توليد و عرضه محصول در كشور و مقايسه 3

  آن با ديگر كشورها

. گردد ـ بوتادين و تتراهيدروفوران تهيه مي1،3پيك اسيد از مواد مختلفي مثل فنل، سيكلو هگزان،  آدي

اولين مرحله در . ـ بوتادين و تتراهيدروفوران قابل تهيه است1،3پيك اسيد،  مين از آديآ هگزا متيلن دي

هگزا متيلن (پيك اسيد  آمين از آدي سازي نمك هگزامتيلن دي ، تشكيل، جداسازي و خالص66توليد نايلون 

د در آب مخلوط آمين و آديپيك اسي به اين منظور ابتدا هگزا متيلن دي. باشد مي) آمونيوم دي آديپات دي

  . گردند مي

قبل از . گردد  درصد در در آب حل مي47گراد، نمك تشكيل شده به مقدار   درجه سانتي18در دماي 

 و 6/7 آن به مقدار PHشود و سپس  پليمريزاسيون، رنگ محلول اين نمك توسط كربن فعال از بين برده مي

 مول درصد استيك اسيد به عنوان كنترل 6/0ـ2/1 درصد رسانده شده و با 60غلظت آن به كمك تبخير به 

قبل از حرارت دادن، ابتدا هواي داخل راكتور به بيرون . گردد كننده درجه پليمريزاسيون به راكتور تغذيه مي

  . گردند تهديد نكند شود تا خطر هيدروليز، پليمرهايي را كه تشكيل مي رانده مي

گراد انجام   درجه سانتي200سكال در دماي بيش از  مگاپا8/1پليمريزاسيون نمك نايلون تحت فشار 

با پيشرفت . گردد گراد نمك نايلون پايدار بوده و پليمريزه نمي  درجه سانتي200در دماي كمتر از . شود مي

شود تا فشار  گراد فشار به تدريج كاهش داده مي  درجه سانتي275در . يابد پليمريزاسيون، دما افزايش مي

 دقيقه 30گراد به مدت   درجه سانتي270توده پليمر ماب در فشار اتمسفر و در دماي . اتمسفر حاصل گردد

 با يكديگر COOH– و NH2-در پليمريزاسيون، . شود تا بخار آب، راكتور را ترك كند نگه داشته مي

  . خورند واكنش نموده و طبق فرمول زير با از دست دادن يك مولكول آب با يكديگر پيوند مي

NH2
COH

O

CN
H

O

+ + H20
  

اسيد استيك . گردد  به كمك دما و غلظت آب در محيط پليمريزاسيون كنترل مي6،6پليمريزاسيون نايلون 

در صورت پيوسته . آيد  واكنش نموده و به اين ترتيب از رشد بيشتر زنجيره جلوگيري به عمل ميNH2–با 

ساز خاص وارد آب سرد گرديده و به   رشتهنبودن پليمريزاسيون و ريسندگي اوليه، پليمر مذاب از طريق



  
 معاونت پژوهشي
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نوار پس از خشك شدن جهت تبديل شدن به چيپس و يا پرك، به ماشين . شود صورت نوار منجمد مي

  .گردد خردكننده تغذيه مي

 .به روش ذوب ريسي تهيه مي گردند) آميد آروماتيك پلي(آميدها به استثناي انواع آراميد  طور كلي پلي به

در اين روش ابتدا چيپس نايلون تهيه . شود يد فيلامنت نايلون به صورت غيرمداوم انجام ميدر اوايل، تول

 1950در دهه . گرديد ريسي، به فيلامنت تبديل مي شده و سپس با تغذيه آن به خط ريسندگي اوليه ذوب

ي احتياج نبوده و پذير گرديد و به اين ترتيب ديگر به توليد چيپس پليمر توليد نايلون به روش مداوم امكان

  . شد پليمريزاسيون و ريسندگي اوليه به صورت پيوسته انجام مي

  مراحل توليد الياف غير يكسره به صورت زير مي باشد

  :اكسترود كردن

 mixing و feeding ،melting ،meteringاكسترودر شامل يك سيلندر مارپيچ است و شامل نواحي 

گردد كه بسته به ظرفيت دستگاه ذوب   يك مارپيچ استفاده ميدر اين صنعت از اكسترودرهاي. باشد مي

  . نمايي از يك اكسترودر يك پيچه را نشان مي دهد1شكل .تواند متفاوت باشد ترودر ميسريسي ابعاد اك

  
  نماي كلي از يك اكسترودر تك پيچه: 1شكل 

شوند   طراحي ميkg/h 2000تا  50معمولاً اكسترودر با ظرفيت . متر است  ميلي300 تا 45 قطر مارپيچ از 

استر   بالاتري نسبت به پليL/Dپروپيلن از  براي پلي.  است33 تا 28 بين L/Dو نسبت طول به قطر مارپيچ 

تواند به وسيله يك سيستم المان الكتريكي يا يك  مي) سيلندر(جدار اكسترودر . شود و نايلون استفاده مي

كند و دماي گرانول نيز   اثر چرخش مارپيچ به جلو حركت ميچيپس تغذيه شده در. سيستم روغن گرم شود
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يابد و در نتيجه دماي جداره و دماي ناشي از اصطكاك، پليمر به تدريج نرم شده و  در اين حين افزايش مي

  . در پايان كاملاً مذاب و يكنواخت خواهد بود

  . شوند تقل مي ريسندگي منPackها، مذاب حاصله جهت ريسندگي به  پس ذوب شدن گرانول

  

Packريسندگي   

هاي فلزي بين  فيلتر از چند لايه ماسه با توري.  استSpinneretساز يا  شامل فيلتر و صفحه رشته

 درجه سانتي گراد از اهميت زيادي 300صافي كردن پليمر مذاب با دماي حدود . ها تشكيل شده است لايه

ها ممكن است انواع  صافي. ساز نگردد هاي رشته ي روزنههاي همراه آن باعث گرفتگ برخوردار است تا ناخالصي

هاي ويژه با ظرافت متفاوت بودند كه  هاي مختلفي از شن فيلترهاي اوليه داراي لايه. مختلفي داشته باشند

هاي  امروزه توري. گرديدند هاي آخر از ذرات بسيار ريزتر تشكيل مي تر و لايه هاي اول از ذرات درشت لايه

  .گيرند وان صافي مورد استفاده قرار ميويژه به عن

 است كه به نوع پليمر و ليف 3ـmm30 ميكرومتر و ضخامت آن 500 تا 100 منافذ ريسنده در حدود 

 روزنه و هر 500ساز براي توليد نخ فيلامنتي ممكن است تا  در روش ذوب ريسي هر رشته. بستگي دارد

پليمر مذاب .  روزنه داشته باشد4000و نهايتاً الياف بريده شده ممكن است تا ) تو(ساز براي توليد نوار  رشته

ساز به بيرون رانده شده و وارد هواي سرد مي گردند كه  هاي رشته زنهپس از عبور از صافي توسط پمپ از رو

تغذيه پليمر مذاب با سرعت يكنواخت از طريق . شوند اي پيچيده مي بر اثر آن جامد شده و نهايتاً روي بسته

 پس از ريسنده بخش .گيرد سازها صورت مي  به رشتهpsi 1000پمپ تغذيه كننده با فشار حدود 

 دسته كلي زير 2كننده مختلفي وجود دارد كه شامل  هاي خنك سيستم. ا جريان هوا قرار داردكننده ب خنك

  : هستند

  .  كه جريان هوا بر محور ليف عمود استCross-flowـ جريان عمودي 1

  .  كه جريان هوا موازي محور ليف استradial-flowـ سيستم شعاعي 2

هاي پليمر مذاب در معرض جريان هواي  ريسندگي اوليه، رشتهساز و ورود آن به ستون  بعد از خروج از رشته

آيد و در نتيجه منجمد  گيرند كه معمولاً عمود بر جهت حركت خط ريسندگي به آنها وارد مي سرد قرار مي

  .جريان هواي سرد بايد جهت جلوگيري از شكل گرفتن تلاطم در آن دقيقاً كنترل گردد. گردند مي
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ها بين  در برخي از سيستم.  و سپس سيستم برداشت وجود داردSpin finishكننده،  بعد از بخش خنك

 براي اعمال كشش وجود دارد كه به دو نوع گرم و godetهاي مياني  بخش سردكننده و برداشت، غلتك

بعد از انجماد كامل و عبور از چند راهنما، نخ و يا نوار توليد شده از حمام روغن . شوند سرد تقسيم مي

 25هاي نخ فيلامنتي ممكن است به  وزن بوبين. شود اي پيچيده مي گذشته و نهايتاً به روي بستهتكميل 

سرعت توليد فيلامنت از .  متر در دقيقه برسد10000كيلوگرم و سرعت توليد نخ نايلوني ممكن است تا به 

م را مشخص عوامل مؤثر به نظم داخلي الياف بوده و خواص و همچنين درجه كشش باقيمانده و لاز

هاي نايلوني كه افزايش تنش ريسندگي اوليه را به همراه دارد،  با افزايش سرعت توليد فيلامنت. نمايد مي

يافتگي بيشتري را در جهت  افزايش يافته و بلورهاي تشكيل شده آرايش) نظم بي(نظم در مناطق آمورف 

  .كنند محور ليف پيدا مي

  

هاي ريسيده شده مصنوعي و  هاي ريسندگي موجود و توليد نخ يستمكار گرفتن الياف مصنوعي با س جهت به

  . طول مناسب كوتاه گردد هاي ممتد، به يا مخلوط الياف طبيعي و مصنوعي لازم است كه فيلامنت

در تمامي اين دو روش . باشد هاي ممتد، برش و كشش مي هاي كوتاه كردن طول فيلامنت ترين روش مهم

در ) تاپس (topاي ضخيم به نام  صورت فتيله  تبديل به الياف كوتاه كه بهtowنام  دسته الياف فيلامنتي به

  . آيد مي

  : تبديل تو به تاپس به روش برش

صورت يك صفحه صاف به بخش ماشين تغذيه گرديده و توسط غلتك  به) تو(در اين روش، دسته فيلامنتي 

دي قرار نگرفته و خصوصيات آنها، مثل ها تحت نيروي زيا در اين روش فيلامنت. شود برش كوتاه مي

علاوه طول و توزيع طولي الياف  به. كند شدگي اوليه تغيير نمي استحكام، ازدياد طول در گسيختگي و جمع

  . باشد تقريباً تحت كنترل مي

  : تبديل تو به تاپس به روش كششي

به اين . ه و كوتاه مي گرددها تحت تأثير كشش گسيخته شد در تبديل تو به تاپس به روش كششي، فيلامنت

در اين روش نمره فيلامنت . شود ها به مقدار ازدياد طول در گسيختگي خود كشيده مي ترتيب كه فيلامنت
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به علت وجود . باشد باشد اين در حالي است كه روش برش براي دنيرهاي متوسط مناسب مي محدود نمي

  . باشد ي مخلوط كننده احتياجي نميها هاي تصادفي در طول منطقه كشش به مكانيزم گسيختگي

  : هاي مصنوعي ممتد به الياف بريده شده، جهت مصرف در سيستم ريسندگي الياف كوتاه تبديل فيلامنت

هاي  هاي تبديل برشي و كششي تو به تاپس از نقطه نظر فني و همچنين اقتصادي، بيشتر در سيستم روش

. موفق نبوده است) اي پنبه(ه، ولي در سيستم الياف كوتاه ريسندگي فاستوني و نيمه فاستوني  موفقيت داشت

  . شوند اي، توسط ماشين قيچي كوتاه مي هاي مصنوعي، جهت به كار گرفته شدن در ريسندگي پنبه فيلامنت

 نشان داده شده است، تو بعد از تغذيه به چرخش برش به دور آن پيچيده و در 2در اين ماشين كه در شكل 

هاي  ه تنظيم غلتك فشار نسبت به چرخ برشي بستگي دارد، توسط غلتك فشار به تيغزمان معيني كه ب

  . شود چرخ برش فشرده شده و بريده مي

ها بيرون آمده و از طريق فضاي مركزي صفحه پاييني، مكيده شده  الياف كوتاه، سپس از فواصل بين تيغه

  .گردد بندي مي آوري، عدل و پس از جمع

  
   يك ماشين قيچينماي كلي از: 2شكل

از آنجايي كه تجهيزات توليدي الياف نايلون متعلق به كشور هاي اروپايي است، از اين رو در صورت 

استفاده از تكنولوژي هاي به روز دنيا فاصله زيادي بين تكنولوژي هاي موجود در داخل و خارج از كشور به 

ت نپذيرد، به دليل جديد تر شدن اين در حالي كه به روز رساني اين تكنولوژي صور. وجود نمي آيد

محصولات امكان تامين تجهيزات و وسايل مورد نياز اين صنعت از بين مي رود و در صورت نياز به استفاه از 
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قطعات يدكي و تجهيزات جانبي، شركت توليد كننده اين ماشين آلات هيچ گونه كمكي در خصوص انجام 

  . نمي دهد

قايسه صورت گرفته در خصوص واحدهاي توليد الياف يكسره مي باشد ذكر اين نكته ضروري است كه م

و در خصوص تكنولوژي توليد اليف غير يكسره به دليل عدم توليد آن در كشور اطلاعات خاصي ارائه نمي 

  .گردد
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در فرآيند ) به شكل اجمالي(هاي مرسوم  ـ تعيين نقاط قوت و ضعف تكنولوژي4

  توليد محصول 

با توجه به اينكه تمامي تجهيزات مورد استفاده در اين صنعت از كشورهاي اروپايي تامين مي شود، 

تنها نقطه ضعف كشور در توليد . ميان تكنولوژي ماشين آلات داخلي و خارجي وجود ندارداختلاف زيادي 

نظور توليد اين الياف چراكه اگر نيروي متخصص به م. مي باشداين محصول، نيروي انساني و نظام مديريتي 

از طرف ديگر عدم استفاده از نظام . به كار گرفته نشود، واحد توليدي متحمل خسارات زيادي مي گردد

مديريتي مناسب، سبب كاهش راندمن كاري و عدم سود آوري مناسب واحد توليدي و در برخي مورد سبب 

  .  زيان دهي آن مي گردد
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گذاري ثابت  داقل ظرفيت اقتصادي شامل برآورد حجم سرمايهـ بررسي و تعيين ح5

با استفاده از اطلاعات واحدهاي موجود، در دست اجراء، (به تفكيك ريالي و ارزي 

UNIDO و  هاي فروشنده تكنولوژي  هاي اطلاعاتي جهاني، شركت و اينترنت و بانك

  ... )و  تجهيزات 

الياف پلي آميد غير ادي احداث يك واحد صنعتي توليد هاي پارامترهاي مهم اقتص بررسيدر اين بخش 

 سر به ، نقطهردش مورد نياز واحد گهاي ثابت و در ؛ برآورد هزينهنظير با حداقل ظرفيت اقتصادي يكسره

براي اين منظور ابتدا برنامه ساليانه توليد واحد مورد نظر، بر . گيرد انجام مي... گذاري و   سرمايه سر، سرانه

لازم به ذكر . شود كه در جدول زير ارائه شده است آلات خط توليد، برآورد مي صات فني ماشيناساس مشخ

  . روز كاري محاسبه گرديده است300 ساعته براي 8 شيف كاري 3 توليد ساليانه بر اساس تعداد ؛است

  

  نه توليد يا برنامه سال:)17 (جدول

ف
دي
ر

  

  ظرفيت ساليانه  واحد  شرح
   واحد  فروشقيمت

  )لريا(

   فروشكل ارزش

  )ميليون ريال(

  000/210  000/42  000/000/5  كيلو گرم   الياف پلي آميد غير يكسره  1

  000/210  )ميليون ريال(مجموع 

  

   اطلاعات مربوط به سرمايه ثابت طرحـ 5ـ1

 كه در جريان شتهي ماندگار داتشود كه داراي طبيع ها اطلاق مي سرمايه ثابت به آن دسته از دارائي

آلات  ها شامل زمين، ساختمان، وسايل نقليه، ماشين اين دارائي. شود  از آنها استفاده مييليات واحد توليدعم

الياف پلي آميد غير باشد كه در ادامه هريك از آنها براي واحد توليدي  مي... توليد، تأسيسات جانبي و 

  .شود  محاسبه مييكسره
  

  سازي هاي زمين و ساختمان ـ هزينه5ـ1ـ1

هاي مورد نياز اين واحد، لازم است اندازه بناهاي مورد  هاي تهيه زمين و ساختمان اي محاسبه هزينهبر

سپس مقدار زمين . برآورد شود... هاي اداري، محوطه، پاركينگ و  نياز از قبيل؛ سالن توليد، انبارها، ساختمان



  
 معاونت پژوهشي

  

  مقدماتي سنجي امكان مطالعات

 توليد الياف كوتاه نايلون 

  

  جمهوري اسلامي ايران

  وزارت صنايع و معادن

  ايرانهاي صنعتي سازمان صنايع كوچك و شهرك

   

 

  1387رداد م  ييگزارش نها  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )28 (صفحه  معاونت پژوهشي ـجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

در جداول زير مقدار زمين .  محاسبه شودمورد نياز براي احداث بناها با در نظر گرفتن توسعه طرح در آينده،

  . هاي تهيه آنها محاسبه شده است و انواع بناهاي مورد نياز، برآورد و هزينه

  

  هاي زمين  هزينه:)18 (جدول

ف
دي
ر

  

  شرح
  ابعاد

  )متر مربع(

  بهاي هر متر مربع

  )ريال(

  جمع 

  )ميليون ريال(

1  
 و اتاق نگهداري انبار،هاي توليد  زمين سالن

   ) Conditioning Room(الياف
500/2  550  

  44  200   خدماتي و عمومي،هاي اداري زمين ساختمان  2

  66  300  آزمايشگاه ها  3

  220  000/1  زمين محوطه  4

  000/1   طرحزمين توسعه  5

000/220  

220  

  100/1  )ميليون ريال(مجموع   000/5  )متر مربع(جمع زمين مورد نياز 

  

  سازي تمانساخهاي  هزينه: )19 (جدول
ف
دي
ر

  

  شرح
  مساحت

  )مترمربع(

  بهاي هر متر مربع

  )ريال(

  هزينه كل

  )ميليون ريال(

  625/2  000/750/1  500/1  سوله خط توليد  1

  625  000/250/1  500  انبارها   2

 ) Conditioning Room(اتاق نگهداري الياف  3
  و آزمايشگاه ها

800  000/000/2  600/1  

  500  000/500/2  200   و عموميخدماتي هاي اداري، ساختمان  4

، خيابان كشي، پاركينگ و سازي محوطه  5
   فضاي سبز

000/1  000/150  150  

  225  000/300  750  ديواركشي  6

  725/5  )ميليون ريال(مجموع 



  
 معاونت پژوهشي

  

  مقدماتي سنجي امكان مطالعات

 توليد الياف كوتاه نايلون 

  

  جمهوري اسلامي ايران

  وزارت صنايع و معادن

  ايرانهاي صنعتي سازمان صنايع كوچك و شهرك

   

 

  1387رداد م  ييگزارش نها  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )29 (صفحه  معاونت پژوهشي ـجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  آلات و تجهيزات خط توليد  هزينه ماشينـ5ـ1ـ2

  : شامل اجزاء زير مي باشدآميد غير يكسرهخط توليد الياف پلي 

  آميد غير يكسرهذخيره چيپس پلي سيلو -1

 و آميد غير يكسرهشامل چيپس پلي ( تجهيزات انتقال با استفاده از مكش، تغذيه و دوزينگ مواد اوليه-2

  ).مستربچ

 كيلوگرم در ساعت و مجهز به 800، حداكثر به ظرفيت توليد l/D=30 وmm 180اكسترودر به قطر -3

  . حرارتيهيترهاي الكتريكي جهت گرم نمودن زون هي

 عدد پمپ ريسندگي هر يك به 12 و داراي Dowthermسيستم ذوب ريسي  مجهز به سيستم گرمايش -4

   .cc/rev 78/64ظرفيت حدود 

 ليتر، ميكسر، پمپ هاي 1150همراه با مخازن ) Spin Finish(سيستم انتقال و سير كوله لعاب ريسندگي-5

  .انتقال و سير كوله

 غلتك دو جداره با سيستم سير كوله آبگرم و كنترل دما، ناحيه گرم 7به  دستگاه كشش اوليه مجهز -6

 غلتك 5و سيستم كشش ثانويه مجهز به ) Heating duct(كننده با سيستم گرم شونه توسط بخار 

  .كشش سرد

  .سيستم نگهداري و انتقال گاز نيتروژن-7

تلف با امكان برش به طول ثابت  يا دستگاه كاتر مداوم الياف مجهز به چرخ برش الياف به طولهاي مخ-8

  .متغيير، مكانيزم كنترل فشار برش و چشم الكترونيكي

  

هاي معتبر  هاي مهم توليد كننده يا نمايندگي ها براساس استعلام صورت گرفته از شركت اين هزينه

صب و هاي حمل و نقل، ن آلات، شامل؛ هزينه هاي جانبي تهيه ماشين همچنين هزينه. گردد برآورد مي

آلات توليدي و تعداد مورد  در جدول زير فهرست ماشين. شود نيز محاسبه مي... اندازي، عوارض گمركي و  راه



  
 معاونت پژوهشي

  

  مقدماتي سنجي امكان مطالعات

 توليد الياف كوتاه نايلون 

  

  جمهوري اسلامي ايران

  وزارت صنايع و معادن

  ايرانهاي صنعتي سازمان صنايع كوچك و شهرك

   

 

  1387رداد م  ييگزارش نها  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )30 (صفحه  معاونت پژوهشي ـجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

هاي اصلي و جانبي تهيه  ، هزينه هاي اخذ شده نياز آن در خط توليد ارائه شده است و براساس قيمت

  . آلات و تجهيزات، محاسبه گرديده است ماشين
  

  آلات خط توليد اشينهزينه م  : )20 (جدول

  قيمت واحد

ف
دي
ر

  

  تعداد  شرح
  # دلار هزارهزينه به  هزينه به ريال

  هزينه كل 

  )ميليون ريال(

  000/14  490/1  ---  1  ماشين آلات خط توليد  1

2  
  ساير لوازم و متعلقات خط توليد

  )كل درصد 5(
    75  700  

3  
 نصب و ، خريد خارجي، هزينه حمل و نقل

  )كلدرصد 10(اندازي  راه
    156  470/1  

  000/2  213      تجهيزات آزمايشگاهي  4

  170/18  )ميليون ريال(مجموع 

  . ريال در نظر گرفته شده است9400 قيمت هر دلار مبلغ #

  هاي تأسيسات ـ هزينه5ـ1ـ3

هاي اصلي خط توليد، جهت تكميل يا بهبود فرآيندها، نياز به  هر واحد توليدي، علاوه بر دستگاه

 و تأسيسات جانبي، نظير؛ تأسيسات گرمايش و سرمايش، آب، برق، ديگ بخار، كمپرسور، تجهيزات

هاي  هاي فرآيند و محدوديت انتخاب اين موارد با توجه به ويژگي. خواهد داشت... تأسيسات اطفاء حريق و 

ي تهيه آن در ها تأسيسات و تجهيزات مورد نياز اين طرح و هزينه. گيرد محيطي انجام مي اي و زيست منطقه

  . جدول زير ارائه شده است
  

   تأسيساتهاي   هزينه: )21 (جدول

  )ميليون ريال(هزينه   شرح  رديف

  500/1  تأسيسات سرمايش و گرمايش   1

  150  تأسيسات اطفاء حريق  2

  150  تأسيسات آب و فاضلاب  3

  800/1  )ميليون ريال(مجموع 



  
 معاونت پژوهشي

  

  مقدماتي سنجي امكان مطالعات

 توليد الياف كوتاه نايلون 

  

  جمهوري اسلامي ايران

  وزارت صنايع و معادن

  ايرانهاي صنعتي سازمان صنايع كوچك و شهرك

   

 

  1387رداد م  ييگزارش نها  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )31 (صفحه  معاونت پژوهشي ـجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  ـ هزينه لوازم اداري و خدماتي5ـ1ـ4

اداري و خدماتي هر واحد توليد نياز به لوازم و تجهيزات خاص خود را دارند كه براي واحد واحدهاي 

  . در جدول زير برآورد شده استتوليد الياف پلي آميد غير يكسره
  

   لوازم اداري و خدماتي هزينه:)22 (جدول

  

  تعداد  شرح  رديف
  قيمت واحد 

  )ريال(

  جمع هزينه 

  )ميليون ريال(

  15  000/500/1  10  ميز و صندلي  1

  20  000/000/20  1  دستگاه فتوكپي  2

  40  000/000/10  4  كامپيوتر و لوازم جانبي   3

  40  000/000/1  سري4  تجهيزات اداري   4

  200  000/000/100  2  خودرو سبك  5

  000/1  000/000/500  2  خودرو سنگين  6

  315/1  )ميليون ريال(مجموع 

  

  هاي خريد حق انشعاب ـ هزينه5ـ1ـ5

، در جدول زير. دارد...  واحد توليدي براي شروع فعاليت و ادامه آن، نياز به آب، برق، گاز، ارتباطات و هر

 توليد الياف پلي آميد غير يكسره هاي برق، گاز، تلفن براساس ظرفيت مورد نياز واحد  خريد انشعابهزينه

  .ارائه شده است
  

   حق انشعاب :)23 (جدول

ف
دي
ر

  

  واحد  شرح
  ظرفيت 

  د نيازمور

  قيمت واحد

  )ريال (

  هزينه كل

  )ميليون ريال(

  500  -    آمپر1000  رشته  انشعاب برق  1

  50  -   اينچ2  اينچ  انشعاب آب  2

  10  000/000/2  تلفن 5  خط  انشعاب مخابرات  3

  30  -   اينچ2  اينچ  انشعاب گاز  4

  590  )ميليون ريال(مجموع 



  
 معاونت پژوهشي

  

  مقدماتي سنجي امكان مطالعات

 توليد الياف كوتاه نايلون 

  

  جمهوري اسلامي ايران

  وزارت صنايع و معادن

  ايرانهاي صنعتي سازمان صنايع كوچك و شهرك

   

 

  1387رداد م  ييگزارش نها  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )32 (صفحه  معاونت پژوهشي ـجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  برداري هاي قبل از بهره ـ هزينه5ـ1ـ6

اندازي  هاي آموزش پرسنل و راه  اخذ مجوزها، هزينه برداري شامل مطالعات اوليه، ي قبل از بهرهها هزينه

  . باشد كه در جدول زير، برآورد شده است مي...  ويآزمايش
  

  برداري هاي قبل از بهره هزينه : )24 (جدول

  عنوان  رديف
  هزينه 

  )ميليون ريال(

  300  مطالعات اوليه و اخذ مجوزهاي لازم  1

  50  آموزش پرسنل  2

  300  اندازي آزمايشي راه  3

  650  )ميليون ريال(مجموع 

  

هاي ثابت مورد نياز براي احداث طرح برآورد گرديد كه در   كليه هزينه24 الي 18با توجه به جداول 

  . طور خلاصه كل سرمايه ثابت مورد نياز طرح ارائه شده است جدول زير به
  

  گذاري ثابت طرح ايه سرمبندي  جمع : )25 (جدول

  هزينه 
   هزينهعنوان  رديف

  دلارهزار  ميليون ريال

    100/1  زمين  1

    5725  سازي ساختمان  2

    5000  تأسيسات  3

    1315  لوازم و تجهيزات اداري و خدماتي   4

  934/1  ---  آلات توليدي  ماشين  5

    590  حق انشعاب  6

    650  برداري هاي قبل از بهره هزينه  7

    000/1  ) درصد3حدود (بيني نشده  پيش  8



  
 معاونت پژوهشي

  

  مقدماتي سنجي امكان مطالعات

 توليد الياف كوتاه نايلون 

  

  جمهوري اسلامي ايران

  وزارت صنايع و معادن

  ايرانهاي صنعتي سازمان صنايع كوچك و شهرك

   

 

  1387رداد م  ييگزارش نها  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )33 (صفحه  معاونت پژوهشي ـجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  25ادامه جدول 

  934/1  380/15  جمع 

  550/33  )ميليون ريال(مجموع 

  

  هاي ساليانه هزينهـ 5ـ2

ها بايستي به صورت  اندازي واحد، يك سري از هزينه گذاري مورد نياز جهت احداث و راه علاوه بر سرمايه

 انرژي مصرفي،  ها شامل تهيه مواد اوليه، نيروي انساني، ينهاين هز. سالانه براساس توليد محصول انجام شود

هاي فروش   هزينه ات و نگهداري،عميرها، هزينه ت آلات و ساختمان هزينه استهلاك تجهيزات، ماشين

هاي ساليانه هريك از اين موارد  در جداول زير هزينه. باشد مي...  بيمه و  تسهيلات دريافتي، محصولات، هزينه 

  .شده استبرآورد 

   مواد اوليه  ساليانه هزينه: )26 (جدول

  قيمت واحد

ف
دي
ر

  

  محل تأمين  واحد  شرح
  دلار  ريال 

مصرف 

  )تن(ساليانه

  قيمت كل 

  )ميليون ريال(

  500/157  5250    30000  داخلي  كيلو گرم  چپس پلي آميد  1

  000/2  400  ---  5000  داخلي  كيلو گرم spin finishروغن   2

  500/159  )ون ريالميلي(مجموع 

  .تن مي باشد در نظر گرفته شده است250 درصد كه مقدار 5 ميزان ضايعات در حدود #

   نيروي  ساليانه هزينه: )27 (جدول

  تعداد  شرح  رديف
  حقوق ماهيانه

  )ريال(

حقوق و مزاياي ساليانه معادل 

  )ميليون ريال( ماه 14

  112  000/000/8  1  مدير ارشد   1

  252  000/000/6  3  مدير واحدها   2

  70  000/000/5  1  مدير فروش  3

  504  000/000/3  12  )تكنسين(پرسنل توليدي   4

  42  000/000/3  1  پرسنل حسابداري  5



  
 معاونت پژوهشي

  

  مقدماتي سنجي امكان مطالعات

 توليد الياف كوتاه نايلون 

  

  جمهوري اسلامي ايران

  وزارت صنايع و معادن

  ايرانهاي صنعتي سازمان صنايع كوچك و شهرك

   

 

  1387رداد م  ييگزارش نها  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )34 (صفحه  معاونت پژوهشي ـجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  27ادامه جدول 

  420  000/000/3  10  كارگر ماهر  6

  700  000/500/2  20  كار گر ساده ونگهبان  7

  147  000/500/3  3  گارگر ماهر تاسيسات  8

  105  000/500/2  3  انباردار  9

  350  000/500/2  10  خدماتي   10

  702/2  )ميليون ريال(مجموع 

  

    آب، برق، سوخت و ارتباطات ساليانه مصرف:)28 (جدول

  مصرف روزانه  واحد  شرح  رديف
  قيمت واحد

  )ريال(

  تعداد 

  روز كاري

  هزينه ساليانه

  )ميليون ريال(

  365  250  4000  كيلو وات  برق مصرفي  1

  30  3000  27,4  متر مربع  صرفيآب م  2

  -  -  -  تلفن  3

365  

20  

  90  250  1200  ليتر  )گازوئيل(سوخت  4

  1000  13  ليتر  )بنزين(سوخت  5
300  

4  

  509  )ميليون ريال(مجموع 

  

  

  ها آلات، تجهيزات و ساختمان  استهلاك ساليانه ماشين:)29 (جدول

  شرح  رديف
  هزينه

  )ميليون ريال(

  نرخ استهلاك

(%)  

  تهلاكهزينه اس

  )ميليون ريال(

  573  10  5725  ...ها، محوطه و  ساختمان  1

  1817  10  18170  آلات خط توليد  ماشين  2

  360  20  1800  تأسيسات  3

  128  10  1279  لوازم و تجهيزات اداري و خدماتي   4

  2878  )ميليون ريال(مجموع 



  
 معاونت پژوهشي

  

  مقدماتي سنجي امكان مطالعات

 توليد الياف كوتاه نايلون 

  

  جمهوري اسلامي ايران

  وزارت صنايع و معادن

  ايرانهاي صنعتي سازمان صنايع كوچك و شهرك

   

 

  1387رداد م  ييگزارش نها  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )35 (صفحه  معاونت پژوهشي ـجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  نيازآلات، تجهيزات مورد  ات و نگهداري ساليانه ماشينعميرت :)30 (جدول

  شرح  رديف
  هزينه

  )ميليون ريال(

  اتعميرتنرخ 

(%)  

  اتعميرتهزينه 

  )ميليون ريال(

  200  3,5  5725  ساختمان  1

  1817  10  18170  آلات خط توليد  ماشين  2

  360  20  1800  تأسيسات  3

  50  4  1279  لوازم و تجهيزات اداري و خدماتي   4

  2427  )ميليون ريال(مجموع 

  

  يلات دريافتيهزينه تسه :)31 (جدول

  شرح  رديف
  مقدار

  )ميليون ريال (

  نرخ سود

(%)  

  سود ساليانه

  )ميليون ريال(

  1175  10  23485  تسهيلات بلند مدت  1

  1920  12  16000  تسهيلات كوتاه مدت  2

  3095  )ميليون ريال(مجموع 

  

  هاي ساليانه  هزينه: )32 (جدول

  هزينه ساليانه

ف
دي
ر

  

  شرح
  دلار  ميليون ريال

  -  500/159  اد اوليه مو  1

  -  2702  نيروي انساني  2

  -  509  آب، برق، تلفن و سوخت  3

  -  2878  ها آلات، تجهيزات و ساختمان استهلاك ماشين  4

  -  2427  آلات، تجهيزات و ساختمان ات و نگهداري ماشينعميرت  5

  -  3095  هزينه تسهيلات دريافتي   6
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  1387رداد م  ييگزارش نها  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )36 (صفحه  معاونت پژوهشي ـجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  32ادامه جدول

  -  6000  )ل فروش درصد ك3(هاي فروش  هزينه  7

  -  67  ) درصد2/0(هزينه بيمه كارخانه   8

  -  6205  ) درصد3( نشده يبين پيش  9

  -  184000  جمع

  000/184  )ميليون ريال(مجموع 

  

  سرمايه در گردش مورد نياز طرح  ـ5ـ3

د شود كه براي تهيه مواد و ملزومات مورد نياز در جريان تولي سرمايه در گردش به نقدينگي اطلاق مي

اي است كه بايد كليه  طور كلي شامل سرمايه شود و به هزينه مي... نظير مواد اوليه، نيروي انساني و 

مقدار سرمايه در . هاي جاري واحد توليدي را پوشش دهد و لازم است در هر زمان در دسترس باشد هزينه

گر امكان دسترسي سريع به مواد طور مثال ا گردش بستگي به توان بازرگاني و مديريتي واحد توليدي دارد به

اوليه در هر زمان وجود داشته باشد، نياز كمتري به سرمايه براي تهيه آن است و برعكس در صورت طولاني 

يابد چراكه لازم است مواد مورد نياز  بودن فرآيند دسترسي به آن، سرمايه در گردش براي خريد افزايش مي

  . شود براي زمان بيشتري سفارش داده 

هاي جاري ساليانه  كل هزينه درصد 25 الي 20طور معمول حداقل سرمايه در گردش مورد نياز، معادل  هب

اين مسأله براي مواد اوليه خارجي كه ممكن است .  است) ماه3 الي 2هاي  معادل هزينه(واحد توليدي 

توقف خط توليد به علت شود تا ريسك  فرآيند سفارش و خريد آن طولاني باشد دوازده ماه در نظر گرفته مي

در جدول زير سرمايه در گردش مورد نياز براي انجام مطلوب جريان توليد . فقدان مواد اوليه كاهش يابد

  . محصول محاسبه شده است
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  1387رداد م  ييگزارش نها  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )37 (صفحه  معاونت پژوهشي ـجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

   برآورد سرمايه در گردش مورد نياز: )33 (جدول

  ارزش كل

ف
دي
ر

  

  مقدار مورد نياز  شرح 
  دلار  ميليون ريال

    26583   ماه2  خلي مواد اوليه دا  1

    450   ماه2  حقوق و مزاياي كاركنان   2

    85   ماه 2  آب و برق، تلفن و سوخت  3

    607   ماه3  تعميرات و نگهداري  4

    480   ماه 2  استهلاك   5

    515   ماه 2  تسهيلات دريافتي   6

    2591   ماه 2,5  بيني نشده  ، پيشهاي فروش، بيمه هزينه  7

    31  جمع

  31500  )ن ريالميليو(مجموع 

  

  ـ كل سرمايه مورد نياز طرح5ـ4

 شامل دو جزء سرمايه ثابت الياف پلي آميد غير يكسرهكل سرمايه مورد نياز براي احداث واحد توليد 

  .  طور خلاصه در جدول زير ارائه شده است است كه به) 33جدول (و سرمايه در گردش ) 25جدول (

  

  گذاري كل  سرمايه: )34 (جدول

  شرح  رديف
  ارزش كل

  )ميليون ريال(

  550/33  سرمايه ثابت  1

  500/31  سرمايه در گردش  2

  050/65  )ميليون ريال(مجموع 
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  1387رداد م  ييگزارش نها  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )38 (صفحه  معاونت پژوهشي ـجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  ـ نحوه تأمين سرمايه

ثابت سرمايه  درصد 70تأمين براي )  ساله5ـ2( براي تأمين سرمايه مورد نياز طرح، از تسهيلات بلندمدت

در گردش مورد نياز استفاده سرمايه درصد  50 براي تأمين )ماهه 12ـ6 (مورد نياز و از تسهيلات كوتاه مدت

  .شود مي

  

   نحوه تأمين سرمايه : )35 (جدول

  تسهيلات بانكي
  نوع سرمايه

  مبلغ

  )ميليون ريال( مقدار   )درصد(سهم   )ميليون ريال(

  گذاران سهم سرمايه

  )ميليون ريال(

  065/10  23485  70  33550  سرمايه ثابت

  500/15  16000  50  31500  گردشسرمايه در 

  565/25  485/39  )ميليون ريال(مجموع 

  

  هاي اقتصادي طرح ـ شاخص5ـ6

طرح،  لازم است  پس از ارائه جداول مالي سرمايه، هزينه و درآمد، جهت بررسي بيشتر مسائل  اقتصادي

سرمايه، مدت زمان هاي مهم مرتبط، از قبيل؛ قيمت تمام شده، سود ناخالص ساليانه، نرخ برگشت  شاخص

گذاري كل، سرانه  گذاري ارزي به سرمايه بازگشت سرمايه، درصد توليد در نقطه سر به سر، درصد سرمايه

 محاسبه شود الياف پلي آميد غير يكسرهگذاري طرح توليد  براي متقاضيان سرمايه...  گذاري ثابت و  سرمايه

  .شود كه در ادامه ارائه مي

  

  : ـ قيمت تمام شده

  

 

قيمت تمام شده واحد كالا      = 800/36ريال        

   :ـ سود ناخالص ساليانه

  سود ناخالص ساليانه =  هزينه كل ـ فروش كل ⇒سود ناخالص ساليانه =          000/21         ريال  ميليون

 هزينه ساليانه

  مقدار توليد ساليانه
  قيمت تمام شده واحد كالا = 

⇒  
٠٠٠/٠٠٠/٠٠٠/١٨٤  

٠٠٠/٠٠٠/٥  
 قيمت تمام شده واحد كالا = 
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  1387رداد م  ييگزارش نها  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )39 (صفحه  معاونت پژوهشي ـجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  : ـ درصد سود ساليانه به هزينه كل و فروش كل
  

  

  

  

  

  

  :  برگشت ساليانه سرمايهـ نرخ

  

  

  ـ مدت زمان بازگشت سرمايه 

  

  

  :گذاري كل گذاري ارزي به سرمايه ـ درصد سرمايه

  

  

  

  ⇒گذاري كل  طرح  گذاري ارزي به سرمايه درصد سرمايه         = 27,93        درصد              

  

   :گذاري ثابت سرانه ـ سرمايه

  

  

   :گذاري كل سرانه ـ سرمايه

  

 نهسود ساليا

گذاري كل  سرمايه
×100 برگشت ساليانه درصد= 

 گذاري ارزي  معادل ريالي سرمايه

 گذاري كل   سرمايه
×100 گذاري كل  طرح  گذاري ارزي به سرمايه درصد سرمايه= 

سود ساليانه به هزينه كل  = 11,41درصد    نهسالياناخالص سود  

 هزينه كل توليد 
×100 سود ساليانه به هزينه كل درصد= ⇒  

 نهياسالناخالص سود 

  فروش كل 
×100 سود ساليانه به فروش درصد= ⇒ سود ساليانه فروش كل   = 10,24درصد     

درصد برگشت ساليانه سرمايه=      32,28 درصد       ⇒  

100 

  درصد برگشت ساليانه سرمايه
⇒    مدت زمان بازگشت سرمايه    =  3,1     سال  مدت زمان بازگشت سرمايه = 

  ثابت گذاري سرمايه

  تعداد كل پرسنل
گذاري ثابت سرانه   سرمايه=  بت سرانهگذاري ثا    سرمايه=    524   ريالميليون    ⇒  

  كل گذاري سرمايه

  تعداد كل پرسنل
گذاري كل سرانه   سرمايه=  گذاري كل سرانه سرمايه  =   1016   ريالميليون    ⇒  
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  1387رداد م  ييگزارش نها  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )40 (صفحه  معاونت پژوهشي ـجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

ـ ميزان مواد اوليه عمده مورد نياز سالانه و محل تأمين آن از خارج يا داخل كشور 6

قيمت ارزي و ريالي آن و بررسي تحولات اساسي در روند تأمين اقلام عمده مورد نياز 

  در گذشته و آينده

مي باشد، در  نايلون كه به صورت چيپس  مورد نيازبر اساس ظرفيت واحد توليدي ميزان مواد اوليه

 در فرآيند توليد قسمتي از مواد اوليه به عنوان ضايعات از خط . تن در سال برآورد مي شود5000حدود 

 درصد 5 تن در سال با در نظر گرفتن حدود 5000به همين منظور در يك واحد . توليد خارج مي شود

 به حد مورد 6چيپس نايلون . ر نظر گرفته مي شودديعات  ضا چيپس به عنوان  تن250ضايعات، در حدود 

دو شركت الياف و پارسيلون از معروف ترين توليد كنندگان چيپس نايلون در . نياز رد كشور توليد مي كنند

با توجه به بررسي هاي . از اين رو تهيه اين مواد در كشور به راحتي امكان پذير مي باشد. كشور مي باشند

ذكر اين نكته .  مي باشد به ازاء هر كيلو گرو از آن ريال30000يمت چيپس داخلي در حدود قصورت گرفته 

  . يعني كاپرولاكتام در كشور توليد نمي شود و كاملا وارداتي است6ضروري است كه مونومر اصلي نايلون

 نمود كه توان اين مطالب را بيان مصرفي در خط توليد نيز ميspin finishدر خصوص روغن معروف به 

اين محصولات نيز به دليل اينكه مشتقات نفتي هستند، امكان توليد وعرضه آن در كشور وجود داشته و 

  .    نگراني از اين بابت در كشور وجود ندارد
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  1387رداد م  ييگزارش نها  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )41 (صفحه  معاونت پژوهشي ـجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  ـ پيشنهاد منطقه مناسب براي اجراي طرح7

وليدي پارامترهاي متفاوتي نظير به منضور انتخاب مكان مناسب جهت سرمايه گذاري و احداث كارخانه ت

 انساني و متخصص و امكان دسترسي به سيستم حمل و نقل سراسري موثر يمواد اوليه، بازار هدف، نيرو

  .شودباشد كه به تفصير در اين قسمت توضيح داده ميمي

  :بازار مواد اوليه*

سترسي به منابع تامين اولين پارامتر در بررسي شرايط سرمايه گذاري در خصوص يك محصول سهولت د

با توجه به اينكه مواد اوليه مورد نياز در اين صنعت از .كننده مواد اوليه و قيمت ارزان تر آن مي باشد

، در صورتي كه اولويت سهولت تامين مواد اوليه مورد نظر باشد گرددشركتهاي الياف و پارسيلون تهيه مي

 اولويت اصلي قرار يپس نايلون نظير تهران و لرستانتوليد كننده چباشد، استانهاي داراي شركت هاي 

  . گيرد مي

  :بازار هدف*

به همين دليل استانهايي كه . اينگونه محصولات بيشتر در صنعت نساجي مورد استفاده قرار مي گيرد

كارخانجات صنايع نساجي در آن متمركز هستند نظير تهران، اصفهان، قزوين سمنان ، مناطق مطلوب جهت 

  . اين كارخانجات به حساب مي آينداحداث 

  :نيروي انساني*

در اين مورد شهرها و استانهايي كه نيروي متخصص بيشتري را در اختيار داشته از اولويت هاي سرمايه 

در اين خصوص ميتوان به شهرهاي تهران، يزد، اصفهان و رشت اشاره نمود كه بدليل وجود . گزاري مي باشد

  .   با صنعت توليد الياف از اولويت برخوردار هستندرشته هاي دانشگاهي مرتبط

  :در مجموع با توجه به در نظر گرفتن تمامي شرايط فوق اولويت سرمايه گزاري عبارتند از 

  .لرستانتهران، اصفهان، مركزي، سمنان و
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  1387رداد م  ييگزارش نها  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )42 (صفحه  معاونت پژوهشي ـجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  ـ وضعيت تأمين نيروي انساني و تعداد اشتغال8

    نفر ايجاد اشتغال64نعت به طور مستقيم براي حدود با توجه به برآورد هاي صورت پذيرفته اين ص

د، از آنجايي كه اين محصول در صنايج نساجي كه يكي از صنايع بزرگ در خصوص اشتغال مي باش.نمايد مي

 36جدول . تواند فرصت هاي اشتغال زيادي را در اين خصوص ايجاد نمايدمورد استفاده قرار مي گيرد مي

  .از در اين واحد توليدي را نشان مي دهدليست تخصص هاي مورد ني

  

  تخصص و تجربه افراد مورد نيز در واحد توليدي:36جدول 

  عنوان شغلي
   نفر- تعداد

  )براي سه شيفت كاري( 
  تخصص مورد نياز

  1  مدير ارشد 
كارشناسي يا كارشناسي ارشد رشته مهندسي صنايع، مديريت، يا 

  ت مرتبطسال فعالي10مديرت نساجي با تجربه حداقل 

  3  مدير واحدها 
 5كارشناسي يا كرشناسي ارشد مهندسي نساجي با تجربه حداقل 

  سال فعاليت مرتبط

مدير امور مالي و 

  فروش
1  

كارشناسي يا كارشناسي ارشد رشته مهندسي صنايع، بازاريابي، 

 سال فعاليت مرتبط10بازرگاني يا حسابداري با تجربه حداقل 

پرسنل توليدي 

  )تكنسين(
12  

 سال آشنايي با 5كاردان نساجي و مكانيك با تجربه حداقل 

  هاي خط توليد دستگاه

  1  پرسنل حسابداري
سال 5كارشناسي يا كارشناسي ارشد حسابداري با تجربه حداقل 

  فعاليت مرتبط

   سال تجربه مفيد3فوق ديپلم يا ديپلم نساجي با تجربه   10  كارگر ماهر

  20  كارگر ساده و نگهبان
  اي و دارا بودن  هاي فني حرفه  با الويت رشتهديپلم

  نامه رانندگي گواهي

  ديپلم رياضي، تجربي، حسابداري  3  انبار دار

  ديپلم وفوق ديپلم تاسيسات  3  كارگر ماهر تاسيسات

  نامه رانندگي ديپلم با گواهي  10  خدماتي 
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راه ( و ارتباطي ـ بررسي و تعيين ميزان تأمين آب، برق، سوخت، امكانات مخابراتي9

و چگونگي امكان تأمين آنها در منطقه مناسب براي ...) آهن ـ فرودگاه ـ بندر  ـ راه

  اجراي طرح

  :برق

از آنجايي كه الكتروموتور . باشدبرق مورد نياز در واحد مهمترين پارامتر مورد نياز در فرآيند توليد  مي

دقت بالا استفاده شوند از اين رو تامين برق مناسب هاي مورد استفاده به گونه اي طراحي شده است كه با 

از كل برق مورد استفاده در واحد قسمت اعضم آن در خط توليد استفاده . در اين قسمت امري ضروري است

در نهايت روشنايي خط . قسمت ديگر اين برق در تاسيسات كارخانه مورد استفاده قرار مي گيرد. مي گردد

  .ديگر نيز بخش ديگري از برق مصرفي را به خود اختصاص مي دهدتوليد، محوطه و اتاقهاي 

  :آب

بيشترين آب مورد نياز جهت شرب، . باشدي  آب زيادي مورد نياز نمآميددر فرآيند توليد الياف پلي 

  .آبياري محوطه و مصارف شستشو و نظافت مي باشد

  :وسايل اياب و ذهاب

گردد و همچنين يك دستگاه  اه وانت پيش بيني ميبه منظور انجام تداركات واحد توليدي يك دستگ

به منظور جابجايي مواد اوليه و محصول نيز يك . شود اتومبيل سواري جهت اياب و ذهاب در نظر گرفته مي

  .شود دستگاه ليفت تراك دو تني جهت كار در انبارهاي مواد اوليه و محصول در نظر گرفته مي

  :سوخت

 ذوب ريسي مي باشد، در اين فرآيند نياز به استفاده از  برق پلي آميد الياف از آنجايكه فرآيند اصلي توليد

گرمايش محيط با . كنداين چيلر ها معمولا با برق كار مي. جهت راه اندازي چيلر هاي خنك كننده مي باشد

ده از گازوئيل بيشتر درخوردروهاي سنگين به منظور سوخت استفا. صورت مي پذيرد استفاده از گازوئيل

 مصرف موارد. از بنزين نيز به منظور سوخت در اتومبيل هاي سواري و ليفت تراك استفاده مي شود. شود مي

 گرمايش فرآيند، نياز مورد وحرارت بخار تامين منظور به مصرفي سوخت شامل صنعتي واحدهاي در سوخت
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 مساحت به توجه با گرمايش سيستم مصرفي  سوخت.ميباشد نقل و حمل سايل و سوخت و ساختمانها

 و آب براي(متوسط  طور به كه ترتيب اين به . ميشود خدماتي محاسبه و اداري، آزمايشگاه، و توليد فضاهاي

 به توجه با بنابراين . ميشود گرفته نظر در گازوئيل ليتر 20 مربع مساحت متر يكصد ازاي به )معتدل هواي

 هر در گازوئيل ليتر 600 گرمايش تاسيسات سوخت مصرفي ،) متر مربع3000(موجود  بناهاي مساحت

 ليتر گازوييل در شبانه روز در نظر 100براي تامين سوخت وسايل نقليه سنگين نيز  .بود خواهد شبانه روز

 ليتر گازوئيل در روز در 500 از طرفي جهت به كار انداختن توربين هاي مولد برق مقدار .گرفته شده است

  .نظر گرفته شده است

 اين نكته لازم به ذكر است كه تامين منابع ذكر شده نياز به شرايط خاصي نداشته و تمامي آنها در نهايت

  .به راحتي در شهركهاي صنعتي كه بدين منظور آماده گرديده است قابل دسترس مي باشد
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  هاي اقتصادي و بازرگاني ـ وضعيت حمايت10
  

  هاي جهاني و مقايسه با تعرفه) آلات شينمحصولات و ما(ـ حمايت تعرفه گمركي 

آلات و مواد نياز طرح حقوق گمركي صادرات  حمايت تعرفه گمركي شامل دو بخش تعرفه واردات ماشين

البته بدليل محدود .بايست در جهت رشد صنعت انتخاب و اعمال شود محصولات واحد توليدي است كه مي

از طرف ديگر در . .  در اين خصوص لحاظ نشده استبودن ميزان واردات ماشين آلات، تعرفه مشخصي

المللي را  هاي اخير دولت جمهوري اسلامي ايران براي محصولاتي كه توانايي رقابت در بازارهاي بين سال

هايي در نظر گرفته است و به اين واحدها  داشته باشند و بتوان آنها را به خارج از كشور صادر كرد، مشوق

از اين رو به دليل تمايل كشور به رشد صنعت نساجي از يك سو و امكان صدور . دده جوايز صادراتي مي

. محصولات پتروشيمي و زير دست آن از طرف ديگر شرايط جهت صادرات اين محصول فراهم شده است

 20ميزان تعرفه گمركي در نظر گرفته شده در اين خصوص با توجه به نوع محصول متفاوت بوده و حداكثر 

  . باشددرصد مي 

  

  گذار هاي سرمايه شركت ها ـ ، بانك)ها واحدهاي موجود و طرح(هاي مالي  ـ حمايت

هاي مالي واحدهاي توليدي شامل اعطاي تسهيلات بانكي و نحوه بازپرداخت آنها، همچنين  حمايت

راي شوند و شرايط را ب هاي مالياتي است كه در صورت مناسب بودن آنها تسهيل در اجراي طرح مي معافيت

  . شود در ادامه به برخي از اين شرايط پرداخته مي. گذاري افراد كارآفرين مهيا مي كند سرمايه

 درصد 70ـ يكي از تسهيلات بانكي مهم براي واحدهاي توليدي، پرداخت وام بانكي بلند مدت تا 

ورت استفاده از اين مقدار براي مناطق محروم در ص. هاي دولتي كشور است گذاري ثابت توسط بانك سرمايه

  .باشد  درصد هم قابل افزايش مي90آلات خارجي تا  ماشين

هاي   درصد است كه براي برخي از شركت10نرخ سود تسهيلات ريالي بلند مدت در بخش صنعت 

ها پرداخت  تعاوني و واحدهاي احداث شده در مناطق محروم قسمتي از سود تسهيلات، توسط دولت به بانك

  . مي شود
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ان بازپرداخت تسهيلات بانكي بلند مدت با توجه به ماهيت طرح توليدي، نوع تكنولوژي و ـ مدت زم

باشد كه امكان استفاده از دوره تنفس يك الي دو ساله   سال مي8امكان صادر شدن محصول تا حداكثر 

  . بازپرداخت اقساط نيز وجود دارد

عنوان  براي استفاده به)  ماهه12 الي 6(دت هاي بانكي كوتاه م ـ يكي ديگر از تسهيلات بانكب مهم، وام

 درصد آن را تأمين 70سرمايه در گردش مورد نياز براي انجام فرآيندهاي توليد است كه شبكه بانكب تا 

هاي عامل و سابقه مطلوب در  اخذ تسهيلات كوتاه مدت تا اين ميزان، منوط به جلب اعتماد بانك. كند مي

  . فتي قبلي استانجام بازپرداخت تسهيلات دريا

ـ علاوه بر تسهيلات بانكي كه براي احداث واحدهاي توليدي جديد وجود دارد، براي تشويق 

هاي مالياتي در نظر گرفته شده  گذاران و هدايت آنها به احداث كارخانجات در مناطق محروم، معافيت سرمايه

  : است كه برخي از آنها عبارتند از

  راي اجراي طرح در مناطق محروم  سال ب10ـ معافيت مالياتي تا 1

  هاي صنعتي  سال براي اجراي طرح در شهرك4ـ معافيت مالياتي تا 2
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بندي و پيشنهاد نهايي در مورد احداث واحدهاي  ـ تجزيه و تحليل و ارائه جمع11

  جديد

 همچنين كاهش قيمت هاي توليدي و منظور افزايش كيفيت و بهبود نخ توليد نخ و پارچه از مخلوط الياف به

در اين ميان توليد مخلوط الياف طبيعي و . گيرد ها از ديرباز در صنعت نساجي صورت مي تمام شده نخ

الياف طبيعي به دليل داشتن راحتي و جذب رطوبت بالا و . مصنوعي مورد توجه بيشتري قرار گرفته است

گر مخلوط گردند و نخ مخلوط حاصله هر دو توانند با يكدي الياف مصنوعي به دليل استحكام بالاي خود مي

  . خصلت را داشته باشد

باشد كه كاربرد زيادي را در صنعت نساجي  هاي مخلوط توليدي مي مخلوط پنبه ـ نايلون نيز يكي از انواع نخ

  . باشد به خود اختصاص داده است و مصرف و توليد آن رفته رفته در حال افزايش مي

رو  از اين. گردد  توليد مي )فيلامنت(صورت يكسره  اي است كه الياف به گونه ي بهفرآيند توليد الياف مصنوع

هاي مصنوعي به اندازه الياف كوتاه  جهت مخلوط كردن اين الياف با الياف كوتاه طبيعي، لازم است فيلامنت

هاي   توليد نخرو كوتاه كردن الياف مصنوعي در اندازه مورد نظر يكي از مقدمات از اين. طبيعي كوتاه شود

  . باشد مخلوط مي

الياف ممتد اين . اخيراً استفاده از الياف غيريكسره نايلون نيز در صنعت نساجي مورد توجه قرار گرفته است

اما تا كنون هيچ واحد توليدي در خصوص توليد الياف . گردند پليمر به اندازه كافي در كشور توليد مي

با توجه به نياز صنعت نساجي كشور به اين محصول و به . رده استغيريكسرع در كشور شروع به فعاليت نك

در . رسد نظر مي منظور جلوگيري از واردات اين محصول، ايجاد يك واحد توليدكننده اين محصول ضروري به

آميد غير يكسره، علاوه بر تأمين نياز صنايع داخلي، امكان صدور  صورت احداث واحدهاي توليد الياف پلي

 . ل به كشورهاي ديگر نيز وجود دارداين محصو
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