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       لوله و اتصالات پلي اتيلن                                   سازمان صنايع كوچك و شهركهاي صنعتي ايران        

  
  خلاصه طرح

  لوله و اتصالات پلي اتيلن  نام محصول

   تن در سال٢٠٠٠  ظرفيت پيشنهادي طرح

  موارد كاربرد
آبرساني و آبياري، انتقال فاضلاب و 

  پساب، انتقال گاز

  مواد اوليه مصرفي عمده
پلي اتيلن سنگين گريد لوله 

)HDPE(كربن بلاك ،  

   تن١٣٥٩١٤  )١٣٩٠سال (كمبود محصول 

  ٢٧  )نفر (ايياشتغال ز

  ٤٠٠٠  )m٢(زمين مورد نياز 

  ٢٠٠  )m٢(اداري 
  ٦٠٠  )m٢(توليدي 
  ١٠٠  )m٢ (تاسيسات

  زيربنا

  ٨٠٠  )m٢(انبار 

  ميزان مصرف سالانه مواد اوليه اصلي
   تن٢١٠٠: پلي اتيلن سنگين 

   تن٥٥: كربن بلاك 
  ٤٠٠٠  )m٣ (آب
  ميزان مصرف سالانه يوتيليتي  ٢٤٠  )kw (برق
  ٢٠٠٠٠  )m٣ (گاز

  -  )يورو(ارزي 
  سرمايه گذاري ثابت طرح  ٧٧٥١  )ميليون ريال(ريالي 

  ٧٧٥١  )ميليون ريال(مجموع 

  محل پيشنهادي اجراي طرح

لرستان، ايلام، چهارمحال بختياري، 

كهگيلويه و بوير احمد، كردستان ، 

  كرمانشاه
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  فهرست مطالب

  صفحه  عنوان

  ٣ معرفي محصول -١

  ٤  نام و كد محصول -١-١

  ٥ شماره تعرفه گمركي -٢-١

  ٥ شرايط واردات -٣-١

  ٦ بررسي و ارائه استاندارد ملي يا بين المللي -٤-١

  ٩ بررسي و ارائه اطلاعات لازم در زمينه قيمت توليد داخلي و جهاني محصول -٥-١

  ١٥  موارد مصرف و كاربرد -٦-١

  ١٧ ين و تجزيه و تحليل اثرات آن بر مصرف محصولبررسي كالاهاي جايگز -٧-١

  ١٩ اهميت استراتژيكي كالا در دنياي امروز -٨-١

  ٢٠ محصول كشورهاي عمده توليد كننده و مصرف كننده -٩-١

  ٢٦  شرايط صادرات-١٠-١

    

  ٢٧  وضعيت عرضه وتقاضا-٢

ل واحد ها و  بررسي ظرفيت بهره برداري و روند توليد از آغاز برنامه سوم تاکنون و مح-١-٢

تعداد آنها و سطح تکنولوژي واحد هاي موجود، ظرفيت اسمي، عملي، علل عدم بهره برداري 

کامل از ظرفيتها، نام کشورها و شرکت هاي سازنده ماشين آلات مورد استفاده در توليد 

  محصول

٢٨  

ت، از نظر تعداد، ظرفي(  بررسي وضعيت طرحهاي جديد و طرحهاي توسعه در دست اجرا-٢-٢

محل اجرا، ميزان پيشرفت فيزيکي وسطح تکنولوژي آنها و سرمايه گذاري انجام شده اعم از 

  )ارزي و ريالي و مابقي مورد نياز

٣١  

  ٣٥  )چقدر از کجا(٨٥ بررسي روند واردات محصول از آغاز برنامه سوم تا نيمه اول سال -٣-٢

  ٣٥   بررسي روند مصرف از آغاز برنامه-٤-٢
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  فهرست مطالب

  صفحه  عنوان

 و امکان توسعه ٨٥وند صادرات محصول از آغاز برنامه سوم تا نيمه اول سال  بررسي ر-٥-٢

  )چقدر به کجا صادر شده است(آن
٣٧  

  ٣٧   بررسي نياز به محصول با اولويت صادرات تا پايان برنامه چهارم-٦-٢

  

  

  

  

 بررسي اجمالي تکنولوژي و روش هاي توليد و عرضه محصول در کشور و مقايسه آن با -٣

  . کشورهاديگر
٣٨  

 بررسي و تعيين حداقل ظرفيت اقتصادي و شرايط عملكرد واحد و بر آورد حجم سرمايه -٤

با استفاده از اطلاعات واحد هاي موجود، در دست اجرا، (گذاري ثابت به تفکيک ريالي و ارزي

  و اينترنت و بانک هاي اطلاعاتي جهاني، شرکت هاي فروشنده تکنولوژي و UNIDOو

  ...)وتجهيزات 

٤٢  

 ميزان مواد اوليه عمده مورد نياز سالانه و محل تامين آن از خارج يا داخل کشور قيمت -٥

ن و بررسي تحولات اساسي در روند تامين اقلام عمده مورد نياز در گذشته و آارزي و ريالي 

  آينده

٤٦  

  ٤٦   پيشنهاد منطقه مناسب براي اجراي طرح-٦

  ٤٧  و تعداد اشتغال وضعيت تامين نيروي انساني -٧

 راه -راه(  بررسي و تعيين ميزان تامين آب، برق، سوخت، امکانات مخابراتي و ارتباطي-٨

  و چگونگي امکان تامين آنها در منطقه مناسب براي اجراي طرح...)  بندر- فرودگاه-آهن
٤٧  

  ٤٨   وضعيت حمايت هاي اقتصادي و بازرگاني-٩

  ٥٠  ندي و پيشنهاد نهائي در مورد احداث واحد هاي جديدب  تجزيه و تحليل و ارائه جمع-١٠

  ٥١  منابع و مراجع
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 اولفصل 
 معرفي محصول

  )لوله و اتصالات پلي اتيلن(
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 ]١[ :كد آيسيك محصول نام و - ١-١

  p.v.cخت بشر پس از لوله هاي الوله پلي اتيلن از اولين لوله هاي پلاستيكي س

ت پلاستيكي در ايران كارخانه پليكا كرج بوده كه اولين كارخانه لوله و اتصالا. مي باشد )پلي وينيل كلرايد(

يران به لوله لوله و اتصالات پي وي سي را توليد نمود كه به همين واسطه تمامي لوله هاي پلاستيكي در ا

  . پليكا مشهور گرديد
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   ٢٥٢٠١٢٢٢  آن ٣ آيسيك كه كد ت پلي اتيلنلوله و اتصالامورد بررسي در اين طرح محصول 

   .باشد مي

  

  ]٢[شماره تعرفه گمركي -٢-١

  :لوله و اتصالات پلي اتيلني در كد تعرفه زير طبقه بندي مي شوند

  لوله و شلنگ هاي سفت و سخت از پليمر هاي اتيلن: ٣٩١٧٢١٠٠

ير از شكل هاي مدور ، طبق اين تعرفه محصولاتي از پلي اتيلن كه داراي مقطع عرضي خارجي غ

وان يا كثير الاضلاع منظم مي باشد ، به عن)  برابر پهنا بيشتر نباشد٥/١كه درازاي آن از ( بيضي ، مستطيل 

   .قي نشده بلكه به عنوان پروفيله محسوب مي گردندلوله و شلنگ تل

  

  ]٣[:شرايط واردات-٣-١

 كه طبق صورت مي گيرد ٣٩١٧٢١٠٠همانطوريكه بيان شد واردات اين محصول طبق تعرفه 

  .صادرات و واردات بازرگاني در سالهاي اخير شرايط واردات آن به صورت زير بوده استمقررات 

  

   شرايط واردات لوله و اتصالات پلي اتيلن-١-١جدول 
 SUQ  سود بازرگاني  حقوق پايه  كد تعرفه  سال
١١  ٤  ٣٩١٧٢١٠٠  ١٣٨٣  Kg  
١١  ٤  ٣٩١٧٢١٠٠  ١٣٨٤  Kg  
١١  ٤  ٣٩١٧٢١٠٠  ١٣٨٥  Kg  

  

  

  

  

  



   

  ٦

  
  
  
  
  
  
  

 لوله و اتصالات پلي اتيلن                                           سازمان صنايع كوچك و شهركهاي صنعتي ايران    

   بررسي و ارائه استاندارد ملي و بين المللي -٤-١

استاندارد ملي ويژگي هاي پلي اتيلن . لوله هاي پلي اتيلن داراي دو استاندارد ملي و جهاني مي باشد

 تدوين و در كميسيون فني پلاستيك ايران براي اولين مرتبه مورد ١٣٥٣براي آبرساني نخستين بار در سال 

عنوان استاندارد رسمي ايران در زمينه لوله هاي ه  تصويب و ب١٣٥٦ نظر قرار گرفت و در اسفند ماه تجديد

استاندارد مذكور مشخصات لوله هاي پلي اتيلن آبرساني . پلي اتيلن آبرساني تعيين و مورد استفاده قرار گرفت

  .با وزن مخصوص كم، متوسط و زياد را شرح مي دهد

 استاندارد ملي ايران مورد توجه قرار گرفته و مي بايستي هر نوع توليد لوله ز جمله مواردي كه درا

پلي اتيلن مشمول آن گردند، خصوصيات، طبقه بندي، رده بندي فشار لوله ها، نشانه گذاري و بسته بندي 

ي باشد همچنين از جمله مواردي ديگر مواد افزودني به پلي اتيلن از جمله آنتي اكسيدان و دوده م. مي باشد

اساس اين استاندارد مقدار درصد مواد ضد اكسيدان  بر. كه تركيبات وزني آنها بايستي دقيقاً مشخص گردد

همچنين همانطور كه قبلاً گفته شد مقدار وزن دوده مصرفي . نبايد از سه درصد وزني تركيب بيشتر باشد

 نيز بايستي داراي مشخصاتي خاص  دوده بكار رفته.درصد وزني تركيب باشد+ -٥/٠ درصد با ٥/٢حداكثر 

از نظر مواد اوليه مصرفي براي . باشد كه در كتابهاي مربوط به استانداردهاي لوله هاي پلي اتيلن آمده است

علاوه بر  . باشندساخت لوله نيز بايد گفت كه مواد مصرفي بايستي داراي وزن مخصوص هاي تعيين شده 

لوله مي بايستي متناسب با ضخامت جداره لوله ) قطر خارجي(نها ابعاد استاندارد مواد و آزمايشات مربوط به آ

اساس فشار اسمي تعيين شده مربوط به هر اندازه در جداولي مشخص گرديده   امت جداره نيز برخ ض.باشد

  مشخصات ديگر استاندارد لوله هاي پلي اتيلن كه . كه توليد كننده لوله ملزم به رعايت آنها مي باشد

  : تي مورد توجه قرار گيرد عبارتند از مي بايس

  

  تغييرات طول لوله در اثر حرارت 

چنانچه نمونه اي از لوله تحت آزمون تغييرات اثر درجه حرارت قرار گيرد تقليل طول لوله پس از 

  .  درصد اندازه اصلي نمونه آزمايش شده باشد ٣حرارت دادن نبايد بيش از 
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  فشار هيدروستاتيكي قابل تحمل

قطعه از لوله كه تحت آزمون فشار هيدروستاتيكي قرار مي گيرد مي بايستي پس از يك ساعت يك 

  .  درجه سانتيگراد تحمل نمايد٢٠شرح زير را در شرايط ه تحت فشار مداوم و يكنواخت بتواند تنش لازم ب

  ]٤[ آزمون استاندارد فشار بر روي لوله هاي پلي اتيلن -٢-١جدول

  مواد  رديف
بر حسب حداقل تنش 

  مگا پاسكال
درجه حرارت 
  سانتيگراد

زمان تحت 
  فشار ساعت

  ١  ٢٠  ٧  لوله پلي اتيلن نرم با وزن مخصوص كم  ١

لوله پلي اتيلن متوسط با وزن مخصوص   ٢
  ١  ٢٠  ٨  متوسط

  ١  ٢٠  ١٥  لوله پلي اتيلن با وزن مخصوص زياد  ٣
  

  مقاومت  كششي 

  ، ١٥ششي لوله پلي اتيلن نرم نبايستي كمتر از اساس استاندارد تعيين شده مقدار استحكام ك بر

  .  مگا پاسكال باشد٢١از  بايستي كمتر و لوله هاي پلي اتيلن سخت ن١٨ز لوله هاي پلي اتيلن متوسط كمتر ا

  

  

  شكنندگي حاصل از تنش محيطي

ه بر علاو.  مگا پاسكال باشد٨/٢ستي كمتر از بايگي لوله هاي آبرساني پلي اتيلن نمقدار تنش شكنند

  و اتصالات پلي اتيلنآنچه كه گفته شد در استاندارد ملي ايران شاخص هاي ديگري نيز براي ساخت لوله

مدنظر بوده كه شاخص ذوب ، فشار قابل تحمل در درجه حرارت بالا و بسته بندي و نشانه گذاري را مي توان 

   .نام برد

 پلي اتيلن،  و اتصالاتجهاني لولهدارد ترين استان از نظر استاندارد جهاني بايد گفت كه متداول

 شد كه در آن بيش از ده مورد براي آزمايش و ارزيابي خصوصيات پلي اتيلن ا مي بASTMاستاندارد 

 گرفته رارديگر جهت اتصالات و نصب لوله هاي پلي اتيلن مبناي عمل قمصرفي در لوله و تعدادي پيشنهاد 

   از جمله استانداردهاي مهم و مورد استفاده جهاني  نيزDINو BSI هايهمچنين استاندارد. است
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مي باشد كه هر كدام داراي شماره هاي مخصوص از نظر مواد اوليه و نوع آزمايشات بوده و براي صادرات لوله 

  .بايستي مورد عمل قرار گيرد

ت  محصولا ٨٠٧٤ DIN آلمان داستاندار بر اساس استاندارد ملي و در حال حاضر شركتهاي داخلي 

  . خود را توليد مي نمايند

  

  . در ادامه شكل تعدادي از اتصالات پلي اتيلني آورده شده است
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در جدول زير مشخصات فني محصولات شركت لوله و اتصالات پلي اتيلن كرشت شهريار آورده شده 

   .است
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  ]٥[كت لوله و اتصالات پلي اتيلن كرشت شهريار مشخصات فني محصولات شر-٣-١جدول
DIAMETER ٥/٢ Atm 

Pressure 
٤Atm 

Pressure 
٦ Atm 

Pressure 
١٠  Atm Pressure 

 قطر خارجي
(mm) 

 ضخامت
(mm) 

وزن 
  هر متر

 ضخامت
(mm) 

وزن 
  هر متر

وزن   ضخامت
  هر متر

 ضخامت
(mm) 

وزن هر 
 متر
 

٠,٠٩١ ١,٨       ١٦ 
٠,١١٧ ١,٩             ٢٠ 
٠,١٧١ ٢,٣ ٠,١٥٠ ١,٨         ٢٥ 
٠,٢٧٩ ٣ ٠,١٩٦ ١,٩         ٣٢ 
٠,٤٣٠ ٣,٧ ٠,٢٨٥ ٢,٣ ٠,٢٨٤ ١,٩     ٤٠ 
٠,٦٦٦ ٤,٦ ٠,٤٤٠ ٢,٩ ٠,٣١٤ ٢     ٥٠ 
١,٠٥ ٥,٨ ٠,٦٨٨ ٣,٦ ٠,٤٩٤ ٢,٥     ٦٣ 
١,٤٨ ٦,٩ ٠,٩٧٦ ٤,٣ ٠,٦٧٥ ٢,٩ ٠,٤٧٨ ٢ ٧٥ 
٢,١٢ ٨,٢ ١,٣٩ ٥,١ ٠,٩٧٨ ٣,٥ ٠,٦٣٩ ٢,٢ ٩٠ 
٣,١٤ ١٠ ٢,٠٨ ٦,٣ ١,٤٦ ٤,٣ ٠,٩٤١ ٢,٧ ١١٠ 
٤,٠٨ ١١,٤ ٢,٦٦ ٧,١ ١,٨٨ ٤,٩ ١,٢٣ ٣,١ ١٢٥ 
٦,٦٧ ١٤,٦ ٤,٣٥ ٩,١ ٣,٠٤ ٦,٢ ١,٩٥ ٣,٩ ١٦٠ 
١٠,٤ ١٨,٢ ٦,٧٩ ١١,٤ ٤,٦٩ ٧,٧ ٣,٠٥ ٤,٩ ٢٠٠ 
١٣,١ ٢٠,٥ ٨,٥٥ ١٢,٨ ٥,٩٦ ٨,٧ ٣,٨٦ ٥,٥ ٢٢٥ 
١٦,٢ ٢٢,٨ ١٠,٦ ١٤,٢ ٧,٣٧ ٩,٧ ٤,٧٦ ٦,١ ٢٥٠ 
٢٥,٧ ٢٨,٧ ١٦,٧ ١٧,٩ ١١,٧ ١٢,٢ ٧,٥١ ٧,٧ ٣١٥ 
٣٢,٦ ٣٢,٣ ٢١,٢ ٢٠,١ ١٤,٧ ١٣,٧ ٩,٥٤ ٨,٧ ٣٥٥ 
٤١,٤ ٣٦,٤ ٢٦,٩ ٢٢,٧ ١٨,٧ ١٥,٤ ١٢,١ ٩,٨ ٤٠٠  

  

  بررسي قيمت محصول -٥-١

جهت بررسي قيمت محصول با چندين شركت توليدي لوله و اتصالات پلي اتيلن تماس حاصل 

نمونه در اين قسمت ليست قيمت محصولات شركت صنايع پلي اتيلن كرشت شهريار و  گرديد كه به عنوان 

  . شركت توليدي لوله و اتصالات پلي اتيلن سمنان آورده شده است
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   ليست قيمت لوله هاي پلي اتيلن شركت لوله و اتصالات پلي اتيلن كرشت شهريار-٤-١ جدول
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   ليست قيمت اتصالات فاضلابي شركت لوله و اتصالات پلي اتيلن كرشت شهريار-٥-١جدول
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  سمنانلوله و اتصالات پلي اتيلن  توليدي ركت لوله هاي آبياري ش ليست قيمت -٦-١جدول
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  سمنانلوله و اتصالات پلي اتيلن  توليدي ركت لوله هاي آبياري ش ليست قيمت -٧-١جدول
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  سمنانلوله و اتصالات پلي اتيلن  توليدي ركت لوله هاي آبياري ش ليست قيمت - ٨-١جدول
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  ]٧[ موارد كاربرد-٦-١

 و آبياري مزارع آبرساني- ١-٦-١

وجود با نظر به شرايط جغرافيايي و اقليمي كشورمان ، همواره كمبود آب در اقصي نقاط كشور 

از لوله هاي پلي اتيلن جهت آبرساني از مصرف بيش از اندازه اتصالات و از هدر رفتن آب  لذا با استفاده داشته

  .در مسير خط لوله جلوگيري مي گردد

  

  

   

  

  

   آبياري مزارع توسط لوله و اتصالات پلي اتيلن-٣-١شكل 

 آبياري قطره اي -٢-٦-١

مده است آبياري قطره اي يكي از جديدترين روشهايي كه جهت افزايش توليدات كشاورزي بوجود آ

با استفاده از اين روش آب فقط به گياهان مورد نظر خواهد رسيد و از هدر رفتن آن در مناطقي كه . مي باشد

  .با كمبود آب مواجه مي باشند جلوگيري خواهد شد

  

  

  

  

  
  

   آبياري قطره اي توسط لوله و اتصالات پلي اتيلن-٤-١شكل 
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 تماني و پسآبهاي صنعتي انتقال فاضلاب شهري، ساخ-٣-٦-١

شهري، خانگي و ( امروزه در كشورهاي پيشرفته جهان جهت انتقال آب باران و فاضلابهاي

 استفاده مي نمايند و علت اين امر مقاومتي است كه اين HDPEاز لوله هاي پلي اتيلن سنگين ) كارخانجات

  .نوع لوله ها در برابر مواد شيميايي دارند

  

  

  

  

  

  

  

  تقال فاضلاب توسط لوله و اتصالات پلي اتيلن ان-٥-١شكل 

  

علاوه بر موارد فوق يك بازار جديد مصرف براي لوله ها و اتصالات پلي اتيلن استفاده از آنها در شبكه 

  .توزيع گاز مي باشد

هاي جديد توزيع آن از راه   از بدو ورود گاز به دنياي مصرف، بسياري از كشورها به دنبال تكنيك

هاي  دار در شبكه هاي پوشش هاي فولادي و سپس لوله  در گذشته لوله. اند  زرساني بودههاي گا شبكه

بخش و از خواص مكانيكي  دار رضايت هاي فولادي پوشش  اگرچه كاربرد لوله. شد توزيع گاز استفاده مي

با توجه . تويژه مساله حفاظت از زنگ را دربرداش خوبي برخوردار بود،اما استفاده از آن مشكلات متعددي به

پذيري بيشتر و شكنندگي كمتر كه   هايي با قدرت شكل به اين امر تلاش مهندسان گاز براي استفاده از لوله

داراي خواص فيزيكي خوبي باشد و تحت تاثير خوردگي نيز قرار نگيرد، منجر به كاربرد نوع خاصي از پليمرها 

. سال پيش به شدت گسترش يافت٣٠در جهان از حدود اتيلن  هاي پلي استفاده از لوله. اتيلن شد به نام پلي
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 طول ١٩٨٥در سال . حقيقت جواب كاملي به توسعه سيستم توزيع گاز با فشار متوسط است  اين كار در

هزار كيلومتر و تعداد  ٣٣هاي آن حدود  اتيلن در فرانسه براي خطوط اصلي و انشعاب هاي پلي لوله

سال است كه در خدمات  چند .است ميليون بوده ١٣رقمي حدود كار رفته  هاي الكتروفيوژن به اتصال

اتيلن به جاي فولاد در سيستم توزيع گاز مورد توجه   رساني بحث جايگزيني پلي هاي گاز مهندسي شبكه

اتيلن انجام  هاي پلي هاي توزيع گاز شهري توسط لوله و اتصال گرفته و طراحي و اجراي شبكه قرار

  . گيرد مي

در مقام . است اتيلن بنا نهاده شده  هاي ويژه پلي   مبناي حداكثر استفاده از كيفيتاين تكنيك بر

هاي فولادي برخوردار  شماري نسبت به لوله هاي بي توان گفت كه اين نوع لوله از مزايا و برتري مقايسه مي

 سهولت اجرايي از اتيلن براي توزيع گاز، علاوه بر سرعت كار و طوري كه استفاده از تكنولوژي پلي است، به

  . نيز مقرون به صرفه است... عمر و لحاظ اقتصادي و طول

  

  

  ]٧[و]٥[و ]٤[ بررسي كالاهاي جايگزين و تحليل و تجزيه اثرات آن بر مصرف محصول- ٧-١

  

  :امروزه انواع لوله به دو گروه اصلي تقسيم بندي مي گردند

 و فولاد، برنجي، آلومينيومي و لوله هاي آهن شامل انواع لوله هاي مسي،: لوله هاي فلزي و بتني  -١

  .فلزي پوشيده شده با پلاستيكها و لوله هاي سيماني

شامل انواع لوله از جنس پلي اتيلن، پي وي سي، پلي پروپيلن، پلي اتيلن : لوله هاي پلاستيكي  -٢

 .، پلي بوتيلن و پلاستيكهاي فلوئورهABS، پي وي سي كلرينه شده ،(PEX)كراس لينك شده 
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  :عبارت است از لوله هاي فلزي نسبت به از جمله  مزاياي لوله هاي پلاستيكي 

Ø همانند فلزات مشكل خوردگي نخواهند داشت(در مقابل آب مقاوم هستند(  

Ø  مي باشدمواد اوليه و توليد كمترهزينه .  

Ø وزن مخصوص آنها كمتر مي باشد.  

Ø ي كند ضريب اصطكاك كمي دارند بنابراين جريان مايع بهتر عبور م.  

Ø مقاومت سايشي خوبي دارند.  

Ø نصب آنها ساده مي باشد.  

Ø انرژي كمتري لازم دارند،در فرايند توليد نسبت به فلزات .  

   :اما مزيت هاي ويژه لوله و اتصالات پلي اتيلني كه طرح مورد بررسي مي باشد عبارت است از

Ø بهداشتي استنها كاملاًد و آب درون آند ، رسوب نمي گيرند، نمي پوسنزنگ نمي زن  .  

Ø د ن صفر است و در نتيجه افت فشار نداريباً تقر ها لوله اينناهمواري سطح داخلي . 

Ø  را دارند درجه سانتيگراد٩٥ اتمسفر در دماي ١٠ اتمسفر در دماي معمولي و فشار ٢٠تحمل فشار .  

Ø هستنددر مقابل اسيدها و بازها مقاوم  . 

Ø مي باشندكار زيبادر لوله كشي توكار مطمئن و در نصب رو  . 

Ø بسيار كم و در حد فلز مي باشدهاضريب انبساط طولي آن  . 

Ø  مي باشدبسيار سريع و آسانآنها نصب  . 

Ø  هستندغير قابل نفوذدر مقابل گازها  . 

Ø  درجه قابل فرم دهي مي باشد ١٤٠با هواي گرم  . 

Ø  دارند كيفيت مطلوب با طول عمر مناسب .   

 داراي اولويت مي باشند و محصولات لوله هاي فلزي و بتنيلني نسبت به بنابراين لوله هاي پلي اتي

  . فلزي و بتني نمي توانند جايگزين مناسبي براي اين محصولات باشند
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پلي اتيلن  (pex  لوله هاي ،كالاهاي جايگزيني لوله هاي پلي اتيلنعلاوه بر موارد فوق يكي ديگر از 

علت مشخصات فني ه د كه بنمي باش) لوله هاي سوپر پايپ(ليمر مينيوم و پوو چند لايه آل) كراس لينك

 و سوپر پايپ با pex شكل لوله كشي لوله هاي  گرانتر مي باشند و ضمناًاتيلنبالاتر نسبت به لوله هاي پلي 

  محصولات در مقايسه با لوله و اتصالات لذا مصرف اين  .تي لوله كشي در ايران تفاوت داردشكل سن

  . كمتر مي باشد  پلي اتيلني 

  

  ژيك كالا در دنياي امروزتاهميت استرا - ٨-١

 صرفه جويي در مصارف انرژي و دنياي پايين آوردن قيمت تمام شده و ،دنياي امروز دنياي توسعه

  . بالا بردن ارزش افزوده كالا مي باشد

استفاده  ته وآب به عنوان يكي از سرمايه هاي ملي هر كشوري نقش تعيين كننده اي در اقتصاد داش

  همانطور كه بيان شد از لوله و اتصالات  .صحيح و كارآمد از آن مستلزم وجود ابزار آلات مناسب مي باشد

استفاده  بنابراين .پلي اتيلن عمدتاً در مصارف آبياري كشاورزي و لوله كشي آب سرد منازل استفاده مي شود 

   .  مي نمايدي به هزينه هاي اقتصادبهينه از آب موجب كاهش هزينه ها بوده و كمك شاياني

 با )شبكه گاز رساني ( كشاورزي و خانگي و حتي صنعتيمصارفلوله كشي با لوله هاي پلي اتيلن در 

توجه به هزينه كمتر آن نسبت به لوله هاي فلزي، زيبايي و شكيل تر بودن آن، سبكي و نصب راحت آن و 

اعث مي شود كه اين محصول نقش مهم استراتژيكي در تمامي مزاياي كه در قسمت هاي قبلي بيان شد ب

  . دنياي امروز داشته باشد 

استفاده از اين لوله ها با توجه به قابليت بازيافت مجدد آن باعث مي شود كه وابستگي به فلزات 

كمتر شده و قدرت مانور بهتري در اتصالات و نحوه طراحي آن وجود داشته باشد كه مورد اخير در طراحي 

   .ستم لوله كشي براي مجتمع هاي بسيار بزرگ نقش تعيين كننده اي دارد سي
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   كشورهاي عمده توليدكننده و مصرف كننده محصول-٩-١

  ساخته مي شود، HDPEبا توجه به اينكه لوله و اتصالات پلي اتيلن از گريد سنگين پلي اتيلن يا 

  . پرداخته مي شود HDPE بازار جهاني در ابتدا به بررسيجهت بررسي بازار جهاني اين محصولات 

 ]٦[)هزار تن در سال( عرضه و تقاضاي پلي اتيلن سنگين در جهان -٩-١جدول

 ٢٠١٢ ٢٠٠٧ ٢٠٠٣ ٢٠٠٢ ٢٠٠٠ ١٩٩٨ سال

 ٤٠١٢٧ ٣٦٧٥١ ٣١٢٤٨ ٢٩٨١٨ ٢٥٧٢٨ ٢٢٧٧٨ ظرفيت

 ٣٦٠٣٤ ٢٩٨٠٠ ٢٤٤٩٢ ٢٣٦٨٣ ٢١٦٨٦ ١٩٤٥١ توليد

 %٩٠ %٨١ %٧٨ %٨٠ %٨٤ %٨٦ بهره توليد

 ٣٦٠٣٤ ٢٩٨١٩ ٢٤٥٤٣ ٢٣١٤٦ ٢١٢٤٠ ١٨٦٨٩ مصرف

 - - - ١٠١٥٠ ٩٥١٠ ٨٢٦٥ صادرات

 - - - ٩٥٩٧ ٨٥٠٧ ٧٣٧٠ واردات

  حجم تبادلات
 )نسبت صادرات به توليد(

٤٣ ٤٤ ٤٢ - - - 

  
  

  

 و ٢٠٠٧-٢٠٠٢توليد و مصرف پلي اتيلن سنگين را بين سالهاي   رشد سالانه ظرفيت،زيرجدول 

  . مي دهد  نشان ٢٠١٢-٢٠٠٧

  ]٦[)درصد( رشد عرضه و تقاضاي پلي اتيلن سنگين در جهان -١٠-١جدول
 ٢٠٠٧-٢٠١٢ ٢٠٠٢-٢٠٠٧ سال

 ٨/١ ٧/٤ رشد سالانه ظرفيت

 ٩/٣ ٧/٤ رشد سالانه توليد
 ٩/٣ ٢/٥ رشد سالانه مصرف
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قالبگيري دمشي
۳۲٪

فيلم و ورق
۲۶٪

قالبگيري تزريقي
۲۲٪

لوله
۱۰٪

ساير موارد
۱۰٪

  . آمده است زيرالگوي مصرف پلي اتيلن سنگين در جهان در جدول

  ]٦[صرف پلي اتيلن سنگين الگوي م– ١١-١جدول

 موارد كاربرد شماره
درصد از كل 
 مصرف جهان

١ 
هاي مواد  هاي خانگي و بطري كننده و سفيدكننده هاي لوازم پاك قالبگيري دمشي براي بطري

هاي صنعتي و سطلها و باك بنزين خودرو ها،  هاي لوازم آرايشي و بهداشتي، بشكه  غذايي، بطري
 هاي روغن موتور بطري

٣٢ 

٢ 
بندي مواد غذايي و مواد غيرغذايي  و  براي انواع ساك، كيسه هاي زباله، بسته: فيلم و ورق

 Geomembraneهاي محافظ و ورق
٢٦ 

٣ 
هاي بزرگ براي حمل محصولات در داخل كشتي،  مانند انواع جعبه، صندوق: قالبگيري تزريقي

 .ه، اسباب بازي و لوازم ورزشيظرفهاي غذا، در پوش و سرپوش،سطل و لوازم خانه و آشپزخان
٢٢ 

 ١٠ هاي تحت فشار و لوله هاي حفاظتي لوله: شلنگ و لوله  ٤
 ١٠ )دوراني(ساير كاربردها مثل روكش سيم و كابل، قالبگيري چرخشي  ٥

 %١٠٠ جمع

  
  
  
  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

    مواردكاربرد پلي اتيلن سنگين-٦-١شكل 
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 در ٢٠٠٦ براي سال لف جهان به تفكيك قاره و كشورظرفيت توليد پلي اتيلن سنگين در مناطق مخت

 . آمده است زيرجدول

 
  ]٦[-٢٠٠٦ در سال  در مناطق مختلف جهانپلي اتيلن سنگينرفيت توليد  ظ-١٢-١جدول 

 )هزار تن( ظرفيت   نام كشور  نام منطقه
 ١٩٢٣  كانادا
  آمريكاي شمالي ٣٨٥  مكزيك
 ٩٤١٨  امريكا

  ١١٧٢٥  جمع آمريكاي شمالي
 ٣٣٦  آرژانتين
  آمريكاي جنوبي ١١٦٨  برزيل
 ١٢٠  ونزوئلا

  ١٦٢٥  جمع آمريكاي جنوبي
 ١٢٠  اطريش

 ١٨٧٥  بلژيك و هلند
 ١٢٠  فنلاند
 ٧٥١  فرانسه
 ٢٠٧٩  آلمان
 ٦٣٧  ايتاليا
 ١٥٦  نروژ
 ١٥٦  پرتقال
 ٤١٥  اسپانيا
 ٤١٥  سوئد

  اروپاي غربي

 ٣٩٧  انگلستان
  ٧١٢٠  جمع اروپاي غربي

 ١٤٤  آذربايجان
 ٢٤٠  مجارستان
 ٣٦  روماني
 ٧٨٦  روسيه
 ٢٦٤  چك
 ١٢٠  اوكراين

   و مركزياروپاي شرقي

 ٧٢  يوگسلاوي
  ١٦٦٣   و مركزياروپاي شرقيجمع 
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  ٢٠٠٦ در سال  در مناطق مختلف جهانپلي اتيلن سنگينرفيت توليد  ظ-١٢-١جدول ادامه 
 ١١٨  الجزاير
 ٩٦  ليبي

 ١٦٨  صرم
 ١٠٨  نيجريه

  آفريقا

 ٢٤٠  آفريقاي جنوبي
  ٧٣١  جمع آفريقا

 ٤٢١  كويت
 ٤١٣  امارات
 ١٥٩٨  عربستان

  خاو ميانه

 ١١٥  تركيه
  ٢٥٤٧  جمع خاورميانه

 ٢٢٨  استراليا  اقيانوسيه
  ٢٢٨  جمع اقيانوسيه

 ١٤٥٤  چين
 ١٢٢٦  هند
 ١٥٩١  ژاپن

 ٢٤  كره شمالي
 ٢١٧٥  يكره جنوب
 ٤٢٧  مالزي
 ٥٨٩  سنگاپور
 ٧٢١  تايوان
 ١٨٠  فيليپين
 ٤٢١  اندونزي

  آسيا بجز خاورميانه

 ١١٠٨  تايلند
  ٩٩١٥  جمع آسيا بجز خاورميانه

  ٣٥٥٥٥  جمع جهان
  

مي باشد بنابراين مي توان گفت  HDPEبا توجه به اينكه ماده اوليه توليد لوله و اتصالات پلي اتيلن، 

 ١١-١با توجه به جدول . خود توليدكننده لوله و اتصالات آن نيز مي باشند HDPEكه كشورهاي توليدكننده 

 در صنايع لوله و اتصالات مي باشد، ميتوان گفت كه HDPE درصد از سهم مصرف ١٠ كه ٦-١و نمودار 

 هزار تن مي باشد كه اين واحدها با نرخ ٣٥٥٥مجموع ظرفيت جهاني لوله و اتصالات پلي اتيلن در جهان 
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ظرفيت توليد لوله و اتصالات پلي اتيلن 

32%

5%

20%
5%

2%

7%

1%

28% امريكاي شمالي

امريكاي جنوبي

اروپاي غربي

اروپاي مركزي و شرقي 

افريقا 

خاورميانه

اقيانوسيه 

آسيا بجز خاورميانه

.  هزار تن مي باشد٢٨٤٤درصد فعاليت نموده بنابراين كل توليد لوله و اتصالات پلي اتيلن در جهان  ٨٠بهره 

  :سهم توليد در مناطق مختلف جهان به صورت نمودار زير مي باشد

   

  

  

  

  

  

  

  

  

   سهم توليد لوله و اتصالات پلي اتيلن در مناطق مختلف جهان -٧-١نموارد 

  

، اروپاي غربي و )عمدتاً ايالات متحده(مناطق امريكاي شمالي بنابراين مشاهده مي شود كه 

بيشترين توليد لوله و اتصالات پلي اتيلن را در ) عمدتاً ژاپن و كره جنوبي ( كشورهاي آسيايي بجز خاور ميانه 

  . جهان دارند

  

هان  در مناطق مختلف جHDPEجهت برآورد مصرف لوله و اتصالات پلي اتيلن نيز ابتدا سهم مصرف   

  . به صورت زير نمايش داده مي شود
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آمريكاي شمالي
۳۰٪

آمريكاي جنوبي
۶٪

اروپاي شرقي
۳٪

اروپاي غربي
۲۱٪

اقيانوسيه
۱٪

خاور ميانه
۳٪

آسيا بجز خاور ميانه
۳۴٪

آفريقا
۲٪

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

   سهم مصرف لوله و اتصالات پلي اتيلن در مناطق مختلف جهان -٨-١نموارد 

  

  

طبق نمودارهاي فوق مشاهده مي شود كه مناطق پيشرفته و توسعه يافته مانند امريكاي شمالي، 

بيشترين مصرف لوله و اتصالات )  ژاپن و كره جنوبيعمدتاً( اروپاي غربي و كشورهاي آسيايي بجز خاور ميانه 

پلي اتيلن را دارا مي باشند كه با توجه به بالا بودن استانداردهاي زندگي در آن مناطق و فرهنگ استفاده از 

اين ) مانند پليمرها كه لوله ها و اتصالات پلي اتيلن يكي از آنها مي باشد( و ارزانتر ، شكيل تر،مواد سبك تر

و مخصوصاً ( بنابراين رسيدن به سرانه مصرف اين كشورها در استفاده از پليمرها . ه قابل پيش بيني بودلأمس

  . مي تواند به عنوان يك چشم انداز جهت توسعه اين صنعت مد نظر قرار گيرد) اين محصول 

  

  

  هزارتن٢٨٤٤كل مصرف 
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   شرايط صادرات -١٠-١

صادراتي نداشته و با توجه به ارزش لوله و اتصالات پلي اتيلن از جمله محصولاتي بوده كه ممنوعيت 

آمار صادرات اين محصول در . حت حمايتهاي دولتي قرار مي گيردتافزوده بالايي كه دارد از نظر صادرات نيز 

آمارها نشان ميدهد كه با توجه به سبك بودن اين محصول . فصل بعد مورد بررسي بيشتر قرار گرفته است

 مقرون به صرفه نباشد و بيشتر صادرات به كشورهاي همسايه و صادرات آن در مسافتهاي طولاني شايد

هم به صورت زميني از طريق كاميون و  اين محصول حمل و نقل . كشورهاي تازه استقلال يافته مي باشد

  . قطار و هم به صورت هوايي و دريايي صورت مي گيرد
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 دومفصل 
  بررسي عرضه و تقاضاي 
  لوله و اتصالات پلي اتيلن
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  داري و روند توليد از آغاز برنامه سوم  بررسي ظرفيت بهره بر-١- ٢

 كشور ١٣٨٦ كشور تا ابتداي سال در جدول زير تعداد و ظرفيت كلي توليد لوله و اتصالات پلي اتيلن
  .آورده شده است 
   ]١[ ظرفيت و تعداد واحدهاي فعال لوله و اتصالات پلي اتيلن به تفكيك استاني-١-٢جدول 

)تن(ظرفيت  تعداد واحدها   استان 
   شرقي آذربايجان ٣٣٥٢٣ ١٢
   غربي آذربايجان ٧٦٣٥ ٦
  اردبيل ١١٠٥٣ ٤
  اصفهان ٨٧٩٨٥ ٨٦
  ايلام ٢٦٠٠ ٢
 بوشهر ٢٤٣٠ ٤
  تهران ٥٤٦٣٦ ٢٩
   بختياري چهارمحال ٢٠٦٥٠ ١٦
  جنوبي خراسان ١٠٨٣ ٣
  رضوي خراسان ٦٣٤٧٣ ٢٩
  شمالي خراسان ١٤٦٧٠ ٤
  خوزستان ٥٩٦٨٥ ٩
  زنجان ٢٨٩٠٠ ٨
  سمنان ١٢٤٨٠ ٧
  و بلوچستان سيستان ١٦٠٩٠ ١٠
  فارس ٨٤٠٧٥ ٤٢
  قزوين ٣١٢٩٥ ٩
  قم ١٧٢١٠ ١١
  كردستان ٢٥٢٤٠ ٩
  كرمان ٥٥٣٣٢ ١٤
  كرمانشاه ١٣٧٣٠ ٩
  وبويراحمد كهكيلويه ٥٥٣٧ ٣
  گلستان ٦٦٥٠ ٣
  گيلان ٢١٥٤٠ ١٢
  لرستان ٢٦٦٦٩ ١٠
  مازندران ٢٤٩٥١ ١٣
  مركزي ٧٠٥١٠ ٢٥
  هرمزگان ٢٤٠٠ ١
  همدان ٢١٩٨٢ ١٠
 يزد ١٤١٣٠ ١٧
 مجموع ٨٣٨١٤٤ ٤١٧
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.  استان كشور واحدهاي توليد لوله و اتصالات پلي اتيلن وجود دارد ٣٠همانطوريكه مشاهده در هر     

  . هزار تن در حال حاضر مي باشد ٨٣٨  ظرفيت واحد با مجموع٤١٧تعداد كل واحدهاي توليد 

 هزار تن بيشترين ظرفيت توليدي را به خود ٨٨واحد بيشترين تعداد واحدها و با  ٨٦تان اصفهان با اس

 واحد فعال ، خراسان جنوبي و گلستان  ٢ واحد فعال ، ايلام با ١استانهاي هرمزگان با   .استاختصاص داده 

 خراسان جنوبي با مجموع استان . واحد توليدي كمترين تعداد واحدهاي توليدي را دارند٣هر كدام با 

 تن در ٢٦٠٠ تن در سال و ايلام با مجموع ظرفيت ٢٤٠٠ تن، هرمزگان با مجموع ظرفيت ١٠٨٣ظرفيت 

  .سال كمترين ظرفيتهاي توليد لوله ها و اتصالات پلي اتيلن را در كشور دارند

برنامه سوم توسعه به روند ظرفيت موجود و تعداد واحدهاي توليد لوله و اتصالات پلي اتيلن از ابتداي 

  .شرح زير مي باشد

  ]١[ روند ظرفيت توليد و تعداد واحدهاي لوله هاي و اتصالات پلي اتيلن در كل كشور- ٢-٢جدول
  ١٣٨٥  ١٣٨٤  ١٣٨٣  ١٣٨٢  ١٣٨١  ١٣٨٠  ١٣٧٩  سال

  ٤١٦  ٤٠٨  ٣٤٢  ٢٦٩  ٢٤٠  ٢٠٩  ١٩٠  تعداد واحدها

  ٨٣٨٠٠٠  ٨٠٦٠٠٠  ٥٩٥٠٠٠  ٤٠٥٠٠٠  ٣٣٩٤٧٦  ٣١١٩٦٩  ٢٧٧١٤٣  )تن (ظرفيت 

  

  رفيت توليد لوله و اتصالات ظ) ١٣٨٥سال (همانطوريكه مشاهده مي شود از آغاز برنامه سوم تاكنون

 تن رسيده است كه اين امر نشان از پتانسيل مصرف بسيار ٨٣٨٠٠٠ تن به ٢٧٧١٤٣پلي اتيلن كشور از 

  .د ظرفيت را نشان مي دهدنمودار زير به طور شماتيك روند اين صعو. بالاي اين محصول در كشور دارد
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روند ظرفیت تولید لولھ و اتصالات پلي اتیلن
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   روند افزايش ظرفيت لوله و اتصالات پلي اتيلن در كشور -١-٢نمودار 

  

طي مذاكرات صورت گرفته با توليدكنندگان و متوليان اين محصول به علت عدم وجود مواد اوليه 

بوده و نرخ بهره توليد فعال ن% ١٠٠كافي و مشكلات مالي و توليدي واحدهاي توليدكننده در ظرفيت 

  .  درصد مي باشد٣٠واحدهاي فعال به طور متوسط 

  .  روند توليد لوله و اتصالات پلي اتيلن در كشور به شرح جدول زير مي باشد

 ]٥[  روند توليد لوله هاي و اتصالات پلي اتيلن در كشور-٣-٢جدول
  ١٣٨٥  ١٣٨٤  ١٣٨٣  ١٣٨٢  ١٣٨١  ١٣٨٠  ١٣٧٩  سال
  ٢٥١٤٠٠  ٢٤١٨٠٠  ١٧٨٥٠٠  ١٢١٥٠٠  ١٠١٨٤٣  ٩٣٥٩١  ٨٣١٤٢  )تن (ظرفيت 

  

 نرخ توليد اين محصولات افزايش يافته است كه دليل اصلي آن ١٣٨٤مشاهده مي شود كه در سال 

  .  مي تواند راه اندازي پتوشيمي مارون طي آن سال بوده است

  : بنابراين 

  .اشد تن مي ب٢٥١٤٠٠عرضه لوله و اتصالات پلي اتيلن كشور در حال حاضر 
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براي توليد آن از يك روش واحدها لوله ها و اتصالات پلي اتيلن از جمله  صنايعي است كه تمام 

 .واحد استفاده مي كنند لكن همانگونه كه بيان شد تنها تفاوت در نوع ماشين آلات مورد استفاده مي باشد

ساخت دستگاههاي . دتوليد لوله ها و اتصالات پلي اتيلن از طريق سيستم اكستروژن صورت مي گير

، و روشهااكستروژن تا چندي پيش در داخل كشور مقدور نبود ليكن امروزه در داخل كشور با بهترين متدها 

  پيشرفته ترين نوع اكستروژن ها ساخته مي شود كه از نظر كيفيت و كارايي قابل رقابت با انواع خارجي 

صالات پلي اتيلن كشور از تكنولوژي اكستروژن استفاده ندگان لوله و اتن تمامي توليد كبه هر حال. دنمي باش

  .مي كنند و فقط تفاوت در نوع اكستروژن مورد استفاده مي باشد

  

   بررسي وضعيت طرحهاي توسعه و در دست اجرا-٢- ٢

 ١٣٨٦ تا ابتداي سال در جدول زير مشخصات كلي واحدهاي در دست اجراي لوله و اتصالات پلي اتيلن

  .آورده شده است

  ]١[ در كشور  لوله واتصالات پلي اتيلني در دست اجرايواحدها مشخصات -٤-٢جدول 
درصد 
 پيشرفت

اشتغال 
 )نفر(

تاريخ 
 مجوز

ظرفيت 
 )تن(

 رديف استان نام واحد

 داوداقبالي قاضي جهاني ٣٠٠ ١٣٨١ ٨ ٩٩
 شركت پلي اتيلن سهندآسا ٢٤٠٠ ١٣٨١ ٥ ٩٩

٤٠٠ ١٣٨٢ ١٥ ١٩ 
ت فرآوردصنايع شرك

 پتروشيمي سپيد آذران
  اتيلن توليد پلي تعاوني شركت ١٥٠٠ ١٣٧٤ ١٧ ٥٠
 سهند تفلون توليدنوارهاي شركت ٤٠٠ ١٣٧٣ ٨٧ ٨٥
 علي حاجي سلماني ٥٠٠ ١٣٨٢ ٤٢ ٥
  محمودفخاري ٢٠٠٠ ١٣٧٦ ٣٥ ٤٠

 ١  شرقي آذربايجان

 شركت آيلار پلاستيك سپاهان ١٥٠ ١٣٨٤ ٢٤ ٣٦

٨٠٠ ١٣٨٥ ٧ ٥٨ 
شركت توليدي و تجاري اروم 

 زنگبار

١٧٥٠ ١٣٨٣ ٤٠ ٢٤ 
شركت سهامي خاص دنياي 

 پلاستيك كيله شين

١٣٠٠ ١٣٨٤ ١٥ ٢٩ 
صنايع پلاستيك و لوله پلي 

 اتيلن نم باران اروميه

 ٢ غربي آذربايجان
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 آب شيب سپاهان ٣٠٠ ١٣٨١ ٦ ٣٦
 آبرساني آبگون زنده رود ١٠٠٠ ١٣٨١ ٢٥ ٣٧
 پويان بسپار سپاهان ٥٠٠ ١٣٨٣ ٣٦ ٢٩
 پويندگان زفره اصفهان ١٠٠٠ ١٣٨١ ١٨ ٥١
 )البرز (  تعاوني ١٥٠٠ ١٣٦٧ ١٧ ٣٢
 كوير روستائي تعاوني ١١٠٠ ١٣٧٥ ١٢ ١٠
  قهساره توليد اتصالات شركت ١٠٠٠ ١٣٧٤ ٢١ ٢١
  كشاورزي و اتصالات توليد لوله ٢٥٠٠ ١٣٧٠ ٢٤ ٢٦

١٠٠٠ ١٣٨٣ ١٢ ٣٠ 
توليدي صنعتي خوش آب 

 اصفهان
 عليرضا-چاوشي  ٤٠٠ ١٣٨٢ ٣٧ ٥٦
   سپاهان بخش حيات ١١٠٠ ١٣٧٥ ١٣ ٣٨
 محمد-حيدري ٥٠٠ ١٣٨٢ ١٠ ٢٦

٧٠٠ ١٣٧٥ ١٠ ٣٥ 
مرتضي وعليرضا -رفيعيان

 ومحمدرضا
 شركت-مارال ١٢٠٠ ١٣٨٣ ٢٠ ٣٥
  محمد تقي عطوفي چشمه ٣٠٠٠ ١٣٧٥ ٢٠ ٣٢
 قادري زفره ١٠٠٠ ١٣٨١ ٥٠ ٤٠
 حميدرضا-قدرخواه ٢٠٠ ١٣٧٧ ١٠ ٤٣
 اسپادانا صنعت سازندگان گروه ٣١٠٠ ١٣٧٠ ٣٨ ٨٥

 ٣ اصفهان

 شركت سيال گستر مهران ٥٥٠٠ ١٣٨٤ ٣٠ ١٠
 فرهاد دوست محمدي ٣٠٠٠ ١٣٨٤ ٤٠ ١٠

 ٤ ايلام

 ٥ بوشهر حسين نظري ٦٠٠ ١٣٨٤ ١١ ٢٤
 تجهيز فرازان  ١٢٦٠ ١٣٨٠ ٧٠ ٢٥
 ابوالفضل نوريانپور: ١٥٠٠ ١٣٨٤ ٦ ٢٠
 پاشان باران ٢١١٠ ١٣٧٤ ١٩ ٦٧
 پارس پليمر آسيا ٩٠٠ ١٣٧٦ ١٠ ٤٠
 پلي اتيلن گازآريا ٦٥٠٠ ١٣٨٣ ٧٠ ٢٠
 )نوري صفت (مرتضي نافه  ١٦٠٠ ١٣٧٥ ٤٠ ٧٠
 گستراشتهارد نهرآب ٣٠٠ ١٣٧٦ ٢١ ٦٠
 مسعود سوردي ٢٠٠٠ ١٣٨٢ ١٢ ٧٦
 ولي محمدي سرپيري ٥٠٠٠ ١٣٨٤ ٢٥ ٢٠

 ٦ تهران

 تورج تازه بهار ١٠٠٠٠ ١٣٨٤ ٨٠ ١٠
 شركت لوله تك بيرجند ٣٠٠٠ ١٣٨٣ ٢٥ ٣١
 زاده حسن حسن ١٤٠٠ ١٣٧٤ ١٥ ٤٢

خراسان 
 جنوبي

٧ 
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 خراسان خوشنام ٢٠٠٠ ١٣٨١ ٥٠ ١٠
 رام پلاست شرق ٩٤٠٠ ١٣٨٣ ٣٥ ١٠
 شركت زراعت لوله تهران ١٢٠٠ ١٣٨٢ ١١ ١٠
 محمد كيوانلو شهرستانكي ١٠٠٠ ١٣٨٣ ١٥ ١٢
 محمد مهدي احمديان شالچي ٦٠٠٠ ١٣٨٣ ٤٢ ١٠
 مهرآوند مشهد ٤٠٠٠ ١٣٨٣ ١٢ ١٥

خراسان 
 رضوي

٨ 

 محمد اعلمي ١٠٠٠ ١٣٨٠ ٢٠ ٨٥
خراسان 
 شمالي

٩ 

١٤٥٠٠ ١٣٧٦ ٣٠ ٩٨ 
نيشكر  توسعه شركت

  جانبي وصنايع
 ١٠ خوزستان

 ١١ زنجان شركت صنعت پليمر ابهر ٢٠٠٠٠ ١٣٨٢ ٧٩ ٥٦
 ١٢ سمنان سيد حسن خاتمي ١٥٠٠ ١٣٨٤ ١٤ ٦٣

١٠٠٠ ١٣٨٥ ١٩ ٢٠ 
شركت صنايع توليدي گرانول 

 حجت امين
سيستان و 
 بلوچستان

١٣ 

 شركت آبان فلات ٤٠٠٠ ١٣٨٣ ٤٠ ٧٥
 شركت توان صنعت پلاستيك ١٣٠٠ ١٣٨٣ ٤٠ ٣٠

١٠٠٠ ١٣٨٣ ٢٤ ٦٠ 
 سبز پاسارگاد شركت لوله

 شيراز
 غلامرضا خواجه ١٠٠٠ ١٣٨٢ ٣٥ ٢٠
 محمدرضا و امين بلوچي ٣٠٠٠ ١٣٨١ ٣٠ ٥٥
 توليدي پلي سازان ٢٠٠٠ ١٣٨٢ ٧٠ ٧٣

 ١٤ فارس

 پارستاك صنعتي توليدي ٦٥٠٠ ١٣٧٥ ٢٢ ٥٠
 لوله سازي ليا ٣٠٠٠ ١٣٨٣ ٥٥ ٣٧
 لوله واتصالات البرز ٢٥٠٠٠ ١٣٨٣ ٣٠٠ ١٣
  مشعلدار قزوين ٢٠٠٠ ١٣٨٠ ١٠ ٥٧
  مشاوركار آب مهندسين ٤٥٠٠ ١٣٧٨ ٣٣ ٥١
 نشاگستر پرديس ليا ١٥٠٠ ١٣٨٢ ٣٠ ٤١

 ١٥ قزوين

١٠٠٠ ١٣٨٣ ٧ ٤٠ 
آقايان ابوالقاسم و ابوالفضل 

 احمدي
  فرد غلامعلي بهروزيان ١٥٠٠ ١٣٧٩ ١٥ ٦٠
 هاي طلايي كوير شركت ستاره ٢٠٠٠٠ ١٣٧٦ ١٢٠ ٥٠
  تهران پايا لوله شركت ١٧٠٠ ١٣٨٠ ٥٠ ٤٠
  اقبال پلاستيك شركت ٣٠٠ ١٣٨٠ ٢٥ ٦٠

٤٠٠ ١٣٨٠ ٤ ٨٠ 
پربار  توليدي تعاوني شركت

  شيمي

 ١٦ قم
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  آورد بارش ره توليدي شركت ١٥٠٠ ١٣٨٠ ٢٣ ٦٠

 ١٧ کرمان شركت كرمان چشمه ٥٠٠ ١٣٨٣ ١٠ ٣٧

 با قر ميرزايي ٢٠٠٠ ١٣٨١ ١٦ ٥٤
 جواد حاتمي ٢٠٠٠ ١٣٨٣ ١٥ ١٠
 ٢٣٣١شركت تعاوني  ١٢٠٠ ١٣٨٢ ٢٢ ٩٥
  تعاوني شركت ٦٠٠ ١٣٨٠ ١٥ ٩٨

 ١٨ کرمانشاه

 احمد غمگين پور ٤٠٠ ١٣٨٢ ٩ ٤٢
  گيلان توليدي شركت ١٥٠٠ ١٣٧٤ ٢٢ ٤٠

 ١٩ گيلان

 حميد رشنو ٨٠٠ ١٣٨٣ ٢٠ ١٣
 علي اصغر سرلك ٨٠٠ ١٣٨٣ ٧ ١١

 ٢٠ لرستان

 ج  وقايعتور ٣٠٠٠ ١٣٨١ ١٥ ٢٠
 شركت صنايع لوله البرز آمل ٥٠٠٠ ١٣٨٢ ٣٠ ٦٩

٢٤٠ ١٣٧٩ ٣٩ ٥١ 
شركت كشت و صنعت آداك 

 كشت
 شركت مازند آبيار كاسپين ١٦٠ ١٣٨٤ ١٩ ١٥
  زرين پلاستيك نگين شركت ٥٠ ١٣٧٣ ١٥ ٧٦
 مهدي نظري ١٥٠٠ ١٣٨٤ ٢٠ ١٥

 ٢١ مازندران

 باران پل ٦٠٠٠ ١٣٧٥ ١٤ ٢٠
 اس آي پي ٢٥٠٠ ١٣٧٧ ٣١ ٩٥
 ساوه پلاستيك روشن ٤٠٠٠ ١٣٧٥ ١٩ ٤١

 ٢٢ مرکزي

 شركت متين پليمر همدان ٢٥٠٠ ١٣٨٣ ٣٥ ٤٠
 محمد حسين جباري پناه ١٠٠٠ ١٣٨٣ ٨ ٤٠

 ٢٣ همدان

 شركت پايابسپاريزد ١٠٠٠ ١٣٨٣ ٢٠ ٥٠
 شركت يزدلوله ٤٥٠ ١٣٨٢ ١٠ ٥٩
 يزد لوله انآرم توليدي شركت ٢٠٠ ١٣٧٨ ١٥ ٩٥
 نورايماني كاظم ١٠٠٠ ١٣٧٧ ١٤ ٧٤

 ٢٤ زدي

   

 درصد باشد و بيش از سه ٤٠طبق الگوي عرضه و تقاضا واحدهايي كه پيشرفت فيزيكي آنها كمتر از   

و هنوز به توليد نرسيده باشند ) ١٣٨٣ل از سال بواحدهاي ق( سال از تاريخ مجوز احداث آنها  گذشته باشد

با اين توضيح و با كسر موارد مذكور از جدول فوق مي توان گفت كه . ده نمي شوندجزء آمار عرضة آتي شمر

 ٣٠با توجه به نرخ توليد .  تن مي باشد٢٢٧٤١٠ظرفيت بالقوه توليد لوله و اتصالات پلي اتيلن در آينده 
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يش  تن افزا٦٨٢٢٣درصدي اين واحدها مي توان پيش بيني نمود كه عرضه اين محصول طي سالهاي آينده 

  . خواهد داشت

  : بنابراين 

 تن در ٣١٩٦٢٣كل عرضه لوله و اتصالات پلي اتيلن طي سالهاي آتي با احتساب عرضه فعلي 

  .سال خواهد بود

  

   بررسي روند واردات محصول از آغاز برنامه سوم - ٣- ٢

  . طي سالهاي اخير نشان داده شده است٣٩١٧٢١٠٠ تعرفه تحتدر جدول زير روند واردات محصول 

  ]٢[ واردات لوله و اتصالات پلي اتيلن طي سالهاي اخير-٥-٢جدول
  كشورهاي مبدا  )تن(ميزان واردات   سال
  ايتاليا، آلمان، كره، هلند  ٥  ١٣٨٠
  آلمان ، ايتاليا، كره، فرانسه،كانادا  ١٥٦  ١٣٨١
  تركيه، آلمان، فرانسه، ايتاليا، چك، كانادا  ١٧٨٠  ١٣٨٢
  ن، چين، هلند، كاناداتركيه، امارات، آلما  ٥٢٥  ١٣٨٣

آلمان، تركيه، انگلستان، بلژيك، ايتاليا، اسپانيا،   ١٥٠٩  ١٣٨٤
  اتريش، چين ، كره

  طبق جدول فوق مشاهده مي شود كه مبادي وارداتي كشور ما عمدتاً كشورهاي اروپاي غربي 

  . مي باشد

  

   بررسي روند مصرف محصول طي سالهاي اخير-٤- ٢

 لوله و اتصالات پلي اتيلن در صنايع آبياري كشاورزي ، لوله كشي هاي به علت دامنه وسيع كاربرد

ساختماني و صنعتي و لوله كشي و انشعاب گاز برآورد مصرف دقيق آن امكان پذير نبوده ولي آنچه مسلم 

بنابراين در . قابل محاسبه مي باشد) توليد بعلاوه واردات منهاي صادرات(است مصرف ظاهري اين محصولات 

  . زير ميزان مصرف ظاهري لوله و اتصالات پلي اتيلن در كشور طي سالهاي اخير آورده شده استجدول
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 كشور لوله ها و اتصالات پلي اتيلن در مصرف ظاهري -٦-٢جدول
  ١٣٨٥  ١٣٨٤  ١٣٨٣  ١٣٨٢  ١٣٨١  ١٣٨٠  سال
  ٢٤٩١٦٢  ٢٣٩٥٦٢  ١٧٨٩٣٩  ١٢٢٥٣٧  ١٠١٦٦٢  ٩٣٣٦٢  )تن (ظرفيت 

  

يلن در كشور رشد صعودي داشته است كه عمده ف لوله و اتصالات پلي اتطي سالهاي اخير روند مصر

بنابراين پيش . ترين دليل آن نيز استفاده بيشتر از آن در صنايع لوله كشي صنعتي و انشعابات گاز بوده است 

 دليل ديگري كه اثبات كننده اين. بيني مي شود كه اين روند رشد طي سالهاي آتي نيز ادامه داشته باشد

مدعاست اين است كه با توجه به مقايسه بين جداول توليد ومصرف مشاهده مي شود كه قسمت عمده  

توليدات داخلي اين محصول در داخل كشور مصرف مي شده است و اين بيانگر نياز بالاي بازار داخل به اين 

  .محصولات مي باشد

 درصد ٦/٢١ سال گذشته مطابق جدول فوق مشاهده مي شود كه رشد مصرف اين محصول طي پنج

  . در سال بوده است كه با اين روند رشد پيش بيني مصرف طي پنج سال آينده نيز به صورت زير مي باشد

 كشور طي پنج سال آتيلوله ها و اتصالات پلي اتيلن در مصرف  پيش بيني-٧-٢جدول
  ١٣٩٠  ١٣٨٩  ١٣٨٨  ١٣٨٧  ١٣٨٦  سال
  ٦٦٤٩٥٦  ٥٤٦٤٢٥  ٤٤٩٠٢٣  ٣٦٨٩٨٣  ٣٠٣٢١٠  )تن (ظرفيت 

  

 حدود ١٣٨٨مشاهده مي شود كه پتانسيل مصرف آتي لوله و اتصالات پلي اتيلن در كشور در سال 

  . هزار تن مي باشد٤٥٠
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  : بررسي روند صادرات محصول-٥- ٢

  در جدول زير روند صادرات محصول از آغاز برنامه سوم آورده شده است 

  ]٢[تيلن  روند صادرات لوله و اتصالات پلي ا-٨-٢جدول
  كشورهاي مقصد  )تن(صادرات  سال

٢٣٤  ١٣٨٠  
افغانستان، پاكستان، تاجيكستان، 
تركمنستان، گرجستان، عراق، 

  قزاقستان، ازبكستان، ارمنستان، هند

٣٣٧  ١٣٨١  
افغانستان، پاكستان، تاجيكستان، 
تركمنستان، گرجستان، عراق، 

  قزاقستان، ازبكستان، ارمنستان، هند

٧٤٣  ١٣٨٢  
ان، پاكستان، تاجيكستان، افغانست

تركمنستان، گرجستان، عراق، 
  قزاقستان، ازبكستان، ارمنستان، هند

٨٦  ١٣٨٣  
افغانستان، پاكستان، تاجيكستان، 
تركمنستان، گرجستان، عراق، 

  قزاقستان، ازبكستان، ارمنستان، هند

٣٧٤٧  ١٣٨٤  
افغانستان، گرجستان، آذربايجان، 
 ازبكستان، ارمنستان، افغانستان،
  تاجيكستان، قرقيزستان، عراق

  

مشاهده مي شود كه صادرات لوله و اتصالات پلي اتيلن به كشورهاي تازه استقلال يافته از شوروي سابق 

طي سالهاي اخير نيز لوله و اتصالات پلي اتيلن صادرات رو  .ق مي باشداو همچنين كشورهاي افغانستان و عر

 ها بر اين اساس است كه با راه اندازي واحدهاي توليدي اين بنابراين پيش بيني. به رشدي داشته است

  .  اين روند رشد ادامه داشته باشد،محصول

 ٨/١٤ نشان مي دهد كه درصد رشد صادرات لوله و اتصالات پلي اتيلن طي سالهاي گذشته تمحاسبا

به صورت جدول زير درصد بوده است كه چنانچه با اين روند ادامه پيدا كند صادرات طي سالهاي آتي نيز 

  .خواهد بود

 كشور طي پنج سال آتيلوله ها و اتصالات پلي اتيلن در صادرات  پيش بيني- ٩-٢جدول
  ١٣٩٠  ١٣٨٩  ١٣٨٨  ١٣٨٧  ١٣٨٦  سال
  ٨٥٨٩  ٧٤٨٠  ٦٥١٤  ٥٦٧٣  ٤٩٤٠  )تن (ظرفيت 
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   بررسي نياز به محصول با اولويت صادرات-٦- ٢

ان خلاصه بررسي بازار داخلي و صادراتي لوله و مي تو آنچه در قسمتهاي قبلي آورده شده ربنا ب

  : اتصالات پلي اتيلن را به صورت زير نشان داد 

   خلاصه عرضه و تقاضاي لوله و اتصالات پلي اتيلن-١٠-٢جدول 
  ٢٥٢٩٠٩  )واردات و توليد (عرضه فعلي 
  ٢٥٢٩٠٩  )مصرف و صادرات(تقاضاي فعلي 
  ٣١٩٦٢٣  )واردات و توليد (عرضه آتي 

  ٤٥٥٥٣٧  )مصرف و صادرات(اي  آتي تقاض
  ١٣٥٩١٤  كمبود عرضه

  

  مشاهده مي شود كه طي سالهاي آتي با كمبود عرضه لوله و اتصالات پلي اتيلن مواجه خواهيم بود 
  

 بررسي اجمالي تكنولوژي و روشهاي توليد و عرضه محصول -٣

تي بايستي مورد توجه ي است كه در احداث يك واحد صنعيشناخت روش توليد از اساسي ترين گامها

مرور زمان و با حركت سريع صنعت، ه بعضي از صنايع از ابتداي ايجاد داراي روش خاصي بوده و ب. قرار گيرد

 ديگري براي توليد ابداع شده روشهايموازات آنها ه روشها تغيير كرده و يا به روشهاي ديگر تبديل شده و يا ب

ع از ابتداي شروع با يك تكنولوژي خاص آغاز يپاره اي از صنا. ندكه هر كدام داراي مزايا و معايبي مي باش

در . گرديده و به تجربه ثابت شده است كه تكنولوژي مذكور از نظر اقتصادي و روش توليد بهترين مي باشد

اين گونه صنايع، اصولي كلي مورد قبول واحدهاي تحقيق و پژوهشگران بوده است و سعي در تكميل روش 

اين صنايع  بنابراين آنچه در. ت دستگاههاي پيشرفته تر و دقيق تر و افزايش ظرفيت مي باشدتوليد و ساخ

حصولاتي مناسب و با مبكارگيري آنها و دقت در توليد روش مورد اهميت است نكات و خصوصيات علمي و 

  .كيفيت مطلوب خواهد بود 

ن جز صنايعي است كه تمام كارخانجات برساني و اتصالات مربوط به آآتوليد لوله هاي پلي اتيلن براي 

لكن همانگونه كه گفته شد تنها در كيفيت ماشين آلات . براي توليد آن از يك روش واحد استفاده مي نمايند

 توليد با اين روش منحصراً از طريق سيستم اكستروژن انجام پذيرفته و در حقيقت .است كه با هم متفاوتند
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ساخت اين . وع آن براي احداث خط مورد توجه و دقت قرار مي گيرددستگاه اكسترودر با مشخصات متن

  خارج  داخل كشور مقدور نبود و احداث كنندگان واحد مجبور به خريد آن از چندي پيش در دستگاهها تا

 توليد مي SX٥٠ راكسترودرهائي نظي  ليكن امروزه در داخل كشور با استفاده از بهترين متد.مي شدند

 ظرفيت برخورداري از قدرت و سرعت پمپ و مواد بكار رفته در ساخت آنها با مشابه خارجي كه از نظر.گردد

 نوع ديگر اكسترودر مورد استفاده . تك پيچه يا چند پيچه مي باشند،اكسترودرهاي توليدي. قابل رقابت است

براي طرح .  گيرداكسترودر پيستوني است كه امروزه از سيستم توليد خارج شده و مورد استفاده قرار نمي

روش مورد استفاده براي توليد اتصالات پلي اتيلن، . اكسترودر تك پيچه پيشنهاد داده ميشود حاضر

  . بكارگيري دستگاههاي تزريق پلاستيك و قالبهاي مربوطه مي باشد

  

   تشريح دقيق فرآيند توليد و ترسيم نمودار گردش مواد -١-٣

 اكستروژن و شكل دهي، – به چهار قسمت كلي شامل اختلاط روش متداول توليد لوله هاي پلي اتيلن

پلي اتيلن گرانول از انبار به  در مرحله اختلاط. سرد كردن و كشش و در نهايت بسته بندي تقسيم مي گردد

 ٣به نسبت حداكثر ( دستگاه توزين رفته و در آنجا به مقدار معين وزن شده و سپس همراه با كربن يا دوده 

در دستگاه مخلوط كن اين دو ماده و در صورت نياز . به دستگاه مخلوط كن منتقل مي گردد) درصد وزني

طور يكنواخت مخلوط گرديده و سپس توسط ظروف ه ب) براي رسيدن به حالت مطلوب(افزودنيهاي ديگر 

ده به  استفاده از دودقت در عمليات توزين مواد مخصوصاً. دنقابل حمل به قسمت اكستروژن فرستاده مي شو

  . ميزان لازم و انجام عمل اختلاط يكنواخت حائز اهميت بوده و بايستي بادقت كامل صورت گيرد 

بطور كلي اكستروژن عبارت از . مواد مخلوط شده پس از حمل در قيف دستگاه اكسترودر ريخته مي شود

يرد، و عبور اين ماده گ تهيه يك ماده نرم از مواد موجود در قيف كه توسط حرارت و اعمال فشار صورت مي

از قالبهاي مخصوص مي باشد گرانول هاي پلي اتيلن سپس از قيف به قسمت تغذيه كننده مي روند و توسط 

  در هنگام ذوب مواد . هدايت مي گردند  هائي به قسمت جلو و يا در حقيقت ناحيه ذوب موادچمارپي

  . حوضچه اي از ماده در بخش انتهائي مارپيچ تشكيل مي شود
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مرحله مليات ذوب مواد توسط المنت هاي حرارتي الكتريكي صورت گرفته و سپس تحت فشار به ع

 قالب ،در اين قسمت علاوه بر لوازم هدايت شونده طبق برنامه ريزي توليد. شكل دهي يا تيوپ سايزر مي رود

  تفاده از نوع  قالبهاي مورد اس.گردد نصب شده و لوله با قطر مورد نظر توليد مي) داي(مخصوص لوله 

د چرا كه عليرغم سادگي آنها چنانچه درجهت نطور دقيق طراحي گرده كربن استيل بوده و لازم است ب

د، موجب از بين رفتن مواد و غير يكنواختي محصول نبدست آمدن بهترين محصول طراحي و ساخته نگرد

ه ب. شود رد كردن و كشش ميلوله اي كه بدين ترتيب بدست مي آيد وارد مرحله سوم يعني س. خواهد شد

منظور جلوگيري از شكستگي لوله در مسير توليد و هدايت به جلو در اين قسمت توسط لوله كش به ناحيه 

 لوله ،پس از انجام عمليات خنك شدن. خنك كننده برده شده و درآنجا توسط جريان آب خنك مي شود

ه ستمهاي خنك كننده نصب مي شود ب اين دستگاه كه پس از سي.وارد دستگاه كشش لوله مي گردد

صورتهاي مختلف توليد گرديده و معمولي ترين آن كه در طرح حاضر نيز مورد استفاده قرار مي گيرد از دو 

در مرحله نهائي كه مرحله بسته بندي است ابتدا لوله هائي . تسمه انتقال با قطعات مربوطه تشكيل شده است

 دستگاه كشش به جلو رانده شده و كار يكنواخت شدن آنها به اتمام كه بدين ترتيب توليد گرديده و توسط

.  و براي انتقال به بازار به انبار فرستاده مي شوند آوري شدهروي دستگاه جمع كن لوله جمع  رسيده  است،

صورت حلقه هاي دوار جمع شده و از نظر طول و وزن به در اينجا يادآوري مي شود كه لوله هاي توليدي 

 ٩٠ كيلوگرمي، لوله هاي ٢٠٨ ميليمتري در حلقه هاي ١١٠براي مثال لوله هاي . ت مي باشندمتفاو

 كيلوگرمي بسته بندي ٨٨  ه هايق ميلمتري در حل٥٠ كيلوگرمي و لوله هاي ١٣٩ميليمتري در حلقه هاي 

نده لوله و در اضافه مي نمايد كه پس از حركت لوله ها به دور قرقره هاي نگهدارنده و جمع كن. مي گردند 

   .زمانيكه به وزن گفته شده رسيد انجام عمليات برش توسط تيغه متحرك و يا اره دوار صورت مي پذيرد

د و پس نلوله هاي با ضخامت كم توسط تيغه و لوله هاي با ضخامت بيشتر توسط اره دوار برش داده مي شو

هاي پيچش به يك كنترل كننده سرعت دستگاه. دناز تكميل جمع كن اول به جمع كن دوم انتقال مي ياب

  . عمل آيد ه مجهز بوده تا عمل بسته بندي يكنواخت انجام گرفته و از لهيدگي و شكستگي لوله جلوگيري ب

  



   

  ٤١

  
  
  
  
  
  
  

 لوله و اتصالات پلي اتيلن                                           سازمان صنايع كوچك و شهركهاي صنعتي ايران    

   روش توليد اتصالات لوله هاي پلي اتيلن - ٢-٣

صل گردند  يكديگر متوسيله رابط هائي بهه  در مناطق مورد استفاده بايستي بلوله هاي آبرساني معمولاً

اين ارتباط شامل لوله هاي هم قطر با يكديگر و اتصال . تا بتوان آب را از مخزن اصلي به نقاط توزيع نمود

براي انجام اين عمل لازم است اتصالات لازم در اندازه هاي . قطره چكانها در آبياري قطره اي مي گردد

از اتصالات نيز اتصال لبه دار مي باشد كه نوعي . مختلف توليد گرديده و قطره چكانهاي لازم ساخته شود

براي توليد اتصالات . وسيله حرارت دادن قابل اتصال خواهد بوده براي اتصال لوله با يكديگر صورت گرفته و ب

در اين روش توزين و آماده سازي . لوله هاي پلي اتيلن و يا قطره چكانها از روش تزريق استفاده مي گردد

سپس . صورت ماده يكنواخت درآيده ن آنها را در مخلوط كن بهم زده تا به اندازه كافي بمواد پلي اتيلن و كرب

جلو هدايت گرديده و در يك ه توسط كارگر به قيف دستگاه تزريق ريخته شده و از آنجا توسط يك مارپيچ ب

. يق مي گردد سيلندر گرم و تحت فشار عمل ذوب انجام پذيرفته و مواد با فشار به داخل قالب مربوطه تزر

هنگامي كه سرد شده و آماده جداسازي قطعه خواهد شد بسته بوده و  قالب توسط گيره انتهائي ماشين تا

دستگاههاي تزريقي كه براي توليد . پس از آن بازگرديده و قطعه اتصالات توليدي به بيرون افتاده مي شود

 دستگاههاي عمودي را براي  باشند و معمولاًمودي و يا افقي ميگيرند ع اين قطعات مورد استفاده قرار مي

 ليكن براي .ساخت قطعاتي بكار مي برند كه در داخل قطعه ديگري نظير قطعات فلزي بايستي قرار گيرد

 نياز به دستگاههاي عمودي نبوده و از ،توليد قطعاتي كه بطور ساده انجام پذير است نظير اتصالات مورد نظر

 قطعه را توليد و به بيرون پرتاب ٦ تا ٤ بوده و در هر تزريق قادر است (Cavity)دستگاههاي چند حفره اي 

توجه به نوع  باشند كه در زمان ساخت با دستگاههاي تزريقي داراي اندازه معيني براي تزريق مي. نمايد 

د دانست  مورد توجه قرار گرفته و براي خريدار روشن مي گردد ليكن باي،قالب مورد استفاده و قدرت دستگاه

منظور انجام هرچه بهتر ساخت قطعه مقدار مواد تزريق شده نبايستي در هر مرتبه از دو سوم ظرفيت ه كه ب

تزريق تجاوز نمايد با دستگاههاي تزريقي ساخت اتصالات يا قطره چكانها مي توان قطعاتي از چند گرم تا 

  . چند صد گرم توليد نمود
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   و برآورد حجم سرمايه گذاريبررسي و تعيين حداقل ظرفيت اقتصادي - ٤

طبق بررسي هاي انجام شده و مذاكرات و مكاتباتي كه با توليد كنندگان اين محصول صورت پذيرفت 

كه در اين گزارش  تن در سال مي باشد ٢٠٠٠حداقل ظرفيت اقتصادي براي توليد لوله و اتصالات پلي اتيلن 

  .نيز حداقل ظرفيت اقتصادي براي طرح انتخاب شده است

 تن در سال لوله و اتصالات پلي اتيلن به شرح زير ٢٠٠٠برآورد حجم سرمايه گذاري براي ظرفيت توليد 

  . مي باشد

  

   زمين  -١- ٤

  )ميليون ريال(  برآورد زمين مورد نياز-١-٤جدول

 )ميليون ريال(هزينه كل  )هزار ريال/متر مربع(مبلغ واحد  مساحت

٤٠٠ ١٠٠ ٤٠٠٠ 
  

  

  سازي حوطههاي م   هزينه-٢-٤

محوطه سازي شامل عمليات خاكبرداري و تسطيح، ديواركشي، جدول كشي و آسفالت، فضاي سبز و 

  . باشد خيابان كشي مي

  ) ميليون ريال(آماده سازي محوطه: ٢-٤جدول 
 هزينه كل )هزار ريال/متر مربع(مبلغ واحد  مساحت بخش

 ٨٠ ٢٠ ٤٠٠٠ تسطيح

 ١٢٤ ٢٠٠ ٦٢٠ ديواركشي

 ٢٣٠ ١٠٠ ٢٣٠٠ و اسفالت و فضاي سبزكشي  خيابان

 ٤٣٤ مجموع
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  غيرصنعتي   احداث ساختمان هاي صنعتي و- ٣- ٤

  )ميليون ريال( هاي بخش صنعتي و غير صنعتي هزينة احداث ساختمان:٣-٤جدول 

 هزينه كل )هزار ريال/متر مربع(مبلغ واحد  )متر مربع(متراژ  بخش

 ١٠٥٠ ١٧٥٠ ٦٠٠ سوله توليدي

 ١٤٠٠ ١٧٥٠ ٨٠٠  اوليه و محصولانبار مواد

 ٣٣٠ ٢٢٠٠ ١٥٠ ساختمان مديريت و اداري

 ١١٠ ٢٢٠٠ ٥٠ آزمايشگاه
 ٨٠ ١٦٠٠ ٥٠ موتورخانه و تعميرنگهداري

 ١٠٠ ٢٠٠٠ ٥٠ نگهباني
 ٣٠٧٠  ١٧٠٠ مجموع

  
  
   حق انشعابها هزينه -٤-٤

  ) ميليون ريال  (كل هزينه حق انشعابها: ٤-٤جدول 
 كلهزينه  عنوان رديف
 ٤٧٤ انشعاب برق ١
 ٩٠ )  اينچ٦(انشعاب آب  ٢
 ١٦ انشعاب مخابرات ٣

 ٥٨٠ جمع كل

  

   هزينة تاسيسات زير بنايي-٥-٤

  )  ميليون ريال(تاسيسات زير بنايي  كل هزينه : ٥-٤جدول 
 هزينه شرح

 ١٠٠  عدد ترانس با ساير تجهيزات١ عدد ژنراتور ١: هزينه تاسيسات برقي

 ٢٢,٥ يقسيستم اطفا حر

 ١٠ دستگاههاي تراش، جوش، برش و ساير ابزارعمومي: تجهيزات كارگاهي شامل 
 ٣٥ تاسيسات و تجهيزات گرمايش و سرمايش

 ٥٠ تجهيزات آزمايشگاه
 ٢١,٧٥ ساير

 ٢٣٩ مجموع
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   هزينه وسايل نقليه و وسايل اداري-٦-٤

)                                                                                                  ميليون ريال (نقل مورد نياز در طرح وسايل حمل و: ٦-٤جدول 
 قيمت كل قيمت واحد تعداد نام دستگاه يا تجهيزات رديف
 ١٢٠ ١٠٠ ١  سواري ١
 ١٢٠ ١٢٠ ١ وانت  ٢

 ٢٤٠ )ميليون ريال(جمع كل 
  

)                                                                                                  ميليون ريال ( مورد نياز در طرحاداري وسايل : ٧-٤جدول 
 قيمت كل مشخصات رديف
 ٢٠ ميز و صندلي و قفسه ١
 ٥٠ دستگاه فتوكپي و كامپيوتر و لوازم جانبي ٢
 ٢٠ تجهيزات تلفن و فاكس ٣
 ١٠ لوازم رستوران و آشپزخانه ٤

 ١٠٠ )ميليون ريال(جمع كل 

  

    اصليآلات ماشين  هزينه خريد تجهيزات و-٧-٤

  
)                                                                                                  ميليون ريال ( طرحتجهيزات و ماشين آلات  : ٨-٤جدول 

 تعداد
 نام ماشين آلات رديف

 )سری(

 كل  هزينه
 )ميليون ريال(

 ٥٠٠ ٢ اكسترودر ١

 ٨٠ ٢ تسمه كشش ٢

 ٣٠ ٢ دستگاه برش ٣

 ٢٤٠ ٢ دستگاه تزريق ٤

 ١٥٠ ١ قالب ها ٥
 ٤٠ ٢ مخلوط كن ٦

 ٣٠ ١ آسياب ٧

 ٥٣ - نصب و راه اندازي ٨

 ١٠ - حمل ونقل ٩

 ١١٣٤ مجموع 
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  برداري  هاي قبل از بهره  هزينه-٨-٤

  ) ميليون ريال(برداري قبل از بهرههاي  زينهه: ٩-٤جدول
 هزينه شرح

 ٢٠٠ هزينه مطالعات اوليه و مشاوره

 ٥٢٧ هزينه بهره برداري آزمايشي

 ٤٠٠ هزينه تاسيس و ثبت شركت و دفتر مركزي

 ٥٦ ساير هزينه ها

 ١١٨٣ مجموع

  

  بيني نشده  هاي پيش  هزينه-٩-٤ 

هاي پيش بيني نشده در  گذاري ثابت به عنوان هزينه  سرمايههاي مربوط به  درصد هزينه٥دراين طرح 

  . نظر گرفته شده است

   كل هزينه هاي سرمايه گذاري-١٠- ٤

  ) ميليون ريال(گذاري ثابت   سرمايههاي  كل هزينه:١٠-٤جدول 
 ) ميليون ريال(كل عنوان
 ٤٠٠ زمين

 ٤٣٤  و تسطيح و ديواركشيمحوطه سازي
 ٣٠٧٠ ساختمان سازي

 ٥٨١ نشعابحق ا
 ٢٣٩ تاسيسات زيربنايي
 ١٠٧٠ تجهيزات اصلي

 ٥٤ نصب تجهيزات اصلي
 ١٠٠ لوازم اداري
 ٢٤٠ وسائل نقليه

 ١١٨٣ قبل از بهره برداري
 ١١ گمرك وحمل و نقل تجهيزات

 ٣٦٩ بيني نشده پيش
 ٧٧٥١ مجموع
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  مورد نياز طرحمواد اوليه  -٥

  . نياز طرح به همراه هزينه و محل تأمين آنها آورده شده استدر جدول زير ميزان مواد اوليه مورد

  ]٩ [ و ] ٨[ و ]٦[هزينه ساليانه مواد اوليه: ١٣-٤جدول 

 شرح
مقدار مصرف 

 )تن(ساليانه 
  قيمت واحد

 )ميليون ريال بر تن(
  قيمت کل

 )ميليون ريال (
  محل تأمين

پلي اتيلن سنگين 
)HDPE( 

١٦١٧٠ ٧/٧ ٢١٠٠ 
ي فعلي و طرحها -داخل كشور

 HDPEدر دست اجراي 

 ٢٧٥ ٥ ٥٥ كربن بلاك
شركت دوده -داخل كشور

   كربن بلاك ايران-پارس
    ١٦٤٤٥  مجموع

 

  
   پيشنهاد منطقه مناسب براي اجراي طرح -٦

  با توجه به آنچه در قسمتهاي قبلي آمد اين طرح در تمام استانهاي كشور قابل اجرا مي باشد ليكن

. يد كمتري از اين محصول مي باشند در اولويت مي باشندلداراي واحدهاي توجه اينكه  با تواستانهاي محروم 

استان طرحهاي توليدي و دردست  اين در. استان بوشهر يكي از اولويت هاي محل احداث واحد مي باشد

چنين  و هم(HDPE)اجراي لوله و اتصالات پلي اتيلن كم است و با توجه به دسترسي آسانتر به مواد اوليه 

  . استان بوشهر مي باشد يكي از اولويت ها دسترسي به آبهاي آزاد جهت صادرات محصول 

   بعدي با توجه به شرايط بيان شده استان ايلام بوده كه هم واحد توليد لوله و اتصالات  هاياولويت

  . ست پلي اتيلن كم دارد و هم با راه اندازي پتروشيمي آن ، دسترسي به مواد اوليه راحت تر ا

 خط لوله اتيلن غرب واقع هستند هم به دليل رفع محروميت و ايجاد اشتغال مسيركلاً استانهايي كه در 

 توليد خواهند نمود در HDPEو توسعه صنعتي و هم به دليل اينكه پتروشيمي هاي مستقر در آن استانها 

  :اولويت محل احداث قرار دارند

  يلويه و بوير احمد، كردستان ، كرمانشاهلرستان، ايلام، چهارمحال بختياري، كهگ
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   وضعيت تأمين نيروي انساني و تعداد اشتغال -٧

در جدول زير تعداد پرسنل مورد نياز براي راه اندازي خط توليد لوله و اتصالات پلي اتيلن با ظرفيت 

ظر تأمين نيروي خوشبختانه اين طرح در هر استاني كه اجراء گردد از ن.  تن در سال آورده شده است٢٠٠٠

  . زايي و بهره وري از نيروهاي كارآمد و متخصص خواهد گرديد كار واحد مشكلي نداشته و باعث اشتغال

  مورد نياز طرح  برآورد پرسنل:١-٧ جدول
 ملاحظات تعداد شرح

 فوق ليسانس مهندسي شيمي يا مكانيك ١ مدير توليد

 داريفوق ليسانس يا ليسانس حساب ١ مسئول اداري و مالي
 ليسانس بازرگاني يا حسابداري ١ كارمند اداري و مالي و فروش

 ديپلم ١ منشي

 ديپلم ١ انباردار

 ديپلم ١ راننده

 زير ديپلم ١ نظافتچي و آبدارچي
 ديپلم يا زير ديپلم ٢ نگهبان

 مهندس شيمي يا مكانيك ٤ مهندسي خط توليد
 يليسانس يا فوق ديپلم شيم ٢ )آزمايشگاه(تكنسين 

 ديپلم فني ١٠ اپراتور خط توليد
 فوق ديپلم فني ٢  فني برق و ابزار دقيق و مكانيكتكنسين

    ٢٧  مجموع
  

   بررسي ميزان و نحوه تأمين يوتيليتي -٨

  . در جدول زير ميزان  انرژي و يوتيليتي مورد نياز به همراه هزينه آنها طرح آورده شده است

 )ميليون ريال(و گاز هزينه ساليانه آب، برق : ١-٨جدول 
 مقدار مصرف ساليانه شرح رديف
 ٦٣٣٦٠٠ )كيلو وات ساعت(الكتريسيته  ١
 ٢٠٠٠٠ )متر مكعب(گاز طبيعي  ٢
 ٤٠٠٠ ) مترمكعب(آب  ٣
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همانطوريكه مشاهده مي شود ميزان انرژي مورد نياز طرح قابل تأمين بوده و اين طرح در هر منطقه اي 

عابات آب، برق و گاز يا سوخت هاي بنزيني و ديزلي مي توان به آساني يوتيليتي كه اجرا گردد با ايجاد انش

  .مورد نياز طرح را تأمين نمود

  

   وضعيت حمايتهاي اقتصادي و بازرگاني - ٩

 همانطوريكه قبلاً نيز - لوله و اتصالات پلي اتيلن طرح توليدتقريباً تمامي ماشين آلات مورد نياز 

از نظر پرداخت تعرفه گمركي  بنابراين طرح حاضرقابل ساخت و تأمين مي باشد  در داخل كشور -بيان شد

  . مشكلي ندارد

از نظر تعرفه هاي ، با توجه به اينكه ظرفيت مورد نظر اين طرح با ديد صادراتي در نظر گرفته شده است

 تواند مشمول مشوق علاوه بر اين ميي به اين طرح تعلق نگرفته و صادراتي نيز خوشبختانه هيچ گونه عوارض

  . هاي مالياتي گردد

 ازجمله طرح هاي زودبازده بوده و طرح، با توجه به حدود سرمايه گذاري اين از نظر حمايتهاي مالي نيز

اين تسهيلات به صورت وام هاي بلند مدت و كوتاه مدت بوده كه شرايط . تسهيلات بانكي شامل آن مي شود

هاي  در ادامه شرايط اين تسهيلات براي طرح. ح، متفاوت مي باشداعطاي آن با توجه به محل اجراي طر

  . صنعتي آمده است

گذاري ثابت جهت دريافت تسهيلات بلند مدت بانكي اقلام ذيل با ضريب عنوان شده تا  در بخش سرمايه -١

 . شود گذاري ثابت در محاسبه لحاظ مي  درصد سرمايه٧٠سقف 

 و تجهيزات داخلي، تأسيسات و تجهيزات كارگاهي با سازي طرح، ماشين آلات ساختمان و محوطه -١-١

  . گردد  درصد محاسبه مي٦٠ضريب 

 درصد و در غير اين ٩٠ماشين آلات خارجي در صورت اجراي طرح در مناطق محروم با ضريب  -٢-١

 . گردد  درصد محاسبه مي٧٥صورت با ضريب 



   

  ٤٩

  
  
  
  
  
  
  

 لوله و اتصالات پلي اتيلن                                           سازمان صنايع كوچك و شهركهاي صنعتي ايران    

 درصد ٧٠ابت كمتر از گذاري ث آلات خارجي در سرمايه گذاري ماشين در صورتيكه حجم سرمايه -٣-١

 درصد محاسبه ٧٠ جهت دريافت تسهيلات ريالي با ضريب ١-١باشد، اقلام اشاره شده در بند 

  . گردد مي

رسند سرمايه در گردش مورد نياز آنها به  برداري مي هايي كه به مرحله بهره اين امكان وجود دارد، طرح -٢

 .  درصد از شبكه بانكي تأمين گردد٧٠ميزان 

 درصد و نرخ سود ١٢هاي بلند مدت و كوتاه مدت در بخش صنعت  سهيلات ريالي در وامنرخ سود ت -٣

مبلغ تسهيلات اعطايي و نرخ % ٢٥/١هاي جانبي، مالي آن در حدود   و هزينهLibor+ ٢%تسهيلات ارزي 

 . باشد  درصد ثابت مي٣سود تسهيلات ارزي براي مناطق محروم 

داخت در تسهيلات ريالي و ارزي را با توجه به ماهيت طرح از مدت زمان دوران مشاركت، تنفس و بازپر -٤

 . شود  سال در نظر گرفته مي٨نقطه نظر سودآوري و بازگشت سرمايه حداكثر 

 ١٠حداكثر مدت زمان تأمين مالي از محل حساب ذخيره ارزي براي مناطق كم توسعه يافته و محروم  -٥

 . شود سال در نظر گرفته مي

  : باشد هاي مالياتي نيز براي برخي مناطق وجود دارد كه به شرح زير مي لي معافيتعلاوه بر تسهيلات ما

 درصد معافيت مالياتي شامل طرح ٨٠برداري  هاي صنعتي، چهار سال اول بهره ك با اجراي طرح در شهر -١

  . خواهد شد

 . دبرداري شركت از ماليات معاف خواهد بو  سال اول بهره١٠با اجراي طرح در مناطق محروم  -٢

 درصد سود ناخالص تعيين ٢٥) هاي صنعتي و مناطق محروم به جز شهرك(ماليات براي مناطق عادي  -٣

 . شده است
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  بندي نهايي   جمع-١٠

اين طرح از نظر . در اين گزارش طرح توليد لوله و اتصالات پلي اتيلن مورد بررسي قرار گرفت

رف قابل توجهي هم در بازار داخل و براي صادرات دارد پتانسيل بازار از جمله طرحهايي است كه پتانسيل مص

و كشورهاي تازه استقلال يافته مي تواند ) عراق و افغانستان(و در بازار هاي جهاني خصوصاً منطقه خاورميانه 

چرا كه اين كشورها از جمله كشورهاي درحال توسعه بوده و تا ساليان . محصولات خود را عرضه نمايد

  .د بازارهاي هدف صادراتي قرار گيرندطولاني مي توانن

 كشور در سالهاي آتي، HDPEاز نظر تأمين مواد اوليه خوشبختانه با راه اندازي واحدهاي توليد 

مشكلي از آن جهت نيز وجود نخواهد داشت و حتي مي توان طرح هاي توسعه اي نيز براي واحدهاي جديد 

  .لوله و اتصالات پلي اتيلن مد نظر قرار داد

نولوژي اين محصول به راحتي در داخل كشور در دسترس بوده و ماشين آلات آن نيز توسط تك

  . شركتهاي سازنده داخل قابل ساخت و نصب مي باشند

ساير پارامترهاي طرح نيز قابل قبول بوده و چه از نظر حجم سرمايه گذاري نسبتاً پايين و اشتغالزايي 

  .ي طرح نيز مسئله خاصي وجود نداردو حمايتهاي مالي بازرگاني دولت و سودده

  :بنابراين 

 تن در ٢٠٠٠طرح توليد لوله و اتصالات پلي اتيلن جهت سرمايه گذاري با حداقل ظرفيت 

   . به سرمايه گذار پيشنهاد مي گردد در استانهاي محروم در مسير خط لوله اتيلن غرب،سال
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  :مراجع 

   .WIMS نرم افزار محصولات و واحدهاي توليدي -مركز اطلاع رساني وزارت صنايع و معادن -١

آمار صادرات و  -دفتر آمار و خدمات ماشيني -  معاونت طرح و برنامه-گمرك جمهوري اسلامي ايران -٢

 .واردات كشور

شركت چاپ و نشر :  ناشر- وزارت بازرگاني-  ايران-قوانين و مقررات - مقررات صادرات و واردات -٣

 .بازرگاني

 . اداره استاندارد ايران، وزارت بازرگاني-ي ايراناستانداردهاي مل -٤

اطلاعات دريافتي از شركت لوله و اتصالات پلي اتيلن كرشت شهريار و لوله واتصالات پلي اتيلن  -٥

 .سمنان

٦- CEH-SRI Paints and Coating Industries Overview ٢٠٠٥.  

   .اطلاعات اخذ شده از اينترنت -٧

 .مركز اطلاع رساني شركت ملي پتروشيمي -جراي پتروشيمي كتابچه طرحهاي موجود و در دست ا -٨

٩- PEP Year book- SRI Consulting ٢٠٠٦ . 

  

  
  


