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                                  سازمان صنايع كوچك و شهركهاي صنعتي ايران        

 خلاصه طرح
  

  بويه هاي صيادي  نام محصول

   تن در سال٥٠٠  ظرفيت پيشنهادي طرح

  )ثابت نگهداشتن تورهاي صيادي( صنعت صيادي   موارد كاربرد

  اتيلن وينيل استات  مواد اوليه مصرفي عمده

  )١٣٩٠سال (كمبود محصول 
 تن ٥٠٠كمبود داخل وجود ندارد ولي جهت صادرات 

  .پتانسيل وجود دارد

  ٢٤  )نفر (تغال زايياش

  ٤٠٠٠٠  )m٢(زمين مورد نياز 

  ٣٠٠  )m٢(اداري 
  ٧٠٠  )m٢(توليدي 

  ٢٠٠  )m٢  تاسيسات سوله
  زيربنا

  ٧٠٠  )m٢(انبار 

   تن در سال٥٢٥: اتيلن وينيل استات   ميزان مصرف سالانه مواد اوليه اصلي

ميزان مصرف سالانه   ٥٠٠٠  )m٣ (آب
  ١٠٠  )kw (برق  يوتيليتي

 ٣٢٩٨٦٩  )يورو(ارزي 
  سرمايه گذاري ثابت طرح ٥٩٣١  )ميليون ريال(ريالي 

 ٨٩٩٩  )ميليون ريال(مجموع 

  خوزستان، بوشهر ، هرمزگان  محل پيشنهادي اجراي طرح
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 فهرست مطالب

 صفحه عنوان

 ٣  معرفي محصول-١

 ٣ نام و كد محصول -١-١

 ٤ شماره تعرفه گمركي -٢-١

 ٥ شرايط واردات -٣-١

 ٦ بررسي و ارائه استاندارد ملي يا بين المللي -٤-١

 ٧ بررسي و ارائه اطلاعات لازم در زمينه قيمت توليد داخلي و جهاني محصول -٥-١

 ٧ موارد مصرف و كاربرد -٦-١

 ٧ ين و تجزيه و تحليل اثرات آن بر مصرف محصولبررسي كالاهاي جايگز -٧-١

 ٨ اهميت استراتژيكي كالا در دنياي امروز -٨-١

 ٨ كشورهاي عمده توليد كننده و مصرف كننده محصول -٩-١

 ٩ شرايط صادرات-١٠-١

  

 ١٠ وضعيت عرضه وتقاضا-٢

حد ها و  بررسي ظرفيت بهره برداري و روند توليد از آغاز برنامه سوم تاکنون و محل وا-١-٢

تعداد آنها و سطح تکنولوژي واحد هاي موجود، ظرفيت اسمي، عملي، علل عدم بهره برداري 

کامل از ظرفيتها، نام کشورها و شرکت هاي سازنده ماشين آلات مورد استفاده در توليد 

 محصول

١٠ 

از نظر تعداد، ظرفيت، (  بررسي وضعيت طرحهاي جديد و طرحهاي توسعه در دست اجرا-٢-٢

حل اجرا، ميزان پيشرفت فيزيکي وسطح تکنولوژي آنها و سرمايه گذاري انجام شده اعم از م

 )ارزي و ريالي و مابقي مورد نياز

١١ 

 ١٢ )چقدر از کجا(٨٥ بررسي روند واردات محصول از آغاز برنامه سوم تا نيمه اول سال -٣-٢

 ١٣  بررسي روند مصرف از آغاز برنامه-٤-٢
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 فهرست مطالب

 صفحه عنوان

 و امکان توسعه ٨٥صادرات محصول از آغاز برنامه سوم تا نيمه اول سال  بررسي روند -٥-٢

 )چقدر به کجا صادر شده است(آن
١٣ 

 ١٣  بررسي نياز به محصول با اولويت صادرات تا پايان برنامه چهارم-٦-٢

  

 بررسي اجمالي تکنولوژي و روش هاي توليد و عرضه محصول در کشور و مقايسه آن با -٣

 .اديگر کشوره
١٤ 

 بررسي و تعيين حداقل ظرفيت اقتصادي و شرايط عملكرد واحد و بر آورد حجم سرمايه -٤

با استفاده از اطلاعات واحد هاي موجود، در دست اجرا، (گذاري ثابت به تفکيک ريالي و ارزي

  و اينترنت و بانک هاي اطلاعاتي جهاني، شرکت هاي فروشنده تکنولوژي و UNIDOو

 ...)تجهيزات و

٣٦ 

 ميزان مواد اوليه عمده مورد نياز سالانه و محل تامين آن از خارج يا داخل کشور قيمت -٥

ارزي و ريالي ان و بررسي تحولات اساسي در روند تامين اقلام عمده مورد نياز در گذشته و 

 آينده

٤١ 

 ٤٢  پيشنهاد منطقه مناسب براي اجراي طرح-٦

 ٤٣ د اشتغال وضعيت تامين نيروي انساني و تعدا-٧

 راه -راه(  بررسي و تعيين ميزان تامين آب، برق، سوخت، امکانات مخابراتي و ارتباطي-٨

 و چگونگي امکان تامين آنها در منطقه مناسب براي اجراي طرح...)  بندر- فرودگاه-آهن
٤٣ 

 ٤٤  وضعيت حمايت هاي اقتصادي و بازرگاني-٩

 ٤٦ پيشنهاد نهائي در مورد احداث واحد هاي جديد تجزيه و تحليل و ارائه جمع بندي و -١٠

 ٤٧ منابع و مراجع
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 نام و كد محصول  - ١-١

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

   بويه صيادي-١-١شكل 
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شخص و معين مكاربرد  تاين محصولا. دنبويه هاي صيادي محصول مورد نظر اين طرح مي باش

  ارهاي صيادي بر روي آب مورد استفاده قرار  جهت شناور ماندن تورهاي ماهيگيري و يا ابزداشته و صرفاً

نظر   با وزن تورهاي مورد استفاده و عمق مدب آنها را متناسصيادي براي استفاده از بويه هاي. مي گيرند

  صياد براي بكارگيري تور، انتخاب و با استفاده از نخ هاي پلاستيكي در فواصل مشخصي به ترتيب متصل 

 استفاده از شماره و تورهاي هارت خاصي را طلب نمي كند و صرفاً تخصص و ميه ها بكارگيري بو.مي سازند

 به تفاده از آنها در صيادي سنتي صرفاً بستگياس. توليدي معين كننده نوع و اندازه بويه مورد نياز مي باشد

  .  داردتجربه و شناخت افراد از تورهاي صيادي

ه ديگري است و بويه ها نقش حساسي را در صيادي صنعتي و تورهاي عريض صيادي وضع به گون

ميزان شناورسازي تركيب بويه ها موضوع بسيار با  ، اندازه و وزن واستفاده از طيف متنوع. ايفا مي كنند

 از حيث انتفاع هااستفاده غير صحيح از آنها تورها در آب به هم پيچيده شده و تور با بطوريكه اهميتي است

  . گردد خارج مي

شناخته شده  بويهتوليدي وزارت صنايع با عنوان واحدها و طرح هاي  در آمار  صياديبويه هايطرح 

 ]١[  .  مي باشد٢٥٢٠١٦١٠اين محصول  ٣سيك كه كد آي

  . به معني شناور گرفته شده است )) bouy((كلمه بويه از لفظ 

  

  ]٢[ شماره تعرفه گمركي -٢-١

ونه تعرفه مجزايي براي بويه هاي صيادي طبق بررسي ها و تحقيقات صورت گرفته تا كنون هيچ گ

  مي باشد طبق ) لن وينيل استاتتيا (EVAبا توجه به اينكه جنس اين مواد از . تعريف نشده است

ي كه با كارشناسان اداره گمرك ايران، وزارت صنايع و معادن، اداره كل شيلات كشور و اتحاديه يرايزني ها

، بويه هاي صيادي نيز به احتمال قوي در كلاسه اين كد تعرفه سراسري تعاوني صيادي ايران به عمل آمد

  .  مي باشد٢٩١٥٣٢٠٠كد تعرفه وينيل استات ، . طبقه بندي مي شود
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  :شرايط واردات  -٣-١

ين كد تعرفه به صورت شرايط واردات امي باشد،  ٢٩١٥٣٢٠٠با توجه به تعرفه گمركي اين كالا كه 

   .زير مي باشد

  ]٣[ اردات بويه هاي صيادي شرايط و-١-١جدول 
 SUQ  شرايط ورود  سود بازرگاني  حقوق پايه  كدتعرفه  سال
١  %٨  %٤  ٢٩١٥٣٢٠٠  ٨١  Kg 
١  %٨  %٤  ٢٩١٥٣٢٠٠  ٨٢  Kg  
١  %٨  %٤  ٢٩١٥٣٢٠٠  ٨٣  Kg 
١  %٨  %٤  ٢٩١٥٣٢٠٠  ٨٤  Kg 

  

حقوق  شامل  هيأت وزيران، حقوق پايه٢/١١/١٣٨٢ قانون تجميع عوارض مصوب ٢طبق ماده 

 ماليات، حق ثبت سفارش كالا، انواع عوارض و ساير وجوه دريافتي از كالاهاي وارداتي تجميع گرديده گمركي،

به مجموع اين دريافتي و سود بازرگاني كه طبق . ارزش گمركي كالاها تعيين مي شود% ٤است و معادل 

  .قوانين مربوطه توسط هيأت وزيران تعيين مي شود حقوق ورودي اطلاق مي گردد

 مجلس شوراي ٤/٤/١٣٧٢مصوب ( قانون مقررات صادرات و واردات ايران ٢محصولات طبق ماده اين 

  . مي باشند ١ شرايط ورود داراي ) اسلامي

  كالاهاي صادراتي و وارداتي به سه گروه تقسيم  :  قانون مقررات صادرات و واردات ايران٢ماده 

  : مي شوند

  . آن با رعايت ضوابط نياز به كسب مجوز نداردكالاهايي كه صدور يا ورود: كالاهاي مجاز  -١

 . كالايي است كه صدور يا ورود آن با كسب مجوز امكان پذير است: كالاهاي مشروط  -٢

به اعتبار خريد و ( كالايي است كه صدور يا ورود آن به موجب شرع مقدس اسلام : كالاهاي ممنوع  -٣

  . و يا به موجب قانون ممنوع است) فروش يا مصرف
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  :  بررسي و ارائه استاندارد -٤-١

اداره استاندارد ايران ، وزارت بازرگاني، سازمان ( مختلف مراجع هاي به عمل آمده از  طبق بررسي

با توجه به اينكه اين جهت بويه صيادي تا به حال استاندارد خاصي تعريف نشده است و ) شيلات كشور

  : استانداردهاي توليد آن به شرح نيز مي باشداشد، محصول نيز از جمله محصولات تزريقي پلاستيكي مي ب

  

  ] ٤[   استانداردهاي بويه هاي صيادي-٢-١جدول 
  توضيحات  شمارة استاندارد  نام استاندارد

FORD  ESE-M٩٩D٤٠-A PLASTIC, MAGNETIC' - INJECTION MOLDED  
FORD  S-M٣G٤٦٠٢-A SELF ADHERING PLASTIC SHEET  
FORD  S-M٣G٤٦٠٢-B SELF ADHERING PLASTIC SHEET  

GM  GM٤٣٦SM Exterior Non - Weatherable Primers for Plastics 

GM  GM٩٩٨٤١٤ Coating, Moldable Rigid Paint System on 
Thermoplastic Olefin for Exterior Parts  

GM  GM٩٩٨٤٨٢٠  Nonconductive for Rigid Plastics 
GM  GM٩٩٨٤٨٢٣ Mold Coating Conductive for SMC 

GM  GM٩٠٧٢P  Methods for Determining Plastic Deformation of Sheet 
Steel 

GM  GM٤٣٥١M Decorative Second Surface Finishes on Plastic Parts  
GM  GM٧٤٧٣M Coextruded Multi-Layer Plastic Fuel Tank 

NAVISTAR  G-١٥ Plastic Coatings - Powder System  

NAVISTAR ٧١٣٠ Material, Process and Quality Control Requirements 
for NonSMC Compression Molded Parts 

SAB  ١٣٤٥  Automotive plastic Parts Specification, Recommended 
Practice February ١٩٨٢ (Cancelled May ١٩٩٥)  
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   بررسي قيمت توليد داخلي و جهاني -٥-١

لامي كه از اتحاديه سراسري تعاوني هاي صيادي ايران به عنوان متولي اصلي صنعت طبق استع

آنها به شرح زير   )Size(قيمت انواع بويه هاي صيادي ايران با توجه به اندازه  صيادي در كشور به عمل آمد،

   .مي باشد

  ] ٥[ قيمت بويه هاي صيادي-٣-١جدول 
  )بازاي هر عددريال (قيمت   )سانتيمتر(اندازه قطر بويه 
٨٠٠٠  ٦  
١٠٠٠٠  ٨  
١٢٠٠٠  ١٠  

  

  شايان ذكر است كه تنها مرجع قانوني تهيه و توزيع بويه هاي صيادي در ايران اتحاديه سراسري 

  .  مي باشدتعاوني هاي صيادي ايران

  

  : توضيح موارد مصرف و كاربرد -٦-١

 جهت معيني داشته و صرفاًاربرد مشخص و  نيز بيان شد اين محصول ك١-١همانطوريكه در قسمت 

د ربنابراين كارب. گيرد  يا ابزارهاي صيادي بر روي آب مورد استفاده قرار مي شناور ماندن تورهاي ماهيگيري و

  .در صنايع صيادي و ماهيگيري بوده و به عنوان ثابت نگهدارنده تور ماهيگيري در آب استفاده مي شودآن 

  

  :  بررسي كالاهاي جايگزين - ٧-١

 براي آن نام برد فقط يوجه به منحصر به فرد بودن كاربرد اين كالا نمي توان محصول جايگزينت با

اينكه در گذشته صيادان و ماهيگيران از فوم پلي استايرن براي اين منظور استفاده مي كرده اند كه به علت 

بنابراين با .  دانستشكنندگي و عمر كوتاه آن، نمي توان آنرا محصول جايگزين مناسبي براي اين محصول

ه هاي صيادي يتوجه به عمر طولاني اين محصول، عدم نفوذپذيري آب در آن، سبكي و عدم شكنندگي آن، بو

  .جايگزيني ندارندمحصول  هيچگونه EVAحاصل از 
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  اهميت استراتژيك كالا در دنيا امروز- ٨-١

) اهيگيري و صياديم(بويه هاي صيادي در واقع جزء محصولهايي بوده كه فقط در يك صنعت 

چه بسا كه در .  جهت بهره برداري بهتر صيادان و بهينه كردن شرايط صيادي مي باشد كاربرد داشته و صرفاً

 يا از بويه هاي صيادي استفاده نمي كرده اند و يا از انجام مي شده و قطعاًنتي سگذشته ماهيگيري به روش 

  . ابزار ديگري به جاي آن استفاده مي نمودند

ي نيست كه استفاده از بويه هاي صيادي در ماهيگيري نقش مهمي در صيد بيشتر ماهي و شك

جلوگيري از مشكلاتي نظير ته نشين شدن تورها در اعماق دريا، گم شدن تورها، پيچيده شدن تورهاي 

امروزي اتكاي خاص و  ي مانند اينها داشته ولي آنچه مسلم است صنعت ماهيگير وصيادي به همديگر

، اين صنعت دچار  به اين محصول ندارد بطوريكه در صورت استفاده نكردن از اين محصول ستگي حياتيواب

به هرحال استفاده از بويه هاي صيادي در صنعت ماهيگيري جهت بازدهي و بهره وري . ركورد نخواهد شد

  . بالاتر، كاهش هزينه ها كاهش مصرف انرژي انساني داراي اهميت ويژه اي مي باشد

  

  

  : كشورهاي عمده توليد كننده و مصرف كننده محصول -٩-١

 كشورهاي كره جنوبي و ژاپن هستند كشور ، بويه هاي صيادي كنندةعمده ترين كشورهاي توليد

در   عدد در سال بيشترين توليد ران ميليو٢ و ژاپن با  در سال ميليون عدد بويه صيادي٣  توليدكره جنوبي با

  . اين زمينه دارند 

  . باشند  ا ميداوگان  عمان ، ا، نايروبي ،نيرهاي مصرف كننده اصلي شامل امارات ، عربستان ، ككشو

  ي باشد فقط اينكه كشورهاي مذكور از ميزان مصرف اين كشورها آمار دقيقي در دسترس نم

  . ين مي نمايند از كشورهاي كره و ژاپن تأم عمدتاًبويه هاي صيادي مورد نياز خود را

  

  



   

  ٩

  
  
  
  
  
  
  

                                   بويه هاي صياديسازمان صنايع كوچك و شهركهاي صنعتي ايران                     

   رايط صادراتش -١٠-١

  بويه هاي صيادي به علت سبك وزن بودن و عدم استفاده خاص يا به صورت فله اي تجارت   

  .مي شوند و يا در بسته بندي هاي معمولي حمل و نقل مي شوند

همانطوريكه قبلاً نيز بيان شد اين كالا  از جمله كالاهاي مجاز جهت صادرات بوده و پس از طي 

  . انعت و يا شرايط خاصي كه از صادركردن آن جلوگيري نمايد، نداردمراحل قانوني گمركي مم

 در كشورهايي كه لات آن دارد زيرا اين كالا عمدتاًكاربرد منحصر بفرد اين كالا نقش مهمي در تباد  

مورد استفاده قرار مي گيرد و صيادان و ماهيگيران ) دسترسي به دريا و رودخانه دارند(صنعت صيادي دارند 

به هر حال آنچه مسلم است شرايط خاص و .  به صورت مستقيم و بدون واسطه آن را تهيه مي نمايندمعمولاً

  ويژه اي براي صادرات اين كالا وجود نداشته و از جمله كالاهاي مجاز براي صادرات و تبادلات بين المللي 

  .مي باشد
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   وضعيت عرضه و تقاضا- ٢

  حدهاي فعال  بررسي روند توليد و وا-١- ٢

واحد صدور موافقت اصولي و  (در مستندات وزارت صنايع و معادنبررسي هاي انجام شده طبق 

 در كشور  هاي صيادي در حال حاضر تنها يك شركت فعال در زمينه توليد بويه)مجوز واحدهاي توليدي

  .فعاليت مي كند كه مشخصات آن به شرح زير مي باشد 

  ]١[ مطابق آمار وزارت صنايعوليدكننده بويه هاي صيادي در كشور مشخصات واحدهاي ت-١-٢جدول 
  )ميليون ريال(سرمايه ثابت   اشتغال  تاريخ آخرين جواز  )عدد(ظرفيت   محل واحد  نام واحد

  ١٣١٣   نفر٤٣  ١٣٧٥  ٣٩١٧٠  شهريار  يحيي سوهاني
  

توليد  الذكر واحد فوقفعاليت اصلي اما طبق فعاليتهاي ميداني به عمل آمده توسط اين مشاور 

  . مي نمايدنبويه صيادي توليد   در حال حاضربوده وقطعات تزريقي پلاستيكي 

ايران و اداره صيادي طبق مذاكرات و بررسي هاي به عمل آمده از اتحاديه سراسري تعاوني هاي 

ز  در كشور شروع شد و تا به حال ني١٣٧٩ به طور جدي از سال  صياديشيلات كل كشور توليد بويه هاي

  : كه عبارتند از  شركت نيز دراين زمينه فعاليت دارند  و دوادامه دارد

  ر واقع در شهرستان قم پشركت توليدي شه -١

 شركت نيك واقع در شهرستان كرج -٢

  

فعاليت اصلي اين دو شركت توليد قطعات تزريقي پلاستيكي مي باشد كه در كنار توليدات خود با 

  اقدام به توليد بويه هاي صيادي نيز مشتري نياز  به سفارش وتعويض قالبهاي انتهاي خط توليد بنا 

  . مي نمايند
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  : د نمختلف توليد مي شواندازه هاي بويه هاي صيادي در 

  ) سانتي متر٩ وطول ٥بويه با قطر  ( ٣سايز بويه  -

 )  سانتي متر ١٣ و طول ٨بويه با قطر  (٦سايز بويه  -

 ) سانتي متر  ١٦ و طول ١٠بويه با قطر  (٨سايز بويه  -

 )  سانتي متر ١٨ و طول ١٢بويه با قطر  (١٠سايز بويه  -

  

   :باشد مشخصات توليد بويه هاي صيادي دو شركت فوق الذكر به شرح زير مي ظرفيت و

  

   مطابق فعاليتهاي ميداني بويه هاي صيادي در كشورواقعي  مشخصات واحدهاي توليدكننده -٢-٢جدول 
  سايز محصولات توليدي  )هزار عدد(توليد واقعي   )عدد(ظرفيت توليد   نام واحد  رديف

  ١٠و ٦ و ٣  ٧٠-٨٠  ٢ ٠٠٠ ٠٠٠  شركت شهپر قم  ١

  ١٠و ٦و ٣  ٧٠-٨٠  ٢ ٠٠٠ ٠٠٠  شركت نيك  ٢

  

 هزار عدد در سال به وزن ١٥٠بنابراين توليد واقعي بويه هاي صيادي كشور طي سالهاي اخير حدود 

   هزار عدد معادل٤٠٠در حالكيه ظرفيت كلي توليد برابر بوده است   تن ٥/٢٢ گرم معادل ١٥٠متوسط 

  .  مي باشد در سال تن٦٠٠ 

  

   :ي بويه هاي صيادي و مشخصات آنها طرحهاي در دست اجرا-٢- ٢

  طبق بررسي هاي به عمل آمده از واحد اطلاع رساني وزارت صنايع و معادن طرحهاي 

  . باشد ه شرح زير ميدر دست اجراي توليد بويه هاي صيادي و مشخصات آنها ب
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  ]١[ بويه هاي صيادي در كشور) طرح(مجوزهاي در دست اجرا  مشخصات -٣-٢جدول 

  ظرفيت  نام واحد
محل احداث 

  واحد
تاريخ 
  جواز

  )نفر(اشتغال  پيشرفت

  ٣٦  %٥  ١٣٨٤  بوشهر  تن ٢٠٠٠  شركت سامان فلز بندر
شركت تعاوني رسمي 

  ١١  ١٥  ١٣٨٠  بوشهر   تن٧٠  ٦٢٧نتاب بويه گروه 

  ١٦  %٥٨  ١٣٧٧  بوشهر   عدد١٠٠٠٠٠٠  توليدي بازرگاني راشگو
  

دست احداث توليد بويه هاي صيادي در كشور وجود دارد   واحد در٣همانطوريكه مشاهده مي شود 

طي اطلاعات بدست آمده از طريق فعاليتهاي ميداني . كه طي سالهاي آتي به بهره برداري خواهند رسيد

ظرفيت توليد بويه هاي صيادي آن  يد كننده قطعات تزريقي پلاستيكي بوده وشركت سامان فلز بندر تول

، مي باشد گرم ١٥٠  هاي صياديبويهبا توجه به اينكه وزن متوسط  تن درسال مي باشد بنابراين ٢٠٠

   عدد درسال ٢٨٠٠٠٠٠ تن و معادل ٤٢٠ظرفيت دردست احداث توليد بويه هاي صيادي كشور برابر 

  . مي باشد

  

   بررسي روند واردات محصول از آغاز برنامه سوم تاكنون - ٣- ٢

 ١٣٧٩ نيز بيان شد شروع به كار واحدهاي توليد بويه هاي صيادي ايران از سال همانطوريكه قبلاً

  . مطابق با آغاز برنامه سوم توسعه بوده است

 تن ٥/٧ تا ٦دل  هزار عدد معا٥٠ تا ٤٠ايران طي سالهاي اخير سالانه  واردات بويه هاي صيادي در

صيادان و . شود  از طريق غير قانوني از سواحل جنوب كشور وارد مياين واردات عمدتاًٌ. در سال بوده است

 ته و كارهاي تجاري انجام مي دهند، عمدتاًماهيگيراني كه به كشورهاي حوزه خليج فارس رفت و آمد داش

  . ندبه صورت معاوضه با صيد تهيه مي نماي بويه هاي صيادي را

باشد ولي آنچه مسلم   در دست نميلي اين محصوكرم و تحت تعرفه گآمار دقيقي از واردات قانوني

  . مي باشد )  هزار عدد در سال٥٠ تا ٤٠( است روند واردات طي سالهاي اخير رقم مذكور 
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   بررسي روند مصرف بويه هاي صيادي -٤- ٢

 صيادي ايران مصرف  هايه سراسري تعاونيطبق اطلاعات واصله از سازمان شيلات كشور و اتحادي

 است هزار عدد در سال متغير بوده ٢٠٠ هزار عدد تا ١٨٠بويه هاي صيادي در ايران طي سالهاي اخير بين 

  مين  هزار عدد از طريق واردات تأ٥٠تا  ٤٠ هزار عدد توليد داخل و حدود ١٥٠كه از اين تعداد حدود 

ماهيگيري و محدوديتهاي سازمان شيلات و سازمان حفظ محيط زيست با توجه به روند صيادي و . گردد مي

بنابراين مصرف داخلي بويه هاي صيادي در . پيش بيني مي شود كه اين مقدار در سالهاي آتي نيز ثابت بماند

اين رقم مورد تأييد . سال اعلام كرددر  هزار عدد ٢٠٠ را مي توان سالانه ١٣٨٩ تا سال ١٣٧٩ايران از سال 

  . مي باشد صيادي ايران هاياتحاديه سراسري تعاونيمان شيلات كشور و ساز

  

  ايران  صادرات بويه هاي صيادي -٥- ٢

  ومطابق بررسي ها و اطلاعات بدست آمده از اداره گمرك ايران، وزارت بازرگاني، اداره شيلات

اخير از ايران سالهاي اتحاديه سراسري تعاوني هاي صيادي ايران هيچگونه صادرات بويه هاي صيادي طي 

 و صرفاً جهت پوشش دهي يصورت نگرفته است و واحدهاي توليدكننده داخلي نيز بنا به سفارش مشتر

البته با توجه به اينكه صنعت ماهيگيري كشور ما صنعتي .  فعاليت مي نموده اندقسمتي از نياز بازار داخلي

ازار داخلي مي باشد تجهيزات مورد استفاده در آن نيز بسيار پيشرفته و درآمدزا  نبوده و عمدتاً جهت مصرف ب

رو نداشتن  هدف قرار دهد، توليد نشده از اينبه صورت عمده و فراگير كه بتواند بازارهاي صادراتي را نيز 

  .صادرات بويه هاي صيادي تا امروز امري طبيعي به نظر مي رسد

  

   برنامه چهارم  بررسي نياز به محصول با اولويت صادرات تا پايان-٦- ٢

طبق آنچه كه در قبل آمد بويه هاي صيادي در حال حاضر دركشور به صورت سفارش محصول آن 

اين محصول با . مين مي گرددنها محصولات ديگر پلاستيكي است تأهم از طريق شركتهايي كه توليد اصلي آ

طبق اطلاعات .  تواند توليد گرددشرايط خاص بوده و در مقادير بالا نميداراي توجه به دامنه محدود كاربرد 
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 اين محصول را به عنوان يك محصول يكن و رپشهواصله و بررسي هاي ميداني صورت گرفته شركتهاي 

فرعي و بنا به سفارش مشتري توليد نموده كه با اين كار هزينه هاي توليد و قيمت تمام شده آن پايين آمده 

  . و مقرون به صرفه مي باشد

كه طي مي باشد   در سال هزار تن٤٠٠  بويه هاي صيادي كشور يت توليددر حال حاضر ظرف

سه ميليون و دويست ( هزار عدد ٣٢٠٠سالهاي آتي و با راه اندازي واحدهاي در دست احداث اين ظرفيت به 

  . خواهد رسيد كه علاوه بر پوشش دهي بازار داخلي مي تواند جهت صادرات نيز منظور گردد) هزار عدد 

مين بوده ولي مي توان از طريق أن مي توان گفت كه در حال حاضر نياز بازار داخل قابل تبنابراي

اقدام به انتخاب بازارهاي مصرف خارجي نمود و محصول را در خارج از كشور به فروش ه بازاريابي سنجيد

  . رساند

عمان، :  د درياي عمان ماننبا توجه به عدم توليد اين محصول در كشورهاي حوزه خليج فارس و 

كشورهاي ساحل نشين آفريقايي، نايروبي، و ... وامارات، قطر، عربستان سعودي، كويت، عراق، پاكستان، هند 

مي توان با تبليغات صحيح و بازاريابي اصولي بازارهاي مصرف بويه هاي صيادي اين كشور ... اوگاندا، مصر و 

  . در دست گرفت

  

  ] ٦[يد و عرضه محصول در كشورمالي تكنولوژي و روشهاي تولبررسي اج -٣

فرآيند كلي كه براي توليد بويه هاي صيادي انجام مي شود در تمامي كشورها و كارخانجات توليدي 

نوع  و مدل دستگاههاي مورد  تفاوت ممكن است در. باشد گيري ميبالقيكسان بوده و يك فرآيند تزريق و 

  . استفاده و قالبهاي فرآيندي باشد

هاي هاي اروپايي بخصوص شركتدانش فني خطوط توليد اين قبيل محصولات شركتعمده دارندگان 

هاي اي و چيني و همچنين شرکتهاي كرهآلماني، اتريشي و ايتاليايي و شركت هاي آسيايي نظير شركت

  .ايراني هستند

  . آورده شده است اسامي تعدادي از توليد کنندگان ماشين آلات تزريق١-٣در جدول 
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  ]٦[ صاحبان دانش فني ماشين آلات تزريق -١-٣جدول 
 نام كمپاني كشور
 Krauss Maffei  آلمان

 Cincinnati  اتريش

 NPM  ايتاليا

  

توليد ماشين داراي سابقه طولاني در زمينه  Krauss Maffeiاز ميان شرکت هاي نامبرده شده شرکت 

ظر در طرح حاضر، تنها ن ردموفرآيند كه  از آنجا .باشدآلات صنايع پليمر از جمله ماشين آلات تزريق مي

ازي، روش كار با  اندباشد لذا تنها نكات مهم در اين فرآيند، چگونگي راهميمواد اوليه دهي محدود به شكل

ي تنظيم شرايط فرآيندي جهت توليد محصول مورد نظر است كه همه اين گگونچاجزاي مختلف دستگاه و 

  . گردديموارد از طرف شركت سازنده تامين م

  . فرآيند تزريق آورده شده استماشين آلات و از مفصلي در ادامه شرح 

   قسمت تزريق-١-٣

  :گيرد كه شامل قسمت هاي زير مي باشددر اين قسمت عمل ذوب، اختلاط و تزريق مواد انجام مي

  دهي مواد قيف خوراک- الف

ين خوراك براي سيلندر تزريق را دهي مواد بر روي سيلندر تزريق نصب شده و وظيفه تأمقيف خوراک

  .دارد

  
  ک دهي مواد براي تأمين خوراك براي سيلندر تزريق قيف خورا-١-٣شكل 
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   سيلندر تزريق-ب

زيرا تمام فعل و . گيرد، مهمترين قسمت بخش تزريق استسيلندر تزريق كه پيچ در درون آن قرار مي

نس سيلندر تزريق از فولاد ضدزنگ و بسيار سخت ج. گيردانفعالات مواد پلاستيك در داخل آن انجام مي

زيرا ساختن سيلندر به . اي وارد نشودتا در صورت آسيب پذيرفتن پيچ، به سيلندر صدمه. شودانتخاب مي

  .مراتبط گرانتر از ساخت پيچ است

دهاي  در مقابل حرارت مقاومت دارد، لذا اين بخش بايد از فولاC º٥٠٠معمولاً سيلندر تزريق تا حدود 

  . باشدهمچنين به علت سختي بالاي فولاد ذکر شده، هزينه ساخت آن نيز بالا مي. خاصي تهيه شود

  
   اجزاي مختلف دستگاه تزريق-٢-٣شكل

   پيچ تزريق-ج

ها زيرا اصولاً ماشين تزريق با تمام دستگاه. ترين قطعات ماشين تزريق، پيچ تزريق استيكي از حساس

قسمت اعظم . اي جز ذوب مواد و تزريق آن به قالب را ندارند شده است وظيفهو قطعاتي كه روي آن نصب

  .باشداين وظيفه بر عهده پيچ مي

وظيفه پيچ، مخلوط كردن و جلو بردن . پيچ تزريق خود از دو قسمت پيچ و سرپيچ تشكيل شده است

يق با فشار مواد به قالب مواد پلاستيك موجود در سيلندر، از زير قيف بسوي قالب تزريق و نهايتاً تزر

  . نشان داده شده است٣-٣مشخصات پيچ تزريق در شكل . پلاستيك است
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  ساختار پيچ تزريق-٣-٣شكل 

  :شود مشاهده مي شود پيچ در طول به سه قسمت تقسيم مي٣-٣بطوريكه در شكل 

I- قسمت انتقال جامد  

II- قسمت ذوب 

III- قسمت تخليه 

مواد پليمري . گيردمت عمل بارگيري مواد و انتقال آن به جلو انجام مي در اين قس:قسمت انتقال جامد

  .دنشوضمن حرکت به سمت جلو بتدريج گرم مي

شود و در نتيجه مواد  در اين قسمت بتدريج از عمق و حجم کانالهاي پيچ كاسته مي:قسمت ذوب

ل کانالهاي پيچ به تدريج گرم و شود كه مواد پليمري موجود در داخاين عامل باعث مي. شوندتر ميفشرده

 . ذوب شوند

  .گرددداخل قالب تزريق ميه  در اين بخش مواد مذاب آماده تخليه است و از اينجا ب:قسمت تخليه

باشند و هر يك براي ماشين و مواد بخصوصي مناسب           ها از نظر فرم و ساختمان متفاوت ميپيچ

  .باشندمي

  : نشان داده شده است٤-٣يق در شکل  انواع ساختارهاي پيچ تزر
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  انواع ساختارهاي پيچ تزريق -٤-٣شكل 

  
در اين نوع پيچ گودي کانال در . اند در اين حالت سه قسمت مختلف پيچ با هم ادغام شده:پيچ نوع الف

  . ابتداي ماردون بيشترين مقدار است و به تدريج با نزديک شدن به انتهاي پيچ عمق آن کاسته مي شود

عمق پيچ در ناحيه الف و ج . باشنددر اين نوع پيچ هر سه قسمت پيچ کاملا از هم جدا مي: پيچ نوع ب

  . گرددثابت است و تغييرات عمق فقط در ناحيه ذوب مشاهده مي

باشد و طول طول قسمت تغذيه بيش از انواع قبلي مي. پيچ از دو قسمت تشكيل شده است: پيچ نوع ج

) ب(ولي قسمت تخليه، نسبت به شكل . شود، بسيار كوتاه استرات عمق مشاهده ميقسمتي که در آن تغيي

  .تغيير نكرده است

   سر پيچ-د

  :انواع سر پيچ عبارتند از 

  سر پيچ ساده براي انواع مواد ترموپلاستيك •

سر پيچ با بريدگي كوچك در نوك، براي تميز كردن و خارج كردن باقيمانده مواد از جلوي سر  •

 سيلندر

اين ماده حساسيت زيادي در مقابل (دار، مناسب براي مصرف پي وي سي سخت ر پيچ دندهس •

بنابراين تمام مواد تخليه      ) سوزد، لذا نبايد چيزي از آن جلو سر سيلندر بماندحرارت دارد و بلافاصله مي

 .شوندمي
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ر كه در آن تعبيه شده سر پيچ رينگ دار، با دنده اضافي براي تميز كردن مواد از جلوي سر سيلند •

 .است

  . انواع سرپيچ نشان داده شده است٥-٣در شکل 

  

  

  

 

  

  

  

 انواع سرپيچ براي استفاده در صنايع تزريق -٥-٣شكل 

   سوپاپ سيلندر تزريق-ه

معمولاً سوپاپ توسط دنده به . سوپاپ سيلندر تزريق رابط بين بوش تزريق قالب و سر سيلندر است

عموماً براي . دهدشود و وظيفه عبور دادن مواد مذاب را به قالب انجام ميمحكم ميفلانچ سر سيلندر تزريق 

با توجه به مقاومت مواد . شودگرم نگه داشتن سوپاپ در مدت عمليات تزريق از گرمكن برقي استفاده مي

نواع گيرد كه هر يك براي اهاي مختلف مورد استفاده قرار ميپلاستيك در زمان تزريق، انواع سوپاپ

توان سوپاپ كشويي، سوپاپ باز و سوپاپ سوزني از انواع سوپاپ مي. باشندبخصوصي از اين مواد مناسب مي

  .را نام برد

  :سوپاپ باز •

سوپاپ باز در ساختن . ترين و متداول ترين انواع سوپاپ، نوع معروف به سوپاپ باز استيكي از ساده

استال كربنات و پلي، پلي الفين، پلي استيرول، پليABS پي وي سي، ، EVA مصنوعات از مواد پلاستيكي

كنند بطور كلي سوپاپ باز براي تزريق موادي كه پس از ذوب خيلي روان نشده و چكه نمي. باشدمناسب مي

  . قابل استفاده است
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  ]١٦[ نماي جانبي سوپاپ باز-٦-٣شكل 

 :سوپاپ كشويي •

سوپاپ «و » سوپاپ كشويي فنري« :  كه به دو گروهاست» سوپاپ كشويي« نوع ديگري از سوپاپ ها 

  .سوپاپ كشويي از دو قسمت بدنه و كشويي تشكيل شده است. شوندتقسيم بندي مي» كشويي سوزني

فشارد فنر نحوه عملكرد به اين صورت است كه، در مواقعي كه سيلندر تزريق سوپاپ را به قالب مي

وقتي . شودشود و مواد داخل قالب مي به قالب باز ميپشت كشويي جمع شده و مسير عبور از سيلندر

بندد و از خروج مواد عقب بازگشت، كشويي به جلو حركت كرده و مسير حركت مواد را ميسيلندر تزريق به 

  .كنداز سيلندر تزريق جلوگيري مي

  

  

  

  

  

   نماي جانبي سوپاپ کشويي فنري-٧-٣شكل 
  

  

 :سوپاپ كشويي سوزني •

پ كشويي سوزني و كشويي فنري در اين است كه در سوپاپ كشويي فنري در تفاوت اساسي سوپا

مواد قادر به خروج از سيلندر نيست ولي در سوپاپ كشويي سوزني، ) بدون فشار سيلندر تزريق(فشار اتمسفر 

  . شونددر فشار اتمسفر نيز مواد از سوپاپ خارج مي
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فنر تحريك سوزن از ) الف(د كه در شكل شو دو نوع سوپاپ كشويي سوزني مشاهده مي٨-٣در شكل 

  .فنر تحريك در داخل طراحي شده است) ب(بيرون و در شكل 

  

  

  

  

  )ب                        (      )الف(

   نماي جانبي سوپاپ کشويي سوزني-٨-٣شكل

   المانهاي حرارتي سيلندر تزريق-و

اين المانها  دور .  حرارتي برقي است گرم كردن سيلندر تزريق، استفاده از المانهايهرايج ترين طريق

  شود و حرارت را به پوسته سيلندر منتقل و مواد داخل آن را تا درجه لازم و معين گرم سيلندر نصب مي

 .گيردکنترل دماي سيلندر از اهميت بسيار بالايي برخوردار است و به وسيله کنترلرهايي صورت مي. كندمي

از يا روغن گرم هم براي گرم كردن سيلندر استفاده نمود ولي نصب چنين توان از حرارت بخار، گالبته مي

  .گرددوسايلي هم جاگير است و هم کنترل دما دشوار مي

يكي از انواع گرمكن ها كه بيشتر . ها نيز از نظر جنس و شكل داراي انواع مختلفي هستندگرمكن

جاسازي ) صورت فنريه ب( در داخل سراميك شود نوع برقي سراميكي آن است كه المنت مربوطهاستفاده مي

  ). كندمزيت سراميك به فلز آن است كه حرارت را يكنواخت تر پخش مي(است شده 

  

  

  

  

   قرار گرفتن المانهاي حرارتي بر روي دستگاه تزريق-٩-٣شكل 
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  :ها كنترل كننده-ز

استفاده      ) در دستگاه تزريق (ابزارهاي كنترل، ابزاري هستند كه از آنها براي محدود كردن دما و فشار

  .شود و براي كنترل فشار از ابزارهاي ويژه كنترل فشاربراي كنترل دما از حرارت سنج استفاده مي. شودمي

گيري و تنظيم و تعيين درجه حرارت كه در تابلو برق حرارت سنج دستگاه كوچكي است براي اندازه

كنيم و بعد از رسيدن  لزوم را روي حرارت سنج مشخص ميقبلاً درجه حرارت مورد. شودماشين نصب مي

  .شوددرجه حرارت سيلندر به حد مورد نياز، برق گرمكن با دخالت حرارت سنج قطع مي

در ابتداي ورود مواد، درجه حرارت سيلندر از حرارت قيف كمتر است و با پيشرفت مواد بطرف سر 

به (به همين دليل از چندين حرارت سنج . واد ذوب گرددشود تا مسيلندر بتدريج درجه حرارت افزوده مي

  .شود تا در هر نقطه درجه حرارت مورد نظر تعريف شودبر روي سيلندر استفاده مي) تعداد گرمكنها

  : محرك هيدروليكي و مكانيكي-ح

محرك مكانيكي . كنندمحرك هيدروليكي و مكانيكي هر كدام قسمتي از حركت پيچ را تأمين مي

  .شودوراني موتور را توسط چرخ دنده به پيچ انتقال داده و باعث حركت دوراني آن ميحركت د

باشد باعث حركت سريع پيچ به جلو و محرك هيدروليكي كه از عوامل اصلي ايجاد فشار تزريق مي

  .شودايجاد فشار است كه توسط يك پمپ هيدروليك تغذيه مي

  
  محرك هيدروليكي و مكانيكي-١٠-٣شكل 

  الشتك ب-ط

در انتهاي سيلندر تزريق بالشتكي از مواد پلاستيكي بايد وجود داشته باشد تا فشار بخش انتهايي به آن 

  . اعمال گردد



   

  ٢٣

  
  
  
  
  
  
  

                                   بويه هاي صياديسازمان صنايع كوچك و شهركهاي صنعتي ايران                     

  
   بالشتک انتهاي سيلندر تزريق-١١-٣شكل 

  

ميزان مواد پلاستيكي بيشتر از . شود سانتيمتر در نظر گرفته مي٦/٠ تا ٣/٠ضخامت بالشتك تقريباً 

براي مثال اگر ميزان مواد مورد نياز جهت . شودباشد در نظر گرفته ميي پر كردن قالب نياز ميآنچه كه برا

 گرم مواد بالشتك مورد نظر خود به خود در حين تزريق ٨٥ گرم باشد، با در نظر گرفتن ٢/٨٢پر كردن قالب 

  .ايجاد خواهد شد

   قسمت قالبگير- ي

شده است كه چهار ستون از چهار گوشه صفحات، قسمت قالبگير از سه صفحه بزرگ ضخيم تشكيل 

باشند و صفحه وسط اي كه در انتهاي ستون ها قرار دارند ثابت ميدو صفحه. اندعبور و آنها را مهار كرده

يكي از صفحات ثابت هم از نظر رعايت احتياط كمي لق و چند ميليمتري امكان حركت دارد . متحرك است

  .ها جايي براي عقب رفتن داشته باشند آمدن ستونتا در موقع ازدياد فشار و كش

و با فاصله گرفتن و يا اصطلاحاً باز شدن ) متحرك و ثابت(چون قالب از دو قسمت تشكيل شده است 

) متحرك(بر روي صفحه ثابت و قسمت ديگر ) ثابت(شود لذا يك قسمت از قالب قالب، قطعه از آن خارج مي

  .شود تا پس از عمل تزريق قالب باز شده و قطعه خارج شود ميبر روي صفحه متحرك دستگاه بسته
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  ]١٦[ قسمتهاي مختلف قسمت قالبگير- ١٢-٣شكل 

  :هاي زير تشكيل شده استقسمت قالبگير دستگاه تزريق از قسمت

  .صفحه ثابت قالبگير -١

 .صفحه متحرك قالبگير -٢

 .سيلندر تزريق -٣

 .هاي سر ستون ماشينمهره -٤

 .سوئيچ اطمينان قالب -٥

 .ن هيدروليكيپرا -٦

 .هاي راهنماي ستون ماشينميله -٧

 .بازويي ثابت نگهدارنده فشار صفحه -٨

 .صفحه كشويي تنظيم ماشين -٩

 .صفحه تنظيم كننده ميزان باز شدن قالبگير -١٠

 .ميكرو سوئيچ تنظيم صفحات قالب -١١

 .سيلندر هيدروليك پشت قالب -١٢

 .ميكرو سوئيچ تنظيم ماشين -١٣

 .پيستون حركت صفحه متحرك و بستن قالب -١٤
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 .هاي نگهدارنده صفحه ثابت قالبگيرپيچ -١٥

 .صفحه ثابت دوم -١٦

ها و صفحات بايد كاملاً دقيق و با ابعاد حساب شده ساخته شوند تا قدرت تحمل فشار لازم را ستون

قالب هميشه توسط رينگي كه پشت قسمت تزريق قرار دارد و در مركز صفحات قالبگير جاي . داشته باشند

قسمت پران دستگاه نيز هميشه در پشت صفحه . شودز وسط صفحه ثابت انجام ميگيرد و تزريق هميشه امي

متحرك قرار دارد كه با حركت صفحه متحرك به عقب، پران هيدروليكي يا مكانيكي عمل كرده و قطعه را از 

  .كندقالب خارج مي

  

  )كلمپ( سيستم بستن قالب -ک

  .شودالب از دو سيستم استفاده ميهاي تزريق جهت ايجاد فشار پشت قبطور كلي در ماشين

  سيستم مكانيكي •

  سيستم هيدروليكي  •

شود، ولي در صورت مكانيكي ايجاد ميه در سيستم مكانيكي پس از بسته شدن قالب، فشار تكميلي ب

سيستم هيدروليكي، فشار تكميلي پس از بسته شدن قالب، بوسيله يك يا چند سيلندر هيدروليكي بوجود 

 فشار به هر صورتي كه ايجاد شود وظيفه آن جلوگيري از باز شدن قالب و بسته نگهداشتن بطور كلي. آيدمي

براي حركت صفحه قالبگير، توسط بازوها از سيلندرهاي كوچك . آن تا توليد و خنك شدن قطعه كار است

  .شوداستفاده مي

پس از بسته شدن قالب شود كه هاي هيدروليكي، از سيلندرهاي بزرگتر و قويتر استفاده ميدر سيستم

مواد مذاب را در داخل قالب تزريق حفظ ) حداقل بيش از فشار تزريق(و مستقيم شدن بازوها با ايجاد فشار 

سرعت باز و بسته شدن صفحه قالبگير به فرم بازوها، تعداد آنها و پخش نيرو در سطح صفحه بستگي . كندمي

  .دارد
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   انواع سيستمهاي بستن قالب-١٣-٣شكل 

  
شود در سيستم قالبگير مكانيكي، نيروي ايجاد شده در جك همانطور كه در شكل بالا ديده مي

ولي در سيستم . گردندهيدروليك به بازوهاي مكانيكي وارد شده و بازوها باعث باز يا بسته شدن قالب مي

شود كه ال ميشوند و نيروي هيدروليك مستقيماً به پشت قالب اعمقالبگير هيدروليكي بازوها حذف مي

 سانتيمتر توسط ١٠٠شود چون حركت قالب در يك فاصله حدود معمولاً كمتر از اين روش استفاده مي

هيدروليك و در انتها، اعمال فشار توسط آن، نياز به تجهيزات حجيم و هزينه بالا دارند و مقرون به صرفه 

  .شوده ميبراي حل اين مسئله از سيستم تركيبي هيدرومكانيك استفاد. نيست

در ابتدا، صفحه قالبگير توسط يك سيلندر به جلو حركت  شود كهمشاهده مي ١٤-٣در شكل  با دقت 

سپس براي آنكه سيلندر پس بزند و صفحه . كندكند تا قالب بسته شود و فشار مختصري هم وارد ميمي

تاده و دو صفحه كوچك سيلندر هيدروليك جانبي بكار اف قالبگير متحرك به همان حال باقي بماند دو

كنند تا سيلندر صفحه متحرك را نگه داشته و از برگشت آن جلوگيري فولادي به پشت سيلندر تكيه مي

  .كنند
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  تركيبي هيدرومكانيك سيستم -١٤-٣شكل 

  
  

   قالب تزريق-٢-٣

نمـاييم،  براي توليد قطعات پلاستيك به روش تزريق از ابزاري به نام قالب تزريق پلاستيك استفاده مـي                

  .كه اين ابزار از مجموعه قطعات مختلفي تشكيل گرديده است

  
   نماي کلي فرايند تزريق-١٥-٣شكل 
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   بخش نيمه ثابت-الف

ناميم كه شود را بخش نيمه ثابت ميمجموعه قطعات كه بر روي صفحه ثابت دستگاه تزريق بسته مي

  :شامل قطعات زير است

  ١ كفشك ثابت •

مت ثابت قالب بر روي آن نصب شده و به صفحات ثابت دستگاه بسته         صفحه فولادي كه قطعات س

  .شودمي

   رينگ مركز كننده •

شود كه بين صفحه براي هم راستا كردن بوش تزريق قالب با نازل از حلقه مركز كننده استفاده مي

  .گيرددستگاه و كفشك ثابت قرار مي

   بوش تزريق •

گيرد كه بشكل ل دستگاه تزريق به حفره توسط بوش تزريق انجام ميمسير انتقال مواد پلاستيكي از ناز

  .ناميميك سوراخ مخروطي بوده و آن را بوش تزريق يا اسپرو بوش مي

   صفحه پشت بند •

اين قطعه براي تقويت قالب استفاده      . گيرداي فولادي است كه بين محفظه و كفشك قرار ميصفحه

  .شودمي

   محفظه •

معمولاً محفظه با قطعات مختلف . آيده در آن مواد پلاستيك به شكل قطعه در ميبخشي از قالب ك

  .گيردمانند ماهيچه و حفره شكل مي

  .آوردقسمت مادگي قالب است كه شكل بيروني قطعه را بوجود مي: حفره

  .آوردقسمت نري قالب است كه شكل داخلي قطعه را بوجود مي: ماهيچه

                                            
١- Front Plate 
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  الب تزريق اجزاي مختلف ق-١٦-٣شكل 

   بخش نيمه متحرك-ب

ناميم كه شود را نيمه متحرك ميمجموعه قطعاتي كه بر روي صفحه متحرك دستگاه تزريق بسته مي

  :شودشامل قطعات زير مي

   كفشك متحرك •

صفحه فولادي كه قطعات سمت متحرك قالب بر روي آن نصب شده و به صفحه متحرك دستگاه 

  .تزريق بسته مي شود

  نداز پل فاصله ا •

اين قطعه تشكيل شده است از دو يا چند قطعه فولادي كه فضاي حركت صفحه پران قالب را بوجود 

  .آوردمي

   صفحه پشت بند •

  .شوداين قطعه براي تقويت قالب استفاده مي. گيرداي فولادي كه بين محفظه و كفشك قرار ميصفحه

   محفظه •

معمولاً محفظه با قطعات مختلف . آيد در ميبخشي از قالب كه در آن مواد پلاستيك به شكل قطعه

  .گيردمانند حفره شكل مي

   سيستم پران •
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شود را سيستم پران    اي از قطعات كه براي بيرون اندازي قطعه پلاستيكي از قالب استفاده ميمجموعه

ير         يك سيستم پران عمومي شامل اجزاء ز. شودگويند كه گاهي اوقات در سمت ثابت نيز تعبيه ميمي

  .شودمي

   صفحه پران •

هاي پران راهگاه كش و پين برگردان بر روي آن سوار شده و وظيفه بيرون اي است كه ميلهصفحه

  .شوداندازي قطعه توسط اين صفحه انجام مي

   صفحه پشت پران •

شود و در هنگام تزريق و بيرون اندازي از اي است كه پشت صفحه پران با پيچ متصل ميصفحه

  .كندجلوگيري مي...) ميله پران و (بجايي ناخواسته قطعات بيرون انداز جا

   قطعه ضربه گير •

  اين قطعه در مقابل پين برگشت بر روي صفحه پشت پران و بين كفشك و صفحه پشت پران قرار

  .كندگيرد و از وارد كردن ضربه توسط پشت پران هنگام برگشت به كفشك جلوگيري مي مي

   پران •

هاي مختلف تواند در شكلشود، كه مياست كه توسط آن قطعه پلاستيكي بيرون انداخته مياي قطعه

هاي شود كه در حالتاين قطعه بر روي صفحه پران نصب مي. ساخته شود.....) پين پران، صفحه پران، (

  .شودخاص بر روي قسمت ثابت نيز تعبيه مي

   راهگاه كش •

گيرد تا بتواند اسپرو را در مرحله باز شدن قالب از  قرار ميك گودي يا پيني است كه مقابل اسپروي

  .شودبراي پران نمودن راهگاه كش عموماً از پين راهگاه كش استفاده مي. داخل بوش تزريق خارج نمايد

   پين برگردان •

  پس از مرحله باز شدن قالب و بيرون اندازي به هنگام بسته شدن قالب بايد صفحه پران همراه با 

معمولاً چهار (هاي پران قبل از برخورد به سطح قالب به عقب رانده شود اين عمل توسط پين برگردان ميله
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  .شودانجام مي) پين برگشت

اما قطعاتي . شوندهاي پلاستيك به همين شكل ديده ميآنچه توضيح داده شده عموماً در تمامي قالب

 سيستم - ت يا متحرك تعبيه شود مانند پين كجنيز وجود دارند كه برحسب نياز ممكن است در نيمه ثاب

  .طور اختصار به آنها اشاره خواهد شده كه ب...  قفل و –خنك كاري 

v ميل راهنما  

شوند، كه برحسب نياز در هاي فولادي سخت كاري شده كه براي انطباق دو نيمه قالب استفاده ميميله

  .شوندنيمه ثابت يا متحرك تعبيه مي

v بوش راهنما  

  .كنندهاي راهنما از داخل آن عبور مياي هستند كه ميلهاي فولادي سخت كاري شدههبوش

v كشويي  

شود كه ماهيچه مربوط به در قطعاتي كه نياز به ايجاد حفره جانبي است كه از كشويي استفاده مي

كي حركت كشويي توسط جك هيدروليكي يا پنوماتي. كندحفره بر روي آن سوار شده و توسط آن حركت مي

  .شودباشد، انجام ميو يا سيستم مكانيكي كه معمولاً پين كج مي

v پين كج  

كه باعث )  درجه٢٠كمتر از (يك ميله فولادي است كه با محور حركت بازشو قالب داراي زاويه است 

  .شودجابجايي كشويي و ماهيچه مي
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   پين کج در قالب تزريق-١٧-٣ شكل

v سيستم راهگاهي  

شود و مواد مذاب را از بوش تزريق به حفره  يا دو نيمه قالب ماشين كاري ميكانالي است كه روي يك

  .دهدانتقال مي

 
  سيستم راهگاهها در داخل قالب-١٨-٣ شكل
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v گلويي 

 - نيم كره-گرد. (هاي مختلفي استكند و داراي شكلكانالي است كه راهگاه را به حفره متصل مي

  ...)فيلمي و 

v خروجي هوا  

گيرند كه به آنها اصطلاحاً هايي در نظر ميمواد جهت خروج هواي محفظه قالب روزنههنگام تزريق 

ventگويند مي.  

 
  محل قرار گرفتن خروجي هوا در قالب- ١٩-٣ شكل

v سيستم قفل قالب  

معمولاً براي جلوگيري از حركت جانبي حفره و ماهيچه نسبت به هم هنگام تزريق از سيستم قفل 

  .شوداستفاده مي)  شيب دارتشكيل شده از دو سطح(

 
  سيستم قفل قالب-٢٠-٣ شكل

  
  
  
  



   

  ٣٤

  
  
  
  
  
  
  

                                   بويه هاي صياديسازمان صنايع كوچك و شهركهاي صنعتي ايران                     

v سيستم خنك كاري  

براي اينكه اختلاف دماي مورد نياز بين قالب و مواد پلاستيك ايجاد شده و ثابت بماند، از سيستم 

كانال عبور (بدين منظور مسيرهايي را در نيمه متحرك و ثابت قالب . شودخنك كاري در قالب استفاده مي

همچنين براي اينكه حرارت مورد نظر در قالب ثابت بماند دماي ورودي و . كنيمايجاد مي) يال خنك كنندهس

  .شودمعمولاً از آب براي خنك كاري استفاده مي. شودخروجي سيال كنترل مي

 
  محل قرارگرفتن راهگاههاي سرمايش در قالب- ٢١-٣ شكل

  
  

v اتصالات  

  .گردد يكديگر از پين و پيچ استفاده ميمعمولاً براي اتصال اجزاء قالب به
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  .گردش مواد در اين فرآيند ارائه شده است نمودار ٢٢-٣ در شكل

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

   در فرآيند تزريقنمودار كلي گردش مواد-٢٢-٣شكل

  

  

  

  

  

 مواد اوليه

  توزين
  

  ذوب و اختلاط و هموژن سازي 
  

  قالب گيري

  تكميل و بسته بندي
 

  آسياب
  

 محصول

  جداسازي قطعات معيوب و  
 بخش هاي اضافه قطعات
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   بررسي و تعيين حداقل ظرفيت اقتصادي برآورد حجم سرمايه گذاري ثابت - ٤

دي صورت گرفت ظرفيت يواحدهاي تول اي دردست اجرا و مذاكراتي كه باباتوجه به ظرفيت واحده

فته مي شود كه با احتساب هر بويه ر تن در سال در نظر گ٥٠٠اقتصادي مبنا براي توليد بويه هاي صيادي 

اين احتساب مي توان به طور اجمالي بررسي هاي مالي و  با.  بويه مي باشد٣٣٠٠٠٠٠ گرم حدود ١٥٠

  . را به صورت زير بيان نموداقتصادي طرح 

 زمين  -١- ٤

  زمين : ١-٤جدول 
 )ميليون ريال(هزينه كل  )هزار ريال/متر مربع(مبلغ واحد  مساحت

٤٠٠ ١٠٠ ٤٠٠٠ 

  

  سازي هاي محوطه   هزينه-٢-٤

محوطه سازي طرح شامل عمليات خاكبرداري و تسطيح، ديواركشي، آسفالت، فضاي سبز و خيابان كشي 

  . باشد مي

  آماده سازي محوطه: ٢-٤جدول 
 هزينه كل )هزار ريال/متر مربع(مبلغ واحد  مساحت بخش

 ٨٠ ٢٠ ٤٠٠٠ تسطيح

 ١٠٢ ٢٠٠ ٥٠٦ ديواركشي

 ٢٦٤ ١١٠ ٢٤٠٠ كشي و اسفالت و فضاي سبز خيابان

 ٤٤٦ مجموع
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  غيرصنعتي   احداث ساختمان هاي صنعتي و- ٣- ٤

   غير صنعتيهاي بخش صنعتي و هزينة احداث ساختمان:٣-٤جدول 

 هزينه كل )هزار ريال/متر مربع(مبلغ واحد  )متر مربع(متراژ  بخش

 ١٠٥٠ ١٥٠٠ ٧٠٠ سوله توليدي

 ١٠٥٠ ١٥٠٠ ٧٠٠ انبار مواد اوليه و محصول
 ٦٢٥ ٢٥٠٠ ٢٥٠ ساختمان مديريت و اداري
 ٣٠٠ ١٥٠٠ ٢٠٠ موتورخانه و تعميرنگهداري

 ١٢٥ ٢٥٠٠ ٥٠ نگهباني
 ٣١٥٠  ١٩٠٠ مجموع

  
  
  
   حق انشعابها هزينه -٤-٤

  ) ميليون ريال  (كل هزينه حق انشعابها: ٤-٤جدول 
 هزينه كل عنوان رديف
 ٥٠ انشعاب برق ١
 ٧١ )  اينچ٦(انشعاب آب  ٢
 ١٦ انشعاب مخابرات ٣

 ١٣٧ جمع كل

  

   هزينة تاسيسات زير بنايي-٥-٤

  )  ميليون ريال(تاسيسات زير بنايي  كل هزينه  -٥-٤جدول 
 هزينه حشر

 ١٠٠  عدد ترانس با ساير تجهيزات١ عدد ژنراتور ١: هزينه تاسيسات برقي

 ١٩ سيستم اطفا حريق

 ١٠ دستگاههاي تراش، جوش، برش و ساير ابزارعمومي: تجهيزات كارگاهي شامل 
 ٣٠ تاسيسات و تجهيزات گرمايش و سرمايش

 ٥٠ تجهيزات آزمايشگاه
 ٢١ ساير

 ٢٣٠ مجموع
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  ه وسايل نقليه و وسايل اداري هزين-٦-٤

)                                                                                                  ميليون ريال (نقل مورد نياز در طرح وسايل حمل و: ٦-٤جدول 
 قيمت كل قيمت واحد تعداد نام دستگاه يا تجهيزات رديف
 ١٢٠ ١٠٠ ١  سواري ١
 ١٢٠ ١٢٠ ١ وانت  ٢

 ٢٤٠ )ميليون ريال(جمع كل 
  

)                                                                                                  ميليون ريال ( مورد نياز در طرحاداري وسايل : ٧-٤جدول 
 قيمت كل مشخصات رديف
 ٢٠ ميز و صندلي و قفسه ١
 ٥٠ پي و كامپيوتر و لوازم جانبيدستگاه فتوك ٢
 ٥٠ تجهيزات تلفن و فاكس ٣
 ١٠ لوازم رستوران و آشپزخانه ٤

 ١٣٠ )ميليون ريال(جمع كل 

  

    اصليآلات ماشين  هزينه خريد تجهيزات و-٧-٤

  . توليد بويه هاي صيادي نشان داده شده است به  ط ماشين آلات فرآيند تزريق مربو١-٤در شكل 
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 ماشين آلات فرآيند تزريق : ١-٤شكل 
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  .در جدول زير هزينه ماشين آلات خط توليد بويه هاي صيادي اخذ شده از كشور چين آورده شده است

  ) ميليون ريال(ماشين آلات و تجهيزات اصلي خط توليد : ٨-٤جدول 
 تعداد

 نام ماشين آلات رديف
 )سری(

 هزينه دلاري
هزينه كل  

  )ميليون ريال(
  ٣/٤٥٣ ٤٦٨٠٠ ١ A PSJ١١٠دستگاه پيش پخت مدل  ١
  ٦/١٠١٥ ١٠٩٢٠٠ ٢  همراه با سيستم وكيوم١٦٠٠دستگاه قالب گيري مدل  ٢

  ٣/١٦٩ ١٨٢٠٠  ست١ سيستم وكيوم مركزي ٣

  ٨/٦٨٦ ٧٣٨٤٠  ست١   براي ماشين فرم دهيPSZ ١٦٠ديگ بخار و قالب  ٤

٥ 

  :دستگاههاي پشتيباني شامل 
Ø اتيك مواد اوليهسيستم نيمه اتوم  
Ø  كمپرسور هوا مدلSF-٣٧A و مخزن هواي 

  فشرده
Ø سيستم پمپ آب خنك كننده  

  
   عدد٨
   عدد٢

  
 عدد٢

٢٨٤٧٠ 
  
  

٨/٢٦٤  

  ٨/٢٥٨٩ ٢٧٦٥١٠ ارزش خط توليد
  ٩٣ ١٠٠٠٠ هزينه حمل از چين تا بندر عباس ٦

  ٢٥٧ ٢٧٦٥١ ) درصد ارزش ماشين آلات١٠(هزينه نصب و راه اندازي  ٧
  ٨/٢٩٣٩ ٣١٤١٦١ مجموعكل 

   

  برداري  هاي قبل از بهره  هزينه-٨-٤

ها شامل مواردي همچون تاسيس و ثبت شركت، حقوق پرسنل ثابت قبل از توليد، هزينة  اين هزينه

  .آورده شده است) ٩-٤(كه در جدول . باشد ها مي  و ساير هزينةيبرداري آزمايش مطالعات اوليه، هزينة بهره

  ) ميليون ريال(برداري ل از بهرهقبهاي  هزينه: ٩-٤جدول
 هزينه شرح

 ٦٠٠ حقوق پرسنل ثابت قبل از توليد

 ٧٠ هزينه مطالعات اوليه و مشاوره 

 ٢٠٠ هزينه بهره برداري آزمايشي
 ٤٤ ساير هزينه هاي جاري

 ٩١٤ مجموع
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  بيني نشده  هاي پيش  هزينه-٩- ٤

هاي پيش بيني نشده در  ي ثابت به عنوان هزينهگذار هاي مربوط به سرمايه  درصد هزينه٥دراين طرح   

  . نظر گرفته شده است

   كل هزينه هاي سرمايه گذاري-١٠- ٤

  ) دلار - ميليون ريال(گذاري ثابت   سرمايههاي  كل هزينه:١٠-٤جدول 
 ) ميليون ريال(كل دلار ميليون ريال عنوان
 ٤٠٠  ٤٠٠ زمين

 ٤٤٦  ٤٤٦ محوطه سازي
 ٣١٥٠  ٣١٥٠ ساختمان سازي
 ١٣٨  ١٣٨ حق انشعاب

 ٢٣٠  ٢٣٠ تاسيسات زيربنايي
 ٢٥٧٢ ٢٧٦٥١٠ ٠ تجهيزات اصلي

 ٢٥٧ ٢٧٦٥١ ٠ نصب تجهيزات اصلي
 ١٣٠  ١٣٠ لوازم اداري
 ٢٤٠  ٢٤٠ وسائل نقليه

 ٩١٤  ٩١٤ قبل از بهره برداري
 ٩٣ ١٠٠٠٠ ٠ گمرك وحمل و نقل تجهيزات

 ٤٢٩ ١٥٧٠٨ ٢٨٣ بيني نشده پيش
 ٨٩٩٩ ٣٢٩٨٦٩ ٥٩٣١ مجموع

  
  . ميليون ريال مي باشد ٨٩٩٩مشاهده مي شود كه سرمايه گذاري ثابت طرح  
  

   ميزان مواد اوليه عمده مورد نياز سالانه و محل تأمين آن - ٥

  هزينه ساليانه مواد اوليه: ١٣-٤جدول 

 شرح رديف
مقدار مصرف 

 )تن(ساليانه 
  قيمت واحد

 )ميليون ريال بر تن(
 )ن ريالميليو(قيمت کل 

 ٩٤٥٠ ١٨ ٥٢٥  اتيلن وينيل استات ١
 ٩٤٥٠ جمع

  ماده اوليه اين طرح هم از مجتمع پتروشيمي اراك قابل تأمين است و هم از طريق واردات 

  .ضايعات مواد اوليه جهت ضريب اطمينان در نظر گرفته شده است% ٥در اينجا . مي توان آنرا تهيه نمود
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  جراي طرح  پيشنهاد منطقه مناسب براي ا-٦

انتخاب محل استقرار طرح بستگي به عواملي مانند نزديكي به منابع تأمين مواد اوليه، نزديكي به 

بازار مصرف داخلي، نزديكي به محل صدور محصول، وجود امكانات زير بنائي مناسب، دسترسي به انواع 

  .اردهاي انرژي، وجود نيروي انساني متخصص و ماهر و مسائل زيست محيطي د حامل

  

  نزديكي به منابع تأمين مواد اوليه  -١-٦

 در حال حاضر در بوده كه) EVA(ماده اوليه اصلي توليد بويه هاي صيادي ، اتيلن وينيل استات 

بنابراين از حيث نزديكي به محل . پتروشيمي اراك توليد شده و از طريق واردات نيز قابل تأمين مي باشد

   . ي، خوزستان، بوشهر و هرمزگان در اولويت قرار دارندتأمين مواد اوليه استانهاي مركز

  

  نزديكي به بازار مصرف   -٢-٦

از نظر نزديكي به بازار مصرف، با توجه به اينكه بويه هاي صيادي فقط در مصارف مربوط به 

 در ماهيگيري و صيادي كاربرد دارند استانهايي كه داراي اسكله هاي صيادي بوده و به درياها متصل هستند

بنابراين از اين حيث نيز در شمال كشور استانهاي گلستان، مازندران و گيلان و در جنوب . اولويت قرار دارند

   و سيستان و بلوچستان در اولويت قراردارند خوزستان، بوشهر، هرمزگان كشور استانهاي

  

  تأمين نيروي متخصص و امكانات زير بنايي  -٣-٦

نائي مانند زمين صنعتي، سيستم فاضلاب، برق، آب شيرين، براي دسترسي به امكانات زير ب

هاي صنعتي در مناطق مختلف ايران داراي اولويت يكسان هستند و همچنين جهت تأمين نيروي  شهرك

  . متخصص نيز، مناطق مختلف كشور داراي اولويت يكسان هستند

  



   

  ٤٣

  
  
  
  
  
  
  

                                   بويه هاي صياديسازمان صنايع كوچك و شهركهاي صنعتي ايران                     

خوزستان، (استانهاي جنوبي كشور بنابر آنچه در بالا بيان شد ايجاد واحد توليد بويه هاي صيادي در 

  .پيشنهاد مي گردد) بوشهر، هرمزگان
  

   وضعيت تأمين نيروي انساني و تعداد اشتغال -٧

  .  تعداد نيروي انساني و تخصص هاي مورد نياز طرح آورده شده است١-٧در جدول   

  نيروي انساني مورد نياز طرح  برآورد  -١-٧ جدول
 مدرك تحصيلي تعداد شرح

 فوق ليسانس يا ليسانس مهندسي شيمي، مكانيك يا متالوژي ١ وليدمدير ت

 فوق ليسانس يا ليسانس مهندسي صنايع يا علوم اقتصادي  ١ مدير اداري و مالي

 ليسانس اقتصاد، حسابداري  ١ كارمند اداري و مالي 

 ليسانس بازرگاني ، اقتصاد ١ كارمند بازرگاني

 ديپلم  ١ منشي

 ديپلم ١ انباردار

 ديپلم ١ راننده

 زير ديپلم ١ نظافتچي و آبدارچي

 ديپلم ٢ نگهبان

 مهندس شيمي يا مكانيك يا متالوژي ٢ مهندسي خط توليد

 كارشناس شيمي ٢ )آزمايشگاه(تكنسين 

 فوق ديپلم فني ٨ اپراتور خط توليد

 فوق ديپلم فني  ٢  كارگر فني برق و ابزار دقيق و مكانيك

  
  .  نفر با تخصصهاي مختلف اشتغال ايجاد مي شود٢٤ تعداد  برايبا اجراي اين طرحمشاهده مي شود كه 

  

   بررسي و تعيين ميزان تأمين آب، برق، سوخت و امكانات ارتباطي و مخابراتي-٨

   تن در سال به شرح زير ٥٠٠توليد بويه هاي صيادي با ظرفيت ميزان يوتيليتي مورد نياز طرح   

  . مي باشد
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 سوخت ساليانه آب، برق و مصرفقدار  م-١-٨جدول 

 شرح رديف
مقدار مصرف 
 ساليانه

 ٢٠٠٠٠٠ )كيلو وات ساعت(الكتريسيته  ١
 ٥٠٠٠ آب ٢

  

از نظر دسترسي به امكانات ارتباطي و مخابراتي خوشبختانه اين طرح در هر استاني كه اجراء گردد 

   .مشكلي وجود نخواهد داشت

  

  و بازرگاني تهاي اقتصادي ي وضعيت حما- ٩

  و مقايسه با تعرفه هاي جهاني) لاتآمحصولات و ماشين (حمايت تعرفه گمركي  -١- ٩

لات آاين ماشين . لات از خارج از كشور تامين مي شودآدر اغلب واحدهاي توليدي بخشي از ماشين 

 در حال حقوق گمركي كه. پس از تستهاي اوليه و عدم مشكلات فني از طريق گمرك وارد كشور خواهند شد

  . لات خارجي مي باشدآ درصد قيمت ماشين ١٠لات وجود دارد حدود آحاضر براي اين گونه ماشين 

با تمركز به بازارهاي صادراتي در نظر ) بويه هاي صيادي(با توجه به اينكه محصول توليدي اين طرح 

 امر صادرات مشوقهايي يب توليدكنندگان داخلي بهغخوشبختانه در سالهاي اخير براي ترگرفته شده است، 

  .  براي آنها تصويب شده است كه باعث شده است حجم صادرات افزايش يابد

  ، بانكها و شركتهاي سرمايه گذار)واحدهاي موجود و طرحها( حمايت هاي مالي -٢- ٩

هاي صنعتي اعطاي تسهيلات بلند مدت براي ساخت و  هاي مالي براي طرح يكي از مهمترين حمايت

در ادامه شرايط اين تسهيلات . باشد اه مدت براي خريد مواد و ملزومات مصرفي سالانه طرح ميتسهيلات كوت

  . هاي صنعتي آمده است براي طرح

گذاري ثابت جهت دريافت تسهيلات بلند مدت بانكي اقلام ذيل با ضريب عنوان شـده تـا    در بخش سرمايه  -١

 . شود گذاري ثابت در محاسبه لحاظ مي  درصد سرمايه٧٠سقف 
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سازي طرح، ماشين آلات و تجهيزات داخلي، تأسيسات و تجهيزات كارگاهي با  ساختمان و محوطه -١-١

  . گردد  درصد محاسبه مي٦٠ضريب 

 درصد و در غير اين ٩٠ماشين آلات خارجي در صورت اجراي طرح در مناطق محروم با ضريب  -٢-١

 . گردد  درصد محاسبه مي٧٥صورت با ضريب 

 درصد ٧٠گذاري ثابت كمتر از  آلات خارجي در سرمايه ذاري ماشينگ در صورتيكه حجم سرمايه -٣-١

 درصد محاسبه ٧٠ جهت دريافت تسهيلات ريالي با ضريب ١-١باشد، اقلام اشاره شده در بند 

  . گردد مي

رسند سرمايه در گردش مورد نياز آنها به  برداري مي هايي كه به مرحله بهره اين امكان وجود دارد، طرح -٢

 . صد از شبكه بانكي تأمين گردد در٧٠ميزان 

 درصد و نرخ سود ١٢هاي بلند مدت و كوتاه مدت در بخش صنعت  نرخ سود تسهيلات ريالي در وام -٣

مبلغ تسهيلات اعطايي و نرخ % ٢٥/١هاي جانبي، مالي آن در حدود   و هزينهLibor+ ٢%تسهيلات ارزي 

در حال حاضر و طي سال جاري نرخ ( . دباش  درصد ثابت مي٣سود تسهيلات ارزي براي مناطق محروم 

Libor مي باشد٦ حدود ( 

مدت زمان دوران مشاركت، تنفس و بازپرداخت در تسهيلات ريالي و ارزي را با توجه به ماهيـت طـرح از                 -٤

 . شود  سال در نظر گرفته مي٨نقطه نظر سودآوري و بازگشت سرمايه حداكثر 

 ١٠خيره ارزي براي مناطق كم توسعه يافته و محروم حداكثر مدت زمان تأمين مالي از محل حساب ذ -٥

 . شود سال در نظر گرفته مي

  : باشد هاي مالياتي نيز براي برخي مناطق وجود دارد كه به شرح زير مي علاوه بر تسهيلات مالي معافيت

ح  درصد معافيت مالياتي شـامل طـر  ٨٠برداري  هاي صنعتي، چهار سال اول بهره ك با اجراي طرح در شهر   -١

  . خواهد شد

 . برداري شركت از ماليات معاف خواهد بود  سال اول بهره١٠با اجراي طرح در مناطق محروم  -٢
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 درصد سود ناخالص تعيين ٢٥) هاي صنعتي و مناطق محروم به جز شهرك(ماليات براي مناطق عادي  -٣

 . شده است

 

   :  و پيشنهاد نهاييجمع بنديتجزيه و تحليل و ارائه  -١٠

 .ش طرح توليد بويه هاي صيادي مورد تجزيه و تحليل بازار و مالي اقتصادي قرار گرفتدراين گزار

 ١٥٠ تا ١٤٠اين محصول در حال حاضر توسط چند واحد داخلي و بر حسب سفارش مشتري سالانه حدود 

  رد  نيز وا عدد هزار٥٠ تا ٤٠توليد شده و حدود  ) ١٠  ،٨ ، ٦، ٣سايز (هزار عدد در اندازه هاي مختلف 

  . مي شود

طرحهاي در دست احداث نيز براي اين محصول درحال حاضر راه اندازي بوده كه قطعاٌ با راه اندازي 

  . آنها بازار داخل كاملاٌ اشباع خواهد شد

باتوجه به اينكه واحدهاي توليدي اين محصول به صورت پيوسته فعال نمي باشند و توليد نيز 

Contiuousنمي باشد :  

راه اندازي شود كه  گونه اي  تني از اين محصول به ٥٠٠ شود كه يك واحد  پيشنهاد مي

را داشته باشد و در ... خط توليد آن توانايي توليد انواع قطعات پلاستيكي، كامپوزيتي ، پليمري و 

عين حال يك بازاريابي و تبليغات حساب شده و وسيع در سطح كشورهايي كه پتاسيل مصرف 

  .صورت گيرد ... ) عمان، قطر، عربستان، نايروبي و ( اين محصول را دارند 

 ره كفشها ، انواع شلنگها و كلاًيز واحد توليدي به نحوي باشد كه جهت توليد دمپايي ها ،

  .ير قالبها ، بويه هاي صيادي توليد نمايد يانواع قطعات تزريقي باشد و بنا به سفارش و نياز نيز با تغ
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  :مراجع 

  WIMSxp٢٩٩ع و معادن، معاونت توسعه صنعتي، دفترآمار و اطلاع رساني ، نرم افزار وزارت صناي] ١[

   كتاب مقررات صادرات و واردات وزارت بازرگاني] ٢[

 گمرك جمهوري – ١٣٨٤-١٣٧٩ جمهوري اسلامي ايران طي سالهاي ي سالنامه آمار بازرگاني خارج]٣[

  اسلامي ايران

]٤ [ CDجستجوي استانداردهاي جهاني   

  استعلام از اتحاديه سراسري تعاوني صيادان ايران  ] ٥[

[٦] Plastic Engineering book, Middle Man ١٩٩٣  


