
  

  
  سازمان صنايع كوچك 
  و شهركهاي صنعتي ايران

  
  
  
   طرح توليد مقدماتيمطالعات امكان سنجي

 (Syringe)سرنگ 
  
  
  
  
  

  :تهيه كننده
  شركت گسترش صنايع پائين دستي پتروشيمي

  
  :تاريخ تهيه

  ١٣٨٦ ماهتير

 



   

  

  
  
  
  
  
  
  

                       سرنگ                                     سازمان صنايع كوچك و شهركهاي صنعتي ايران                     

  خلاصه طرح
  
  

  سرنگ نام محصول

   ميليون عدد در سال٨ ظرفيت پيشنهادي طرح

  تزريق مواد دارويي موارد كاربرد

  پلي اتيلن سنگين، پلي پروپيلن مواد اوليه مصرفي عمده

 - )١٣٩٠سال (كمبود محصول 

  ٥١ )نفر (اشتغال زايي

  ٣٥٠٠ )m٢(زمين مورد نياز 

 ٢٨٠ )m٢(اداري 
  ٢٥٠ )m٢ (توليدي
 ١٤٠ )m٢ ( تاسيسات سوله

 زيربنا

 ٣٥٠ )m٢(انبار 

 ميزان مصرف سالانه مواد اوليه اصلي
   كيلوگرم١٨١٤٤: پلي اتيلن
  كيلوگرم١٧١٨٤: پلي پروپيلن

  ١٤٥٢٠ )m٣ (آب
 ميزان مصرف سالانه يوتيليتي

  ٢٧٣ )kw (برق

 ٧٧٧٠٠٠ )دلار(ارزي 
 سرمايه گذاري ثابت طرح  ٣١٢٠ )الميليون ري(ريالي 

  ١٠٣٤٧ )ميليون ريال(مجموع 

 ا کرمانشاهيلام يا محل پيشنهادي اجراي طرح
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  فهرست مطالب            
  شماره صفحه        شرح          

  ١   معرفي محصول-١
  ١   نام و كد محصول-١-١
  ٥   شماره تعرفه گمركي-١-٢
  ٥   شرايط واردات-١-٣
  ٦  ارد بررسي و ارائه استاند- ١-٤
  ٦   قيمت داخلي و جهاني محصول-١ -٥
  ٧   موارد كاربرد-١-٦
  ٧   كالاي جايگزين-١-٧
  ٨   اهميت استراتژيك كالا-١-٨
  ٨   كشورهاي عمده توليدكننده و مصرف كننده محصول-١-٩

  ١١   وضعيت عرضه و تقاضا-٢
  ١١  واحدهاي موجود بررسي -٢-١
  ١٢   بررسي وضعيت طرح حاي موجود و طرح هاي دردست اجرا-٢-٢
  ١٤   بررسي روند واردات-٢-٣
  ١٥   بررسي روند مصرف-٢-٤
  ١٧   بررسي روند صادرات-٢-٥
  ١٨   بررسي نياز به محصول با اولويت صادرات-٢-٦
  ١٩  فرايند توليد سرنگ-٣
  ٢٦   تعيين نقاط قوت و ضعف تكنولوژي-٤
  ٢٧  سرمايه گذاري ثابت در حداقل ظرفيت اقتصادي برآورد حجم -٥
  ٣١   برآورد مواد اوليه مورد نياز و محل تامين-٦
  ٣٢   پيشنهاد منطقه مناسب براي اجراي طرح-٧
  ٣٣  تامين نيروي انساني-٨

  ٣٤   تعيين ميزان يوتيليتي مورد نياز واحد٩-
  ٣٤   وضعيت حمايت هاي اقتصادي و بازرگاني-١٠
  ٣٦   تحليل تجزيه و-١١

  ٣٧  مراجع و منابع مطالعاتي



   

  ١

  
  
  
  
  
  
  

                      سرنگ                                             سازمان صنايع كوچك و شهركهاي صنعتي ايران                     

  معرفي محصول-١ا

  نام و كد محصول - ١-١

هاي مرسوم جهت وارد نمودن مـواد دارويـي بـه بـدن انـسان و حيوانـات بـراي جلـوگيري از                        يكي از روش  

  . باشد مي) سرنگ(هاي مختلف استفاده از آمپول  ها و همچنين درمان بيماري بيماري

شـماي كلـي   . گردد  وجود زنده تزريق مي   اي شده و سپس به بدن م         مواد دارويي وارد محفظه    ،در هنگام تزريق  

   ارائه شده است١سرنگ در شكل 

  

  

  

  

  

   كلي سرنگشماي-١شكل 

  

تـوان بـه    مـي ) CC(سـي   سـي  باشد كه از نظـر حجـم بـر حـسب           هاي مختلفي موجود مي       سرنگ در اندازه   

  . سي اشاره نمود  سي١٠٠ و ٥٠، ٣٠  و حتي بزرگتر ٢٠ و ١٠، ٥، ٣، ٥/٢، ٢، ١هاي  سرنگ

 در بعـضي مـوارد نيـز از يـك قطعـه اضـافي       .شـوند  ها از دو قسمت اصلي بدنه و پيستون ساخته مي             سرنگ 

اي شـناخته    اين صورت سرنگ تحت عنوان سرنگ سه قطعـه  در شود كه   لاستيكي در سر پيستون استفاده مي     

 [٢].[١].شود مي

  .  ارائه شده است٢قسمت هاي مختلف يك سرنگ در شكل 
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   هاي مختلف سرنگقسمت -٢شكل



   

  ٣

  
  
  
  
  
  
  

                      سرنگ                                             سازمان صنايع كوچك و شهركهاي صنعتي ايران                     

شـود و   ار مصرف، ماده دارويي قبل از آنكه به بدن تزريق شود به درون سرنگ مكيده مي   بهاي يك    در سرنگ    

ها مـورد اسـتفاده قـرار     هايي كه در ساخت سرنگ  به اين دليل پلاستيك،يابد با سطح داخلي سرنگ تماس مي    

  . ي استاندارد را نيز جوابگو باشندها بايست فاقد مواد افزودني بوده و تست گيرند مي مي

  . هاي يكبارمصرف اصطلاحاتي وجود دارد كه در ادامه به اختصار ارائه شده است در تهيه و بكارگيري سرنگ

  . كند بندي مشخص مي بندي پيستون در وسط طول درجه  حجمي كه لبه آب:حجم اشغال شده •

درجـه سـانتيگراد از سـرنگ يكبـار        ٢٠±٣ حجم اسمي معادل آبي است كـه در دمـاي            :سمياحجم   •

  . شود مصرف خارج مي

بنـدي    هنگاميكـه لبـه آب  -  درجـه سـانتيگراد از سـرنگ   ٢٠±٣حجم آبي كه در دمـاي      : حجم جزء  •

 . شود  خارج مي-بندي را طي نمايد پيستون آن قسمت محدود شده از درجه

 [٨],[٥],[٢]. تعريف استها قابل  بطور كلي از نظر ابعاد و اندازه موارد زير پيرامون سرنگ

  سمي احجم  -

 طول كل سرنگ  -

 بندي سرنگ  حداقل طول درجه -

ها با ابعاد مختلف كه كاملاً منطبق بر استانداردهاي جهاني پذيرفتـه شـده در    هاي سرنگ  ويژگي١  در جدول  

  . مجامع پزشكي است، ارائه شده است

 [٣],[٢]ها   اندازه و ابعاد سرنگ-١جدول 

  سمياحجم 
 (CC)  

  حداكثر طول 
(mm)  

بندي  حداقل طول درجه
(mm)   

حداقل طول قسمت بيرون 
   (mm)مانده 

٨  ٧  ١١٠  ١  
٩  ٢٧  ١٠٠  ٢  
٩  ٥/٢٨  ١٠٥  ٥/٢  
٩  ٣٠  ١١٠  ٣  
٥/١٢  ٣٦  ١٢٥  ٥  
٥/١٢  ٤٤  ١٤٠  ١٠   
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 در فاصـله  چـشم غيـر مـسلح   هاي كوچك هوا با  بايست آنقدر شفاف باشد كه حتي حباب          سيلندر سرنگ مي  

mmبه خوبي قابل تشخيص باشند ٢٥ .  

بايست در داخـل سـيلندر بـه طـور يكنواخـت و راحـت حركـت نمايـد، همچنـين پيـستون                 پيستون نيز مي  

  . بندي سيلندر قابل قرائت باشد بايست به نحوي ساخته شود كه وضعيت آن به وضوح بر روي درجه مي

  . تهاي يكبار مصرف ارائه شده اس بندي سرنگ  نحوه درجه٣در شكل 

  
  هاي يكبار مصرف بندي سرنگ  نحوه درجه-٣شكل 
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ها بايد عاري از اجسام خارجي بوده و در جريان ساخت طوري سترون شوند كـه عـاري از موجـودات                      سرنگ  

  . بيني قابل تكثير باشند ذره

  . مي باشد٣٣١١١٤١٤كد آيسيك سرنگ 

  شماره تعرفه گمركي-١- ٢

 كـه در   انجـام مـي گيـرد   سرنگ عنوان  تحت٣١/٩٠١٨تعرفه گمركي واردات و صادرات اين ماده از طريق          

 [١٤].  اين تعرفه به سه زير تعرفه به شرح زير تقسيم شده است١٣٨٣سال 

ü      سي سي ١سرنگ         :        ١٠/٣١/٩٠١٨  

ü      سي سي   ٢٠و١٠و٥و٣و٥/٢و٢سرنگ       :          ٢٠/٣١/٩٠١٨ 

ü     ساير سرنگ ها        :      ٩٠/٣١/٩٠١٨     

  

   شرايط واردات-١- ٣  
  

قانون اصلاح موادي از قانون برنامه سوم توسـعه اقتـصادي، اجتمـاعي و فرهنگـي         ) ٢(  حقوق پايه طبق ماده     

جمهوري اسلامي ايران، شامل حقوق گمركي، ماليات، حق ثبت سفارش كـالا، انـواع عـوارض و سـاير وجـوه                      

به مجموع اين دريـافتي     . ارزش گمركي كالاها تعيين ميشود    % ٤د و معادل    دريافتي از كالاهاي وارداتي ميباش    

  .و سود بازرگاني كه طبق قوانين مربوطه توسط هيات وزيران تعيين ميشود، حقوق ورودي اطلاق ميشود

 [١٤]: به شرح مي باشد١٣٨٤حقوق ورودي براي انواع سرنگها در سال 

  %٤ سي سي ١سرنگ   •

 % ٣٠ سي سي ٢٠ ،١٠، ٥، ٣، ٥/٢، ٢سرنگ  •

   % ٤ساير سرنگ ها  •
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   بررسي و ارائه استاندارد- ١- ٤

  استانداردهاي بين المللي-١-٤-١

 [١٦]. در زير ارائه شده استسرنگاسامي برخي از استانداردهاي بين المللي موجود براي 

• NF ٢٥١-٩٠ ,NF روش هاي آزمون سرنگ هاي يك بار مصرف : ٢-٠٠١-٩٣ 

• ASTM Dهاي سرنگ هاي يكبارمصرف پلاستيكيويژگي   :  ٤٦٢٩ 

• BS ١٤٢٨, BS  روشهاي استرليزاسيون سرنگ ها : ٧٨٨٦ 

• DIN ١١٦٠٨, DIN تست ها و روش هاي آزمون سرنگ هاي يك بار مصرف :١٣٩٢٦ 

• JIS T ٣٢٠٥, JIS Tمشخصات كلي سرنگ هاي پزشكي : ٣٢٠٦ 

• KS P ٣٢٠٧, KS P روش هاي آزمون سرنگ هاي يك بار مصرف  :٣٢٠٦  

 

تانداردهاي ملياس-١-٤-٢  

 [١٨]. در زير ارائه شده استسرنگ براي ملي تدوين شدهاسامي استانداردهاي 

 

ISIRI-روش آزمون اثرات متقابل مواد دارويي و سرنگها  • ٢٣١٢  

ISIRI-آزمون ستروني سرنگها • ٣٠٠١  

ISIRI-ويژگيها و روشهاي آزمون سرنگهاي انسولين • ٣٥٩١  

ISIRI-يكبار مصرفويژگي سرنگهاي  • ٧٧٠  

 

 

  قيمت توليد داخلي و جهاني محصول-١ -٥       

قيمت جهاني-١-٥-١  

 كه در ميان سرنگهاي موجود در بازار پرمصرف تـرين          سي سي  ٥ و   ٢ متوسط قيمت عرضه سرنگ در ابعاد     

 [٧],[٤].سرنگ مي باشدسنت به ازاي هر عدد  ١٤ در حدود هستند،
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   قيمت داخلي-١-٥-٢

 ٥٠٠-٨٠٠ سي سي بين ٥و٢ در ابعاد  هاي توليد داخل قيمت سرنگگرفته شده،ت با توجه به اطلاعا

اين در حالي است كه قيمت سرنگ هاي وارداتي در ابعاد مشابه در . مي باشدبه ازاي هر عدد سرنگ ريال 

 [١٧]. ريال به ازاي هر عدد سرنگ مي باشد١٣٠٠حدود 

  

   موارد كاربرد-١-٦

به عنوان كالاي مصرفي جهت تزريق مواد دارويي به بـدن در علـوم پزشـكي و    ها    همانطوركه ذكر شد، سرنگ   

  . گيرد دامپزشكي مورد استفاده قرار مي

در جوامـع   . در زندگي بشر به شمار مـي آيـد   يكي از مهمترين مسائل و رعايت نكات بهداشتي  بهداشتامروزه  

در بـين افـراد شـايع    ... بيل وبا، مننژيـت و      هاي بسيار خطرناكي از ق      توسعه نيافته هر چند سال يكبار بيماري      

هـا توسـط    شـود، لـذا پيـشگيري از ايـن بيمـاري      ها مـي  شده و باعث از بين رفتن تعداد بسيار زيادي از انسان    

  . بايست توجه خاصي به آن مبذول شود آيد كه مي ها از جمله اقدام بسيار ضروري به شمار مي واكسن

هايي با حجـم اسـمي    گردند كه در اين ميان سرنگ ابعاد مختلفي توليد ميها در  همانطوركه ذكر شد، سرنگ   

هـا مـورد اسـتفاده قـرار      هـا و دارو      سي سي بيشترين كاربرد را دارند و عمـدتاً در تزريـق انـواع واكـسن                ٥و  ٢

   [٨],[٤],[٢]. هاي با حجم اسمي بالا تنها در موارد بسيار خاص مورد استفاده مي شوند گيرند و سرنگ مي

  

   كالاي جايگزين- ١-٧

اي اسـت كـه بـا توسـعه و پيـشرفت علـم        هاي شيـشه  هاي يكبار مصرف، سرنگ  تنها كالاي جايگزين سرنگ    

 امكـان   در نتيجـه    نحوه اسـتريل نـامطلوب و      ،  توليد ها به دليل فراينده پيچيده      پزشكي استفاده از اين سرنگ    

  .انتقال بيماري منسوخ شده است 
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هـاي   شـوند، امكـان شـيوع بيمـاري     اي پلاستيكي يكبار مصرف تنها يكبار اسـتفاده مـي      ه  از آنجا كه سرنگ      

به سرنگ هاي شيشه اي برتري دارند     لذا نسبت   . دهد  خطرناك جوامع امروز نظير هپاتيت و ايدز را كاهش مي         

  . و تمايل به استفاده از اين سرنگ ها در مقايسه با سرنگ هاي شيشه اي بسيار بيشتر است

  

  اهميت استراتژيك كالا  - ١-٨

ميگيرد، اما به دليل استفاده  سرنگ اگرچه جزء دارو محسوب مي شوند و در دسته لوازم پزشكي قرار   

  .كالاي استراتژيك درماني اهميت دارد گسترده از اين لوازم در مراكز درماني، به عنوان يك

پيچيده اي نيست و امكان توليد با در كشور روند   اين در حالي است كه فنآوري ساخت و توليد سرنگ

 و ايران وجود دارد، اما به دليل رشد تورم و افزايش قيمت مواد اوليه و نيروي انساني كيفيت انواع سرنگ در

اين رقابتي  مزيت ،ثابت ماندن قيمت محصولات طي سالهاي اخيراز طرفي و  هزينه هاي توليد ساير

  .كاهش يافته استلي  در مقايسه با ساير توليدات داخمحصولات
  

   كشورهاي عمده توليدكننده و مصرف كننده محصول-١-٩ 

از جمله توليد كننـدگان عمـده      . در حال حاضر انواع سرنگ ها در اغلب كشورهاي جهان توليد مي گردند                

، ااسپانيسرنگ در جهان مي توان به كشورهاي آمريكا و مكزيك، كشورهاي اروپاي غربي نظير آلمان، بلژيك،          

  .ايتاليا و فرانسه اشاره كرد

  همچنين كشورهاي آسيايي ژاپن، چين، كره و هند نيز از جمله توليـد كننـدگان عمـده سـرنگ در جهـان             

  .هستند

  . اسامي شركت هاي بزرگ توليد كننده سرنگ در آسيا ارائه شده است٢در جدول 
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  [١]٢٠٠٦آسيا  در سال  در توليد كنندگان سرنگبرخي از -٢دول ج

  نام شركت توليد كننده  نام كشور

Shanghai Shenjia Imp. & Exp. Co., Ltd.  

Wenzhou Wuzhou Group Co., Ltd. 

Yangzhou Goldenwell Medical Devices Factory   

Shanghai Hua Chen Medical Instruments Co., Ltd.  

Shandong Zibo Shanchuan Medical Instrument Co., Ltd.  

Zhejiang Yusheng Medical Instrument Co., Ltd  

Nantong Jianan Medical Products Co., Ltd.  

Dongguan Yiren Industry Co., Ltd.  

  چين

Yongjia Oubei Hengda Electrical Equipment Co.,Ltd 

Venus Syringes  

Hindustan Syringes&Medical Devices Ltd.  

Medigraa 
  هند

Jashparam Engieering Pvt Ltd  

Kaajaal Group Of Companies  
  مالزي

Arzient Sdn Bhd  

 .Yaho Exp. & Imp. Co. Ltd  انپاكست

 SONAR (HK) LTD  هنگ كنگ

 W.A.Rubbermate Co., Ltd تايلند

 Antz Latex Pte Ltd  سنگاپور

Sae Woo Co., Ltd  
Seoul Medical Co., Ltd.  

Intex Co., Ltd 

S & M Global Ltd.  

  كره

Ha Young Corp., Korea  
 Nihayo تركيه
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اسـپانيا، ايتاليـا     طبق اطلاعات گرفته شده از نقطه تجاري ايران و ساير منابع مطالعاتي، كشورهاي بلژيك،      

همچنين كشور چين نيز بـزرگ تـرين    . و مكزيك از جمله صادركنندگان عمده انواع سرنگ در جهان هستند          

  .صادر كننده سرنگ در آسيا به شمار مي آيد

بـه طـور مثـال     . وليدكنندگان بزرگ سرنگ در جهان اغلب مصرف كننده عمده اين محصول نيـز هـستند              ت  

 آمريكا سهم مصرف بالايي را در مقايسه با كل مصرف جهاني بـه خـود اختـصاص             كشورهاي آلمان، فرانسه و   

  .داده اند
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  وضعيت عرضه و تقاضا-٢

  احدهاي موجود ،محل واحدها،ظرفيت توليدبررسي و-٢-١

  .ارائه شده است ٣ در جدولسرنگ اطلاعات مربوط به واحدهاي موجود توليد كننده   

  [١٥] ٭ )  در سالميليون عدد( – سرنگ ود توليد كننده واحدهاي موج-٣جدول 

  ظرفيت اسمي  استان  نام شركت

  ٣٧   غربي آذربايجان    سرنگ اطلس
  ٩   غربي آذربايجان   آذرسرنگ تعاوني
  ٢٨,٦   غربي آذربايجان   سرنگ  اروم تعاوني

  ٥٠  ايلام   سرنگ ايلام 
  ٨٥   رضوي خراسان   وريد پزشكي
  ٨٧  زنجان  ا  شف سرنگ

  ٢٥  زنجان   طب خرمدرههورا
  ٢٦  فارس    سرنگ پارس

  ٨٠  قزوين  كيانبد
  ٣٠  كرمانشاه   سرنگ آريان
  ٣٠  گيلان   ايران  طبي لوازم

  ١٣٠  مركزي  كيميا زيستي آوري فن
  ٥٥  يزد  شفاسازميبد
  ١٢٨  يزد   يزدسرنگ

 ٨٠٠,٦  جمع
  . به صورت عددي ذكر شده است٭ميزان عرضه و تقاضاي سرنگ در كليه منابع مطالعاتي           

     

زارت صنايع ظرفيت واحدهاي توليد كننده سرنگ از شايان ذكر است كه طبق اطلاعات گرفته شده از و   

 با راه اندازي واحدهاي ١٣٨٣در سال .  ميليون عدد بوده است٣٦٣ معادل ١٣٨٢ تا پايان سال ١٣٧٩سال 

    ن عدد رسيد و همانطور كه در جدول فوق مشاهده ميليو٤٩٢جديد ظرفيت توليد سرنگ در كشور به 

 ٨٠٠مي شود با به بهره برداري رسيدن طرح هاي در دست اجراي توليد سرنگ اين ميزان به حدود 

  .ميليون عدد در حال حاضر رسيده است

 در  كشور نرخ توليد واحدهاي سرنگ سازي،  با توجه به اطلاعات گرفته شده از واحدهاي سرنگ سازي

  .  درصد بوده است٧٠به طور متوسط د سال اخير چن
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درصد در صنعت توليد سرنگ با توجه به نرخ بهره برداري در ساير صنايع كشور رقم بالا و  ٧٠   نرخ توليد 

  .قابل قبولي بوده و رونق نسبي اين صنعت را مي رساند

  . ارائه شده است٤ل  در جدو١٣٨٤ پايان سال  تا١٣٧٩ بر اين اساس ميزان توليد سرنگ از سال 

  روند توليد سرنگ در كشور-٤جدول
  ١٣٨٤  ١٣٨٣  ١٣٨٢  ١٣٨١  ١٣٨٠  ١٣٧٩  سال

  ميزان توليد

  )ميليون عدد(
٤٠٣  ٣٩٤  ٢٩٠  ٢٧٢  ٢٥٤  ٢٥٤  

  

خط توليد واحدهاي فعال توليد كننده سرنگ در كشور از شركت هاي اروپايي نظير آلمان و در حال حاضر   

...    ر حال حاضر نيز چين، هند و كشور هاي اروپايي نظير ايتاليا، آلمان و د. بعضا چين خريداري شده اند

  .مي توانند تامين كننده خط توليد سرنگ باشند

  

   بررسي وضعيت طرح حاي موجود و طرح هاي دردست اجرا-٢- ٢

وده و ايع مجوز اخذ نمن به بعد از وزارت ص١٣٧٦واحدهاي در دست اجراي توليد سرنگ كه از سال اسامي   

  . ارائه شده است٥ درصد پيشرفت فيزيكي داشته اند، در جدول ١٠بيش از 
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 [١٥]سرنگ   توليد طرح هاي در دست اجراي-٥جدول

  نام
  ظرفيت

  )ميليون عدد(
  پيشرفت

  )درصد(
  اشتغال 

  مكان  )نفر(

  آذربايجان غربي  ١٥  ٦٠  ٣٠  گل يخ سلولز

  اصفهان  ٢٥  ٢٥  ٠,٧  شاهرخ عليمراديان

  زنجان  ١٠٠  ٤٤  ١٠٠  رين طب صباآ

  فارس  ٥٠  ٢٥  ٥٠  پلاستيك لمس لارستان

  ٢٥  ٣٧  ١٠  كيميا صنعت پژوه

  ٥٢  ٧١  ٦٠  ايران سرنگ
  قزوين

  ٤٨  ٢٥  ٥٠  شركت مازوطب

  ٤٩  ١٥  ١٨  حميد حسني

  ٨٥  ١٨  ١٢٠  زرين روياي شمال

  مازندران

  هرمزگان  ٢٠  ١٥  ٣  فريبرز وكيلي پور

  شفاسازميبد شركت
  )توسعه(

  يزد  ٤٠  ٧٧  ٥٠

  ٤٩١,٧  )ميليون عدد (مجموع
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  ز آغاز برنامه سوم تاكنونبررسي روند واردات ا- ٢-٣

  . ارائه شده است٦ در جدول ٣١/٩٠١٨ از طريق تعرفه ١٣٨٤ تا ١٣٧٩ از سال سرنگ اتميزان وارد

 [١٤]عدد-سرنگواردات ميزان -٦جدول 
  تعرفه

  ميزان و ارزش واردات  سال
٣١/٩٠١٨  

  ٢٨٤٩٥  )عدد(ميزان 
١٣٧٩  

  ٣٢٠  )هزار دلار(ارزش 

  ٥٢٧٧٠  )عدد(ميزان 
١٣٨٠  

  ١١٨٨  )هزار دلار(ارزش 

  ١٦٢٠٥  )عدد(ميزان 
١٣٨١  

  ٢٢٤  )هزار دلار(ارزش 

  ١٥٢٤١١  )عدد(ميزان 
١٣٨٢  

  ٢٨٩٢  )هزار دلار(ارزش 

  ٧٦٨٧١  )عدد(ميزان 
١٣٨٣  

  ٢٧٣٧  )هزار دلار(ارزش 

  ١٢٤٣٤٤  )دعد(ميزان 
١٣٨٤  

  ٨١٣  )هزار دلار(ارزش 

  

چين،كره، امارات، انگلستان، بلژيك، ژاپن و  از كشورهاي ١٣٨٤-١٣٧٩عمده واردات ايران بين سالهاي   

  . بوده استهند

يا به  شود دليل كاستی محصولات داخلي در مقابل تقاضاي بازار انجام مي   واردات سرنگ بهاين مساله كه   

  . ت خارجي، بايد مورد بررسي قرار گيرددليل كيفيت محصولا

واردات اين ميزان  ،فروش شركت آريان تجهيز در خصوص واردات سرنگ  مديرطبق اطلاعات گرفته شده از 

 از طريق توليد كشور و عمده نياز  به صورت محدود انجام مي شودبالا  به دليل تعرفه گمركيمحصول
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 بيشترين نوع سرنگ وارداتي، سرنگ طبق اطلاعات گرفته شده،شايان ذكر است كه  .داخلي تامين مي گردد

  . كه حقوق ورودي كمتري نسبت به ساير انواع سرنگ دارد استانسولين

  

  بررسي روند مصرف-٢- ٤

همانطور كه در بخش اول ذكر شد، عمده مصرف سرنگ در امر تزريقات در مراكز بهداشتي و درماني    

ر با تصويب قوانين جديد پيرامون عرضه سرنگ در داروخانه ها و مراكز همچنين در سالهاي اخي. كشور است

 مصرف ،ادينتوش به صورت آزاد و بدون نسخه پزشك به منظور جلوگيري از انتقال بيماريها توسط معرف

  .سرنگ در مراكز غير درماني نيز افزايش يافته است

  .ت ارائه شده اس٧ميزان مصرف سرنگ در چند سال گذشته در جدول 

  
 [١٧],[١٤] سرنگ در كشورمصرف روند -٧جدول

  ١٣٨٤  ١٣٨٣  ١٣٨٢  ١٣٨١  ١٣٨٠  ١٣٧٩  سال

  مصرفميزان 

  )عددهزار (
٤٠٢٩١٩  ٣٩٣٩٩٣  ٢٩٠٠٤٤  ٢٧١٨٧٧  ٢٥٣٩٦٢  ٢٥٣٨٠٥  
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  سرنگ در كشورمصرف روند -٤شكل
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 با شيب ١٣٨٤ تا ١٣٨٢   همانطور كه در نمودار نيز مشاهده مي شود، ميزان مصرف سرنگ بين سالهاي 

نسبتا زياد افزايش داشته است كه اين امر را مي توان مرتبط با فروش آزاد و بدون نسخه اين محصول در 

  .داروخانه ها دانست

  با احتساب ميزان سرنگ وارداتي و همچنين ميزان سـرنگ صـادر شـده از كـشور ميـزان توليـد و مـصرف                     

  .هماهنگ هستند

پيش بيني مي شود كه با توجـه رونـد افـزايش    .  ميباشد٥,٨حدود  در ١٣٨٤   سرانه مصرف سرنگ در سال     

 به حـدود  (١٣٩٠)جمعيت با فرض ثابت ماندن سرانه مصرف، ميزان مصرف سرنگ در كشور در سالهاي آتي        

اما متاسفانه با احتساب روند رو به رشـد افـزايش تعـداد معتـادين در كـشور، پـيش       .  ميليون عدد برسد  ٤٥٠

  . ان تقاضا براي اين محصول در كشور به بيش از ميزان ذكر شده برسدبيني مي شود كه ميز
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  بررسي روند صادرات از آغاز برنامه سوم تاكنون-٢- ٥

  . ارائه شده است٨در جدول ٣١/٩٠١٨ از طريق تعرفه ١٣٨٤ تا ١٣٧٩ از سال سرنگ  صادراتميزان

  
 [١٤]سرنگ درسالهاي مختلفصادرات -٨جدول 

  تعرفه
   و ارزش صادراتميزان  سال

٣١/٩٠١٨  

  ٢٢٣٨٩٩  )عدد(ميزان 
١٣٧٩  

  ١٠٧٧  )هزار دلار(ارزش 

  ٩٠٩٣٤  )عدد(ميزان  
١٣٨٠  

  ٤٥٨  )هزار دلار(ارزش 

  ١٣٩٢٣٨  )عدد(ميزان  
١٣٨١  

  ٧٩٥  )هزار دلار(ارزش 

  ١٠٧٩٤٤  )عدد(ميزان  
١٣٨٢  

  ١٠٩٢  )هزار دلار(ارزش 

  ٨٤١٧٨  )عدد(ميزان  
١٣٨٣  

  ١١٨٥  )هزار دلار(رزش ا

  ٢٠٥٣٤٥  )عدد(ميزان  
١٣٨٤  

  ١٣٣٨  )هزار دلار(ارزش 

  

 تاجيكستان و ازبكستان، افغانستان به كشورهاي ارمنستان، ١٣٨٤-١٣٧٩ات ايران در سالهاي رعمده صاد  

  .بوده است
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  ز به محصول با اولويت صادراتبررسي نيا-٢-٦

 ميليون عـدد سـرنگ در   ٨٠٠ در داخل كشور در حدود گننده سردر حال حاضر ظرفيت واحدهاي توليد كن      

 نموده ذهمچنين طرح هاي در دست اجرايي نيز براي توليد اين محصول از وزرات صنايع مجوز اخ           . سال است 

 درصد اين واحـدها بـه بهـره بـرداري برسـند، ظرفيـت       ٥٠ حدود (١٣٩٠)با فرض اينكه تا چند سال آتي        . اند

 با توجه بـه پـيش بينـي مـصرف آتـي ايـن          . ميليون عدد خواهد رسيد    ١٠٤٥ به حدود    توليد سرنگ در كشور   

  .محصول در سالهاي آتي، كمبود اين محصول در كشور وجود نخواهد داشت

به طوري كه مطابق آمـار موجـود       .   از طرف ديگر در چند سال اخير صادرات ايران روند افزايشي داشته است            

 رسـيده  ١٣٨٤ هزار عـدد در سـال    ٢٠٥ به حدود    ١٣٨٣ هزار عدد در سال      ٨٤ميزان صادرات سرنگ ايران از      

با توجه به بازار صادراتي خوب در كشورهاي همسايه از جمله عـراق، افغانـستان، پاكـستان و همچنـين             . است

كشورهاي آسياي ميانه نظير گرجستان، تاجيكستان و علاوه بر آن تجربه صادرات ايران به كشورهاي مـذكور،             

  .در سالهاي آتي پيش بيني كرد  هزار عدد را براي سرنگ٥٠٠ان امكان كسب بازار صادراتي مي تو

سـازمانهاي فـوق      اداره كل تجهيزات پزشـكي     ونظارت اداره استاندارد     كنترل و  محصولات داخلي كه تحت      

 بازارهـاي جهـاني،   اما براي حضور در    . شوند  كشورهاي همسايه   مي توانند وارد بازار صادراتي     ،توليد مي گردند  

الزامـات   و امريكـا نظيـر   CE الزامات مربوط به اروپا نظير بايد استانداردها و الزامات كيفي هركشور يا منطقه

لذا در صورت رعايت الزامات و اسـتانداردهاي مـذكور مـي تـوان بخـشي از بـازار       . رعايت گردد FDA سازمان

  .صادراتي اين مناطق را نيز كسب نمود

  :ايي بازار سرنگ به صورت زير مي باشدجمع بندي نه

   ميليون عدد١٠٤٥ :ظرفيت توليد آتي •

   ميليون عدد٤٥٠ :پتانسيل مصرف آتي •

    هزار عدد٥٠٠:بازار صادراتي •

بـه منظـور   در نهايت واحدي با حداقل ظرفيت جهت توليد سرنگ با رعايت استانداردهاي معتبر بين المللي                 

  . رهاي اروپايي پيشنهاد مي شودراهيابي به بازارهاي صادراتي كشو
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    فرايند توليد سرنگ-٣

   :باشد طور كلي فرآيند توليد سرنگ شامل مراحل زير ميه ب

  مرحله تزريق و ساخت قطعات سيلندر و پيستون  -١

 سوار كردن قطعات  -٢

 استرليزاسيون  -٣

  كنترل كيفيت  -٤

اي ندارند تنهـا   ي كه شكل سادهها به خصوص ساخت قطعات    اصولاً ساخت قطعات پلاستيكي از ترموپلاستيك     

هـاي پلاسـتيكي روش       پذير است، لذا تنها روش موجود براي ساخت سـرنگ           از طريق قالبگيري تزريقي امكان    

  . قالبگيري تزريقي است

هاي يكبار مصرف در عين سادگي اصول آن، به خاطر اهميت آن از نظـر بهداشـتي بـسيار     فرآيند توليد سرنگ  

  .حساس است

  

  قالبگيري-١

  مواد اوليه اصلي يعني پلي اتيلن و پلي پروپيلن توسـط خـوراك دهنـده پنومـاتيكي از مخزنـي كـه توسـط                     

  . شوند هاي تزريق ريخته مي شود به درون قيف خوراك دستگاه كارگران پر مي

 براي لغزش بهتـر پيـستون درون سـيلندر       .شوند  هاي تزريق ساخته مي     ها و سيلندرها توسط ماشين        پيستون

بنابراين پيستون سرنگ از پلي اتيلن چگـالي بـالا   . يستي اين دو قسمت از دو ماده نا هم جنس ساخته شوند     با

  .و بدنه آن از پلي پروپلين كه نسبتاً شفاف است ساخته ميشود

چهاردسـتگاه تزريـق، عمـل    . باشـند  دهـي مـي    محفظه شكل١٢هاي مربوط به اين قطعات همگي داراي     قالب

  . ليتري را بر عهده دارند  ميلي٥و ٢ از سرنگهاي ساخت قطعات هر يك

هاي باقيمانده روي قطعات جـدا    ها و پليسه گاه گيري و ساخته شدن قطعات به صورت دستي، راه    بعد از قالب 

هاي تزريـق يـك تـسمه     توان در كنار هر يك از ماشين مي. شود گشته و به درون ظروف مخصوصي ريخته مي       
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تـوان مقـدار    ها مـي  با كنترل مداوم دستگاه.  تا ضايعات را به قسمت آسياب منتقل نمايد      نقاله كوچك قرار داد   

  . ضايعات را به حداقل رسانيد

  
  دستگاه قالبگيري تزريقي-٥شكل

ها و رسيدن به يك شكل پايدار بايد اين قطعات به مدت يـك الـي دو        براي اطمينان از پايداري ابعاد سرنگ       

  . ده دما و رطوبت درون يك محفظه مناسب پلاستيكي قرار گيردروز در شرايط كنترل ش

در طي اين مدت قطعات ابعاد نهايي خود را به دست آورده و در نتيجه احتمال معيوب شدن آنها در قـسمت     

  . مونتاژ به حداقل خواهد رسيد

هـا   روي بدنـه سـرنگ  در مرحله برچسب زني يا به عبارتي چاپ، درجه بندي و نام كارخانه و نوع سـرنگ بـر                    

  . نمايد اين ماشين به صورت نيمه خودكار عمل مي. گردد چاپ مي

بايستي توسط دست در محل مخصوص خود قرار گرفته و به داخل ماشين هـدايت شـوند،           ها مي   بدنه سرنگ   

  . دهد ماشين به صورت خودكار عمل چاپ و تخليه آنها را انجام مي
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  دستگاه چاپ بر روي سرنگ-٦شكل 

  سوار كردن قطعات-٢

در ايـن قـسمت   . گـردد      براي سوار كردن پيستون روي بدنه اصلي، از دستگاه مونتاژ اتوماتيك استفاده مـي            

به نحوي كـه قطعـات بـه آرامـي از      . كنند  شروع به ارتعاش مي   قطعات ساخته شده به درون ظروفي مخصوص        

شـود وارد   شيارهاي اطراف ظروف بالا آمده و يك به يك به درون مجرايي كه به قسمت ابزار مونتاژ منتهي مي    

  . گردند مي

افـه  بندي در لف ها به وسيله يك تسمه نقاله كم عرض اما طويل به قسمت بسته              بعد از مرحله مونتاژ، سرنگ    

شـود توسـط مكـش     در اين قسمت فيلم پلاستيكي كه به داخل دستگاه وارد مـي        . شوند  پلاستيكي هدايت مي  

سرنگ به ترتيـب  . باشد هوا و فشار يك سنبه به صورت حبابي در خواهد آمد كه قسمت مقعر آن رو به بالا مي           

 طبـي مخـصوص پوشـانده    گيرد و در مرحله بعـدي روي آنهـا توسـط يـك كاغـذ                ها قرار مي    درون اين حباب  

  . شود عمل اتصال كاغذ به لفافه پلاستيكي به وسيله فشار و حرارت انجام مي. شود مي

 عددي قرار گرفته و در يـك     ١٠٠هاي كاغذي     هاي پلاستيكي در جعبه     بندي شده در لفافه     هاي بسته      سرنگ

در . اي جريـان دارد  تـرل شـده  در اين اتاقك هوا بـا رطوبـت و دمـاي كن   . شوند  آوري مي   اتاقك مخصوص جمع  

ها، از پوشش    بندي سرنگ   هاي احتمالي موجود در محفظه بسته       ها و قارچ    نتيجه دما و رطوبت مناسب، باكتري     
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شود كه گاز اكسيد اتيلن در مرحلـه   اين موضوع سبب مي. نمايند محافظ خود خارج شده و شروع به تكثير مي       

  . اشته باشدتري بر روي آنها د استرليزاسيون اثر سريع
  

  استرليزاسيون-٣

  . هاي مختلفي براي استريليزاسيون وجود دارد به طور كلي روش. مرحله بعدي فرآيند استرليزاسيون است  

  .كه در ادامه ارائه شده است

  هاي استريل كردن سرنگ  روش -

تواننـد موجـب      كـه مـي    باشد  اي مي   هاي زنده     استرليزاسيون بطور كلي عبارت از نابود ساختن تمام ارگانيسم        

  . هاي سطحي و يا عمقي شوند ها و يا عفونت بروز بيماري

هـايي اسـت كـه بـراي خـدمات درمـاني و اعمـال           قابليت استرليزه شدن يك نياز اصلي براي تمام پلاستيك 

دنـي  علاوه بر نوع پليمر، عوامل ديگري مانند ساختمان شيميايي مواد افزو. گيرند جراحي مورد مصرف قرار مي 

تواند در انتخاب روش مناسب استرليزاسيون يك قطعـه، بـسيار بـا اهميـت      شكل قطعه و روش فرآيند آن، مي  

  .باشند

هاي مختلف استرليزاسيون حرارتي، روش استريل كردن با هواي گرم و خشك به ندرت بـراي           در ميان روش   

دن برخـي از قطعـات پلاسـتيكي، بـا موفقيـت       اما استفاده از اتوكلاو براي استريل كر.ها كاربرد دارد   پلاستيك

ها و    اي، به لحاظ تأثيري كه در دگرگوني پلاستيك         استرليزاسيون به كمك تشعشعات هسته    . مواجه شده است  

تغيير رنگ آنها دارد، محدود به انواع خاصي از اين مواد بوده و اكثراً بـراي اسـتريل كـردن قطعـات و وسـايل                

  . رود يكبار مصرف بكار مي

كـه داراي  هـا   نظير اكسيد اتيلن تقريباً براي اسـتريل كـردن تمـام پلاسـتيك    ) در فاز گازي(مواد شيميايي     

  . مورد استفاده قرار مي گيردبدون تأثير منفي بر ساختمان آنها،كاربردهاي پزشكي هستند، 

    

  

  



   

  ٢٣

  
  
  
  
  
  
  

                      سرنگ                                             سازمان صنايع كوچك و شهركهاي صنعتي ايران                     

رابطه مـستقيم  ) واحد حجميهاي زنده در ازاي يك  تعداد سلول (هاي زنده      تخريب سلول  بااسترليزاسيون را     

  . دارد

هـاي   لگـاريتم تعـداد ارگـانيزم    توان گفت كه يك رابطه خطي بين زمان استرليزاسيون و      در حالت ايده آل مي    

بنابراين بررسـي و تخمـين امكـان    . بنابراين هرگز يك وسيله بطور كامل استريل نخواهد شد . زنده، وجود دارد  

باشد و در هـر روش، ايـن امكـان بايـد در حـداقل              زا بسيار مهم مي     يماريهاي ب   زنده ماندن بخشي از ارگانيزم    

  . ممكن باشد

ها، يكي ديگر از مفاهيم تأثيرپذيري يك روش استرليزاسيون اسـت كـه بـه         فاكتور غير فعال كردن ارگانيسم    

شـكي  هاي مزبور در يك وسيله مـورد مـصرف در مـوارد پز    معني كاهش ميزان تجمع ميكروبي از طريق روش     

  . باشد مي

  : شوند بندي مي هاي ممكن استريليزاسيون به صورت زير طبقه روش

   هواي خشك -الف

   اتوكلاو يا بخار در درجه حرارت زياد -ب

  ) پاستوريزه كردن( آب جوش، همراه با بخار در درجه حرارت كم -ج

   ذرات بتا و يا اشعه ماوراء بنفش ي تشعشع اشعه گاما-د

  ل شيميايي  عوامل گازي شك-هـ

 شـكل قطعـه و روش توليـد آن و نيـز     ،هاي فوق، نوع جنس پليمر بكار برده شده      در انتخاب هر يك از روش       

  . تعداد دفعات استرليزاسيون نقش بسيار مهمي دارد

  .ها پرداخته خواهد شد در اين قسمت به اختصار به شرح هر يك از اين روش
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    روش حرارت خشك-الف

ه براي استفاده از هواي خشك و داغ به منظور استرليزاسيون وسائل پلاسـتيكي بكـار بـرده          شرايط مختلفي ك  

  : شوند، معمولاً از لحاظ زمان و درجه حرارت عبارتند از مي

   درجه سانتيگراد ١٦٠ دقيقه در دماي ٤٥ -

  درجه سانتيگراد ١٧٠ دقيقه در دماي ١٨ -

  درجه سانتيگراد ١٨٠ دقيقه در دماي ٥/٧ -

  درجه سانتيگراد ١٩٠ه در دماي  دقيق٥/١ -

مقادير فوق، ممكن است براساس اسـتانداردهاي مختلـف تغييـر نماينـد مـثلاً در اسـتانداردهاي دارويـي و                       

 درجه سانتيگراد به مـدت يـك   ١٦٠بهداشتي انگلستان، به منظور اطمينان از استرليزاسيون وسائل، آنها را در  

   .دهند  در معرض هواي خشك قرار ميساعت

به دليـل  . كليه نقاط يك قطعه پلاستيكي بايد انجام شوده در اين روش دقت لازم در جهت رسيدن حرارت ب      

توان پيـدا كـرد كـه بتواننـد شـرايط حرارتـي آن را        درجه حرارت زياد اين روش، مواد پلاستيكي اندكي را مي   

 بـالاتر از محـدوده عمليـات    بدون آسيب پذيري تحمل نمايند و حتي موادي كـه نقطـه نـرم شـدن آنهـا نيـز        

  . باشد، ممكن است به علت وجود اكسيژن دچار دگرگوني شود ن ميواسترليزاسي

تواننـد از ايـن طريـق اسـترليزه       به رغم وجود تعدادي از پليمرها كه داراي خواص حرارتي خوب هستند و مي             

 ـ       بطور كلي مي . گردند ه روش مناسـبي بـراي   توان گفت كـه روش استرليزاسـيون بـا هـواي گـرم و خـشك، ب

  . استرليزاسيون قطعات پلاستيكي در حال انجام است

يابد، عمليات مزبـور از لحـاظ    از طرفي با توجه به اينكه با كاهش دماي استرليزاسيون، زمان عمل افزايش مي       

  . اقتصادي بسيار پرهزينه خواهد بود

  

  

  



   

  ٢٥

  
  
  
  
  
  
  

                      سرنگ                                             سازمان صنايع كوچك و شهركهاي صنعتي ايران                     

   اتوكلاو -ب

تفاده از بخار اشباع شده در اتوكلاوي كه داراي دماي بـالاتر   ها، اس   هاي استريل كردن پلاستيك       يكي از روش  

دوره زماني لازم براي استرليزاسيون كامل، با درجه حرارت بكار رفتـه        . باشد   درجه سانتيگراد است، مي    ١٠٠از  

هـاي   در سيستم، رابطه معكوس دارد و همواره اين تمايل وجـود داشـته كـه در اسـتفاده از ايـن روش، زمـان          

گانه زيـر، جهـت استرليزاسـيون     شرايط مختلف سه. هاي بالاتر بكار گرفته شود      ر، همراه با درجه حرارت    ت  كوتاه

  . قطعات پلاستيكي توصيه شده است

   درجه سانتيگراد ١٣٤ دقيقه در ٣ -

  درجه سانتيگراد ١٢٦ دقيقه در ١٠ -

  درجه سانتيگراد ١٢١ دقيقه در ١٥ -

زيـرا هـوا    . باشـد   اه است، لزوم خارج سـاختن هـوا از سيـستم مـي              يكي از مشكلاتي كه با روش اتوكلاو همر       

در وسائل ساده، هوا معمـولاً  . اثر نمايد تواند در ميزان نفوذ و تراكم بخار دخالت كرده و آن را تا حدودي بي          مي

 از خـلأ  قبـل از تزريـق بخـار     گردد ولـي روش اسـتفاده   از طريق جابجايي به سوي پائين از سيستم خارج مي    

  . تر است جراي

تواننـد اسـتريل    تري از درجه حرارت اتوكلاو دارند، نمي كه نقطه نرمي پائين    در اين روش آن گروه از موادي  

  . پذيري محافظت گردند هاي ديگر، در مقابل تغيير شكل و آسيب اينكه با اعمال روش  مگر،شوند

سي و دقت عمـل زيـادتري دارنـد، زيـرا نبايـد             استرليزاسيون قطعات پلاستيكي از طريق اتوكلاو نياز به برر        

تواننـد بـا ايـن     گراد، هم الزاماً مـي    درجه سانتي  ١٣٤تصور شود كه حتي موادي با داشتن نقطه نرمي بالاتر از            

هـايي كـه نقطـه نرمـي آنهـا بـالاتر از        به عبارت ديگر، اطلاع از نقطه نرم شدن پلاستيك. روش استريل گردند 

  . ت، براي قطعي بودن استريل آنها از طريق اتوكلاو كافي نيست درجه سانتيگراد اس١٣٤

  اگر قطعاتي در اتوكلاو استرليزه شود و حتي كوچكترين دگرگوني در آن پديـدار نگـردد ولـي قـدري تغييـر         

  .  آن قطعه فاقد ارزش است شكل دهد، روش مزبور براي
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باشـد كـه در داخـل         يزاسـيون قطعـاتي مـي       يكي ديگر از مشكلاتي كه با روش اتـوكلاو همـراه اسـت استرل             

  . هايي با جداره نازك  هاي پلاستيكي و يا محفظه كيسه

  

  :ساير روشها  -ج 

تـابش   در روشهاي اشعه گاما و نيز روش استفاده از گازهاي شيميايي با عبـور سـرنگ از دورن محفظـه بـا                   

سم ها و باكتريهاي موجود از بين مي رونـد         اشعه گاما و يا قرار گرفتن در معرض عوامل شيميايي ميكروارگاني          

  .و عمل استرليزاسيون انجام مي گيرد
 

  كنترل كيفيت-٤

لـوژي بـر روي    هاي بـاكتري  شوند و آزمون ها وارد واحد كنترل كيفيت مي      بعد از مرحله استرليزاسيون بسته      

دي شـده و بـه بـازار عرضـه     بن ـ گيرد و در نهايت پس از حصول اطمينان از كيفيـت آنهـا بـسته                آنها انجام مي  

 . گردند مي

  

  نقاط ضعف و قوت تكنولوژي هاي مرسوم-٤

براي توليد قطعات   .    همانطوركه ذكر شد، تنها روش مرسوم براي توليد سرنگ، روش قالبگيري تزريقي است            

ي و  ولي روش قالبگيري فشاري به علـت كنـد  .توان از روش قالبگيري فشاري نيز استفاده نمود         پلاستيكي مي 

ساخت قطعات با دقت پائين و ظرفيت بسيار پائين توليد به هيچ عنوان مطرح نبوده و لذا فرآيند ساخت تنهـا             

 . باشد گيري تزريقي كه داراي سرعت و دقت بالايي است متكي مي به قالب

 روش هاي مختلفي وجود دارد كه در اين ميان دو روش گاز اكسيد اتـيلن و       اما در قسمت استرليزاسيون روش    

گذاري بسيار بالا و احتياج بـه نيـروي كـار     روش اشعه به علت سرمايه    . تر است   متداول) گاما(اشعه راديو اكتيو    

باشد و نيز تكنولوژي وابسته به خارج در مقايسه بـا       مجرب و دوره ديده كه در حال حاضر در ايران محدود مي           

  . روش گاز اكسيد اتيلن داراي معايبي است
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گـذاري   رليزاسيون به روش گاز اكسيد اتيلن به علت تكنولوژي شناخته شـده آن و نيـز سـرمايه     اما روش است 

اوليه اندك و همچنين در دسترس بودن نيروي كار مجرب فراوان در مقايسه با روش استرليزاسيون بـه روش                    

  . اشعه گاما ارجحيت دارد

  

   برآورد سرمايه گذاري در حداقل ظرفيت اقتصادي-٥

سط ظرفيت واحدهاي فعال توليد كننـده سـرنگ   و و متخش با در نظر گرفتن حداقل هاي اقتصادي   در اين ب  

        سـي ســي كـه از جملــه  ٥  و٢ ســرمايه گـذاري مــورد نيـاز واحــدي جهـت توليــد سـرنگ هــاي     در كـشور، 

 ٨ هستند و صادرات آنها نيز از رونق بيشتري برخـوردار اسـت، بـا ظرفيـت      پرمصرف ترين سرنگ ها در كشور     

  .  ميليون عدد ارائه شده است

  

v زمين  

متر مربع برآورد مي شود، بـا در نظـر   ٣٥٠٠  ميزان زمين مورد نياز جهت احداث واحد توليد سرنگ در حدود  

 ميليـون ريـال   ٣٥٠ هزار ريال، هزينه خريد زمـين در حـدود          ١٠٠گرفتن قيمت هر مترمربع زمين در حدود        

  .برآورد مي شود

  

v تسطيح و محوطه سازي  

  .به تفكيك ارائه شده است٩هزينه مورد نياز جهت محوطه سازي، تسطيح و ديوار كشي در جدول 
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  هزينه تسطيح و محوطه سازي-٩جدول
 هزينه كل )هزار ريال/متر مربع(مبلغ واحد  مساحت بخش

 ٧٠ ٢٠ ٣٥٠٠ تسطيح زمين
 ٩٥ ٢٠٠ ٤٧٣ ديوار كشي

 ٢١٠ ١٠٠ ٢١٠٠ زخيابان كشي و آسفالت و جدول كشي و فضاي سب
 ٣٧٥ مجموع

  

v ساختمان سازي  

هزينه مورد نياز جهت ساخت سوله توليـد و انبارهـا و همچنـين هزينـه سـاخت سـاختمانهاي                 ١٠در جدول   

  .اداري و خدماتي ارائه شده است

  هزينه ساختمان سازي-١٠جدول
 هزينه كل )هزار ريال/متر مربع(مبلغ واحد  )متر مربع(متراژ  بخش
 ٣٧٥ ١٥٠٠ ٢٥٠ وليدسولة خط ت

 ٣٠٠ ١٥٠٠ ٢٠٠ سولة انبار مواد اوليه

 ٢٢٥ ١٥٠٠ ١٥٠  انبار محصول سولة

 ١٦٨ ١٢٠٠ ١٤٠ هاي تاسيسات سوله

 ٨٠ ٨٠٠ ١٠٠ نگهباني

 ٣٢٤ ١٨٠٠ ١٨٠ ماتيساختمانهاي اداري وخد

 ١٤٧٢ مجموع
 

v تجهيزات اصلي و جانبي 

 بر اساس پيشنهاد    بسته بندي و استرليزاسيون   يستم  قيمت تجهيزات اصلي واحد شامل دو خط تزريق و س           

 .ارائه شده اسـت ) "آريان تجهيزات" با توجه به اطلاعات گرفته شده از شركت   (اخذ شده از يك شركت چيني     

 ٧٥٠٨هزينه خريد تجهيزات اصلي و جانبي مورد نياز واحد و همچنين هزينه نصب ايـن تجهيـزات معـادل                

  .ميليون ريال ارزيابي شده است
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v ابزار دقيق، لوله كشي و عايق كاري  

 ٦ درصد قيمت تجهيزات اصلي و هزينه مربوط به عايق كاري و لوله كـشي حـدود                 ٨هزينه ابزار دقيق معادل     

بر اين اساس هزينـه مـورد نيـاز جهـت ابـزار دقيـق و                 . درصد قيمت تجهيزات اصلي در نظر گرفته شده است        

  . ميليون ريال برآورد شده است٤٥٠  و٦٠٠لوله كشي و عايق كاري به ترتيب

  

v هزينه هاي قبل از بهره برداري  

هزينه هاي قبل از بهره برداري طرح شامل، هزينه ثبت شركت و اخذ مجـوز، آمـوزش پرسـنل، هزينـه هـاي                

 . ميليون ريال برآورد مي شود٥٣٥جانبي مالي و هزينه بهره برداري آزمايشي در حدود 

  

v دههزينه هاي پيش بيني نش  

 درصد هزينه هاي سرمايه گذاري ارزي و ريالي طرح به عنوان هزينه هاي پيش بيني نـشده لحـاظ شـده                       ٥  

 .است

 ميليـون عـدد در سـال در    ٨ سـي سـي بـا ظرفيـت     ٥ و  ٢كل هزينه سرمايه گذاري ثابت واحد توليد سرنگ         

  . جمع بندي شده است١١جدول 
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   ميليون عدد در سال٨ سي سي با ظرفيت ٥ و٢ سرنگ توليدهزينه سرمايه گذاري ثابت واحد -١١جدول

 عنوان

  هزينه ريالي

 )ميليون ريال(

  هزينه ارزي

 ٭)دلار(

  كل هزينه 

 )ميليون ريال(

 ٣٥٠ - ٣٥٠ هزينه خريد زمين 

 ٣٧٥ - ٣٧٥ محوطه سازي، ساختمان سازي 

 ٧٥٠٨ ٧٤٠٠٠٠ ٦٢٥ و جانبي و نصبتجهيزات اصلي 

 ٦٠٠ - ٦٠٠ ابزار دقيق

 ٤٥٠ - ٤٥٠ لوله كشي و عايق كاري

 ٣٥ - ٣٥ لوازم اداري

 ٥٣٥ - ٥٣٥ هزينه هاي قبل از بهره برداري

 ٤٩٤ ٣٧٠٠٠ ١٥٠ هزينه هاي پيش بيني نشده 

 ١٠٣٤٧ ٧٧٧٠٠٠ ٣١٢٠ مجموع

 . ريال در نظر گرفته شده است٩٣٠٠معادل دلار هر ٭
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  مواد اوليه مورد نياز-٦
ايـن دو مـاده بـه دليـل سـاختار      . باشـند  ها پلي اتيلن سنگين و پلي پـروپيلن مـي     اخت سرنگ    مواد اوليه س  

ها مـورد   توانند در زمينه ساخت سرنگ لذا مي. شيميايي خود تمايلي به واكنش با داروها و ساير مايعات ندارند         

  .استفاده قرار گيرند

هـا   پلي اتيلن و پروپيلن كـه در سـاخت سـرنگ   اي كه در اين ميان حائز اهميت است، اين است كه              اما نكته 

بايست فاقد هرگونه افزودني و ناخالصي باشد كه اين گريد، تحت عنـوان گريـد       گيرد مي   مورد استفاده قرار مي   

قابـل تـامين    ) عمـدتا پتروشـيمي اراك    (شود كه از توليدات پتروشيمي هاي داخل كشور           پزشكي شناخته مي  

  .است

 مورد نياز است كه از منابع داخلي قابل          توليد سرنگ  ت استريليزه كردن در واحد     همچنين اكسيد اتيلن جه     

  . باشد تأمين مي

  .  ارائه شده است١٢ سرنگ در جدول د  ميزان مواد اوليه مورد نياز به ازاي توليد هر عد

ان هـا هـستند، بـه عنـو     تـرين سـرنگ   سي از جمله پرمـصرف       سي ٥و  ٢هاي    شايان ذكر است از آنجاكه سرنگ     

  . اند محصول اصلي انتخاب شده

  

  مواد اوليه مورد نياز توليد هرعدد سرنگ در ابعاد مذكور-١٢جدول 
  سمياحجم 

 (CC)  
HDPE 

  )گرم(
PP  

  )گرم(
  اكسيد اتيلن

  )گرم (

٠٨٠/٠  ١,٣٦  ١,٤٤  ٢  

٠٨٧/٠  ٢,٢٢  ٢,٣٤  ٥  

  

 بـا در نظـر    اوليه سالانه واحد ميزان مواد، ميليون عدد در نظر گرفته شده است       ٨با توجه به ظرفيت طرح كه       

  : به شرح زير استگرفتن ضايعات احتمالي
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ý  پلي اتيلن سنگينHDPE : كيلوگرم١٨١٤٤   

ý  پلي پروپيلنPP:  كيلوگرم١٧١٨٤   

ý كيلوگرم٦٧٠ :اكسيد اتيلن   

  

براسـاس  . باشـد   گريـد پزشـكي مـي      سنگين     همانطوركه ذكر شد يكي از مواد اوليه توليد سرنگ پلي اتيلن          

عـلاوه بـر   . باشـد   دلار بر تن مي١٢٣٥ گريد مذكور در حدود    HDPEطلاعات موجود در منابع جهاني قيمت       ا

گيـرد كـه قيمـت     ها مورد استفاده قرار مي  پلي پروپيلن گريد پزشكي نيز در ساخت سرنگ     ،پلي اتيلن سنگين  

  . باشد  دلار بر تن مي١٤١٠آن در بازارهاي جهاني 

 

  ب براي اجراي طرح پيشنهاد منطقه مناس-٧  

بندي و كنتـرل    هاي بسته       فرآيند اصلي توليد سرنگ فرآيند قالبگيري است و شامل يك خط توليد و بخش             

.  لذا از ايـن نظـر محـدوديت خاصـي نـدارد     .كند ودگي زيست محيطي خاصي ايجاد نميلباشد كه آ كيفيت مي 

. گـردد  هاي داخل توليد مي در پتروشيمي است كه هم اكنون HDPE , PPهمچنين ماده اوليه توليد سرنگ 

 حمل مـاده اوليـه تـا درب    ،علاوه بر آن به دليل حجم نسبتاً پائين مصرف اين مواد در واحدهاي توليد سرنگ              

 . شود كارخانه با مشكل خاصي روبرو نمي

د بـه عنـوان   توانن ـ انـد مـي   هاي غربي كشور كه در مسير خط لوله اتيلن غرب قرار گرفته     در اين ميان استان   

هايي در اين مناطق جهـت توليـد      زيرا طبق برنامه توسعه شركت پتروشيمي طرح       .اولويت اول پيشنهاد گردند   

بـرداري   بندي ارائه شده تا چنـد سـال آتـي بـه بهـره      انواع پلي اتيلن در كشور وجود دارد كه طبق برنامه زمان     

  . توانند ماده اوليه واحد را تأمين كنند خواهند رسيد و مي

هاي محروم غرب كشور نظيـر اسـتان ايـلام، كرمانـشاه كـه از سـاير مزايـا از جملـه                           در اين بين نيز استان    

  . توانند به عنوان محل احداث واحد انتخاب شوند  مي،هاي مالياتي برخوردارند معافيت
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 وضعيت تامين نيروي انساني-٨

ريت صحيح و به كارگيري مؤثر منابع انساني بستگي  زيادي به مديحدود و اثربخشي هر سازمان تا اراييك   

 مشاغل و تنظيم شرح وظايف هر شغل در طبقات مختلف سازمان، از اصول اساسي تعدادتعيين . دارد

 و تخصص نيروهاي انساني واحد توليدي دخالت تعداد مختلفي در تعيين عوامل .باشد  يك واحد ميتشكيلات

 سطح اتوماسيون در تكنولوژي مورد استفاده، حدود تخصص و مهارت بهن توا از جمله اين عوامل مي. دارند

        لازم به توضيح است که تعداد نيروی انسانی در نظر گرفته شده با توجه به. كرداشاره... مورد نياز و

  . و برابر با تعداد کل نيروی انسانی مورد نياز واحد است)سه شيفت (شيفت های کاری

كه شامل پرسنل بخش توليد و پرسنل بخش اداري و مديريت است،   مورد نياز واحدپرسنل١٣در جدول  

  .ليست شده است

  

  نيروی انسانی مورد نياز طرح-١٣جدول 
 تعداد سمت بخش

 ١  مدير عامل
 ١ مسئول اداري و مالي
 ٣ كارمند اداري و مالي
  ٢ مسئول تداركات

 ٢ منشي

  ٢ انباردار
 ٢ نندهرا

 ٢  نظافتچي و آبدارچي

  اداري و
  مديريت

 ٤  نگهبان
 ١  مدير توليد

 ٣  سرپرست شيفت
 ٨  مهندس بخش توليد
 ٨  تكنسين خط توليد

 ٤  كارگر ماهر

 توليد

 ٨  سادهكارگر 

 ٥١  مجموع
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 ميزان يوتيليتي مورد نياز واحد- ٩

  . مي باشد١٤ جدول  برق و آب به شرحهاي يوتيليتي مورد استفاده در اين فرآيند شامل سيستم

  
   سرنگ يوتيليتي مورد نياز براي واحد -١٤جدول

   ساليانهكل مصرف  واحد  شرح  رديف

  ٢٧٣  كيلو وات  ٭ برق  ١

  ١٤٥٢٠  مترمكعب  ٭٭آب  ٢

  
  

 برق مورد نياز خط توليد، برق مـورد نيـاز تاسيـسات و بـرق مـورد نيـاز          :ميزان برق مورد نياز واحد شامل         ٭

  .ا و محوطه كارخانه مي باشدجهت روشنايي ساختمانه

مصرف سالانه آب در واحد با احتـساب  .  مترمكعب مي باشد٤٤ ميزان مصرف روزانه آب در واحد در حدود     ٭٭

  . روز كاري در سال محاسبه شده است٣٣٠

  

  وضعيت حمايت هاي اقتصادي و بازرگاني-١٠
  

  عرفه هاي جهانيو مقايسه با ت) لاتآمحصولات و ماشين (حمايت تعرفه گمركي  -الف 

لات پـس از    آاين ماشـين    . لات از خارج از كشور تامين مي شود       آدر اغلب واحدهاي توليدي بخشي از ماشين        

حقوق گمركي كه در حال حاضـر  . تستهاي اوليه و عدم مشكلات فني از طريق گمرك وارد كشور خواهند شد         

  . لات خارجي مي باشدآ  درصد قيمت ماشين١٠لات وجود دارد حدود آبراي اين گونه ماشين 

 مستلزم پرداخـت حقـوق   ،نها به خارج از كشور صادر مي شود   آاز طرف ديگر واحدهاي توليدي كه محصولات        

يب توليدكنندگان داخلي به امر صادرات مـشوقهايي       غخوشبختانه در سالهاي اخير براي تر     . گمركي مي باشند  

  .  ت افزايش يابدبراي آنها تصويب شده است كه باعث شده است حجم صادرا
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  ، بانكها و شركتهاي سرمايه گذار)واحدهاي موجود و طرحها( حمايت هاي مالي -ب

هـاي صـنعتي اعطـاي تـسهيلات بلنـد مـدت بـراي سـاخت و          هاي مالي براي طـرح    يكي از مهمترين حمايت   

ط اين تـسهيلات  در ادامه شراي. باشد تسهيلات كوتاه مدت براي خريد مواد و ملزومات مصرفي سالانه طرح مي      

  . هاي صنعتي آمده است براي طرح

گذاري ثابت جهت دريافت تسهيلات بلند مدت بانكي اقلام ذيل با ضريب عنوان شده تـا                  در بخش سرمايه   -١

 . شود گذاري ثابت در محاسبه لحاظ مي  درصد سرمايه٧٠سقف 

زات كارگاهي بـا  سازي طرح، ماشين آلات و تجهيزات داخلي، تأسيسات و تجهي ساختمان و محوطه  -١-١

  . گردد  درصد محاسبه مي٦٠ضريب 

 درصـد و در غيـر ايـن    ٩٠ماشين آلات خارجي در صورت اجراي طرح در مناطق محروم با ضريب            -٢-١

 . گردد  درصد محاسبه مي٧٥صورت با ضريب 

 درصـد  ٧٠گذاري ثابـت كمتـر از         آلات خارجي در سرمايه     گذاري ماشين   در صورتيكه حجم سرمايه    -٣-١

 درصـد محاسـبه   ٧٠ جهت دريافت تسهيلات ريـالي بـا ضـريب    ١-١اشاره شده در بند  باشد، اقلام   

  . گردد مي

رسند سرمايه در گردش مورد نيـاز آنهـا بـه     برداري مي هايي كه به مرحله بهره   اين امكان وجود دارد، طرح     -٢

 .  درصد از شبكه بانكي تأمين گردد٧٠ميزان 

 درصـد و نـرخ سـود    ١٢ و كوتاه مـدت در بخـش صـنعت    هاي بلند مدت    نرخ سود تسهيلات ريالي در وام      -٣

مبلغ تسهيلات اعطايي و نرخ     % ٢٥/١هاي جانبي، مالي آن در حدود          و هزينه  Libor+ ٢%تسهيلات ارزي   

 . باشد  درصد ثابت مي٣سود تسهيلات ارزي براي مناطق محروم 

با توجه به ماهيـت طـرح از   مدت زمان دوران مشاركت، تنفس و بازپرداخت در تسهيلات ريالي و ارزي را             -٤

 . شود  سال در نظر گرفته مي٨نقطه نظر سودآوري و بازگشت سرمايه حداكثر 

 ١٠حداكثر مدت زمان تأمين مالي از محل حساب ذخيره ارزي براي مناطق كم توسـعه يافتـه و محـروم            -٥

 . شود سال در نظر گرفته مي
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  : باشد رخي مناطق وجود دارد كه به شرح زير ميهاي مالياتي نيز براي ب علاوه بر تسهيلات مالي معافيت

 درصد معافيت مالياتي شامل طـرح       ٨٠برداري    هاي صنعتي، چهار سال اول بهره       ك  با اجراي طرح در شهر     -١

  . خواهد شد

 . برداري شركت از ماليات معاف خواهد بود  سال اول بهره١٠با اجراي طرح در مناطق محروم  -٢

 درصد سـود ناخـالص تعيـين    ٢٥) هاي صنعتي و مناطق محروم ز شهرك به ج (ماليات براي مناطق عادي      -٣

 . شده است

  

   تجزيه و تحليل-١١
  
سرنگ به عنوان كالاي مصرفي جهت تزريق مواد دارويي و انواع واكـسن هـا در علـوم پزشـكي بـه صـورت                     

  .گسترده كاربرد دارد

هـاي ضـروري   لااكر جوامع امروز، سرنگ از    با توجه به اهميت رعايت بهداشت و نيز پيشگيري از بيماريها د     

همچنين با شيوع بيماريهاي مهلك از جمله ايدز و هپاتيت و انتقـال آنهـا از طريـق خـون و     . به شمار مي آيد 

  .فراورده هاي خوني، لزوم وجود اين كالا به ميزان كافي و با قيمت مناسب بيش از پيش احساس مي شود

ت صنايع ظرفيت فعلي واحدهاي موجود توليد كننده سرنگ در كـشور در              طبق اطلاعات گرفته شده از وزار     

  . ميليون عدد در سال است٨٠٠حدود 

 درصد طرح هاي در دست اجراي توليد سرنگ در كشور كه از سـال          ٥٠   با احتساب به بهره برداري رسيدن       

  .دد برسدميليون ع١٠٤٥ درصد ١٠د از وزرات صنايع مجوز اخذ نموده و بيش از ع به ب١٣٧٦

  همچنين با توجه به سرانه مصرف سرنگ در كشور پيش بيني مي گردد ميزان مصرف آتي سرنگ در كـشور               

  . ميليون عدد در سال برسد٤٥٠به حدود 

  با توجه به روند رو به رشد صادرات سرنگ در سالهاي گذشته به كشورهاي همسايه مي تـوان امكـان كـسب       

علاوه بر آن چنانچه ساير استاندارد هـا        .  هزار عدد پيش بيني نمود     ٥٠٠حدود  بازار صادراتي اين مناطق را در       
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 FDAو امريكا نظيرالزامـات سـازمان   CE نظيرالزامات مربوط به اروپاو الزامات مورد قبول كشورهاي اروپايي 

  . ، امكان كسب بازار صادراتي كشورهاي اين مناطق نيز محتمل خواهد بودرعايت گردد

 درصـد  ٥٠ توجه به ميزان عرضه و تقاضاي سرنگ در كشور در سالهاي آتي و با احتساب اينكـه                 در نهايت با  

 از طرح هاي در دست اجراي توليد سرنگ در چند سال آتي به بهره برداري برسـند، ميـزان توليـد سـرنگ در         

 ) عـدد در سـال  ميليون ٨ (  حداقل ظرفيت اقتصاديلذا احداث واحدي با. كشور جوابگوي نياز آتي خواهد بود 

 سي سي كه داراي بيشترين سـهم صـادرات در مقايـسه بـا سـاير سـرنگ هـا               ٥ و   ٢سرنگ هاي    جهت توليد 

        پيـشنهاد   بـه كـشورهاي اروپـايي   هستند، بارعايت استانداردها و الزامات بـين المللـي و بـا رويكـرد صـادرات             

  .مي گردد

  :    در نهايت

  

  ميليون عدد در سال در استانهاي غربي كشور ٨احداث واحد توليد سرنگ با ظرفيت 

  . ميليارد ريال پيشنهاد مي گردد١٠با سرمايه گذاري ..)   ايلام و كرمانشاه و (
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  :منابع و مراجع مطالعاتي 
  

١. www.alibaba.com/showroom 
٢. en.wikipedia.org/wiki/Syringe 
٣. www.answers.com 
٤. www.dickinsonpd.com 
٥. www.sz-wholesale.com 
٦. www.bourne.k١٢.ma.us 
٧. www.nols.edu 
٨. www.researchsupply.net 
٩. www.syringepump.com 
١٠. www.kdscientific.com 
١١. www.health.state.ny.us 
١٢. www.medshopexpress.com 
١٣. www.huichun.cn 

 
 

 سالنامه آمار بازرگاني خارجي جمهوري اسلامي ايران .١٤
 نرم افزار سايه، وزارت صنايع و معادن .١٥
١٦. CDجستجوي استاندارد هاي جهاني  
   و سرسوزن ايراناطلاعات گرفته شده از سنديكاي سرنگ .١٧
١٨. WWW.ISIRI.org  
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