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  1فصل 
  معرفی محصول

  ) پلی استرالیاف(
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  : مقدمه-
  

شود كه از پليمريزاسيون يك استر بوجود استر به آن دسته از الياف مصنوعي گفته ميالياف پلي

توسط يك گروه )  اسيد ترفتاليكمعمولا(ايگزيني هيدروژن يك اسيد استرها خود از ج. آمده باشد

     استرها گروه استري در پليمعمولا. آيندروسيكليك به دست ميآلكيل، آريل، آليسيكليك و يا هت

)–co-o— (روند استر بكار مياز جمله نامهاي تجاري كه امروزه براي الياف پلي. شود تكرار ميمرتبا

در فرانسه، تريتال ) شركت رودياستا(در آلمان، ترگال ) توليدي شركت هوخست(توان به ترويرا مي

در آمريكا ) شركت ببيانت ميلز(در هلند و ويكرون ) شركت انكا( در ايتاليا، ترلنكا )شركت رودياتس(

  . اشاره كرد

 در انگلستان C.P.A (Calico Printers Association(استر ابتدا به وسيلة كمپاني الياف پلي

ود، استفاده براي ساخت اين الياف از تحقيقات اوليه كه به وسيله كاروترز انجام گرفته ب. تهيه شدند

  . شد

) الياف تريلين و داكرون( اتيلن ترفتالاتتوان به الياف پلياستر مياز مهمترين انواع الياف پلي

- تهيه مي PETاز چيپس ) Polyethylene Terephtalate; PET(استر پلي PETالياف . اشاره كرد

براي ساختن . ك الكل استاتيلن ترفتالات شامل يك اسيد و يساختمان شيميايي پليمر پلي. گردند

گليكول و براي ساختن تريلين به جاي اسيد  حاصل از اسيد ترفتاليك و اتيلنPETداكرون از چيپس 

  . ]1[شودمتيل ترفتالات استفاده ميترفتاليك از دي

الياف (متيلن ترفتالات  سيكلوهگزيلن دي٤و١توان به الياف پلياستر مياز انواع ديگر الياف پلي

متيلن ترفتالات و پلي تري) PCT ;(Cyclohexylene dimethylene terephthalate-١،٤)Poly-كودل

)Polytrimethylene Terephthalate; PTT (2[اشاره كرد[. 

 ميلادي به بازار ١٩٥٨در سال  Eastmanاستر به وسيلة شركت شيميايي كودل پلي الياف

اين الياف به وسيلة پليمريزاسيون . استر فرق داردكودل از نظر شيميايي با الياف ديگر پلي. عرضه شد
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خصوصيات اين الياف شبيه تريلين و . شوندمتانول و اسيد ترفتاليك تهيه مي سيكلوهگزاين دي-٤و١

استر در انواع مختلف كودل مانند الياف ديگر پلي. كندداكرون است ولي از بعضي جهات فرق مي

  .]1[است) با استحكام بالا (HMل استاندارد و كودل ساخته شده است كه مهمترين آنها كود

  
  معرفی محصولات-1
  
   محصولISIC معرفی کد -1-1

  . [١] پلي استر مي باشد که در جدول زير ارائه شده استالياف  طرح مربوط به ISICکد 

    ISICکد   نام محصول
  ٢٤٣٠١١١٠   پلي استرالياف

 
   پلی استرالیافعرفه گمرکی ت -2-1
  

  و ٥٥٠٣٢٠٠لامنت پلي استر با عنوان نخ از پلي استر تا حدي جهت دار شـده، در کـد تعرفـه شـماره         نخ في 

  .[٧]  در نظر گرفته شده است٥٥٠١٢٠٠٠

  

  شرایط واردات -3-1
  

 معـادل  ١٣٨٤ سـال  درمطابق با بررسي هاي انجام شده حقوق گمركي مربوط به محصولات الياف پلي اسـتر    

  . درصد در نظر گرفته شده است١٠

    
 )ملی یا بین المللی( بررسی و ارائه استاندارد -4-1
  

  . ارائه شده است١- ١ استر در جدول پليPETاستانداردهاي جهاني مربوط به الياف
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  [3] پلی استرPET  استانداردهاي جهانی الیاف-1- 1جدول 
  توضیحات  شمارة استاندارد  نام استاندارد

BSI BS اي مقاصد الكتريكياستر بركاربرد الياف پلي ٣٧٧٩  
CENELECEN استراستاندارد ويژگيها براي الياف پلي  ١-٦١٠٦٧ 

IEC استاندارد ويژگيها براي الياف پلي استر ١-٦١٠٦٧ 
 

  .استر در جدول زير ارائه شده استپليPET استانداردهاي ملي ايران مربوط به الياف 

 [3] پلی استرPET استانداردهاي ملی ایران مربوط به  الیاف - 2- 1جدول 
  توضیحات  شمارة استاندارد  نام استاندارد
  پلي استر ـ ويژگيها% ٥٥پشم و % ٤٥ پارچه فاستوني مخلوط -منسوجات  ٢٣٧٩ استاندارد ملي
 ويژگيها -طناب هاي پلي استر -طناب   ٦٣٨٩ استاندارد ملي

  ٧٣٤٤  استاندارد ملي
لات مورد مصرف در اتيلن ترفتااستر پلي نخ پلي- نخ والياف -نساجي

  هاي آزمونويژگيها و روش-هاي نساجيكفپوش
  با الياف پلي استرطمخلو استاندارد تعيين درصد الياف سلولزي ١١٥٠ استاندارد ملي
 ويژگيهاي الياف پلي استر مورد مصرف در سيستم ريسندگي پنبه اي  ٢٧٣٩ استاندارد ملي
  ويژگيها-پلي استر٪ ٥٠  -پنبه٪ ٥٠نخ مخلوط  ٤٥٦٤ استاندارد ملي
 استر مورد مصرف در فرشهاي ماشينيپلي -هاي نخ مخلوط پنبه ويژگي ٤٨١٩ استاندارد ملي
 استر پلي–هاي پارچه مخلوط پنبه  ويژگي ٤٨٢٠ استاندارد ملي
 ويژگيهاي نخ يكسره پلي استر كشيده شده ٩٢٥ استاندارد ملي

 
  
   قیمت داخلی و جهانی-5-1
  استر  پلیPETلیاف قیمت داخلی ا-

 ريال به ازاي هر ١٤٥٠٠استر به طور ميانگين برابر  قيمت داخلي الياف كوتاه پلي١٣٨٥در سال 

 دلار به ازاي هر كيلوگرم گزارش شده ٥/١ - ٦/١همچنين قيمت صادراتي اين محصول . كيلوگرم بوده است

   .است

 

  استر پلیPETقیمت جهانی الیاف -

 قيمت جهاني انواع  زيردر جدولستر بصورت منطقه اي تجارت مي شود با توجه به آنكه نخ پلي ا

 .ارائه شده است) Tecnon(استر از منابع معتبر قيمت  پليPETالياف
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 [4])دلار به ازاي هر کیلوگرم(استر  پلیPET قیمت جهانی الیاف-  3- 1 جدول

 قيمت
نوع   

  الياف
 Q٣ گريد

٢٠٠٤  Q٢٠٠٤ ٤  Q٢٠٠٥ ١ Q٢٠٠٥ ٢  Q٢٠٠٦ ٣  Q٢٠٠٦ ٤ 
١٥٠ den /٣٤POY ٣٦/١-٥٩/١  ٣٦/١-٥٩/١  ٣٢/١-٥٩/١  ٢١/١-٤٧/١  ٢١/١-٤٣/١  ٢١/١-٤٣/١  
١٥٠ den /٤٨-
١٣٢POY الياف   ٦٣/١-٩٨/١  ٦٣/١-٩٨/١  ٥٢/١-٩٨/١  ٤٣/١-٧٢/١  ٤٣/١-٦٣/١  ٤٣/١-٦٣/١

 ١٣٢-٤٨/ den ١٥٠  بلند
textured dyeable ٨٧/١-١٦/٢  ٨٧/١-١٦/٢  ٧٦/١-١٦/٢  ٧٦/١-٠٩/٢  ٨٧/١-٠٩/٢  ٨٧/١-٠٩/٢  

ایالات 
 متحده

الياف 
  كوتاه

١,٥ den (cotton 
type)  ٥٠/١-٦٧/١  ٥٠/١-٦٧/١  ٤٦/١-٦٧/١  ٣٤/١-٥٩/١  ٣٤/١-٤٣/١  ٣٤/١-٤٣/١  

١٦٧ dtex POY  الياف   ٤١/١-٤٧/١  ٤١/١-٤٧/١  ٣٥/١-٤٧/١  ٣٤/١-٤١/١  ٢٤/١-٢٩/١  ٢٧/١-٣٠/١
اروپاي   ٧٢/١-٩٠/١  ٧٢/١-٩٠/١  ٧٢/١-٩٦/١  ٧٥/١-٨٩/١  ٥٤/١-٦٥/١  ٥٦/١-٦٤/١  dtex textured ١٦٧  بلند

الياف  غربی
  كوتاه

١,٧ dtex (spun 
yarn)  ٤٧/١-٥٣/١  ٤٧/١-٥٣/١  ٤٧/١-٥٣/١  ٤١/١-٥٣/١  ٣٦/١-٤٢/١  ٣٦/١-٤٢/١  

١٥٠ den DTY 
china الياف   ٤٧/١-٥١/١  ٤٠/١-٤٤/١  ٣٩/١-٤٤/١  ٣٠/١-٤٣/١  ٣٧/١-٣٨/١  ٢٣/١-٢٤/١

 den FDY ١٥٠  بلند
china آسیا  ٣٧/١-٤٠/١  ٢٩/١-٣٤/١  ٣٠/١-٣٥/١  ٢٤/١-٣٨/١  ٣١/١-٣٢/١  ٢٨/١-٢٩/١ 

الياف 
  ٣٤/١-٣٦/١  ٢٨/١-٢٩/١  ٢٤/١-٢٨/١  ١٨/١-٣٣/١  ١٤/١-١٧/١  ٠٨/١-١٤/١ den China ١,٥  كوتاه
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  استر پلیPET کاربرد و موارد مصرف الیاف-6-1

  .]5[دهد نشان می٢٠٠٦ استر را در جهان در سال پليPET الگوی مصرف الياف١- ١نمودار 

  

كاربردهاي 
صنعتي
20%

لوازم خانگي
32%

البسه
48%

  
 [5] )درصد( 2006 -  استر  پلیPET الگوي مصرف جهانی الیاف- 1- 1نمودار 

  
هاي مختلف باشد كه در شاخهاستر به صورت الياف ريسيده مياي از مصرف پليبخش قابل ملاحظه

، جايگزين نمودن آن با الياف طبيعي در پاسخ به نياز عموماَ هدف از استفاده از اين كالا. نساجي كاربرد دارد

استر در دو الياف پلي. روز افزون جمعيت در حال رشد جهان به پوشاك و محدوديت منابع طبيعي است

  .شونددستة كلي توليد مي

  

v استر سیستم ریسندگی کوتاهالیاف پلی 

به منظور جايگزين شدن با پنبه استفاده  اي غالباگي الياف كوتاه يا پنبهاين الياف در سيستم ريسند

استر و يا تركيب آن با يك يا چند ليف ديگر مانند ٪ پلي١٠٠در اين سيستم ممكن است از الياف . شوندمي

ء استر با ساير الياف علاوه بر مسايل اقتصادي با هدف ارتقااختلاط الياف پلي. استفاده شود... پنبه، ويسكوز و 

استر كه در به عنوان نمونه از تركيب ليف پلي. پذيردكارايي محصول نهايي صورت ميسطح كيفي و افزايش 

اي تهيه نمود كه ضمن ارائة توان پارچهپذير پنبه، ميبرابر چروك مقاومت بالايي دارد با ليف بسيار چروك

  .شدن نيز مقاوم باشدخواص مطلوب پنبه مثل راحتي پوشش و جذب رطوبت، در برابر چروك
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ترين درصد تركيب، توان توليد و استفاده نمود اما مرسوماستر را ميهاي بسيار متفاوتي از پليكيبتر

  اي استفاده استري كه در سيستم ريسندگي پنبهمشخصات پلي. ٪ پنبه است٣٥استر با ٪ پلي٦٥مخلوط 

  . داردCN/tex ٦- ٥حكام تكس با است دسي٣ تا ٧/١ ميليمتر با نمرة ٧٦ تا ٣٨گردد، طولي در محدودة مي

   در صنايع بافندگي تاري و پودي انواع مختلف . استر بسيار گسترده استكاربرد الياف كوتاه پلي

به علاوه در بافندگي . گردنداز اين ليف تهيه مي... اي و هاي پيراهني، روپوشي، شلواري، رومبلي، پرده پارچه

به علت خواص ويژة . شوندت، جوراب و غيره به بازار عرضه ميشرحلقوي اين ليف در قالب انواع زيرپوش، تي

٪ آن نيز براي كالاهاي مختلف مانند روسري، شال زنانه و ١٠٠از تركيب ... استر نظير نرمي، براقيت و پلي

. شوداستر استفاده ميدر صنايع كفپوش و نخ چلة فرش ماشيني نيز از پلي. شودمشابه آنها استفاده مي

البته اين تركيب در نسبتهاي . باشد٪ مي٥٠- ٪٥٠حداكثر ) ٤٨١٩استاندارد ملي ايران (تاندارد تركيب اس

  .ديگري نيز مورد استفاده قرار گرفته است

 

v استر سیستم ریسندگی بلندالیاف پلی 

تركيب . باشندشوند و به نسبت ارزانتر مياستر در اين شاخه جايگزين الياف طبيعي پشم ميالياف پلي

٪ ١٠٠هاي جديد نسبت آورياما با بكارگيري فن. ٪ پشم است٤٥استر و ٪ پلي٥٥وم و معمول نسبت مرس

استر مورد استفاده در سيستم ريسندگي الياف بلند مشخصات پلي. گيرداستر نيز مورد استفاده قرار ميپلي

در صنايع بافندگي پارچة حاصل از اين مواد .  ميليمتر است١٠٠ تا ٧٥تكس و طول  دسي٦ تا ٣نمرة 

  .گرددفاستوني، نيمه فاستوني و يا پشمي به صورت عموماَ كت و شلوار مردانه توليد و عرضه مي

v استرهاي معمولی پلینخ  

اي در صنايع مختلف مانند بافندگي تاري و اي و چند رشتهرشتهاستر به صورت تكهاي بلند پلينخ

  . و تكسچرايزينگ كاربرد داردپودي، بافندگي حلقوي تاري يا حلقوي پودي 

-  ساختار پايداري ندارند و لازم است در طي زمان كوتاهي پس از تهيه به فرمMOY و LOYهاي نخ

 POYنخ . باشنداستر ميهاي پلي از انواع تجاري نخFOY   وPOYهاي نخ. هاي پايدارتري كشيده شوند
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ليه براي توليد انواع نخ تكسچره و تبديل به ساختار عموماَ توسط كارخانجات تكسچرايزينگ به عنوان مادة او

FOYهاي شود و نخ استفاده ميFOYگيرند نيز در صنايع بافندگي مورد استفاده قرار مي.  

v استر با استحکام بالاهاي پلینخ 

دهند كه بيشتر براي استر به طور نسبي استحكام بالايي از خود نشان ميهاي پلي اين دسته از نخ

توان به نخ تاير، تور ماهيگيري تقويت شده، انواع از جمله كاربردهاي آن مي. دهاي خاص مناسب استكاربر

 .اشاره نمود... هاي صنعتي و هاي صنعتي، كابلها و تسمهشلينگ

  
 : مشخصات و ویژگی ها -6-1-1
  

 .باشداستر به صورت زير مي پليPETفرمول شيميايي الياف 

 

 
استر به شرايط ساخت، تركيب شيميايي الياف و شرايط آزمايش آن  پليPETالياف خواص فيزيكي

  ١-٦١٠٦٧ و CENELECEN ١-٦١٠٦٧ استر  پليPETها براي الياف استاندارد ويژگي. بستگي دارد

IECباشند مي. 

 توسط دانشمندان انگليسي به نامهاي ديكسون و وينفيلد ابداع و ١٩٥٣الياف تريلين، اولين بار در سال 

.  در آمريكا به بازار عرضه شدندDupont آي در انگلستان و سپس توسط شركت -  سي- توسط شركت آي

اين محصول به نام تجاري ديولن و ترويرا در آلمان، به نام ترلنا در هلند و به نام تجاري تترون در ژاپن توليد 

  .شودو مصرف مي

توليد الياف مصنوعي از ) Patent( موفق به خريد امتياز Dupont  شركت آمريكايي ١٩٥٣در سال 

 .ها شد و اين الياف را به نام تجاري داكرون تهيه و به بازار عرضه نمودانگليسي

دوام . باشد درجة سانتيگراد مي٢٥٠ و نقطة ذوب آن حدود g/cm٣٣٨/١ وزن مخصوص تريلين حدود 

Polyethylene Terephtalate; PET 
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. كندها، جلبك و خزه مقاومت مي در برابر باكتري. باشد مي٦٦و استحكام الياف تريلين خوب و مانند نايلون 

شده از الياف تريلين توليد هاي بافتهپارچه. كندبنفش بهتر از نايلونها مقاومت ميء در برابر نور و اشعه ماورا

كنند و اين موضوع سبب جذب گرد و خاك شده و شايد به اين دليل باشد كه به الكتريسيتة ساكن مي

- الياف تريلين داراي الاستيسيتة خوب مي. شوند مانند بقية الياف مصنوعي در اثر شستشو تميز نميراحتي

 ت اوليه به حالو پس از رها شدن تقريباًمعني كه در اثر كشيده شدن تا حد متعارف، كش آمده  باشد بدين

 درجة سانتيگراد خوب و ٧٥ تا هاي ضعيفمقاومت الياف تريلين در برابر اسيدها و قليايي. گرددخود باز مي

اين الياف در برابر . پذير استپذيري الياف تريلين تحت شرايط خاصي امكانرنگ. بهتر از انواع نايلونهاست

خواص . همچنين در برابر الكتريسيته مقاومت دارند. چروك شدن، سايش و فرسايش مقاومت خوبي دارند

  .]1[باشدميالياف داكرون بسيار شبيه به الياف تريلين 

الياف . شودبندي مياستر تقسيمهاي يكسرة پلياستر و نخاستر از نظر كاربرد و مصرف به الياف پليپلي

هاي استر نيز به انواع نخهاي يكسرة پلياستر سيستم ريسندگي كوتاه و بلند و نخاستر نيز به الياف پليپلي

  . گردندبندي مياستر با استحكام بالا طبقههاي پليمعمولي و نخ

  .شونداستر از نظر نحوة توليد و ساختار مولكولي به پنج دستة كلي زير تقسيم ميهاي معمولي پلينخ

  )LOY(با نظم كم  - 

 )MOY(با نظم متوسط  - 

 )POY(با نظم بخشي يا كامل كشيده نشده  - 

 )HOY(با نظم زياد  - 

  ).FOY(كاملاَ منظم  - 

  .  آمده استاستر   پليPETاف الي ويژگيهاي فيزيكي انواع ٤- ١در جدول 
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  ]1[استر پلی PETهاي فیزیکی الیاف  ویژگی-4- 1جدول 
  الیاف بلند  الیاف کوتاه

  استحکام  واحد  خواص
   بالا

استحکام 
  متوسط

  استحکام
   کم

  استحکام
   بالا

استحکام 
  متوسط

  استحکام ویژه
   خشك-
   مرطوب-

cN/Tex  
  
٦/٤٨ – ٤/٥٧  
٦/٤٨ – ٤/٥٧  

  
٣/٣٥ – ١/٤٤  
٣/٣٥ – ١/٤٤  

  
١/٢٢ – ٩/٣٠   
١/٢٢ – ٩/٣٠  

  
٥/٥٦ – ٦/٧٠  
٥/٥٦ – ٦/٧٠  

  
٣/٣٥ – ١/٤٤  
٣/٣٥ – ١/٤٤  

  ٤٩٠٠ - ٥٩٥٠  ٧٣٥٠ - ٨٧٥٠  --  ٤٩٠٠ - ٥٩٥٠  ٥٢٥٠ - ٧٣٥٠ Kg/cm٢  استحکام کششی
ازدیاد طول تا حد 

  ١٥ - ٣٠  ٨ - ١١  --  ٣٠ - ٥٠  ٢٠ - ٣٠ ٪  پارگی

  ٨٨٣ - ١٠١٥  ٩٧١ -١١٤٨    ٢٦٥ - ٥٣٠  ٧٠٦  cN/Tex  مدول

-g-cm/denier  متوسط چقرمگی
cm 

-- ٥٠/٠  ٣٢٥/٠  --  ٦١/٠  

  

  . گردداستر اشاره ميپلي  PETالياف در ادامه به بررسي ساير خواص فيزيكي 

ü مقاومت در مقابل کشش اولیه 

 العاده زياد بوده و از خصوصيات خوب اين اليافمقاومت در مقابل كشش اوليه در اين گونه الياف فوق

 .شودپيچي، كششي به اين الياف داده نميدهندة اين است كه در مقابل فشار كم عمليات نخاست و نشان

ü جذب رطوبت 

در نتيجه استحكام كششي و .  درصد است٤/٠در شرايط معمولي جذب رطوبت الياف داكرون و تريلين 

استر در حين مصرف ايجاد بار هاي پليپارچه. ازدياد طول تا حد پارگي در حالت خيس و خشك يكسان است

  . كنندهاي هوا را به سهولت جذب ميكنند و در نتيجه خاك و آلودگيالكتريكي مي

ü شکل میکروسکوپی 

 .شكل استمقطع مركزي داكرون و تريلين مدور است و سطح طولي الياف، صاف يك

ü چگالی 

  . هستندg/cm٣٣٨/١ تريلين و داكرون داراي چگالي مشابه 

ü قابل نور آفتابمقاومت در م 

تريلين و داكرون مانند الياف ديگر وقتي كه براي مدت زيادي در معرض نور آفتاب قرار گيرند به دليل 
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دهند ولي نسبت به الياف ديگر، مقاومتش در پشت شيشه جذب نور، مقاومت خود را تا حدودي از دست مي

- تر مياي مصارفي نظير پردة اطاق مناسبشود، بيشتر است بنابراين بربنفش ميء كه باعث حذف نور ماورا

 .باشد

ü شدگیجمع 

. كندشدگي پيدا مي درصد جمع٧اگر نخ تريلين در آب جوش و در حالت عادي قرار گيرد، در حدود 

  . شود درصد جمع مي٢٤ تا ١٠ دقيقه در آب جوش قرار گيرد، بين ٧٠نخ داكرون اگر بيش از 

ü اثر حلال 

كلروفنل و ده قسمت د استيك، ارتوكلروفنل، مخلوطي از هفت قسمت تريفلور اسيمتاكرزول گرم، تري

 .شودفنل و مخلوطي از دو قسمت تتراكلروراتيلن و سه قسمت فنل باعث حل شدن تريلين و داكرون مي

ü کنندهاثر مواد متورم 

ارا دي  درصد مونوكلروبنزن، پ٥/٠ درصد اسيد بنزوئيك، اسيد ساليسيليك، فنل و متاكرزول، ٢محلول 

نيل فنل و پارافين فنل  درصد ارتو ف٣/٠ متيل ساليسيلات، كلروبنزن، تترا هيدرو نفتالين، متيل بنزوآت،

 .شوندباعث تورم الياف تريلين و داكرون مي

ü درجۀ حرارت و نقطۀ ذوب 

 ٢٥٠نقطة ذوب تريلين و داكرون . الياف داكرون و تريلين در مقابل درجة حرارت بالا مقاوم هستند

 .رجة سانتيگراد استد

ü مقاومت در مقابل عوامل بیولوژیکی 

  . رسانندعوامل بيولوژيكي نظير بيد، جلبك و كپك آسيبي به الياف داكرون و تريلين نمي

ü مقاومت در مقابل عوامل شیمیایی 

همچنين در مقابل محلول سرد و قوي . الياف داكرون و تريلين در مقابل اسيد ضعيف مقاوم هستند

كننده نيز كننده نظير مواد سفيدمقاومت آنها در مقابل مواد قليايي ضعيف و عوامل اكسيد. دارنداسيد پاي

  .خوب است
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 ميليمتر ٣٨ و به طول ٢٥/١به دنير ) تريلين( استر پليPETاكريل اصفهان الياف كوتاه در شركت پلي

 ٥- ١اكريل اصفهان در جدول ي پلياستر الياف كوتاه توليدمشخصات پلي. گرددمات توليد ميبه حالت نيمه

  .آمده است

  ] 8[اکریل اصفهان استر تولیدي پلیپلی PET هاي  الیاف کوتاه ویژگی- 5- 1جدول 
  )میلیمتر(طول لیف   )درصد(ازدیاد طول   )گرم بر دنیر(استحکام   )دنیر(انواع الیاف کوتاه 

   ٣٨ ±٥/٢  ٢٥ ± ٥ ٢/٥حداقل   ٢٥/١ ±٠٥/٠
  سانتيمتر١٢٢×٦٢×١٠٥:  كيلوگرم، ابعاد الياف كوتاه٣٠٠ ±  ١٥: وزن ليف •

  

   محصولات جایگزین-7-1

  . كاربردهاي اين محصول به همراه كالاهاي جايگزين آن ذكر گرديده است٦- ١در جدول 

  استر به همراه کالاهاي جایگزین آن پلیPET کاربردهاي الیاف- 6- 1جدول 
  کالاي جایگزین  نوع کاربرد

 )، نومكس و الياف كيانا٤، نايلون٧، نايلون١١، نايلون٦، نايلون٦٦نايلون(آميد لياف پليا  هاي نقالهتسمه

، )، نومكس و الياف كيانا٤، نايلون٧، نايلون١١، نايلون٦، نايلون٦٦نايلون(آميد الياف پلي  طناب
 اتيلنالياف پلي

، )، نومكس و الياف كيانا٤ايلون، ن٧، نايلون١١، نايلون٦، نايلون٦٦نايلون(آميد الياف پلي  صنایع فرش
 )ارلون، اكريلان و كورتل(الياف اكريليك 

 نايلون و ريون  تایر
 ، نايلون و الياف پروپيلن)ارلون، اكريلان و كورتل(الياف اكريليك   پرده
 ويسكوز رايون، پشم و كتان  البسه

  

 منظور جايگزين شدن با پنبه اي غالباَ بهاستر در سيستم ريسندگي الياف كوتاه يا پنبهالياف پلي

استر و يا تركيب آن با يك يا چند ليف ٪ پلي١٠٠در اين سيستم ممكن است از الياف . شونداستفاده مي

استر در سيستم ريسندگي الياف بلند جايگزين الياف الياف پلي .استفاده شود... ديگر مانند پنبه، ويسكوز و 

 .باشند ميتر شوند و به نسبت ارزانطبيعي پشم مي
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   الیاف پلی استر در دنیاي امروز  تولید اهمیت استراتژیک-8-1
 

  سود آوري، بازده و دوره برگشت مناسب سرمايه گذاري  - ١

 بازار مصرف رو به رشد  بالقوه و بالفعل مطلوب داخلي و ايجاد شرايط مناسب براي صادرات - ٢

زيادی از کشور شـده اسـت کـه در صـورت     واردات بالای اين ماده در سال های اخير باعث خروج ارز     - ٣

 . توليد و جوابگوئی نياز داخلی از خروج ارز از کشور جلوگيری می شود

 درصد در سال در حال افزايش است بـا توجـه بـه در    ٥با نرخ رشد    زار جهاني   افاده از الياف پلي استر در ب      است

 توليد اين محصول بـا گـرايش بـه بـازار     دسترس بودن مواد اولية اين طرح كه پلي استر گريد الياف مي باشد         

  .جهاني اين نوع الياف از اهميت زيادي برخوردار است

توليد اين محصول در ايران و وجود متخصصين و تکنيـسين  )  سال٣٠حدود (با توجه به سابقه نسبتاً طولاني      

يمريزاسـيون و  ها و کارگران ماهر و مجرب و همچنين وجود دانشکده هاي مختلف نساجي بـا رشـته هـاي پل         

الياف مصنوعي و تربيت کارشناسان و مهندسين عالي در اين زمينه، نيازي به خريد تکنولوژي توليد از خـارج          

 فروشنده ماشين آلات، کليه اطلاعات علمي و فني مورد نياز خاص اين ماشـينها را در  علاوه بر اين. نمي باشد 

  . اختيار خريدار قرار خواهد داد

  
  دة تولید کنندة الیاف پلی استر کشورهاي عم-9-1
  

ر ي مختلف به همراه مقاديها  سالياستر طياف پلي الي جهانيتقاضا زان عرضه ويم ٧- ١در جدول 

  .ن محصول ارائه شده استي اي شده براينيبشيپ

  [5])هزارتن( استر پلیPET جهانی الیاف يعرضه و تقاضا  - 7- 1جدول 
  2013  2008  2005  2004  2003  2002  2001  سال

  ٣٦١٤٩  ٣٠٩٤٩ ٢٨٦٢٨  ٢٧٧٩٥  ٢٧٣٠٥  ٢٥٨١١  ٢٤٣٩٣  ظرفيت توليد
  ٣٥٢٧٤  ٢٩٠٤٨ ٢٤٦١٣  ٢٣٨٩٧  ٢٢٦٠٧  ٢٠٩٩٦  ١٩٤١٣  توليد
  ٣٥٢٧٤  ٢٩٠٤٨ ٢٤٦١٣  ٢٣٨٩٧  ٢٢٦٠٨  ٢١١٤٦  ١٩٤٨٨ مصرف
  --  --    --  ٤٢٢٠  ٤٣٥٠  ٤١٩٩  واردات
  --  --    --  ٤٢٢٠  ٤٢٠٠  ٤١٢٥  صادرات

  



  

   

  ١٤

  
  
  
  
  
  
  

  الیاف پلی استر                            سازمان صنایع کوچک و شهرکهاي صنعتی ایران                     

 ٢٠٠٦ در سال ياف مصنوعير اليسه با ساياستر در مقاي پلPETاف ي اليد جهانيزان تولي م٢- ١نمودار 

 سهم را در در بيشترين همانطور كه ملاحظه مي شود در ميان الياف مصرفي الياف پلي استر .كنديرا ارائه م

  .بازار جهاني بخود اختصاص داده است

آكريليك 
5%

پشم
3%

رايون 
3%

نايلون 
6%

الفين
18%

كتان
31%

پلي استر
34%

 [6])درصد (2006 - استر در مقایسه با سایر الیاف مصنوعی  پلی PET جهانی الیاف مصرف سهم - 2- 1نمودار

  

  دیت تولی از ظرفيرشد عرضه و تقاضا و نرخ بهره بردار -

حجم تبادلات جهان و استر در ياف پليال يانة عرضه و تقاضاي متوسط نرخ رشد سال٨-١در جداول 

  .ارائه شده است ٢٠٠٥ن محصول در سال ي ايجهان

  

  

  

  

  

  



  

   

  ١٥

  
  
  
  
  
  
  

  الیاف پلی استر                            سازمان صنایع کوچک و شهرکهاي صنعتی ایران                     

  [6])درصد(استر در جهان پلی  الیاف توسط نرخ رشد سالیانۀ عرضه و تقاضاي  م- 8- 1جدول
  2006-2011  2001-2006  شرح

  ٢/٣  ٢,٧  ظرفیت تولید
  ٥  ٥,٥  تولید
  ٥  ٥,٢ مصرف
  ٠  ٥  واردات
  ٠  ٦  صادرات

  
  



  

   

  ١٦

  
  
  
  
  
  
  

  الیاف پلی استر                            سازمان صنایع کوچک و شهرکهاي صنعتی ایران                     

  ت آنهای و ظرف جهانةدکنندگان عمدیتول -10-1

  . در جدول آمده است٢٠٠٦در سال   آنها يديت تولياستر به همراه ظرفي پلنخ ةدكنندي توليها يكمپان

  
 [6] 2006 -پلی استر به همراه ظرفیت تولید آنهاالیاف  ةکنند هاي تولید   شرکت- 9- 1 جدول

ظرفیت تولید   نام شرکت
  )هزارتن(

China Petrochemical Corporation ١٣١٥  
Formosa plastics Group ١٠٩٩ 

Tuntex Group ٨٣٤ 
Koch Industries ٨١٨ 

Far Eastern Textile Ltd. ٨٠٠ 
Reliance Industries Ltd. ٧٦٢ 

Hualon ٧٣٢ 

Teijin Ltd. ٦٢١  
Dupont Fibers ٥٥٢ 

Indo Rama Synthetics Ltd. ٤٦٦ 
Toray Industries ,Inc. ٤٣٧  

Wellman ,Inc ٤٢٣ 
Texmaco Taman Synthetics PT ٣٩٩ 

Gruopo Alfa ٣٨٩ 
All Other Companies ١٧٢٧٤  

  27305 جمع
  
  

   شرایط صادرات-11-1
  

الياف پلي استر داراي محدوديت هاي خاص صادراتي نمي باشد هاي انجام گرفته صادرات  با توجه به بررسي

  . و تعرفة گمركي زيادي براي صادرات اين محصول در نظر گرفته نشده است
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  2فصل 
   اليافي عرضه و تقاضا

  پلي استر
)Polyester Fiber(  
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بررسي ظرفيت بهره برداري و روند توليد از آغاز برنامه سـوم تـاكنون و                -1-2

محل واحد ها و معرفي شركت هاي سـازنده ماشـين آلات مـورد اسـتفاده در                 
  توليد محصول

  
استر در كشور كارخانة پلي اكريل مـي باشـد كـه     در حال حاضر عمده ترين توليد كنندة الياف پلي       

در جدول زير ميزان توليد پلـي اكريـل را          .  سابقة زيادي در توليد اين الياف در كشور مي باشد          داراي

  ساير واحدهاي فعال در زمينة الياف پلي استر          2-2نين جدول   همچ. سال هاي اخير نشان مي دهد     

  .را نشان مي دهد

 ]9[استر شركت پلي اكريل اصفهان  پليPETتوليد الياف -1-2جدول 
)هزارتن(توليد واقعي محصولنام    1381 1382 1383 1384 1385 

  35  34  56/31  74/35  1/34 الياف كوتاه
  19  17  6/16  38/18  69/19  الياف بلند 

  54  51  16/48  12/54  79/53  جمع
  

 [10] استري پلاليافد ينه تولي فعال در زميواحدها -2-2جدول 

 )تن(ظرفيت   محل استقرار ام شركتن

 6500 تهران كاوة سپاهان

 1700 اشتهارد تك لاية سپهر

 4000 زنجان الياف هامون

 3500 قم الياف گلريز قم

 3000 سنندح شارايس

 4000 دليجان پيروز دليجان

 4000 ساوه كاوه الياف

 7500 دليجان ماهان دليجان

 34200 جمع كل

 27300  درصد80ندمان  با  راتوليد واقعي



 

 19

 
 
 
 
 
 
 

        الياف پلي ا ستر                                 يع كوچك و شهركهاي صنعتي ايران        سازمان صنا

 مجموع ظرفيت توليد واحدهاي فعال كشور 2 و 1-2بنابراين با توجه به آمار ارائه شده در جدول 

  . هزار تن در سال مي باشد95حدود 

   روند توليد الياف پلي استر در سال هاي اخير-3-2جدول 
  شرح 1380  1382  1383  1384 1385
81000 76000  72000  69000 64000 )تن(ن توليدميزا

  
  براي الياف پلي استر در دست اجرا يت طرح هاي وضع- 2- 2
  

ش از يشرفت بي با پي واحد صنعت6ع و معادن تعداد يبراساس آمار مندرج در لوح فشرده وزارت صنا

ك از واحدها بشرح يشرفت هر ي و درصد پيت اسمي باشد كه ظرفي درصد در دست احداث م40

  . باشدير ميجدول ز

  [10]شرفتي درصد پ40 ي بالايها  مشخصات طرح-4-2جدول

  
  

 شرح محصول نام شركت
  درصد

 شرفتيپ
 )تن(ت يظرف

 12000 65  استري پلالياف )كاشان(ابريشم سفيد كاشان

 12000 40  استريپل الياف )كاشان(الياف پلي استر پرند

صنايع رسندگي گوهر تاب 
 )كاشان(

 10000 54  پلي استرالياف

 6000 58 الياف پلي استر ) رانته(يه سمن شيوا

  9000  42 الياف پلي استر  ابهر صنعت زنجان

 6000 42 الياف پلي استر )خمين(آريا ليف

 55000  درصد پيشرفت70 تا 40ظرفيت واحدهاي با 

 3500 91  پلي استرالياف طاهريان

 5000 95  پلي استرالياف ظريف مصور

 8500 فت درصد پيشر100 تا 70ظرفيت واحدهاي با 

 63500 مجموع
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 80 تا 60ن ي، ب1386ان سال ي درصد تا پا70ش از يشرفت بي با پيها  از طرحيخ بهره برداريتار

درصد .  فرض شده است1388 درصد در سال 70 تا40ن ي بي و واحدها1386درصد در سال 

 ،80 ي آتيالهاب در سي درصد و به ترت70 سال اول ي در دست اجرا برايت طرحهاياستفاده از ظرف

 ي در دست اجرا طيت طرحهايب ظرفين ترتيبد.  درصد در نظر گرفته شده است100  و 90

  .ر برآورد شده استي طبق جدول زي آتيسالها

  )تن (ي آتي سالهاي در دست اجرا طيد طرحهايزان توليم -5-2جدول 
 سال

 1389 1388 1387 1386 شرح

 7600 7600 6800 0 درصد پيشرفت100 تا 70بين 
 25000 15000 0 0 درصد پيشرفت70 تا 40بين 

 31600 22600 6800 0 درصد90ميزان توليد با راندمان 

  
 يهـا  د در سـال   ي ـ فعال و بـرآورد تول     ي استر توسط واحدها   يلامنت پل يد نخ ف  يزان تول يبا توجه به م   

  . گرددير برآورد مي بشرح جدول زي آتيها  سالي، امكانات عرضه محصول طيآت

  )تن (ي آتيها  سالي طالياف پلي استرد يزان تولي مينيش بي پ-6-2جدول
سال                                                                

 1390 1389 1388 1387 1386 شرح

 81000 81000 81000 81000 81000ميزان توليد واحدهاي فعال
 38000 31600 22600 6800 0ميزان توليد واحدهاي در دست احداث

 112600119000 87800103600 81000ميزان كل توليد 
  

 9توليد الياف پلي استر در سال هاي آتي با نرخ رشدي معادل همانطور كه ملاحظه مي شود   

نكتة حائز اهميت در مورد طرح هاي آتي الياف پلي استر اين . در صد در سال افزايش خواهد يافت

 هزار تن در سال 130ت ملي پتروشيمي طرح توليد الياف پلي استر با ظرفيت مطلب است كه شرك

  .داشته كه با پيگيريهائي كه انجام شده است  تاكنون هيچ اقدامي انجام نگرفته استدر برنامه 
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   در سال هاي گذشته بررسي روند واردات-2- 3
  

دسته الياف "حت عنوان   به محصولاتي ت20/5506 و 20/5503، 20/5501هايشمارة تعرفه

 و "استرالياف سنتتيك غير يكسره، حلاجي نشده از پلي"، "استرهاهاي سنتتيك از پلياز رشته

 7-2در جداول .  اختصاص داده شده است"استرالياف سنتتيك غير يكسره، حلاجي شده از پلي"

  .استر آمده استميزان واردات الياف كوتاه پلي

  ]20[ هزار تن- PETالياف كوتاه  ميزان واردات -7-2جدول 
 1384 1383 1382 1381 1380 شمارة تعرفه
20/5501  48/0  01/1  2/1  2,2  1,8  
20/5503  9/14  27/29  3/38  19,4  16,5  

واردات
  

20/5506  89/2  69/1  69/1  1,5  1,5  
  19,8  23,1  19/41  97/31  27/18 جمع

  

 بوده است كه    نزولي ي روند ي گذشته دارا  يا ساله يزان واردات ط  ي گردد م  يهمانگونه كه مشاهده م   

لازم بـه ذكـر اسـت       .  باشد ي گذشته م  ي سالها ين محصول ط  ي كشور به ا   توليدزان  يش م يانگر افزا يب

ر ي ـر مذكور بوده كه بصورت غ     يش از مقاد  ي گذشته ب  ي سالها ين محصول به كشور ط    يحجم واردات ا  

  . و قاچاق وارد كشور شده استيرسم

  
    وارداتينيش بيپ-
  

زان ي ـ اسـتر م   يلامنت پل ـ يد نخ ف  ينه تول ي در دست احداث در زم     يها دن طرح ي رس يبا به بهره بردار   

 يدن طرحهـا  ي رس ـ يبا وجود به بهره بردار    . افتي كاهش خواهد    ي آت يها  سال يواردات محصول ط  

زان ي ـن م يبنـابرا . از خواهد بود  ي ن ي آت ي سالها ين محصول ط  يدر دست احداث، همچنان به واردات ا      

 تن در سال در نظر گرفته        هزار 25 تا   20  بطور متوسط در حدود    ي آت يها  سال يواردات محصول ط  

  .   شده است
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    كل امكانات عرضهينيش بيپ 
  

  ساليزان واردات آن طي مينيش بي فعال و در دست احداث و پيد واحدهايزان توليبا توجه به م

 همانطور كه ملاحظه مي شود . باشدي م6- 2، كل امكانات عرضه در كشور بشرح جدول ي آتيها

 درصد در سال رشد خواهد 8 حدود 1390ميزان عرضه به بازار داخلي الياف پلي استر تا سال 

ضا و حجم تقاضا در سال هاي آتي ميتوان امكان كسب ابنابراين با بررسي نرخ رشد تق. داشت

  .بازارهاي داخلي را مورد بررسي بهتري قرار داد

  )تن ( الياف پلي استر كل امكانات عرضهينيش بي پ-8-2 جدول
                              سال

 1390 1389 1388 1387 1386 شرح

 119000 103600112600 87800 81000 ميزان كل توليد 
الياف بلند و (پيش بيني واردات
)كوتاه  84200 84500 94410 103530.8 118088 

 237088 165200172300198010216130.8 ميزان كل امكانات عرضه
  

توليد الياف پلي استر در سال هاي آتي بر مبناي نرخ رشد توليد الياف پلي استر در سال هاي 

 . بديهي است كه اين نرخ رشد با نرخ رشد مصرف نيز تطابق دارد. گذشته تخمين زده شده است

  
   بررسي روند مصرف - 4-2
  

- استر تقسيمهاي يكسرة پلياستر و نخ كاربرد به الياف پلياستر از نظربازار مصرف داخلي پلي

استري به صورت الياف كوتاه، بلند و نخ معمولي ترين بازار مصرف كالاهاي پليبزرگ. شودبندي مي

  . باشداستري ميپلي

استر، توليد پتو،  پلي- پنبه -استر، ريسندگي ويسكوز پلي-الياف كوتاه در ريسندگي پشم 

  . فاستوني، گردباف و ملافه كاربرد داردرومبلي،

هاي در اين صنعت نخ. گردداستر يكسره در صنعت تكسچرايزينگ استفاده مياز الياف پلي

را از مراكز توليدكننده دريافت و در خط توليد خود با ايجاد ... استر و آميد، پليمصنوعي از قبيل پلي
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به طور . نمايدكننده تحويل ميدهاي توليدي مصرفكردن به واحتغييرات فيزيكي و نهايتاَ حجمي

كلي صنعت تكسچرايزينگ، قسمتي از يك واحد توليدي كامل كه در صنايعي از قبيل بافندگي، 

اين الياف در پتوبافي، گردبافي و توليد پارچه . باشدكتن و راشل و مشابه آن فعاليت دارند، مي

  .شود ميتريكو، نخ دوخت، راشل و نوار بافي استفاده

  
   ي داخليتقاضا -
  

استفاده از الياف پلي استر در واحدهاي تكسچره نخ پلي استر از جمله مصارف عمدة اين محصول 

 مستلزم ارائة آمار مربوط به واحد  مصرف الياف پلي استر در اين صنعتبراي بررسي ميزان. مي باشد

دكننده نخ استرچ و يتول(گ نيزي تكسچرايواحدها. هاي تكسچره كننده الياف پلي استر دارد

  . باشندي م9- 2 بشرح جدول ييايت جغرافيبا توجه به موقع) تكسچره

  [2])تن ( الياف پلي استرنگيزيت كارخانجات تكسچراي ظرف-9-2 جدول

 نام
  تعداد

  استان در
 )تن(ت يظرف شرح محصول

  6500 نخ استرچ 4   شرقي آذربايجان
 840 نخ استرچ 2  اصفهان

 6150 نخ تكسچره 4  اصفهان

 500 نخ استرچ 1  ايلام

 1200 نخ استرچ 1  كرمانشاه

 12280 نخ استرچ 4  تهران

 42400 نخ تكسچره 10  تهران

 3000 نخ تكسچره 1   بختياري چهارمحال

 6300 نخ استرچ 4  رضوي خراسان

 10100 نخ استرچ 1  زنجان

 3000 نخ تكسچره 2  زنجان

 7050 نخ استرچ 2  سمنان

 10030 نخ استرچ 2  گيلان

 24000 نخ تكسچره 1  لرستان
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  9-2دامه جدول ا  
 13690 نخ استرچ 4  مازندران

 180 نخ تكسچره 1  مازندران

 13490 نخ استرچ 6  مركزي

 770 نخ تكسچره 1  مركزي

 1000 نخ تكسچره 2 يزد

 11815 نخ استرچ 4  قم

 1500 نخ تكسچره 1  قم

 17245 رچنخ است 6  قزوين

 90555 نخ تكسچره 15  قزوين

  283595  -  79  جمع كل
  

لذا جهت بـرآورد    .  باشد ياز كشور به نخ استرچ و تكسچره م       ين قسمت، حجم ن   ينكته قابل توجه در ا    

  . قرار گرفته استين محصول مورد بررسيد نخ استرچ در كشور، حجم مصرف ايزان توليم

 مانند انواع بافتـه     يد محصولات ي باشد و جهت تول    يمتنوع م ار  يموارد مصرف نخ استرچ و تكسچره بس      

ه مبل  ي، مخمل، رو  يزير زنانه، بلوز، پرده و روم     ي ز ي، لباسها ي پهن كشباف، جوراب، لباس ورزش     يها

 نسبت بـه    يشتريد انواع پارچه و جوراب كاربرد ب      يمصرف نخ استرچ و تكسچره در تول      .  باشد يم... و  

ك از پارچـه هـا و جـوراب هـا           ي ـلازم به ذكر است درصد اسـتفاده در هـر           البته  . دات دارد ير تول يسا

  . ا جوراب داردي به نوع مصرف آن پارچه يمتفاوت بوده و بستگ

دكننـده انـواع پارچـه و جـوراب،         ي تول ياز واحدها يزان نخ استرچ مورد ن    يب جهت برآورد م   ين ترت يبد

 منتـشره از    يبراساس آمار رسـم    .ته است  قرار گرف  ينه مورد بررس  ين زم ي فعال در ا   يت واحدها يظرف

د انـواع پارچـه و   ينه تولي فعال در زميد واحدهاي توليت اسميع و معادن، كل ظرفي وزارت صنا  يسو

  . باشدير ميجوراب بشرح جدول ز
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        الياف پلي ا ستر                                 يع كوچك و شهركهاي صنعتي ايران        سازمان صنا

  
 :انواع جوراب -

  [2] د انواع جورابينه تولي فعال در زمياز واحدهاي استر مورد نينخ پل -10-2جدول 

محل 
 راستقرا

 شرح محصول
  تعداد

 در استان
  واحد
 سنجش

 تيظرف
  معادل
 به تن

  درصد استفاده
  استرياز نخ پل

 ي پلاليافزان يم
  استر

 )تن(از يمورد ن
  9/0 %50 8/1 7500 جين 1 انواع جوراب  زنجان

 1 %50 2 50000 جفت 1 انواع جوراب  خوزستان

 4/2 %50 8/4 120 هزارجفت 1 انواع جوراب  قم

 4 %50 9/7 198000 جفت 1 نواع جورابا  زنجان

 2/6 %50 5/12 52000 جين 1 انواع جوراب  هرمزگان

  آذربايجان
  شرقي

 6/6 %50 2/13 55000 جين 2 انواع جوراب

 2/7 %50 4/14 30000 دوجين 1 انواع جوراب  خوزستان

 7/8 %50 3/17 17300 كيلو گرم 1 انواع جوراب  قم

 6/12 %50 1/25 52300 جيندو 1 انواع جوراب  تهران

 31 %50 9/61 129000 دوجين 2 انواع جوراب  كرمانشاه

 2/32 %50 3/64 134000 دوجين 2 انواع جوراب  قزوين

  خراسان
 رضوي

 6/39 %50 2/79 1980 هزارجفت 1 انواع جوراب

  خراسان
 رضوي

 7/42 %50 4/85 356000 جين 3 انواع جوراب

  كهكيلويه
 وبويراحمد

 2/43 %50 4/86 180000 دوجين 1 ع جورابانوا

 4/49 %50 24680007/98 جفت 3 انواع جوراب  مركزي

 2/54 %50 5/108 226000 دوجين 2 انواع جوراب  مازندران

 70 %50 140 140 تن 1 انواع جوراب  قم

 8/76 %50 6/153 320000 دوجين 2 انواع جوراب  لرستان

  خراسان
 رضوي

 8/77 %50 5/155 324000 جيندو 4 انواع جوراب

 8/77 %50 5/155 324000 دوجين 4 انواع جوراب  قم

 3/125 %50 5/250 521961 دوجين 10 انواع جوراب  زنجان

 6/155 %50 12964702/311 جين 12 انواع جوراب  گيلان

 6/186 %50 2/373 777600 دوجين 5 انواع جوراب  آذربايجان
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        الياف پلي ا ستر                                 يع كوچك و شهركهاي صنعتي ايران        سازمان صنا

محل 
 راستقرا

 شرح محصول
  تعداد

 در استان
  واحد
 سنجش

 تيظرف
  معادل
 به تن

  درصد استفاده
  استرياز نخ پل

 ي پلاليافزان يم
  استر

 )تن(از يمورد ن
  غربي

 220 %50 1/440 916800 دوجين 4 انواع جوراب  همدان

 4/2 %50 8/4 20000 جين 1 انواع جوراب  كرمان

 6/3 %50 2/7 30000 جين 1 انواع جوراب  اصفهان

 8/7 %50 5/15 387500 جفت 2 انواع جوراب  مركزي

 8 %50 16 40000 جفت 1 انواع جوراب يزد

 6/11 %50 2/23 48400 دوجين 3 انواع جوراب  گيلان

 2/13 %50 4/26 55000 دوجين 3 انواع جوراب  انلرست

  خراسان
 رضوي

 15 %50 30 30 تن 1 انواع جوراب

 16 %50 32 66600 دوجين 2 انواع جوراب  اردبيل

 7/16 %50 4/33 139000 جين 3 انواع جوراب  تهران

 20 %50 40 40 تن 1 انواع جوراب  اردبيل

  آذربايجان
  شرقي

 8/23 %50 5/47 47500 گرمكيلو  5 انواع جوراب

 8/41 %50 20880005/83 جفت 2 انواع جوراب  تهران

 63 %50 126 262500 دوجين 1 انواع جوراب  قزوين

 9/70 %50 8/141 141772 كيلو گرم 10 انواع جوراب  تهران

 75 %50 150 312500 دوجين 3 انواع جوراب  ايلام

  آذربايجان
  شرقي

 8/94 %50 6/189 395000 دوجين 6 انواع جوراب

 و  سيستان
 بلوچستان

 7/117 %50 4/235 490350 دوجين 3 انواع جوراب

  آذربايجان
  شرقي

 5/160 %50 1337570321 جين 34 انواع جوراب

  آذربايجان
  شرقي

 5/302 %50 605 605 تن 23 انواع جوراب

 7/903 %50 37655985/1807 دوجين 73 انواع جوراب  تهران

 5/23979 %50 47959 47959 تن 14 انواع جوراب  انتهر

 1/2 %10 4/21 44500 دوجين 1 جوراب بچگانه  قزوين

 9/6 %10 2/69 144216 دوجين 4 جوراب بچگانه  تهران

 9/1 %80 4/2 10000 جين 1 جوراب زنانه  كرمان
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        الياف پلي ا ستر                                 يع كوچك و شهركهاي صنعتي ايران        سازمان صنا

محل 
 راستقرا

 شرح محصول
  تعداد

 در استان
  واحد
 سنجش

 تيظرف
  معادل
 به تن

  درصد استفاده
  استرياز نخ پل

 ي پلاليافزان يم
  استر

 )تن(از يمورد ن

 9/1 %80 4/2 10000 جين 1 جوراب زنانه  گيلان

 9/1 %80 4/2 5000 ندوجي 1 جوراب زنانه بوشهر

 5/3 %80 4/4 110000 جفت 1 جوراب زنانه  مركزي

 8/3 %80 8/4 10000 دوجين 1 جوراب زنانه  قزوين

 2/4 %80 3/5 11000 دوجين 1 جوراب زنانه  گيلان

 5/6 %80 1/8 8080 كيلو گرم 1 جوراب زنانه  تهران

 7 %80 7/8 36346 جين 2 جوراب زنانه  فارس

 8 %80 10 20833 دوجين 1 اب زنانهجور  ايلام

  آذربايجان
  غربي

 6/8 %80 8/10 22500 دوجين 1 جوراب زنانه

  آذربايجان
  شرقي

 1/22 %80 6/27 115000 جين 4 جوراب زنانه

 25 %80 2/31 780 هزارجفت 1 جوراب زنانه  كردستان

 31 %80 7/38 968000 جفت 2 جوراب زنانه  فارس

 1/32 %80 1/40 167000 جين 1 هجوراب زنان  مركزي

 8/56 %80 71 148000 دوجين 1 جوراب زنانه  زنجان

 208 %80 260 260 تن 1 جوراب زنانه  تهران

 3/855 %80 22272501/1069 دوجين 15 جوراب زنانه  تهران

 2/2 %90 4/2 2400 كيلو گرم 1 جوراب شلواري  اصفهان

  آذربايجان
  شرقي

 3/4 %90 8/4 20000 نجي 1 جوراب شلواري

 4/13 %90 9/14 62000 جين 3 جوراب شلواري  اصفهان

 9/14 %90 6/16 34500 دوجين 1 جوراب شلواري  اصفهان

 81 %90 90 90 تن 2 جوراب شلواري  اصفهان

 90 %90 2500000100 جفت 3 جوراب شلواري  اصفهان

 4/0 %40 1 24000 جفت 1 جوراب مردانه  قزوين

 1/1 %40 6/2 2625 كيلو گرم 1 جوراب مردانه  تهران

 6/1 %40 1/4 17000 جين 1 جوراب مردانه  مازندران

 7/1 %40 3/4 9000 دوجين 1 جوراب مردانه  گيلان

 6/2 %40 5/6 13500 دوجين 2 جوراب مردانه بوشهر
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        الياف پلي ا ستر                                 يع كوچك و شهركهاي صنعتي ايران        سازمان صنا

محل 
 راستقرا

 شرح محصول
  تعداد

 در استان
  واحد
 سنجش

 تيظرف
  معادل
 به تن

  درصد استفاده
  استرياز نخ پل

 ي پلاليافزان يم
  استر

 )تن(از يمورد ن

 2/3 %40 8 8 تن 1 جوراب مردانه  اصفهان

 2/3 %40 8 200000 جفت 1 جوراب مردانه  زنجان

 4/3 %40 4/8 35000 جين 2 جوراب مردانه  گيلان

 6/3 %40 9 9 تن 2 جوراب مردانه  تهران

 4 %40 10 20833 دوجين 1 جوراب مردانه  ايلام

 3/4 %40 8/10 22500 دوجين 1 جوراب مردانه  مازندران

 4/8 %40 21 21 تن 1 جوراب مردانه  سمنان

  كهكيلويه
 وبويراحمد

 5/11 %40 8/28 60000 دوجين 2 انهجوراب مرد

  آذربايجان
  شرقي

 20 %40 9/49 208000 جين 10 جوراب مردانه

  آذربايجان
  شرقي

 6/31 %40 79 79 تن 4 جوراب مردانه

 5/266 %40 13882003/666 دوجين 14 جوراب مردانه  تهران

 5/29138  - 8/57391 -  - 355 جمع كل

 23,300  درصد80جمع كل با راندمان 

    
ن ي گرم در نظر گرفته شده است كه وزن هر ج40ن گزارش وزن هر جفت جوراب در حدود يدر ا

  . گرم خواهد بود480ن جوراب ي گرم و هر دوج240جوراب 

  
 :انواع پارچه -

  د انواع پارچهينه تولي فعال در زمياز واحدهاي استر مورد نينخ پل -11-2جدول 

 نام استان
شرح 
 محصول

تعداد در 
 ستانا

  واحد
 سنجش

 تيظرف
  تيظرف

 )تن(
 درصد استفاده

  استرياز نخ پل

 اليافزان يم
   استريپل

)تن(از يمورد ن
  آذربايجان
  شرقي

 4/8 %60 14 14 تن 1پارچه پرده اي

 8/196 %60 328 328 تن 3پارچه پرده اي  تهران

 468 %60 780 780 تن 1پارچه پرده اي  زنجان

 1/138 %60 2/230 230200 كيلوگرم 1پارچه پرده اي  تهران
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        الياف پلي ا ستر                                 يع كوچك و شهركهاي صنعتي ايران        سازمان صنا

 نام استان
شرح 
 محصول

تعداد در 
 ستانا

  واحد
 سنجش

 تيظرف
  تيظرف

 )تن(
 درصد استفاده

  استرياز نخ پل

 اليافزان يم
   استريپل

)تن(از يمورد ن
  آذربايجان
  غربي

 306 %60 510 2000000 متر 1پارچه پرده اي

 6/49 %60 6/82 324000 متر 1پارچه پرده اي  گيلان

 2/165 %60 4/275 1080000 متر 1پارچه پرده اي يزد
  آذربايجان
  شرقي

 7/9 %60 2/16 95000 مترمربع 2پارچه پرده اي

  ايجانآذرب
  غربي

 102 %60 170 1000000 مترمربع 1پارچه پرده اي

 9/24 %60 5/41 244200 مترمربع 1پارچه پرده اي  تهران

 1/6 %60 2/10 60000 مترمربع 1پارچه پرده اي يزد

  اصفهان
پارچه پلي 
 استرپنبه

 550 %50 1100 1100 تن 1

  فارس
پارچه پلي 
 استرپنبه

 65 %50 130 130 تن 1

  آذربايجان
  شرقي

پارچه پلي 
 استرپنبه

 9/212 %50 9/425 1670000 متر 6

  اصفهان
پارچه پلي 
 استرپنبه

 4/3906 %50 459571107/7812 مترمربع 122

  خراسان
 رضوي

پارچه پلي 
 استرپنبه

 8/29 %50 5/59 350000 مترمربع 1

  خوزستان
پارچه پلي 
 استرپنبه

 6/0 %50 3/1 7500 مترمربع 1

  جانزن
پارچه پلي 

 پنبه استر
 204 %50 408 2400000 مترمربع 1

 يزد
پارچه پلي 
 استرپنبه

 1/37 %50 3/74 437000 مترمربع 2

  قم
پارچه پلي 
 استرپنبه

 1615 %50 190000003230 مترمربع 1

  قم
پارچه پلي 
 استرپنبه

 85 %50 170 1000 هزارمترمربع 1

 544  %100 544 3200 هزارمترمربع 1پارچه ترويرا  زنجان
  چهارمحال
  بختياري

پارچه 
 چادرمشكي

 765  %100 765 4500 هزار متر مربع 1

 5/65 %50 9/130 770000 متر مربع 1پارچه صنعتي  فارس
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        الياف پلي ا ستر                                 يع كوچك و شهركهاي صنعتي ايران        سازمان صنا

 نام استان
شرح 
 محصول

تعداد در 
 ستانا

  واحد
 سنجش

 تيظرف
  تيظرف

 )تن(
 درصد استفاده

  استرياز نخ پل

 اليافزان يم
   استريپل

)تن(از يمورد ن
 1/62 %50 1/124 730000 متر مربع 2پارچه صنعتي يزد

 3/66 %50 6/132 780 هزارمترمربع 1پارچه صنعتي  زنجان

 1/436 %50 1/872 5130 هزارمترمربع 1صنعتيپارچه   قزوين
  آذربايجان
  شرقي

پارچه كتن 
 وراشل

 420 %80 525 525 تن 2

  آذربايجان
  غربي

پارچه كتن 
 وراشل

 1000 %80 1250 1250 تن 1

  اصفهان
پارچه كتن 

 وراشل
 4/966 %80 1208 1208 تن 9

  تهران
پارچه كتن 

 وراشل
 9/85794 %6/1072436/10724380 تن 54

  خراسان
 رضوي

پارچه كتن 
 وراشل

 80 %80 100 100 تن 1

  گيلان
پارچه كتن 

 وراشل
 680 %80 850 850 تن 1

  مازندران
پارچه كتن 

 وراشل
 1136 %80 1420 1420 تن 3

  مركزي
پارچه كتن 

 وراشل
 8/2232 %80 2791 2791 تن 4

 يزد
پارچه كتن 

 وراشل
 440 %80 550 550 تن 2

  قزوين
رچه كتن پا

 وراشل
 6/3649 %80 4562 4562 تن 3

  آذربايجان
  شرقي

پارچه كتن 
 وراشل

 2/12 %80 3/15 60000 متر 1

  مركزي
پارچه كتن 

 وراشل
 5/24 %80 6/30 120000 متر 1

  آذربايجان
  شرقي

پارچه كشباف 
 گرد

 4/3026 %30 10088 10088 تن 27

  آذربايجان
  غربي

پارچه كشباف 
 گرد

 150 %30 500 500 تن 1

  اصفهان
پارچه كشباف 

 گرد
 9/1704 %30 5683 5683 تن 47

 480 %30 1600 1600 تن 4پارچه كشباف   ايلام
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        الياف پلي ا ستر                                 يع كوچك و شهركهاي صنعتي ايران        سازمان صنا

 نام استان
شرح 
 محصول

تعداد در 
 ستانا

  واحد
 سنجش

 تيظرف
  تيظرف

 )تن(
 درصد استفاده

  استرياز نخ پل

 اليافزان يم
   استريپل

)تن(از يمورد ن
 گرد

  تهران
پارچه كشباف 

 گرد
 4016 %30 6/13386 6/13386 تن 56

  خراسان
 رضوي

پارچه كشباف 
 گرد

 1584 %30 5280 5280 تن 10

  زنجان
پارچه كشباف 

 گرد
 72 %30 240 240 تن 1

  سمنان
پارچه كشباف 

 گرد
 417 %30 1390 1390 تن 6

 و  سيستان
 بلوچستان

پارچه كشباف 
 گرد

 78 %30 260 260 تن 1

  فارس
پارچه كشباف 

 گرد
 9/462 %30 1543 1543 تن 5

  كردستان
پارچه كشباف 

 گرد
 726 %30 2420 2420 تن 5

  كهكيلويه
 وبويراحمد

پارچه كشباف 
 گرد

 18 %30 60 60 تن 1

  گيلان
پارچه كشباف 

 گرد
 2/784 %30 2614 2614 تن 3

  لرستان
پارچه كشباف 

 گرد
 21 %30 70 70 تن 1

  مازندران
پارچه كشباف 

 گرد
 228 %30 760 760 تن 2

  مركزي
پارچه كشباف 

 گرد
 2040 %30 6800 6800 تن 13

  هرمزگان
پارچه كشباف 

 گرد
 330 %30 1100 1100 تن 3

  همدان
ارچه كشباف پ

 گرد
 300 %30 1000 1000 تن 1

 يزد
پارچه كشباف 

 گرد
 6/2100 %30 7002 7002 تن 10

  قم
پارچه كشباف 

 گرد
 7/3503 %30 11679 11679 تن 44

  قزوين
پارچه كشباف 

 گرد
 8/3550 %30 11836 11836 تن 25
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        الياف پلي ا ستر                                 يع كوچك و شهركهاي صنعتي ايران        سازمان صنا

 نام استان
شرح 
 محصول

تعداد در 
 ستانا

  واحد
 سنجش

 تيظرف
  تيظرف

 )تن(
 درصد استفاده

  استرياز نخ پل

 اليافزان يم
   استريپل

)تن(از يمورد ن

  اصفهان
پارچه كشباف 

 گرد
 9/2 %30 6/9 9600 كيلو گرم 1

  قم
اف پارچه كشب
 گرد

 9/24 %30 9/82 82900 كيلو گرم 1

  قزوين
پارچه كشباف 

 گرد
 2/4 %30 9/13 13900 كيلو گرم 1

  مازندران
پارچه كشباف 

 گرد
 5/76 %30 255 1500000 متر مربع 1

  قم
پارچه كشباف 

 گرد
 5/1 %30 1/5 30 هزارمترمربع 1

  تهران
پارچه لمينيت 

 شده
 360 %30 1200 1200 تن 1

  تهران
پارچه لمينيت 

 شده
 8/267 %30 5/892 3500000 متر 1

  تهران
پارچه لمينيت 

 شده
 6/132 %30 442 2600000 متر مربع 1

 78 %30 260 260 تن 1پارچه مخمل  تهران
  خراسان
 رضوي

 33 %30 110 110 تن 1پارچه مخمل

 8/450 %30 8/1502 8840000 متر مربع 3پارچه مخمل  اصفهان
  خراسان

 ضوير
 9/17 %30 5/59 350000 متر مربع 1پارچه مخمل

 و  سيستان
 بلوچستان

 5/23 %30 2/78 460000 متر مربع 1پارچه مخمل

 1/1 %30 6/3 21000 متر مربع 1پارچه مخمل  فارس

 1/232 %30 5/773 4550000 متر مربع 2پارچه مخمل  گيلان

 8/32 %30 5/109 644000 متر مربع 1پارچه مخمل  مازندران

 1/79 %30 5/263 1550000 متر مربع 1پارچه مخمل  قزوين
  آذربايجان
  شرقي

 585 %30 1950 1950 تن 11پارچه كشباف

 267 %30 890 890 تن 4پارچه كشباف  ايلام

 4/77 %30 258 258 تن 1پارچه كشباف بوشهر

 5/36796 %1/1226551/12265530 تن 352پارچه كشباف  تهران
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 نام استان
شرح 
 محصول

تعداد در 
 ستانا

  واحد
 سنجش

 تيظرف
  تيظرف

 )تن(
 درصد استفاده

  استرياز نخ پل

 اليافزان يم
   استريپل

)تن(از يمورد ن
  چهارمحال
  بختياري

 9/525 %30 1753 1753 تن 4پارچه كشباف

 72 %30 240 240 تن 1پارچه كشباف  سمنان

 6 %30 20 20 تن 1پارچه كشباف  فارس

 96 %30 320 320 تن 1پارچه كشباف  كردستان

 2/754 %30 2514 2514 تن 14پارچه كشباف  مركزي

 2/148 %30 494 494 تن 10پارچه كشباف  قم

 252 %30 840 840 تن 1پارچه كشباف  قزوين

 4/1 %30 7/4 4716 كيلو گرم 1پارچه كشباف  تهران

 6/63 %30 2/212 212200 كيلو گرم 1پارچه كشباف  گيلان

 8/19 %30 2/66 66153 كيلو گرم 6پارچه كشباف  قم
  آذربايجان
  شرقي

پارچه هاي 
 توري

 5/418 %50 837 837 تن 1

  هاناصف
پارچه هاي 

 توري
 5/511 %50 1023 1023 تن 1

  تهران
پارچه هاي 

 توري
 4/1061 %50 8/2122 8/2122 تن 15

  فارس
پارچه هاي 

 توري
 200 %50 400 400 تن 1

  گيلان
پارچه هاي 

 توري
 258 %50 516 516 تن 5

  قم
پارچه هاي 

 توري
 5/432 %50 865 865 تن 2

  قزوين
پارچه هاي 

 توري
 275 %50 550 550 تن 2

  كهكيلويه
 وبويراحمد

پارچه هاي 
 صافي

 8/6 %50 6/13 80000 متر مربع 1

 68 %50 136 800000 متر مربع 1پارچه اهاردار  زنجان

 8/12 %50 5/25 150 هزارمترمربع 1پارچه اهاردار  قزوين

 5/176877  -  2/369063  -  -  964 جمع كل

 141500 د درص80جمع كل با احتساب راندمان 
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 متر در 5/1كه عرض هر متر پارچه يدر صورت.  باشدي گرم م170وزن هر مترمربع پارچه در حدود 

  . گرم خواهد بود255نظر گرفته شود وزن هر متر آن 

  
 :ازي مورد ناليافكل  -

   ر ي ـد انـواع جـوراب و پارچـه بـشرح ز          ي ـ تول ياز برا ين زان نخ مورد  يبا توجه به محاسبات انجام شده م      
  . باشديم

 از در كشوري مورد ناليافزان يم -12-2جدول 

  )تن(از يزان مورد نيم  شرح
 نخ تكسچره د انواعياز جهت تولي مورد نالياف

  23300   جورابجوراب

  141500  د انواع پارچهياز جهت تولي مورد نالياف
  16500  ) درصد موارد فوق10(ر مصارف يسا

  181000  جمع كل
   
ش ين نوع نخ بي اة مصرف كنندي در كشور توسط واحدهاالياف پلي استررف زان مصيب مين ترتيبد

، يد داخليق تولياز كشور از طري مورد ناليافدر حال حاضر .  تن در سال خواهد بود181000از 

همانطور كه در جدول زير مشاهده مي شود در حال .  گرددين ميتأم ير رسمي و غيواردات رسم

با . رف انواع الياف پلي استر در نخ هاي تكسچره پلي استر مي باشد هزار تن مص180حاضر حدود 

وگرم  كيل2,58 ميليوني ايران سرانة مصرف انواع نخ هاي پلي استر حدود 70در نظر گرفتن جمعيت 

  .داردمي باشد كه با بررسي هاي انجام شده از سرانه مصرف كشورهاي پيشرفته فاصله بسياري 

 نگيزيد كارخانجات تكسچرايتولت يبرآورد ظرف -13-2جدول 

  تيظرف  شرح
  )تن (ياسم

  الياف پلي استرزان يم
  راندمان  )تن(از يمورد ن

   %64  181000  283600  توليد نخ تكسچرهكارخانجات 
  

 آمار عرضه  و تقاضاي انواع الياف پلي استر كوتاه و بلند از روش ديگري نيز استفاده  براي محاسبة

  .يدشده است كه در ادامه مي آ
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  سيستم ريسندگي بلند دراستربازار مصرف الياف پلي 

پارچة حاصل از اين مواد در صنايع بافندگي فاستوني، نيمه فاستوني و يا پشمي به صورت 

اي و رشتهاستر به صورت تكهاي بلند پلينخ. گرددعموماَ كت و شلوار مردانه توليد و عرضه مي

افندگي تاري و پودي، بافندگي حلقوي تاري يا حلقوي پودي اي در صنايع مختلف مانند بچند رشته

 مقادير عرضه و تقاضاي اين الياف را طي سالهاي اخير 14- 2جدول . و تكسچرايزينگ كاربرد دارد

  .كنددر كشور ارائه مي

   هزارتن- كشور طي سالهاي اخيرراستر د مقادير عرضه و تقاضاي الياف بلند پلي-14-2 ولدج
  1385  1384  1383  1382  1381  1380 شرح
  45  45  45  29/41  52/41  6/16 توليد 
91/47 مصرف  05/92  19/102  105 99 110 
  -  54  60  90/60  53/50  32/30 واردات
 ناچيز ناچيز  ناچيز  0355/0  0  0155/0 صادرات

  

 سيستم ريسندگي كوتاهدر استر بازار مصرف الياف پلي 

هاي پيراهني، روپوشي، شلواري، واع مختلف پارچهاين الياف در صنايع باف تاري و پودي ان

   به علاوه در بافندگي حلقوي اين ليف در قالب انواع زيرپوش، . شونداي استفاده ميرومبلي، پرده

استر نظير نرمي، براقيت به علت خواص ويژة پلي. شوندشرت، جوراب و غيره به بازار عرضه مي تي

با توجه به . شود روسري، شال زنانه و مشابه آنها استفاده ميآن نيز براي كالاهاي مختلف مانند

هاي  مقادير توليد و ميزان مبادلات تجاري اين الياف ميزان مصرف داخلي آن در كشور در سال

  .باشد مي15-2اخير مطابق جدول 

  ن هزارت- هاي اخير  كشور طي سالراستر د مقادير عرضه و تقاضاي الياف كوتاه پلي-15-2 ولدج
  1385  1384  1383  1382  1381  1380 شرح
  40  40  35  93/34  01/36  56/31 توليد 
46/49 مصرف  78/67  32/71  72 75 80 
  -  29,5  29  19/41  97/31  27/18 واردات
  -  5,5  8  8/4  192/0  362/0 صادرات
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ئي را اي اخير كماكان رقم بالاهلاحظه مي شود آمار واردات الياف پلي استر در سال همانطور كه م

 داده است بنابراين پيش بيني مي شود كه اين واردات در سال هاي آتي نيز كماكان اصبخود اختص

  .ادامه داشته باشد

  در سال هاي برنامه سومصادرات بررسي روند  - 2- 5

با  .محدود مي باشد  ن محصول   ي استر در كشور، صادرات ا     ي پل اليافدر حال حاضر با توجه به كمبود        

ه ميزان مصرف اين محصول در كشور بيشتر از ميزان توليد آن مي باشد و به نظر نمـي               توجه به اينك  

رسد طي سالهاي آتي نيز نياز كشور بطور كامل توسط توليدكنندگان داخلي برطرف گردد لـذا طـي                  

  .محدود خواهد بودمحصول اين  نيز صادراتسالهاي آتي 

  اي اخيرف پلي استر كوتاه در سال هالياصادرات -16-2 جدول 
 1384 1383 1382 1381 1380 شمارة تعرفه
  ناچيز  ناچيز  0005/0  012/0  002/0  20/5501
20/5503  0  16/0  7/4  8,03  5,3  

20/5506 صادرات  36/0  02/0  08/0  0,51  0  
  5,3  8,54  8/4  192/0  362/0 جمع

  

اچيز بوده و تنهـا     همانطور كه ملاحظه مي شود در سال هاي اخير آمار صادرات اين محصول بسيار ن              

 مقاديري صادرات داشته ايم كـه جـدول زيـر ميـزان صـادرات آن بـه هـر يـك از                       20/5503در كد   

  .كشورهاي را نشان مي دهد

  83 در سال 550320 با تعرفة  صادرات الياف پلي استر كوتاه-17-2جدول 
)كيلو گرم(ميزان صادرات   كشور مقصد

 259882.8 آلمان

 1252 ارمنستان

 3136795.7 ياايتال

 2877.2تاجيكستان

 1640434.9 تركيه

 259404.4 يونان
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  بررسي نياز با اولويت صادرات -6-2

با توجه به اينكه هرچه ميزان مصرف نخ استرچ افزايش يابد به همان ميزان، تقاضـاي نـخ فيلامنـت                    

سـترچ و تكـسچره مـورد       پلي استر نيز افزايش خواهد يافت، لذا در ادامه ميزان عرضه و تقاضاي نخ ا              

 آمار واردات جهاني اليـاف پلـي اسـتر بلنـد و كوتـاه را                19 و   18-2 جداول   .بررسي قرار گرفته است   

  .نشان مي دهد

   الياف پلي استر كوتاه جهانيواردات -18-2جدول 
 2005 2004 2003 2002 2001 نام كشور
CHINA 547289 501343 504028 598432 508735 

HONG KONG 333823 377935 316606 267832 180002 
ITALY 75838 94783 113927 110442 94714 
SPAIN 36418 45774 50735 54939 46693 

TURKEY 28891 48208 33237 54452 39998 
INDONESIA 27938 33807 48275 63162 44965 
THAILAND 22992 20201 21015 22666 22291 
MALAYSIA 26532 19262 36929 22759 14666 

AUSTRALIA 17597 17654 19195 23119 25700 
BELGIUM-LUX 34646 39729 0 0 0 

NETHERLANDS 11779 13663 12622 12235 11623 
POLAND 15180 14308 12379 17557 21867 

ECUADOR 11023 12829 10632 16100 14489 
INDIA 28166 15889 11803 20016 0 

SWEDEN 7792 8637 8382 8157 7560 
PORTUGAL 6735 6739 7857 7698 0 

KOREA REP. 2104 4932 3609 3034 4510 
SLOVENIA 4698 4432 5057 5471 5329 
AUSTRIA 3803 3033 3134 3515 3056 
GREECE 4190 5444 4386 4172 4586 

COLOMBIA 4894 3964 2511 7535 6558 
SWITZ.LIECHT 2932 3860 3370 3558 2920 

DENMARK 3747 4022 3212 2981 1894 
SAUDI ARABIA 0 3993 2648 4042 3763 

ROMANIA 1037 938 791 1492 2212 
RUSSIAN FED 155 377 595 2980 3828 
SINGAPORE 1862 1611 1374 467 564 
BULGARIA 1255 762 1291 1621 0 

  
  18-2ادامه جدول                      

LEBANON 1018 765 1285 679 1167 
NIGERIA 2398 882 541 964 0 
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CROATIA 767 890 1012 802 499 
JORDAN 342 731 773 482 897 

URUGUAY 435 375 143 459 436 
CYPRUS 183 225 187 269 291 

MACEDONIA, TFYR 664 266 280 271 537 
OMAN 0 0 20 324 339 

KAZAKSTAN 0 0 0 248 0 
MAURITIUS 3 15 3 44 36 

AZERBAIJAN 0 17 8 10 37 
1300113 مجموع 1325637 1243852 1344986 1076762 

  

   الياف پلي استر بلند جهانيآمار واردات-19-2جدول 
 2005 2004 2003 2002 2001 نام كشور
CHINA 547289 501343 504028 598432 508735 

HONG KONG 333823 377935 316606 267832 180002 
ITALY 75838 94783 113927 110442 94714 
SPAIN 36418 45774 50735 54939 46693 

TURKEY 28891 48208 33237 54452 39998 
INDONESIA 27938 33807 48275 63162 44965 
THAILAND 22992 20201 21015 22666 22291 
MALAYSIA 26532 19262 36929 22759 14666 

AUSTRALIA 17597 17654 19195 23119 25700 
POLAND 15180 14308 12379 17557 21867 

INDIA 28166 15889 11803 20016 0 
SWEDEN 7792 8637 8382 8157 7560 

PORTUGAL 6735 6739 7857 7698 0 
KOREA REP. 2104 4932 3609 3034 4510 
SLOVENIA 4698 4432 5057 5471 5329 
AUSTRIA 3803 3033 3134 3515 3056 
GREECE 4190 5444 4386 4172 4586 

COLOMBIA 4894 3964 2511 7535 6558 
SWITZ.LIECHT 2932 3860 3370 3558 2920 

DENMARK 3747 4022 3212 2981 1894 
SAUDI ARABIA 0 3993 2648 4042 3763 

ROMANIA 1037 938 791 1492 2212 
RUSSIAN FED 155 377 595 2980 3828 
SINGAPORE 1862 1611 1374 467 564 
BULGARIA 1255 762 1291 1621 0 

  19-2ادامة جدول                  
LEBANON 1018 765 1285 679 1167 
CROATIA 767 890 1012 802 499 
JORDAN 342 731 773 482 897 

URUGUAY 435 375 143 459 436 
CYPRUS 183 225 187 269 291 

MACEDONIA, TFYR 664 266 280 271 537 
OMAN 0 0 20 324 339 

KAZAKSTAN 0 0 0 248 0 
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MAURITIUS 3 15 3 44 36 
AZERBAIJAN 0 17 8 10 37 

1240267 مجموع 1258534 1220057 1315687 1050650 
  

.  ميزان واردات الياف پلي استر كوتاه را براي مناطق كـشورهاي مختلـف نـشان مـي دهـد     بالاجدول  

 1 در سال هاي اخير در مناطق مختلف جهـان بـيش از            ور كه ملاحظه مي شود ميزان واردات      همانط

  . ون تن در سال بوده استميلي

 جهت توليد انواع منسوجات مختلف مي       كوتاه و بلند   توليد الياف پلي استر    طرح   بررسي اين هدف از   

بازارهاي داخلي و صادراتي ايـن محـصول رشـد قابـل            با توجه به بررسي هاي اولية انجام شده         . باشد

   .ملاحظه اي را خواهد داشت

 چيپس پلي استر مي باشد كه مي توان آنرا تماماً از داخل كشور يافالماده اوليه اصلي در توليد اين 

قبلاً چيپس پلي استر مورد نياز كشور از كشورهاي آسياي شرقي و عربستان تامين  مي . تهيه نمود

شد كه با راه اندازي كارخانه چيپس يزد و پتروشيمي تندگويان، واردات در اين زمينه به حد صفر 

  .  حاضر كل نياز كشور از طريق اين واحدها قابل تامين مي باشدرسيده است و در حال

 پروانـه بهـره بـرداري       10طبق آمار رسمي منتشره از سوي سازمان صنايع و معادن، تـاكنون تعـداد               

 واحـد صـنعتي بـا       6 پلي استر صـادر شـده و تعـداد           الياف تن در زمينه توليد       هزار 63بظرفيت كل   

ميـزان كـل    .  تن در سال در دست احداث مـي باشـد           هزار 55يت   درصد و ظرف   70 از   كمترپيشرفت  

هاي آتي و موازنه عرضه و تقاضـاي محـصول           امكانات عرضه و پيش بيني تقاضاي محصول طي سال        

 طـرح از توجيـه بـازار مناسـبي          در صـورت تحقـق شـرايط زيـر        بنابراين  . بشرح جدول زير مي باشد    

  :برخوردار خواهد بود

  توليد محصولات با كيفيت •

 هاي فيلامنت پلي استر در كشور كمبود نخ •

  )تن( موازنه عرضه و تقاضا -20-2 جدول
 سال

  1390  1389  1388  1387  1386  شرح
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 سال
  1390  1389  1388  1387  1386  شرح

 119000 112600 103600 87800 81000 ميزان كل امكانات عرضه
 236530.8253088 181000199100219010  پيش بيني تقاضا

-  )الياف كوتاه و بلند(عرضه) مازاد(كمبود 
100000

-
111300

-
115410 -123931 -

134088 
  

برآورد شده براي محاسبة عرضه با توجه به طرح هاي الياف پلي استر در كشور عرضه در سال هاي 

بنابراين پيش  درصد در نظر گفته شده است 8,7است و براي پيش بيني مي شود نرخ رشد آتي 

 1390عرضه در سال ينانه در نظر گرفتن آمار بيني مي شود كه در سال هاي آتي با توجه به خوشب

لازم بذكر است كه الياف مورد .  هزار تن كمبود در عرضة الياف پلي استر داشته باشيم134حدود 

 مشتريان داخلي را جذب نموده و همچنين نياز در صورتي كه داراي كيفيت مناسب باشند قطعاً

 اين مهم در صورتي محقق خواهد مي باشند ودراتي آن بازارهاي جذاب و قابل كسب بازارهاي صا

  .شد كه از تكنولوژي هاي مناسب براي توليد اين الياف استفاده شود
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  3فصل 

  بررسي فني طرح توليد
 الياف پلي استر 
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كشور بررسي اجمالي تكنولوژي و روش هاي توليد و عرضه محصول در  -1-3
  رهاو مقايسه آن با ديگر كشو

   تكنولوژي توليد-3-1- 1
  

پلي استر از نظر ميزان توليد در جهان، مهمترين ليف تجاري مصنوعي مي باشد كه نحوه توليد، 

مشخصات، مواد اوليه و خواص آن همواره در سطوح عملي مختلف مورد بحث و تحقيق قرار گرفته 

ر زير اشاره اي كلي به ساختار د. مي توان به گونه هاي مختلفي توليد كرداالياف پلي استر ر. است

شيميايي و انواع توليدات آن، همراه با خصوصيات فيزيكي حاصل از اين عمليات اشاره شده و در 

  . نهايت به تكنولوژي مورد استفاده در اين واحد توليدي اشاره شده است

  
   تعريف شيميايي پلي استر-3-2- 1
  

.  در زنجيره اصلي خود باشند)CO-O-( گروه استر پلي استر به پليمرهايي اتلاق ميگردد كه داراي

اين گروه استري، حاصل واكنش بين الكل هاي دو ظرفيتي و كربوكسيليك اسيدهاي دو ظرفيتي 

در صنعت پليمرسازي و همچنين صنعت نساجي منظور از الياف پلي استر، الياف تهيه . مي باشند

ترين نوع بوده و فرمول آن بصورت زير مي  است كه متداول) PET(شده از پلي اتيلن ترفتالات 

  : باشد
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        الياف پلي ا ستر                                 يع كوچك و شهركهاي صنعتي ايران        سازمان صنا

   روشهاي توليد الياف پلي استر-3-3- 1
  

 )روش مستقيم (د پيوسته تك مرحله تولي) الف 

مريزاسيون و در نهايت تبديل آنها به رشته هاي الياف توسط  پلياحل تركيبي مونومرها و انجاممر

  . رشته ساز، بطور مداوم و در يك مرحله توليد انجام مي گيرد

  توليد دو مرحله اي) ب

در اين روش بعد از انجام پليمريزاسيون، پليمر توليدي تبديل به ذرات چيپس شده، سپس چيپس 

  . ف است فرستاده مي شودتوليدي به مرحله بعد كه ريسندگي اليا

قابل ذكر است كه در تكنولوژي توليد كارخانه، از مرحله دوم اين روش يعني تبديل چيپس پلي 

  . استر به الياف يكسره و در نهايت نخ استفاده شده است

  : نمودار زير مراحل پليمريزاسيون پيوسته براي توليد چيپس و نيز الياف پلي استر را نشان مي دهد

ت توليد چيپس، با توجه به حساسيت زياد پليمر مذاب به هيدروليز، لازم است كه چيپس در صور

 در شرايطي كه مقدار Cº 180توليد شده در هواي داغ خشك و يا در يك گاز بي اثر و در دماي 

  . درصد باشد قرار گيرد005/0رطوبت باقيمانده كمتر از 

و به كمك پمپ چرخ دنده اي با فشار در در مرحله ريسندگي، چيپس پلي استر ذوب گرديده 

با توجه به بالا بودن خطر .  از روزنه هاي رشته ساز بيرون رانده مي شودPSI 2000-1500حدود 

تخريب پلي استر براثر هيدروليز، اكسيداسيون و گرما لازم است كه پليمر مذاب كاملا خشك و 

  .عاري از اكسيژن باشد

 ساز بايد به صورت بسيار يكنواخت و در غياب هر نوع تلاطم  سرد شدن پليمر بعد از ترك رشته

 از حمام روغن هاي تكميلي عبور نموده و نهايتا با سرعتي فيلامنت هابعد از انجماد، . صورت پذيرد

با توجه به . كه خصوصيات فيزيكي الياف را مشخص مي كند بر روي بسته ها پيچيده مي شوند

  . د مي شود مي توان خواص مكانيكي آنرا تغيير داددرجه كششي كه به پلي استر وار
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        الياف پلي ا ستر                                 يع كوچك و شهركهاي صنعتي ايران        سازمان صنا

خواص الياف پلي استر بعد از رشته ساز و قبل از هرگونه عمليات كششي به عوامل قابل تغيير در 

پلي استر در مقابل بيشتر اسيدهاي معدني مقاوم مي باشد ولي در اسيد . حين توليد بستگي دارد

  . لي استر به مقدار زياد به دما وابسته استهيدروليز پ. سولفوريك غليظ حل مي گردد

  

  پلي استرهاي اصلاح شده  -

اين الياف . الياف پلي استر اصلاح شده، بخش عمده اي از توليد كل پلي استر را تشكيل مي دهند

الياف اصلاح . در مقايسه با پلي استر معمولي داراي خصوصيات بهتري از نقطه نظر كاربرد مي باشند

عيوبي مثل جذب آب بسيار كم، تمايل زياد به تشكيل پرز، تمايل زياد به تشكيل نشده داراي 

روشهاي اصلاح پلي استر را براي رفع عيوب فوق مي . الكتريسيته ساكن و رنگرزي مشكل مي باشند

  : توان به صورت زير تقسيم بندي نمود

 اصلاح در حين پليمريزاسيون  

 اصلاح در حين كاربرد  

 اصلاح تركيبي  

 )ريسندگي اوليه (صلاح در حين توليد ا 

  : روش آخر كه بيشتر به عنوان اصلاح فيزيكي در نظر گرفته مي شود شامل موارد زير مي گردد

  تغيير شكل روزنه رشته ساز -

 افزايش يا تغيير سرعت توليد  -

 تغيير شرايط كشش و تثبيت  -

 تغيير ظرافت نخ -

 تكسچره كردن  -

 توليد الياف دو جزئي -
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        الياف پلي ا ستر                                 يع كوچك و شهركهاي صنعتي ايران        سازمان صنا

هت افزايش توليد پلي استر نشان مي دهد كه سرعت توليد به شدت ساختار و در  آزمايشات ج

بطور كلي با افزايش سرعت توليد ميزان . نتيجه خواص الياف توليد شده را تحت تاثير قرار مي دهد

با توجه به سرعت توليد، پلي استر . كشش لازم جهت كسب خواص فيزيكي مناسب كاهش مي يابد

  : روه تقسيم مي گرددبه سه و يا پنج گ

 متر در 1800هاي تا  با سرعت: LOY (Low Oriented Yarn(پلي استر با نظم كم  -

دقيقه كه ساختار داخلي اين الياف داراي نظم قابل ملاحظه اي نبوده و بايد سريعا بعد از 

  . براثر كشش گرم ساختاري نيمه بلورين شكل ميگيرد. توليد كشيده شوند

 تا 1800با سرعت بين MOY( Moderate Oriented Yarn(توسط پلي استر با نظم م -

 .  متر در دقيقه توليد مي گردد2800

 با POY( Partially Oriented Yarnكامل كشيده نشده (پلي استر نيمه آرايش يافته  -

گرچه اين نوع .  متر در دقيقه توليد مي گردند4200 تا 2800هاي در محدوده  سرعت

ه تبلور بالايي نمي باشد ولي نظم كلي در آنها مي باشد كه  نگهداري الياف هنوز داراي درج

آنها براي چندين ماه بدون ترد و شكننده شدن و همچنين تغيير شكل بوبين ممكن مي 

 3500 تا 3000سرعت متداول براي توليد پلي اتيلن ترفتالات كامل كشيده نشده . باشد

 متر در دقيقه شروع به شكل 3000از تبلور در سرعت هاي بيش . متر در دقيقه است

 . گرفتن مي نمايد

 تا 40000 با سرعت بين :HOY( Highly Oriented Yarn(پلي استر با نظم زياد  -

اين الياف به صورت بخشي، متبلور بوده و از نظم كلي .  متر در دقيقه توليد مي گردد6000

 بالايي برخوردار مي باشد 

 Fully يا FOY(Fully Oriented Yarnده شده كامل كشي( الياف با نظم كامل . -

Drawn Yarn ) FDY :( متر در دقيقه توليد مي گردند6000هاي بيش از  با سرعت  .
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        الياف پلي ا ستر                                 يع كوچك و شهركهاي صنعتي ايران        سازمان صنا

اين الياف بيشتر براي توليد .  درصد مي باشد30 تا 20ازدياد طول اين نوع الياف بين 

 . منسوجات بي بافت مورد استفاده قرار مي گيرد

   P.O.Y  روش توليد نخ- 4- 3- 1 

  : به دو بخش كلي زير تقسيم بندي ميگردد)  P.O.Y(فرآيند توليد نخ پلي استر كشيده نشده 

   مرحله كريستاليزاسيون و خشك كردن چيپس–الف 

   مرحله پليمريزاسيون و اكسترودر و ريسندگي نخ -ب

  كريستاليزاسيون و خشك كردن چيپس مرحله –الف 

از خط توليد محصول مي باشد، ابتدا مواد اوليه كه همان چيپس در اين مرحله كه در واقع  نقطه آغ

رطوبت بداخل يك سيلوي تغذيه مواد ريخته شده و از آنجا توسط % 5هاي پلي استر مي باشند با 

جريان هوا و از طريق لوله هاي مخصوص به داخل مخزن يا سيلوي ثانويه كه در بالاي بخش فوقاني 

 كننده و كريستاليزاتور چيپس قرار گرفته است منتقل مي خط توليد و بر روي سيستم خشك

سپس مواد از سيلوي ثانويه بداخل يك سيستم پيوسته خشك كن خورانده مي شوند كه در . گردد

آنجا چيپس ها توسط هواي گرم حرارت داده شده و بطور همزمان بشدت به هم زده مي شوند تا از 

كلوخه و توده اي  از مواد در حين فرآيند حرارت به هم چسببيدن چيپس ها و تشكيل هرگونه 

طراحي خشك كن و همزن بگونه اي . جلوگيري گردد) كريستال- بي شكل(دهي در فاز فيزيكي 

است كه انجام عمليات خشك كردن چيپس ها و كريستاليزاسيون آنها در حداقل زمان ممكن و 

 به دليل تغيير در برنامه ريسندگي و هرگاه. بدون آنكه به يكديگر بچسبند را  تضمين  مي نمايد

توليد نخ، مقدار مواد ورودي به سيستم تغيير يابد، باس تنظيم مجدد شرايط كاركرد گرم كن جريان 

موجود مي باشند از روي ) چيپس پلي استر (هوا ذرات ريزي را كه هميشه در خوراك مصرفي طرح 

 جهت جلوگيري از اتلاف انرژي حرارتي، سپس. آنها زدوده و در يك سيكلون جمع آوري مي نمايد

از گازهاي خروجي از سيستم خشك كن براي پيش گرم كردن هواي ورودي از سيستم رطوبت گير 
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بدنبال آن چيپس هاي خشك شده در خشك كن با ميزان رطوبت كمتر از . استفاده خواهد شد

ppm 3در اثر نيروي وزن خود به داخل اكسترودر ريخته مي شوند ، .  

شامل دو مخزن م خشك كن از يك سيستم رطوبت گير راي جذب رطوبت هواي مورد نياز سيستب

  . استفاده مي شود) سيليكاژل(حاوي ماده جاذب رطوبت 

هواي محيط از طريق يك مجموعه فن و فيلتر وارد يكي از اين دو مخزن مي شود تا رطوبت آن 

يك سري شيرهاي تبديل كه بوسيله سپس بعد از طي مدت معيني جريان هوا توسط . جذب شود

سيستم كنترل اتوماتيك كنترل مي شوند از يك مخزن به مخزن ديگر منتقل شده و همزمان هواي 

گرم از مسير جداگانه ديگري بداخل مخزن اول فرستاده مي شود تا سيليكاژل موجود در آن احياء 

  .گردد

  اسيون و اكسترودر و ريسندگي نخ  مرحله  پليمريز- ب 

طه آغازين اين مرحله، اكسترودر مي باشد كه از يك مارپيچ و يك محفظه لوله اي شكل كه با نق

اكسترودر در فرآيند ذوب ريسي  عمل . كمك المنت الكتريكي گرم مي شود، تشكيل يافته است

ها، يكنواخت كردن مذاب و تامين دماي مورد نياز آن را تا تغذيه تحت فشار به  ذوب كردن گرانول

مذاب ( پمپ ريسندگي، به پمپ دنده اي كه مقدار جرم ريسندگي . ( ريسندگي انجام مي دهدپمپ 

را به هر موقعيت به ميزان يكسان و به مقدار يكنواخت تغذيه مي نمايد، اطلاق مي گردد ) يا محلول 

 .(  

  : اصول اكستروژن -

 دهنده است كه در آن وظيفه اكسترودر حرارت دادن، ذوب، اختلاط و هدايت مواد به بخش قالب

نماي ساده از يك اكسترودر يك مارپيچي در اشكال آمده در صفحه . مواد به شكل لوله در مي آيند

طراحي مارپيچ اكسترودر تاثير . بعد نشان داده شده است كه جريان مواد از راست به چپ مي باشد

  .گذاري بالائي برنحوه عمل اكسترودر و كيفيت لوله توليدي دارد
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 " مارپيچي اكسترودر در اختلاط مواد بسيار موثر بوده و در آن مواد در حين جلو رفتن دائماشكل

  .در حال مخلوط شدن بوده، بطوريكه در انتها مخلوط ذوب شده يكنواختي خارج مي گردد

مارپيچها انواع مختلفي داشته ولي شكل عمومي آنها مشابه طرح به نمايش درآمده در شكل بعد 

  .رپيچ به صورت اختصاصي براي يك نوع از مواد طراحي مي شودهر ما. است

پليمر نيازمند چسبيدن . عمل مي كند) Stick/Slip (" رو- ايست"مارپيچ اكسترودر بر اساس اصل 

است بطوريكه همزمان با چرخش مارپيچ مواد را به سمت ) Barrel(به جداره استوانه اي داخلي 

  .قرار مي گيرد) Shear(يمردر معرض حرارت، فشار و برش جلو بفرستد، با انجام اين عمل پل

ميزان يا اندازه اي كه مواد در معرض اين سه عامل قرار مي گيرند تابعي از سرعت مارپيچ، تنظيمات 

طراحي شكل مارپيچ در توليد يك لوله با . درجه حرارت بيرون استوانه و طراحي شكل مارپيچ است

يك مارپيچ با طرح نامناسب با اعمال حرارت و برش . برخوردار استكيفيت بالا از اهميت ويژه اي 

  .نامناسب رزين يا پليمر را تخريب كرده كه باعث افت خواص فيزيكي لوله خواهد شد

چنانچه يك رزين معمولي و از پيش مخلوط شده با مواد جانبي گرفته شوند، مارپيچ نيز در مخلوط 

ابزار اختلاط مختلفي براي اين منظور در نظر گرفته مي  .شدن بيشتر اين مواد كمك خواهد نمود

به عنوان مثال مي توان از ايجاد خار و يا حلقه، ميكسرهاي شناور يا حفره اي، حلقه هايي با . شود

برآمدگي هاي مخروطي و ميكسر هايي با شكل مارپيچ كه از اجزاء داخلي يك مارپيچ اكستروژن 

   .باشند نام برد مي

ارپيچ منطبق با ضروريات توليد با قسمت هاي متفاوتي، مناسب براي مراحل شكل هندسي م

مختلف شامل انتقال مواد، ذوب، همگن سازي و تراكم، طراحي شده است  تا فشار پشت قالب بالا و 

پليمر ذوب شده سپس در داخل لوله هاي رابط مخصوص كه بطور .توان توليد زيادي حاصل گردد

ريسندگي هدايت مي گردند تا زمان توقف رده  شده و بطرف كله هاي وند، فشمداوم گرم مي ش

ريسندگي داراي پمپ هاي دنده اي دقيقي است كه هر قسمت . يكسان باشدمذاب در كليه نقاط 
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را يك پمپ تغذيه مي كند، تا دنير نخ توليدي يكسان و يكنواخت  ) SPINNERET(هر رشته ساز 

  . شود

به فيلامنت تبديل گردد، توسط يك سري ) رشته ساز(عبور از قالبپليمر مذاب پيش از آنكه با 

عمر كاري هر قالب بستگي به كيفيت مواد . فيلترهاي حاوي پودر فلزات و صافي تصفيه مي شود

 روز است و بعد از 25 تا 15اوليه پلي استر مصرفي و نوع نخ توليدي دارد اما اين زمان تقريبا بين 

جديد ديگري تعويض شده و جهت احيا فيلترها و شستشو و بازبيني منافذ آن بايستي قالب با قالب 

فيلامنت هاي مواد مذاب بلافاصله پس از خروج . آن به آزمايشگاه كارگاه اسپينرت منتقل گردد

نجا در اثر تماس با هواي سرد، خشك آقالب به درون محفظه هاي ويژه اي هدايت مي شوند كه در 

هاي ريسندگي شيميايي كه  خشك ريسي يكي از روش. (ي گردندم) خشك ريسي( شده و سفت

در آن محلول ريسندگي شامل پليمر و حلال پس از خروج از رشته ساز به يك كانال ريسندگي با 

 جامد گرديده و به صورت يك فيلامنت هاجريان هواي گرم وارد گرديده و پس از تبخير حلال، 

  ). رخي الياف اكريليك، الياف استاتب: بطور نمونه. ( دشكل گرفته و پيچيده مي شون) Two(دسته 

در آب توسط پاشنده هاي مخصوص بر روي سطح نخ قدار معيني از محلول روغن فينيش سپس م

پاشيده شده و تعداد مشخصي از رشته ها و فيلامنت ها به هم تابيده  مي شوند تا ) فيلامنت ها (ها 

لامنت هاي موجود در يك رشته نخ بستگي به نوع نخ، نمره البته تعداد في. يك رشته نخ بدست آيد

در انتهاي رشته هاي نخ حاصل توسط ماشين هاي تيك آپ .آن و نوع رشته ساز مورد استفاده دارد

بر روي )  درصد طول اوليه نخ 30 تا 20حدود ( و وايندرها دريافت و پس از كمي كشيده شدن 

ن هاي تيك آپ و وايندرها بصورت مدولار بوده و هر ماشي. هاي مخصوص پيچيده مي شوند بوبين

وزن نخ پيچيده شده بر روي بوبين ها متفاوت .  بوبين را در خود جاي دهد16ماشين مي تواند تا 

 كيلوگرم نخ را مي توان روي هر 20مي باشد ولي مشخصات ماشين بگونه اي است كه حداكثر تا 

  ) در طرح مورد گزارش.(بوبين پيچيد
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 ا اكسترودر و ريسندگي نخ تماما كامپيوتري بوده و بهترين كنترل پارامتر ه-ي خشك كن واحدها

  . را صورت مي دهند تا يكنواختي و توليد محصول بي عيب و نقص را تضمين كنند

ت شده با چرخش روي بسته ب به فرآيند قرار دادن الياف تقويپيچش فيلامنت در ساخت مواد مرك

الياف خشك كه قبلا در يك حمام رزين مورد عمليات قرار گرفته . دهاي مناسب اطلاق مي شو

پس از پيچش، بسته را مي توان مورد پخت يا استحكام بخشي قرار . مورد استفاده قرار مي گيرند

  . داد و به مصارف خاص رسانيد

  
   توليد نخ هاي استرچ وست-3-5- 1
  

  .نخ هاي استرچ توسط روش هاي مختلف زير توليد مي گردد

  جعبه تراكمي .1

 جت هواي داغ .2

 لبه .3

 بافت و شكافت .4

 چرخ دنده .5

 ضربه .6

 تاب حقيقي .7

 تاب مجازي .8

هاي نامبرده فوق، فقط تكـسچرايزينگ بـه روش تـاب مجـازي و               لازم به ذكر است كه از بين روش       

  .جهت هواي داغ از اهميت زياد برخوردار هستند

هـاي   نـخ  طور كلـي طـرد گرديـده انـد،    روشهاي ديگر بندرت مورد استفاده قرار گرفته و با آنكه به            

تكسچره شده به روش تاب مجازي جهت توليد جوراب و پوشاك و نخهاي تكسچره شـده بـه روش                   

 90امـروزه بـيش از      . جت هواي داغ بعنوان نخ خاب موكتهاي تافتينگ مورد استفاده قرار مي گيرد            
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ه روش تاب مجازي توليـد      درصد نخهاي تكسچره شده كه در توليد پوشاك به كار گرفته مي شود ب             

  .مي گردد

روش تاب مجازي مهمترين تكنيكي است كه بيش از ساير روش ها براي توليد نـخ تكـسچره شـده                     

اين روش در مقايسه با روش تاب حقيقي توليـد بـسيار بيـشتري  داشـته و                 . به كار گرفته مي شود      

 تثبيت و بازنمودن تاب بـه صـورت       بعلاوه مراحل تابيدن ،   .كنترل يكنواختي نخ نيز آسانتر مي باشد        

  . مداوم انجام مي شود 

 
  مشخصات ماشين تكسچرايزينگ

  
لياسـتر مـي   ÷لازم بذكر است كه آنچه كه در اين گزارش مورد بررسي مي باشد صرفا توليـد اليـاف          

 معهـذا در ايـن گـزارش        .تسباشد و توليد نخ پلي استر در گزارش ديگري مورد بررسي قرار گرفته ا             

 Spinnerمشخصات ماشـين تكـسچرايزينگ    .ليد نخ پلي استر مورد بررسي قرار مي گيردروش تو

POYكه داراي واحد تاب دهنده اصطكاكي بوش مي باشد از قرار زير است :  

  واحد تاب دهنده داراي دو بوش .1

  درجه180زاويه تماس نخ  .2

 سطح تماس از جنس پلي اورتان .3

  متر در دقيقه550سرعت تكسچرايزينگ  .4

 . مي باشد20000ر دقيقه بوش دور د .5

لازم بذكر است كه ماشينهاي تكسچرايزينگ بـا واحـد هـاي تـاب دهنـده از نـوع بـوش، امـروزه از                        

  .هاي اصطكاكي داده اند هيچگونه اهميت برخوردار نبوده و جاي خود را به مجموعه ديسك
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  واحد تاب دهنده اصطكاكي ديسك -
  

در اثر اصطكاك بين خود و سطح خـارجي يـك يـا چنـد     در واحد تاب دهنده اصطكاك ديسك، نخ       

هاي  ترين واحد تاب دهنده اصطكاكي مجموعه ديسك       متداول .ديسك، تاب مجازي بخود مي گيرد     

و عـلاوه بـر    اين واحد در مقايسه با دوك سوزني بـسيار آرامتـر كـار مـي كنـد             . اصطكاكي مي باشد  

  .ن آسانتر مي باشدآو ترميم پاره گي ها روي عبور دادن نخ از مجموعه  داشتن سرعت توليد بيشتر،

 محـور كـه تـشكيل يـك     3كـه روي  .  ديسك تشكيل مي گـردد 9 از "اين واحد تاب دهنده معمولا 

در واحدهاي ديگر ممكن است تعداد ديـسك كمتـر          . مثلث متساوي الاضلاع مي دهد قرار مي گيرد       

  .يا بيشتري داشته باشد

زاويه تماس كل نخ بـا سـطوح اصـطكاكي         .از داشته  مي شود    مجموعه به كمك يك اهرم از دوران ب       

سطح هاي با ضريب اصطكاك بالا مثل لاسـتيك   .  درجه انتخاب مي گردد    1300 تا   1000در حدود   

و پلي اورتان نتيجه بهتري را در تابيدن نخ در مقايسه با سطح هاي با ضريب اصطكاك پـائين مثـل                     

سايش و يـا پوشـيده      . دتر سائيده شده و يا صدمه مي بيند       فلزات و سراميك دارد ولي پلي اورتان زو       

كه  شدن سطح اصطكاكي با مواد خارجي باعث تغيير ضريب اصطكاك و در نتيجه گشتاور مي گردد              

سرعت تكسچرايزينگ روي ماشين هاي با واحـد تـاب دهنـده             .تغيير تاب را به همراه خواهد داشت      

تركيب ديسك ها به    .  در دقيقه بالغ مي گردد      متر 1200-1500مجموعه ديسك هاي اصطكاكي به      

 ديسك خروجي داراي سـطح بـسيار صـافي          1 ديسك اصلي و     4 ديسك ورودي،    1 ،   1-4-1صورت  

. بوده كه بيشتر از جنس كرم مي باشد و بعنوان راهنما و كمك به ثبات نخ به كار گرفته مـي شـود                      

ركيـب   ت.ديسك اصلي مـي باشـد    6 ديسك ورودي و خروجي وجود نداشته و هر          0-6-0در تركيب   

 از ديـسك    "با افزايش نمره نخ معمـولا      . و غيره هم وجود دارد     1-10-1 و   1-7-1هاي ديگري مثل    

هاي ضخيم تر و بيشتري استفاده مي گردد و زاويه تماس نخ با سطوح افزايش داده مـي شـود كـه                      

  .ازدياد گشتاور كل را به همراه خواهد داشت
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كه اولين ديسك فعال واحد تاب دهنده بخش اعظم گشتاور وارد بر نـخ              ذكر اين نكته ضروري است      

سطوح  در تماس با نخ ممكن است با توجه به كاربرد از نيكل ، الماس،                . را در دسترس قرار مي دهد     

براي . هاي مختلفي داشته باشد    لبه ديسكها ممكن است فرم    . سراميك و يا پلي اورتان انتخاب گردد      

 يك تسمه يكي از سه محور را به حركت در آورده و دو محور               "محور ، معمولا   3به حركت درآوردن    

ن به دوران واداشته مـي      گير مي باشد همزمان و هم جهت با آ        ديگر كه توسط تسمه با محور اول در       

فاصله محورها، روي هر واحد تاب دهنده ممكن است ثابت بوده و يا آنكه بتوان آنها را با توجه                   . شود

  .دهد شكل زير نمايي از يك ماشين تكسچره را نشان مي. نوع نخ تغيير دادبه سرعت و 

  
ظرفيت اقتصادي شامل برآورد حجم سرمايه گذاري ثابت  بررسي و تعيين حداقل -4

  ريالي و ارزي
چيدمان ماشين آلات و تجهيزات توليدي  با توجه به ماشين آلات و تجهيزات خط توليدي و نحوة

ه خط توليد محسوب مي شود و همچنين با توجه به ظرفيت نوان گلوگارودر كه بعخصوصا اكست

 روز 275 كيلوگرم در ساعت را دارا مي باشند با احتساب 101دستگاه هاي توليدي كه توان توليد 

  . ساعته ظرفيت توليد واحد بشرح زير محاسبه مي گردد8كاري و سه شيفت 

تعداد روز *تعداد شيفت در روز *شيفتساعت كاري در *مقدر توليد در ساعت= ظرفيت اسمي
  كاري

  
  666,6= 275 *3*8*101= ظرفيت اسمي

  
ظر گرفته شده است  ظرفيت اين در ن خط ريسندگي  براي اين واحد 10با توجه اين مساله تعداد 

  تن در سال در نظر گرفته شده است كه بررسي هاي بخش بازار نشان دهندة6600واحد معادل 

 هزار 4- 6 حداقل ظرفيت اقتصادي اين واحدها نيز در حدود .ن محصول مي باشدپتانسيل بالاي اي 

  .تن در سال مي باشد
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  (Fixed-Capital Investment) گذاري ثابت  برآورد سرمايه- 4-1

  :باشد  سرمايه گذاري ثابت طرح شامل موارد زير مي

 زمين       - 1

       محوطه سازي - 2

  و غيرصنعتي احداث ساختمانهاي صنعتي       - 3

      انشعابات - 4

  تأسيسات زيربنايي      - 5

 نياز  مورد اصليآلات ماشين هزينه خريد تجهيزات و     - 6

  اصلي و جانبيآلات هزينه نصب تجهيزات و ماشين    - 7

    لوازم اداري - 8

    وسايل اداري - 9

 برداري  هاي قبل از بهره هزينه -10

  هاي پيش بيني نشده  هزينه -11

 

گذاري مايههاي مستقيم سر  هزينه-الف  

   زمين -1- 1- 4

  . گردد ميليون ريال برآورد مي 1200 هزينه خريد زمين برابر

) مربع متر 10000(× ) 120000ريال/ مربع متر= (1200 )ميليون ريال(  

  
  سازي محوطههاي    هزينه- 2- 4-1
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محوطه سازي طرح شامل عمليات خاكبرداري و تسطيح، ديواركشي، جدول كشي و آسفالت، فضاي 

  .هاي محوطه سازي طرح آمده است  هزينه1-3در جدول . باشد  و خيابان كشي ميسبز

  )Site preparation and development (  آماده سازي محوطه-1-3جدول 
 مساحت بخش

متر (مبلغ واحد 
 هزينه كل)هزار ريال/مربع

 250 25 10000 خاكبرداري و تسطيح

 540 90 6000خيابان كشي و فضاي سبز

 120 150 800  كشيديوار

 300 2000 150 چراغ هاي محوطه

 1210 مجموع

  

  غيرصنعتي   احداث ساختمانهاي صنعتي و-3- 4-1

هاي بعمل آمده در مورد زيربناي طرح هزينه احداث ساختمانهاي صنعتي  بررسيتوجه به  با

 2- 3دول محاسبات موجود در ج اطلاعات وبر اساس اين  . آمده است2-3و غير صنعتي در جدول 

  .ميليون ريال خواهد شد 8415نياز براي ساختمان سازي در حدود  هاي مورد كل هزينه

  هاي بخش صنعتي و غير صنعتي هزينة احداث ساختمان -2-3جدول 

 بخش
متر (متراژ 
 )مربع

  مبلغ واحد
 )هزار ريال/متر مربع (

  هزينه كل
 )ميليون ريال(

 3000 2000 1500 1ساختمانهاي توليد 

در دو طبقه و هر طبقه  (2 توليد سالن
 ) متر38

750 2500 1875 

 1500 1500 1000 انبار مواد اوليه و مجصول

 60 2000 30 ساختمان ازمايشگاه
 150 1500 100 تعميرگاه و قطعات يدكي

 975 1500 650 ساختمان اداري
 675 1500 450 ساختمان كارگري
 180 1500 120 نگهباني و پست برق

 8415 0 4600 مجموع
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   حق انشعابها -4- 4-1

  )ميليون ريال ( كل هزينه حق انشعابها-3-3جدول 
 هزينه كل شرح عنوان رديف

)830(انشعاب برق 1  - 900 
) اينچ 2(انشعاب آب  2  - 104 
 40 - انشعاب سوخت 3
 10  خط تلفن5  انشعاب مخابرات 4

 1054 جمع كل
  
  
يل اداريو وسا هزينه وسايل نقليه - 5- 4-1  

  )ميليون ريال( وسائل نقلية مورد نياز-4-3جدول 

 قيمت كلقيمت واحد تعدادنام دستگاه يا تجهيزات

 240 120 2 سواري
 ٨٠ 80 1 وانت

 600 600 1 كاميون 
 160 160 1  تني2ليفتراك 
 240 240 1  تن5جرثقيل 

 1248 مجموع
  

  )ميليون ريال( وسائل اداري مورد نياز-5-3جدول 
 هزينه مشخصات

 50 فسهقميز و صندلي و 

 15 دستگاه كپي

 60 ) عدد10(كامپيوتر

 27 يساير تجهيزات ادار

 17 قفسه هاي رختكن

 169 مجموع
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  نياز  مورد اصلي آلات ماشين  هزينه خريد تجهيزات و-6- 4-1

نهايت كل  و در مورد نياز ارزيابي گرديده  اصليآلات ماشين  كل تجهيزات و قيمتاين قسمت در

 1بر اين اساس قيمت تجهيزات اصلي هزينه مورد نياز جهت خريداري آنها مشخص شده است كه 

 ميليون ريال برآورد شده است كه كل اين مقدار بصورت ارزي و ريالي 4600 هزار دلار و 1982593

  بوده و ماشين 

  . آلات اصلي طرح از شركت هاي خارجي تامين خواهد

  

  آزمايشگاهيلوازم  - 7- 4-1

  هزينة خريد تجهيزات آزمايشگاهي -6-3جدول 

)دلار(هزينه  شرح رديف ميليون  
 ريال

 5,53 600 ترازو 1
 6,61 700 ابزار اندازه گيري نمرة نخ 2
 13,95 1500 تست طول 3
 21,39 2300 ميكروسكوپ 4

)ميليون ريال(مجموع  47,48 
 

  برداري  هاي قبل از بهره  هزينه- 9- 4-1

تاسيس و ثبت شركت، حقوق پرسنل ثابت قبل از توليد، ها شامل مواردي همچون  هزينهاين 

برداري آزمايشي و هزينه هاي جانبي تسهيلات بانكي ساير هزينه  هزينة مطالعات اوليه، هزينة بهره

  . آورده شده است7-3 كه در جدول باشد ميها  

  

  
                                                 

  . ريال در نظر گرفته مي شود9300هر دلار -1
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  ) ريال ميليون(برداري قبل از بهرههاي  هزينه -7-3ول دج
 هزينه شرح

 120هزينه هاي كارشناسي

 85هزينه هاي سفر
 180هزينه هاي دفتر خانه و ثبت سرمايه

 600 توليد آزمايشي
 350 ساير

 1335مجموع
  
  

  تاسيسات زير بنايي-10- 4-1

  ) ميليون ريال(تاسيسات زير بنايي  كل هزينه -8 -3دول ج
 هزينه شرح

 1200 چيلر آبي شارژ گاز

نيت هيتر برودتييو  200 

 20 سختي گير

 300 برج خنك كننده

 15 اطفا حريق

 250 ليفتراك برقي

 600 ژنراتور

 20 مخرن آب
 2605 مجموع
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  POYهزينة سرمايه گذاري ثابت طرح توليدي پلي استر -9-3جدول 
  مجموع   ميليون ريال  دلار  شرح

  ميليون ريال
 1200 1200 0  زمين

 1210 1210 0  ازيمحوطه س
 8415  8415  0  ساختمان

 23038.11  4600  1982593  ماشين آلات و تجهيزات توليد 
 1054 1054 0  انشعابات

 2605 2605 0   تاسيسات
 1248 1248 0  وسائط نقليه 

 47 47 0  ابزارآلات و لوازم آزمايشگاهي 
 169 169 0   اثاثيه اداري

 1949.909 1028 99130  متفرقه و  پيش بيني نشده 
 40936.02  21576  2081723  جمع دارائي هاي ثابت

 1335 1335 0  قبل از بهره برداري 
 42271.02 22911 2081723  جمع سرمايه گذاري ثابت

  . در نظرگرفته شده است 15/02/86 ريال در تاريخ 9300نرخ برابري دلار با ريال                  
  
  ز سالانه و محل تامين آن از خارج با داخل كشور ميزان مواد اولية مورد نيا- 5
  
   ي و بسته بنديه، كمكي مواداول-

  
  الياف پلي استرجهت توليد   مشخصات و هزينه مواداوليه، كمكي-10-3جدول 

ميزان مصرف   واحد مصرف  شرح 
  در هر تن نخ 

مصرف ساليانه با 
% 1احتساب يك 
  ضايعات 

  تن

  قيمت واحد
  كيلو/ريال

  نههزينه ساليا
  ميليون ريال

گرانول پلي 
  21248   دلار0,95  2405  2405  تن  استر

ضايعات پلي 
  3608  2000  1804  1804  تن  استر

ضايعات بطري 
PET  

  1804  2000  902  902  تن

الياف ضايعاتي 
  1980  2000  990  990  تن  پلي استر

  6240   دلار1,4   كيلو480000    كيلو گرم  روغن سيليكون
  34880    30000      مستر بچ سفيد
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  الياف پلي استرد ي  جهت توليه، كمكينه مواداولي مشخصات و هز-11-3جدول 

  واحد مصرف  شرح
مصرف ساليانه با 

% 1احتساب يك 
  ضايعات  

  قيمت واحد
  كيلو/ريال

  هزينه ساليانه
  ميليون ريال

  :  مواد اوليه  و بسته بندي   -
  400  22000  180000  متر مربع گوني پلاستيكي

  960  0,5  1920000  متر  فلزينوار 
  2    رنگ چاپ

  1002  مجموع

  
 هزينة مواد اوليه كمكي .منابع اولية كمكي و بسته بندي از منابع داخلي و خارجي تامين مي گردد

 8394 دلار و 2956750معادل ميليون ريال مي باشد كه 35882و بسته بندي جمعا بالغ بر 

  . ميليون ريال مي باشد

  
  قة مناسب براي اجراي طرح پيشنهاد منط-6
  

 مناطق مركزي كشور مي باشد و در اين طرح ظرفيتي لي استرپالياف ه عمدة مصرف با توجه به آنك

ف ارا براي صادراتي در نظر نگرفته ايم پيشنهاد مي شود كه اين طرح در مناطق مركزي و در اطر

توجه به با لازم بذكر است .اجرا شودشهرهاي بزرگ مثل تهران، اصفهان و يا شهرك هاي صنعتي 

در دسترس بودن مواد اوليه در منطقه بندر امام در صورت لحاظ نمودن بازارهاي صادراتي امكان 

  .ه بندر امام نيز وجود داردقه ويژاجراي طرح در منط

  
   انساني طرحي وضعيت تامين نيرو-7
  

  .ر در نظر گرفته شده استدر بشرح جدول زياز طرح مورد نيپرسنل 
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   الياف پلي استر در طرح يپرسنل  اداري و توليد-12-3جدول 

  موردنياز  سمت
  )نفر( 

  1  مدير عامل
  1  مدير كارخانه

  7   ساير بخش هامديران
  3  كارشناسان

  8  كارمندان اداري
  2  كارگران ساده

  3  كارگران خدماتي
  6  نگهبان
  1  منشي

  2  كارشناسان و مهندسان
  19  تكنسين ها 

  54  رگران ماهركا
  6  كارگران ساده

  113  مجموع
  
  
 طرح براي بررسي و تعيين ميزان آب، برق، سوخت و امكانات مخابراتي مورد نياز - 8

   پلي استرPOYتوليد 

 POYنخ برآورد ميزان مصرف  برق، آب و سوخت بعد از اجراي طرح -13-3جدول 

  ميزان  واحد  شرح  رديف
  ساليانهمصرف 

  6000  واتكيلو  برق مصرفي  1
  6000  مترمكعب  آب مصرفي  2
  24000  ليتر  بنزين  3
  21000  ليتر  گازوئيل  4

  
  . خط تلفن مي باشد4خط تلفن مورد نياز براي واحد 
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   حمايت هاي اقتصادي و بازرگاني- 9
  

قانوني براي صنايع نساجي مشتمل بر مواد كشور حمايت هاي با توجه به وضيعت صنايع نساجي 

  :زير مي باشد

صنايع نساجي و در جهت بازسازي و نوسازي صنايع ياد  ت موجودلارفع مشك به منظور

 اجتماعي و فرهنگي -شده دولت موظف است در طول برنامه سوم توسعه اقتصادي 

  : ـ تسهيلات و حمايت هاي زير به اجرا گذارد17/1/1379جمهوري اسلامي ايران مصوب  
  

نسبت , اري ها مكلفند با در نظر گرفتن طرح جامع شهريالف ـ وزارت مسكن و شهر سازي و شهرد

به تغيير كاربري اراضي تحت مالكيت واحدهاي صنعتي نساجي و ساير صنايع موضوع اين قانون كه 

تصميم به بازسازي و نوسازي و توسعه دارند و در محدوده قانوني شهرها قرار دارند در صورت انتقال 

تجاري و اداري اقدام نموده و امكان , ه كاربري مسكونيواحد صنعتي و حفظ ظرفيت توليد ب

تفكيك و فروش آن را تسهيل و از گرفتن يا تملك هر بخشي از زمين بدون پرداخت قيمت آن با 

 .خودداري نمايند, قيمت كارشناسي با كاربري مسكوني

اد در صورت ضرورت حفظ كاربري زمين هاي ي, ملكف است,  وزارت مسكن و شهرسازي- تبصره

  .نسبت به خريد زمين به قيمت كارشناسي روز با كاربري مسكوني اقدام نمايد, شده

درآمد حاصل از فروش عرصه و اعيان كارخانجات ,  چنانچه به تشخيص وزارت صنايع و معادن-ب

توسعه و اصلاح ساختار نيروي انساني واحدهاي ياد شده , در جهت بازسازي و نوسازي, مذكور

  .ول ماليات نخواهد بودمشم, هزينه گردد

آن دسته از كارگران واحدهاي مشمول اين قانون كه در , موظف است,  سازمان تامين اجتماعي-ج

توسعه موقتا بيكار مي گردند را تحت پوشش كامل بيمه بيكاري قرار , دوران بازسازي و نوسازي
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, ه لازم تشخيص دهددولت به مقداري ك, در صورت عدم تكافوي منابع صندوق بيمه بيكاري. دهد

  .در بودجه سنواتي پيش بيني و به اين صندوق كمك خواهد كرد

 نيروي انساني مازاد واحدهاي مشمول اين قانون با پيشنهاد مدير واحد و با تاييد كميته اي -د

كار و امور اجتماعي و سازمان مديريت و , متشكل از نمايندگان وزارتخانه هاي صنايع و معادن

بازخريد , مشمول تعديل گرديده و در مقابل پرداخت حقوق مقرر در قانون كار,  كشوربرنامه ريزي

  .مي گردند

واحدهاي صنعتي مشمول اين قانون كه در محدوده قانوني شهرها مستقر هستند و براي  ه ـ

, بازسازي و نوسازي به خارج از شهرها منتقل مي شوند و يا اين كه بنا بر ضوابط زيست محيطي

  .شامل حمايت هاي ذيل مي شوند,  آنان الزامي مي باشدانتقال

در صورت تاييد وزارت صنايع و معادن و وزارت جهاد , شركت شهرك هاي صنعتي ايران       -1

در اختيار واحدهاي فوق قرار دهند و هزينه , كشاورزي موظفند زمين مورد نياز را با سند قطعي

  .ط پنج ساله دريافت نمايندبه اقسا, هاي مربوط را پس از بهره برداري

بدون دريافت , موظفند, پست و تلگراف و تلفن و شركت هاي تابعه, نفت, وزارتخانه هاي نيرو    -2

گاز و تلفن موجود واحدهاي مذكور به , آب, هيچگونه هزينه اي نسبت به انتقال انشعابهاي برق

غير از هزينه (ه گذاري واقعي چنانچه اين انتقال مستلزم سرماي. محل هاي جديد اقدام نمايند

, با اعلام هر يك از شركت هاي ذينفع و تاييد سازمان مديريت و برنامه ريزي كشور, باشد) اشتراك

  .هزينه ها را دريافت نمايد

اجتماعي و فرهنگي , قانون برنامه سوم توسعه اقتصادي) 145( فهرست كالاهاي مشمول ماده -و

 .بلاغ اين قانون به تصويب هيات وزيران خواهد رسيدجمهوري اسلامي ايران از تاريخ ا

با تاييد وزارت صنايع و ,  واحدهاي مشمول اين قانون كه به طور اساسي بازسازي مي شوند-ز

قانون ) 132(مشمول معافيت هاي دوره اي موضوع ماده , معادن و از تاريخ بهره برداري جديد

  .واهد بود خ7/2/1371) اصلاحي(ماليات هاي مستقيم مصوب 
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  و مقايسه با تعرفه هاي جهاني) لاتآمحصولات و ماشين (حمايت تعرفه گمركي 

لات آاين ماشين   . لات از خارج از كشور تامين مي شود       آدر اغلب واحدهاي توليدي بخشي از ماشين        

حقـوق گمركـي    . پس از تستهاي اوليه و عدم مشكلات فني از طريق گمرك وارد كشور خواهند شد              

لات آ درصـد قيمـت ماشـين        10لات وجـود دارد حـدود       آ حاضر براي اين گونه ماشـين        كه در حال  

  . خارجي مي باشد

 مـستلزم   ،نهـا بـه خـارج از كـشور صـادر مـي شـود              آاز طرف ديگر واحدهاي توليدي كه محصولات        

يب توليدكننـدگان داخلـي     غخوشبختانه در سالهاي اخير براي تر     . پرداخت حقوق گمركي مي باشند    

ادرات مشوقهايي براي آنها تصويب شده است كه باعث شده اسـت حجـم صـادرات افـزايش       به امر ص  

  .  يابد

  ، بانكها و شركتهاي سرمايه گذار)واحدهاي موجود و طرحها( حمايت هاي مالي -

هاي صنعتي اعطاي تسهيلات بلند مدت براي ساخت و     هاي مالي براي طرح     يكي از مهمترين حمايت   

در ادامه شرايط ايـن     . باشد  اي خريد مواد و ملزومات مصرفي سالانه طرح مي        تسهيلات كوتاه مدت بر   

  . هاي صنعتي آمده است تسهيلات براي طرح

گذاري ثابت جهت دريافت تسهيلات بلند مـدت بـانكي اقـلام ذيـل بـا ضـريب                    در بخش سرمايه   - 1

 . شود گذاري ثابت در محاسبه لحاظ مي  درصد سرمايه70عنوان شده تا سقف 

سازي طرح، ماشين آلات و تجهيزات داخلـي، تأسيـسات و تجهيـزات         ن و محوطه  ساختما - 1- 1

  . گردد  درصد محاسبه مي60كارگاهي با ضريب 

 درصـد و در     90ماشين آلات خارجي در صورت اجراي طرح در مناطق محروم با ضـريب               - 2- 1

 . گردد  درصد محاسبه مي75غير اين صورت با ضريب 

 70گذاري ثابت كمتر از       آلات خارجي در سرمايه     نگذاري ماشي   در صورتيكه حجم سرمايه    - 3- 1

 70 جهت دريافت تـسهيلات ريـالي بـا ضـريب     1-1درصد باشد، اقلام اشاره شده در بند      

  . گردد درصد محاسبه مي
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رسند سرمايه در گردش مورد نياز        برداري مي   هايي كه به مرحله بهره      اين امكان وجود دارد، طرح     - 2

 . ه بانكي تأمين گردد درصد از شبك70آنها به ميزان 

 درصد و نـرخ     12هاي بلند مدت و كوتاه مدت در بخش صنعت            نرخ سود تسهيلات ريالي در وام      - 3

مبلغ تسهيلات % 25/1هاي جانبي، مالي آن در حدود          و هزينه  Libor+ 2%سود تسهيلات ارزي    

 . باشد  درصد ثابت مي3اعطايي و نرخ سود تسهيلات ارزي براي مناطق محروم 

مان دوران مشاركت، تنفس و بازپرداخت در تسهيلات ريالي و ارزي را با توجه به ماهيت                مدت ز  - 4

 . شود  سال در نظر گرفته مي8طرح از نقطه نظر سودآوري و بازگشت سرمايه حداكثر 

حداكثر مدت زمان تأمين مالي از محل حساب ذخيره ارزي بـراي منـاطق كـم توسـعه يافتـه و                      - 5

 . شود ه مي سال در نظر گرفت10محروم 

هاي مالياتي نيز براي برخي منـاطق وجـود دارد كـه بـه شـرح زيـر                    علاوه بر تسهيلات مالي معافيت    

  : باشد مي

 درصـد معافيـت ماليـاتي       80بـرداري     هاي صنعتي، چهار سال اول بهره       ك  با اجراي طرح در شهر     - 1

  . شامل طرح خواهد شد

 . ي شركت از ماليات معاف خواهد بودبردار  سال اول بهره10با اجراي طرح در مناطق محروم  - 2

 درصد سود ناخالص    25) هاي صنعتي و مناطق محروم      به جز شهرك  (ماليات براي مناطق عادي      - 3

 . تعيين شده است
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   تجزيه و تحليل نهائي-10
  

الياف پلي استر مخصوصا با تعرفه هاي در حال حاضر واردات با توجه به بررسي هاي انجام گرفته 

 90حدود  نيز 1384بسيار بالاست و همانطور كه ملاحظه مي شود در سال  20/5506و  20/5503

ين آمار واردات الياف پلي استر بلند نيز نهمچ.  وارد شده است كوتاه و بلندهزار تن از اين نوع الياف

جه به با تو.  واردات بسيار بالاي انواع نخ هاي پلي استر مي باشد در سال هاي اخير نيز نشان دهندة

 ميليون تن از انواع گريد هاي الياف پلي استر 1,2در حال حاضر حدود آمار تجارت جهاني اين ماده 

رقم كه  ميليارد دلار ارزش تجاري دارد 1,8در جهان تجارت مي شود و اين حجم از تجارت حدود 

  .  است ايقابل ملاحظه

در سال هاي آتي نيز روبه رشد باشد  اين ماده وارداتپيش بيني مي شود كه با ادامه روند فعلي 

. بنابراين لزوم سرمايه گذاري اصولي بر روي واحدهاي توليد الياف پلي استر بسيار ضروري است

 درصد از حجم واردات را مي 7 هزارتني تنها 90وارداتيسه با ا هزارتني در مق6,6 واحدي ثاحدا

 ارز از توان از خروج حجم عظيم ر ميپوشاند و نشان مي دهد كه احداث واحدهاي الياف پلي است

بررسي هاي بازار نشان مي دهد كه روند مصرف در سال هاي آتي با نرخ  .كشور جلوگيري نمايد

 درصد در سال افزايش خواهد يافت و اين در حاليست كه عرضة فعلي اين محصول حتي با 8رشد 

چنين بازارهاي منطقه اي اين  هم. در نظر گرفتن طرح هاي آتي جوابگوي نياز كشور نخواهد بود

محصول از جمله كشورهاي آسياي ميانه و آسياي جنوب شرقي از پتانسيل بازارهاي صادراتي 

  . محسوب مي شوند

  پيشنهاد در مركز كشور هزار تني از الياف پلي استر را6- 7 مشاور احداث واحد نهايتدر 

 در مبادي وارداتي كشور همچنين احداث واحدهاي توليد الياف پلي استر. مي نمايد

ه بندر امام و عسلويه با توجه به دسترسي آسان به ماده اوليه ژمخصوصا در مناطق وي

  . مي نمايد امكان كسب بازارهاي صادراتي را فراهم
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