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  حداث واحد صنعتيهاي پيشنهادي براي ا محل

هاي سمنان، مركزي،  استان
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  ـ معرفي محصول1

بافت نخها به روشهاي مختلفي صورت . نخها است) بافت(تگي رف هاي بافته شده، مستلزم بافت توليد پارچه

همـراه  ) تـاروپود (رفتگي دو دسته نخ به شكل مستقيم و عمود بـرهم              چنانچه توليد پارچه با بافت    . پذيرد  مي

اي از نخ باشد، بافنـدگي   رفتگي نخها با يكديگر، مستلزم ايجاد حلقه  و اگر بافت  1 پودي    ـ  باشد، بافندگي تاري  

هاي متعـددي بـراي    پودي و حلقوي از سيستم      ـ    هاي بافندگي تاري    هر يك از روش   . شود   ناميده مي  2يحلقو

هاي مورد انتظار از منسوج، تعيـين         نوع نخ مصرفي براي توليد پارچه و ويژگي       . كنند  توليد پارچه استفاده مي   

طرح با بافنـدگي حلقـوي، ايـن    علت ارتباط موضوع  در ادامه به. باشد كننده نوع سيستم بافندگي مناسب مي   

  .شود سيستم بيشتر توضيح داده مي

. شـود   تقسيم مي » بافندگي حلقوي تاري  «و  » بافندگي حلقوي پودي  «بافندگي حلقوي به دو دسته كلي       

ها به صورت حلقه در آمده و از درهم رفـتن   ها توسط سوزن  بافت پارچه، نخ،در روش بافندگي حلقوي پودي  

در اين سيستم بافندگي حتي با يك سرنخ كه از يك بسته . گردد مي  رج پارچه تشكيلها در جهت اين حلقه 

باف، گردباف   مانند ماشين تختهاي متنوعي در اين صنعت ماشين .توان پارچه توليد نمود مي شود، مي نخ باز

 مورد اسـتفاده  هاي پارچه مورد نظر  براي توليد انواع منسوجات وجود دارد كه متناسب با ويژگي     فشن  و فولي 

  .گيرند مي قرار

سرعت توليد پارچه . هاي توليد پارچه در صنايع نساجي، صنعت بافندگي حلقوي تاري است يكي از روش

 .پودي استـ  هاي بافندگي سيستم تاري هاي مدرن اين صنعت، به مراتب بيش از ماشين بر روي ماشين

هاي  وند كه از نظر ثبات بعدي تقريباً با پارچهتوانند طراحي ش اي مي هاي حلقوي تاري به گونه پارچه

هاي  ماشين. هاي حلقوي پودي قابل مقايسه باشند پودي برابري نمايند و از نظر كشساني با پارچه ـ تاري

بايست چله  دارند و مي) براي هر سوزن(بافندگي حلقوي تاري براي بافت احتياج به تعداد زيادي سرنخ 

هاي  هاي مورد استفاده در صنعت حلقوي تاري شامل ماشين ماشين. شودمناسبي براي دستگاه تهيه 

  .مقدمات بافندگي و دو نوع  ماشين بافندگي حلقوي تاري كتن و راشل است

هاي متعدد توليد پارچه حلقوي، هر يك براي  هاي سيستم با پيشرفت علوم تكنولوژي، با توجه به قابليت

گير و انواع پرده را با ماشين راشل،  عنوان مثال توري پشه به. ندكار گرفته شد اي به توليد محصول ويژه

                                                
١
ـ   weaving 

٢
ـ   knitting 
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 توليد ،باف  را با ماشين تخت و پوليورهاي لباس زير مردانه و زنانه با ماشين گردباف و انواع ژاكت پارچه

 هاي حلقوي وسيله انواع ماشين شود كه به اصطلاح تريكو كشباف، در ايران، به محصولي اطلاق مي. كنند مي

  و مناسب ضخيم" يا نسبتاشوند و اغلب آنها داراي ساختاري ضخيم باف توليد مي ويژه ماشين تخت پودي، به

 گانه، اين محصولات، شامل انواع ژاكت و بلوز مردانه، زنانه و بچه. باشند  زمستان مي پاييز و البسهعنوان به

و زنانه هستند كه در كشور ما براي توليد آنها ، شنل دخترانه  مانتو، كلاه، شال، شلوار زنانهجليقه مردانه،

هاي مخلوط پشم، ويسكوز، نايلون و پنبه استفاده  هاي اكريليك و در كشورهاي اروپايي، از نخ بيشتر از نخ

  .شوند مي

    

   
  

 هاي مختلفي براي توليد پارچه در صنعت نساجي وجود دارد كه امروزه از كه اشاره گرديد روشهمانطور 

 براي توليد پارچه 10 تا 5/2هاي تخت باف گيج  بين آنها از سيستم بافندگي حلقوي با استفاده از ماشين

. شود گانه، نظير ژاكت، پوليور، جليقه، شال، كلاه استفاده مي هاي زمستاني زنانه، مردانه و بچه برخي از لباس

هاي   نخ. نخ رنگي دارندكي هستند و نياز بههاي تخت باف امروزه داراي سيستم ژاكارد الكتروني اغلب ماشين

شوند و بيشتر از الياف پشم  ها اغلب در سيستم ريسندگي الياف بلند ريسيده مي فاده در اين ماشينتمورد اس
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 متريك 2/48 و 2/24، 2/18با نمرات  و ويسكوز به صورت خالص يا مخلوط) بالك و فانتزي هاي(و اكريليك 

  .گردد مه توضيحاتي در خصوص ماشين، تخت باف ارائه مي در ادا. شود استفاده مي

 1867در سال .  به يك آمريكايي به نام لمب داده شد1865باف در سال  امتياز ساخت اولين ماشين تخت

آلات پاريس، از اسم لمب توسط دوبيد براي ماشين تخت باف ساخت خود استفاده كرد  در نمايشگاه ماشين

هاي لمب   شروع به ساخت ماشين٣ يك مهندس آلماني به نام اشتول1873و مشابه با آن در سال 

باف از نوع ريب بود، بلكه  هاي تخت  او نه تنها سازنده ماشين1890در اواخر سال . نمود) باف تخت(

هاي دوبيد و اشتول  اين دو كارخانه سازنده به نام. ساخت باف را نيز مي تخت) پرل(هاي دوبله سيلندر  ماشين

  . اند باف داشته هاي تخت همي در تحول و پيشرفت ماشيننقش م

 شخصي به نام مكويين سعي كرد 1960در اوايل سال 

بافي بسازد كه مجهز به سوزن مركب و  ماشين تخت

ايده او، توليد بافت . كنترل كامپيوتري باشد، اما موفق نشد

هاي بافته  دار بود و اتصال قواره به صورت قواره بافي فرم

همچنين وارد . گرفت با نخ جداكننده انجام ميشده 

توانست از طريق مغناطيس انجام شود و از نواركنترل به منظور  شدن بادامك بالا برنده پايه سوزن مي عمل

انتخاب سوزن براي ايجاد طرح و قواره بافت استفاده شود و حداكثر تا شش ماشين توسط كامپيوتر كنترل 

 آن زمان به اهداف خود برسد، اما امروزه با استفاده از ميكروالكترونيك و قطعات اگرچه او نتوانست در. گردد

  . هاي تخت باف، بخشي از آرزوهاي وي تحقق يافته است مختلف بر روي ماشين

) سيستم انگليسي(شود  ها در يك اينچ تعيين مي هاي تخت باف براساس تعداد سوزن معمولاً گيج ماشين

در سيستم متريك، گيج فاصله مركز . شود ها استفاده مي ز براي تعيين گيج سوزناما از سيستم متريك ني

هاي بزرگتر از نخ  در اين روش براي گيج. باشد متر، مي يك سوزن از مركز سوزن مجاور خود برحسب ميلي

كار  تر به گردد، در حاليكه در سيستم انگليسي هرچه گيج بيشتر باشد، نخ ظريف تر استفاده مي ضخيم

 سوزن در يك اينچ باشد، فاصله دو 10طور مثال، در صورتي كه گيج ماشيني در سيستم انگليسي  رود؛ به مي

  .  در سيستم متريك خواهد بود25متر است كه معادل گيج   ميلي5/2سوزن مجاور هم، برابر 

 16 و 14، 5/2هايي با گيج   سوزن در اينچ است، اما ماشين12 تا 5هاي تخت باف از  غالباً گيج ماشين

متر و در   سانتي50 تا 14باف نواربافي از  هاي تخت ها در ماشين عرض صفحه سوزن. نيز ساخته شده است
                                                
٣
 Stoll 
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هاي برقي اتوماتيك داراي عرض صفحه  متر است، در حاليكه ماشين  سانتي120 تا 80هاي دستي از  ماشين

هاي با عرض زياد مورد توجه بيشتري  شينهاي اخير ما در سال. باشند متر مي  سانتي200 تا بيش از 66از 

  . اند قرار گرفته

چنانچه زاويه دو . گيرند باف، دو صفحه سوزن نسبت به هم به دو حالت قرار مي هاي تخت بر روي ماشين

هاي تخت باف پرل و يا  ماشين.  مانند خواهند داشت”v“ درجه باشد شكل 104 تا 90صفحه نسبت به هم 

باشند كه مقابل يكديگر قرار   درجه نسبت به هم مي180دو صفحه سوزن با زاويه لينكس ـ لينكس داراي 

ها با يكي از  دار بوده كه هريك از سوزن هاي مجهز به يك سري سوزن دو سر زبانه اين نوع ماشين. اند گرفته

باشد كه  اي براي سوزن مي دهند و قلاب ديگر، مانند پايه دو قلاب خود در يك صفحه عمل بافت انجام مي

درون شيارهاي هر صفحه، يك سري انتقال دهنده وجود دارد كه . گردد توسط عامل انتقال دهنده كنترل مي

  . گيرد پايه هريك از آنها از بادامك داخل روكش فرمان مي

كردن   صرفه هستند و در آنها سعي شده است با اضافه باف جديد، از لحاظ اقتصادي به هاي تخت ماشين

ها،  يكي از اين قابليت. ي متعددي، ميزان مصرف نخ را كاهش و قدرت طراحي را افزايش دهندها قابليت

اي  باف اينتارسيا كه بافت ناحيه هاي تخت ماشين. باف است برهاي ايتارسيا به ماشين تخت اضافه كردن نخ

افت ساده همراه با باشند كه از يك صفحه براي عمليات ب كنند، غالباً داراي دو صفحه سوزن مي توليد مي

هاي  شود و از صفحه ديگر براي بافت كشباف ريب در هنگام قواره بافي و يا بافت نقوش رنگي استفاده مي

تر   معمولاً گران"اي بافت ناحيه"توليدات . شود شوند، استفاده مي ديگري كه بر روي دو سري سوزن بافته مي

  . داردها بستگي به مد بوده و تقاضا براي اين نوع بافت

  

  ـ نام و كد آيسيك محصول1ـ1

. بندي آيسيك است هاي اقتصادي همان تقسيم بندي در فعاليت بندي و دسته ترين طبقه متداول

هاي  اللمللي فعاليت بندي استاندارد بين بندي و دسته طبقه: بندي آيسيك طبق تعريف عبارت است از تقسيم

و محصول توليد شده به هريك كدهايي دو، چهار و هشت بندي با توجه به نوع صنعت  اين دسته. اقتصادي

 ارائه شده )1( در جدول تريكو كشباف كدهاي آيسيك مرتبط با صنعت توليد. شود رقمي  اختصاص داده مي

  .است
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  تريكو كشبافكدهاي آيسيك مرتبط با : )1( جدول

  نام كالا  كد آيسيك  رديف

  ژاكت كشباف  17301131  1

  فپوشاك كشبا  17301130  2

  پوشاك تريكو  17301136  3

  كلاه كشباف  17301152  4

  دستكش كشباف  17301151  5

  
  ـ شماره تعرفه گمركي1ـ2

المللي جهت كدبندي كالا در امر صادرات و واردات و مبادلات تجاري و همچنين  در داد و ستدهاي بين

بندي و نامگذاري   است از طبقهشود كه عبارت بندي استفاده مي تعيين حقوق گمركي و غيره از دو نوع طبقه

 بر همين اساس در مبادلات بازرگاني .المللي بندي مركز استاندارد و تجارت بين براساس بروكسل و طبقه

 تريكوالبسه  خصوص شود كه در بندي كالاها استفاده مي بندي بروكسل جهت طبقه خارجي ايران طبقه

  .  ارائه شده است)2( در جدول مدنظر طرح،

  

  تريكوالبسه هاي گمركي مربوط به  تعرفه: )2(جدول 

  رديف
شماره تعرفه 

  گمركي
  نوع كالا

حقوق 

  ورودي
SUQ  

1  61103000  
، كارديگان، )Pullover(پيراهن يقه اسكي، پولوور 

و اشياء همانند كشباف يا ) Waist Coats(جليقه 
  باف، از جنس الياف سينتتيك يا مصنوعي قلاب

100  U 

  

  تـ شرايط واردا1ـ3

 هاي گمرك  و دارابودن شرايط موجود در آيين نامهكالا موكول به موافقت وزارت بازرگانيوارد كردن هر

دهد واردات  ، نشان مي1387 كتاب مقرارات صادرات و واردات وزارت بازرگاني در سال  بررسي. باشد مي

   .شود درصدي انجام مي100 اي ندارد و امور گمركي آن براساس تعرفه ، آيين و مقررات ويژهتريكو كشباف
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  ـ بررسي و ارائه استاندارد 1ـ4
  

  تريكو كشبافاستانداردهاي مرتبط با : )3 (جدول

  مرجع  عنوان استاندارد  شماره استاندارد   رديف

  البسه حلقوي پودي از جنس اكريليك  1045  1
مؤسسه استاندارد و 
 تحقيقات صنعتي ايران

2  590  
 - خته شدهوانه دهاي مرد  اندازه لباس- منسوجات

  ها ويژگي
مؤسسه استاندارد و 
 تحقيقات صنعتي ايران

3  5653  
گذاري و  علامت-سازي آماده-پارچه و لباس

  گيري اندازه
مؤسسه استاندارد و 
 تحقيقات صنعتي ايران

  هاي تار و پودي و حلقوي باف پارچه  892  4
مؤسسه استاندارد و 
 تحقيقات صنعتي ايران

5  1721  
د رج و اگيري تعد  اندازه-قوي بافتهاي حل پارچه

  رديف
مؤسسه استاندارد و 
 تحقيقات صنعتي ايران

6  3386  
كريليك ااز نخ ) بافت حلقوي(پارچه كشباف 

  غيريكسره
مؤسسه استاندارد و 
 تحقيقات صنعتي ايران

  

  ـ بررسي و ارائه اطلاعات لازم در زمينه قيمت توليد داخلي و جهاني محصول1ـ5

 نظير ژاكت، پوليور، مانتو، شال و كلاه از چند ،عنوان لباس رو ستفاده در مناطق سردسير بهالبسه مورد ا

 ،جنس و نمره نخ مورد استفاده، ضخيم و ظريف بودن بافت و طرح لباس دوخته شده. نظر متنوع هستند

ر كشور ما  د،در حال حاضر. پارامترهاي اساسي هستند كه در كيفيت و قيمت تمام شده نقش مؤثري دارند

پاييزي و  لا براي بافت لباس 4 تا 2 به صورت 48 الي 18بالك و فانتزي اكريليك با نمرات  هايهاي  از نخ

 ارائه شده زمستاني،پاييزي و البسه  در جدول زير قيمت عمده فروشي برخي از .شود زمستاني استفاده مي

  . است
  

   در بازار داخل اكريليكي زمستانيو پاييزي فروشي چند نمونه لباس قيمت عمده): 4(جدول 

  )ريال(قيمت   مشخصات محصول  رديف  )ريال(قيمت   مشخصات محصول  رديف

1  
 تا 45گانه ساده  پوليور بچه
  متري  سانتي60

  11000- 14000  مانتو بافت ساده  5  35000- 50000

2  
 45دار  گانه طرح پوليور بچه

  متري  سانتي65تا 
  150000- 220000  ارد مانتو بافت طرح  6  45000- 75000

  70000- 200000   و زنانهشنل دخترانه  7  70000- 120000  پوليور مردانه  3

  85000- 150000  ژاكت مردانه  8  6500- 150000  پوليور ساده زنانه  4
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هاي مخلوط  رسوم نيست و از نخم، گرمهاي اكريليك در توليد لباس  در كشورهاي اروپايي استفاده از نخ

 طراحي و توليد پوشاك هاي  از طرفي هزينه.شود ون، نايلون و پنبه بيشتر استفاده ميالياف پشم، ويسكوز ري

. بنابراين قيمت تمام شده اين محصول، بسيار بالاتر از ايران است. در اين قبيل كشورها بسيار زياد است

  . رسد فروش مي  بهدر اروپا  يورو 25ـ50عنوان مثال يك پوليور مردانه ساده بين  به

  

  ـ توضيح موارد مصرف و كاربرد1ـ6

هاي  ها، سايزها و نقشه هاي مختلف، طرح  همزمان از نخاستفاده امروزي، قابليت باف ماشين حلقوي تخت

توان به موارد ذيل اشاره  كنند كه از آنها مي بنابراين امكان توليد البسه متنوعي را فراهم مي. مختلف را دارند

  : نمود

  ـ بلوز و پيراهن زنانه         گانه و بچهـ پوليور زنانه، مردانه 

  ـ شنل             ـ مانتو و شلوار 

  گانه ـ ژاكت زنانه، مردانه و بچه            ـ كلاه و شال 
  

  

      

لازم به ذكر است باتوجه به محدوديت مدت زمان عرضه البسه پاييزي و زمستاني در بازار، 

هاي ظريف  ، نخ) متريك2/48(هاي ظريف اكريليكي  گان پوشاك تريكو، با استفاده از نخ توليدكننده

وهواي معدل و فصل بهار،   نازك، مناسب براي آب" ديگر، البسه ظريف و نسبتا نخنوع اكريليك و چندين  پشم

  . كنند تا مدت زمان عرضه محصول در بازار، افزايش يابد و نقدينگي كمتري نياز داسته باشند توليد مي
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  يگزيني و تجزيه و تحليل اثرات آن بر مصرف محصولـ بررسي كالاهاي جا1ـ7

 تريكو كشبافعنوان  هاي تخت باف، بيشترين كاربرد را به امروزه محصولات توليد شده توسط ماشين

هاي حلقوي گردباف نيز براي اين  با اين وجود در برخي موارد از ماشين. دارند و تقريباً بدون رقيب هستند

  نخ و تنوع، تعويض سريع طرح وهاي زيادي به لحاظ سايزبندي محدوديتشود كه  منظور استفاده مي

جايگزين ديگري كه براي .  استباف رشد نكرده  به نسبت ماشين تخت دارند و استفاده از آنها،بندي رنگ

بافت  هاي دو لايه است كه لايه داخلي آن بي  استفاده از پارچه،هاي تخت باف مطرح است محصولات ماشين

شود و  اين محصول بيشتر به عنوان پالتو و كاپشن مورد استفاده مي.  رويي تاري ـ پودي استو لايه

  . تواند جايگزين مناسبي براي پوليور باشد نمي
  

  ـ اهميت استراتژيكي كالا در دنياي امروز1ـ8

كان طوريكه ام ، بهشود اي از پوشاك مورد نياز انسان را شامل مي ، سهم قابل ملاحظهتريكو كشباف

نقش   وجود دارد و جهانويژه در مناطق سرد سير  به،استفاده از اين دسته از پوشاك در كليه فصول سال

بنابراين پرداختن به مسائل فني توليد، .  بر عهده دارد، و كيفيت زندگي شخص در سلامتي انسانمؤثري

نكته  . بالايي برخوردار استقيمت تمام شده و سليقه افراد مختلف، در توليد يك محصول مطلوب از اهميت

دهد؛ ميزان گردش  ها نشان مي طوريكه بررسي به. مهم ديگر، سهم بالاي تجارت پوشاك در جهان امروز است

شامل توليد الياف، ريسندگي، بافندگي، چاپ (مالي تجارت پوشاك، برابر با گردش مالي كل صنعت نساجي 

 براي حضور در يند توليد پوشاك، نيازمند توجه بسياري است وبنابراين مديريت بر فرآ. است... ) و تكميل و 

  .، لازم و ضروري استالمللي بازارهاي بين

  

  ـ كشورهاي عمده توليد كننده و مصرف كننده محصول1ـ9
  

  تريكو كشباف كشورهاي  عمده توليدكننده: )5(جدول 

  نوع توليدات  نام كشور  رديف

  نه و ژاكت زنانه و مردابلوزانواع   چين  1

  و ژاكت زنانه و مردانهبلوز انواع   تركيه  2

  و ژاكت زنانه و مردانهبلوز انواع   آلمان  3

  و ژاكت زنانه و مردانهبلوز انواع   ايتاليا  4

  انواع بلوز و ژاكت زنانه و مردانه  كره جنوبي  5
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  تريكو كشبافكشورهاي  عمده مصرف كننده : )6(جدول 

  عنوان محصول  نام كشور  رديف

  ..انواع ژاكت، بلوز، شنل، كلاه، شال و  ريكاآم  1

  ..انواع ژاكت، بلوز، شنل، كلاه، شال و  آلمان  2

  ..انواع ژاكت، بلوز، شنل، كلاه، شال و  جمهوري چك  3

  ..انواع ژاكت، بلوز، شنل، كلاه، شال و  فرانسه  4

  ..انواع ژاكت، بلوز، شنل، كلاه، شال و  هلند  5

  ..شنل، كلاه، شال وانواع ژاكت، بلوز،   عراق  6

  ..انواع ژاكت، بلوز، شنل، كلاه، شال و  افغانستان  7

  ..انواع ژاكت، بلوز، شنل، كلاه، شال و  قزاقستان  8

  ..انواع ژاكت، بلوز، شنل، كلاه، شال و  ارمنستان  9

  ..انواع ژاكت، بلوز، شنل، كلاه، شال و  آذربايجان  10

  ..ه، شال وانواع ژاكت، بلوز، شنل، كلا  گرجستان  11

  ..انواع ژاكت، بلوز، شنل، كلاه، شال و  روسيه  12

  ..انواع ژاكت، بلوز، شنل، كلاه، شال و  اكراين  13

  

   هاي داخلي عمده توليد كننده و مصرف كننده محصول شركتـ 
  

   در ايرانتريكو كشبافبرخي توليدكنندگان عمده : )7(جدول 

  همحل كارخان  نوع توليدات  نام كارخانه  رديف

  خراسان رضوي  هاي مختلف گانه با جنس انواع پوشاك زنانه، مردانه و بچه  البسكو  1

  تبريز  گانه زمستاني انواع پوشاك زنانه، مردانه و بچه  نور  2

  اردبيل  گانه زمستاني انواع پوشاك زنانه، مردانه و بچه  نطرپور محمد مجدر  3

  كاشان  هاي مختلف گانه با جنس مردانه و بچهانواع پوشاك زنانه،   توليدي پوشاك روستاي قهرود  4

  اصفهان  گانه زمستاني انواع پوشاك زنانه، مردانه و بچه  اميدباف  5

  كرج  هاي مختلف گانه با جنس انواع پوشاك زنانه، مردانه و بچه  بافت زاگرس  6

  

  ـ شرايط صادرات1ـ10

هاي گمرك،  شرايط موجود در آيين نامه و دارابودن كالا موكول به موافقت وزارت بازرگانيصادر كردن هر

 كتاب مقرارات صادرات و واردات  بررسي. باشد  ميالمللي هاي رقابتي در بازارهاي بين همچنين دارابودن مزيت

   .اي ندارد ، آيين و مقررات ويژهتريكو كشبافدهد صاردات  ، نشان مي1387وزارت بازرگاني در سال 
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  )14(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  ـ وضعيت عرضه و تقاضا2

   

برداري و روند توليد از آغاز برنامه سوم تا كنون و محل واحدها و تعداد  رسي ظرفيت بهرهـ بر2ـ1

برداري  آنها و سطح تكنولوژي واحدهاي موجود، ظرفيت اسمي، ظرفيت عملي، علل عدم بهره

  آلات مورد استفاده در توليد محصول هاي سازنده ماشين ها، نام كشورها و شركت كامل از ظرفيت

دست آمده از مركز آمار وزارت صنايع و معادن در خصوص ظرفيت واحدهاي موجود و  طلاعات بهآمار و ا

  . به جدول زير ارائه شده است تريكو كشباففعال توليد كننده 

  

  پارچه كشباف تخت ها به تفكيك و ظرفيت كل توليد هاي فعال واقع در استان تعداد كارخانه: )8(جدول 

  )17301111كد آيسيك (  در ايران) تريكوبافي(

  ظرفيت  واحد سنجش  تعداد كارخانه  نام استان  رديف

  949  تن  19  آذربايجان شرقي   1

  200 تن  2  اردبيل   2

  7027 تن  43  اصفهان   3

  9545 تن  83  تهران   4

  186 تن  3  خراسان رضوي   5

  50 تن  1  سمنان   6

  15 تن  1  سيستان و بلوچستان   7

  1216 تن  3  فارس  8

  1720 تن  6  قزوين   9

  95 تن  4  قم   10

  110 تن  3  كردستان   11

  4649 تن  11  گيلان   12

  98 تن  2  لرستان   13

  209 تن  2  مازندران   14

  90 تن  3  مركزي   15

  1600 تن  2  يزد   16

  40 تن  1  زنجان   17

  27800  ـــــ  189  جمع
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  )15(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

   در ايران ژاكت كشباف فيت كل توليدها به تفكيك و ظر هاي فعال واقع در استان تعداد كارخانه): 9(جدول 

  )17301131كد آيسيك (

  ظرفيت  واحد سنجش  تعداد كارخانه  نام استان  رديف

  450  تن  1  اردبيل  1

  10,5  تن  1  تهران  2

  460,5  ـــــ  2  جمع
  

ها نشان داد كه بخشي از  اول اينكه بررسي.  نكته لازم به ذكر استدو ،تريكو كشباف صوصخدر 

 مجوز فعاليت دارند، توليدكننده پارچه )تريكوبافي(پارچه كشباف تخت  حت نامواحدهايي كه ت

 بخش مهمي از توليد هكدومين نكته اين است .  هستندتريكو كشبافتاري براي مصارفي غير از  حلقوي

گيرد كه آمار آن در هيچ  انجام مي) نفر5( با تعداد محدود كارگر ، در واحدهاي كوچك توليديتريكو كشباف

جدول فوق، فقط شامل دو بنابراين اطلاعات ارائه شده در . صورت رسمي و واقعي وجود ندارد مرجعي به

  .باشد  مي، داراي مجوز از وزارت صنايع و معادنتريكو كشبافواحدهاي بزرگ توليد 

) وليورپانواع ژاكت و  (تريكو كشبافتوان آمار معتبري از ميزان توليد  با توجه به موارد اشاره شده نمي

توان ميزان توليد اين محصول در واحدهاي صنعتي  با اين وجود براساس اطلاعات جداول فوق مي. ارائه دارد

  .هزارتن در سال برآورد كرد 26 تا 22داراي مجوز توليد را حدود 

  

از نظر تعداد، ظرفيت، (هاي توسعه در دست اجرا  هاي جديد و طرح ـ بررسي وضعيت طرح2ـ2

هاي انجام شده اعم از  گذاري يزان پيشرفت فيزيكي و سطح تكنولوژي آنها و سرمايهمحل اجراء، م

  ) ارزي و ريالي و مابقي مورد نياز

  

   تريكو كشبافتوليد درصد پيشرفت فيزيكي  20ا هاي ب تعداد و ظرفيت طرح: )10(جدول 

  نام كالا
هاي با درصد پيشرفت  تعداد طرح

   درصد20فيزيكي 
  كالاواحد   ظرفيت توليد

  )تريكوبافي(پارچه كشباف تخت 

  17301111كد ايسيك 
  تن  116350  233

  ژاكت كشباف

  17301131كد آيسيك 
  تن  4880  12

  تن  121230  245  جمع
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  )16(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  تريكو كشبافتوليد  درصد پيشرفت فيزيكي  60 تا 20 بين هاي بالاي  تعداد و ظرفيت طرح :)11(جدول 

  نام كالا
رصد  د60  تا20بين هاي  تعداد طرح

  پيشرفت فيزيكي 
  واحد كالا  ظرفيت توليد

  )تريكوبافي(پارچه كشباف تخت 
  17301111كد ايسيك 

  تن  1325  11

  ژاكت كشباف
  17301131كد آيسيك 

  تن  200  1

  تن  1525  12  جمع

  
  تريكو كشبافتوليد  درصد پيشرفت فيزيكي 100 تا 60هاي بين  تعداد و ظرفيت طرح: )12 (جدول

  نام كالا
هاي با درصد پيشرفت  رحتعداد ط

   درصد100 تا 60فيزيكي بين 
  واحد كالا  ظرفيت توليد

  )تريكوبافي(پارچه كشباف تخت 
  17301111كد ايسيك 

  تن  1318  10

  ژاكت كشباف
  17301131كد آيسيك 

  تن  -  -

  تن  1318  10  جمع

  
  )كجاچقدر از  (85ـ بررسي روند واردات محصول از آغاز برنامه سوم تا پايان سال 2ـ3

  
  هاي اخير در سال611030000 با تعرفه گمركي تريكو كشباف وارداتآمار : )13 (جدول

  1385سال   1384سال   1383سال   1382سال   1381سال 
  عنوان

  ارزش  وزن  ارزش  وزن  ارزش  وزن  ارزش  وزن  ارزش  وزن

 ـ ـ  6,951  2,200 ـ ـ ـ ـ ـ ـ  چين

  ردلا :                      ارزشكيلوگرم: وزن

  
  . از كشور چين بوده است1384 در سال 611030000 با تعرفه گمركي تريكو كشبافواردات 

  
  ـ بررسي روند مصرف از آغاز برنامه2ـ4

ميزان مصرف يك كالا در كشور با استفاده از آمار صادرات و واردات آن كالا و ميزان توليد واقعي، قابل 

 پوليور، آمار دقيقي از ميزان توليد كشور وجود كت و ژا به ويژهتريكو كشبافدر خصوص . محاسبه است

شود كه  هاي كوچك و بدون مجوز تأمين مي اي از نياز كشور توسط كارگاه  چرا كه بخش قابل ملاحظه.ندارد

دهي شده و در قالب واحدهاي صنعتي بزرگ قرار گيرند تا توانايي توليد محصول با كيفيت  لازم است سامان

  . اي را داشته باشد ت در بازارهاي داخل و منطقهمناسب و قابل رقاب
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  )17(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

پوليور در كشور، براساس نياز افراد به اين محصول و طول عمر ژركت و براي برآورد ميزان مصرف انواع 

 گرم در نظر گرفته 500  آن، وزن تقريبي است كه سالدريك قطعه لباس هر شخص، حدقل آن، مصرف 

با توجه به . شود  هزار تن در سال برآورد مي36 در سال جاري حدود بنابراين ميزان مصرف كشور. شود مي

 هزار تن 44، حدود 1390، ميزان مصرف كشور در سال در جامعه) مد(رشد جمعيت و افزايش تنوع طلبي 

  . شود تخمين زده مي

  

 و امكان توسعه آن 85ـ بررسي روند صادرات محصول از آغاز برنامه سوم تا پايان سال 2ـ5

  ).ر به كجا صادر شده استچقد(
  

  هاي اخير  در سالتريكو كشبافآمار صادرات : )14 (جدول

  1385سال   1384سال   1383سال   1382سال   1381سال 
  عنوان

  ارزش  وزن  ارزش  وزن  ارزش  وزن  ارزش  وزن  ارزش  وزن

 با تعرفه تريكو كشباف

  611030000گمركي 
52  715  394  4989  371  4570  435  5200  495  5938  

   دلار هزار:تن                      ارزش: وزن

  

  611030000 با تعرفه گمركي تريكو كشبافترين كشورهاي مقصد صادرات   مهم:)15(جدول 

  1383صادرات سال   1382صادرات در سال   1381صادرات در سال 
  عنوان محصول  نام كشور

  ارزش  وزن
درصد 
  از كل

  ارزش  وزن
درصد از 
  كل

  ارزش  وزن
درصد 

  ز كلا

611030000تعرفه گمركي   آلمان   40489  588267  23/78  20484  264209  19/5  25327  305880  82/6  

611030000تعرفه گمركي   قزاقستان    92  4218215  341859  95/93  4681989  370593  ـ  ـ  ـ 

611030000تعرفه گمركي   عراق  ـ ـ ـ  ـ  ـ  ـ  ـ  ـ  ـ 

611030000تعرفه گمركي   ارمنستان  ـ ـ ـ  6/0  33038  2613  ـ  ـ  ـ 

611030000تعرفه گمركي   آذربايجان   ـ ـ ـ  ـ  ـ  ـ  ـ  ـ  ـ 

611030000تعرفه گمركي   افغانستان   04/0  1968  159 ـ ـ ـ ـ  ـ  ـ 

611030000تعرفه گمركي   گرجستان   ـ ـ ـ ـ ـ ـ ٩  46443  4642 

611030000تعرفه گمركي   چك   2960  32776  7/5  ـ ـ ـ ـ ـ ـ 

611030000ركي تعرفه گم  فرانسه   2367  32010  5/4   41/0  19015  1546 ـ ـ ـ 

611030000تعرفه گمركي تاجيكستان   ـ ـ ـ ـ  7426  587  5/2  15562  1296 

611030000تعرفه گمركي   فنلاند    33/0  12650  1232    2150  170  ـ  ـ  ـ  

611030000تعرفه گمركي   هلند    27/0  12694  1024 ـ ـ ـ ـ  ـ  ـ 

  دلار:             ارزشتن          : وزن
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  )18(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  )15(جدول ادامه 

  1385صادرات در سال   1384صادرات در سال 
  عنوان محصول  نام كشور

  درصد از كل  ارزش  وزن  درصد از كل  ارزش  وزن

  آلمان 
تعرفه گمركي 
611030000 

 ـ ـ ـ  2/1  59869  5198

  قزاقستان 
تعرفه گمركي 
611030000 

401732  4819904  4/92  477646  5731754  5/96  

  عراق
تعرفه گمركي 
611030000 

 ـ ـ ـ  5/1  70241  6922

  ارمنستان
تعرفه گمركي 
611030000 

 ـ ـ ـ ـ ـ ـ

  آذربايجان 
تعرفه گمركي 
611030000 

 ـ ـ ـ  6/4  240360  20030

  افغانستان
تعرفه گمركي 
611030000 

225  2700  05/0  16450 197400 32/3  

  گرجستان 
تعرفه گمركي 
611030000 

12/0 8871 600 ـ ـ ـ  

جمهوري چك 
تعرفه گمركي 
611030000 

 ـ ـ ـ ـ ـ ـ

  فرانسه 
تعرفه گمركي 
611030000 

606  7273  13/0  ـ ـ ـ 

  تاجيكستان 
تعرفه گمركي 
611030000 

 ـ ـ ـ ـ ـ ـ

  فنلاند 
تعرفه گمركي 
611030000 

 ـ ـ ـ ـ ـ ـ

  هلند 
تعرفه گمركي 
611030000 

 ـ ـ ـ ـ ـ ـ

  

  رسي نياز به محصول با اولويت صادرات تا پايان برنامه چهارمـ بر2ـ6

  تريكو كشبافهاي قبل از اطلاعات و آمار موجود استنتاج گرديد، ميزان مصرف  همانطور كه در قسمت

از طرفي با روند موجود در صادرات . شود بيني مي پيش1390 هزارتن براي سال 44به طور متوسط ساليانه 

بنابراين براي . شود  ميتن100حدود ها آتي،  هاي اخير، صادرات اين محصول در سال الدر س تريكو كشباف

  .براي مصرف داخل و صادرات مورد نياز است تريكو كشباف هزار تن 45، حدود 1390سال

، نشان داد كه ميزان توليد اين واحدها در سال تريكو كشبافبررسي وضعيت واحدهاي فعال توليد 

درصد واحدهايي 10برداري رسيدن،  بهره در صورت به . استهزار تن  24 حدودنگين طور ميا جاري، به

، به 1390درصد تا سال 20 درصد واحدهايي با پيشرفت فيزيكي بالاي 75درصد و 20باپيشرفت فيزيكي زير 

ين  بنابراين ميزان توليد ا.شود هزار تن اضافه مي14كشور تا اين سال حدود  تريكو كشبافظرفيت توليد 

در نتيجه در سال . گردد هزارتن برآورد مي 38، حدود 1390محصول در واحدهاي صنعتي كشور در سال 

  .هزارتن در سال مواجه خواهيم بود7به ميزان  تريكو كشباف توليد كمبودبا 1390
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ـ بررسي اجمالي تكنولوژي و روش هاي توليد و عرضه محصول در كشور و مقايسه 3

  آن با ديگر كشورها

، انتخاب مواد اوليه، طراحي  :ترين آنها عباتند از  مراحل مختلفي است كه مهم شامل،تريكو كشبافيد تول

نكته اساسي كه در فرايند توليد بسيار موثر است و بر روي  .بندي نخ، بافت، دوخت و بستهسازي  آماده

 به فرايند از بيرون واحد  مواد و خدمات وارد شده كنترل كيفيت باشد، محصول نهايي تأثيرگذار ميكيفيت 

، همچنين بررسي كيفيت ...)نظير نخ اكريليك، نخ دوخت، دكمه، خدمات چاپ و گلدرزي دريافتي و (

   .مراحل توليد، حين انجام هر مرحله، است

  

  تشريح فرآيند توليد •

   طراحيـ1

شود كه در  م ميطراحي لباس براساس تجهيزات و امكانات موجود، قيمت تمام شده و سليقه مشتري انجا

گيرد و   انجام مي،افزار منحصر به فرد شركت توليدكننده دستگاه وسيله نرم هاي تخت باف امروزي، به ماشين

 مسلط باشد تا  نيزافزار طراحي ماشين لازم است، طراح علاوه بر آشنايي به فنون طرحي لباس و مد، بر نرم

  . هاي خود را پياده كند بتواند ايده

  

  سازي آن نخ مورد نياز و آمادهـ انتخاب 2

پارامترهاي مهمي كه در انتخاب نخ، مهم است، نوع و جنس نخ، رنگ، نمره نخ، يكنواختي جرمي و 

، نقش زيادي در كيفيت و ظاهري پوشاك تريكو كشبافاين مرحله از توليد . رنگرزي و قيمت آن است

، هاي مختلف باف، بسيا متنوع است و براي سليقههاي مناسب توليد تريكو كش امروزه تنوع نخ. توليدشده دارد

  .امكان انتخاب وجود دارد

    

  نخ كشمير  نخ فانتزي  نخ شنيل
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آيند و در داخل ساختمان منسوج  ها توسط سوزن به شكل حلقه در مي در سيستم بافندگي حلقوي، نخ

ها،  براي جلوگيري از فرسايش سوزن. ها بسيار زياد است ها و سوزن بنابراين درگيري بين نخ. گيرند قرار مي

ها و صحت عمليت بافت، لازم است بسته نخ تغذيه شده به ماشين بافندگي، بدون عيب و پارگي  پارگي نخ

 تريكو كشبافاين عمل در واحدهاي توليد . ارافين آغشته شودبوده و براي كاهش اصطكاك، سطح آن به پ

  .شود باف و قبل از تغذيه نخ انجام مي پيچي در كنار ماشين تخت با استفاده از يك دستگاه بوبين

  

  

  ـ بافت3

. ، ماشين تخت باف استتريكو كشبافترين ماشين براي بافت  همانطور كه قبلاً اشاره گرديد؛ مناسب

هاي بسياري در طرحي، سايز، سرعت  باف متنوعي در بازار موجود است كه قابليت هاي تخت امروزه ماشين

، از معتبرترين توليد  ژاپنSHIMA SEIKI آلمان و STOLL هاي شركت. توليد و تنوع نخ مصرفي دارند

شوند و داراي نمايندگي معتبر  ند كه محصولات آنها در ايران استفاده ميباف هست گان ماشين تخت كننده

  .هستند
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  ـ دوخت 4

اين . هاي قبل را دارد ترين مراحل توليد است و امكان رفع بخشي از عيوب قسمت دوخت پوشاك، از مهم

  : مرحله شامل چندين فرآيند جداگانه است كه به اختصار عبارتند از

شدگي در آن اتفاق  گيرد تا حداكثر جمع تحت عمليات بخار قرار مي   در اين فرآيند، پارچه،:گيري ـ افت1ـ4

با انجام صحيح مرحله . هاي آن باز شود   درزها و چروك، همچنينفتد و ثبات آن افزايش يابدبي

 در اين مرحله قبل از .كند گيري، ابعاد پارچه در مرحله دوزندگي و بعد از آن تغيير نمي افت

شوند تا عمليات اطوكشي با  طور موقت به يكديگر كوك زده مي هاي لباس به اطوكشي، قطعه

 قبل از ،در ضمن اگر پارچه مورد نظر احتياج به شستشو داشته باشد. شود بخار بهتر انجام 

  . شود اطوكشي به بيرون از كارخانه براي شستشو فرستاده مي

، پشت و يقه طبق الگوي طراحي در اين شامل آستين، پيش لباس،هاي مختلف   بريدن قسمت :ـ برش2ـ4

شود و با توجه  در اين مرحله پارچه مورد نظر ابتدا توسط دست پهن مي. شود فرآيند انجام مي

گردد از قيچي  به نوع پارچه و روش پهن كردن براي توليد محصول كه به طور سري توليد مي

ي از لباس كه مصرف آن كم است، نيز از قيچي براي برش بخش. گردد برقي عمودي استفاده مي

  .شود گرد استفاده مي

 پس .شود  دوخته مي)زيگزاگ( قفلي هاي برش خورده با بخيه لبهدر اين مرحله : دوخت زيگزاگ اوليهـ 3ـ4

گيري و سپس  گيري داشت، ابتدا دانه از طي اين مرحله اگر پارچه برش خورده احتياج به دانه

  . گردد شود و گرنه مستقيماً به قسمت بعد هدايت مي هايي فرستاده ميبه قسمت زيگزاگ  ن

 و به يكديگر صل كردن قسمت يقه به پيش و پشت برش خوردهو عبارت از ،اين فرآيند: گيري ـ دانه4ـ4

  . است ،دوخته شده

  

  گيري دستگاه دانه
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 برش خورده با اين نوع بخيه به نوع بخيه مورد استفاده، زيگزاگ است و قطعات:  دوخت زيگزاگ ثانويهـ5ـ4

باشد و اغلب عمليات دوخت توسط  كاري اصلي در دوخت تريكو مي شوند و چرخ هم متصل مي

  . شود كاري انجام مي اين نوع چرخ

از اين نوع . شود انجام ميباشد كه دوخت با دو نخ  قفلي مي مورد استفاده، نوع بخيه: دوز ـ راسته6ـ4

 براي محكم شدن بخيه زيگزاگ ،جيب، يقه، مارك و اتصالاتچرخكاري براي دوخت روي 

دوزي و دوخت  بعضي از پوشاك تريكو پس از طي اين مرحله احتياج به پس. گيرد انجام مي

 ولي بعضي .شوند دوزي فرستاده مي دكمه و مادگي دارند و سپس به قسمت تميزكاري و دست

  . و فقط دوخت دكمه و مادگي داشته باشنددوزي نداشته  ها ممكن است احتياج به پس از البسه

شود كه از  در اين نوع چرخكاري پايين كار يا لبه كار طوري دوخته مي: دوزي ـ پس1ـ6ـ4

  . شود روي لباس ديده نمي

  . گيرد چرخكاري دكمه براي دوخت انواع دگمه انجام مي: ـ دكمه دوزي2ـ6ـ4

 براي انواع ،گويند مادگي دوزي نيز ميكه اصطلاحاً اين فرايند را : دگمه زني ـ جا3ـ6ـ4

  . شود جادگمه استفاده مي

هاي دلخواه معمولاً به پشت  هاي مناسبي در اندازه در اين مرحله برچسب: مارك دوزيـ 4ـ6ـ4

  . شود يقه دوخته مي

شود تا دررفتگي در  هاي اضافي حاصل از مرحله بافت و دوخت مهار مي در اين مرحله، نخ: كشي نخـ 7ـ4

  . وشاك به وجود نيايدپ

  . شود تا به فرم مطلوب برسد در اين مرحله لباس دوخته شده، توسط تخت بخار، اطو مي:  اطوـ8ـ4

  بندي بستهـ 5

. شود گيرد و عيوب آن برطرف مي  ابتدا لباس آماده شده مورد كنترل و بازبيني قرار مي در اين مرحله

هاي آماده به صورت تكي، جين يا تعداد  زينه آن، لباس مطابق نياز مشتري و با در نظر گرفتن هسپس 

  . شود بندي مي  بستههاي بزرگ شود و در انتها در كارتن  در نايلكس قرار داده مي،بيشتر
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باشند، در ادامه معرفي  هاي مورد نياز طرح مي هاي معتبري كه توليد كننده ماشين برخي از شركت

  .گردند مي

  :اف ب آلات بافندگي تخت ـ ماشين

 Stoll آلمان     Shima seiki ژاپن   

  :گيري ـ دستگاه دانه

 K.M.F آلمان          Conti Complettايتاليا   

  : آلات خط دوخت ماشينـ 

Durkopp Adlerآلمان       Juki ژاپن         Reece آمريكا   

  VI- BE- MPC ايتاليا      Brother ژاپن           Pegasus ژاپن  

PFAFFآلمان          Bernina اپن ژ        Rimoldi ايتاليا   

  

  

در فرآيند ) به شكل اجمالي(هاي مرسوم  ـ تعيين نقاط قوت و ضعف تكنولوژي4

  توليد محصول 

نوع اگيري و  هاي ماشين بافندگي حلقوي تخت باف، ماشين دانه  از دستگاهتريكو كشبافدر فرآيند توليد 

. ساس يك استراتژي بلند مدت انتخاب شودهريك از اين تجهيزات بايد برا. شود چرخ خياطي استفاده مي

بنابراين نياز . توان برخي از پارامترهاي فني آنها را تغيير داد چرا كه دامنه كاربرد آنها، محدود است و نمي

هاي آن انجام  است قبل از تهيه تجهيزات، مطالعات كاملي در خصوص بازار كالاي مورد نظر و محدوديت

  . گذار، نسبت به تهيه تجهيزات اقدام شود  قدرت اقتصادي سرمايهسپس براساس مطالعات و. شود

هاي معتبري در آلمان، ايتاليا، ژاپن و كره جنوبي ، تجهيزات مورد نياز در فرآيند  در حال حاضر، شركت

دهند كه از تنوع مناسبي به لحاظ كيفيت، كارايي و قيمت برخوردار هستند و   را ارائه ميتريكو كشبافتوليد 

گانه   زنانه و بچه  مردانه،تريكو كشباف صورتيكه با استراتژي مناسب تهيه شوند، امكان توليد انواع مختلف در

  .با كيفيت و قيمت تمام شده مناسب در شرايط حال حاضر كشور وجود دارد
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گذاري ثابت  ـ بررسي و تعيين حداقل ظرفيت اقتصادي شامل برآورد حجم سرمايه5

با استفاده از اطلاعات واحدهاي موجود، در دست اجراء، (ي به تفكيك ريالي و ارز

UNIDO و  هاي فروشنده تكنولوژي  هاي اطلاعاتي جهاني، شركت و اينترنت و بانك

  ... )و  تجهيزات 

 با تريكو كشبافهاي پارامترهاي مهم اقتصادي احداث يك واحد صنعتي توليد  بررسيدر اين بخش 

   سر به سر، سرانه، نقطهردش مورد نياز واحد گهاي ثابت و در آورد هزينه؛ برنظيرحداقل ظرفيت اقتصادي 

براي اين منظور ابتدا برنامه ساليانه توليد واحد مورد نظر، بر اساس . گيرد انجام مي... گذاري و  سرمايه

 ؛ستلازم به ذكر ا. شود كه در جدول زير ارائه شده است آلات خط توليد، برآورد مي مشخصات فني ماشين

  . روز كاري محاسبه گرديده است300 ساعته براي 8 شيف كاري 3توليد ساليانه بر اساس تعداد 

  

  برنامه ساليانه توليد : )16 (جدول

ف
دي
ر

  

  ظرفيت ساليانه  واحد  شرح
 واحد  فروشقيمت

  )ريال(

   فروشكل ارزش

  )ميليون ريال(

  4750  190000  )دوجين7000 (25,000  كيلوگرم  گانه   بچهبلوز و ژاكت  1

  8000  160000  )دوجين7900 (50,000  كيلوگرم  مردانه بلوز و ژاكت  2

  8750  175000  )دوجين9800 (50,000  كيلوگرم  زنانه  بلوز و ژاكت  3

  21500  )ميليون ريال(مجموع 

  

  اطلاعات مربوط به سرمايه ثابت طرح ـ 5ـ1

 كه در جريان شتهي ماندگار داتطبيعشود كه داراي  ها اطلاق مي سرمايه ثابت به آن دسته از دارائي

آلات  ها شامل زمين، ساختمان، وسايل نقليه، ماشين اين دارائي. شود  از آنها استفاده مييعمليات واحد توليد

محاسبه  تريكو كشبافه هريك از آنها براي واحد توليد باشد كه در ادام مي... توليد، تأسيسات جانبي و 

  .شود مي
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  سازي ين و ساختمانهاي زم ـ هزينه5ـ1ـ1

هاي مورد نياز اين واحد، لازم است اندازه بناهاي مورد  هاي تهيه زمين و ساختمان براي محاسبه هزينه

سپس مقدار زمين . برآورد شود... هاي اداري، محوطه، پاركينگ و  نياز از قبيل؛ سالن توليد، انبارها، ساختمان

در جداول زير مقدار زمين .  توسعه طرح در آينده، محاسبه شودمورد نياز براي احداث بناها با در نظر گرفتن

  . هاي تهيه آنها محاسبه شده است و انواع بناهاي مورد نياز، برآورد و هزينه

  

  هاي زمين  هزينه:)17 (جدول

ف
دي
ر

  

  شرح
  ابعاد

  )متر مربع(

  بهاي هر متر مربع

  )ريال(

  جمع 

  )ميليون ريال(

  112,5  450  هاي توليد و انبار زمين سالن  1

  37,5  150   خدماتي و عمومي،هاي اداري زمين ساختمان  2

  75  300  زمين محوطه  3

  700   طرحزمين توسعه  4

250000  

175  

  400  )ميليون ريال(مجموع   1600  )متر مربع(جمع زمين مورد نياز 

  

  سازي ساختمانهاي  هزينه: )18 (جدول
ف
دي
ر

  

  شرح
  مساحت

  )مترمربع(

  بهاي هر متر مربع

  )ريال(

  هزينه كل

  )ميليون ريال(

  750  2500000  300   توليدسالن  1

  300  2000000  150  انبارها   2

  525  3500000  150  خدماتي و عمومي هاي اداري، ساختمان  3

، خيابان كشي، پاركينگ و سازي محوطه  4
   فضاي سبز

300  500000  150  

  245  700000  350  ديواركشي  5

  1970  )ميليون ريال(مجموع 



  
 معاونت پژوهشي

  مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  توليد تريكو كشباف

  

  جمهوري اسلامي ايران

  وزارت صنايع و معادن

هاي صنعتي ايران سازمان صنايع كوچك و شهرك  

   

 

  1387 پاييز  گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان لعاتمطا

  )26(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  آلات و تجهيزات خط توليد  هزينه ماشينـ5ـ1ـ2

هاي مهم توليد كننده يا   براساس استعلام صورت گرفته از شركتآلات خط توليد هزينه تهيه ماشين

هاي حمل  آلات، شامل؛ هزينه هاي جانبي تهيه ماشين همچنين هزينه. گردد هاي معتبر برآورد مي نمايندگي

آلات  در جدول زير فهرست ماشين. شود نيز محاسبه مي... ض گمركي و اندازي، عوار و نقل، نصب و راه

هاي  ، هزينه از هاي اخذ شده توليدي و تعداد مورد نياز آن در خط توليد ارائه شده است و براساس قيمت

  . آلات و تجهيزات، محاسبه گرديده است اصلي و جانبي تهيه ماشين

  

  آلات خط توليد هزينه ماشين :  )19 (جدول

  قيمت واحد

ف
دي
ر

  

  تعداد  شرح
  يوروهزينه به   هزينه به ريال

  هزينه كل 
  )ميليون ريال(

  1040  80,000  -  1   ابز4 و 10ماشين تخت بافت با گيج   1

  1950  75,000  ـ  2   ابز4 و 8ماشين تخت بافت با گيج   2

  1690  65,000  ـ  2   ابزار4 و 5ماشين تخت بافت با گيج   3

  819  63,000  ـ  1   ابزار4 و 3گيج  با ماشين تخت بافت  4

  7  ـ  3,500,000  2  ) دوكي4(برگردان  دوك  5

  24 ـ  8,000,000  3  دوز ماشين دوزندگي راسته  6

  90 ـ  30,000,000  3  ماشين زيگزال   7

  6 ـ  3,000,000  2  قيچي برقي  8

  12 ـ  2,000,000  6  ميز و پايه   9

  5 ـ  1,000,000  5  قيچي دستي   10

  10 ـ  2,000,000  5  شميز بر  11

  80 ـ  40,000,000  2  ماشين اطو و پرس  12

  60  4,500  -  1  گير  دانه  13

  10 ـ  10,000,000  1  دستگاه مادگي دگمه   14

15  
  ساير لوازم و متعلقات خط توليد

  ) درصد كل5(
  290 ـ  -  -

16  
هزينه حمل و نقل، خريد خارجي،  نصب و 

  )درصد كل10(اندازي  راه
  580 ـ  -  -

  6673  )ميليون ريال(جموع م



  
 معاونت پژوهشي

  مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  توليد تريكو كشباف

  

  جمهوري اسلامي ايران

  وزارت صنايع و معادن

هاي صنعتي ايران سازمان صنايع كوچك و شهرك  

   

 

  1387 پاييز  گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان لعاتمطا

  )27(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  هاي تأسيسات ـ هزينه5ـ1ـ3

هاي اصلي خط توليد، جهت تكميل يا بهبود فرآيندها، نياز به  هر واحد توليدي، علاوه بر دستگاه

تجهيزات و تأسيسات جانبي، نظير؛ تأسيسات گرمايش و سرمايش، آب، برق، ديگ بخار، كمپرسور، 

هاي  هاي فرآيند و محدوديت انتخاب اين موارد با توجه به ويژگي. تخواهد داش... تأسيسات اطفاء حريق و 

هاي تهيه آن در  تأسيسات و تجهيزات مورد نياز اين طرح و هزينه. گيرد محيطي انجام مي اي و زيست منطقه

  . جدول زير ارائه شده است
  

   تأسيساتهاي   هزينه: )20 (جدول

  )ميليون ريال(هزينه   شرح  رديف

  750  رمايش و گرمايش تأسيسات س  1

  100  تأسيسات اطفاء حريق  2

  300  تأسيسات آب و فاضلاب  3

  1150  )ميليون ريال(مجموع 

  

  ـ هزينه لوازم اداري و خدماتي5ـ1ـ4

واحدهاي اداري و خدماتي هر واحد توليد نياز به لوازم و تجهيزات خاص خود را دارند كه براي واحد 

  .برآورد شده است در جدول زير تريكو كشبافتوليد 

  

   لوازم اداري و خدماتي هزينه:)21 (جدول

  تعداد  شرح  رديف
  قيمت واحد 

  )ريال(

  جمع هزينه 

  )ميليون ريال(

  30  3000000  10  ميز و صندلي  1

  50  50000000  1  دستگاه فتوكپي  2

  30  10000000  3  كامپيوتر و لوازم جانبي   3

  10  1000000  سري10   اداريتجهيزات   4

  800  200000000  4  و سبكخودر  5

  920  )ميليون ريال(مجموع 



  
 معاونت پژوهشي

  مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  توليد تريكو كشباف

  

  جمهوري اسلامي ايران

  وزارت صنايع و معادن

هاي صنعتي ايران سازمان صنايع كوچك و شهرك  

   

 

  1387 پاييز  گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان لعاتمطا

  )28(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  هاي خريد حق انشعاب ـ هزينه5ـ1ـ5

، در جدول زير. دارد... هر واحد توليدي براي شروع فعاليت و ادامه آن، نياز به آب، برق، گاز، ارتباطات و 

  . ارائه شده است كشبافتريكوتوليد  هاي برق، گاز، تلفن براساس ظرفيت مورد نياز واحد  خريد انشعابهزينه

  

   حق انشعاب :)22 (جدول

ف
دي
ر

  

  ظرفيت مورد نياز  واحد  شرح
  هزينه كل

  )ميليون ريال(

  20  5  خط  تلفن  1

  100  4 اينچ  آب  2

  رشته  برق  3
   آمپري سه فاز 400 رشته 1
    آمپري تك فاز50 رشته 2

300  

  100   4 اينچ  گاز  4

  520  )ميليون ريال(مجموع 

  

  برداري اي قبل از بهرهه ـ هزينه5ـ1ـ6

اندازي  هاي آموزش پرسنل و راه  اخذ مجوزها، هزينه برداري شامل مطالعات اوليه، هاي قبل از بهره هزينه

  . باشد كه در جدول زير، برآورد شده است مي...  ويآزمايش

  

  برداري هاي قبل از بهره هزينه : )23 (جدول

  عنوان  رديف
  هزينه 

  )ميليون ريال(

  150  ت اوليه و اخذ مجوزهاي لازممطالعا  1

  50  آموزش پرسنل  2

  150  اندازي آزمايشي راه  3

  350  )ميليون ريال(مجموع 

  



  
 معاونت پژوهشي

  مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  توليد تريكو كشباف

  

  جمهوري اسلامي ايران

  وزارت صنايع و معادن

هاي صنعتي ايران سازمان صنايع كوچك و شهرك  

   

 

  1387 پاييز  گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان لعاتمطا

  )29(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

هاي ثابت مورد نياز براي احداث طرح برآورد گرديد كه در جدول زير   كليه هزينهفوقبا توجه به جداول 

  . طور خلاصه كل سرمايه ثابت مورد نياز طرح ارائه شده است به

  

  گذاري ثابت طرح  سرمايهبندي  جمع : )24 (دولج

  هزينه 
   هزينهعنوان  رديف

  هزاريورو  ميليون ريال

  -  400  زمين  1

  -  1970  سازي ساختمان  2

  -  1150  تأسيسات  3

  -  920  لوازم و تجهيزات اداري و خدماتي   4

  427,5  1115  آلات توليدي  ماشين  5

  -  50  حق انشعاب  6

  -  350  برداري ز بهرههاي قبل ا هزينه  7

  -  600  ) درصد5(بيني نشده  پيش  8

  427,5  7025  جمع 

  12583  )ميليون ريال(مجموع 

  

  هاي ساليانه هزينهـ 5ـ2

ها بايستي به صورت  اندازي واحد، يك سري از هزينه گذاري مورد نياز جهت احداث و راه علاوه بر سرمايه

 انرژي مصرفي،  ها شامل تهيه مواد اوليه، نيروي انساني،  هزينهاين. سالانه براساس توليد محصول انجام شود

هاي فروش   هزينه ات و نگهداري،عميرها، هزينه ت آلات و ساختمان هزينه استهلاك تجهيزات، ماشين

هاي ساليانه هريك از اين موارد  در جداول زير هزينه. باشد مي...  بيمه و  تسهيلات دريافتي، محصولات، هزينه 

  .رد شده استبرآو

  



  
 معاونت پژوهشي

  مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  توليد تريكو كشباف

  

  جمهوري اسلامي ايران

  وزارت صنايع و معادن

هاي صنعتي ايران سازمان صنايع كوچك و شهرك  

   

 

  1387 پاييز  گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان لعاتمطا

  )30(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

   مواد اوليه  ساليانه هزينه: )25 (جدول

  قيمت واحد

ف
دي
ر

  

  واحد  شرح
محل 

  دلار  ريال   تأمين
  مصرف ساليانه

  قيمت كل 

  )ميليون ريال(

  8100  135000  -  60000  داخل كيلوگرم   بالك و فانتزي هاي  نخ اكريليك  1

  45  2000  -  22500  داخل كيلوگرم  )پلي استر(نخ دوخت   2

  150  5000  -  30000  داخل كيلوگرم   )اي پنبه (نخ خام  3

  425  85000  -  5000 داخل  سري   ، گلدوزي و چاپ زيپ،دكمه  4

  150  295000  -  500 داخل  عدد  ... و بندي وسايل بستهبرچسب،   5

  8870  )ميليون ريال(مجموع 

  

   نيروي انساني  ساليانه هزينه: )26 (جدول

  تعداد  شرح  رديف
  انهحقوق ماهي

  )ريال(

حقوق و مزاياي ساليانه معادل 

  )ميليون ريال( ماه 14

  119  8500000  1  مدير ارشد   1

  196  7000000  2  مدير واحدها   2

  630  4500000  10  )تكنسين(پرسنل توليدي   3

  560  4000000  10  كارگر ماهر  4

  770  2750000  20  كارگر ساده  5

  2275  )ميليون ريال(مجموع 

  

   آب، برق، سوخت و ارتباطات ساليانهصرف م:)27 (جدول

  مصرف روزانه  واحد  شرح  رديف
  قيمت واحد

  )ريال(

  تعداد 

  روز كاري

  هزينه ساليانه

  )ميليون ريال(

  150  250  2000  كيلو وات ساعت  برق مصرفي  1

  9  2000  15  متر مكعب  آب مصرفي  2

  50  -  -  -  تلفن  3

  15  400  125  مترمكعب  گاز  4

  4000  30  ترلي  بنزين  5

300  

36  

  260  )ميليون ريال(مجموع 



  
 معاونت پژوهشي

  مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  توليد تريكو كشباف

  

  جمهوري اسلامي ايران

  وزارت صنايع و معادن

هاي صنعتي ايران سازمان صنايع كوچك و شهرك  

   

 

  1387 پاييز  گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان لعاتمطا

  )31(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  هاي مورد نياز آلات، تجهيزات و ساختمان ماشين استهلاك ساليانه :)28 (جدول

  شرح  رديف
  هزينه

  )ميليون ريال(

  نرخ استهلاك

(%)  

  هزينه استهلاك

  )ميليون ريال(

  100  5  1970  ...ها، محوطه و  ساختمان  1

  670  10  6673  آلات خط توليد  ماشين  2

  115  10  1150  تأسيسات  3

  140  15  920  لوازم و تجهيزات اداري و خدماتي   4

  1025  )ميليون ريال(مجموع 

  

   مورد نيازيها  و ساختمانآلات، تجهيزات ات و نگهداري ساليانه ماشينعميرت :)29 (جدول

  شرح  رديف
  هزينه

  )ميليون ريال(

تعميرات و نرخ 

  (%)نگهداري

ري تعميرات و نگهداهزينه 

  )ميليون ريال(

  100  5  1970  ...محوطه و ها،  ساختمان  1

  670  10  6673  آلات خط توليد  ماشين  2

  80  7  1150  تأسيسات  3

  90  10  920  لوازم و تجهيزات اداري و خدماتي   4

  940  )ميليون ريال(مجموع 

  

  هزينه تسهيلات دريافتي: )30 (جدول

  شرح  رديف
  مقدار

  )ميليون ريال (

  نرخ سود

)(%  

  سود ساليانه

  )ميليون ريال(

  880  10  8800  تسهيلات بلند مدت  1

  480  12  4000  تسهيلات كوتاه مدت  2

  1360  )ميليون ريال(مجموع 

  



  
 معاونت پژوهشي

  مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  توليد تريكو كشباف

  

  جمهوري اسلامي ايران

  وزارت صنايع و معادن

هاي صنعتي ايران سازمان صنايع كوچك و شهرك  

   

 

  1387 پاييز  گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان لعاتمطا

  )32(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  هاي ساليانه  هزينه: )31 (جدول

ف
دي
ر

  

  شرح
  هزينه ساليانه

  )ميليون ريال(

  8870  مواد اوليه   1

  2275  نيروي انساني  2

  260  آب، برق، تلفن و سوخت  3

  1025  ها آلات، تجهيزات و ساختمان استهلاك ماشين  4

  940  آلات، تجهيزات و ساختمان تعميرات و نگهداري ماشين  5

  1360  هزينه تسهيلات دريافتي   6

  450  ) درصد كل فروش2(هاي فروش  هزينه  7

  25  ) درصد2/0(هزينه بيمه كارخانه   8

  760  ) درصد5(بين نشده  پيش  9

  15965  )ريالميليون (مجموع 

  

  سرمايه در گردش مورد نياز طرح ـ 5ـ3

شود كه براي تهيه مواد و ملزومات مورد نياز در جريان توليد  سرمايه در گردش به نقدينگي اطلاق مي

اي است كه بايد كليه  طور كلي شامل سرمايه شود و به هزينه مي... نظير مواد اوليه، نيروي انساني و 

مقدار سرمايه در . وليدي را پوشش دهد و لازم است در هر زمان در دسترس باشدهاي جاري واحد ت هزينه

طور مثال اگر امكان دسترسي سريع به مواد  گردش بستگي به توان بازرگاني و مديريتي واحد توليدي دارد به

طولاني اوليه در هر زمان وجود داشته باشد، نياز كمتري به سرمايه براي تهيه آن است و برعكس در صورت 

يابد چراكه لازم است مواد مورد نياز  بودن فرآيند دسترسي به آن، سرمايه در گردش براي خريد افزايش مي

  . شود براي زمان بيشتري سفارش داده 

هاي جاري ساليانه  كل هزينه درصد 25 الي 20طور معمول حداقل سرمايه در گردش مورد نياز، معادل  به

اين مسأله براي مواد اوليه خارجي كه ممكن است .  است) ماه3 الي 2اي ه معادل هزينه(واحد توليدي 



  
 معاونت پژوهشي

  مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  توليد تريكو كشباف

  

  جمهوري اسلامي ايران

  وزارت صنايع و معادن

هاي صنعتي ايران سازمان صنايع كوچك و شهرك  

   

 

  1387 پاييز  گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان لعاتمطا

  )33(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

شود تا ريسك توقف خط توليد به علت  فرآيند سفارش و خريد آن طولاني باشد دوازده ماه در نظر گرفته مي

در جدول زير سرمايه در گردش مورد نياز براي انجام مطلوب جريان توليد . فقدان مواد اوليه كاهش يابد

  . صول محاسبه شده استمح

  

   برآورد سرمايه در گردش مورد نياز: )32 (جدول

ف
دي
ر

  

  مقدار مورد نياز  شرح 
  ارزش كل

  )ميليون ريال(

  6000   ماه8  مواد اوليه داخلي   1

  380   ماه2  حقوق و مزاياي كاركنان   2

  45   ماه 2  آب و برق، تلفن و سوخت  3

  150   ماه2  تعميرات و نگهداري  4

  170   ماه 2  ك استهلا  5

  340   ماه 3  هزينه تسهيلات دريافتي   6

  310   ماه 3   بيني نشده  هاي فروش، بيمه، پيش هزينه  7

  7395  )ميليون ريال(مجموع 

  

  ـ كل سرمايه مورد نياز طرح5ـ4

شامل دو جزء سرمايه ثابت و سرمايه در  تريكو كشبافكل سرمايه مورد نياز براي احداث واحد توليد 

  .  طور خلاصه در جدول زير ارائه شده است است كه بهگردش 

  

  گذاري كل  سرمايه: )33 (جدول

  شرح  رديف
  ارزش كل

  )ميليون ريال(

  12583  سرمايه ثابت  1

  7395  سرمايه در گردش  2

  19978  )ميليون ريال(مجموع 
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  )34(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  ـ نحوه تأمين سرمايه

ثابت سرمايه  درصد 70تأمين براي )  ساله5ـ2(براي تأمين سرمايه مورد نياز طرح، از تسهيلات بلندمدت 

سرمايه در گردش مورد نياز درصد  60تا  50 براي تأمين ) ماهه12ـ6 (مورد نياز و از تسهيلات كوتاه مدت

  .شود استفاده مي

  

   نحوه تأمين سرمايه:  )34 (جدول

  تسهيلات بانكي
  نوع سرمايه

  مبلغ

  )ميليون ريال( مقدار   )درصد(سهم   )ميليون ريال(

  گذاران سهم سرمايه

  )ميليون ريال(

  3783  8800  70  12583  سرمايه ثابت

  3395  4000  55  7395  سرمايه در گردش

  7178  12800  )ميليون ريال(مجموع 

  

  هاي اقتصادي طرح ـ شاخص5ـ6

پس از ارائه جداول مالي سرمايه، هزينه و درآمد، جهت بررسي بيشتر مسائل  اقتصادي طرح،  لازم است 

هاي مهم مرتبط، از قبيل؛ قيمت تمام شده، سود ناخالص ساليانه، نرخ برگشت سرمايه، مدت زمان  شاخص

گذاري كل، سرانه  گذاري ارزي به سرمايه بازگشت سرمايه، درصد توليد در نقطه سر به سر، درصد سرمايه

 محاسبه شود كه در ادامه فتريكو كشباگذاري طرح توليد  براي متقاضيان سرمايه...  گذاري ثابت و  سرمايه

 . شود ارائه مي

  

  : ـ قيمت تمام شده

  

 

) كيلوگرمهر (قيمت تمام شده واحد كالا  = 127720ريال    

   :ـ سود ناخالص ساليانه

  سود ناخالص ساليانه =  هزينه كل ـ فروش كل ⇒سود ناخالص ساليانه =  5535ريال       ميليون 

 هزينه ساليانه

  مقدار توليد ساليانه
  قيمت تمام شده واحد كالا = 

⇒  
15,965,000,000 

125,000 
 قيمت تمام شده واحد كالا = 
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  )35(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  :  سود ساليانه به هزينه كل و فروش كلـ درصد
  

  

  

  

  

  

  : ـ نرخ برگشت ساليانه سرمايه

  

  

  ـ مدت زمان بازگشت سرمايه 

  

 

  

  :گذاري كل گذاري ارزي به سرمايه ـ درصد سرمايه

  

  

  

  ⇒گذاري كل  طرح  گذاري ارزي به سرمايه درصد سرمايه = 28        درصد            

  

   :گذاري ثابت سرانه ـ سرمايه

  

  

   :گذاري كل سرانه ـ سرمايه

  

  

 نهسود ساليا

گذاري كل  سرمايه
درصد برگشت ساليانه =  100×

 گذاري ارزي  معادل ريالي سرمايه

 گذاري كل   سرمايه
×100 گذاري كل  طرح  گذاري ارزي به سرمايه درصد سرمايه= 

سود ساليانه به هزينه كل = 34,7درصد   نهسود ناخالص ساليا 

 نه كل توليد هزي
×100 سود ساليانه به هزينه كل درصد= ⇒  

 نهياسالناخالص سود 

  فروش كل 
×100 سود ساليانه به فروش درصد= ⇒ ل سود ساليانه فروش ك = 25,7درصد    

درصد برگشت ساليانه سرمايه=  27,7 درصد   ⇒  

100 

  درصد برگشت ساليانه سرمايه
⇒    مدت زمان بازگشت سرمايه =3,6 سال  مدت زمان بازگشت سرمايه = 

  ثابت گذاري سرمايه

  تعداد كل پرسنل
گذاري ثابت سرانه   سرمايه=  گذاري ثابت سرانه  سرمايه  =292,6  ريالميليون   ⇒  

  كل گذاري سرمايه

  تعداد كل پرسنل
گذاري كل سرانه   سرمايه=  گذاري كل سرانه سرمايه=   464,6ريال  ميليون   ⇒  
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  )36(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

ـ ميزان مواد اوليه عمده مورد نياز سالانه و محل تأمين آن از خارج يا داخل كشور 6

قيمت ارزي و ريالي آن و بررسي تحولات اساسي در روند تأمين اقلام عمده مورد نياز 

  در گذشته و آينده

هاي فانتزي اكريليك، نظير  بالك است و بعد از آن نخ اوليه مصرفي در توليد پوليور، نخ هايعمده مواد 

 الياف بلند كشور توليد ندگيسهاي اكريليك در واحدهاي ري انواع نخ. باشد مولينه، بوكله و شنيل مي

اف مصرفي خود را از اين واحدها، بخشي از الي. شوند كه اسامي برخي از آنهادر جدول زير ارائه شده است مي

هاي   نخ.كنند تأمين مي... جنوبي، چين و  اكريل اصفهان و بخشي را از كشورهاي آلمان، كره شركت پلي

متريك بيشترين مصرف را در توليد تريكو دارد كه در حال حاضر، رنج قيمت 2/24بالك اكريليك نمره  هاي

دهاي توليد كننده يك تا سه ماهه به متقاضي، ازاي هر كيلوگرم بوده و واح ريال به60000 تا 52000آن 

  . دهند فرصت پرداخت وجه آن را مي

  

  بالك و فانتزي اكريليكي هاي هاي برخي از واحدهاي توليد كننده نخ): 35(جدول 

  محل كارخانه  نام واحد توليدي  رديف  محل كارخانه  نام واحد توليدي  رديف

  هساو  سهيل نسج تهران  5  سمنان  كرك نخ سمنان  1

  يزد  ديبا نخ يزد  6  سمنان  رنگين نخ  2

  مشهد  رضا نخ  7  خمين  صنايع نخ خمين  3

  املش  ريسندگي املش جاب  8  قزوين  تبد  4

  

  ـ پيشنهاد منطقه مناسب براي اجراي طرح7

در مكان يابي يك طرح توجه نكات ضروري بسياري، نظير نزديكي به محل تأميد مواد اوليه، بازارهاي 

در ادامه به  هاي دولت و نيروي انساني متخصص وجود دارد كه نات زيربنايي، حمايتعمده مصرف، امكا

  .هاي فوق خواهيم پرداخت بررسي گزينه

    محل تامين مواد اوليه •

بالك است كه مهمترين واحدهاي توليد آن، در  عمده مواد اوليه مورد نياز طرح، نخ اكريليك هاي

  .اند رضوي، زنجان و يزد واقع شدههاي سمنان، مركزي، قزوين، خراسان  استان
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  )37(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

    بازارهاي فروش محصولات •

يكي از معيارهاي مكان يابي براي يك طرح، انتخاب مكان مناسب براي ارائه محصولات توليد شده به 

بازار فروش محصول در كل كشور پراكنده است ولي در با توجه به ماهيت طرح، . باشد بازار مصرف مي

 خراسان رضوي، اردبيل،  خراسان شمالي،كشور، نظير تهران، اصفهان، يرهاي پرجمعيت و سردس استان

  . و مركزي، بازار فروش بهتري دارد، قمآذربايجان شرقي و غربي، فارس

    امكانات زيربنايي طرح •

براي تامين نيازهايي زيربنايي طرح، مانند شبكه برق سراسري، راههاي ارتباطي و شبكه آبرساني و 

  .در كل كشور مشكلي وجود نداردسطح نياز اين طرح فاضلاب و غيره، در 

  نيروي انساني متخصص •

 طراحي و مهندسي پوشاك، نساجي، هاي در طرح حاضر، نياز به افراد متخصص و با تجربه در زمينه

اكثر وجود مراكز آموزش عالي معتبر در زمينه تربيت نيروي متخصص، در  با توجه به.  استكامپيوتر و برق

  . به در اين طرح وجود داردرگيري از نيروي متخصص باتج كان بهره، ام استان

  حمايت هاي خاص دولت •

رسد كه شامل  آيد، به نظر نمي به حساب مي هاي صنعتي عمومي با توجه به اينكه طرح حاضر جزء طرح

 از با اين حال اگر اين طرح در مناطق محروم راه اندازي شود، مشمول بعضي. هاي خاص دولت شود حمايت

  . شود حمايت هاي دولت مي

هاي  استان گيري كرد كه توان نتيجه مي، تريكو كشباف باتوجه به بررسي پارامترهاي فوق در طرح توليد

 داراي امكانات و  قمسمنان، مركزي، قزوين، خراسان رضوي، زنجان، آذربايجان شرقي و غربي، فارس و

  .باشند راه اندازي چنين واحد توليدي ميتري نسبت به ديگر مناطق كشور براي  شرايط مناسب
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  )38(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  ـ وضعيت تأمين نيروي انساني و تعداد اشتغال8

تركيب نيروي . نمايد  نفر ايجاد اشتغال مي43 به طور مستقيم براي حدودتريكو كشبافدر واحد توليد 

يان ذكر است شا.  ارائه شده استصفحه بعدهاي مورد نياز در اين واحد توليدي در جدول  انساني و تخصص

 خراسان  ومركزي  تهران، اصفهان،هاي نيروي متخصص و با تجربه مورد نياز اين واحد توليدي در استان

  .باشد بيشتر از مناطق ديگر در دسترس ميرضوي 

  

  تخصص و تجربه افراد مورد نيز در واحد توليدي): 36(جدول 

  عنوان شغلي  رديف
تعداد در سه شيفت 

  كاري
  ي مورد نيازتخصص و تجربه كار

، هاي مهندسي صنايع، مديريت كارشناسي يا كارشناسي ارشد رشته  1  مدير ارشد   1

  سال فعاليت مرتبط10 يا مهندسي نساجي با تجربه حداقل بازرگاني

صنايع، امور اداري، طراحي لباس،   پوشاك،كارشناسي مهندسي  2  مدير واحدها   2

   فعاليت مرتبط سال5حسابداري و بازرگاني با تجربه حداقل 

پرسنل توليدي   3

  )تكنسين(
10  

  10  كارگر ماهر  4

 برق و  كامپيوتر، نساجي، يا ديپلم طراحي لباس، دوخت لباس،كاردان

 هاي خط توليد  سال آشنايي با دستگاه5مكانيك با تجربه حداقل 

   دارا بودن اي و هاي فني حرفه ديپلم يا فوق ديپلم با الويت رشته  20  كارگر ساده و خدماتي  5

  نامه رانندگي گواهي
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  )39(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

راه (ـ بررسي و تعيين ميزان تأمين آب، برق، سوخت، امكانات مخابراتي و ارتباطي 9

و چگونگي امكان تأمين آنها در منطقه مناسب براي ...) آهن ـ فرودگاه ـ بندر  ـ راه

  اجراي طرح

   تأسيسات برق -الف

ر واحد صنعتي، تأسيسات بـرق مـي باشـد؛ زيـرا تقريبـاً همـه                اساسي ترين و زيربنايي ترين تأسيسات ه      

از طرفي نيروي برق، تأمين كننده انـرژي مربـوط بـه سـاير      . دستگاه هاي اصلي خط توليد نياز به برق دارند        

به منظور بررسي تأسيسات برق مـورد نيـاز واحـد، ابتـدا         . تأسيسات و همچنين روشنايي كارخانه خواهد بود      

گردد، سـپس تأسيـسات    برآورد مي ... هر يك از بخش هاي توليدي، محوطه، تأسيسات و          مقدار برق مصرفي    

  . مورد نياز تأمين آن معرفي خواهد شد

   برق مورد نياز خط توليد 

در ايـن بخـش بـا توجـه بـه      . برق مصرفي خط توليد، بخش عمده اي از برق مورد نياز كارخانه مي باشد         

. د نياز هر دستگاه استخراج شده، در تعـداد دسـتگاه ضـرب مـي شـود            كاتالوگ دستگاه ها، حداكثر برق مور     

  . باشد  كيلو وات مي1500كه حدود  مجموع اين مقادير، برق خط توليد را تشكيل مي دهد

  برق مورد نياز تأسيسات 

 كيلـو وات    200با توجه به تأسيسات پيش بيني شده براي طرح برق مورد نياز تأسيـسات واحـد حـدود                   

  .گردد برآورد مي

  برق روشنايي ساختمان ها و محوطه

به منظور برآورد برق مورد نياز ساختمان ها تخميني از مقدار برق برحسب مـساحت سـاختمان هـا زده                    

 20براي هر متر مربع زيربناي سالن توليد، ساختمان هاي اداري، رفاهي و خدماتي به طور متوسط               . شود  مي

 وات 10براي هر متر مربع مساحت محوطه، انبارهـا و تأسيـسات       همچنين  . وات برق در نظر گرفته مي شود      

به بحـث پيرامـون آن   ) 5(بنابراين با توجه به مساحت ساختمان ها كه به تفضيل در بخش       . گردد  منظور مي 

  . كيلووات براي روشنايي ساختمان ها، برق پيش بيني مي گردد100پرداخته شد، 
  

، برق مورد نيـاز بـراي واحـد توليـدي     ) درصد20 تا 10حدود (كي با توجه به اتلاف بخشي از توان الكتري    

  .شود كيلو وات در شبانه روز برآورد مي2000حدود  تريكو كشباف
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 آب مصرف ميزان  محاسبه-ب

 فـضاي سـبز   آبيـاري  و آشـاميدني  و بهداشتي توليد، خط مصرفي آب شامل واحد اين در نياز مورد آب

 در بهداشـتي  و آشاميدني آب مصرف .بسيار ناچيز مي باشد واحد اين در توليد خط نياز مورد آب .باشد مي

 آب تامين منظور به . است شده محاسبه  ليتر135 سرانه گرفتن نظر در با و پرسنل تعداد ازاي به واحد اين

 آب ميـزان  .ميـشود  گرفته نظر در روز در ليتر ، يكمتر هر ازاي به محوطه، آبياري و سبز فضاي نياز مورد

  .است شده ارائه جدول زير مطابق واحد روزانه صرفيم

  

  برآورد ميزان آب مصرفي روزانه): 37(جدول

  واحد مصرف كننده
  ميزان آب مصرفي

  )متر مكعب در روز (
  توضيحات

  بخار آب دستگاه اتو  5  آب فرايند توليد

  بهداشتي و آشاميدني  7  ساختمان ها

  آبياري فضاي سبز  3  محوطه

  -  15  جمع
  

  تجهيزات حمل و نقل -ج

گـردد و همچنـين يـك دسـتگاه           دستگاه وانت پيش بيني مي    سه   به منظور انجام تداركات واحد توليدي     

  . شود  در نظر گرفته مي مديران اياب و ذهاب انجامامور اداري واتومبيل سواري جهت

  

 سوخت مصرف  محاسبه-د

 نياز مورد وحرارت بخار تامين ظورمن به مصرفي سوخت شامل صنعتي واحدهاي در سوخت مصرف موارد

 بـا  گرمـايش  سيـستم  مصرفي  سوخت.باشد مي نقل و حمل سايل و سوخت و ساختمانها گرمايش فرآيند،

 طـور  به كه ترتيب اين به . ميشود خدماتي محاسبه و اداري، آزمايشگاه، و توليد فضاهاي مساحت به توجه

. شود مي گرفته نظر درمتر مكعب گاز  25 ربع مساحتم متر يكصد ازاي به معتدل هواي و آب براي متوسط

متـر   125 گرمـايش  تاسيـسات  سوخت مصرفي ،توليد، اداري و خدماتي بناهاي مساحت به توجه با بنابراين

 در شبانه روز در بنزين ليتر 30براي تامين سوخت وسايل نقليه نيز  . بود خواهد شبانه روز هر در مكعب گاز

 .نظر گرفته شده است
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  هاي اقتصادي و بازرگاني ـ وضعيت حمايت10

  هاي جهاني و مقايسه با تعرفه) آلات محصولات و ماشين(ـ حمايت تعرفه گمركي 

آلات و مواد نياز طرح حقوق گمركي صادرات  حمايت تعرفه گمركي شامل دو بخش تعرفه واردات ماشين

حقوق ورودي . و اعمال شودبايست در جهت رشد صنعت انتخاب  محصولات واحد توليدي است كه مي

 درصد است كه تعرفه نسبتاً 10آلات صنعتي حدود  آلات خارجي مورد نياز طرح همانند اكثر ماشين ماشين

هاي اخير دولت  از طرف ديگر در سال. كند گذاران هزينه بالايي را تحميل نمي پاييني است و به سرمايه

المللي را داشته باشند و بتوان آنها  رقابت در بازارهاي بينجمهوري اسلامي ايران براي محصولاتي كه توانايي 

دهد، اين  هايي در نظر گرفته است و به اين واحدها جوايز صادراتي مي را به خارج از كشور صادر كرد، مشوق

. هاي اخير از رشد فزاينده برخوردار شود مسأله باعث شده است كه حجم صادرات غير نفتي كشور در سال

هايي براي صادرات آن از طرف  با كيفيت و قيمت مناسب مشوق تريكو كشبافدر صورت توليد بنابراين 

  . شود تر شدن محصول در بازارهاي كشور هدف مي دولت در نظر گرفته شده است كه باعث رقابتي

  

  گذار هاي سرمايه  شركت ها ـ ، بانك)ها واحدهاي موجود و طرح(هاي مالي  ـ حمايت

احدهاي توليدي شامل اعطاي تسهيلات بانكي و نحوه بازپرداخت آنها، همچنين هاي مالي و حمايت

شوند و شرايط را براي  هاي مالياتي است كه در صورت مناسب بودن آنها تسهيل در اجراي طرح مي معافيت

  . شود در ادامه به برخي از اين شرايط پرداخته مي. گذاري افراد كارآفرين مهيا مي كند سرمايه

 درصد 70از تسهيلات بانكي مهم براي واحدهاي توليدي، پرداخت وام بانكي بلند مدت تا ـ يكي 

اين مقدار براي مناطق محروم در صورت استفاده از . هاي دولتي كشور است گذاري ثابت توسط بانك سرمايه

  . باشد  درصد هم قابل افزايش مي90آلات خارجي تا  ماشين

هاي   درصد است كه براي برخي از شركت10 در بخش صنعت نرخ سود تسهيلات ريالي بلند مدت

عنوان   بهها تعاوني و واحدهاي احداث شده در مناطق محروم قسمتي از سود تسهيلات، توسط دولت به بانك

  .  پرداخت مي شوديارانه

ـ مدت زمان بازپرداخت تسهيلات بانكي بلند مدت با توجه به ماهيت طرح توليدي، نوع تكنولوژي و 

باشد كه امكان استفاده از دوره تنفس يك الي دو ساله   سال مي8مكان صادر شدن محصول تا حداكثر ا

  . بازپرداخت اقساط نيز وجود دارد
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عنوان  براي استفاده به)  ماهه12 الي 6(هاي بانكي كوتاه مدت  ـ يكي ديگر از تسهيلات بانك مهم، وام

 درصد آن را تأمين 70 تا يدهاي توليد است كه شبكه بانكسرمايه در گردش مورد نياز براي انجام فرآين

هاي عامل و سابقه مطلوب در  اخذ تسهيلات كوتاه مدت تا اين ميزان، منوط به جلب اعتماد بانك. كند مي

  . انجام بازپرداخت تسهيلات دريافتي قبلي است

د، براي تشويق ـ علاوه بر تسهيلات بانكي كه براي احداث واحدهاي توليدي جديد وجود دار

هاي مالياتي در نظر گرفته شده  گذاران و هدايت آنها به احداث كارخانجات در مناطق محروم، معافيت سرمايه

  : است كه برخي از آنها عبارتند از

   سال براي اجراي طرح در مناطق محروم 10ـ معافيت مالياتي تا 1

  ي صنعتي ها  سال براي اجراي طرح در شهرك4ـ معافيت مالياتي تا 2
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بندي و پيشنهاد نهايي در مورد احداث واحدهاي  ـ تجزيه و تحليل و ارائه جمع11

  جديد

 بايد به مسائل و مواد متعددي تريكو كشبافسنجي احداث واحد توليد  بندي مطالعات امكان براي جمع

وضعيت ، ميزان نياز كشور، هاي توليدي در دست اجراي مشابه نظير؛ وجود واحدهاي توليد مشابه، طرح

امكانات مورد نياز، دانش  شده، سوددهي واحد توليدي، دوره بازگشت سرمايه، قيمت تمامقاچاق محصول، 

  . توجه كرد... فني مورد نظر و 

، توسط تريكو كشباف بخشي از نياز كشور به ؛ها، مشخص شد همانطوركه در جريان مطالعات و بررسي

مين كل أشود و در حال حاضر، واحدهاي صنعتي كشور قادر به ت جوز تأمين ميهاي كوچك بدون م كارگاه

 به كشورهاي منطقه و اروپايي تريكو كشبافنكته مهم ديگر، روند رو به رشد صادرات . مصرف كشور نيستند

واحدهاي صنعتي كشور در توليد تريكو دهنده وجود بازارهاي مناسب اين محصول و توانايي  است كه نشان

مسأله مهم ديگر، عدم وجود محصولات ارزان قيمت چيني در . باشد ميباف قابل رقابت در اين بازارها كش

چيان در  گانه از گزند قاچاق  توليدكنندگان انواع بلوز و ژاكت زنانه، مردانه و بچه" و تقريبابازار ايران است

 اين محصول در بازارهاي داخل، كشورهاي تازي توليد كنندگان ايراني در نتيجه، امكان يكه. اند امان مانده

  .همسايه، كشورهاي آسياي ميانه و كشورهاي اروپايي، وجود دارد

 در تريكو كشبافتوان نتيجه گرفت؛ بازار مناسبي براي فروش  با توجه به موارد مطرح شده فوق، مي

بنابراين به نظر . اهيم بودهاي آتي با كمبود توليد اين محصول مواجه خو كشور و منطقه وجود دارد و درسال

 تن 125 ميليارد ريال براي احداث يك واحد توليدي با ظرفيت 20گذاري با حجمي حدود  رسد؛ سرمايه مي

هاي سمنان،  استان در مناطقي، نظير؛ ،)هزار دوجين 24,5حدود (گانه  انواع بلوز و ژاكت زنانه، مردانه و بچه

  . ، توجيه پذير استبايجان شرقي و غربي، فارس و قم مركزي، قزوين، خراسان رضوي، زنجان، آذر
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  .، انتشارات شركت چاپ و نشر بازرگاني"1386مقررات صادرات و واردات سال "ـ كتاب 3
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  هاي صنعتي ايران ـ سازمان صنايع كوچك و شهرك5

  دوخت وآلات  ماشين و و فانتزيبالك هاي اكريليك هاي  نخهاي توليدكنندگان ـ نمايندگي شركت6

  ... .نسج، رنگين نخ و  اشتريك، طرح بافت رايان، سهيل  ايران نظير باف، تتخ
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