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  ـ معرفي محصول1

هاي منحصر به فردي جهت بالا  مورد استفاده در پوشاك افراد نظامي و انتظامي بايد ويژگيهاي  پارچه

هاي ناگهاني و نيروهاي  توان به دوام پارچه در مقابل تنش ها مي از اين ويژگي. بردن كارايي افراد داشته باشد

بالا در كيفيت مطلوب وارده، راحتي بالا، جذب رطوبت مناسب از سطح بدن، قابليت استتار و طول عمر 

لذا در سراسر دنيا به ويژه كشورهاي توسعه يافته در زمينه توليد منسوجات نظامي تحقيقات . اشاره كرد

  . كند متعددي در جريان است و براي كاربردهاي مختلف پوشاك متناسب با آن طراحي و توليد مي

ويسكوز و /استر، پنبه پلي/پنبهدر كشور ما، استفاده از البسه توليد شده از نخ مخلوط الياف 

هريك از اين منسوجات مورد استفاده در . عنوان لباس كار مرسوم است استر براي آزاد نظامي به پلي/ويسكوز

عنوان مثال استفاده الياف  به. هاي مطلوب و نامطلوب براي افراد نظامي است البسه نظامي، داراي ويژگي

دهد ولي جذب رطوبت آن كم  ي و مقاومت نخ حاصله را افزايش مياستر در توليد نخ، قابليت ريسندگ پلي

استر  شود ميزان راحتي البسه تهيه شده از الياف پلي اين مسأله باعث مي. باشد است و داراي سختي زياد مي

هرچند استحكام كششي آنها . ، راحتي پوشش مد نظر براي افراد را نداشته باشد)مخلوط با پنبه يا ويسكوز(

  . يابد نتيجه طول عمر البسه افزايش ميو در 

  

رغم  علي(استر مخلوط با الياف پنبه  هاي نامطلوب البسه تهيه شده از الياف ويسكوز و پلي برخي از ويژگي

هاي خاص هريك از پوشاك نظامي باعث است با  در كنار نياز به دارا بودن كارايي) هاي مثبت برخي از ويژگي

هاي مورد نياز براي استفاده از البسه  وژي پليمر و نساجي، الياف جديد با ويژگياستفاده از علوم و تكنول
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طور گسترده در توليد  به... ، نايلون و PBIس، مكطوريكه امروزه انواع الياف كولار، نا به. نظامي توليد شود

استفاده ... و  IRپوشاك نظامي مختلف نظير جليقه ضدگلوله، البسه ضد مواد شيميايي، البسه ضد اشعه 

سنجي توليد پوشاك با استفاده از مخلوط الياف پنبه و نايلون مورد بررسي قرار  در اين طرح، امكان. شوند مي

طور  از اين محصول به ... چراكه امروزه در كشورهاي پيشرفته جهان نظير آمريكا، انگليس، كانادا و .گيرد مي

  .يد آن در كارخانجات نساجي مرسوم شده استشود و تول گسترده براي افراد نظامي استفاده مي

هاي الياف نايلون نظير جذب رطوبت بالاتر، مقاومت پيچشي كتر، مقاومت سايشي بالاتر، قابليت  ويژگي

استر باعث شده است كه پارچه حاصل از مخلوط الياف پنبه و  تر نسبت به الياف پلي رنگرزي و تكميل آسان

اين مسأله . استر و پنبه بوده و زيردست بهتر نسبت به آن دارد  از پارچه پليپذيرتر تر و انعطاف نايلون نرم

هاي پنبه ـ نايلون، سبب انتقال سريع رطوبت و حرارت اضافي از سطح بدن به  علاوه بر راحتي بيشتر پارچه

نبه و هاي مخلوط الياف پ هاي خاص روي پارچه همچنين امكان اعمال انواع تكميل و رنگرزي. شود محيط مي

  .وجود دارد IRنايلون و در نتيجه توليد انواع لباس نظامي ويژه نظير لباس مستتر در برابر اشعه 

نتايج يك تحقيق كاربردي در جهاد 

، گروه دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير

 در خصوص پژوهشي تكنولوژي نساجي

هاي  هاي مكانيكي پارچه مقايسه ويژگي

ستر نشان داد ا پنبه ـ نايلون و پنبه ـ پلي

كه كار تا حد پارگي بازگشت الاستيك 

هاي  پارچه پنبه و نايلون بيشتر از پارچه

اين مسأله يك امتياز . استر است پنبه و پلي

هاي ناگهاني و نيروهاي وارده بسيار  شود چرا كه دوام آنها در برابر تنش مثبت براي البسه نظامي محسوب مي

 فرم البسه توليد شده از مخلوط الياف پنبه و نايلون و پرزدهي كمتر همچنين ميزان كم تغيير. مهم است

ويسكوز باعث شده است كيفيت آنها در مدت طول / پلي استر و پنبه/ آنها نسبت به البسه حاصل از نخ پنبه

  .عمر خود شود و كارايي شخص نظامي استفاده كننده بالاتر رود
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  ـ نام و كد آيسيك محصول1ـ1

. بندي آيسيك است هاي اقتصادي همان تقسيم بندي در فعاليت بندي و دسته قهترين طب متداول

هاي  اللمللي فعاليت بندي استاندارد بين بندي و دسته طبقه: بندي آيسيك طبق تعريف عبارت است از تقسيم

بندي با توجه به نوع صنعت و محصول توليد شده به هريك كدهايي دو، چهار و هشت  اين دسته. اقتصادي

پوشاك، مشخص شد مرتبط با صنعت توليد  كدهاي آيسيكپس از بررسي . شود رقمي  اختصاص داده مي

چندين ) 1(با اين وجود در جدول . براي پوشاك نظامي در نظر گرفته شده است اي كه كدهاي آيسيك ويژه

   .كد آيسيك مرتبط با لباس كار و ايمني ارائه شده است

  
   ايمني لباس ولباس كار با كدهاي آيسيك مرتبط: )1( جدول

  نام كالا  واحد  كد آيسيك  رديف

  لباس كار  عدد  18101231  1

  لباس ايمني  عدد  18101234  2

  

  ـ شماره تعرفه گمركي1ـ2

المللي جهت كدبندي كالا در امر صادرات و واردات و مبادلات تجاري و همچنين  در داد و ستدهاي بين

بندي و نامگذاري  شود كه عبارت است از طبقه بندي استفاده مي طبقهتعيين حقوق گمركي و غيره از دو نوع 

 بر همين اساس در مبادلات بازرگاني .المللي بندي مركز استاندارد و تجارت بين براساس بروكسل و طبقه

هاي  پس از بررسي تعرفه. شود بندي كالاها استفاده مي بندي بروكسل جهت طبقه  طبقه،خارجي ايران

، لباس نظامي با انواع لباس و پوشاك، مشخص گرديد كه تعرفه گمركي معيني براي لباس گمركي مرتبط

بنابراين براي مبادلات تجاري از . ايمني و لباس كار و محصولاتي از اين دست در نظر گرفته نشده است

 ارائه )2(دول جهاي مرتبط با انواع لباس در  رفهـــبرخي از تع. شود تعرفه انواع لباس متداول استفاده مي

  . شده است
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   توليد لباس كاملهاي گمركي مربوط به صنعت تعرفه: )2(جدول 

  نوع كالا  شماره تعرفه گمركي  رديف
حقوق 

  ورودي
SUQ  

1  62032200  
لباس مردانه يا پسرانه به صورت مجموعه 

  از پنبه 
100  U 

2  620322300  
لباس مردانه يا پسرانه به صورت مجموعه 

  از الياف سنتتيك
100  U  

3  62032900  
لباس مردانه يا پسرانه به صورت مجموعه 

  از ساير الياف نساجي 
100  U  

  U  100  پيراهن مردانه يا پسرانه از پنبه   62052000  4

  U  100  پيراهن مردانه يا پسرانه از الياف سنتتيك  62053000  5

  

  ـ شرايط واردات1ـ3

وجود ندارد، بنابراين نظامي صي براي پوشاك همانطور كه در قسمت قبل مشخص گرديد؛ تعرفه مشخ

گيرد كه به برخي از آنها در  واردات اين دسته از محصولات صنعت نساجي با تعرفه البسه متداول انجام مي

، ) درصد100(با توجه به تعرفه واردات در نظر گرفته شده براي انواع البسه .اشاره شده است) 2(جدول 

ت مناسبي براي صنايع توليد كننده صوارداتي بسيار افزايش و بايد كه فرقيمت تمام شده انواع پوشاك 

  . پوشاك است

  

  )المللي ملي يا بين(ـ بررسي و ارائه استاندارد 1ـ4

 ارائه شده كه از مؤسسه استانداردنظامي برخي از استانداردهاي مورد نياز براي پوشاك ) 3(در جدول 

 علاوه بر استاندارهاي معرفي شده، برخي از استانداردهاي .استخراج شده استتحقيقات صنعتي ايران 

  . متداول براي پارچه و پوشاك نيز براي اين دسته از پوشاك صادق است
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  لباس كار و ضد حرارت  انواعاستانداردهاي مرتبط با: )3 (جدول

  مرجع  عنوان استاندارد  شماره استاندارد   رديف

  روهاي مسلح اي ني هاي لباس كار پنبه ويژگي  2447  1
مؤسسه استاندارد 

 تحقيقات صنعتي ايران

2  2584  
هاي  اي مورد مصف در تار و پود پارچه هاي نخ پنبه ويژگي

  لباس كار نيروهاي مسلح 
مؤسسه استاندارد 

 تحقيقات صنعتي ايران

  )استر پنبه ـ پلي(هاي پارچه اوركت  ويژگي 2908  3
مؤسسه استاندارد 

 تحقيقات صنعتي ايران

  

  ـ بررسي و ارائه اطلاعات لازم در زمينه قيمت توليد داخلي و جهاني محصول1ـ5

پوشاك نظامي داراي انواع مختلفي است كه هريك از آنها كاربرد خاص و قيمت تمام شده متفاوتي دارند، 

قيمت تمام شده پوشاك . هاي مختلف با يكديگر متفاوت است همچنين سطح كيفيت محصولات شركت

  . س پنبه و نايلون، بيشتر مرتبط با قيمت نخ مخلوط پنبه ـ نايلون مورد استفاده در آن استنظامي از جن

شود لذا پوشاك  از آنجا كه پارچه تاري ـ پودي از جنس الياف پنبه و نايلون در داخل كشور توليد نمي

در . ا اشاره كردتوان قيمت داخلي اين محصول ر بنابراين نمي. نظامي از اين جنس در بازار وجود ندارد

 كشورهاي خارج تهيه و دوخت لباس در  از گرم 300 تا 250هاي مورد نظر با وزن متر مربع  صورتكه پارچه

قيمت برآورده شده براي يك دست لباس كر نظامي از جنبه الياف پنبه و نايلون . داخل كشور صورت پذيرد

ي انواع خارجي آن به صورت آماده وارد همچنين قيمت اين محصول برا. باشد  ريال مي300,000حداقل 

  . شود برآورد مي)  ريال450,000معادل ( يورو 30 داقلشود ح كشور مي

  

  ـ توضيح موارد مصرف و كاربرد1ـ6

باشد و تأمين آن بر عهده  پرسنل موظف به استفاده از لباس فرم يكسان ميدر هر واحد نظامي كشور، 

هاي دور تا كنون استفاده از لباس كار نظامي  در سال. باشد  كشور ميارتش، سپاه پاسداران و نيروي انتظامي

هاي پرسنل نظامي و انتظامي مرسوم  اكثر ردهاستر، ويسكوز و يا مخلوط آنها براي  از جنس الياف پنبه، پلي

 دارند كه بخشي از آن، با استفاده از پارچه از جنس مخلوطبوده است، حال آنكه اين لباس معايب متعددي 
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بنابراين در صورت بومي شدن توليد لباس نظامي پنبه ـ نايلون در صنايع . الياف پنبه و نايلون قابل رفع است

ويژه نيروي زميني ارتش و سپاه پاسداران، نيروي  نساجي كشور كليه پرسنل نظامي و انتظامي كشور به

  . توانند از آن استفاده كنند مي) مقاومت بسيج و نيروي انتظامي

  

  ـ بررسي كالاهاي جايگزيني و تجزيه و تحليل اثرات آن بر مصرف محصول1ـ7

. پوشاك نظامي داراي انواع مختلفي است كه هريك براي كاربرد خاصي مورد استفاده قرار مي گيرند

امروزه در ابتداي توليد يك محصول، نوع مصرف آن مشخص است بنابراين هريك از انواع پوشاك نظامي 

در بحث جايگزين هاي پوشاك نظامي از . شود تعداد لازم براي واحدهاي نظامي توليد ميبراساس نياز به 

هايي از جنس مخلوط  توان از پارچه توان به اين نكته اشاره كرد در صورت اختيار مي جنس پنبه و نايلون مي

 جايگزيني هزينه كمتر اثرات اين. استر ـ ويسكوز يا پنبه ـ ويسكوز استفاده كرد استر، پلي الياف پنبه ـ پلي

نايلون در كنار الياف طبيعي پنبه باعث چراكه استفاده از الياف . تر است در مقابل كارايي و كميت پايين

پذيري بيشتر،  تر، انعطاف وجود آمدن خواص مطلوب در پوشاك توليدي نظير؛ راحتي بيشتر، زيردست نرم به

  . استر و ويسكوز است ياف نايلون از الياف پليشود، هرچند قيمت ال مي... جذب رطوبت بالاتر و 

  

  ـ اهميت استراتژيكي كالا در دنياي امروز1ـ8

ها و انجام وظايف محوله، مرتبط با نوع پوشاك مورد استفاده و  بخشي از كارايي افراد نظامي در مأموريت

 و انتظامي، تحرك و  چرا كه در بخش اعظمي از وظايف افراد نظامي. مورد نياز آنها استكمكيتجهيزات 

بنابراين استفاده از البسه مناسب و با كيفيت . پذيري شخص، نقش مهمي در نتيجه عملكرد آن دارد انعطاف

يكي افزايش . اين مسأله از دو جنبه بسيار مهم است. بالا، اهميت بسياري براي افراد نظامي و انتظامي دارد

اهش خستگي و احساس ناخوشايند افراد در حين انجام امكان موفقيت پرسنل در وظايف محوله و ديگري ك

در نتيجه با استفاده از پوشاك تهيه شده از مخلوط الياف پنبه و نايلون نسبت به البسه از . ها است مأموريت

كارايي پرسنل نظامي و انتظامي و در نتيجه ) اكنون مرسوم است كه هم(استر  جنس مخلوط الياف پنبه و پلي

  . دهد ها را افزايش مي در مأموريتامكان موفقيت 
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  ـ كشورهاي عمده توليد كننده و مصرف كننده محصول 1ـ9

انواع پوشاك نظامي فعاليت دارند و برخي از كشورها بزرگ هاي توليد  كشورهاي بسياري در زمينه

ه البسه نظامي هاي منحصر به فردي در توليد برخي از انواع ويژ صنعتي نظير آمريكا، انگليس و كانادا از روش

برخي از كشورهاي توليد كننده پوشاك نظامي از . كنند كند و محصولات خاصي را توليد مي استفاده مي

  . جنس پنبه و نايلون، در جدول زير ارائه شده است

  

  نظامي پنبه ـ نايلون پوشاك كشورهاي  عمده توليدكننده: )4(جدول 

  نام كشور  رديف  نام كشور  رديف

  ين چ  4  آمريكا   1

  كره جنوبي   5  كانادا  2

  تايوان  6  انگليس  3

  

با توجه به وجود واحدهاي مختلف نظامي و انتظامي در كشور ما، نياز به انواع پوشاك نظامي در تمام 

بنابراين بازار مصرف . كشورها وجود دارد و مصرف آن، مختص به كشور يا منطقه خاصي از جهان نيست

. و قابل عرضه به نقاط مختلف جهان دارد نايلون متصور نيست ـه محدودي براي پوشاك نظامي پنب

ترين واحدهاي نظامي و انتظامي كه نيازمند اين دسته از پوشاك هستند، عبارتند از؛ نيروي زميني  مهم

  . ارتش، نيروي مقاومت بسيج، نيروي زميني سپاه و نيروي انتظامي كشور

هاي مخلوط پنبه و نايلون در كشور توليد  پودي از جنس نخهمانطور كه قبلاً اشاره شد پارچه تاري ـ 

كند و نياز كشور با هزينه بسيار بالا از طريق  شود و صنايع نساجي كشور در اين زمينه فعاليت نمي نمي

شايان ذكر است برخي از واحدهاي نساجي كشور در زمينه توليد البسه نظامي از . شود واردات تأمين مي

هاي توليد شده توسط  كند و پارچه استر ـ ويسكوز فعاليت مي ستر، پنبه ـ ويسكوز و پليا جنس پنبه ـ پلي

  . شود  لباس كار تهيه مينظامي،آنها در واحدهاي دوخت پوشاك، براي استفاده افراد 
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  ـ شرايط صادرات1ـ10

خاصي براي با مطالعات انجام شده در اين زمينه و مراجعه به كتاب مقررات واردات و صادرات شرايط 

با اين حال براي عرضه محصولاتي از اين دست، توليدكنندگان، براي وارد .  يافت نشدنظاميصادرات پوشاك 

شدن به بازارهاي خارج از كشور و در نتيجه صادرات پايدار، لازم است پارامترهاي فني و اقتصادي متعددي 

  .شود رخي از آنها اشاره ميرا در كنار بازاريابي علمي در نظر گيرند كه در ادامه به ب

  محصولكيفيت •

واحدهاي نظامي از اهميت و حساسيت زيادي در نظامي هاي قبلي اشاره شد، پوشاك  همانطور در بخش

، كه همان كننده بايد از عملكرد مطلوب در طول مدت استفاده باشد، چراكه مصرف برخوردار مي و انتظامي

از اينرو مواد و .  اطمينان حاصل كنندباشد، ميايط محيطي پذيري و حفظ در برابر شر راحتي، انعطاف

شود، همچنين مسائل فني مورد نياز، بايد با  آلاتي كه براي توليد چنين محصولاتي استفاده مي ماشين

كننده  مناسبي براي مصرفزيبايي ظاهري  ،نظاميبر اين لازم است؛ پوشاك  علاوه. حداكثر دقت انخاب گردد

  .داشته باشد

 قه قبلي توليد كنندهساب •

، داشتن سابقه توليد و فروش مناسب، يكي ديگر از د كنندهعلاوه بر قابليت و توان فني و مهندسي تولي

  .استآلات توسط مشتريان  عوامل مطرح در انتخاب ماشين

 رعايت استاندارد هاي كشور مقصد •

هاي مورد نظر و  بودن ويژگيشود، لازم است علاوه بر دارا  استفاده مي در هر كشور هر محصولي كه

 كنندگان از اينرو توليد.كننده را نيز داشته باشد  مدنظر مصرف خصوصيات ويژه و متفاوتكارايي مناسب،

 جهت صادرات محصول، علاوه بر اعمال استانداردهاي داخل كشور، استانداردهاي لازم است نظاميپوشاك 

  .ار دهندالمللي و قوانين كشور مقصر را نيز مدنظر قر بين

 برخورداري توليد كننده مزيت رقابتي •

تواند در بازارهاي جهاني حضور  اي مي  و صادركنندهاستقيمت يكي از عوامل مطرح در بازارهاي جهاني 

با قيمت مناسب را نيز محصول داشته باشد كه علاوه بر برخورداري از توان فني و مهندسي بالا، قابليت ارائه 

  .داشته باشد
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  عرضه و تقاضاـ وضعيت 2

مشخص نظامي پنبه ـ نايلون هاي در دست احداث توليد لباس  پس از بررسي واحدهاي توليدي و طرح

در نتيجه . طور خاص براي توليد اين دسته از محصولات مجوز نگرفته است گرديد كه تا كنون واحدي به

پرسنل   تعدادطرفياز . با محدوديت بسيار زيادي مواجه است وضعيت عرضه اين محصول در كشور

 ،محولهها و وظايف   مأموريتراي انجام كشور قابل ملاحظه است و اين پرسنل بواحدهاي نظامي و انتظامي

  . دارند مناسب نياز به پوشاك

  

برداري و روند توليد از آغاز برنامه سوم تا كنون و محل واحدها و تعداد  ـ بررسي ظرفيت بهره2ـ1 

برداري  اي موجود، ظرفيت اسمي، ظرفيت عملي، علل عدم بهرهآنها و سطح تكنولوژي واحده

  آلات مورد استفاده در توليد محصول هاي سازنده ماشين ها، نام كشورها و شركت كامل از ظرفيت

كند   نمي در كشور فعاليتنظامي پوشاك  با مجوز توليدگونه واحد توليدي يد هيچدهمانگونه كه اشاره گر

  ياندسته) طور رسمي يا قاچاق به(ه از محصولات در بازار داخل كشور يا وارداتي و در صورت وجود اين دست

بنابراين در اين بخش امكان . باشند مي  توليد اين محصولشوند كه بدون مجوز وليد ميتدر واحدهايي 

 شامل؛ محل واحدها و تعداد آنها و سطح تكنولوژي نظامي وضعيت واحدهاي فعال توليد پوشاك بررسي

برخي از وجود  به جهت ،)5( وجود ندارد و در جدول حدهاي موجود، ظرفيت اسمي و ظرفيت عملي وا

  . تعداد و ظرفيت واحدهاي توليد لباس كار ارائه شده است تنها بين لباس نظامي و لباس كار،ها شباهت

  

   در ايرانتوليد لباس كار فعال واحدهايتعداد ): 5(جدول 

  مجموع ظرفيت اسمي واحدهاي فعال  دي فعالتعداد واحد تولي  نام محصول

  لباس كار 

  )18101231با كد آيسيك (
   در سال عدد000/000/3بيش از   131

  

 60 واحد فعال، بيش از 131باشند ولي از  هاي كشور مستقر مي واحدهاي توليد لباس كار در اكثر استان

گري،  ود صنايع بسيار فولادسازي، ريختهواحد آن در استان خوزستان در حال فعاليت هستند كه به علت وج

  .باشد نفت، گاز و پتروشيمي در اين منطقه از كشور مي
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  )14(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

از نظر تعداد، ظرفيت، (هاي توسعه در دست اجرا  هاي جديد و طرح ـ بررسي وضعيت طرح2ـ2

هاي انجام شده اعم از  گذاري محل اجراء، ميزان پيشرفت فيزيكي و سطح تكنولوژي آنها و سرمايه

  ) زي و ريالي و مابقي مورد نيازار

طور خاص براي پوشاك  همانگونه كه در قسمت قبل اشاره گرديد تا كنون در كشور طرح جديدي به

هاي  بنابراين در اين قسمت وضعيت طرح.  صادر نشده است و نايلون الياف پنبهمخلوط به ويژه از نظامي

  .  جداول زير ارائه شده استمورد بررسي قرار گرفت كه آمار آن دركار جديد لباس 

  

   پيشرفت فيزيكيدرصد 20ا  بكار در دست اجراي توليد لباس هاي تعداد و ظرفيت طرح: )6(جدول 

  نام كالا
هاي با درصد پيشرفت  تعداد طرح

   درصد20فيزيكي 
  واحد كالا  ظرفيت توليد

  لباس كار 

  )18101231با كد آيسيك (
  عدد  23,000,000  676

  

   درصد پيشرفت فيزيكي 60 تا 20بين كار هاي در دست اجراي توليد لباس  داد و ظرفيت طرحتع  :)7(جدول 

  نام كالا
 60  تا20بين هاي  تعداد طرح

  درصد پيشرفت فيزيكي 
  واحد كالا  ظرفيت توليد

  لباس كار 

  )18101231با كد آيسيك (
  عدد  1,831,000  17

  
   درصد پيشرفت فيزيكي 100 تا 60بين كار  توليد لباس هاي در دست اجراي تعداد و ظرفيت طرح: )8 (جدول

  نام كالا
هاي با درصد پيشرفت  تعداد طرح

   درصد100 تا 60فيزيكي بين 
  واحد كالا  ظرفيت توليد

  لباس كار 

  )18101231با كد آيسيك (
  عدد  423,000  13

  

  ) از كجاچقدر (84ـ بررسي روند واردات محصول از آغاز برنامه سوم تا پايان سال 2ـ3

 و حتي لباس نظامياشاره گرديد، تعرفه گمركي مشخصي براي پوشاك ) 1ـ2(همانگونه كه در قسمت 

رسد واردات اين  نظر مي لذا به. كار و ايمني در گمرك جمهوري اسلامي ايران در نظر گرفته نشده است

مكان بررسي و اخذ اطلاعات بنابراين ا. محصولات با كدهاي تعرفه پارچه و البسه معمولي صورت گرفته است
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  )15(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

در مركز آمار بازرگاني خارجي گمرك جمهوري اسلامي ايران وجود ندارد و فقط نظامي واردات پوشاك 

اي از  توان ميزان واردات انواع لباس مردانه آماده از جنس پنبه و الياف مصنوعي كه داراي كدهاي تعرفه مي

باشد، استخراج كرد كه ملاك   مي62053000 و 62052000، 62032200،62032300،62032900قبيل

  . باشد نمينظامي مهمي براي ارزيابي ميزان واردات پوشاك 

  

  ـ بررسي روند مصرف از آغاز برنامه2ـ4

كنندگان پوشاك نظامي از جنس پنبه و نايلون، افراد شاغل در واحدهاي نظامي و  طور كلي مصرف به

اين و برآورد مصرف كشور در خصوص امنيتي، امكان آهارگيري انتظامي كشور هستند كه با توجه به مسائل 

دهد كه هريك از افراد شاغل نظامي، در هر سال نياز به حداقل دو  ها نشان مي بررسي. محصول وجود ندارد

با توجه به واحدهاي متعدد نظامي و انتظامي در كشور، مصرف اين دسته از پوشاك . دست لباس فرم دارند

 واحد 5طوريكه براي رفع نياز كشور به پوشاك نظامي پنبه و نايلون احداث حداقل  به. تقابل ملاحظه اس

  .بزرگ توليد اين دسته از پوشاك مورد نياز است

  

   و امكان توسعه آن 84ـ بررسي روند صادرات محصول از آغاز برنامه سوم تا پايان سال 2ـ5

 و حتي لباس كار و ايمني نظاميي براي پوشاك  اشاره گرديد، تعرفه گمركي مشخصقبلاهمانگونه كه در 

در  ( اين محصولاتصادراترسد  نظر مي لذا به. در گمرك جمهوري اسلامي ايران در نظر گرفته نشده است

بنابراين امكان بررسي و اخذ .  با كدهاي تعرفه پارچه و البسه معمولي صورت گرفته است)صورت وجود

كز آمار بازرگاني خارجي گمرك جمهوري اسلامي ايران وجود ندارد و در مرنظامي  پوشاك صادراتاطلاعات 

انواع لباس مردانه آماده از جنس پنبه و الياف مصنوعي استخراج كرد كه ملاك  صادراتتوان ميزان  فقط مي

  . باشد نمينظامي اردات پوشاك صمهمي براي ارزيابي ميزان 

  

   پايان برنامه چهارمـ بررسي نياز به محصول با اولويت صادرات تا2ـ6

. نياز كشور به يك محصول شامل دو دسته مصرف داخل كشور و توان صادرات محصول به خارج است

پذير نيست، هرچند  نايلون در كشور امكان همانطور كه قبلاً اشاره گرديد ميزان مصرف پوشاك نظامي پنبه ـ

حد توليدي اين دسته از پوشاك، امكان از طرف ديگر به علت عدم وجود وا. مقدار آن قابل ملاحظه است
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  )16(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

هرچند در منطقه آسياي ميانه، حوزه خليج فارس و كشورهاي همسايه، واحد توليد . صادرات آن وجود ندارد

بنابراين نياز به پوشاك . پوشاك پنبه ـ نايلون وجود ندارد و بازارهاي منطقه، نيازمند اين محصولات است

شود و لازم است واحد توليد اين محصولات، علاوه بر  منطقه احساس مينظامي پنبه ـ نايلون در كشور و 

  . ريزي كند اي صادرات نيز برنامهتأمين نياز داخل بر

كنندگان لباس رو از مخلوط الياف پنبه و نايلون، پرسنل واحدهاي نظامي و  از آنجاكه مهمترين مصرف

باشند، برآورد  سيج، نيروي زميني ارتش و سپاه ميويژه افراد نيروي انتظامي و نيروي مقاومت ب انتظامي به

توان ميزان نياز كشور به پوشاك نظامي  بنابراين نمي. تعداد آنها به دلايل امنيتي غير ممكن است

دهد، حداقل نياز كشور به  ها نشان مي با اين حال بررسي. بيني كرد هاي آتي پيش را براي سالنايلون  ـ پنبه

امي، يك ميليون دست باشد كه بايد به اين مقدار مصارف جديدي نظير پيراهن مردانه اين دسته از البسه نظ

  . و پسرانه، كاپشن و پالتو را به آن اضافه كرد
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  )17(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

ـ بررسي اجمالي تكنولوژي و روش هاي توليد و عرضه محصول در كشور و مقايسه 3

  آن با ديگر كشورها

 نهايت  در شامل انتخاب الياف مناسب، تهيه پارچه و،ز ابتدا تا انتهاطور كلي فرآيند توليد پوشاك ا به

در هريك از مراحل توليد پوشاك امكان استفاده .  است كه نمودار آن ارائه شده است مورد نظردوخت البسه

ت هاي مختلفي وجود دارد و انتخاب آنها بستگي به پارامترهاي متعدد فني و اقتصادي، امكانا از مواد و روش

هاي توليد مورد استفاده براي  ترين روش به اجمال مهمادامه  در .هاي محصول مورد نظر دارد موجود و ويژگي

  . شوند توليد نخ و پارچه از الياف پنبه و نايلون معرفي مي

  

    

  
   پارچه پنبه ـ نايلونهيهت

  
        

  تهيه الياف مورد نياز
  )الياف كوتاه نايلون و پنبه(

  
توليد نخ مخلوط 

    نايلون ـ  پنبه

  بافت پارچه
بافندگي تاري ـ (

    )پودي

 و چاپ استتار
  نهاييتكميل

    پارچه

دوخت پوشاك و 
  بندي بسته

  

  الياف مورد استفاده •

ترين ليف براي توليد پوشاكي است كه  هاي منحصر به فرد الياف پنبه، اين ليف مناسب با توجه به ويژگي

منظور جبران  به. ليت و تحرك زيادي دارد و نياز به سطح حفاظت بالايي نداردفرد استفاده كننده از فعا

اي در محصول نهايي، از ديگر الياف نظير  وجود آوردن خواص ويژه  الياف پنبه و بههاي كاستيبرخي از 

 نايلون كنند كه در طرح حاضر از الياف مخلوط با آن، نخ تهيه مي... استر، ويسكوز، نايلون، اكريليك و  پلي

هاي  برخي از ويژگي. شود  تقريباً مشابه الياف پنبه استفاده مي و ظاهريهاي فيزيكي بريده شده با ويژگي

  .  ارائه شده است)10(و ) 9(فيزيكي و مكانيكي چند نوع ليف پنبه و الياف بريده شده نايلون در جداول 

  

   كوتاه نايلون و پنبه الياففيزيكيخواص برخي از  ):9(جدول 

  )gr/cm3(چگالي 
  ليف

   رطوبت نسبي درصد 65  خشك

  (%) رطوبت بازيافتي

65=%RH     وc°20T=  

   )Jg-1K-1(گرماي ويژه 

65=%RH  وc°20T=  

 21/1  8  52/1  55/1  پنبه

 43/1  و51/1  1/4  14/1  14/1  نايلون
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  )18(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

   در شرايط استاندارد كوتاه نايلون و پنبهالياف نوع چندخواص كششي برخي از  ):10( جدول

 ليف
  استحكام 

)N/tex( 

  ازدياد طول پارگي
(%)  

كار تا حد پارگي 
(mN/tex)  

  مدول اوليه
(N/tex)  

Stivincet 45/0  8/6  9/14  3/7  

upper 32/0  1/7  7/10  5  پنبه 

Bengals 19/0  6/5  1/5  9/3  

66نايلون بريده شدهالياف    37/0  43  101  1  

6نايلون بريده شدهالياف    29/0  46  77  6/0  

  

  تهيه پارچه مد نظر •

و در نهايت رنگرزي، ) بافندگي(، بافت پارچه )ريسندگي(فرآيند توليد پارچه براي دوخت، شامل توليد نخ 

  كوتاه نايلون و پنبههاي مرسوم هر سه مرحله توليد پارچه از الياف چاپ و تكميل آن است در ادامه روش

  .شوند معرفي مي

  

  الف ـ توليد نخ 

براي . شود در سيستم ريسندگي الياف كوتاه از الياف طبيعي و الياف مصنوعي بريده شده استفاده مي

هاي متعددي وجود دارد كه هريك از لحاظ فني و اقتصادي مزايا و معايب خاص  ريسندگي الياف كوتاه روش

اي،  ريسندگي رينگ، ريسندگي چرخانه: اف كوتاه عبارتند ازهاي ريسندگي الي برخي از روش. خود را دارند

ها نياز به الياف با شرايط خاصي دارند و  هر يك از اين روش... . ريسندگي اصطكاكي، ريسندگي جت هوا و

ترين  امروزه متداول. هاي فيزيكي و شيميايي متفاوتي خواهد داشت محصول نهايي هر روش ويژگي

 كه در ادامه ندسته) اند اپن(اي  الياف كوتاه، سيستم ريسندگي رينگ و چرخانههاي توليد نخ از  سيستم

  . شود بيشتر به آنها پرداخته مي
  

  ـ سيستم ريسندگي رينگ 

با توجه به آنكه الياف پنبه از نظر طول و ظرافت متنوع بوده و به همين دليل قابليت توليد نخ با ظرافت 

بدون شانه و به دو روش ) ريسندگي پنبه(ي ريسندگي رينگ ها  ا سيستمخطي متفاوتي از آنها وجود دارد، لذ

  .گردد بندي مي  تقسيمبا شانه
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  )19(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  :عبارتنداز ريسندگياين روش مراحل :  بدون شانهاي روش ريسندگي پنبه) 1

   حلاجي→   كاردينگ →  )مرحله2(چندلاكني   →  نيمتاب   → تمام تاب 

با توجه به مراحل انجام شده، 

ه داشت كه ب توان چنين اظهار مي

دليل وجود الياف كوتاه در ساختمان 

هاي ظريف در اين  نخ، امكان تهيه نخ

روش ريسندگي وجود ندارد و لذا 

هاي با نمرات   براي توليد نخمعمولاً

 از آن استفاده متوسط و ضخيم

  .گردد مي

مهمترين ويژگي اين روش، استفاده از عمليات مقدمات شانه و :  با شانهاي روش ريسندگي پنبه) 2

جهت حذف الياف كوتاه ) ماشين كشش (بعد از عمليات كاردينگ و قبل از مرحله چند لاكني زني  شانه

  .گردد  خوب ميسر ميهاي ظريف و با كيفيت واسطه آن امكان تهيه نخ باشد كه به مي
  

  اي  ـ سيستم ريسندگي چرخانه

اند  تك درآمده ـ صورت مجزا و تك اي بر آن است كه الياف پس از اينكه به هاي چرخانه اصول همه ماشين

گيرند و با نفوذ انتهاي  اي شكل گردان به نام چرخانه بر روي هم قرار مي در شيار محيطي يك جسم كاسه

، الياف به  رخانهيك نخ به داخل شيار چ

شوند و به بيرون  انتهاي اين نخ تابيده مي

شوند و به اين ترتيب نخ تشكيل و  كشيده مي

  . شود توليد مي

صورت  اي، الياف به هاي چرخانه در ماشين

شوند، و فتيله تحت يك عمل  فتيله تغذيه مي

امروزه . گيرند كشش غلتكي يا زننده قرار مي

 هاي اي از غلتك هاي چرخانه در همه  ماشين
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  :عبارتنداز ريسندگياين روش مراحل . شود زننده براي كشش فتيله و ايجاد الياف مجزا استفاده مي

   حلاجي→   كاردينگ →  )مرحله2(چندلاكني   →   اند اپن

اي آن است كه مواد تغذيه در اين ماشين به صورت   چرخانههاي بسيار مهم ريسندگي يكي از ويژگي

بنابراين، در مقايسه با سيستم ريسندگي رينگ يك مرحله بسيار مهم يعني عمليات نيم تاب . فتيله هستند

اي آن است كه نخ  هاي ماشين چرخانه از ديگر ويژگي. اند هاي فلاير از خط ريسندگي حذف شده يا ماشين

هاي كوچك و باريك كه ظرفيت كمي دارند، بر روي  ها به جاي پيچش بر روي ماسوره شينتوليدي در اين ما

اي عمليات اتوماسيون به آساني قابل  هاي ريسندگي چرخانه در ماشين .شوند پيچيده ميبزرگ هاي  بوبين

ه رقيب ها امروز اي، اين ماشين انجام است، بدليل سادگي و توليد بالاي نخ در سيستم ريسندگي چرخانه

  . باشند هاي ريسندگي رينگ مي اصلي در مقابل ماشين

  

  ب ـ توليد پارچه

توليد منسوجات . آيد يك ساختار مسطح است كه از درهم رفتن الياف يا نخ به دست مي) منسوج(پارچه 

هاي حاصل از ريسندگي تبديل به پارچه  ها، نخ در برخي از اين روش. گيرد هاي مختلفي صورت مي به روش

هاي توليد پارچه،  محصولات هر يك از روش. شوند شود و برخي ديگر الياف مستقيماً به پارچه تبديل مي يم

هاي بافندگي  ها با روش امروزه اغلب پارچه. باشند و كاربردهاي متفاوتي دارند هاي خاصي مي داراي ويژگي

 ، پودي-تاريروش بافندگي ادامه شوند كه در  بافت تهيه مي  پودي، حلقوي پودي، حلقوي تاري و بي-تاري

  .شود معرفي مي ،تفاده شده در پوشاك نظامي روهاي اس  آن براي توليد پارچه بيشتربه دليل كاربرد

لاي توليد شده در قسمت  هاي يك شايان ذكر است، قبل از انجام عمليات بافندگي، لازم است نخ

 تعنوان تار و پود براي باف آماده گردند تا به طي يك سري عمليات تحت عنوان مقدمات بافندگي ،ريسندگي

ترين مراحل آماده سازي نخ در طي عمليات  مهم. كار گرفته شوند  روش بافندگي تاري و پودي به بهپارچه

  .زني است پيچي و آهار پيچي، دولا تابي، چله مقدمات بافندگي بوبين
  

  پودي  ـ بافندگي تاريـ 

رشد سريع جمعيت و در نتيجه نياز  .است پودي -   بافندگي تاريترين روش توليد پارچه، روش قديمي

هاي بافندگي از نظر تكنولوژي رشد بسيار سريعي داشته و   بسيار زياد به پارچه باعث شده است كه ماشين

اگرچه امروزه . بافند هاي قديمي پارچه مي تر از ماشين  سريعبسيارهاي بافندگي جديد  امروزه ماشين
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هاي  شوند، اما اصول كار همه ماشين افندگي بسيار مدرن ساخته شده و به بازار عرضه ميهاي ب ماشين

  .هاي بافندگي دستي قديمي وجود داشته است بافندگي يكسان و همان اصولي است كه در دستگاه

  

  
  پودي ـ  ساختمان پارچه تاريشماتيك: )1 (شكل

  

 معروف  )1شكل  (پودي- تاري شود به پارچه  ميبافته پودي -تارياي كه توسط ماشين بافندگي  پارچه

يكديگر سطح بافته شده پارچه را ) بافت رفتگي(در اين نوع پارچه، معمولاً دو سيستم نخ از درهم روي . است

هاي نخ به صورت طولي و ديگر سيستم به صورت عرضي در پارچه قرار  يكي از سيستم. آورند به وجود مي

  .)2شكل  (شوند هاي عرضي پود ناميده مي  و نخهاي طولي تار نخ. گيرد مي
  

  
  پودي ـ  تاريهاي يك ماشين بافندگي شماتيك قسمت: )2 (شكل
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شوند، بر اساس عرض پارچه و تراكم  گيرند و به نخ تار ناميده مي هايي كه در طول پارچه قرار مي تعداد نخ

اي  زمان بر روي استوانه ا به صورت همه ها در عرض پارچه، قبل از بافت پارچه تعيين شده و اين نخ نخ

به دو دسته تقسيم و به مرور از روي چله باز شده  هاي پيچيده شده بر روي چله،  نخ. شوند پيچيده مي

گيرد، پس از آن ترتيب دو دسته نخ كه قبلاً از هم  سپس يك نخ پود در بين دو دسته نخ قرار مي  .شوند مي

گيرد و بدين ترتيب پارچه   پود جديد در بين اين دو دسته نخ تار قرار مياند تغيير كرده و يك نخ جدا شده

پس از قرار دادن يك پود در بين دو دسته نخ تار، نخ پود بايد به نخ پود . شود به اندازه يك پود بافته مي

خ پود پس از فشرده شدن نخ پودر به ن. شود تا ساختمان مناسبي از پارچه حاصل شود) كوبيده(قبلي فشرده 

هاي تار قرار  اي كه بافته شده است، از قسمتي كه پود در بين نخ قبلي، لازم است كه پارچه به اندازه

به پارچه تبديل شده است، نخ تار از روي ) هاي تار طول نخ(هاي تار  گيرد، كشيده شده و به ميزاني كه نخ مي

ليات، پيچيدن پارچه و باز شدن نخ تار ناميده اين عم. اند، باز شوند اي كه بر روي آن پيچيده شده استوانه

   ، تشكيل دهنه شامل مراحلترتيب اصول كار ماشين بافندگي به موارد اشاره شده، بر اساس .شوند مي

  . باشد  ميباز شدن نخ تار، پيچيده پارچه، كوبيدن پود، پودگذاري

هاي  بندي ماشين ترين روش دسته عجام .شوند ميبندي  هاي گوناگون دسته هاي بافندگي از جنبه  ماشين

چون هم تنوع روش پودگذاري در . ها بر حسب نوع مكانيزم پودگذاري است بندي آن بافندگي، تقسيم

گيري در سرعت، نوع توليد  هاي بافندگي بيشتر است و هم اينكه، نوع پودگذاري تأثير بسيار چشم ماشين

در اين قسمت .  ماشين بافندگي دارد…و) قيمت(گذاري  ايهابعاد پارچه قابل بافت، هزينه توليد، هزينه سرم

   .شود پودي اشاره مي-هاي بافندگي تاري به انوع ماشين

اي به  هاي بافندگي با ماكو دستگاه پرتاب ماكو بر روي مجموعه در ماشين :هاي بافندگي با ماكو  ماشينـ

در . اند از دو طرف ماشين پرتاب شودتو نام دفتين نصب شده است، كه ماكوي حاوي ماسوره نخ پود، مي

اي به نام جعبه ماكو قرار دارد كه ماكو در حين كوبيدن پود در داخل يكي از  هاي ويژه طرفين دفتين جعبه

  . گيرد ها قرار دارد و پس از پودگذاري بعدي در جعبه مقابل قرار مي اين جعبه

ماكو   با روش پودگذاري جديد و به صورت بياولين ماشين بافندگي : آب و هواهاي بافندگي جت  ماشينـ

هاي بافندگي جت در واقع از يك سيال براي پودگذاري استفاده  در ماشين. اند هاي بافندگي جت بوده ماشين

بر اساس نوع سيال به كار رفته در ماشين . باشد) هوا(يا گاز ) آب(شود كه اين سيال ممكن است مايع  مي

  .شوند هاي جت آب تقسيم مي هاي جت هوا و ماشين ها به دو دسته ماشين جت اين ماشين
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هاي بافندگي پروژكتايل، پودگذاري به وسيله يك قطعه  در ماشين : پروژكتايلهاي بافندگي  ماشينـ

بر . استپروژكتايل در انتها داراي يك گيره مخصوص گرفتن نخ پود . گيرد فلزي به نام پروژكتايل انجام مي

 شده و شود بلكه سر نخ پود توسط گيره پروژكتايل گرفته خلاف ماكو، نخ پود بر روي پروژكتايل ذخيره نمي

شود، در نتيجه نخ پود از روي بوبيني كه در خارج ماشين قرار دارد، باز شده و در داخل  پروژكتايل پرتاب مي

 نيروي لازم براي پرتاب .گيرند ، پودگذاري در يك سمت ماشين صورت مي در اين ماشين .گيرد دهنه قرار مي

  . شود فته ميپروژكتايل از انرژي ذخيره شده در داخل يك ميله پيچشي گر

  
  

هاي بافندگي رپيري پود به  هاي بافندگي، در ماشين بر خلاف ديگر ماشين :هاي بافندگي رپيري  ماشينـ

ها پود از خارج ماشين و به اندازه طول مورد  در اين ماشين. شود صورت مثبت در داخل دهنه گذاشته مي

هاي بافندگي رپيري  در ماشين. شود  گذاشته مياي به داخل دهنه گيره اي يا تسمه نياز توسط يك ميله گيره

شود، به طوري كه يكي از  براي پودگذاري استفاده مي) در هر سمت ماشين يك رپير(معمولاً از دو رپير 

كند و رپير مقابل نخ پود را از رپير اول گرفته و تا حاشيه مقابل نخ پود  رپيرها پود را تا نيمي وارد دهنه مي

  .كشد ميرا به داخل دهنه 

  

   و تكميل پارچهچاپج ـ 

هاي است از  رنگ كردن موضعي پارچه طبق شكل خاص است و مجموعه چاپ در حقيقت رنگرزي يا بي

توان طرح يا تصويري را بر سطح پارچه به وجود آورد و پارچه ساده را زيبا  هنر علم شيمي و مكانيك كه مي

تر از بافتن آن است، زيرا براي بافت لازم   مراتب آسانتهيه يك پارچه در يك و يا چند رنگ به .جلوه داد

  . هاي موردنظر رنگرزي شده و توسط ماشين بافندگي بافته شود ها ابتدا به رنگ است تا نخ
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اي برخوردار بوده ونسبت به بافت پارچه در ابعاد وسيعي  العاده هاي اخير از اهميت فوق چاپ در سال

هاي متراكم اجازه نفوذ رنگزا را به  تنها در اين نكته قرار دارد كه پارچهاشكال مهم چاپ . پيشي گرفته است

نمونه به درستي قابل رويت بوده و پارچه ) طرف چاپ شده(داخل خود به درستي نداده و تنها از يك طرف 

تفاوتي آلات م  ماشين امروزه .البته اين امكان وجود دارد كه پارچه از دو طرف چاپ گردد. قابل استفاده است

آلات داراي  هر يك از اين ماشينكه اند  براي انجام چاپ بر روي منسوجات به بازار نساجي معرفي شده

چاپ ، هاي چاپ جوهرافشان ماشينچاپ دستي و استفاده از . هستند هاي خاص و مزايا و معايبي مكانيزم

 .باشد آلات مي شينها و ما هايي از اين روش نمونهروتاري  و چاپ اسكرين تخت، چاپ انتقالي

 به منظور بهبود خواص نهايي پارچه از است كه پارچهعمليات تكميل آخرين مرحله انجام كار بر روي 

عمليات تكميل . گيرد مي نظر زيردست، انتقال الكتريسيته ساكن، ثبات ابعادي لازم و ظاهر مناسب انجام

نوع . گيرد مي آلات مخصوصي انجام يناي از كارهاي مكانيكي و شيميايي است كه توسط ماش مجموعه

هاي مورد استفاده در   برخي از پارچه.عمليات تكميلي ارتباط زيادي با محصول نهايي و جنس پارچه دارد

براي ... توليد پوشاك خاصي نظير البسه نظامي ضد رادار، ضد شيمايي و ميكروبي البسه ضد آتش، كيسه هوا

تبع آن احتياج به  اي دارند و به تكميل شيميايي و مكانيكي ويژهايجاد خواص مناسب، نياز به عمليات 

ضد ، تثبيت، كن خشك، شستشو: برخي از عمليات تكميلي متداول عبارتند از. تجهيزات خاصي دارد

  .دكاتايزينگ، )پرس(اطو ، تراش  ،خارزني، ها كننده وكچر ضد، الكتريسيته ساكن

  دوخت پوشاك •

 كارخانـه توليـدي      يـك   واحد دوخـت   هاي مختلف   بخش

  :پوشاك عبارتند از

  

  ـ واحد طراحيالف 

 واحد طراحي به نوعي واحد تحقيق و توسعه كارخانه 

زيرا در اين واحد، نمونه اوليه . شود پوشاك محسوب مي
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طور كلي وظايف واحد طراحي در بيشتر  به. شود هاي قبلي توسعه داده مي پوشاك، طراحي شده يا نمونه

  :ك شامل هشت مرحله زير استهاي پوشا كارخانه

  جهت ارزيابي بازار) كلكسيوني(ريزي انتخاب الگوهاي فصل  ـ برنامه     بيني نياز بازار ـ پيش

  ـ الگوسازي      ـ طراحي پارچه

  ـ سايزبندي الگو      دوزي ـ نمونه

  ـ تهيه مارك

  ـ واحد برشب 

اي  د پوشاك، تأثير قابل ملاحظهعنوان يك بخش مستقل، در مقايسه با ساير مراحل تولي مرحله برش به

  :فرآيندهاي توليد در سالن برش عبارتند از. ي محصول دارد در قيمت تمام شده

  ـ پهن كردن   ريزي الگو ـ برنامه

  سازي براي دوخت ـ آماده      ـ برش

  ج ـ واحد فيوزينگ

) اصلي(يه زني عبارت است از چسباندن لايي گداختني به يك طرف پارچه پا فيوزينگ يا لايه چسب

توسط گرما و فشار كه عمل چسبيدن لايي گداختني يك طرف پارچه با ذوب شدن رزين گرمانرم آن 

  .گيرد صورت مي

  ـ واحد دوختد

فرآيند مياني در صنعت پوشاك، اتصال قطعات يا اجزاي 

با وجود . اين فرآيند را دوخت گويند. لباس به يكديگر است

. س كار آنها يكي استانواع مختلف ماشين دوخت، اما اسا

  :آلات و تجهيزات دوخت به قرار زير هستند ماشين

  ...زني و  دوز، جادكمه هاي دوخت پايه مانند ماشين لبه ـ ماشين

  هاي دوخت تخصصي ـ ماشين

مانند ميز ماشين دوخت، صندلي كار، : ـ تجهيزات كمكي

  ...نگهدارنده كار و 
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  ـ واحد پرسهـ 

يا انتهاي فرآيند توليد پوشاك، يك نياز اساسي جهت شكل دادن و تكميل انجام عمليات پرس در خلال 

  :شود كاري به دو دسته تقسيم مي آنهاست، لذا فرآيند پرس

  شامل عمليات اتوكاري در خلال توليد: ـ پرس در خلال توليد

  .است) پوشاك(انجام عمليات پرس بر روي كادري تكميل شده : ـ پرس تكميلي

شود و نياز  حد توليدي بايد از حداكثر توان تخصصي صنايع نساجي كشور بهره گرفته براي احداث يك وا

بنابراين در . باشد به تهيه و استفاده از تجهيزات اضافي در كليه خطوط توليد از الياف تا پوشاك كامل نمي

، رنگرزي واحدهاي ، همچنيناي ريسندگي پنبهكارخانجات سنجي توليد پوشاك نظامي از  مطالعات امكان

همچنين با توجه به اهميت داشتن بخش بافت و دوخت لباس، . شود  پارچه كشور استفاده ميچاپ و تكميل

هاي مختلف توليد  بنابراين بخش. گيرد اين دو بخش از توليد را در واحد صنعتي موضوع طرح، انجام مي

  .پوشاك نظامي در واحد توليدي مد نظر، مطابق نمودار زير است

  

ريد مواد واحد خ        
  اوليه

نايلون،  ـ نخ مخلوط پنبه(

  ....)نخ دوخت و 
  

  واحد 
  بافت پارچه

  

واحد سفارش 
رنگرزي و 

    تكميل پارچه

واحد دوخت 
پوشاك و 

    بندي بسته

واحد 
  فروش

  

  آلات ـ مهمترين توليدكنندگان ماشين

 بافتآيند توليد مربوط به كنندگان ماشين آلات و فناوري فر در خصوص مبحث توليدكنندگان و عرضه

هاي  بندي كرد و شركت توان اين صنعت را به چند دسته تقسيم پوشاك مي دوختو تاري ـ پودي پارچه 

  . توليدكننده معتبر مربوط به هريك را نام برد

توان به  در خصوص ماشين آلات خط تكميل مي: ـ پودي توليد ماشين بافندگي تاريآلات  ماشين: الف

  .اشاره كرد... و Sulzer ،Picanol ،Smit هاي شركت

 ، Se-tecهاي معتبر  توان از كمپاني در اين بخش مي: (Cutting system)آلات بخش برش  ماشين: ب

Assyst Bullmer و Kuris-wastema  نام برد آلمان كشور.  
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ش فيوزينگ آلات بخ در خصوص ماشين: (Fusing system)) زني لايه چسب(آلات بخش فيوزينگ  ماشين: ج

  . آلمان نام بردKangissers ژاپن و Oshimaهاي  مي توان از شركت

هاي  توان به شركت در خصوص ماشين آلات خط دوخت مي: (Sewing system)آلات خط دوخت  ماشين: ه

  :معتبر و جهاني زير اشاره نمود

   ژاپن Jukiـ2       آلمانDurkopp Adlerـ 1

  ايتاليا VI- BE- MPC  ـ4         ايتاليا Rimoldi ـ3

  ژاپن Pegasus  ـ6        ژاپن  Brotherـ5
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در فرآيند ) به شكل اجمالي(هاي مرسوم  ـ تعيين نقاط قوت و ضعف تكنولوژي4

  توليد محصول 

كه انتخاب  با توجه به اين. در قسمت قبل فرآيند توليد پوشاك نظامي پنبه ـ نايلون به اجمال معرفي شد

شود و پارامترهاي  هاي منحصر به فردي مي د نخ و پارچه، منجر به توليد محصول با ويژگيهر روش تولي

توان  هاي متعددي نمي فيزيكي پوشاك نظامي مشخص است، در نتيجه براي توليد يك محصول روش

  : دشو هاي زير استفاده مي براي توليد پوشاك نظامي پنبه ـ نايلون با كيفيت مناسب از روش. پيشنهاد داد

  و پنبه  ـ روش ريسندگي رينگ براي توليد نخ از الياف كوتاه نايلون

  ـ روش بافندگي تاري ـ پودي با سيستم پودگذاري راپيري براي بافت پارچه

  ـ چاپ روتاري براي چاپ پارچه استتار البسه نظامي 

ول نسبت به ديگر روش ريسندگي متدا) نخ رينگ(محصول توليدي در سيستم ريسندگي رينگ 

  : ترين آنها عبارتند از داراي مزايا و معايب متعددي است كه مهم) اي چرخانه(

اي است، بنابراين پس از دو لا شدن امكان  ـ نخ رينگ داراي استحكام كششي بيشتري نسبت به نخ چرخانه

  . كند اي با استحكام كششي و مقاومت در برابر خوردگي بالاتر را فراهم مي توليد پارچه

اي است چرا كه آرايش  هاي ظريف در سيستم ريسندگي رينگ بيشتر از سيستم چرخانه ن تهيه نخـ امكا

  . يافتگي الياف و در نتيجه نياز به تعداد كمتر الياف در سطح مقطع در رينگ وجود دارد

اي دارد و براي استفاده  ـ نخ حاصل از سيستم ريسندگي رينگ يكنواختي كمتري نسبت به نخ چرخانه

  . هاي سنگين پايه آن را دو لا مصرف كرد نوان نخ تار در پارچهع به

  . اي كمتر از ريسندگي رينگ است خيم، هزينه تمام شده سيستم ريسندگي چرخانهضهاي  ـ براي توليد نخ

ترين  هاي لازم براي توليد نخ به كار رفته پارچه پوشاك نظامي، مناسب با توجه به موارد فوق و ويژگي

رافت متوسط ــستفاده از بخش بافندگي، نخ ريسيده شده در سيستم ريسندگي رينگ با ظخ براي اــن

Ne30 ـ Ne20 است .  

كه يك لباس رو (ترين روش براي توليد پارچه پوشاك نظامي  همانطور كه قبلاً اشاره گرديد؛ مناسب

هاي بافندگي  ع ماشيندر اين سيستم از انوا. پودي است ، سيستم بافندگي تاري ـ)شود مردانه محسوب مي
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با توجه به نوع نخ مورد استفاده . شود تار ـ پودي، نظير؛ راپيري، پروژكتايل، جت هوا و جت آب استفاده مي

ترين  جت آب وجود ندارد و مناسبدر توليد پوشاك نظامي پنبه ـ نايلون، امكان استفاده ماشين بافندگي 

. باشد ت ماشين بافندگي راپيري، پروژكتايل و جت هوا ميماشين براي بافت پارچه مد نظر به ترتيب اولوي

 براي هاي بافندگي جت هوا و پروژكتايل ني نسبت به ماشترين مزايا و معايب ماشين بافندگي راپيري مهم

  : هاي مخلوط پنبه ـ نايلون عبارتند از بافت پارچه پوشاك نظامي از نخ

هاي نايكنواخت نسبت به   از انواع نخ پود، همچنين نخهاي بافندگي راپيري، امكان استفاده ـ در ماشين

  . هاي ديگر بيشتر است سيستم

، افت سرعت توليد در سيستم بافندگي راپيري )راپورت پودي بزرگ(ـ در صورت نياز به بافت پارچه مطرح 

  .نسبت به پروژكتايل و جت هوا كمتر است

  .  راپيري و پوژكتايل بيشتر از جت هوا استهاي بافندگي هاي سنيگن در سيستم ـ امكان بافت پارچه

  . و جت هوا بيشتر از راپيري است هاي بافندگي پروژكتايل ـ سرعت توليد در ماشين

واحدهاي  و در نتيجه تغيير نوع توليد براي هاي متنوع ها و جنس ـ امكان بافت انواع مختلف پارچه با طرح

  . بيشتر استهاي بافندگي جت هوا و پروژكتايل نيماشهاي با بافندگي راپيري نسبت به  ماشيندارنده 

ترين ماشين  با توجه به موارد ذكر شده براي بافت پارچه مورد استفاده در پوشاك نظامي، مناسب

  .بافندگي، ماشين راپيري است
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گذاري ثابت  ـ بررسي و تعيين حداقل ظرفيت اقتصادي شامل برآورد حجم سرمايه5

با استفاده از اطلاعات واحدهاي موجود، در دست اجراء، ( و ارزي به تفكيك ريالي

UNIDO و  هاي فروشنده تكنولوژي  هاي اطلاعاتي جهاني، شركت و اينترنت و بانك

  ... )و  تجهيزات 

پوشاك محافظ در هاي پارامترهاي مهم اقتصادي احداث يك واحد صنعتي توليد  بررسيدر اين بخش 

  سرانه، ردش مورد نياز واحد گهاي ثابت و در ؛ برآورد هزينهنظيررفيت اقتصادي  با حداقل ظبرابر حرارت

براي اين منظور ابتدا برنامه ساليانه توليد واحد مورد نظر، بر اساس . گيرد انجام مي... گذاري و  سرمايه

 ؛ ذكر استلازم به. شود كه در جدول زير ارائه شده است آلات خط توليد، برآورد مي مشخصات فني ماشين

 روز 300 براي  سالن تكميل و سه شيفت كاري سالن دوختشيف كاريدو توليد ساليانه بر اساس تعداد 

  .كاري محاسبه گرديده است

  

  برنامه ساليانه توليد : )11 (جدول

ف
دي
ر

  

  ظرفيت ساليانه  واحد  شرح
   واحد  فروشقيمت

  )ريال(

   فروشكل ارزش

  )ميليون ريال(

1  
  لباس نظامي 

  اف پنبه و نايلونالياز 
  71500  220000  325000  دست

  71500  )ميليون ريال(مجموع 

  

  اطلاعات مربوط به سرمايه ثابت طرح ـ 5ـ1

 كه در جريان شتهي ماندگار داتشود كه داراي طبيع ها اطلاق مي سرمايه ثابت به آن دسته از دارائي

آلات   شامل زمين، ساختمان، وسايل نقليه، ماشينها اين دارائي. شود  از آنها استفاده مييعمليات واحد توليد

پوشاك محافظ در برابر باشد كه در ادامه هريك از آنها براي واحد توليدي  مي... توليد، تأسيسات جانبي و 

  .شود  محاسبه ميحرارت و شعله آتش
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  سازي هاي زمين و ساختمان ـ هزينه5ـ1ـ1

ي مورد نياز اين واحد، لازم است اندازه بناهاي مورد ها هاي تهيه زمين و ساختمان براي محاسبه هزينه

سپس مقدار زمين . برآورد شود... هاي اداري، محوطه، پاركينگ و  نياز از قبيل؛ سالن توليد، انبارها، ساختمان

در جداول زير مقدار زمين . مورد نياز براي احداث بناها با در نظر گرفتن توسعه طرح در آينده، محاسبه شود

  . هاي تهيه آنها محاسبه شده است اع بناهاي مورد نياز، برآورد و هزينهو انو

  

  هاي زمين  هزينه:)12 (جدول

ف
دي
ر

  

  )ميليون ريال( جمع  )ريال( بهاي هر متر مربع  )متر مربع( ابعاد  شرح

  325  1300  هاي توليد و انبار زمين سالن  1

  50  200   و خدماتيهاي اداري زمين ساختمان  2

  125  500   و عموميپاركينگ مينز  3

  250  1000  زمين محوطه  4

  1500   طرحزمين توسعه  5

250000  

375  

  1125  )ميليون ريال(مجموع   4500  )متر مربع(جمع زمين مورد نياز 

  

  سازي ساختمانهاي  هزينه: )13 (جدول

ف
دي
ر

  

  شرح
  مساحت

  )مترمربع(

  بهاي هر متر مربع

  )ريال(

  هزينه كل

  )ميليون ريال(

  2000  2000000  1000  ن تكميل و دوختسال  1

  450  1500000  300  انبارها   2

  700  3500000  200  خدماتي و عمومي  هاي اداري، ساختمان  3

، خيابان كشي، پاركينگ و سازي محوطه  4
   فضاي سبز

1500  300000  450  

  300  600000  500  ديواركشي  5

  3900  )ميليون ريال(مجموع 



  
 معاونت پژوهشي

  

  مقدماتي سنجي امكان مطالعات

 توليد پوشاك نظامي پنبه ـ نايلون

  

  جمهوري اسلامي ايران

  وزارت صنايع و معادن

هاي صنعتي ايران ع كوچك و شهركسازمان صناي  

   

 

  1387خرداد   گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )32(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  و تجهيزات خط توليدآلات   هزينه ماشينـ5ـ1ـ2

بندي  در واحد توليد لباس نظامي پنبه ـ نايلون سه بخش مقدمات بافندگي، بافندگي و دوخت و بسته

پيچي مستقيم و يك دستگاه آهارزني مورد  در بخش مقدمات بافندگي يك دستگاه چله. پوشاك وجود دارد

 پودي با  رچه، ماشين بافندگي تاري ـهمچنين ماشين بافندگي مورد استفاده در بخش بافت پا. نياز است

  . مشخصات زير است

  راپيري   :ـ مكانيزم پودگذاري

  متر  سانتي220    :ـ عرض ماشين

   پود در دقيقه450ـ500  :ـ سرعت پودگذاري

   درصد 95     :ـ راندمان بافت

  بادامكي  : ـ سيستم تشكيل دهنه

   عدد13      :ـ تعداد
  

  : بندي پوشاك عبارتند از لات واحد دوخت و بستههمچنين ماشين آْ

   عدد 10    ـ ميز و ماشين برش

   عدد 15      دوز ـ ماشين لبه

   عدد 5   ـ ماشين دوخت تخصصي

   عدد 3    زني ـ ماشين جادكمه

   عدد 4        ـ اتو

  

هاي مهم توليد كننده يا   براساس استعلام صورت گرفته از شركتآلات مورد استفاده  ماشين هزينه

هاي حمل  آلات، شامل؛ هزينه هاي جانبي تهيه ماشين همچنين هزينه. گردد برآورد ميهاي معتبر  نمايندگي

آلات  در جدول زير فهرست ماشين. شود نيز محاسبه مي... اندازي، عوارض گمركي و  و نقل، نصب و راه

اي اصلي ه ، هزينه هاي اخذ شده توليدي و تعداد مورد نياز آن در خط توليد ارائه شده است و براساس قيمت

  . آلات و تجهيزات، محاسبه گرديده است و جانبي تهيه ماشين



  
 معاونت پژوهشي

  

  مقدماتي سنجي امكان مطالعات

 توليد پوشاك نظامي پنبه ـ نايلون

  

  جمهوري اسلامي ايران

  وزارت صنايع و معادن

هاي صنعتي ايران ع كوچك و شهركسازمان صناي  

   

 

  1387خرداد   گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )33(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  آلات خط توليد هزينه ماشين :  )14 (جدول

  قيمت واحد

ف
دي
ر

  

  شرح
  يوروهزينه به   هزينه به ريال

  هزينه كل 

  )ميليون ريال(

  3500  ـ  ـ   آلات مقدمات بافندگي ماشين  1

  12250  65000  ـ   ) عدد13(ماشين بافندگي   2

  1850  107000  350,000,000  بندي   آلات دوخت و بسته ماشين  3

4  
  ساير لوازم و متعلقات خط توليد

  ) درصد كل5(
-  -  880  

5  
هزينه حمل و نقل، خريد خارجي،  نصب و 

  )درصد كل10(اندازي  راه
-  -  1760  

  20240  )ميليون ريال(مجموع 

  

  هاي تأسيسات ـ هزينه5ـ1ـ3

هاي اصلي خط توليد، جهت تكميل يا بهبود فرآيندها، نياز به  ه بر دستگاههر واحد توليدي، علاو

تجهيزات و تأسيسات جانبي، نظير؛ تأسيسات گرمايش و سرمايش، آب، برق، ديگ بخار، كمپرسور، 

هاي  هاي فرآيند و محدوديت انتخاب اين موارد با توجه به ويژگي. خواهد داشت... تأسيسات اطفاء حريق و 

هاي تهيه آن در  تأسيسات و تجهيزات مورد نياز اين طرح و هزينه. گيرد محيطي انجام مي  و زيستاي منطقه

  . جدول زير ارائه شده است

  

   تأسيساتهاي   هزينه: )15 (جدول

  )ميليون ريال(هزينه   شرح  رديف

  750  تأسيسات سرمايش و گرمايش   1

  150  تأسيسات اطفاء حريق  2

  150  تأسيسات آب و فاضلاب  3

  250  تأسيسات برق  4

  1300  )ميليون ريال(مجموع 



  
 معاونت پژوهشي

  

  مقدماتي سنجي امكان مطالعات

 توليد پوشاك نظامي پنبه ـ نايلون

  

  جمهوري اسلامي ايران

  وزارت صنايع و معادن

هاي صنعتي ايران ع كوچك و شهركسازمان صناي  

   

 

  1387خرداد   گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )34(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  ـ هزينه لوازم اداري و خدماتي5ـ1ـ4

واحدهاي اداري و خدماتي هر واحد توليد نياز به لوازم و تجهيزات خاص خود را دارند كه براي واحد 

  . در جدول زير برآورد شده استتوليد پوشاك محافظ در برابر حرارت

  

  زم اداري و خدماتي لوا هزينه:)16 (جدول

  )ميليون ريال(جمع هزينه   )ريال( قيمت واحد  تعداد  شرح  رديف

  25  000/500/2  10   و تجهيزات اداريصندليميز،   1

  45  000/000/45  1  دستگاه فتوكپي  2

  50  000/000/10  5  كامپيوتر و لوازم جانبي   3

  300  000/000/150  2   خودرو سبك  4

  1500  000/000/500  3  خودرو سنگين  5

  1920  )ميليون ريال(مجموع 

  

  هاي خريد حق انشعاب ـ هزينه5ـ1ـ5

، در جدول زير. دارد... هر واحد توليدي براي شروع فعاليت و ادامه آن، نياز به آب، برق، گاز، ارتباطات و 

ر توليد پوشاك محافظ در براب هاي برق، گاز، تلفن براساس ظرفيت مورد نياز واحد  خريد انشعابهزينه

  . ارائه شده استحرارت

  

   حق انشعاب :)17 (جدول

ف
دي
ر

  

  ظرفيت مورد نياز  واحد  شرح
  هزينه كل

  )ميليون ريال(

  10  5  خط  تلفن   1

  25  2 اينچ  آب  2

  رشته  برق  3
   آمپري سه فاز 400 رشته 1
    آمپري تك فاز50 رشته 2

250  

  25   4 اينچ  گاز  4

  310  )ميليون ريال(مجموع 



  
 معاونت پژوهشي

  

  مقدماتي سنجي امكان مطالعات

 توليد پوشاك نظامي پنبه ـ نايلون

  

  جمهوري اسلامي ايران

  وزارت صنايع و معادن

هاي صنعتي ايران ع كوچك و شهركسازمان صناي  

   

 

  1387خرداد   گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )35(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  برداري ي قبل از بهرهها ـ هزينه5ـ1ـ6

اندازي  هاي آموزش پرسنل و راه  اخذ مجوزها، هزينه برداري شامل مطالعات اوليه، هاي قبل از بهره هزينه

  . باشد كه در جدول زير، برآورد شده است مي...  ويآزمايش

  

  برداري هاي قبل از بهره هزينه : )18 (جدول

  )ميليون ريال(هزينه   عنوان  رديف

  350  اوليه و اخذ مجوزهاي لازممطالعات   1

  50  آموزش پرسنل  2

  100  اندازي آزمايشي راه  3

  500  )ميليون ريال(مجموع 

  

هاي ثابت مورد نياز براي احداث طرح برآورد گرديد كه در جدول زير   كليه هزينهفوقبا توجه به جداول 

  .  ارائه شده است برابر حرارت توليد پوشاك محافظ درطور خلاصه كل سرمايه ثابت مورد نياز طرح به

  

  گذاري ثابت طرح  سرمايهبندي  جمع : )19 (جدول

  عنوان   رديف
  هزينه 

  )ميليون ريال(

  1125  زمين  1

  3900  سازي ساختمان  2

  1300  تأسيسات  3

  1920  لوازم و تجهيزات اداري و خدماتي   4

  20240  آلات توليدي  ماشين  5

  310  حق انشعاب  6

  500  برداري بل از بهرههاي ق هزينه  7

  1465  ) درصد5(بيني نشده  پيش  8

  30760  ) ميليون ريال(مجموع 



  
 معاونت پژوهشي

  

  مقدماتي سنجي امكان مطالعات

 توليد پوشاك نظامي پنبه ـ نايلون

  

  جمهوري اسلامي ايران

  وزارت صنايع و معادن

هاي صنعتي ايران ع كوچك و شهركسازمان صناي  

   

 

  1387خرداد   گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )36(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  هاي ساليانه هزينهـ 5ـ2

ها بايستي به صورت  اندازي واحد، يك سري از هزينه گذاري مورد نياز جهت احداث و راه علاوه بر سرمايه

 انرژي مصرفي،  هيه مواد اوليه، نيروي انساني،ها شامل ت اين هزينه. سالانه براساس توليد محصول انجام شود

هاي فروش   هزينه ات و نگهداري،عميرها، هزينه ت آلات و ساختمان هزينه استهلاك تجهيزات، ماشين

هاي ساليانه هريك از   هزينهصفحه بعددر جداول . باشد مي...  بيمه و  تسهيلات دريافتي، محصولات، هزينه 

  .اين موارد برآورد شده است

   مواد اوليه  ساليانه هزينه: )20 (جدول

  قيمت واحد

ف
دي
ر

  

  محل تأمين  واحد  شرح
  يورو  ريال 

  مصرف ساليانه
  قيمت كل 

  )ميليون ريال(

  26900  530000  3,5  ـ   خارج   كيلوگرم    نايلون  نخ رينگ پنبه ـ  1

  7500  1000000  ـ  7500  داخل   متر   چاپ و تكميل پارچه   2

  120  1000  -  120000  داخل  وگرمكيل  نخ دوخت  3

  750  25000  -  30000  داخل  قراص  دكمه  4

  980  -  -  -  داخل  -  ... بندي و ديگر  مواد بسته  5

  36250  )ميليون ريال(مجموع 

  

   نيروي انساني  ساليانه هزينه: )21 (جدول

  تعداد  شرح  رديف
  حقوق ماهيانه

  )ريال(

حقوق و مزاياي ساليانه معادل 

  )ن ريالميليو( ماه 14

  140  000/000/10  1  مدير ارشد   1

  840  000/000/6  10  مدير واحدها   2

  735  000/500/3  15  پرسنل توليدي متخصص  3

  630  000/000/3  15  )تكنسين(پرسنل توليدي   4

  1050  000/000/3  25  كارگر ماهر  5

  1400  000/500/2  40  كارگر ساده  6

  350  000/500/2  10  خدماتي   7

  5145  )يون ريالميل(مجموع 



  
 معاونت پژوهشي

  

  مقدماتي سنجي امكان مطالعات

 توليد پوشاك نظامي پنبه ـ نايلون

  

  جمهوري اسلامي ايران

  وزارت صنايع و معادن

هاي صنعتي ايران ع كوچك و شهركسازمان صناي  

   

 

  1387خرداد   گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )37(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

   آب، برق، سوخت و ارتباطات ساليانه مصرف:)22 (جدول

  مصرف روزانه  واحد  شرح  رديف
  قيمت واحد

  )ريال(
  تعداد روز كاري

  هزينه ساليانه

  )ميليون ريال(

  42  200  700  كيلووات ساعت  برق مصرفي  1

  5  1600  10  متر مكعب  آب مصرفي  2

  30  -  -  -  تلفن  3

  15  500  100  عب متر مك  گاز  5

  4000  25  ليتر  بنزين  6

300  

30  

  122  )ميليون ريال(مجموع 

  
  ها آلات، تجهيزات و ساختمان  استهلاك ساليانه ماشين:)23 (جدول

  شرح  رديف
  هزينه

  )ميليون ريال(

  نرخ استهلاك

(%)  

  هزينه استهلاك

  )ميليون ريال(

  195  5  3900  ...ها، محوطه و  ساختمان  1

  2025  10  20240  توليد آلات خط  ماشين  2

  130  10  1300  تأسيسات  3

  290  15  1920  لوازم و تجهيزات اداري و خدماتي   4

  2640  )ميليون ريال(مجموع 

  
  آلات، تجهيزات مورد نياز ات و نگهداري ساليانه ماشينعميرت :)24 (جدول

  شرح  رديف
  هزينه

  )ميليون ريال(

  تعميرات و نگهدارينرخ 

(%)  

 تعميرات وهزينه 

  )ميليون ريال(نگهداري 

  195  5  3900  ساختمان  1

  2025  10  20240  آلات خط توليد  ماشين  2

  200  15  1300  تأسيسات  3

  290  15  1920  لوازم و تجهيزات اداري و خدماتي   4

  2710  )ميليون ريال(مجموع 



  
 معاونت پژوهشي

  

  مقدماتي سنجي امكان مطالعات

 توليد پوشاك نظامي پنبه ـ نايلون

  

  جمهوري اسلامي ايران

  وزارت صنايع و معادن

هاي صنعتي ايران ع كوچك و شهركسازمان صناي  

   

 

  1387خرداد   گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )38(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

   تسهيلات دريافتيسود: )25 (جدول

  شرح  رديف
  مقدار

  )ميليون ريال (

  نرخ سود

(%)  

   ساليانهسود

  )ميليون ريال(

  2150  10  21500  تسهيلات بلند مدت  1

  780  12  6500  تسهيلات كوتاه مدت  2

  2930  )ميليون ريال(مجموع 

  

  هاي ساليانه  هزينه: )26 (جدول

ف
دي
ر

  

  شرح
  هزينه ساليانه

  )ميليون ريال(

  36250  مواد اوليه   1

  5145  نيروي انساني  2

  122  آب، برق، تلفن و سوخت  3

  2640  ها آلات، تجهيزات و ساختمان استهلاك ماشين  4

  2710  آلات، تجهيزات و ساختمان تعميرات و نگهداري ماشين  5

  2930  هزينه تسهيلات دريافتي   6

  1430  ) درصد كل فروش2(هاي فروش  هزينه  7

  50  ) درصد2/0(هزينه بيمه كارخانه   8

  2600  ) درصد5حدود (بين نشده  پيش  9

  53877  )ليون ريالمي(مجموع 

  



  
 معاونت پژوهشي

  

  مقدماتي سنجي امكان مطالعات

 توليد پوشاك نظامي پنبه ـ نايلون

  

  جمهوري اسلامي ايران

  وزارت صنايع و معادن

هاي صنعتي ايران ع كوچك و شهركسازمان صناي  

   

 

  1387خرداد   گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )39(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  سرمايه در گردش مورد نياز طرح ـ 5ـ3

شود كه براي تهيه مواد و ملزومات مورد نياز در جريان توليد  سرمايه در گردش به نقدينگي اطلاق مي

اي است كه بايد كليه  طور كلي شامل سرمايه شود و به هزينه مي... نظير مواد اوليه، نيروي انساني و 

مقدار سرمايه در . احد توليدي را پوشش دهد و لازم است در هر زمان در دسترس باشدهاي جاري و هزينه

طور مثال اگر امكان دسترسي سريع به مواد  گردش بستگي به توان بازرگاني و مديريتي واحد توليدي دارد به

صورت طولاني اوليه در هر زمان وجود داشته باشد، نياز كمتري به سرمايه براي تهيه آن است و برعكس در 

يابد چراكه لازم است مواد مورد نياز  بودن فرآيند دسترسي به آن، سرمايه در گردش براي خريد افزايش مي

  . شود براي زمان بيشتري سفارش داده 

هاي جاري ساليانه  كل هزينه درصد 25 الي 20طور معمول حداقل سرمايه در گردش مورد نياز، معادل  به

اين مسأله براي مواد اوليه خارجي كه ممكن است .  است) ماه3 الي 2هاي  ينهمعادل هز(واحد توليدي 

شود تا ريسك توقف خط توليد به علت  فرآيند سفارش و خريد آن طولاني باشد دوازده ماه در نظر گرفته مي

يد در جدول زير سرمايه در گردش مورد نياز براي انجام مطلوب جريان تول. فقدان مواد اوليه كاهش يابد

  . محصول محاسبه شده استپوشاك محافظ در برابر حرارت 

  

   برآورد سرمايه در گردش مورد نياز: )27 (جدول

ف
دي
ر

  
  مقدار مورد نياز  شرح 

  ارزش كل

  )ميليون ريال(

  1600  دو ماه   مواد اوليه داخلي   1

  9000  چهار ماه   مواد اوليه خارجي   2

  860  دو ماه   حقوق و مزاياي كاركنان   3

  20  دو ماه   آب و برق، تلفن و سوخت  4

  230  يك ماه   تعميرات و نگهداري  5

  220  يك ماه   استهلاك   6

  490  دو ماه   تسهيلات دريافتي هزينه   7

  700  دو ماه   بيني نشده  هاي فروش، بيمه، پيش هزينه  8

  13120  )ميليون ريال(مجموع 
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  1387خرداد   گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )40(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  ـ كل سرمايه مورد نياز طرح5ـ4

شامل دو جزء سرمايه ثابت پوشاك محافظ در برابر حرارت ز براي احداث واحد توليد كل سرمايه مورد نيا

  .  طور خلاصه در جدول زير ارائه شده است و سرمايه در گردش است كه به

  

  گذاري كل  سرمايه: )28 (جدول

  شرح  رديف
  ارزش كل

  )ميليون ريال(

  30760  سرمايه ثابت  1

  13120  سرمايه در گردش  2

  43880  )ليون ريالمي(مجموع 

  

  ـ نحوه تأمين سرمايه

ثابت سرمايه  درصد 70تأمين براي )  ساله5ـ2(براي تأمين سرمايه مورد نياز طرح، از تسهيلات بلندمدت 

سرمايه در گردش مورد نياز استفاده درصد  50 براي تأمين ) ماهه12ـ6 (مورد نياز و از تسهيلات كوتاه مدت

  .شود مي

  

   تأمين سرمايهنحوه :  )29 (جدول

  تسهيلات بانكي
  نوع سرمايه

  مبلغ

  )ميليون ريال( مقدار   )درصد(سهم   )ميليون ريال(

  گذاران سهم سرمايه

  )ميليون ريال(

  9260  21500  70  30760  سرمايه ثابت

  6620  6500  50  13120  سرمايه در گردش

  15880  28000  )ميليون ريال(مجموع 

  

  هاي اقتصادي طرح ـ شاخص5ـ6

س از ارائه جداول مالي سرمايه، هزينه و درآمد، جهت بررسي بيشتر مسائل  اقتصادي طرح،  لازم است پ

هاي مهم مرتبط، از قبيل؛ قيمت تمام شده، سود ناخالص ساليانه، نرخ برگشت سرمايه، مدت زمان  شاخص
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  1387خرداد   گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )41(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

گذاري كل، سرانه  يهگذاري ارزي به سرما بازگشت سرمايه، درصد توليد در نقطه سر به سر، درصد سرمايه

محاسبه  پوشاك محافظ در برابر حرارت گذاري طرح توليد براي متقاضيان سرمايه...  گذاري ثابت و  سرمايه

 . شود شود كه در ادامه ارائه مي

  

  : ـ قيمت تمام شده

  

 

قيمت تمام شده واحد كالا = 165775     ريال   

  

   :ـ سود ناخالص ساليانه

  سود ناخالص ساليانه =  هزينه كل ـ فروش كل ⇒سود ناخالص ساليانه =  71500ـ53877 =17623ريالميليون   

  

  : ـ درصد سود ساليانه به هزينه كل و فروش كل
  

  

  
  

  

  

  : ـ نرخ برگشت ساليانه سرمايه

  

  

  ـ مدت زمان بازگشت سرمايه 

  

مي پنبه ـ نايلون ده درصـد كـاهش يابـد، مـدت بازگـشت       در صورتيكه قيمت فروش هر دست لباس نظا

  . گذاري است دهنده ضريب اطمينان اين سرمايه شود كه نشان بيني مي  سال پيش4سرمايه حدود 

 سود ناخالص ساليانه

گذاري كل  سرمايه
درصد برگشت ساليانه =  100×

 هزينه ساليانه

  مقدار توليد ساليانه
  قيمت تمام شده واحد كالا = 

⇒  

سود ساليانه به هزينه كل =   1/32 درصد     نهسود ناخالص ساليا 

 هزينه كل توليد 
×100 سود ساليانه به هزينه كل درصد= ⇒  

 نهياسالناخالص سود 

  فروش كل 
×100 سود ساليانه به فروش درصد= ⇒ سود ساليانه فروش كل  =  6/24    درصد    

درصد برگشت ساليانه سرمايه=   1/40     درصد  ⇒  

100 

  درصد برگشت ساليانه سرمايه
⇒    مدت زمان بازگشت سرمايه  =5/2  سال  شت سرمايه مدت زمان بازگ= 

53877000000 

325000 
 قيمت تمام شده واحد كالا = 
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  1387خرداد   گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )42(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

   :گذاري ثابت سرانه ـ سرمايه

  

  

   :گذاري كل سرانه ـ سرمايه

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  ثابت گذاري سرمايه

  تعداد كل پرسنل
گذاري ثابت سرانه   سرمايه=  گذاري ثابت سرانه    سرمايه= 265    ريال ميليون   ⇒  

  كل گذاري سرمايه

  تعداد كل پرسنل
گذاري كل سرانه   سرمايه=  گذاري كل سرانه سرمايه =   3/378ريال   ميليون   ⇒  
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  1387خرداد   گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )43(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

 تأمين آن از خارج يا داخل كشور ـ ميزان مواد اوليه عمده مورد نياز سالانه و محل6

قيمت ارزي و ريالي آن و بررسي تحولات اساسي در روند تأمين اقلام عمده مورد نياز 

  در گذشته و آينده

 نخ رينگ:  با توجه به روش توليد انتخاب شده به موادي شاملنظامي پنبه ـ نايلوندر طرح توليد پوشاك 

در خصوص تهيه هريك از اين مواد بايد . بندي مورد نياز است سته، دكمه، لايچسب و وسايل ب ـ نايلونپنبه

  : موارد ذيل لحاظ شود

بايد از  ، مورد نياز بايد براساس پارامترهاي فني مد نظر واحد مهندسي كارخانه ـ نايلون  رينگ پنبهنخـ 

ياز به ميزان ن. شود چراكه در حال حاضر اين نوع نخ در كشور توليد نمي. سفارش داده شودخارج كشور 

ي،  از كشورهاي بايدتن در سال است كه 530نخ رينگ پنبه ـ نايلون براي واحد توليدي مدنظر حدود 

ف كوتاه اشايان ذكر است در بلند مدت امكان تهيه الي. تهيه گرددكره جنوبي   و آلمان تايوان، چين،نظير

  .اي كشور وجود دارد هنب ريسندگي پحدهايواپنبه در نايلون از خارج كشور و ريسيدن آن همراه با الياف 

شوند و مشكلي بابت   از جمله موادي هستند كه در داخل توليد ميبندي بستهـ دكمه، لايچسب و وسايل 

  . تأمين آنها وجود ندارد
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  1387خرداد   گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )44(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  ـ پيشنهاد منطقه مناسب براي اجراي طرح7

كي به محل تأميد مواد اوليه، بازارهاي ، نظير نزديدر مكان يابي يك طرح توجه نكات ضروري بسياري

در ادامه به   وجود دارد كههاي دولت و نيروي انساني متخصص عمده مصرف، امكانات زيربنايي، حمايت

  .هاي فوق خواهيم پرداخت بررسي گزينه

    محل تامين مواد اوليه •

 در حال  بايداشد كهب  مهمترين مواد اوليه اين طرح ميـ نايلون رينگ پنبههمانطور كه اشاره شد نخ 

از آنجاكه .  ندارد چنداني اين مسأله در انتخاب محل احداث طرح تأثير. از خارج كشور تهيه گرددحاضر

 داراي امكانات  ديگر كهواحدهاي نساجي توسطهاي بافته شده در اين طرح  پارچهعمليات چاپ و تكميل 

شود، لازم است محل احداث كارخانه به مراكز   انجام مي، هستندـ نايلون مناسب چاپ و تكميل پارچه پنبه

سمنان،  اصفهان، هاي يزد، استانكشور در  نساجيواحدهاي مهمترين  .نزديك باشدبزرگ نساجي كشور 

  ـ نايلون واحد توليد پوشاك پنبهدر توان از امكانات و تخصص آنها   كه ميقرار دارند قزوين  و، زنجانخراسان

   .مدنظر بهره گرفت

    اي فروش محصولاتبازاره •

د شده به يكي از معيارهاي مكان يابي براي يك طرح، انتخاب مكان مناسب براي ارائه محصولات تولي

اشند ب اين گونه محصولات مينيازمند هاي كشور  با توجه به ماهيت طرح، تمامي استان. باشد  مصرف ميبازار

 مصرف  و كرمانشاهتان، خراسان، همدان كرمان، سيستان و بلوچس،هرمزگانتهران، هاي  ولي در استان

  . متصور استنظاميبيشتري براي پوشاك 

    امكانات زيربنايي طرح •

، مانند شبكه برق سراسري، راههاي ارتباطي و شبكه آبرساني و زيربنايي طرحبراي تامين نيازهايي 

  .باشند صي نميهاي كشور داراي محدوديت خا فاضلاب و غيره، در سطح نياز اين طرح هيچ يك از استان

  نيروي انساني متخصص •

، به علت استفاده از امكانات و تجهيزات ديگر كارخانجات نساجي، نياز به افراد متخصص و طرح حاضردر 

هاي تكنولوژي و شيمي نساجي است تا امكان انتخاب مواد موردنياز مناسب و تعيين  با تجربه در زمينه
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  1387خرداد   گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )45(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

وجود  با توجه به. وجود آيد  بهنظامي پنبه ـ نايلونوليد پوشاك بهترين شرايط فني و اقتصادي فرايندهاي ت

هاي يزد،   در استان،صنايع نساجي بسيار و مراكز آموزش عالي معتبر در زمينه تربيت نيروي متخصص

  . گيري از نيروي متخصص باتجزبه در اين طرح وجود دارد ، امكان بهرهگيلان  قزوين و،تهران، اصفهان

  ولتحمايت هاي خاص د •

رسد كه شامل   به نظر نمي،آيد به حساب مي هاي صنعتي عمومي طرح حاضر جزء طرحبا توجه به اينكه 

 مشمول بعضي از  شود،با اين حال اگر اين طرح در مناطق محروم راه اندازي. هاي خاص دولت شود حمايت

  . شود ميحمايت هاي دولت 

 گيري كرد جهيتوان نت  مي،نظامي پنبه ـ نايلوناك  توليد پوش در طرح پارامترهاي فوق بررسيباتوجه به

تري   مناسب و شرايطداراي امكانات گيلانقزوين و ، زنجان،  سمنان، خراسانيزد، اصفهان،هاي  كه استان

  .باشند  براي راه اندازي چنين واحد توليدي مينسبت به ديگر مناطق كشور
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  1387خرداد   گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )46(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  تعداد اشتغالـ وضعيت تأمين نيروي انساني و 8

. كند ايجاد مي نفر اشتغال صد بيش از يكبه طور مستقيم  نظامي پنبه ـ نايلونواحد توليد پوشاك 

شايان ذكر . هاي مورد نياز در اين واحد توليدي در جدول زير ارائه شده است تركيب نيروي انساني و تخصص

هاي يزد، اصفهان، تهران، قزوين و  تاناست نيروي متخصص و با تجربه مورد نياز اين واحد توليدي در اس

  .باشد گيلان بيشتر از مناطق ديگر در دسترس مي

  

  تخصص و تجربه افراد مورد نيز در واحد توليدي): 30(جدول 

  عنوان شغلي  رديف
تعداد در سه شيفت 

  كاري
  تخصص و تجربه كاري مورد نياز

سي صنايع، مديريت يا هاي مهند كارشناسي يا كارشناسي ارشد رشته  1  مدير ارشد   1

  سال فعاليت مرتبط10مهندسي نساجي با تجربه حداقل 

 امور صنايع، ،، پوشاككارشناسي يا كارشناسي ارشد مهندسي نساجي  10  مدير واحدها   2

   سال فعاليت مرتبط5اداري، حسابداري و بازرگاني با تجربه حداقل 

3  
پرسنل توليدي 

  متخصص
، )شيمي و تكنولوژيپوشاك، (نساجي هاي مهندسي  كارشناسي رشته  15

 سال فعاليت مرتبط5مهندس مكانيك و مهندس برق با تجربه حداقل 

4  
پرسنل توليدي 

  )تكنسين(
 سال آشنايي با 5كاردان نساجي، برق و مكانيك با تجربه حداقل   15

  هاي خط توليد دستگاه

  اي و دارا بودن  فههاي فني حر  با الويت رشته يا فوق ديپلمديپلم  25  كارگر ماهر  5

  نامه رانندگي گواهي

  اي و دارا بودن  هاي فني حرفه ديپلم با الويت رشته  40  كارگر ساده و خدماتي  6

  نامه رانندگي گواهي
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راه (ـ بررسي و تعيين ميزان تأمين آب، برق، سوخت، امكانات مخابراتي و ارتباطي 9

 امكان تأمين آنها در منطقه مناسب براي و چگونگي...) آهن ـ فرودگاه ـ بندر  ـ راه

  اجراي طرح

باشد كه با توجه به    برق نياز ميKW 700براي احداث واحد نساجي توليد پوشاك احتياج به حداقل 

  . منطقه پيشنهاد شده براي احداث، تامين اين مقدار توان الكتريكي امكان پذير است

باشد كه   تلفن، يك خط فكس و يك خط اينترنت ميخطوط ارتباطي لازم براي اين واحد شامل سه خط

  .توان آنها را نيز با توجه به منطقه پيشنهاد شده به راحتي تامين كرد مي

براي تامين آب مصرفي كه بخشي از آن جهت استفاده آشاميدني و بهداشتي كاركنان و آبياري فضاي 

ريق شبكه آب لوله كشي قابل تامين شود، از ط سبز كارخانه است و بخش ديگر در خط توليد مصرف مي

 متر 3000همانطور كه در بخش هاي قبل به آن اشاره شده است مقدار مصرف اين آب معادل . باشد مي

  .مكعب در سال در نظر گرفته شده است

در اين قابل ذكر است . باشد باشد كه در دسترس مي  و بنزين ميگازسوخت مورد نياز براي اين واحد 

  .شود ميطبيعي براي سيستم گرمايشي و تأسيسات جانبي خط توليد استفاده  از گاز طرح،

. اي موجود در منطقه استفاده نموده توان از راه اي ارتباطي براي حمل و نقل، ميه در زمينه تامين راه

  .هاي زيادي ندارد عبارت ديگر تامين اينگونه خدمات احتياج به هزينه به
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  هاي اقتصادي و بازرگاني ـ وضعيت حمايت10

  

  هاي جهاني و مقايسه با تعرفه) آلات محصولات و ماشين(ـ حمايت تعرفه گمركي 

آلات و مواد نياز طرح حقوق گمركي صادرات  حمايت تعرفه گمركي شامل دو بخش تعرفه واردات ماشين

قوق ورودي ح. بايست در جهت رشد صنعت انتخاب و اعمال شود محصولات واحد توليدي است كه مي

 درصد است كه تعرفه نسبتاً 10آلات صنعتي حدود  آلات خارجي مورد نياز طرح همانند اكثر ماشين ماشين

هاي اخير دولت  از طرف ديگر در سال. كند گذاران هزينه بالايي را تحميل نمي پاييني است و به سرمايه

المللي را داشته باشند و بتوان آنها  هاي بينجمهوري اسلامي ايران براي محصولاتي كه توانايي رقابت در بازار

دهد، اين  هايي در نظر گرفته است و به اين واحدها جوايز صادراتي مي را به خارج از كشور صادر كرد، مشوق

. هاي اخير از رشد فزاينده برخوردار شود مسأله باعث شده است كه حجم صادرات غير نفتي كشور در سال

هايي براي صادرات  پوشاك محافظ در برابر حرارت با كيفيت و قيمت مناسب مشوقبنابراين در صورت توليد 

تر شدن محصول در بازارهاي كشور هدف  آن از طرف دولت در نظر گرفته شده است كه باعث رقابتي

  . شود مي

  

  

  گذار هاي سرمايه شركت  ها ـ ، بانك)ها واحدهاي موجود و طرح(هاي مالي  ـ حمايت

 واحدهاي توليدي شامل اعطاي تسهيلات بانكي و نحوه بازپرداخت آنها، همچنين هاي مالي حمايت

شوند و شرايط را براي  هاي مالياتي است كه در صورت مناسب بودن آنها تسهيل در اجراي طرح مي معافيت

  . شود در ادامه به برخي از اين شرايط پرداخته مي. گذاري افراد كارآفرين مهيا مي كند سرمايه

 درصد 70ي از تسهيلات بانكي مهم براي واحدهاي توليدي، پرداخت وام بانكي بلند مدت تا ـ يك

در صورت استفاده از اين مقدار براي مناطق محروم . هاي دولتي كشور است گذاري ثابت توسط بانك سرمايه

  . باشد  درصد هم قابل افزايش مي90آلات خارجي تا  ماشين

هاي   درصد است كه براي برخي از شركت10دت در بخش صنعت نرخ سود تسهيلات ريالي بلند م

ها پرداخت  تعاوني و واحدهاي احداث شده در مناطق محروم قسمتي از سود تسهيلات، توسط دولت به بانك

  . مي شود
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ـ مدت زمان بازپرداخت تسهيلات بانكي بلند مدت با توجه به ماهيت طرح توليدي، نوع تكنولوژي و 

باشد كه امكان استفاده از دوره تنفس يك الي دو ساله   سال مي8محصول تا حداكثر امكان صادر شدن 

  . بازپرداخت اقساط نيز وجود دارد

عنوان  براي استفاده به)  ماهه12 الي 6(هاي بانكي كوتاه مدت  ـ يكي ديگر از تسهيلات بانك مهم، وام

 درصد آن را تأمين 70 كه شبكه بانكب تا سرمايه در گردش مورد نياز براي انجام فرآيندهاي توليد است

هاي عامل و سابقه مطلوب در  اخذ تسهيلات كوتاه مدت تا اين ميزان، منوط به جلب اعتماد بانك. كند مي

  . انجام بازپرداخت تسهيلات دريافتي قبلي است

ـ علاوه بر تسهيلات بانكي كه براي احداث واحدهاي توليدي جديد وجود دارد، براي تشويق 

هاي مالياتي در نظر گرفته شده  گذاران و هدايت آنها به احداث كارخانجات در مناطق محروم، معافيت سرمايه

  : است كه برخي از آنها عبارتند از

   سال براي اجراي طرح در مناطق محروم 10ـ معافيت مالياتي تا 1

  هاي صنعتي   سال براي اجراي طرح در شهرك4ـ معافيت مالياتي تا 2
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بندي و پيشنهاد نهايي در مورد احداث واحدهاي  ـ تجزيه و تحليل و ارائه جمع11

  جديد

 بايد به مسائل و مواد متعددي نظاميسنجي احداث واحد توليد پوشاك  بندي مطالعات امكان براي جمع

ور، توانايي هاي توليدي در دست اجراي مشابه، ميزان نياز كش نظير؛ وجود واحدهاي توليد مشابه، طرح

صنايع نساجي كشور، قيمت تمام شده، سوددهي واحد توليدي، دوره بازگشت سرمايه، امكانات مورد نياز، 

  . گرددتوجه ... دانش فني مورد نظر و 

 در حال حاضر واحد توليدي مشابهي كه توانايي توليد پارچه ؛هاي قبل اشاره گرديد همانطور كه در بخش

  از، فقطنظاميداشته باشد، در كشور وجود ندارد و واحدهاي توليدي پوشاك  را نظامي پنبه ـ نايلون

پرسنل از طرفي . كنند را به پوشاك تبديل مياسترـ ويسكوز  استر و پلي پنبه ـ ويكوز، پنبه ـ پليهاي  پارچه

، هاواحد برخي از اين . نياز دارندمناسب  نظامي در كشور به پوشاكواحدهاي نظامي و انتظامي بسياري

 به دليل مشكلات اقتصادي، توانايي اكثر آنهاكنند و    وارداتي استفاده ميـ نايلون  پنبه از پوشاكندرت به

نكته حائز اهميت . كنند  البسه تقريبا نامناسب استفاده ميز و اتأمين اين محصول را براي پرسنل خود ندارند

ور در بخشي از فرآيند توليد پارچه است كه  موجود كشچاپ و تكميلگيري از واحدهاي  ديگر امكان بهره

  . شود گذاري مورد نياز مي باعث كاهش حجم سرمايه

 ـ نايلون نظامي پنبهتوان نتيجه گرفت؛ بازار مناسبي براي پوشاك  با توجه به موارد مطرح شده فوق، مي

 ميليارد ريال براي 44د گذاري با حجمي حدو رسد؛ سرمايه بنابراين به نظر مي. در كشور و منطقه وجود دارد

يزد، اصفهان، سمنان، ، نظير؛ هاي استان دست لباس در 325000احداث يك واحد توليدي با ظرفيت 

 تمام شده نسبتاً پايين آن،  به طوريكه با توجه به هزينه.  توجيه پذير است،و قزوين ، زنجان، گيلانخراسان

  .شود يبيني م  سال پيش سهدوره بازگشت سرمايه آن كمتر از
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  ـ منابع و ماخذ 12

  .ـ اداره كل اطلاعات و آمار وزارت صنايع و معادن1

  .ـ مركز اطلاعات و آمار وزارت بازرگاني2

  .، انتشارات شركت چاپ و نشر بازرگاني"1386مقررات صادرات و واردات سال "ـ كتاب 3

  آلات  هاي توليدكنندگان ماشين ـ نمايندگي شركت4

  آلات هاي توليد كننده ماشين ركترساني ش عهاي اطالا ـ پايگاه5

  سازمان توسعه تجارت ايرانـ 6

  هاي صنعتي ايران سازمان صنايع كوچك و شهرك ـ7

  


