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  ـ معرفي محصول1

اي داراي انواع هاي پردهگرچه پارچه. اي استپردههاي  پارچهتوليدمحصول مورد نظر در اين طرح 

هر چه اين . باشدراشل ژاكارد مير سيستم اي توليد شده دهاي پردهمتنوعي است، لذا نوع مورد نظر پارچه

شوند، اما قابليت استفاده به عنوان ها عمدتاً به عنوان پرده در منازل و اماكن ديگر مصرف ميدسته از پارچه

  . ها مشابه را نيز دارندهاي روتختي، روميزي و پارچهپارچه

بدين نحو كه نوع . ز تغيير يافته استها نيدر چند سال اخير، در نتيجه تغيير مد و بازار، شكل پرده

-ها معمولاً داراي زمينه ماكوزيت بوده و در پايين و در سراسر عرض پرده طراحي صورت ميقديمي پرده

هاي متنوع زمينه داده اين شيوه جاي خود را به طراحي سراسري پرده، هم راه با ساختمانپذيرفت ولي 

ها ها و گلفاده هنوز طرح گل به همراه اشكال متنوعي از برگهاي مورد استترين نوع طرحمتدوال. است

و ي مختلف ها و طرحهاهاي توري با تراكمپردهسيستم بافندگي راشل ژاكارد قابليت توليد رو اين از  .است

  .را متناسب با نياز بازار داردمتنوع 

   :تند ازتوان توليد نمود كه عبارهاي مختلفي ميبه روشرا اي هاي پردهپارچه

  اي تاري و پوديهاي پردهپارچه

  اي كتنهاي پردهپارچه

  هاي توري سادهپارچه

  هاي توري با مكانيسم طراحي زنجير طرحپارچه

  هاي توري با مكانيسم طراحي ژاكاردپارچه

  هاي گلدوزي شده بر روي آنهاي توري ساده به همراه طرحپارچه

  اي تاري و پوديهاي پردهپارچه

ها از نظر چهرولي اين پا. شوندهاي تاري و پودي توليد مي با ماشيناي تاري و پوديهاي پردهپارچه

هاي حلقوي رضايت مصرف خواص ظاهري و كيفي مثل لختي و افتادگي به هيچ وجه همچون پارچه

رت مورد  به نداي تاري و پوديهاي پرده پارچهاز اين رو. نمايدهاي اخير جلب نميكنندگان را در سال

  .گيرندقرار مياستفاده 

  اي كتنهاي پردهپارچه
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هاي توليدي با اين روش از نظر طرح ولي پارچه. شوندبا ماشين كتن توليد مي اي كتنهاي پردهپارچه

  .باشدهاي توري ساده با طرح ماركوزيت ميتنها قادر به توليد پارچهماشين كتن پذيريي بسيار ظعيف بوده و 

  :وري راشل سادههاي تپارچه

هاي ويلت، ماركوزيت، هاي توري ساده است كه داراي انواع طرحهاي توري راشل ساده شامل پارچهپارچه

اين . هاي توليدي در اين روش از نوع ماركوزيت استبيشترين پارچه.باشدلانه زنبوري، سند فلاي و غيره مي

هاي راشل از ي متحرك نسبت به ساير ماشينهاها به دليل سادگي فرآيند توليد و كاهش قسمتپارچه

  . سرعت بالاتري برخوردار هستند

 تعداد شانه  داراي كهيهاي راشل با مكانيسم طراحي زنجير طرح توسط ماشين راشل مخصوصپارچه

- عدد نيز مي30تعداد شانه در برخي از موارد بالاي ها در اين ماشين. دنگردنسبتاً زيادي هستند توليد مي

باشند از چله نخ تار براي بافت زمينه  در توليد اين پارچه كه عمدتاً داراي دو قسمت زمينه و طرح مي،رسد

ر نخ محدود هستند، جهت بافت طرح و  از استوانه فلزي با تعداد سهاي كوچك طرح كه عبارتو از چله

باشند با اين راشل ژاكارد ميهاي هاي راشل شبيه به پارچهاين دسته از پارچه. گرددها استفاده مينقش

  .ها محدوديت داردتفاوت كه ابعاد طراحي در اين دسته از ماشين

شوند كه بافت زمينه توسط هاي راشل ژاكارد نيز از دو دسته بافت زمينه و بافت طرح تشكيل ميپارچه

هاي نخ تار ه از روي چلهنخ مصرفي زمين. شوندباشد، بافته ميهاي بافت زمينه كه معمولاً چهار عدد ميشانه

براي بافت طرح مكانيسم خاصي وجود دارد كه به . گيرندهاي بافندگي قرار ميباز شده در اختيار سوزن

پر و خالي روي تور زمينه ايجاد دهد، در هر نقطه از بافت توسط سه حالت، پر و نيمهماشين اين امكان را مي

هاي مصرفي طرح مستقيماً از روي نخ. شود ژاكارد صادر مي، فرمان ايجاد طرح توسط مكانيسمطرح نمايد

  .هاي قرار گرفته درون قفسه در مجاورت ماشين تأمين خواهند شدبوبين

طريقه توليد اين . باشنداي گلدوزي شده و يا گيپور ميهاي پردهدسته آخر پارچه راشل عبارت از پارچه

  :پارچه به صورت زير است

باشد، به صورت بدون نقش در ماشين راشل توليد ه كه عبارت از بافت زمينه ميابتدا پارچه توري ساد

شوند و نهايتاً توسط ابزار سوراخكن ها توسط ماشين گلدوزي خودكار گادوزي ميسپس اين پارچه. گرددمي

ير اين دسته از پرده داراي قيمت و كيفيت بالاتري نسبت به سا. گردندنقاطي متناسب با طرح سوراخ مي

كنند كه از پيوستگي متناسب برخوردار اي انتخاب ميها را به گونهدر برخي از موارد نقشه. باشندها ميپرده
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هايي كه از الياف خاص محلول در آب يا مواد شيميايي ديگر كه سپس با اجراي اين نقشه روي پارچه. باشد

ام عمل گلدوزي كل زمينه را توسط شستشو با توان پس از انجاثر است، مياستر بينسبت به نخ گلدوزي پلي

  .گويندهاي حاصل را اصطلاحاً گيپور ميمواد فوق از بين برد پارچه

بافته   18با گيج RJPC-4Fاهد بود كه بر روي ماشين ودر اين طرح پارچه توليدي از نوع راشل ژاكارد خ

اوت و قابل تنظيم بر اساس نياز تواند متفتراكم بافت بر اساس سرعت غلتك پيچش پارچه مي. شودمي

هاي توليدي معمولاً بافت زمينه پرده. باشنداستر تكسچره شده ميهاي مصرفي عمدتاً پلينخ. انتخاب گردد

با توجه به اينكه اين واحد فاقد تجهيزات تكميل، شستشو و سا . ماركوزيت و يا لانه زنبوري خواهند بود

شود و سپس به صورت كارمزدي ليدي اين واحد بصورت خام توليد ميهاي توباشند، لذا پارچهرنگرزي مي

دنير يك لا و نخ مصرفي  55نمره نخ مصرفي براي زمينه، نخ . گردندتوسط واحدهاي فعال ديگر تكميل مي

  .متر خواهد بود 3 هاي توليدي معمولاً برابر باعرض پارچه. باشددنير دولا مي 150براي نخ طرح 

  
 RJPC 4Fماشين راشل  -1شكل

-از آنجايي كه محصول اين واحد خام بوده و جهت انجام عمليات تكميلي به واحدهاي ديگر منتقل مي

تمامي پارچه پيچيده شده روي يك :  كهبندي پارچه توليدي بدين صورت خواهد بوداز اين رو بسته. گردد

اي كه از مقواي فشرده شده به شوند سپس روي استوانهغلتك برداشت پارچه ابتدا از طرف عرض دولا مي

هاي در پايان كار طاقه.  متر خواهد بود150متراژ هر طاقه پارچه . شودپيچيده مي  متر است1,6 طول

  .گردندبندي ميوني پروپيلن بستههاي گاي خام درون كيسههاي پردهپارچه
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  اي راشلپارچه پرده -2شكل

  محصولـ نام و كد آيسيك 1ـ1

. آيسيك استبندي  هاي اقتصادي همان تقسيم بندي در فعاليت بندي و دسته ترين طبقه متداول

هاي  مللي فعاليتال بندي استاندارد بين دي و دستهبن طبقه: بندي آيسيك طبق تعريف عبارت است از تقسيم

بندي با توجه به نوع صنعت و محصول توليد شده به هريك كدهايي دو، چهار و هشت  اين دسته. اقتصادي

 )1( در جدول اي راشلهاي پردهارچهپكدهاي آيسيك مرتبط با صنعت توليد . شود رقمي  اختصاص داده مي

  .ارائه شده است

  

  اي راشلهاي آيسيك مرتبط با صنعت پردهكد: )1( جدول

  نام كالا  كد آيسيك  رديف

   راشلكتن وپارچه   17301113  1

  

  ـ شماره تعرفه گمركي1ـ2

ي و همچنين المللي جهت كدبندي كالا در امر صادرات و واردات و مبادلات تجار در داد و ستدهاي بين

بندي و نامگذاري  شود كه عبارت است از طبقه بندي استفاده مي تعيين حقوق گمركي و غيره از دو نوع طبقه

المللي بر همين اساس در مبادلات بازرگاني  بندي مركز استاندارد و تجارت بين براساس بروكسل و طبقه

اي پارچه پرده خصوص شود كه در ه ميبندي كالاها استفاد بندي بروكسل جهت طبقه خارجي ايران طبقه

  .  ارائه شده است)2( در جدول راشل
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  اي راشلپارچه پرده هاي گمركي مربوط به صنعت تعرفه: )2(جدول 

  نوع كالا  شماره تعرفه گمركي  رديف
حقوق 

  ورودي
SUQ  

 كيلو گرم  70  هاي توريها و ساير پارچهتور باف  00/10/5804  1

  

  ـ شرايط واردات1ـ3

 شرايط صادرات و واردات كالاها بصورت زير 4/7/1372بر اساس مقررات صادرات و واردات ايران مصوب 

  :مي باشند

  : كالاي صادراتي و وارداتي به سه گروه زير تقسيم مي شوند-2طبق ماده 

  . كالايي است كه صدور يا ورود آن با رعايت ضوابط  نياز به مجوز ندارند–كالاي مجاز ) الف

  . كالايي است كه صدور يا ورود آن با كسب مجوز امكان پذير است–لاي مشروط كا) ب

 كالايي است كه صدور يا ورود آن بموجب شرع مقدس اسلام و يا بموجب قانون ممنـوع           –كالاي ممنوع   ) ج

  .گردد

 نوع و مشخصات كالاهاي هر يك از موارد سه گانه فوق بر اساس آيين نامـه اي كـه                    – 2 تبصره   2ماده  

  .توسط وزارت بازرگاني تهيه و به تصويب هيات وزيران مي رسد ، معين خواهد شد

 مبادرت به امر صادرات و واردات كالا بصورت تجاري مستلزم داشتن كارت بازرگاني است كـه                 – 3ماده  

  .توسط اتاق بازرگاني و صنايع و معادن ايران صادر و به تائيد وزارت بازرگاني مي رسد

دستورالعمل مربـوط بـه   . ت حمل كليه كالاهاي وارداتي كشور با وسايل نقليه ايراني است اولوي – 6ماده  

را شـوراي عـالي   ) جـاده اي و راه آهـن     (استفاده از وسايل نقليه خـارجي اعـم از دريـايي ، هـوايي و زمينـي                

  .هماهنگي ترابري كشور بر اساس آيين نامه مصوب هيات وزيران تهيه مي نمايد

نندگان كالاهاي مختلف جهت اخذ مجوز ورود و ثبت سفارش بايد منحـصراً بـه وزارت                 وارد ك  – 8ماده  

  .بازرگاني مراجعه نمايند

 واردات قبل از صادرات مواد و كالاهاي مورد مصرف در توليد ، تكميل و آماده سازي و بسته                   – 12ماده  

ه گمـرك از پرداخـت كليـه وجـوه        بندي كالاهاي صادراتي بصورت ورود موقت با ارائه تعهد يا سفته معتبر ب            

  .متعلقه به واردات ، جز آنچه جنبه هزينه يا كارمزد دارد معاف است
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  )المللي ملي يا بين(ـ بررسي و ارائه استاندارد 1ـ4

  

  اي راشلپارچه پردهاستانداردهاي مرتبط با : )3 (جدول

  مرجع  عنوان استاندارد  شماره استاندارد   رديف

 استاندارد ملي   پودي و تاريهاي كشبافويژگي  929  1

2  D 3691  
- هاب تاري پودي، توري، پردهخصوصيات عملكرد پارچه

  اي و آويزي
ASTM 

  

  ـ بررسي و ارائه اطلاعات لازم در زمينه قيمت توليد داخلي و جهاني محصول1ـ5

 ريال تا 80000 از متري  بطور متوسط هاي راشل در ايران با توجه به نوع و پيچيدگي طرحقيمت پرده 

قيمت جهاني اين محصول نيز با توجه به طرح، جنس و كشور توليد . قيمت دارد ريال 200000متري 

  .گرددكننده رنج قيمتي گوناگوني را شامل مي

  

  ـ توضيح موارد مصرف و كاربرد1ـ6

در هاي مختلف ها و نقشههاي توليد شده در اين واحد بيشتر براي مصرف بصورت پرده در طرحپارچه

توان همچنان به عنوان روتختي، رومبلي و ها ميگردد ولي از اين پارچهمنازل و ديگر اماكن استفاده مي

  .ديگر موارد مشابه مورد استفاده قرار داد

  

  ـ بررسي كالاهاي جايگزيني و تجزيه و تحليل اثرات آن بر مصرف محصول1ـ7

هاي شود شامل انواع پارچهاكن ديگر استفاده ميانواع محصول توليدي كه به عنوان پرده در منازل و ام

هاي ضخيم هاي ظريف يا متوسط مثل حرير و يا پردهاي توليدي در سيستم تار و پودي اعم از پردهپرده

هاي راشل هاي توليدي در سيستم بافندگي كتن، پارچهبرخي از پارچههاي شبيه به رومبلي،مخمل و پارچه

توان از كالاهاي قابل جايگزين با هاي كركره و لوردراپه را ميو يا حتي انواع پردهگلدوزي شده يا توري ساده 

  .هاي راشل ژاكارد نام بردپرده

اي راشل ژاكارد در مقايسه با ديگر كالاها به خصوص براي هاي پردهالبته با توجه به تنوع و زيبايي پارچه

هاي پارچه. اراي محدوديت طراحي زيادي هستندهاي كتن دزيرا پارچه. مصارف خانگي پيشي گرفته است
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هاي راشل تاري و پودي نيز به خصوص از نظر ظاهري و كيفي مثل لختي و افتادگي قابل مقايسه با پارچه

هاي كركره و لوردراپه نيز به هيچ وجه از نظر جذابيت ظاهري و تنوع طرح پذيري پرده. باشندژاكارد نمي

هاي راشل گلدوزي شده نيز علي رغم زيبايي و تنوع بيشتر به دليل نهايت پارچهو در . قابل مقايسه نيستند

  .ها خواهند بودگران قيمت بودن، تنها مشتريان خاص قادر به استفاده از آن

  

  ـ اهميت استراتژيكي كالا در دنياي امروز1ـ8

هاي  از شاخصبا توجه به اينكه ميزان رشد مصرف منسوجات حداقل تا سطح معيني از درآمد يكي

گردد و كشور ما نيز حركت سريعي را در جهت توسعه اقتصادي پيش رو دارد، توسعه يافتگي محسوب مي

علاوه بر افزايش ميزان مصرف به دليل افزايش جمعيت ميزان مصرف سرانه نيز افزايش چشمگيري خواهد 

س از جنگ نيز مؤيد اين هاي بعد از انقلاب و خصوصاً پميزان رشد مصرف منسوجات طي سال. داشت

  .باشدمطلب مي

  

الامكان سهم توليد يا مصرف  حتي(ـ كشورهاي عمده توليد كننده و مصرف كننده محصول 1ـ9

  )ذكر شود

   اي راشلپارچه پرده ه عمده توليدكنندكشورهاي : )4(جدول 

  نوع توليدات  نام كشور  رديف
 بر حسب مقدار توليد

  ارزش هزار دلار

  سهم جهاني توليد

  )درصد(

  19 4،000،000  هاي حلقوي تاريپارچه  چين  1

  15  3،300،000  هاي حلقوي تاريپارچه  هنگ كنگ  2

  14  2،900،000  هاي حلقوي تاريپارچه  كره  3

  

  اي راشلپارچه پردهمصرف كننده  عمده كشورهاي : )5(جدول 

  عنوان محصول  نام كشور  رديف

  هاي حلقوي تاريپارچه  عمان  1

  هاي حلقوي تاريپارچه  نقزاقستا  2

  هاي حلقوي تاريپارچه  گرجستان  3
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  ـ شرايط صادرات1ـ10

 شرايط صادرات و واردات كالاها بصورت زير 4/7/1372بر اساس مقررات صادرات و واردات ايران مصوب 

  :مي باشند

  : كالاي صادراتي و وارداتي به سه گروه زير تقسيم مي شوند-2طبق ماده 

  . كالايي است كه صدور يا ورود آن با رعايت ضوابط  نياز به مجوز ندارند– كالاي مجاز) الف

  . كالايي است كه صدور يا ورود آن با كسب مجوز امكان پذير است–كالاي مشروط ) ب

 كالايي است كه صدور يا ورود آن بموجب شرع مقدس اسلام و يا بموجب قانون ممنـوع           –كالاي ممنوع   ) ج

  .گردد

 نوع و مشخصات كالاهاي هر يك از موارد سه گانه فوق بر اساس آيين نامـه اي كـه                    – 2 تبصره   2ماده  

  .توسط وزارت بازرگاني تهيه و به تصويب هيات وزيران مي رسد ، معين خواهد شد

 مبادرت به امر صادرات و واردات كالا بصورت تجاري مستلزم داشتن كارت بازرگاني است كـه                 – 3ماده  

  .و صنايع و معادن ايران صادر و به تائيد وزارت بازرگاني مي رسدتوسط اتاق بازرگاني 

دستورالعمل مربـوط بـه   .  اولويت حمل كليه كالاهاي وارداتي كشور با وسايل نقليه ايراني است – 6ماده  

را شـوراي عـالي   ) جـاده اي و راه آهـن     (استفاده از وسايل نقليه خـارجي اعـم از دريـايي ، هـوايي و زمينـي                

  .ابري كشور بر اساس آيين نامه مصوب هيات وزيران تهيه مي نمايدهماهنگي تر

 وارد كنندگان كالاهاي مختلف جهت اخذ مجوز ورود و ثبت سفارش بايد منحـصراً بـه وزارت                  – 8ماده  

  .بازرگاني مراجعه نمايند

ي و بسته    واردات قبل از صادرات مواد و كالاهاي مورد مصرف در توليد ، تكميل و آماده ساز                – 12ماده  

بندي كالاهاي صادراتي بصورت ورود موقت با ارائه تعهد يا سفته معتبر به گمـرك از پرداخـت كليـه وجـوه                    

  .متعلقه به واردات ، جز آنچه جنبه هزينه يا كارمزد دارد معاف است

  

  ـ وضعيت عرضه و تقاضا2

ت پارچه و منسوجات  ميزان صادرا2005سال مطابق آمار منتشر شده توسط سازمان تجارت جهاني در 

، 2001و نسبت به سال % 0,1، 2004كه نسبت به سال است  دلار آمريكا بوده 19،324،235،000حلقوي، 

  .گرددرا شامل مي% 10,3اين ميزان توليد نسبت به كل توليدات نساجي . دهدرشد نشان مي% 30,6
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اكستان، امارات متحد  تركيه، پهمچنين ميزان صادرات اين محصول توسط كشورهاي منطقه شامل

 برابر با 2005عربي، هند، سوريه، اردن، روسيه، عربستان، قطر، ايران، يمن، قرقيزستان و عمان در سال 

 تا 2001هاي و طي سال% 1,1 برابر 2005 تا 2004هاي  دلار و روند رشد آن طي سال702،807،000

  .بوده است% 69,1 معادل 2005

ميزان رشد صادرات ايران بر خلاف روند روبه رشد صادرات در جهان  2005 تا 2001هاي اما طي سال 

لذا با توجه به رشد توليد منطقه در پارچه و منسوجات .  برآورد شده است+%83,7 و واردات - 19,1%

كه نتيجه تغيير روند از صادرات (حلقوي نسبت به توليد جهاني و نيز رشد مصرف توليدات داخلي در كشور 

  .آيدها در كشور مقرون به صرفه به نظر ميتوليد اين گونه پارچه) انبوه واردات استبه سوي حجم 

برداري و روند توليد از آغاز برنامه سوم تا كنون و محل واحدها و تعداد  ـ بررسي ظرفيت بهره2ـ1

برداري  آنها و سطح تكنولوژي واحدهاي موجود، ظرفيت اسمي، ظرفيت عملي، علل عدم بهره

  آلات مورد استفاده در توليد محصول هاي سازنده ماشين ها، نام كشورها و شركت ظرفيتكامل از 

دست آمده از مركز آمار وزارت صنايع و معادن در خصوص ظرفيت واحدهاي موجود و  آمار و اطلاعات به

  .به جدول زير ارائه شده است  اي راشلپارچه پردهفعال توليد كننده 

  

   در ايراناي راشلپارچه پردهها به تفكيك و ظرفيت كل توليد  هاي فعال واقع در استان تعداد كارخانه: )6(جدول 

  ظرفيت  واحد سنجش  تعداد كارخانه  نام استان  رديف

  575  تن  3  آذربايجان شرقي  1

  1250  تن  1  آذربايجان غربي  2

  923  تن  7  اصفهان  3

  108161,63  تن  54  تهران  4

  100  تن  1  خراسان رضوي  5

  4562  تن  3  نقزوي  6

  850  تن  1  گيلان  7

  2014  تن  3  مازندران  8
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  1387 پاييز  گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )14(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  2911  تن  5  مركزي  9

  550  تن  2  يزد  10

  121896,63  تن  80  جمع

  

 يسبرر براي ليكن .دش آورده هاي راشلپرده درتوليد آنها اسمي ظرفيت و فعال ياواحده بالا، جدول در

 برخوردارهستند خصوصي مالكيت از واحدهان اي عمده بخش كه گفت ديبا فوق ياواحده واقعي توليد روند

 آمار دقيق صورت به تواننمي بنابراين. باشدمي دشوار بسيار آنها واقعي توليد آمار به دسترسي امكان لذا 

 واقعي توليد تعداد برآورد يابر بنابراين .دكر برآورد واحد اين در را مطالعه مورد قطعات واقعي توليد

 مطالعات روش از استفادههاي كارشناسي شده و   با توجه به برسيكشور، ازس توري واحدهاي مجموعه

 بر واقعي توليد زير جدول در .تگرف خواهيم نظر در اسمي ظرفيت درصد 65 معادل را واقعي توليد ي،ميدان

  .است شده برآورد اساس ينا

  

  

  هاي اخير  در سالاي راشلپارچه پرده آمار توليد  :)7(جدول 

  ميزان توليد داخلي
  نام كالا

احد و

1383سال   1382سال  1381سال   سنجش 1384سال   1385سال   1386سال    

         اي راشلپارچه پرده

  )توليد اسمي(
  121897  120850  119315  117151  116351  113198  تن

         اي راشلپارچه پرده

  )توليد واقعي(
  79233  78553  77555  76148  75628  73579  تن

  

  

  

  

  



  
 معاونت پژوهشي

  مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  اي راشل پردهتوليد

  

  جمهوري اسلامي ايران

  نوزارت صنايع و معاد

هاي صنعتي ايران سازمان صنايع كوچك و شهرك  

   

 

  1387 پاييز  گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )15(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

از نظر تعداد، ظرفيت، (هاي توسعه در دست اجرا  هاي جديد و طرح ـ بررسي وضعيت طرح2ـ2

هاي انجام شده اعم از  گذاري محل اجراء، ميزان پيشرفت فيزيكي و سطح تكنولوژي آنها و سرمايه

  ) ارزي و ريالي و مابقي مورد نياز

  

  اي راشلپارچه پردهي در صنعت درصد پيشرفت فيزيك 20ا هاي ب تعداد و ظرفيت طرح: )8(جدول 

  نام كالا
هاي با درصد پيشرفت  تعداد طرح

   درصد20فيزيكي 
  واحد كالا  ظرفيت توليد

  تن  37679  38  پارچه كتن و راشل

  

  

  اي راشلپارچه پرده درصد پيشرفت فيزيكي در صنعت  60 تا 20بين  هاي بالاي  تعداد و ظرفيت طرح :)9(جدول 

  نام كالا
 درصد 60  تا20بين اي ه تعداد طرح

  پيشرفت فيزيكي 
  واحد كالا  ظرفيت توليد

  5  2371  5  پارچه كتن و راشل

  

  

  اي راشلپارچه پرده درصد پيشرفت فيزيكي در صنعت 100 تا 60هاي بين  تعداد و ظرفيت طرح: )10 (جدول

  نام كالا
هاي با درصد پيشرفت  تعداد طرح

   درصد100 تا 60فيزيكي بين 
  واحد كالا  ظرفيت توليد

  تن  2200  2  پارچه كتن و راشل

  )چقدر از كجا (85ـ بررسي روند واردات محصول از آغاز برنامه سوم تا پايان سال 2ـ3

  

  هاي اخير  در سالاي راشلپارچه پرده وارداتآمار : )11 (جدول

  1385سال   1384سال   1383سال   1382سال   1381سال 
  عنوان

  ارزش  وزن  ارزش  وزن  ارزش  وزن  ارزش  وزن  ارزش  وزن

  68  10  14  5  22,7  6,8  31  10  0,5  0,9  امارات متحد عربي

  50  12  683  157  3530  989,8  434  131  5,5  1,2  تركيه

  31  6  54  15  8,6  0,87  3,4  0,3  -  -  چين



  
 معاونت پژوهشي

  مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  اي راشل پردهتوليد

  

  جمهوري اسلامي ايران

  نوزارت صنايع و معاد

هاي صنعتي ايران سازمان صنايع كوچك و شهرك  

   

 

  1387 پاييز  گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )16(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  33  6  148  15  15,6  3,23  65,6  22,7  3,5  0,75  ساير كشورها

  183  34  900  193  3576,9  1000,7  534  164  9,5  2,85  جمع

   دلار هزار:تن                      ارزش: وزن

  

  هاي داخلي  شركتاي راشلپارچه پرده كشورهاي تأمين كننده محصولات ترين مهم: )12 (جدول

  1385سال   1384سال   1383سال 
  نام كشور

عنوان 

  ارزش  وزن  محصول
درصد 
  از كل

  ارزش  وزن
درصد 
  از كل

  ارزش  وزن
درصد 
  از كل

امارات 

  د عربيمتح

ها و تور باف

- ساير پارچه

  هاي توري

6,8  22,7  0,63  5  14  1,55  10  68  37  

  تركيه

ها و تور باف

- ساير پارچه

  هاي توري

989,8  3530  98,7  157  683  75,9  12  50  27  

  چين

ها و تور باف

- ساير پارچه

  هاي توري

0,87  8,6  0,24  15  54  6  6  31  16,9  

  انگلستان

ها و تور باف

- ساير پارچه

  اي توريه

-  -  -  0,04  0,2  0,02  0,9  18  9,8  

  فرانسه

ها و تور باف

- ساير پارچه

  هاي توري

-  -  -  0,2  2  0,2  0,5  8  4,4  

  

 
  اي راشل در طي برنامه سوم روند واردات پارچه پرده- 3شكل
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  جمهوري اسلامي ايران

  نوزارت صنايع و معاد

هاي صنعتي ايران سازمان صنايع كوچك و شهرك  

   

 

  1387 پاييز  گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )17(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

-ل سا توان مقدار واردات درميروش حداقل مربعات با  85 تا 81 طي سالهاي  واردات درروندبا توجه به 

   .دكربه صورت زير برآورد در طي برنامه چهارم را  آتي كشور هاي

  بيني واردات در طي برنامه چهارم توسعهپيش) 13(جدول

  سال
سال 

1381  

سال 

1382  

سال 

1383  

سال 

1384  

سال 

1385  

سال 

1386  

سال 

1387  

سال 

1388  

سال 

1389  

سال 

1390  

اي راشل پرده واردات

  )تن(
2,85  164  1000,7  193  34  126 75 42 62 20 

 

  ـ بررسي روند مصرف از آغاز برنامه2ـ4

 شود،مي حاصل زير رابطه از كه ظاهري مصرف برآورد شيوه از گذشته، در مصرف ميزان برآورد براي

  . است شده بندي جمع زير جدول مطابق آن اساس بر و كرده استفاده

  مصرف = داخل توليد + واردات - صادرات

  هاي آتي يزان مصرف در سالبرآورد م): 14(جدول 

  1381سال   شرح
سال 

1382  

سال 

1383  

سال 

1384  

سال 

1385  

سال 

1386  

  79233  78553  77555  76148  75628  73579  توليد داخل

  -  34  193  1000,7  164  2,85  واردات

  -  2169  2934  3627  4962  3696  صادرات

  -  76418  74814  73522  70830  69886  مصرف داخل

  

هاي توري در طول برنامه سوم روندي صعودي بوده كه با ميزان رشد جمعيت و ارچهميزان مصرف پ

باشد، لذا ي در حال رشد م1,5از آنجا كه جمعيت كشور با نرخ . افزايش سطح رفاه كشور همخوان بوده است

موجود و هاي با توجه به ظرفيت.  كالاهاي مصرفي مردم افزايش يابد تا استفاده ازرودهمواره انتظار مي

واردات در صورتيكه ميزان مصرف طي برنامه سوم را جمع ميزان توليد و واردات در نظر گرفته شود، روند 

 هاي گذشته، مصرف در سالروندضمناً باتوجه به .  سال مطابق جدول زير خواهد شد5مصرف در طي اين 

  .گردد نياز سال آتي كشور به صورت زير برآورد مي روش حداقل مربعاتاب
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  1387 پاييز  گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )18(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  گير در طي برنامه سوم و چهارم توسعهروند مصرف تورهاي پشه) 15(جدول

  سال
سال 

1381  

سال 

1382  

سال 

1383  

سال 

1384  

سال 

1385  

سال 

1386  

سال 

1387  

سال 

1388  

سال 

1389  

سال 

1390  

              مصرف داخل

  )اي راشلپارچه پردهواحد (
69886  70830  73522  74814  76418  78208 80054 81541 83334 85061 

  

  

 و امكان توسعه آن 85ـ بررسي روند صادرات محصول از آغاز برنامه سوم تا پايان سال 2ـ5

  ).چقدر به كجا صادر شده است(

  

  هاي اخير  در سالاي راشلپارچه پردهآمار صادرات : )16 (جدول

  1385سال   1384سال   1383سال   1382سال   1381سال 
  عنوان

  ارزش  وزن  ارزش  وزن  ارزش  وزن  شارز  وزن  ارزش  وزن

  3404  425  3383  425  347  46  3507  405  2355  282  عراق

  2338  370  2675  370  4560  598  8429  1083  6535  954  آذربايجان

  1681  430  3176  430  5751  758  6584  830  4183  621  ازبكستان

  9693  944  13070  1709  18159  2225  21944  2644  10157  1839  ساير

  17116  2169  22304  2934  28817  3627  40464  4962  28840  3696  جمع

   دلار هزار:تن                      ارزش: وزن

  

  اي راشلپارچه پردهترين كشورهاي مقصد صادرات  مهم :)17 (جدول

  1385صادرات سال   1384صادرات در سال   1383صادرات در سال 
  نام كشور

عنوان 

  ارزش  وزن  محصول
درصد 
  از كل

  ارزش  وزن
درصد 
  از كل

  ارزش  وزن
درصد 
  از كل

  عراق

ها و تور باف

- ساير پارچه

  هاي توري

46  347  1,2  425  3383  15  425  3404  20  

  آذربايجان

ها و تور باف

- ساير پارچه

  هاي توري

598  4560  15,82  370  2675  12  370  2338  13,7  
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  1387 پاييز  گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )19(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  ازبكستان

ها و تور باف

- ساير پارچه

  هاي توري

758  5751  19,96  430  3176  14  430  1681  9,8  

  قرقيزستان

ها و تور باف

- ساير پارچه

  هاي توري

530  3959  13,73  218  1573  7  205  1487  8,7  

  تاجيكستان

ها و تور باف

- ساير پارچه

  هاي توري

513  3793  13,16  415  3089  13,8  204  1476  8,6  

  دلار: تن                      ارزش: وزن

  
   در طي برنامه سوم توسعهاي راشلپارچه پردهت   روند صادرا-4شكل

  تـوان مقـدار صـادرات در       ميروش حداقل مربعات    با   85 تا   81 طي سالهاي     در صادرات روندبا توجه به    

  .دكربه صورت زير برآورد در طي برنامه چهارم را  آتي كشور هايسال

  

   در طي برنامه چهارم توسعهصادراتبيني پيش) 18(جدول 

  سال
 سال

1381  

سال 

1382  

سال 

1383  

سال 

1384  

سال 

1385  

سال 

1386  

سال 

1387  

سال 

1388  

سال 

1389  

سال 

1390  

اي صادرات پارچه پرده

  )تن ( راشل
3696  4962  3627  2934  2169  1953 886 375 0 0 
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  1387 پاييز  گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )20(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  ـ بررسي نياز به محصول با اولويت صادرات تا پايان برنامه چهارم2ـ6

   در آيندهبرآورد ميزان تقاضاي داخل

بيني تقاضاي داخل ترين روش براي پيشموارد كاربرد محصولات اين واحد بسيار متنوع است، لذا مناسب

  .باشد مي15  جدولمشابهدر آينده تعيين روند مصرف 

  برآورد قابليت صادرات در آينده

ل ميزان صادرات توان بر اساس مقدار صادرات سالهاي قب ارائه شده است، مي18همانگونه كه در جدول 

  .بيني نمودبراي برنامه چهارم را پيش

  برآورد تقاضاي كل

 به شرح زير 18 و 15تقاضاي كل، مجموع تقاضاي بازار داخل و صادرات است كه با استفاده از جداول 

  .برآورد شده است

  بيني تقاضاي كل در طي برنامه چهارمپيش) 19(جدول 

  سال
سال 

1386  

سال 

1387  

سال 

1388  

 سال

1389  

سال 

1390  

 85061 83334 81541 80054 78208  تقاضاي داخل

 0 0 375 886 1953  )گيرواحد توري پشه(قابليت صادرات 

 85061 83334 81916 80940 80161  تفاضاي كل

  

  برآورد عرضه در آينده

ر توليد اين هاي آتي و مقدابيني شده در سالبراي برآورد عرضه در آينده از مجموع مقدار واردات پيش

  .گرددمحصول در داخل در طي برنامه چهارم استفاده مي

  

  بيني عرضه كل در طي برنامه چهارمپيش) 20(جدول 

  
سال 

1386  

سال 

1387  

سال 

1388  

سال 

1389  

سال 

1390  

  81279  80971  80663  79948  79233  توليد داخل

 20 62 42 75 126  )گيرواحد توري پشه(ميزان واردات 

  81299  81033  80705  80023  79359  عرضه كل

هاي آينده بازار كشور از مازاد آيد كه در سالچنين بر مي) 18 و 17جداول (از مقايسه عرضه و تقاضا 

- تن  كمبود عرضه پيش3762 حدود 90به نحوي كه در سال . تقاضا و كمبود عرضه برخوردار خواهد بود
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  1387 پاييز  گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )21(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

لذا در صورت  .  بدست خواهد آمد90 صادرات در سالعدم ن البته اين مسئله با درنظر گرفت. شودبيني مي

- در داخل از كيفيت مطلوبي بهرهي توليداي راشلهاي پردهپارچهصادرات بيشتر با توجه به اين كه انجام 

از حد پيشنهادي  تواند ميزان تقاضا به مقداري بيشمي. مند هستند و شرايط براي صاردات آنها فراهم است

گيري نمود كه ايجاد واحدهاي جديد براي توليد اين محصولات از نظر توان نتيجهز اين رو ميا. نيز برسد

  .شرايط بازار اقتصادي است

  هاي آتي برآورد ميزان نياز در سال) 21(جدول 
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ـ بررسي اجمالي تكنولوژي و روش هاي توليد و عرضه محصول در كشور و 3

  مقايسه آن با ديگر كشورها

  : توان توليد نمود كه عبارتند ازهاي مختلفي مياي راشل را به طور كلي به چهار روشهاي پردهپارچه

  هاي توري سادهپارچه

  هاي توري با مكانيسم طراحي زنجير طرحپارچه

  هاي توري با مكانيسم طراحي ژاكاردپارچه

  هاي گلدوزي شده بر روي آنهاي توري ساده به همراه طرحپارچه

  ي توري راشل سادههاپارچه

هاي ويلت، ماركوزيت، هاي توري ساده است كه داراي انواع طرح شامل پارچههاي توري راشل سادهپارچه

در . هاي توليدي در اين روش از نوع ماركوزيت استبيشترين پارچه.باشدلانه زنبوري، سند فلاي و غيره مي

اين . هاي مربع شكل حاصل گرددگردد كه سوراخاي انتخاب مياين بافت ميزان برداشت پارچه به گونه

هاي راشل از هاي متحرك نسبت به ساير ماشينها به دليل سادگي فرآيند توليد و كاهش قسمتپارچه

ها و سهولت توليد، قيمت تمام شده و به دليل عدم طراحي روي اين پارچه. سرعت بالاتري برخوردار هستند

مكانيسم ايجاد بافت توسط . تر خواهد بوداي راشل ارزاناي پردههفروش اين محصول از ساير پارچه

  .گرددگيرد و تمامي نخ مصرفي توسط نخ تار چله پيچي شده تأمين ميزنجيرهاي كوتاه طرح انجام مي

  هاي توري با مكانيسم طراحي زنجير طرحپارچه

اي را توسط مكانيسم هاي پردهتوان طراحي پارچههايي با ابعاد كوچك موردنظر باشد ميزماني كه طرح

اي طرحدار معمولاً پارچه از دو جزء هاي پردهبه اين ترتيب كه در پارچه. طراحي زنجير طرح اعمال نمود

هاي بافت باشد و توسط شانهكه عبارتند از بافت زمينه پارچه كه معمولاًيك توري ساده مي. گرددتشكيل مي

 عدد متغيير 68 تا 8تواند از  آنها ميهاي طراحي كه تعداد توسط شانه بافت طرح كه.گردندزمينه توليد مي

هايي تعداد سرنخ. باشد همراه با مكانيسم فال پليت به صورت برجسته و يا توسط حركت ليداين انجام گيرد

 هاي بافتبه اين ترتيب نخ. توانند روي يك چله پيچيده شوندباشند ميكه داراي حركت كاملاً مشابه مي

هاي طرح كه معمولاً تعداد كمتري براي نخ. گيردزمينه از روي چله نخ تار باز شده در اختيار ماشين قرار مي

هاي مخصوص نخ طرح كه عبارت از يك استوانه فلزي است كه تعداد چله. سرنخ مشابه وجود خواهد داشت

معمولاً اين . شود ميه پيچيدهروي استوان) رفت و برگشت نوساني(هاي لازم توسط يك حركت تراورسي نخ
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ابعاد . شودمعمولاً از مكانيسم بادامكي براي بافت زمينه استفاده مي. شوندها در عرض سه متر بافته ميپرده

اما به واسطه فلزي بودن زنجير طرح نيروي بسيار . طرح در جهت طول بافت از نظر تئوري محدوديت ندارد

هاي بزرگ در طول بافت لازم خواهد بود كه اين عمر باعث قشهزيادي براي گردش زنجير طرح براي ن

اما بسته به تعداد شانه استفاده شده . هايي در اندازه كوچكتر در جهت طول پارچه خواهد گرديدانتخاب طرح

هايي كه در تمام عرض ايجاد نقشه. باشد متغيير ميبه عنوان شانه طرحي، عرض طرح در جهت عرض پارچه

به . هاي قبلي باشندمگر اينكه تكراري از نقشه. باشنديابند در اين مكانيسم امكانپذير نميش ميپارچه گستر

آلات نوارهاي نازك طراحي شده در پايين اي راشل در اين دسته از ماشينهاي پردهپارچههمين دليل معمولاً

هايي با عرض زياد اد طرحبه عبارت ديگر مكانيسم طراحي با زنجير طرح در جهت ايج. باشندپارچه مي

  .باشدهايي ميداراي محدوديت

  هاي توري با مكانيسم طراحي ژاكاردپارچه

هايي بزرگ را روي منسوجات ايجاد كنيم از مكانيسم طراحي ژاكارد استفاده زماني كه بخواهيم طرح

پذير شانه اي انعطافهاي راشل ژاكارد نحوه عملكرد بر اساس خم شدن راهنماهدر تمامي ماشين. نماييدمي

تواند در توليد هاي پشت مياين حركت. شودژاكارد بوده كه اين انحنا باعث تغيير در تعداد حركت پشت مي

هاي راشل ژاكارد عرض طرح داراي در طراحي پارچه. نواحي پر و نيمه پر و يا خالي تأثير گذار باشد

ها نيز مانند  اين پارچه.پانچ شده خواهد داشتهاي محدوديت نبوده و طول طرح بستگي به تعداد كارت

بافت زمينه توسط . باشددار راشل متشكل در دو قسمت بافت زمينه و بافت طرح ميهاي طرحساير پارچه

هاي نخ تار باز شده به صورت توري گيرد و نخ مورد نياز را از روي چلهمكانيزم بافت بادامكي انجام مي

هاي طرح به صورت تك به تك از از آنجايي كه نخ. دهدي تشكيل بافت زمينه را ميماركوزيت و يا لانه زنبور

گيرند و هر سر نخ ميزان نخ مصرفي متغييري را در واحد زمان مكانيسم ژاكارد، جهت ايجاد نقشه فرمان مي

رح مستقيماً پيچي براي نخ تار وجود نخواهد داشت و نخ مصرفي طبه اين ترتيب امكان انجام چله. لازم دارد

گردد و توسط مجموعه شانه راهنماهاي ژاكارد و ميله هاي ماشين باز ميهاي نخ از درون قفسهاز روي بوبين

نقشه پارچه روي توري . باشندميها مستقيماً توسط ريسمان به ژاكارد متصل هاي سوزن كه اين پينپين

  .گرددلي ويا فال پليت ايجاد ميا توسط دو نخ اينهايجاد طرح در اين دسته از ماشين. گرددزمينه ايجاد مي

  هاي گلدوزي شده بر روي آنهاي توري ساده به همراه طرحپارچه
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هاي بزرگ گلدوزي خودكار كه هاي راشل و راشل ساده بافت توسط ماشينتورهاي بافته شده روي ماشين

. شونددار ميشند تبديل به تورهاي طرحباهاي طراحي كامپيوتري و يا سيستم كارت پانچ ميداراي مكانيسم

اي گيپور عبارت از پارچه. شوددر برخي از موارد از اين مكانيسم جهت توليد گيپورهاي صنعتي استفاده مي

روش توليد آن بدين . گردنداست كه تنها با اتصال نقاط طرح به يكديگر بدون هيچ بافت زمينه توليد مي

هاي مصرفي براي بافت تور نخ. شوندوي ماشين تور بافي راشل بافته ميصورت است كه ابتدا تور ساده ر

هاي طرح و نقشه شود كه در عمليات شستشو در آب و ساير موادي كه روي نخ ميساده از موادي انتخاب

گردد كه پارچه اي انتخاب مينقشه و طرح اتصالات بين نقاط و طرح به گونه. گردداثر است، كاملاً حل ميبي

پس از گلدوزي و ايجاد نقشه پارچه در محلول آب و يا ساير مواد حلال . توليدي داراي استحكام لازم باشد

ها معمولاً به عنوان گيپورهاي اين پارچه. گرددشود با حل شدن تور زمينه گيپور حاصل ميشستشو داده مي

در اغلب . گيرندستفاده قرار ميبيل مورد اقمصرفي در لباس زنانه، روميزي، روتختي و مصارفي از اين 

اما در بسياري از موارد توسط . گيرداي به روش طراحي گلدوزي حذق تور زمينه انجام نميهاي پردهپارچه

گردد، اصطلاحاً به آن بريده دوزي هايي ايجاد ميهاي سوراخ زن روي پارچه در بين نقشه سوراخمكانيسم

  .گويندمي

  كاردفرآيند توليد پرده راشل ژا

هاي بافندگي حلقوي ماشين. گردداي راشل بر روي ماشين بافندگي حلقوي تاري توليد ميپارچه پرده

هاي ساده با توليد زياد و ظريف هاي كتن جهت باقت پارچهماشين. باشندتاري در دو نوع كتن و راشل مي

استر يكسره در دو نوع تخت  و يا پليهاي نايلونيهاي كتن معمولاً نخهاي مصرفي در ماشيننخ. كاربرد دارند

  :هاي ماشين كتن و راشل به شرح زير استتفاوت. باشندو يا تكسچره شده مي

هاي راشل براي شوند و ماشينهاي معمولي با سرعت زياد استفاده ميهاي كتن براي توليد پارچهماشين

  .باشندهاي خاص با سرعت كمتر مناسب ميپارچه

هاي كتن برابر گيج در ماشين. باشدهاي راشل ظريفتر ميهاي كتن از ماشينج ماشين به طور معمول گي

  .باشدتعداد سوزن در دو اينچ ميله سوزن ميبا تعداد سوزن در يك اينچ و در ماشين راشل برابر با 

  .اشدبدار ميدار و در ماشين كتن از نوع ريشهاي راشل از نوع زبانه سوزن مورد استفاده در ماشين

مكانيسم : هاي مختلفي است، كه عبارتند ازبطور كلي هر ماشين بافندگي حلقوي تاري شامل قسمت

هاي سوزن، راهنماي نخ تار، سينكرهاي پيچش پارچه، متوقف كننده، طراحي بافت و تغذيه نخ تار، ميله
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افت مقدار مورد نياز نخ مكانيسم تغذيه نخ تار به صورت مثبت در هر سيكل از ب. نگهدارنده پارچه و غيره

دهد به اين ترتيب با اعمال كشش يكنواخت در مرحله مصرفي را در اختيار منطقه بافندگي قرار مي

هاي كتن و هاي تغذيه مثبت نخ تار جهت ماشينمكانيسم. تر خواهد گرديدبافندگي، سطح پارچه يكنواخ

هاي تار طرح و نقشه از باشد براي نخفاده ميهاي راشل قابل استچله نخ تار براي بافت زمينه در ماشين

هاي منفي باز كردن نخ تار نيز شامل تغذيه  مكانيسم.گرددروش باز شدن نخ به صورت منفي استفاده مي

  .باشداصطكاكي و تغذيه ترمزي مي

مكانيسم برداشت پارچه بايستي براي يكنواخت بودن تراكم بافت به صورت مثبت عمل نمايد و نبايد 

اي در نزديكي نقطه بافت همين منظور از يكسري غلتك سمبادهارچه حول غلتك برداشت بلغزد، به پ

  .گيرد انجام مي.P.I.Vتنظيم ميزان برداشت پارچه توسط يك جعبه . گردداستفاده مي

هاي فتوترانزيستور در نزديكي منطقه سيستمبراي كنترل عمليات بافت در ماشين حلقوي تاري از 

اين مكانيزم قابليت تشخيص كليه موارد پارگي نخ، شكستگي سوزن و غيره را . شود استفاده ميبافندگي

  .دارد

-در ادامه جهت آشنايي درباره عمليات بافندگي در ماشين حلقوي تاري راشل توضيحات لازم داده مي

  .شود

اين واحد . ده است نمايش داده ش6هاي حلقوي تاري حلقه است، كه در شكل واحد ساختماني در پارچه

 . قسمت حركت پشت، جلو و دو حركت نوساني است4شامل 

  
)a)                                                (b(  

  6شكل

هاي حلقوي تاري وجود دارد كه عبارتند از حلقه بسته و حلقه باز در به طور كلي دو نوع حلقه در پارچه

و اگر ) a-6شكل (دهد سان نباشد، تشكيل حلقه بسته ميصورتيكه جهت حركت پشت و جلو سوزن يك



  
 معاونت پژوهشي

  مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  اي راشل پردهتوليد

  

  جمهوري اسلامي ايران

  نوزارت صنايع و معاد

هاي صنعتي ايران سازمان صنايع كوچك و شهرك  

   

 

  1387 پاييز  گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )26(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

مراحل اصلي ). b-6شكل ( باشد، حلقه باز تشكيل خواهد داد جهت حركت پشت و جلو با يكديگريكسان

ترين وضعيت تشكيل حلقه در يك ماشين توربافي يك ميله سوزن راشل، با فرض اينكه ميله سوزن پايين

  .زير خواهد بودخود قرار داشته باشد به ترتيب 

مقدار اين حركت بسته به نوع . دهد ميله راهنما حركتهاي افقي براي انجام حركت پشت انجام مي-1

حركت پشت به آن قسمت از حلقه گويند كه در . باشدمتغيير تواند از صفر تا هشت فاصله سوزن بافت مي

ها بيشتر باشد، سطح پارچه ين آندرلپهر چه تعداد ا. گرددرويت مي) روي قابل استفاده(پشت فني پارچه 

تعداد آندرلپ . يابديكنواختر و خاصيت كشساني در جهت آندرلپ كاهش و در جهت عمود بر آن افزايش مي

  .در هر بافت تأثير زيادي بر خصوصيات پارچه بافته شده خواهد گذاشت

  .گرددلي زبانه سوزن باز ميآيد و توسط ساقه حلقه قب ميله سوزن به حد اكثر ارتفاع خود بالا مي-2

از پشت ماشين . اندهاي تار به صورت بخشي و يا كامل نخ كشي شدههاي راهنما كه توسط نخ ميله-3

  .گرددها منتقل مينمايد و به جلوي سوزنها عبور ميتوسط يك حركت نوساني از بين سوزن

دهد و سرنخ در اختيار دهانه سوزن ي ميله راهنما حركت جلو را به اندازه يك فضاي سوزن انجام م-4

  .گيردقرار مي

گردد و ساقه ها به پشت منتقل مي با انجام حركت نوساني برگشتي ميله سوزن مجدداً از جلوي سوزن-5

  .گرددحلقه به همين وسيله انجام مي

-حلقهترين وضعيت خود پايين آمده و موجب تشكيل يك رج جديد و انداختن  ميله سوزن به پايين-6

  .گرددهاي قبلي مي

تعداد شانه نيز در تعيين خصوصيات فيزيكي پارچه توليدي مثل جمع شدگي، ثبات عرضي و طولي وزن 

باشند و امروزه به صورت هاي يك شانه داراي خواص مطلوبي نميپارچه. متر مربع تأثير به سزايي دارد

هاي توري عمدتاً به دو يا سه عدد شانه راهنما هاي راشل جهت توليد پارچهماشين. گرددصنعتي توليد نمي

باشد توسط ظرافت نسبي هاي توري كه در اين واحد به عنوان زمينه مورد نياز ميايجاد پارچه. احتياج دارند

به طور كلي مشخصات . گرددنخ مصرفي نسبت به گيج ماشين و همچنين حركت لپينگ مناسب ايجاد مي

  .ه پارامترهاي زير بستگي دارداي راشل خام بيك پارچه پرده

  . ظرافت يا گيج ماشين-الف

  . تعداد ميله راهنماي مورد استفاده-ب
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  .)بادامكي، الكتريكي، زنجير طرح، ژاكارد( مكانيسم طراحي بافت زمينه و طرح -ج

  .نوع و نمره نخ مصرفي -چ

 480يزان نخ مصرفي در طول جاري يا ران اين براي هر شانه عبارت است از م( طول جاري هر سانه -و

  ).رج

  . تراكم رديف و رج پارچه توليدي-ه

  . حركت لپينگ هر ميله راهنما-ي

  هاي ژاكاردهاي ايجاد طرح و نقشه روي پارچهروش

 كه جزء بافت اصلي و زمينه نبوده و به بافت هاي ژاكارد نقوشي هستندمنظور از طرح و نقشه روي پارچه

  .گردنداصلي اضافه مي

  هاي طرح اين ليخ ن-الف

  هاي طرح فال پليت نخ-ب

  هاي طرح اين لينخ

شود، بدون آنكه حلقه تشكيل دهند، درون ساختمان ها ليداين نيز گفته ميهاي اين لي كه به آننخ

  :مكانيسم عمل به صورت زير است. گيرندپارچه قرار مي

، حركت پشت، حركت نوساني به باشددر ماشين راشل حركت شانه جهت ايجاد حلقه به صورت زير مي

در صورتيكه در يك سيكل بافت حركت . سمت جلوي ماشين و حركت جلو، حركت نوساني برگشتي است

 مرحله يك ارتفاع باشند نخ ليد اين ايجاد 8جلوي سوزن نداشته باشيم يعني اتصالات زنجير طرح در اين 

  .گرددمي

هاي نخ. ر برده شود و حداقل بايستي در شانه دوم قرار گيردبه كاتواند در شانه جلو ليد نميشانه نخ اين

نخ ليد اين در بافت زمينه و انواع . شوندشانه عقبي توسط نخ شانه جلو گرفته و در پارچه محبوس مي

  .ل و لانه زنبوري كاربرد داردتورهاي ماركوزيت، وي

 حركت لپينگ شانه a-7قسمت .  ارائه شده است7ها براي بافت توري ويل در شكل حركت لپينگ شانه

-تواند باشد كه معمولاً ار آندرلپ عدد مي4 تا 2هاي شانه عقب در بافت ويل از جلو كه عبارت از يك آندرلپ

 . گرددهاي دوتايي استفاده نمي
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   حركت لپينگ براي بافت توري ويل -7شكل

 8شكل . باشدهاي راشل توري ميهاي معمول براي بافت زمينه در پردهبافت ماركوزيت يكي از بافت

بافت در . گردداين بافت به دو صورت دو شانه و سه شانه توليد مي. كندحركت لپينگ اين بافت را ارائه مي

هاي سه شانه، دو در ماركوزيت. باشدلي ميشانه شامل يك شانه براي بافت زنجيري و يك شانه براي نخ اين

سه شانه هاي بافت. دهدورت قرينه حركت لپينگ خاص خود را انجام ميلي وجود دارد كه به صشانه نخ اين

  .باشندتر ميهاي دو شانه مشابه از وزن بيشتري برخوردار هستند و مرغوبنسبت به بافت

 آندرلپ، مصرف نخ بيشتر و 4توري ماركوزيت با .  عدد باشد4 يا 3تواند لي ميهاي نخ اينتعداد آندرلپ

هاي اين پارچه مستطيل شكل ظاهري سوراخ.  آندرلپ دارد3نسبت به پارچه مشابه با تري پارچه سنگين

معمولاً برداشت . شودها توسط عمليات برداشت و ميزان كشش پارچه معين ميطول اين مستطيل. باشدمي

هاي  بافت و عمليات تكميلي داراي سوراخهاي توليدي پس از پارچهشود كهاي انتخاب ميپارچه به گونه

  .مربع شكل باشند
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   حركت لپينگ براي بافت توري ماركوزيت8شكل 

-هاي توري راشل كه در اين مجموعه ارائه ميآخرين بافت زمينه مورد مصرف در بافت برخي از پارچه

 نشان دهنده حركت لپينگ براي بافت پارچه توري لانه زنبوري 9شكل . باشدبافت لانه زنبوري مي. گردد

هاي زمينه و گردد كه دو شانه جلو و مياني مربوط به ايجاد حلقهاين بافت با سه شانه ايجاد مي. باشدمي

  .لي استشانه سوم مربوط به نخ اين

  
   لپينگ براي بافت توري لانه زنبوري حركت9شكل 
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  فال پليت

هاي راشل به منظور باشد كه تنها روي ماشينليت يك تيغه فولادي در سراسر ماشين ميمكانيزم فال پ

اين تيغه با ميله راهنماها نوسان . هاي زمينه و طرح قرار گرفته استهايي برجسته در بين شانهايجاد طرح

ها را از دهانه سوزن آيد به اين ترتيب تعدادي از نخكند و در هر دور ماشين يك مرتبه بالا و پايين ميمي

. كندباشد كه روي بافت زمينه نقاط برجسته ايجاد مياين حلقه شكل خاصي از حلقه مي. آوردپايين مي

هاي فال پليت كاملاً روي پشت فني ماشين قرار گرفته و توسط مكانيسم فال پليت به جاي حركت پشت نخ

 فضايي به اندازه يك سوزن به پشت پارچه فرو رفته و ايجاد حلقه در نقطه اتصال با پارچه، تنها يك مرتبه در

لي هاي اينبرخلاف نخ. گرددهاي فال پليت و پارچه زمينه ايجاد ميبه اين ترتيب اتصال بين نخ. گرددباز مي

  .باشدهاي فال پليت داراي حركت جلو به اندازه يك فاصله سوزن مينخ

ترتيب قرار . نند بدون استفاده از تيغه مذكور عمل نمايندتواهاي مجهز به مكانيسم فال پليت ميماشين

پليت در اين، زمينه و طرح فالهاي نخ ليدهاي راهنما و تيغه فال پليت در صورت وجود شانهگرفتن شانه

  . به صورت شماتيك ارائه گرديده است10شكل 

  
  هاي ماشين راشل ترتيب قرار گرفتن شانه10شكل 

  لياينهاي راهنماي  شانه-1

  هاي راهنماي زمينهانه ش-2

  پليتهاي طرح فال شانه-3

آيد و قبل از انجام حركت جلو بالا پليت قبل از انجام حركت پشت پايين ميلازم به تذكر است ميله فال

  .رودمي

  مكانيسم ژاكارد

 پارچه ايجاد هاي بزرگ را رويحهاي راشل زماني كه بخواهيم طرهاي توربافي و ديگر ماشيندر ماشين

هاي كارل ماير كه در حال حاضر تنها توليد كننده در ماشين. نماييمكنيم، از مكانيسم ژاكارد استفاده مي
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-اي انعطافمبناي عمل بر اساس خم شدن راهنماهاي تيغه. باشدها در ابعاد صنعتي مياين گونه از ماشين

. هاي ناشي از آن خواهد بودر در تعداد آندرلپهاي تحت فرمان مكانيسم ژاكارد و تغييپذير، توسط پين

مكانيسم ژاكارد . توانيم در هر لحظه تغيير در حركت لپينگ بافت داشته باشيمبوسيله اين مكانيسم مي

  .باشدهاي ژاكارد و دستگاه اصلي ژاكارد ميها، ريسمان، ميله پينشامل ميله راهنماهاي ژاكارد

  ميله راهنماي ژاكارد

ت كه راهنماي نخ ژاكارد كه داراي ضخامت كمتري نسبت به ساير راهنماها بوده و امكان عبور اي اسميله

-هاي راهنما در يك يا دو رديف ساخته ميميله. كنندهمزمان دو راهنما را از فضاي يك سوزن را فراهم مي

 از دو نخ متفاوت تري را خصوصاً زمان استفادهآسانشوند استفاده از راهنماهايي با دو رديف نخ كشي 

  .نمايدپذير ميامكان

  هاميله پين

ها براساس فرمان مكانيسم اين ميله مستقل از شانه بوده و روي آن يكسري پين قرار دارد كه اين پين

ها يك حركت افقي هماهنگ با علاوه بر اين ميله پين. توانند در دو حالت بالا وپايين قرار گيرندژاكارد مي

  .گيردرند كه از ديسك طرح و يا زنجير طرح فرمان ميميله راهنما دا

  هاي ژاكاردريسمان

هر رشته از ريسمان ژاكارد در انتهاي . دهدها انجام ميها عمل انتقال فرمان ژاكارد را به پيناين ريسمان

هد، يا از دها قرار ميها را سر راه شانهها نصب شده كه بسته به فرمان ژاكارد پينيك پين روي ميله پين

-پليت انجام ميلي و فالهاي ژاكارد معمولاً به دو روش اينايجاد طرح روي ماشين. داردجلوي آنها بر مي

  .گيرد

  ليطراحي ژاكارد با نخ اين

پر، پر و توري روي ماشين پليت، توسط سه منطقه نيمهايجاد طرح به اين روش كه بوسيله مكانيسم فال

  .گيردبافندگي انجام مي

  احيه نيمه پرن

لي نخ اين. باشدلي مي شده در شانه ژاكارد در يك حركت لپينگ استاندارد همراه با نخ اينحركت ايجاد

ها قرار دارد به وسيله انجام حركت آندرلپ به اندازه دو كه در شانه ژاكارد نخ كشي شده و در عقب شانه
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ها پايين نيامده هيچ درگيري بين ر اين حركت پيند. نمايدپر از طرح را ميفاصله سوزن ايجاد ناحيه نيمه

  .گرددپر ميآيد، در نتيجه حركت استاندارد ميله راهنما باعث ايجاد ناحيه نيمهها و راهنما به وجود نميپين

  پرناحيه 

كند، سه سوزن حركت ميها هم جهت با ميله راهنما به فاصله آيند و ميله پينها ميتعدادي از پين

  .شودزايش آندرلپ به فاصله يك سوزن ميباعث اف

  ناحيه توري

آيند و از اين رو ميله پين حركتي نخواهد داشت، آنگاه راهنماي ها پايين ميدر اين حالت تعدادي از پين

شود و در عمل به جاي دو آندرلپ براي باشد به اندازه يك فاصله سوزن خم ميژاكارد كه داراي انعطاف مي

به اين ترتيب نخ بر ستون بافت زمينه قرار گرفته و تشكيل ناحيه . دهدندرلپ انجام ميلي، يك آنخ اين

  .دهدتوري مي

  .دهدپر، توري و پر را نشان مي  مقادير آندرلپ را براي نواحي نيمه11شكل 

  
  .لي براي طراحي نقشه بافت حركت اين -11شكل 

  طراحي ژاكارد با نخ طرح فال پليت

به . گرددهاي ژاكارد از مكانيسم فال پليت استفاده مينواحي برجسته طرح روي ماشينبه منظور ايجاد 

براي ايجاد طرح سه حالت . هاي بافت زمينه مستقر گردداين منظور بايستي شانه ژاكارد در جلوي شانه

  .پذير استپر، پر و توري امكاننيمه

  پرناحيه نيمه

 12پليت روي پارچه مطابق شكل د بالا نگهداشته شده و نخ فالها توسط مكانيزم ژاكاردر اين حالت پين

  .گيردقرار مي
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  وضيعت نخ رو پارچه) bحركت لپينگ ) aپليت پر براي نخ فال ناحيه نيمه -12شكل 

  ناحيه توري

چنانچه پين در نقاطي از بافت پايين بيايد، موجب كاهش آندرلپ شده، در اين صورت ناحيه توري به 

ها نيز يك حركت در خلاف كند و حركت ميله پيندر ناحيه توري شانه يك اورلپ مي. هد آمدوجود خوا

پليت در شود و نخ فالپليت تشكيل نميدهد به اين ترتيب در ناحيه توري حلقه فال آن انجام ميجهت

-ليت نشان ميپ ناحيه توري را براي نخ فال13شكل . گرددكناره زنجير بافت اصلي به رج بعدي منتقل مي

  .دهد

  
  وضعيت نخ روي پارچه) bحركت لپينگ ) aپليت  ناحيه توري براي نخ فال -13شكل 

  ناحيه پر

 و موجب افزايش آندرلپ به اندازه ها بيايندسومين حالت چنانچه در هنگام آندرلپ برخي از نقاط پين

گرفتن اورلپ ناشي از حركت لپينگ با در نظر . گردديك سوزن گردند، اين امر باعث افزايش يك اورلپ مي

به اين ترتيب ناحيه پر براي نخ و طرح . مجموعاً اورلپ به اندازه دو فاصله سوزن را به وجود خواهند آورد

  .باشدپليت مي نشان دهنده ناحيه پر براي طرح فال14شكل . گرددپليت ايجاد ميفال
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  وضعيت نخ روي پارچه) bگ حركت لپين) aپليت  ناحيه پر براي نخ فال -14شكل 

اين دسته از هاي راشل ژاكارد گفته شود اينكه در يك رج بافت اي كه بايستي در رابطه با پارچهنكته

باشد، تنها امكان وجود توأم دو ناحيه در يك رج پر، توري و پر نميها امكان وجود هر سه ناحيه نيمهماشين

  .باشدوژيك استفاده از ژاكارد ميهاي تكنولاين يكي از محدوديت. خواهد بود

   ژاكاردراشلهاي مقدمات بافندگي و نوع مواد مصرفي جهت توليد پرده

استر يكسره و تكسچره شده با هاي پلي شامل انواع نخهاي راشل ژاكاردمواد مصرفي جهت توليد پرده

ها قابل تهيه باشد، كه اين نخ دنير دولا براي نخ طرح مي150 دنير يك لا براي نخ زمينه و 60 تا 50 نمرات

از كارخانجات داخلي مثل پلي اكريل اصفهان، الياف تهران، مدار، نخ البرز، پوشينه باف و شركت پاياريس 

هاي شانه باشد و از آنجايي كه نخ مصرفي براي تمام يرنخبافت زمينه معمولاً ماركوزيت سه شانه مي. باشدمي

-باشند تأمين مي اينچ مي24 تا 11 نخ تار كه داراي عرضي برابر با يكسان است، از طريق سه سري چله

براي تهيه چله . گردندها به صورت كامل نخ كشي ميهر يك از سه شانه مورد استفاده توسط اين نخ. گردد

. شودپيچي مستقيم استفاده ميبراي اين منظور از روش چله. پيچي انجام گيردنخ تار بايستي عمليات چله

هاي نخ به تعداد مورد نياز براي هر چله بسته به گيج ماشين راشل مورد استفاده در قفسه ماشين چله بينبو

هاي هاي فتوالكتريك پارگي نخ و قطع كنپيچي قرار گرفته سپس با عبور از راهنماها و حس كننده

ور كرده پس از عبور از هاي آنتي استاتيك عباتوماتيك، براي مقابله با الكتريسيته ساكن از روي غلتك

اين شانه وظيفه تنظيم تراكم تاري . رسندفسمت روغن زني به شانه تنظيم كننده تراكم در عرض چله مي

ها روي چله نخ تار و دوران آن پيچي با قرار گرفتن سر نخسپس عمليات چله. روي چله را به عهده دارد

ليل اتمام نخ روي يك بوبين نخ رزرو و بوبين قديم را به معمولاً براي عدم توقف دستگاه به د. گيردانجام مي
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پيچي دقت روي تنظيم تراكم، كشش پيچش، تعداد سر نخ لازم و حد در چله. زنندسر بوبين جديد گره مي

عمليات روغن زني به دليل ايجاد انعطاف و نرمي در . باشدپيچيدن مجاز روي چله بسيار لازم و ضروري مي

  .گيردو مقاومت آن در برابر پارگي انجام ميحين عمليات بافت 

توان از چله نخ تار باشد، نميهاي طرح براي هر سر نخ متفاوت مياز آنجايي كه ميزان طول جاري نخ

هاي طرح مستقيماً از رروي قفسه بوبين هر دستگاه كه كريل به همين دليل نخ. تأمين نخ لازم استفاده نمود

بور از راهنماها، حسگرهاي پارگي، توسط شانه ژاكارد به منطقه بافندگي تغذيه نام دارد باز شده پس از ع

توانند در چند گيج مختلف پارچه توليد كنند لذا ظرفيت از آنجايي كه ماشين راشل امروزي مي. شودمي

- ميهاي زبانه در تمامي عرض مفيد دستگاه با ظرفترين گيج انتخابهاي هر ماشين برابر تعداد سوزنقفسه

  .گردد

هاي راشل ژاكارد بايستي تحت عمليات شستشو، تثبيت عرض، رنگرزي و يا  بافندگي پردهپس از مرحله

از آنجايي كه انجام اين مراحل درون واحد مستلزم ايجاد تأسيسات . بندي قرار گيردسفيدگري و آهار و طاقه

از اين . باشدت واحد مقرون به صرفه نميآلات گران قيمتي است، كه با توجه به حجم توليداجانبي و ماشين

رو براي تكميل اين محصول از خدمات كارخانجات ديگر كه در سراسر كشور به تعداد كافي وجود دارد 

لازم به ذكر است، محصول توليدي به صورت خام طاقه پيچي شده و در انبار محصول . گردداستفاده مي

هزينه . گردد از سوي مشتري مستقيماً براي خريدار حمل ميپس از دريافت سفارش. شودواحد نگهداري مي

  .گرددهاي توليد غير مذكور درج ميحمل و نقل اضافي و انجام عمليات تكميلي در بخش هزينه

  بررسي مراحل كنترل كيفيت

در اين راستا هر . هاي صنعتي استرشد و تكامل صنايع جهان تا حدود زيادي مرهون رقابت بين واحد

صنعتي با افزايش كيفيت محصولات خود، سعي در كسب سهم بيشتري از بازار دارد و اين روند به واحد 

كنترل كيفيت . مرور زمان باعث بهبود كيفيت محصولات و در نتيجه رشد كيفي جوامع صنعتي شده است

مليات اين ع. گيردبراي تعيين صحت عمل توليد مطابق مشخصات فني تعيين شده براي محصول انجام مي

ها جلوگيري به عمل آمده گرددتاضمن جلوگيري از توليد محصولات نامطلوب، از هدر رفتن سرمايهسبب مي

  .و قيمت تمام شده محصول كاهش يابد

  :توان به صورت زير خلاصه كردبه طور كلي اهداف كنترل كيفيت را مي

  حفظ استانداردهاي تعين شده -
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  تشخيص و اصلاح اشكالات در خط توليد -

  شخيص و اصلاح محصولات خارج از حد استانداردت -

  ارزيابي كارايي افراد و واحدها -

توان گفت كنترل كيفيت عبارت است از اطمينان از تهيه و توليد كالا و خدمات بر طبق به عبارت ديگر مي

ناخت استانداردهاي تعيين شده و بازرسي به عنوان يكي از اجزاء جدايي ناپذير كنترل كيفيت به منظور ش

مراحل . گيرد و تهيه اطلاعات مورد نياز براي سيستم كنترل كيفي در همه واحدهاي صنعتي انجام ميعيوب

  :باشدبازرسي كلي با توجه به وضعيت هر صنعت به ترتيب زير مي

   كنترل مواد اوليه مصرفي-الف

   كنترل عمليات توليد-ب

   كنترل نهايي-پ

  . محل عمليات يا آزمايشگاه انجام گيردهر يك از مراحل بازرسي ممكن است در 

   كنترل مواد اوليه مصرفي-الف

تواند موثر باشد، كيفيت وري واحد مييكي از نكاتي كه در كيفيت كالاي توليدي و افزايش راندمان و بهره

د نخ آن چيز كه در بين پارامترهاي متعد. باشداي راشل نخ مصرفي ميهاي پردهمواد اوليه براي توليد پرده

 زمينه  طرح و هايباشد، عبارت است از سهولت باز شدن نخ از روي بوبين براي نخمورد توجه اين واح مي

اين ويژگي در ارتباط با پيچش صحيح بسته نخ، استحكام و ازدياد طول . هماهنگي شيد رنگي الياف است

. گيرند اوليه مورد بررسي قرار ميبه همين منظور پارامترهاي فوق در مراحل كنترل كيفيت مواد. خواهد بود

پيچش صحيح بسته نخ شامل موارد مناسب بودن سفتي بسته، مشخص بودن سر نخ بوبين، داشتن نخ رزرو 

هاي كه اين موارد همراه با كنترل شيد رنگي توسط آزمون. باشدو در انتهاي بسته و عدم ريزش بسته مي

استحكام نخ و ازدياد طول نسبي نيز توسط دستگاه آزمون مربوط به . گرددچشمي و حسي بررسي مي

براي تعيين كيفيت نخ خريداري شده به صورت تصادفي چند بوبين از . گردد ميگيرياستحكام سنج اندازه

-هاي كيفي بر روي آنها به دقت انجام ميها را در عمليات چله پيچي و يا قفسه ماشين انتخاب و بررسينخ

ها را در توان به صورت تصادفي چند بوبين از نخن كيفيت نخ خريداري شده ميگردد  همچنين براي تعيي

ها را تعيين نمود، سپس از عمليات چله پيچي و يا قفسه ماشين انتخاب و سپس تعداد پارگي هر يك از آن

  .اي كيفيت استفاده كردآن به عنوان شاخص مقايسه
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  كنترل عمليات توليد

باشد، در اين واحد بيش از هر چيز ديگر به عمليات توليد ت محصول ميآن چيز كه تعيين كننده كيفي

اي از در اين مرحله اعمال دقت لازم بر روي پاره. شودعمليات توليد از چله پيچي شروع مي. ارتباط دارد

صحت تعداد سرنخ پيچيده شده روي چله، دقت روي ميزان روغن : باشد همچونموارد لازم و ضروري مي

ها در ده روي نخ، يكنواختي عمليات روغن زني در عرض و طول چله، توزيع مناسب تراكم سرنخاسپري ش

 در حمل و نقل چله نيز بايد .هاي روي چلهعرض چله، تاب دار نبودن نورد و كشش يكنواخت تمامي سرنخ

در . گردد ميكاملاً دقت شود زيرا عدم توجه به آن موجب كاهش كيفيت چله و بروز مشكلاتي در امر بافت

ها و قرار دادن زنجير و يا ديسك طرح براي تور زمينه و يا طراحي ژاكارد بايستي كاملاً مرحله نخ كشي شانه

در زمان تعويض طرح بايستي . دقت نمود تا عمليات بافت صحيح و با هماهنگي بين تمام اجزاء صورت پذيرد

پس از تشخيص ايرادات رخ داده، . را اعمال نمودهاي لازم روي صحت نقشه و طرح با وسواس زيادي كنترل

  .كندمسئول كنترل كيفيت بر اساس برنامه اجرايي واحد، اخطار لازم را براي رفع مشكل اعلام مي

  كنترل نهايي

ها از روي ميز كنترل كيفي كه تحت تابش مناسب نور است گذرانده و اس راشل، آنپس از بافت پرده

 كارگران اين قسمت تعيين و رفع و بر اساس مقدار كيفيت محصول توليد سپس ايرادت احتمالي توسط

  .گرددبندي ميدرجه

  جهان كشورهاي ديگر با كشورمان معمول توليد روش مقايسه

 در توليد هايروش با توليد روش اين كه صورتي در بنابراين شد داده شرح بالا در پرده راشل توليد روش

 راشل ياهپرده توليد روش و تكنولوژيشود كه  ، اين نتيجه حاصل ميگيرد ارقر مقايسه مورد كشورها ساير

 وجود توليد هايروش بين خاصي تفاوت و گيرديم انجام ما كشور در كه است روشي همان كشورها ساير در

  . ندارد

  

  

  



  
 معاونت پژوهشي

  مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  اي راشل پردهتوليد

  

  جمهوري اسلامي ايران

  نوزارت صنايع و معاد

هاي صنعتي ايران سازمان صنايع كوچك و شهرك  

   

 

  1387 پاييز  گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )38(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

در فرآيند ) به شكل اجمالي(هاي مرسوم  ـ تعيين نقاط قوت و ضعف تكنولوژي4

  توليد محصول 

 قبل توضيح داده شد داراي اي راشل كه به اختصار در قسمتهاي پردهر يك از چهار روش توليد پارچهه

هاي اقتصادي و در انتخاب روش توليد منتخب نوع محصول مورد نظر و شاخص. باشدمحاسن و معايبي مي

  .شرايط ديگر اقتصادي و فرهنگي بايستي در نظر گرفته شود

 توليد بالا و هزينه پايين برخوردار است و عدم توانايي طراحي در بافت اين نوع بافت تور ساده از سرعت

اي راشل با مكانيسم هاي پردهپارچه. از تورها به عنوان مانعي براي عموميت يافتن مصرف آن خواهد گرديد

رند و به زياد براي به گردش در آوردن زنجيرهاي طولاني داطراحي زنجير طرح احتياجي به انرژي مصرفي 

آلات برخوردار خواهند هاي اضافي و زنجير طرح، از قيمت زيادي نسبت به ساير ماشيندليل استفاده از شانه

حسن اين . عرض طرح در اين ماشين محدوديت داشته و طول طرح بستگي به طول زنجير طرح دارد. بود

  .باشدميماشين اينكه فضاي اشغال شده توسط اين ماشين نسبت به ژاكارد كمتر 

  .در ماشين ژاكارد، هزينه ماشين كمتر، ابعاد طرح نامحدود، سرعت تعويض طرح بسيار كوتاه است

دهد كه توليدات واحد به تناسب سليقه مشتري سريعاً به ماشين ژاكارد اين امكان را ميتنوع طراحي 

-ي نسبتاً زيادي توسط قفسهتنها نكته منفي اين روش اشغال فضا. تغييرات لازم را در محصول اعمال نمايد

  .باشدهاي نخ مي

هاي توري ساده، علي رغم تنوع بيشتر توليدات از نظر طراحي، زيبايي نسبي در روش گلدوزي روي پرده

هاي ها به دليل دو مرحله بودن، توليد از نظر كميت و فضاي اشغالي و هزينه طرحآن و برجستگي مطلوب

-باتوجه به موارد ذكر شده، پارچه. نمايد حدودي اين روش را محدود ميتمام شده داراي معايبي است كه تا

اي راشل ژاكارد به دليل تنوع طراحي، قيمت تمام شده مناسب، انرژي مصرفي كمتر، سهولت در هاي پرده

  .تعويض و قابليت طراحي كامپيوتري به عنوان روش منتخب در اين واحد مورد نظر خواهد بود
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  )39(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

گذاري ثابت  ين حداقل ظرفيت اقتصادي شامل برآورد حجم سرمايهـ بررسي و تعي5

با استفاده از اطلاعات واحدهاي موجود، در دست اجراء، (به تفكيك ريالي و ارزي 

UNIDO و  هاي فروشنده تكنولوژي  هاي اطلاعاتي جهاني، شركت و اينترنت و بانك

  ... )و  تجهيزات 

 با اي راشلپردهاقتصادي احداث يك واحد صنعتي توليد هاي پارامترهاي مهم  بررسيدر اين بخش 

   سر به سر، سرانه، نقطهردش مورد نياز واحد گهاي ثابت و در ؛ برآورد هزينهنظيرحداقل ظرفيت اقتصادي 

براي اين منظور ابتدا برنامه ساليانه توليد واحد مورد نظر، بر اساس . گيرد انجام مي... گذاري و  سرمايه

 ؛لازم به ذكر است. شود كه در جدول زير ارائه شده است آلات خط توليد، برآورد مي ماشينمشخصات فني 

  . روز كاري محاسبه گرديده است300 ساعته براي 8 شيف كاري 3توليد ساليانه بر اساس تعداد 

  

  نه توليد يا برنامه سال:)22 (جدول

ف
دي

ر
  

  ظرفيت ساليانه  واحد  شرح
   واحد  فروشقيمت

  )ريال(

   فروشزشكل ار

  )ميليون ريال(

  40800  80000  510  هزار متر  اي راشلپارچه پرده  1

  40800  )ميليون ريال(مجموع 

  

   اطلاعات مربوط به سرمايه ثابت طرحـ 5ـ1

 كه در جريان شتهي ماندگار داتشود كه داراي طبيع ها اطلاق مي سرمايه ثابت به آن دسته از دارائي

آلات  ها شامل زمين، ساختمان، وسايل نقليه، ماشين اين دارائي. شود ستفاده مي از آنها ايعمليات واحد توليد

 اي راشلپارچه پردهباشد كه در ادامه هريك از آنها براي واحد توليدي  مي... توليد، تأسيسات جانبي و 

  .شود محاسبه مي

  

  سازي هاي زمين و ساختمان ـ هزينه5ـ1ـ1

هاي مورد نياز اين واحد، لازم است اندازه بناهاي مورد  ساختمانهاي تهيه زمين و  براي محاسبه هزينه

سپس مقدار زمين . برآورد شود... هاي اداري، محوطه، پاركينگ و  نياز از قبيل؛ سالن توليد، انبارها، ساختمان
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  )40(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

زمين در جداول زير مقدار . مورد نياز براي احداث بناها با در نظر گرفتن توسعه طرح در آينده، محاسبه شود

  . هاي تهيه آنها محاسبه شده است و انواع بناهاي مورد نياز، برآورد و هزينه

  

  هاي زمين  هزينه:)23 (جدول

ف
دي

ر
  

  شرح
  ابعاد

  )متر مربع(

  بهاي هر متر مربع

  )ريال(

  جمع 

  )ميليون ريال(

  756,36  3438  هاي توليد و انبار زمين سالن  1

  88  400  ي و عمومي خدمات،هاي اداري زمين ساختمان  2

3  
فضاي سبز، خيابان كشي و (زمين محوطه

  )پاركينگ
6043  1329,46  

  3548   طرحزمين توسعه  4

000/220  

780,56  

  2954,38  )ميليون ريال(مجموع   13429  )متر مربع(جمع زمين مورد نياز 

  

  سازي ساختمانهاي  هزينه: )24 (جدول

ف
دي

ر
  

  شرح
  مساحت

  )مترمربع(

  بهاي هر متر مربع

  )لريا(

  هزينه كل

  )ميليون ريال(

  3181,5  000/750/1  1818  سوله خط توليد  1

  2025  000/250/1  1620  انبارها   2

  1000  000/500/2  400  خدماتي و عمومي هاي اداري، ساختمان  3

، خيابان كشي، پاركينگ و سازي محوطه  4
   فضاي سبز

6043  000/150  906,45  

  300  000/300  1000  ديواركشي  5

  7412,95  )ميليون ريال(مجموع 

  

  آلات و تجهيزات خط توليد  هزينه ماشينـ5ـ1ـ2



  
 معاونت پژوهشي

  مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  اي راشل پردهتوليد

  

  جمهوري اسلامي ايران

  نوزارت صنايع و معاد

هاي صنعتي ايران سازمان صنايع كوچك و شهرك  
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  )41(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

هاي معتبر  هاي مهم توليد كننده يا نمايندگي ها براساس استعلام صورت گرفته از شركت اين هزينه

هاي حمل و نقل، نصب و  آلات، شامل؛ هزينه هاي جانبي تهيه ماشين همچنين هزينه. گردد برآورد مي

آلات توليدي و تعداد مورد  در جدول زير فهرست ماشين. شود نيز محاسبه مي...  عوارض گمركي و اندازي، راه

هاي اصلي و جانبي تهيه  ، هزينه هاي اخذ شده نياز آن در خط توليد ارائه شده است و براساس قيمت

  . آلات و تجهيزات، محاسبه گرديده است ماشين

  

  يدآلات خط تول هزينه ماشين  : )25 (جدول

  قيمت واحد

ف
دي

ر
  

  تعداد  شرح
  يوروهزينه به   ريالهزار هزينه به 

  هزينه كل 

  )ميليون ريال(

هزينه كل        

  )هزار يورو(

  0  130000  0  1  ماشين چله پيچي  1
130  

  0  700000  0  2  ماشين بافندگي راشل ژاكارد  2
1400  

  65  0  65000  1  ماشين رول پيچ و كنترل  3
0  

  9  0  9000  1   فشردهكمپرسور هواي  4
0  

  6,5  0  6500  1  تجهيزات آزمايشگاهي  5
0  

  25  0  25000  1  لوازم عمومي تعميرگاه  6
0  

5  
  ساير لوازم و متعلقات خط توليد

  ) درصد كل5(
      5,3  

76,5  

6  
هزينه حمل و نقل، خريد خارجي،  نصب و 

  )درصد كل10(اندازي  راه
      10,5  

153  

  269  )ميليون ريال(مجموع 
1759,5  

  

  هاي تأسيسات ـ هزينه5ـ1ـ3

هاي اصلي خط توليد، جهت تكميل يا بهبود فرآيندها، نياز به  هر واحد توليدي، علاوه بر دستگاه

تجهيزات و تأسيسات جانبي، نظير؛ تأسيسات گرمايش و سرمايش، آب، برق، ديگ بخار، كمپرسور، 

هاي  هاي فرآيند و محدوديت با توجه به ويژگيانتخاب اين موارد . خواهد داشت... تأسيسات اطفاء حريق و 
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  )42(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

هاي تهيه آن در  تأسيسات و تجهيزات مورد نياز اين طرح و هزينه. گيرد محيطي انجام مي اي و زيست منطقه

  . جدول زير ارائه شده است

   تأسيساتهاي   هزينه: )26 (جدول

  )ميليون ريال(هزينه   شرح  رديف

  150  تأسيسات سرمايش و گرمايش   1

  6/2  تأسيسات اطفاء حريق  2

  65  تأسيسات آب و فاضلاب  3

  217,6  )ميليون ريال(مجموع 

  

  ـ هزينه لوازم اداري و خدماتي5ـ1ـ4

واحدهاي اداري و خدماتي هر واحد توليد نياز به لوازم و تجهيزات خاص خود را دارند كه براي واحد 

  . در جدول زير برآورد شده استاي راشلپارچه پرده

  

   لوازم اداري و خدماتي هزينه:)27 (لجدو

  تعداد  شرح  رديف
  قيمت واحد 

  )ريال(

  جمع هزينه 

  )ميليون ريال(

  15  000/500/1  10  ميز و صندلي  1

  40  000/000/40  1  دستگاه فتوكپي  2

  20  000/000/10  2  كامپيوتر و لوازم جانبي   3

  3  000/000/1  سري3   اداريتجهيزات   4

  150  000/000/150  1  خودرو سبك  5

  500  000/000/500  1  خودرو سنگين  6

  728  )ميليون ريال(مجموع 
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  )43(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  هاي خريد حق انشعاب ـ هزينه5ـ1ـ5

، در جدول زير. دارد... هر واحد توليدي براي شروع فعاليت و ادامه آن، نياز به آب، برق، گاز، ارتباطات و 

  .ارائه شده استاي راشل پارچه پرده نياز واحدهاي برق، گاز، تلفن براساس ظرفيت مورد   خريد انشعابهزينه

  

   حق انشعاب :)28 (جدول

ف
دي

ر
  

  واحد  شرح
  ظرفيت 

  مورد نياز

  هزينه كل

  )ميليون ريال(

هزينه انشعاب برق و تاسيسات   1
  برق رساني

  174,5  سه فاز و تك فاز  رشته

هزينه انشعاب آب و تاسيسات   2
  آب رساني

  85  2  اينچ

  4  2  خط  تلفن  3

  263,5  )ميليون ريال(ع مجمو

  

  برداري هاي قبل از بهره ـ هزينه5ـ1ـ6

اندازي  هاي آموزش پرسنل و راه  اخذ مجوزها، هزينه برداري شامل مطالعات اوليه، هاي قبل از بهره هزينه

  . باشد كه در جدول زير، برآورد شده است مي...  ويآزمايش

  

  برداري هاي قبل از بهره هزينه : )29 (جدول

  عنوان  فردي
  هزينه 

  )ميليون ريال(

  100  مطالعات اوليه و اخذ مجوزهاي لازم  1

  30  آموزش پرسنل  2

  130  )ميليون ريال(مجموع 

  

هاي ثابت مورد نياز براي احداث طرح برآورد گرديد كه در جدول زير   كليه هزينهفوقبا توجه به جداول 

  . شده استطور خلاصه كل سرمايه ثابت مورد نياز طرح ارائه  به
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  )44(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  

  گذاري ثابت طرح  سرمايهبندي  جمع : )30 (جدول

  هزينه 
   هزينهعنوان  رديف

  هزار يورو  ميليون ريال

    2954,38  زمين  1

    7412,95  سازي ساختمان  2

    217,6  تأسيسات  3

    728  لوازم و تجهيزات اداري و خدماتي   4

  1759,5  269  آلات توليدي  ماشين  5

    263,5  حق انشعاب  6

    130  برداري هاي قبل از بهره هزينه  7

  87,97  598,75  ) درصد5(بيني نشده  پيش  8

  1847,47  12574,18  جمع 

  15145,85  )ميليون ريال(مجموع 

  

  هاي ساليانه هزينهـ 5ـ2

ها بايستي به صورت  اندازي واحد، يك سري از هزينه گذاري مورد نياز جهت احداث و راه علاوه بر سرمايه

 انرژي مصرفي،  ها شامل تهيه مواد اوليه، نيروي انساني، اين هزينه.  براساس توليد محصول انجام شودسالانه

هاي فروش   هزينه ات و نگهداري،عميرها، هزينه ت آلات و ساختمان هزينه استهلاك تجهيزات، ماشين

هاي ساليانه هريك از اين موارد  در جداول زير هزينه. باشد مي...  بيمه و  تسهيلات دريافتي، محصولات، هزينه 

  .برآورد شده است
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  )45(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

   مواد اوليه  ساليانه هزينه: )31 (جدول

  قيمت واحد

ف
دي

ر
  

  محل تأمين  واحد  شرح
  دلار  ريال 

  مصرف ساليانه
  قيمت كل 

  )ميليون ريال(

  1410  47  30000000    تن  نخ زمينه  1

  1316  47  28000000    تن  نخ طرح  2

  7  292    24000    كيلوگرم  دهروغن نرم كنن  3

  68  8,5    8000    هزار متر  گوني پروپيلن  4

  27  3,6    7500    هزار عدد  مقواي فشرده  5

  84,84            ساير مواد اوليه غير مذكور  6

  2912,84  )ميليون ريال(مجموع 

  

   نيروي انساني  ساليانه هزينه: )32 (جدول

  تعداد  شرح  رديف
  حقوق ماهيانه

  )ريال(

زاياي ساليانه معادل حقوق و م

  )ميليون ريال( ماه 14

  112  000/000/8  1  مدير ارشد   1

  84  000/000/6  1  مدير واحدها   2

  190,4  000/500/3  4  پرسنل توليدي متخصص  3

  126  000/000/3  3  )تكنسين(پرسنل توليدي   4

  1008  000/000/3  24  كارگر ماهر  5

  875  000/500/2  25  كارگر ساده  6

  315  000/500/2  9  خدماتي   7

  210  000/000/3  5  كارمند اداري و مالي  8

  2920,4  )ميليون ريال(مجموع 
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  )46(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

   آب، برق، سوخت و ارتباطات ساليانه مصرف:)33 (جدول

  مصرف روزانه  واحد  شرح  رديف
  قيمت واحد

  )ريال(

  تعداد 

  روز كاري

  هزينه ساليانه

  )ميليون ريال(

  390  400  3250  كيلو وات  برق مصرفي  1

  7,65  1500  17  متر مكعب  آب مصرفي  2

  9  -  -  -  تلفن  3

  48  4000  40  ليتر  بنزين  4

  250  550  ليتر  گازوئيل  5

300  

41,25  

  495,9  )ميليون ريال(مجموع 

  

   مورد نيازيها و ساختمان آلات، تجهيزات ماشين استهلاك ساليانه :)34 (جدول

  شرح  رديف
  هزينه

  )ميليون ريال(

  نرخ استهلاك

)(%  

  هزينه استهلاك

  )ميليون ريال(

  370,64  5  7412,95  ...ها، محوطه و  ساختمان  1

  271,82  10  2718,2  آلات خط توليد  ماشين  2

  21,76  10  217,6  تأسيسات  3

  109,2  15  728  لوازم و تجهيزات اداري و خدماتي   4

  773,42  )ميليون ريال(مجموع 
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  )47(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

   مورد نيازيها و ساختمان آلات، تجهيزات ليانه ماشينات و نگهداري ساعميرت :)35 (جدول

  شرح  رديف
  هزينه

  )ميليون ريال(

تعميرات و نرخ 

  (%)نگهداري

تعميرات و نگهداري هزينه 

  )ميليون ريال(

  310,3  5  6206  ساختمان  1

  271,82  10  2718,2  آلات خط توليد  ماشين  2

  15,23  7  217,6  تأسيسات  3

  72,8  10  728   و خدماتي لوازم و تجهيزات اداري  4

  670,15  )ميليون ريال(مجموع 

  

  هزينه تسهيلات دريافتي :)36 (جدول

  شرح  رديف
  مقدار

  )ميليون ريال (

  نرخ سود

(%)  

  سود ساليانه

  )ميليون ريال(

  1060  10  10600  تسهيلات بلند مدت  1

  137  12  1134  تسهيلات كوتاه مدت  2

  1197  )ميليون ريال(مجموع 
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  )48(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  هاي ساليانه  هزينه: )37 (جدول

ف
دي

ر
  

  شرح
  هزينه ساليانه

  )ميليون ريال(

  2912,84  مواد اوليه   1

  2920,4  نيروي انساني  2

  495,9  آب، برق، تلفن و سوخت  3

  773,42  ها آلات، تجهيزات و ساختمان استهلاك ماشين  4

  670,15  آلات، تجهيزات و ساختمان تعميرات و نگهداري ماشين  5

  1197  هزينه تسهيلات دريافتي   6

  820  ) درصد كل فروش2(هاي فروش  هزينه  7

  30,29  ) درصد2/0(هزينه بيمه كارخانه   8

  828  ) درصد5(بين نشده  پيش  9

  10447,75  )ميليون ريال(مجموع 

  

  

  سرمايه در گردش مورد نياز طرح  ـ5ـ3

مواد و ملزومات مورد نياز در جريان توليد شود كه براي تهيه  سرمايه در گردش به نقدينگي اطلاق مي

اي است كه بايد كليه  طور كلي شامل سرمايه شود و به هزينه مي... نظير مواد اوليه، نيروي انساني و 

مقدار سرمايه در . هاي جاري واحد توليدي را پوشش دهد و لازم است در هر زمان در دسترس باشد هزينه

طور مثال اگر امكان دسترسي سريع به مواد  مديريتي واحد توليدي دارد بهگردش بستگي به توان بازرگاني و 

اوليه در هر زمان وجود داشته باشد، نياز كمتري به سرمايه براي تهيه آن است و برعكس در صورت طولاني 

ز يابد چراكه لازم است مواد مورد نيا بودن فرآيند دسترسي به آن، سرمايه در گردش براي خريد افزايش مي

  . شود براي زمان بيشتري سفارش داده 
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  )49(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

هاي جاري ساليانه  كل هزينه درصد 25 الي 20طور معمول حداقل سرمايه در گردش مورد نياز، معادل  به

اين مسأله براي مواد اوليه خارجي كه ممكن است .  است) ماه3 الي 2هاي  معادل هزينه(واحد توليدي 

شود تا ريسك توقف خط توليد به علت  وازده ماه در نظر گرفته ميفرآيند سفارش و خريد آن طولاني باشد د

در جدول زير سرمايه در گردش مورد نياز براي انجام مطلوب جريان توليد . فقدان مواد اوليه كاهش يابد

  . محصول محاسبه شده است

  

   برآورد سرمايه در گردش مورد نياز: )38 (جدول

ف
دي

ر
  

  مقدار مورد نياز  شرح 
  ارزش كل

  )ميليون ريال(

  458,47   ماه2  مواد اوليه داخلي   1

  -   ماه12  مواد اوليه خارجي   2

  486,7   ماه2  حقوق و مزاياي كاركنان   3

  82,6   ماه 2  آب و برق، تلفن و سوخت  4

  111,69   ماه2  تعميرات و نگهداري  5

  128,9   ماه 2  استهلاك   6

  300   ماه 3  هزينه تسهيلات دريافتي   7

  699   ماه 3   بيني نشده  هاي فروش، بيمه، پيش هزينه  8

  2267,36  )ميليون ريال(مجموع 
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  )50(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  ـ كل سرمايه مورد نياز طرح5ـ4

شامل دو جزء سرمايه ثابت و سرمايه اي راشل پارچه پردهكل سرمايه مورد نياز براي احداث واحد توليد 

  .  طور خلاصه در جدول زير ارائه شده است در گردش است كه به

  

  گذاري كل  سرمايه: )39 (جدول

  شرح  رديف
  ارزش كل

  )ميليون ريال(

  15145,85  سرمايه ثابت  1

  2267,36  سرمايه در گردش  2

  17413,21  )ميليون ريال(مجموع 

  

  ـ نحوه تأمين سرمايه

ابت ثسرمايه  درصد 70تأمين براي )  ساله5ـ2(براي تأمين سرمايه مورد نياز طرح، از تسهيلات بلندمدت 

سرمايه در گردش مورد نياز استفاده درصد  50 براي تأمين ) ماهه12ـ6 (مورد نياز و از تسهيلات كوتاه مدت

  .شود مي

  

   نحوه تأمين سرمايه : )40 (جدول

  تسهيلات بانكي
  نوع سرمايه

  مبلغ

  )ميليون ريال( مقدار   )درصد(سهم   )ميليون ريال(

  گذاران سهم سرمايه

  )ميليون ريال(

  4543,85  10602  70  15145,85  مايه ثابتسر

  1133,7  1133,7  50  2267,36  سرمايه در گردش

  5677,55  11735,68  )ميليون ريال(مجموع 
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  )51(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  هاي اقتصادي طرح ـ شاخص5ـ6

طرح،  لازم است  پس از ارائه جداول مالي سرمايه، هزينه و درآمد، جهت بررسي بيشتر مسائل  اقتصادي

 از قبيل؛ قيمت تمام شده، سود ناخالص ساليانه، نرخ برگشت سرمايه، مدت زمان هاي مهم مرتبط، شاخص

گذاري كل، سرانه  گذاري ارزي به سرمايه بازگشت سرمايه، درصد توليد در نقطه سر به سر، درصد سرمايه

 كه در محاسبه شوداي راشل پارچه پردهگذاري طرح توليد  براي متقاضيان سرمايه...  گذاري ثابت و  سرمايه

  .شود ادامه ارائه مي

    

  : ـ قيمت تمام شده

  

 

قيمت تمام شده واحد كالا  = 20485         ريال  

  

   :ـ سود ناخالص ساليانه

سود ناخالص =  هزينه كل ـ فروش كل ⇒سود ناخالص ساليانه =  40800-25593,6  = 15206,4 ريالميليون 

  ساليانه 

  

  : ود ساليانه به هزينه كل و فروش كلـ درصد س
  

  

  

  

  

  

  : ـ نرخ برگشت ساليانه سرمايه

 نهسود ساليا  

گذاري كل  سرمايه
درصد برگشت ساليانه =  100×

 هزينه ساليانه

  مقدار توليد ساليانه
  واحد كالا قيمت تمام شده = 

⇒  

سود ساليانه به هزينه كل  = 59درصد       نهسود ناخالص ساليا 

 هزينه كل توليد 
×100 سود ساليانه به هزينه كل درصد= ⇒  

 نهياسالناخالص سود 

  فروش كل 
×100 سود ساليانه به فروش درصد= ⇒ سود ساليانه فروش كل    =      37درصد        

درصد برگشت ساليانه سرمايه=  87 درصد   ⇒  

10447750000 

510000 
 قيمت تمام شده واحد كالا = 
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  )52(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  ـ مدت زمان بازگشت سرمايه 

  

 

  

  :گذاري كل گذاري ارزي به سرمايه ـ درصد سرمايه

  

  
  

  ⇒گذاري كل  طرح  گذاري ارزي به سرمايه درصد سرمايه = 14,8        درصد           

  

   :گذاري ثابت سرانه ـ سرمايه

  

  

   :گذاري كل سرانه ـ سرمايه

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

 گذاري ارزي  معادل ريالي سرمايه

 گذاري كل   سرمايه
×100 گذاري كل  طرح  گذاري ارزي به سرمايه درصد سرمايه= 

100 

  درصد برگشت ساليانه سرمايه
مدت زمان بازگشت سرمايه =1,15          سال  زگشت سرمايه مدت زمان با= 

⇒

  ثابت گذاري سرمايه

  تعداد كل پرسنل
گذاري ثابت سرانه   سرمايه=  گذاري ثابت سرانه    سرمايه=210,36ريال    ميليون   ⇒  

  كل گذاري سرمايه

  تعداد كل پرسنل
گذاري كل سرانه   سرمايه=  گذاري كل سرانه سرمايه =   241,8ريال      ميليون   ⇒  
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  )53(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

ـ ميزان مواد اوليه عمده مورد نياز سالانه و محل تأمين آن از خارج يا داخل كشور 6

قيمت ارزي و ريالي آن و بررسي تحولات اساسي در روند تأمين اقلام عمده مورد نياز 

  در گذشته و آينده

  

لذا براي . باشداي راشل در داخل كشور قابل تأمين ميهاي پردهيه مواد مورد نياز براي توليد پارچهكل

اكريل توان در شركت الياف تهران، پلي و آنها را مي.باشدتوليد اين محصول نياز به محصولات وارداتي نمي

 دنير براي توليد پرده نياز 150 و 55ه استر با نمرهاي پلي نخ.هاي توليدي تهيه نموداصفهان و ديگر شركت

 ريال در حال حاضر برآورد 280000 كيلويي 150 ريال و نمره 300000 كيلويي 55هاي نمره كه نخ. است

اما از آنجا كه صنايع داخل وابسته به بازار دنيا چه از نظر خدمات تكنولوژيكي و چه از نظر تهيه . شودمي

شرايط واردات مواد به كشور تحولات است لذا با توجه به شرايط بازار جهاني و مواد اوليه و يا مواد افزودني 

  .هاي مورد نياز مسلماً صورت خواهد پذيرفتزيادي بر قيمت نخ

  

  ـ پيشنهاد منطقه مناسب براي اجراي طرح7

ي در مكان يابي يك طرح توجه نكات ضروري بسياري، نظير نزديكي به محل تأميد مواد اوليه، بازارها

در ادامه به  هاي دولت و نيروي انساني متخصص وجود دارد كه عمده مصرف، امكانات زيربنايي، حمايت

  .هاي فوق خواهيم پرداخت بررسي گزينه

    محل تامين مواد اوليه •

باشد و بقيه صفهان قابل تأمين مي و اقزوينهاي مواد اوليه مورد نياز براي اين محصول عمدتاً در استان

   .باشد در همين دو استان قابل تهيه ميتجهيزات نيز

    بازارهاي فروش محصولات

يكي از معيارهاي مكان يابي براي يك طرح، انتخاب مكان مناسب براي ارائه محصولات توليد شده به 

هايي از كشور كه تراكم جمعيتي بالاتر، توليد كنندگان استانبا توجه به ماهيت طرح، . باشد بازار مصرف مي
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  )54(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

 بازار باشدند و مصرف اين محصول با توجه به شرايط محيطي و فرهنگي و سطح درآمد زياد ميكمتر دار

  .مناسبي براي ارائه اين محصول هستند

    امكانات زيربنايي طرح •

براي تامين نيازهايي زيربنايي طرح، مانند شبكه برق سراسري، راههاي ارتباطي و شبكه آبرساني و 

  .باشند هاي كشور داراي محدوديت خاصي نمي هيچ يك از استانين طرح فاضلاب و غيره، در سطح نياز ا

  نيروي انساني متخصص •

وجود  با توجه به. استفرآيند بافندگي هاي  در طرح حاضر، نياز به افراد متخصص و با تجربه در زمينه

ان رضوي ،  زنجان، خراس ،قزوين هاي مراكز آموزش عالي معتبر در زمينه تربيت نيروي متخصص، در استان

   .به در اين طرح وجود داردگيري از نيروي متخصص باتجر ن بهرهامكا گيلان، آذربايجان شرقي و اصفهان

   

  حمايت هاي خاص دولت •

رسد كه شامل  آيد، به نظر نمي به حساب مي هاي صنعتي عمومي با توجه به اينكه طرح حاضر جزء طرح

 طرح در مناطق محروم راه اندازي شود، مشمول بعضي از با اين حال اگر اين. هاي خاص دولت شود حمايت

  . شود حمايت هاي دولت مي

 گيري كرد كه توان نتيجه ، مياي راشل پارچه پردهباتوجه به بررسي پارامترهاي فوق در طرح توليد

داراي امكانات و شرايط  زنجان، خراسان رضوي ، گيلان، قزوين، آذربايجان شرقي و اصفهان هاياستان

  .باشند تري نسبت به ديگر مناطق كشور براي راه اندازي چنين واحد توليدي مي ناسبم
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  ـ وضعيت تأمين نيروي انساني و تعداد اشتغال8

. نمايد  نفر ايجاد اشتغال مي72 به طور مستقيم براي حدوداي راشلهاي پرده پارچهدر واحد توليد

شايان ذكر .  اين واحد توليدي در جدول زير ارائه شده استهاي مورد نياز در تركيب نيروي انساني و تخصص

  و اصفهانقزوينگيلان، تهران، هاي  است نيروي متخصص و با تجربه مورد نياز اين واحد توليدي در استان

  .باشد بيشتر از مناطق ديگر در دسترس مي
  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  تخصص و تجربه افراد مورد نيز در واحد توليدي): 41(جدول 

  تخصص و تجربه كاري مورد نياز  تعداد در سه شيفت كاري  عنوان شغلي  رديف

  ليسانس مديريت و مهندسي صنايع و نساجيفوق  1  مدير ارشد   1

  ي كار مرتبط سال سابقه5با 

   سال سابقه كار مرتبط3ليسانس نساجي با فوق  1  مدير واحدها   2

  ي كار سال سابقه2نساجي با ليسانس ليسانس يا فوق  4  پرسنل توليدي متخصص  3

  اي برق، مكانيك و تأسيسات كاردان فني حرفه  3  )تكنسين(پرسنل توليدي   4

   سال سابقه5اي بيش از ديپلم فني حرفه  24  كارگر ماهر  5

  ديپلم  27  كارگر و كارمند ساده   6

  باسواد  9  خدماتي  7

 ل سابقه كار مرتبط سا3ليسانس امور اداري و مديريت با   2  مدير امور اداري  8

 ي كار سال سابقه2ليسانس بازرگاني با   1  مدير امور مالي و فروش  9

راه (ـ بررسي و تعيين ميزان تأمين آب، برق، سوخت، امكانات مخابراتي و ارتباطي 9

و چگونگي امكان تأمين آنها در منطقه مناسب براي ...) آهن ـ فرودگاه ـ بندر  ـ راه

  اجراي طرح
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لعه جامع ، بررسي و انتخاب محل مناسب جهت اجراي طرح ، هم از نظر فني و هم از جهت در يك مطا

وجود امكانات زير بنايي در منطقه احداث طرح از عوامل موءثر در جذب بهتر . اقتصادي ، كاملاً ضروري است

  .آيدنيروهاي متخصص و كاهش هزينه خدمات به حساب مي

هاي برق فشار قوي ، وجود دانشگاه و مراكز ه برق شهري و پستدسترسي به آب قابل شرب ، وجود شبك

هاي آسفالت ، راه آهن ، فرود گاه و نيز دسترسي به تربيت نيروهاي متخصص ، امكان بهره گيري از راه

آيند كه وجود آنها در منطقه احداث طرح به نحو شبكه توزيع گاز از جمله امكانات زير بنايي به حساب مي

  .باشدها دخيل ميكاهش هزينهموءثري در 

   تأسيسات برق -الف

اساسي ترين و زيربنايي ترين تأسيسات هر واحد صنعتي، تأسيسات بـرق مـي باشـد؛ زيـرا تقريبـاً همـه                      

از طرفي نيروي برق، تأمين كننده انـرژي مربـوط بـه سـاير      . دستگاه هاي اصلي خط توليد نياز به برق دارند        

به منظور بررسي تأسيسات برق مـورد نيـاز واحـد، ابتـدا         . رخانه خواهد بود  تأسيسات و همچنين روشنايي كا    

گردد، سـپس تأسيـسات    برآورد مي ... مقدار برق مصرفي هر يك از بخش هاي توليدي، محوطه، تأسيسات و             

  . مورد نياز تأمين آن معرفي خواهد شد

   برق مورد نياز خط توليد 

در ايـن بخـش بـا توجـه بـه      . مورد نياز كارخانه مي باشدبرق مصرفي خط توليد، بخش عمده اي از برق          

. كاتالوگ دستگاه ها، حداكثر برق مورد نياز هر دستگاه استخراج شده، در تعـداد دسـتگاه ضـرب مـي شـود                 

  . باشد  كيلو وات مي200كه حدود  مجموع اين مقادير، برق خط توليد را تشكيل مي دهد

  برق مورد نياز تأسيسات 

 كيلو وات برآورد 50سات پيش بيني شده براي طرح برق مورد نياز تأسيسات واحد حدود با توجه به تأسي

  .گردد مي

  برق روشنايي ساختمان ها و محوطه

به منظور برآورد برق مورد نياز ساختمان ها تخميني از مقدار برق برحسب مساحت ساختمان ها زده مي 

 20ن هاي اداري، رفاهي و خدماتي بـه طـور متوسـط             براي هر متر مربع زيربناي سالن توليد، ساختما       . شود

 وات منظور مي 10همچنين براي هر متر مربع مساحت انبارها و تأسيسات . وات برق در نظر گرفته مي شود
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به بحـث پيرامـون آن پرداختـه        ) 5(بنابراين با توجه به مساحت ساختمان ها كه به تفضيل در بخش             . گردد

  . ساختمان ها، برق پيش بيني مي گردد كيلووات براي روشنايي36شد، 

، برق مـورد نيـاز بـراي واحـد توليـدي            ) درصد 10 تا   8حدود  (با توجه به اتلاف بخشي از توان الكتريكي         

  .شود  كيلو وات در شبانه روز برآورد مي310كپسوله كردن زعفران حدود 

  

 آب مصرف ميزان  محاسبه-ب

 فـضاي سـبز   آبيـاري  و آشـاميدني  و بهداشتي توليد، طخ مصرفي آب شامل واحد اين در نياز مورد آب

 در بهداشـتي  و آشاميدني آب مصرف .بسيار ناچيز مي باشد واحد اين در توليد خط نياز مورد آب .باشد مي

 آب تامين منظور به . است شده محاسبه  ليتر135 سرانه گرفتن نظر در با و پرسنل تعداد ازاي به واحد اين

 آب ميـزان  .ميـشود  گرفته نظر در روز در ليتر ، يكمتر هر ازاي به محوطه، آبياري و سبز فضاي نياز مورد

  .است شده ارائه جدول زير مطابق واحد روزانه مصرفي

  

  برآورد ميزان آب مصرفي روزانه): 42(جدول

  واحد مصرف كننده
  ميزان آب مصرفي

  )متر مكعب در روز (
  توضيحات

  -  -  آب فرايند توليد

  بهداشتي و آشاميدني  13  ساختمان ها

  آبياري فضاي سبز  1  محوطه

  -  14  جمع

  

   تجهيزات حمل و نقل-ج

گـردد و همچنـين يـك دسـتگاه      به منظور انجام تداركات واحد توليدي يك دستگاه وانت پيش بيني مي       

  . شود اتومبيل سواري جهت اياب و ذهاب در نظر گرفته مي

 يك دستگاه ليفت تراك دو تني جهت كار در انبارهاي مـواد         به منظور جابجايي مواد اوليه و محصول نيز       

  .شود اوليه و محصول در نظر گرفته مي
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 سوخت مصرف  محاسبه-د

 نياز مورد وحرارت بخار تامين منظور به مصرفي سوخت شامل صنعتي واحدهاي در سوخت مصرف موارد

 توجه با گرمايش سيستم مصرفي  سوخت.ميباشد نقل و حمل سايل و سوخت و ساختمانها گرمايش فرآيند،

 متوسط طور به كه ترتيب اين به . ميشود خدماتي محاسبه و اداري، آزمايشگاه، و توليد فضاهاي مساحت به

 با بنابراين . ميشود گرفته نظر در گازوئيل ليتر 25 مربع مساحت متر يكصد ازاي به معتدل هواي و آب براي

 گازوئيـل  ليتر 375 گرمايش تاسيسات سوخت مصرفي ،)ر مربع مت1500(موجود  بناهاي مساحت به توجه

 ليتر گازوييل در شبانه روز در 30براي تامين سوخت وسايل نقليه سنگين نيز  . بود خواهد شبانه روز هر در

  .نظر گرفته شده است

  

  هاي اقتصادي و بازرگاني ـ وضعيت حمايت10

  

  هاي جهاني قايسه با تعرفهو م) آلات محصولات و ماشين(ـ حمايت تعرفه گمركي 

آلات و مواد نياز طرح حقوق گمركي صادرات  حمايت تعرفه گمركي شامل دو بخش تعرفه واردات ماشين

حقوق ورودي . بايست در جهت رشد صنعت انتخاب و اعمال شود محصولات واحد توليدي است كه مي

 درصد است كه تعرفه نسبتاً 10حدود آلات صنعتي  آلات خارجي مورد نياز طرح همانند اكثر ماشين ماشين

هاي اخير دولت  از طرف ديگر در سال. كند گذاران هزينه بالايي را تحميل نمي پاييني است و به سرمايه

المللي را داشته باشند و بتوان آنها  جمهوري اسلامي ايران براي محصولاتي كه توانايي رقابت در بازارهاي بين

دهد، اين  هايي در نظر گرفته است و به اين واحدها جوايز صادراتي مي ، مشوقرا به خارج از كشور صادر كرد

. هاي اخير از رشد فزاينده برخوردار شود مسأله باعث شده است كه حجم صادرات غير نفتي كشور در سال

 هايي براي صادرات بنابراين در صورت توليد پوشاك محافظ در برابر حرارت با كيفيت و قيمت مناسب مشوق

تر شدن محصول در بازارهاي كشور هدف  آن از طرف دولت در نظر گرفته شده است كه باعث رقابتي

  . شود مي

  

  گذار هاي سرمايه  شركت ها ـ ، بانك)ها واحدهاي موجود و طرح(هاي مالي  ـ حمايت
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هاي مالي واحدهاي توليدي شامل اعطاي تسهيلات بانكي و نحوه بازپرداخت آنها، همچنين  حمايت

شوند و شرايط را براي  هاي مالياتي است كه در صورت مناسب بودن آنها تسهيل در اجراي طرح مي معافيت

  . شود در ادامه به برخي از اين شرايط پرداخته مي. گذاري افراد كارآفرين مهيا مي كند سرمايه

 درصد 70ا ـ يكي از تسهيلات بانكي مهم براي واحدهاي توليدي، پرداخت وام بانكي بلند مدت ت

اين مقدار براي مناطق محروم در صورت استفاده از . هاي دولتي كشور است گذاري ثابت توسط بانك سرمايه

نرخ سود تسهيلات ريالي بلند مدت در بخش . باشد  درصد هم قابل افزايش مي90آلات خارجي تا  ماشين

اث شده در مناطق محروم هاي تعاوني و واحدهاي احد  درصد است كه براي برخي از شركت10صنعت 

  . ها پرداخت مي شود قسمتي از سود تسهيلات، توسط دولت به بانك

ـ مدت زمان بازپرداخت تسهيلات بانكي بلند مدت با توجه به ماهيت طرح توليدي، نوع تكنولوژي و 

له باشد كه امكان استفاده از دوره تنفس يك الي دو سا  سال مي8امكان صادر شدن محصول تا حداكثر 

  . بازپرداخت اقساط نيز وجود دارد

عنوان  براي استفاده به)  ماهه12 الي 6(هاي بانكي كوتاه مدت  ـ يكي ديگر از تسهيلات بانك مهم، وام

 درصد آن را تأمين 70سرمايه در گردش مورد نياز براي انجام فرآيندهاي توليد است كه شبكه بانكب تا 

هاي عامل و سابقه مطلوب در  ين ميزان، منوط به جلب اعتماد بانكاخذ تسهيلات كوتاه مدت تا ا. كند مي

  . انجام بازپرداخت تسهيلات دريافتي قبلي است

ـ علاوه بر تسهيلات بانكي كه براي احداث واحدهاي توليدي جديد وجود دارد، براي تشويق 

 مالياتي در نظر گرفته شده هاي گذاران و هدايت آنها به احداث كارخانجات در مناطق محروم، معافيت سرمايه

  : است كه برخي از آنها عبارتند از

   سال براي اجراي طرح در مناطق محروم 10ـ معافيت مالياتي تا 1

  هاي صنعتي   سال براي اجراي طرح در شهرك4ـ معافيت مالياتي تا 2
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بندي و پيشنهاد نهايي در مورد احداث واحدهاي  ـ تجزيه و تحليل و ارائه جمع11

  ديدج

 ،اي راشلپارچه پردههاي قبل ذكر شد با توجه به ميزان توليد، واردات و صادرات طور كه در بخشهمان

هاي اخير در حال افزايش است و اين در حالي است كه صادرات و اين محصول در طي سالروند مصرف 

. ار قابل توجهي داردمقددر طي برنامه سوم داشته هر چند كه صادرات نزولي واردات اين محصول روند 

 اما طبق . است85 برابر واردات اين محصول در سال 64 تن حدوداً 2169 به مقدار 85صادرات در سال 

 تن خواهد 85061 به مقدار 90 محصول صعودي بوده و تا سال هاي انجام شده روند مصرف اينبينيپيش

كمبود د و اين بدين معني است كه  تن خواهد بو81279رسيد در صورتي كه مقدار توليد اين محصول 

 90ها حاكي است كه واردات در سال بيني پيش.رسيد د خواه تن 3782در كشور به  اين محصول توليد 

و در طي اين زمان تقاضا و عرضه روند . شود كاملاً قطع مي90 و 89هاي  تن و صادرات در سال20حدوداً 

 تن كمبود تقاضا مواجه خواهيم 3762 با 90 شرايط در سال صعودي را طي خواهند نمود ولي با تمامي اين

  .بود

ات كارخانجات داخلي و  كنترل بازار داخلي توسط توليد عدميدهنده نشانميزان مصرف و توليدروند 

با هر چند كه . باشدميهاي آتي  در سالكنندگان داخلي مناسب اين توليدكنندگان به مصرفناگويي پاسخ

لوژي جديد و به روز توليد و توانمندي تكنيكي و تخصصي مناسب در داخل جهت توليد اين توجه به تكنو

 در بازارهاي داخلي و خارجيآوري دستتوان اميدوار به افزايش بميمحصول و توليد محصولات با كيفيت 

 پس ايهميزان سودآوري اين صنعت و مدت زمان بازگشت سرم هاي اخير همچنين در سال،آتي بودهاي سال

  .باشدهاي آتي جوابگوي نياز داخل نمي اما ميزان توليد در سال.از تاسيس كارخانه رو به افزايش است

گذاري  هاي قبل، سرمايه شده فني و اقتصادي در بخش هاي انجام باتوجه به موارد اشاره فوق و بررسي

 17سال با حجم سرمايه در حدود  تن در 510با ظرفيت اي راشل پارچه پردهبراي احداث يك واحد توليد 

هاي  در استان  ماه16با حدوداً گذاري  دوره بازگشت سرمايهو  نفر، 72زايي حداقل  ميليارد ريال و اشتغال

   .گرددپيشنهاد مي اصفهان و آذربايجان شرقي ،خراسان رضوي،  گيلان، قزوين ،  زنجان
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