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  خلاصه طرح

  منسوج نبافته  نام محصول

  موارد كاربرد
پوشاك يكبار مصرف، دستمال، 

  موارد بهداشتي

  4000  )تن(  ظرفيت پيشنهادي طرح

  الياف پلي استر  عمده مواد اوليه مصرفي

  4200  )تن(  ميزان مصرف ساليانه مواد اوليه

   13300  )تن(  1390درسال  محصولمازادتوليد

  20  )نفر(  زاييالاشتغ

  4000000  )يورو (ارزي

  گذاري ثابت طرح سرمايه  19457  )ميليون ريال (ريالي
  75565  )ميليون ريال( مجموع

  --  )يورو (ارزي

   در گردش طرح سرمايه  13494  )ميليون ريال (ريالي
  13494  )ميليون ريال( مجموع

  4200  )متر مربع(  زمين مورد نياز 

  1000 )متر مربع( توليدي

  زيربنا  2000 )متر مربع( انبار
  200 )متر مربع( خدماتي

  3600  )متر مكعب(آب 

  مصرف ساليانه آب، برق و گاز  450  ) واتمگا (برق
  3000  )متر مكعب (گاز
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  ـ معرفي محصول1

منسوجاتي مي باشند كه بر خلاف منسوجات ديگر از ) NON-WOVEN(محصولات منسوجات بي بافت

بدين صورت كه الياف جدا از هم به . ل مي گرددنخ ساخته نمي شوند بلكه الياف مستقيماً به منسوج تبدي

روش هاي مختلف در كنار هم قرار گرفته و به يگديگر پيوند داده مي شوند تا در نهايت يك لايه يكنواخت و 

يا لايه  ، تار عنكبوتي، لايه تهيه شده به صورت ورق منسوج نبافته .در هم تنيده منسوج تشكيل مي گردد

ياف به صورت جهت يافته يا رندم قرار گرفته و به وسيله اصطكاك و يا چسب و يا است كه در آن ال الياف

  .تمايل الياف به چسبيدن به يكديگر پيوند يابد

با نظر به تعريف ياد شده از منسوجات بي بافت اين موضوع بديهي است كه تاريخچه ساخت منسوجات 

است به گذشته اي دور بر مي گردد و اگرچه بي بافت به عنوان يكي از اولين منسوجاتي كه بشر ساخته 

. امروزه اين نوع منسوجات بسيار مورد توجه قرار گرفته اند وليكن روش ايجاد آن داراي قدمت بسياري است

در گذشته يكي از راه هاي توليد منسوجات استفاده از پشم و در هم تنيدن آن توسط مالش و رطوبت زيرا 

 بنابراين روش اصلي توليد يعني همان تبديل الياف .مروزه نيز توليد مي گرددبراي ايجاد نمد بوده است كه ا

هرچند كه روش هاي جديد توليد اين . جدا از هم به منسوج در نمد و منسوجات بي بافت يكسان است

  .محصولات بسار متنوع و متفاوت مي باشند

د دارد در واقع روش هاي مختلف  با توجه به روش هاي مختلفي كه براي اتصال الياف به يكديگر وجو

توليد اين منسوجات شكل مي گيرند كه با توجه به اين نوع توليد منسوجات بي بافت با خصوصيت هاي 

  .مختلف و براي كاربردهاي مختلف به وجود مي آيند

امروزه با توجه به حذف قسمت تشكيل نخ و با توجه به خواص منحصر به فرد منسوجات بي بافت و تنوع 

ني براي آنها وجود آمده است كه توانسته طي سال هاي  نظير اينگونه منسوجات كاربردهاي بسيار فراوابي

  .اخير جايگزين بسياري از منسوجات گردد
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داشتي و يكبار مصرف، مصارف مختلف منسوجات بي بافت از لايي لباس، لباس بيمارستاني، مصارف به

، جاده اي، كشاورزي لايي هايي با ضخامت زياد جهت عايق، استفاده در ژئوتكستايل ها در مصارف عمراني

  .مي باشد... ، انواع كيسه، فيلتراسيون، پوشش داخلي خودروها و ...و

ي لباس محصولي كه در اين طرح مورد بررسي قرار مي گيرد منسوج بي بافتي است كه به عنوان لاي

اگرچه لايه هاي مختلفي را مي توان با اين روش به دست آورد كه هر كدام . مورد استفاده قرار مي گيرد

 تا 5/1داراي مصارف متنوعي باشد وليكن جهت اين مصرف منسوج بي بافتي از الياف پلي استر با ظرافت 

  .مورد نظر مي باشد ميليمتر 60 دنير و طول 12

ي لباس جهت فرم دهي از لايي لباس استفاده مي گردد كه امروزه استفاده از در بسياري از قسمت ها

  .اين مواد در توليد لباس اجتناب ناپذير مي باشد
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  محصولـ نام و كد آيسيك 1ـ1

. بندي آيسيك است هاي اقتصادي همان تقسيم بندي در فعاليت بندي و دسته ترين طبقه متداول

هاي  اللمللي فعاليت بندي استاندارد بين بندي و دسته طبقه: عريف عبارت است ازبندي آيسيك طبق ت تقسيم

بندي با توجه به نوع صنعت و محصول توليد شده به هريك كدهايي دو، چهار و هشت  اين دسته. اقتصادي

در   منسوج نبافته با كاربرد لايي لباسكدهاي آيسيك مرتبط با صنعت توليد. شود رقمي  اختصاص داده مي

  . ارائه شده است)1(جدول 

  

  منسوج نبافته با كاربرد لايي لباسكدهاي آيسيك مرتبط با صنعت : )1( جدول

  نام كالا  كد آيسيك  رديف

  منسوجات بي بافت  17291110  1

  انواع لايي بي بافت  17291111  2

  )بي بافت(انواع نمد  17291115  3

  البسه از منسوج بي بافت  17291116  4

   بي بافتملحفه از منسوج  17291117  5

  كيسه فيلترهاي صنعتي از منسوج بي بافت  1729119  6

  باند از منسوج نبافته  24232011  7

  گاز از منسوج نبافته  24232022  8

  

  ـ شماره تعرفه گمركي1ـ2

المللي جهت كدبندي كالا در امر صادرات و واردات و مبادلات تجاري و همچنين  در داد و ستدهاي بين

بندي و نامگذاري  شود كه عبارت است از طبقه بندي استفاده مي ين حقوق گمركي و غيره از دو نوع طبقهتعي

المللي بر همين اساس در مبادلات بازرگاني  بندي مركز استاندارد و تجارت بين براساس بروكسل و طبقه

 در منسوج نبافته خصوص شود كه در بندي كالاها استفاده مي بندي بروكسل جهت طبقه خارجي ايران طبقه

  .  ارائه شده است)2(جدول 

  



  
 معاونت پژوهشي

  مقدماتي سنجي امكان مطالعات

 منسوج نبافتهتوليد 

  

  جمهوري اسلامي ايران

  وزارت صنايع و معادن

ايرانهاي صنعتي  سازمان صنايع كوچك و شهرك  

   

 

  1387 پاييز  گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )8 (صفحه  معاونت پژوهشي ـجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

   منسوج نبافتههاي گمركي مربوط به صنعت تعرفه: )2(جدول 

  نوع كالا  شماره تعرفه گمركي  رديف
حقوق 

  ورودي
SUQ 

1  56031110  

) Nonwoven(پارچه هاي نبافته

حتي آغشته، اندوده، پوشانده يا 

مطبق شده ار رشته هاي سنتتيك 

 گرم 25ه وزن حداكثر يا مصنوعي ب

 پارچه هاي - در هر متر مربع 

 كه از طريق Spunlaceنبافته 

High Pressure Water jet به 

 120 الي 5صورت رول به عرض 

  .سانتيمتر توليد گرديده است

30  Kg 

2  56031190  

) Nonwoven(پارچه هاي نبافته

حتي آغشته، اندوده، پوشانده يا 

 مطبق شده ار رشته هاي سنتتيك

 گرم 25يا مصنوعي به وزن حداكثر 

   ساير- در هر متر مربع 

50  Kg 

3  56031210  

) Nonwoven(پارچه هاي نبافته

حتي آغشته، اندوده، پوشانده يا 

مطبق شده ار رشته هاي سنتتيك 

 گرم 25يا مصنوعي به وزن بيش از 

 70در هر متر مربع ولي بيشتر از 

 پارچه -گرم در هر متر مربع نباشد 

 كه از طريق Spunlaceنبافته هاي 

High Pressure Water jet به 

 120 الي 5صورت رول به عرض 

  .سانتيمتر توليد گرديده است

30  Kg  

4  56031290  

) Nonwoven(پارچه هاي نبافته

حتي آغشته، اندوده، پوشانده يا 

مطبق شده ار رشته هاي سنتتيك 

 گرم 25يا مصنوعي به وزن بيش از 

 70ولي بيشتر از در هر متر مربع 

   ساير-گرم در هر متر مربع نباشد 

50  Kg  

5  56031310  

) Nonwoven(پارچه هاي نبافته

حتي آغشته، اندوده، پوشانده يا 

مطبق شده ار رشته هاي سنتتيك 

 گرم 70يا مصنوعي به وزن بيش از 

4  Kg 
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 150در هر متر مربع ولي بيشتر از 

 –گرم در هر متر مربع نباشد 

  ف استريلملحفه يكبار مصر

6  56031390  

) Nonwoven(پارچه هاي نبافته

حتي آغشته، اندوده، پوشانده يا 

مطبق شده ار رشته هاي سنتتيك 

 گرم 70يا مصنوعي به وزن بيش از 

 150در هر متر مربع ولي بيشتر از 

   ساير–گرم در هر متر مربع نباشد 

60  Kg 

  

  ـ شرايط واردات1ـ3

منسوجات  در كتاب صادرات و واردات براي هر كدام از گروه هاي مربوط به با توجه به اطلاعات موجود

  .تعرفه هاي مشخصي براي واردات در نظر گرفته شده استنبافته 

 گرم 40منسوجات بي بافت با وزن تقريبي  درصد تعرفه براي واردات 30با توجه به اين اطلاعات ميزان 

  .ين گرديده استبه كشور تعيدر متر مربع از الياف سنتتيك، 

  

  )المللي ملي يا بين( و ارائه استاندارد ـ بررسي1ـ4

  

  )اعم از بي بافت و بافته شده(انواع لايياستانداردهاي مرتبط با : )3 (جدول

  مرجع  عنوان استاندارد  شماره استاندارد   رديف

  هاي لايي بدون بافت ويژگيهاي پارچه  1424  1

موسسه استاندارد و 

تحقيقات صنعتي 

 راناي

  هاي لايي بافته شده ويژگيهاي پارچه  1425  2

موسسه استاندارد و 

تحقيقات صنعتي 

 ايران

3  1425-1  
تار و (لايي با چسب حرارتي- قسمت اول- لايي- منسوجات

  ويژگيها)پودي و حلقوي بافت

موسسه استاندارد و 

تحقيقات صنعتي 

 ايران

4  1425-2  
لايي تاروپودي قابل :قسمت دوم- لايي- منسوجات

  ويژگيها و روشهاي آزمون-دوخت

موسسه استاندارد و 

تحقيقات صنعتي 

 ايران
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5  D5729-97(2004)e1  Standard Test Method for Thickness of 
Nonwoven Fabrics  ASTM 

6  D1117-01  Standard Guide for Evaluating Nonwoven Fabrics  ASTM 

7  D5735-95(2001(  

Standard Test Method for Tearing Strength on 
Nonwoven Fabrics by the Tongue (Single Rip) 
Procedure (Constant-Rate-of-Extension Tensile 

Testing Machine(  

ASTM 

8  D5732-95(2001(  Standard Test Method for Stiffness of Nonwoven 
Fabrics Using the Cantilever Test  ASTM 

9  D5736-95(2001(  Standard Test Method for Thickness of Highloft 
Nonwoven Fabrics  ASTM 

  

  

  ـ بررسي و ارائه اطلاعات لازم در زمينه قيمت توليد داخلي و جهاني محصول1ـ5

 2150قيمت داخلي منسوجات بي بافت مورد نظر در اين طرح به صورت خود رنگ به قرار كيلويي 

در مورد قيمت جهاني نيز با توجه به گستره وسيع توليد كنندگان نمي توان قيمت واحدي . تومان مي باشد

 نمود وليكن به طور نمونه قيمت يك كيلو از اين منسوجات كه محصول يكي از توليد كنندگان را بيان

  . دلار مي باشد2,3-1,7چيني مي باشد حدود 

با توجه به اينكه مواد اوليه اين محصول به قيمت نفت و گاز جهاني بستگي دارد، قيمت اين محصول نيز 

 البته كشورهايي مانند عربستان كه داراي توليد كنندگان .اشدبا نوسان قيمت نفت و گاز داراي نوسان مي ب

  .متعددي در اين زمينه مي باشد نيز وجود دارند كه خود داراي منابع سرشاري از منابع اوليه مي باشند

  . افزايش چشمگيري داشته است2007در سالنيز قيمتهاي مواد خام 

  

  ـ توضيح موارد مصرف و كاربرد1ـ6

  

ت به دليل گستردگي روش هاي توليد، جنس الياف به كار رفته در توليد و محصولاتي منسوجات بي باف

به همين دليل كه با اشكال و وزن هاي مختلف توليد مي گردند داراي كاربردهاي بسيار زيادي مي باشند و 

  .صنايع كشورهاي مختلف داراي اقبال بسيار زيادي براي توليد در اين زمينه مي باشند

  :ي عمده منسوجات بي بافت را مي توان در گروه هاي ذيل طبقه نمودكاربردها

  ...)، جهت تميز نمودن صنعتي و خانگيدستمال بچه( كاربردهاي نظافتي-
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  ...)لايه روي پوشك و نوار بهداشتي، ( بهداشتي-

  )پزشكي...لباس ها، بانداژ و ( پارچه هاي پزشكي-

   چرم مصنوعي-

  ...)و، مواد جهت عايق و روكش سقف، كاربردهاي خانگيصنعت خودر( كاربردهاي صنعتي-

  فيلترها -

   كشاورزي-

   ژئوتكستايل-

  

  

  

  

  

  

  كاربرد  )گرم بر متر مربع(وزن پارچه  تكنولوژي توليد

Spunlace 500-30  
نظافت، پزشكي، جراحي، صنعتي، 

  پدهاي پنبه اي، پوشاك نساجي

Spunbond 150-8  بهداشتي، جراحي، صنعتي  

Spunjet 300-20  
پوشش سقف، بهداشتي، نظافت، 

  ژئوتكستايل

Spunjet soft 60-10  بهداشتي، پزشكي، نظافت  
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  .انتخاب مواد خام و خواص ليف يك فاكتور اساسي در تعيين خواص  نهايي منسوجات بي بافت است

ن لايه به عنوا(مهمترين كاربرد اين منسوجات در كفپوش ها مي باشد و در موكت و فرش ماشيني 

  .كاربرد فراواني دارد) مياني

 

  ـ بررسي كالاهاي جايگزيني و تجزيه و تحليل اثرات آن بر مصرف محصول1ـ7

منسوجات ديگر از جمله منسوجات امروزه منسوجات بي بافت با سرعت رشد بالا در حال جايگزين شدن 

 جايگزين شدن آن در به دليل قيمت پايين تر اين محصول امكان. تاري، پودي و حلقوي مي باشد

  .  دفعات مصرف پايين مي باشد مانند مصارف بهداشتي و پزشكي نيز بسيار بالاست تعدادكاربردهايي كه

علاوه بر آن به دليل ساختار فيزيكي اين نوع منسوجات امكان توليد آن به شكل ها و ضخامت ها و 

 به صورتي كه مي توان به شكل فيلتر فراهم است) بسيار راحت تر از منسوجات ديگر(تركيب هاي مختلف 

استفاده از آن در لايي هاي لباس نيز كه به عنوان . نيز از منسوجات بي بافت در سطح وسيعي استفاده نمود

  .كاربردي معمول براي اين نوع محصول وجود دارد كه جايگزيني ندارد
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  ـ اهميت استراتژيكي كالا در دنياي امروز1ـ8

 توليد پوشاك در جهان يكي از صنايع سرمايه ساز در جهان به شمار مي آيد، با نظر به اينكه صنعت

صنايع هم گروه اين صنعت نيز كه نقش تامين نيازهاي صنعت پوشاك را به عهده دارند داراي نقش مهمي 

 لازم به ذكر است كه هرچند كاربردي كه در اين طرح براي منسوجات .در ميان توليدات دنياي امروز دارند

ي بافت در نظر گرفته شده است لايي لباس مي باشد وليكن با توجه به گستره وسيع كاربرد مي توان ب

 با توجه به توضيحات ارائه شده و روند جهاني .منسوج توليد شده را به بازارهاي مختلف مصرف ارائه نمود

 خود گوياي اهميت گرايش به اين محصول و انجام تحقيقات گسترده در اشاعه استفاده از اين محصول

  .استراتژيك اين كالا در زمان حال مي باشد

امروزه نيز با توجه به جايگاه منسوجات بي بافت و روند رو به رشد تمايل جوامع به استفاده از البسه يك 

بار مصرف، و ده ها كاربردي كه براي منسوجات بي بافت مطرح مي شود، صنايع نساجي كشورهاي مختلف 

  . واداشته است كه سرمايه گذاري تحقيقاتي، مالي و انساني در اين زمينه را گسترش دهدرا به اين امر

  .در توليد لايي لباس نيز در كنار مابقي كاربردهاي منسوجات نبافته اين روند وجود خواهد داشت

  

الامكان سهم توليد يا مصرف  حتي(ـ كشورهاي عمده توليد كننده و مصرف كننده محصول 1ـ9

  )ذكر شود

  

  )13(  منسوجات بي بافته عمده توليدكنندكشورهاي : )4(جدول 

  مقدار توليد  نوع توليدات  كشورنام   رديف
  سهم جهاني توليد

  )درصد(

  30,7  1203100  منسوجات بي بافت  كشورهاي غرب اروپا  1

  27,4  1074000 منسوجات بي بافت  امريكا  2

  7,6  296000 منسوجات بي بافت  ژاپن  3

ات بي بافتمنسوج  چين  4  477000  12,2  

  22,1  864700 منسوجات بي بافت  بقيه كشورها  5

  . مي باشد2002اين آمار بر اساس توليدات در سال : يادآوري
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  )13( منسوجات بي بافتمصرف كننده  عمده كشورهاي : )5(جدول 

  عنوان محصول  كشورنام   رديف
ميليون (ارزش مصرف

  )دلار

  سهم جهاني مصرف

  )درصد(

  يهروس  1
 - منسوج بي بافت

  بهداشتي
750  30  

  ونزوئلا  2
 - منسوج بي بافت

 بهداشتي
210  10  

  آرژانتين  3
 - منسوج بي بافت

 بهداشتي
150  8  

 مي باشد و با توجه به عدم ارائه آمار مصرف كنندگان 2006آمار ذكر شده مربوط به سال : يادآوري

  .اشتي آمده استمنسوجات بي بافت بصورت كلي، آمار مربوط به كاربرد بهد

  

  

   محصولتوليد كننده و مصرف كننده هاي داخلي عمده  شركتـ 
  

  در ايرانمنسوجات بي بافت برخي توليدكنندگان عمده : )6(جدول 

  محل كارخانه  نوع توليدات  نام كارخانه  رديف

  همدان  )اسپان باند(منسوجات بي بافت   بافتينه  1

  ابهر  )اسپان باند(منسوجات بي بافت   گلريس  2

  قزوين  منسوجات بي بافت  منسوجات نبافته سامان  3
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  همدان  منسوجات نبافته لمينت شده  بافت سان  4

  زنجان  لايي ترموباندينگ  لايي ساز  5

  چالوس  منسوجات نبافته  گريوه  6

  قم  لايي بي بافت  گلريز  7

  اصفهان  انواع لايي بي بافت  ايران نوبافت  8

  

  در ايران بافت  منسوجات بيكنندگان عمده مصرف

  

به دليل اينكه در اين طرح كاربرد لايي را براي منسوجات بي بافت در نظر گرفته ايم بنابراين مصرف 

كنندگان اين محصول تنها كارخانه ها نيستند و علاوه بر كارخانجات توليد پوشاك افراد جامعه نيز مستقيماً 

قيق مبني بر ميزان مصرف لايي در كارخانجات پوشاك از آن استفاده مي نمايند و به دليل عدم وجود آمار د

  .نمي توان دقيقاً مشخص نمود كه كداميك از كارخانجات بيشترين مصرف را دارا مي باشند

  

  ـ شرايط صادرات1ـ10

  .در مورد شرايط صادرات اين محصول شرايط خاصي در كتاب صادرات و واردات ذكر نشده است
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  اضاـ وضعيت عرضه و تق2

 مشاهده مي شود كه تنها در امريكاي شمالي ميزان ارزش توليد منسوجات بي بافت طي مطابق نمودار زير

 داراي رشد قابل توجهي بوده است و پيش بيني مي گردد كه ميزان ارزش تولد 2005 تا 2000سال هاي 

  . نيز داراي سير صعودي خواهد بود2010تا سال 

  
  

  

چنانچه .  در جدول زير بيان شده است2004ت بي بافت بر اساس توليد سال ميزان توليد جهاني منسوجا

پيش بيني شده است ميزان توليد طي سال هاي مختلف همواره داراي رشد مطلوبي بود و اين به دليل 

ميزان مصرف بالا و اقبال مصرف كنندگان مي باشد كه خود بيانگر وجود عرضه و تقاضايي رو به رشد خواهد 

  .بود
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، رشد منسوجات بي )EDANA(طبق گزارشات انجمن بين المللي منسوجات بي بافت و صنايع مرتبط 

% 6,5 به 2006 تن بوده است كه اين ميزان در سال 1403000برابر % 5، 2005بافت در اروپا در سال 

 به طور 2006 و 2005 در سال هاي ي توان گفت قيمت اين نوع منسوجاتم.  رسيد1494000معادل 

 . يورو رسيد3,43 يورو به 3,33افزايش داشته و از كيلوگرمي % 3توسط م

 . ميليون يورو گزارش شده است5,124 حجم معاملات اروپا در اين بخش حدود 2006 در سال 

 بوده و امروزه عمده ترين كاربرد 2006در سال % 5,4رشد مصارف بهداشتي در منسوجات بي بافت 

 بيشترين 2006در سال . در مصارف بهداشتي است)  تن497900معادل (% 33منسوجات بي بافت با سهم 

و بعد از ) در البسه محافظتي و دستمال شخصي% 13,8% (14,4رشد منسوجات بي بافت به بخش پوشاك با 

% 11,4 و سپس به مصارف در ژئوتكستايل با %12,2آن به كاربردهاي آنها در فيليتراسيون مايعات با 

 كه اين آمارها توضيح روشني از رشد روزافزون و تنوع بيشتر در كاربرد منسوجات بي اختصاص داشته است

 .بافت حتي در بازار كهنه اي همچون اروپا مي باشد

از كل مصرف )  تن766200معادل % (48,4با توجه به اينكه پلي پروپيلن به فرم هاي گرانول و الياف 

ل مي دهد، مهم ترين پليمري است كه در توليد اين نوع الياف و پليمرها را در منسوجات بي بافت تشكي

 12,1البته بيشترين ميزان رشد در اين زمينه را خمير چوب با رشد . منسوجات در اروپا به كار مي رود

 . درصدي دارد
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  1387 پاييز  گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )18 (صفحه  معاونت پژوهشي ـجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

 كشور 27، تعادل بيشتري بين صادرات و واردات كالاهاي بي بافت اروپا به وجود آمد و 2006در سال 

 ميليون يورو داشته اند كه در 928 تن صادرات منسوجات بي بافت با ارزش 215554ه جمعاً عضو اتحادي

در ارزش صادرات افزايش % 14,4در حجم صادرات و % 11,35، 2005 تن در سال 193716مقايسه با 

 %30 ميليون يورو بيش از 400همچنين ميزان مبادلات منسوجات بي بافت در اروپا با ارزش . داشته است

 .  حجم مبادلات تجاري صنايع نساجي اين قاره بوده است

  

   

برداري و روند توليد از آغاز برنامه سوم تا كنون و محل واحدها و تعداد  ـ بررسي ظرفيت بهره2ـ1

برداري  آنها و سطح تكنولوژي واحدهاي موجود، ظرفيت اسمي، ظرفيت عملي، علل عدم بهره

  آلات مورد استفاده در توليد محصول هاي سازنده ماشين ركتها، نام كشورها و ش كامل از ظرفيت

دست آمده از مركز آمار وزارت صنايع و معادن در خصوص ظرفيت واحدهاي موجود و  آمار و اطلاعات به

  . به جدول زير ارائه شده است منسوجات بي بافت فعال توليد كننده

  

  در ايرانمنسوجات بي بافت  به تفكيك و ظرفيت كل توليدها  هاي فعال واقع در استان تعداد كارخانه: )8(جدول 

  ظرفيت  واحد سنجش  تعداد كارخانه  نام استان  رديف

  4900  تن  9  اصفهان  1

  117 تن  1  تهران  2

  1700 تن  1  چهارمحال بختياري  3

  5530 تن  8  خراسان رضوي  4

  500 تن  1  خوزستان  5

  10000 تن  2  زنجان  6

  200 تن  1  سمنان  7

  12288 تن  4  قزوين  8

  3000 تن  1  قم  9



  
 معاونت پژوهشي

  مقدماتي سنجي امكان مطالعات

 منسوج نبافتهتوليد 

  

  جمهوري اسلامي ايران

  وزارت صنايع و معادن

ايرانهاي صنعتي  سازمان صنايع كوچك و شهرك  

   

 

  1387 پاييز  گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )19 (صفحه  معاونت پژوهشي ـجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  1100 تن  2  كرمان  10

  6325 تن  2  گيلان  11

  6050 تن  2  مازندران  12

  45400 تن  3  همدان  13

  4000 تن  1  يزد  14

 ١٠١١١٠  تن  38  جمع واحد سنجش

  3363636  متر مربع  1  تهران  15

  11000000  متر مربع  1  خراسان رضوي  16

 ١٤٣٦٣٦٣٦  متر مربع  2  جمع واحد سنجش

  

  در ايرانانواع لايي بي بافت  ها به تفكيك و ظرفيت كل توليد هاي فعال واقع در استان تعداد كارخانه

  ظرفيت  واحد سنجش  تعداد كارخانه  نام استان  رديف

  تن  5200  3  آذربايجان شرقي  1

 تن 1600  1  آذربايجان غربي  2

 تن 2000  2  اصفهان  3

 تن 3000  5  تهران  4

 تن 2600  5  خراسان رضوي  5

 تن 4450  2  زنجان  6

 تن 550  1  فارس  7

 تن 275  1  قزوين  8

 تن 2105  7  قم  9

 تن 500  1  كهكيلويه و بويراحمد  10

 تن 1500  1  گيلان  11
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  1387 پاييز  گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )20 (صفحه  معاونت پژوهشي ـجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

 تن 16728  5  مازندران  12

 تن 2420  3  يزد  13

  تن  42928  37  جمع واحد سنجش

 

سيعي از توليدات از جمله موكت، انواع فوم با توجه به اينكه منسوجات بي بافت داراي محدوده و: يادآوري

نيز مي باشد و به دليل تفاوت اين محصولات با كاربرد مورد نظر ...  و ، انواع البسه از منسوج بي بافتو فيلتر

  .در اين طرح، براي دقت بيشتر از ارائه آمار مربوط به اقلام ذكر شده در بالا صرفنظر شده است

  

  

  )1(هاي اخير در سالنسوجات بي بافت م  آمار توليد :)9(جدول 

  ميزان توليد داخلي
  نام كالا

واحد 

1383سال   1382سال  1381سال   سنجش 1384سال   1385سال   1386سال    

منسوجات بي 

  بافت
  101685  84322  76272  40082  32002  11552  تن

انواع لايي بي 

  بافت
  42928  30416  28711  28161  24461  24461  تن

 گرم در نظر گرفته 40ي تبديل مترمربع به تن هر متر مربع منسوج بي بافت به طور متوسط برا: يادآوري

  .شده است
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  1387 پاييز  گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )21 (صفحه  معاونت پژوهشي ـجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

از نظر تعداد، ظرفيت، (هاي توسعه در دست اجرا  هاي جديد و طرح ـ بررسي وضعيت طرح2ـ2

 شده اعم از هاي انجام گذاري محل اجراء، ميزان پيشرفت فيزيكي و سطح تكنولوژي آنها و سرمايه

  ) ارزي و ريالي و مابقي مورد نياز

  

  منسوجات بي بافتدرصد پيشرفت فيزيكي در صنعت  20ا هاي ب تعداد و ظرفيت طرح: )10(جدول 

  نام كالا
هاي با درصد پيشرفت  تعداد طرح

   درصد20فيزيكي 
  واحد كالا  ظرفيت توليد

  تن  293700  62  منسوجات بي بافت

  تن  134255  48  انواع لايي بي بافت

  

  

  منسوجات بي بافت  درصد پيشرفت فيزيكي در صنعت 60 تا 20بين  هاي بالاي  تعداد و ظرفيت طرح :)11(جدول 

  نام كالا
 درصد 60  تا20بين هاي  تعداد طرح

  پيشرفت فيزيكي 
  واحد كالا  ظرفيت توليد

  تن  14900  6  منسوجات بي بافت

  تن  3950  5  انواع لايي بي بافت

  

  

  منسوجات بي بافت  درصد پيشرفت فيزيكي در صنعت100 تا 60هاي بين  تعداد و ظرفيت طرح: )12 (جدول

  نام كالا
هاي با درصد پيشرفت  تعداد طرح

   درصد100 تا 60فيزيكي بين 
  واحد كالا  ظرفيت توليد

  تن  19850  6  منسوجات بي بافت

  تن  9460  10  انواع لايي بي بافت
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  1387 پاييز  گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )22 (صفحه  معاونت پژوهشي ـجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  )چقدر از كجا (85 محصول از آغاز برنامه سوم تا پايان سال ـ بررسي روند واردات2ـ3

  

  هاي اخير در سالمنسوجات بي بافت  وارداتآمار : )13 (جدول

  1385سال   1384سال   1383سال   1382سال   1381سال 
  عنوان

  ارزش  وزن  ارزش  وزن  ارزش  وزن  ارزش  وزن  ارزش  وزن

  --  --  --  --  --  --  1068,6  324,8  567,1  209,6  )560311كد  (

  --  --  --  --  --  --  1672,3  277,1  644,3  144,5  )560312كد  (

  41,6  20  118,4  33  249,5  64,9  --  --  --  --  )56031110كد (

  791,1  220  1416,1  569,4  1866,9  625,8  --  --  --  --  )56031190كد (

  --  --  371  164,2  320,7  104,2  --  --  --  --  )56031210كد (

  1192,4  458,4  2859  1013,5  1962,3  540,2  --  --  --  --  )56031290كد (

   دلار هزار:تن                      ارزش: وزن

كد هاي ياد شده در جدول مربوط به كالاهاي ذيل مي باشند كه به دليل طولاني بودن نام كالا : يادآوري

  .به صورت كد در جدول بيان شده است

  نام كالا  كد

560311  
حتي آغشته، اندوده، پوشانده يا مطبق شده ار رشته هاي سنتتيك يـا             ) Nonwoven(فتهپارچه هاي نبا  

   گرم در هر متر مربع25مصنوعي به وزن حداكثر 

560312  
حتي آغشته، اندوده، پوشانده يا مطبق شده ار رشته هاي سنتتيك يـا             ) Nonwoven(پارچه هاي نبافته  

  . گرم در هر متر مربع نباشد70 ولي بيشتر از  گرم در هر متر مربع25مصنوعي به وزن بيش از 

  22تا15 رول به عرض High pressure water jetكه ا زطريق  Spunlaceپارچه هاي نبافته   56031110

   ساير پارچه هاي نبافته ا ز رشته هاي مصنوعي   56031190

   ددرهرمترمربع توليدگرد گرم 55ووزن حدا كثرسانتيمتر 22ا لي 15پارچه نبافته بصورت رول بعرض    56031210

    گرم25ساير پارچه هاي نبافته ا ز رشته هاي مصنوعي بيش ا ز    56031290
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  1387 پاييز  گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )23 (صفحه  معاونت پژوهشي ـجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  هاي داخلي شركتمنسوجات بي بافت   كشورهاي تأمين كننده محصولاتترين مهم: )14 (جدول

  1385سال   1384سال   1383سال 
  عنوان محصول  نام كشور

  ارزش  وزن
درصد از 
  كل

  ارزش  زنو
درصد از 
  كل

  ارزش  وزن
درصد از 
  كل

  تايوان
انواع منسوجات 

  بي بافت
196  313  7,1  335  560  11,7  68  80  3,9  

  چين
انواع منسوجات 

  بي بافت
93  99  2,2  441  572  12  180  253  12,5  

  فرانسه
انواع منسوجات 

  بي بافت
414  1643  37,3  106  439  9,2  97  280  13,8  

  بلژيك
انواع منسوجات 

   بافتبي
47  186  4,2  195  756  15,9  195  663  32,7  

  ايتاليا
انواع منسوجات 

  بي بافت
37  643  14,6  83  334  7  8  65  3,2  

  آلمان
انواع منسوجات 

  بي بافت
35  309  7  43  319  6,7  23  145  7,1  

به (كل

همراه ساير 

  )كشورها

انواع منسوجات 

  بي بافت
1335  4400  -  1780  4764  -  699  2025  -  

  دلار:                      ارزشتن : وزن

 

  ـ بررسي روند مصرف از آغاز برنامه2ـ4

 مي باشد بنابران 1385با توجه به اين كه در اين زمينه آخرين آمار صادرات و واردات مربوط به سال 

  .در جدول زير اطلاعات مربوط به منسوجات بي بافت آمده است.  محسوب نگرديده است1386ارقام سال 

  عنوان  1385سال   1384سال   1383سال   1382سال   1381سال 
)تن(وزن )تن(وزن  )تن(وزن  )تن(وزن  )تن(وزن   

  114738  104983  68243  56463  36013  توليد 

  698  1780  1335  602  354  واردات 

  919  62  1  64  78  صادرات 

  114517  106701  69577  57001  36289  ميزان مصرف

متوسط مصرف 

  )گرم(سرانه 
518  814  994  1524  1636  
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  1387 پاييز  گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )24 (صفحه  معاونت پژوهشي ـجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

ميزان منسوجات بي بافت مصرف نشده يا به عبارتي در انبار نيز مي بايست در محاسبات در : يادآوري

لازم به ذكر است كه  .نظر گرفته شود كه به دليل عدم وجود آمار اين مقدار در محاسبه گنجانده نشده است

 .كر شده در جدول كمتر خواهد بودبا توجه به اين نكته ميزان سرانه مصرف واقعي از مقدار ذ

  

  . ميليون نفر در نظر گرفته شده است70جمعيت : يادآوري

با در نظر گرفتن روند صعودي مشاهده شده در ميزان توليد و صادرات و نيز ميزان مصرف سرانه كه طي 

 به اين سال هاي متوالي همواره شاهد رشد آن بوده ايم مي توان گفت كه ميزان مصرف و تمايل بازار

  .محصول داراي رشد مطلوبي بوده است

  . تن خواهد رسيد123100به 1390 درصدي ميزان مصرف در سال 1,5با توجه به ميزان نرخ رشد 

  

 و امكان توسعه آن 85ـ بررسي روند صادرات محصول از آغاز برنامه سوم تا پايان سال 2ـ5

  ).چقدر به كجا صادر شده است(

  

  هاي اخير در سالمنسوجات بي بافت  آمار صادرات: )15 (جدول

  1385سال   1384سال   1383سال   1382سال   1381سال 
  عنوان

  ارزش  وزن  ارزش  وزن  ارزش  وزن  ارزش  وزن  ارزش  وزن

  --  --  --  --  --  --  54  60,1  25  12,5  )560311كد  (

  --  --  --  --  --  --  28  4,2  112,3  65,1  )560312كد  (

  30,4  12,9  2,3  1  --  --  --  --  --  --  )56031110كد (

  2120  893,1  90,6  42  --  --  --  --  --  --  )56031190كد (

  --  --  --  --  --  --  --  --  --  --  )56031210كد (

  27,9  12,8  32,9  18,6  2,3  1  --  --  --  --  )56031290كد (

   دلار هزار:تن                      ارزش: وزن

به كالاهاي ذيل مي باشند كه به دليل طولاني بودن نام كالا كد هاي ياد شده در جدول مربوط : يادآوري

  .به صورت كد در جدول بيان شده است
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  نام كالا  كد

560311  
حتي آغشته، اندوده، پوشانده يا مطبق شده ار رشته هاي سنتتيك يـا             ) Nonwoven(پارچه هاي نبافته  

   گرم در هر متر مربع25مصنوعي به وزن حداكثر 

560312  
حتي آغشته، اندوده، پوشانده يا مطبق شده ار رشته هاي سنتتيك يـا             ) Nonwoven(ي نبافته پارچه ها 

  . گرم در هر متر مربع نباشد70 گرم در هر متر مربع ولي بيشتر از 25مصنوعي به وزن بيش از 

  22تا15 رول به عرض High pressure water jetكه ا زطريق  Spunlaceپارچه هاي نبافته   56031110

   ساير پارچه هاي نبافته ا ز رشته هاي مصنوعي   56031190

   ددرهرمترمربع توليدگرد گرم 55ووزن حدا كثرسانتيمتر 22ا لي 15پارچه نبافته بصورت رول بعرض    56031210

    گرم25ساير پارچه هاي نبافته ا ز رشته هاي مصنوعي بيش ا ز    56031290

  

  منسوجات بي بافتادرات ترين كشورهاي مقصد ص مهم :)16 (جدول

  1385سال صادرات   1384سال صادرات در   1383سال صادرات در 
  عنوان محصول  نام كشور

  ارزش  وزن
درصد از 
  كل

  ارزش  وزن
درصد از 
  كل

  ارزش  وزن
درصد از 
  كل

  ارمنستان
انواع منسوجات 

  بي بافت
1  2,3  100  1  2,3  1,8  2,4  2,9  0,1  

  تركيه
انواع منسوجات 

  بي بافت
--  --  --  39,8  75,5  60  790,3  1881  86,4  

  عراق
انواع منسوجات 

  بي بافت
--  --  --  15,7  31,7  25,2  --  --  --  

  آذربايجان
انواع منسوجات 

  بي بافت
--  --  --  4  9,9  7,9  --  --  --  

  پاكستان
انواع منسوجات 

  بي بافت
--  --  --  1,6  6,5  5,1  --  --  --  

  ايتاليا
انواع منسوجات 

 بي بافت
--  --  --  --  --  --  99,8  238,2  10,9  

  روسيه
انواع منسوجات 

 بي بافت
--  --  --  --  --  --  10,3  24  1,1  

  امارات
انواع منسوجات 

 بي بافت
--  --  --  --  --  --  10,4  25  1,1  

به (كل

همراه ساير 

  )كشورها

انواع منسوجات 

  بي بافت
1  2,3  -  61,6  125,8  -  918,8  2178,3  -  

  دلار:     ارزشتن                  : وزن
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  ـ بررسي نياز به محصول با اولويت صادرات تا پايان برنامه چهارم2ـ6

 ميزان صادرات انواع منسوجات بي بافت داراي ميزان چشمگيري نيست و 1384 تا 1381طي سال هاي 

ت  شاهد رشد صادرات اين محصول مي باشيم كه البته با توجه به ميزان توليد و واردا1385تنها در سال 

  .اين محصول ميزان قابل ملاحظه اي نمي باشد

با توجه به توضيحاتي كه در رابطه با كاربردهاي انواع منسوجات بي بافت گفته شد و با در نظر گرفتن 

رشد روز افزون مصرف جهاني اين محصول مي توان گفت كه در صورت توان رقابت با بازار جهاني همواره 

نكته قابل توجه ارائه محصولات با كيفيت و . حصولات موفق خواهد بودطي سال هاي آينده صادرات اين م

قيمت مناسب و توان تجارت با كشورهاي مختلف مي باشد تا در سال هاي آتي شاهد رشد منسوجات بي 

  .بافت باشيم

 تن خواهد 123100 به 1390يزان مصرف در سال  م)2-4(به اطلاعات ذكر شده در بخش با توجه 

  .تن بوده است101685 كه آخرين آمار ميزان توليد ارائه گرديده است 1386 توليد در سال رسيد و ميزان

 درصد پيشرفت فيزيكي به بهره برداري برسند در 20 طرح هاي بيشتر از 1390در صورتيكه تا سال 

  . تن خواهد رسيد136435 تن افزايش يافته و به 34750مجموع ميزان توليد 

 تن بيشتر مي باشد و در واقع اين ميزان مازاد بر 13300 حدود 1390ف سال اين ميزان از ميزان مصر

  .نياز خواهد بود

در صورت وجود زمينه براي .بنايراين مي بايست برنامه منسجمي جهت صادرات اين محصول فراهم گردد

ليدات در بازار صادرات و يافتن بازارهاي هدف مي توان به روند توليد ادامه داد، در غير اينصورت ميزان تو

  .داخلي بيشتر از مصرف خواهد بود
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ـ بررسي اجمالي تكنولوژي و روش هاي توليد و عرضه محصول در كشور و مقايسه 3

  آن با ديگر كشورها

 پس . يك لايه يا تار عنكبوتي تشكيل شده و از الياف منقطع يا فيلامنتي مي باشد ازمنسوجات بي بافت

  .ت به روشي مناسب ميان الياف تشكيل دهنده لايه پيوند ايجاد گردداز تشكيل لايه لازم اس

  

  :بنابراين مي توان مراحل تشكيل منسوجات بي بافت را به سه مرحله تقسيم كرد

تشكيل مي شود وسپس فرآيند ايجاد اتصال ) الياف كوتاه يا فيلامنتي(در مرحله اول لايه از مواد خام  -1

   .هايت پيچيده مي شوددر لايه انجام گرفته و در ن

تشكيل تار عنكبوتي با لايه مي تواند در يك فرآيند خشك يا  مرطوب انجام شود و يا اينكه در مورد 

  .فيلامنت ها به طور مستقيم پس از ذوب ريسي اين عمل صورت گيرد

  .ناميده مي شود) WEB FORMING(اين مرحله اصطلاحاً

  

ترمو (، حرارتي )سوزن زني( ها مي تواند به صورت مكانيكي ايجاد اتصال در لايهمرحله دوم يعني  -2

در گير سازي بوسيله آب كه فرآيند (و يا هيدروديناميكي ) بوسيله مواد اتصال دهنده(، شيميايي )بانديگ

قابل ذكر است كه در فرآيند شيميايي از يك لايه چسب يا لاتكس  (.انجام ميشود) اسپان ليث معروف است

  ).استفاده ميشود

  .ناميده مي شود) BONDING(اين مرحله اصطلاحاً

  

  .و در نهايت مرحله آخر تكميل و پيچش مي باشد -3

  .ناميده مي شود) FINISHING(اين مرحله اصطلاحاً

  

در هر كدام از مراحل ياد شده با توجه به كاربردي كه براي منسوج بي بافت مورد نظر است، شرايط و 

ج بي بافت مورد نظر است تعيين شده و با توجه به اين خواص مانند وزن ويژگي هاي خاصي كه براي منسو

تكنولوژي هاي مختلفي ... واحد سطح، عرض، ميزان استحكام و انعطاف پذيري، نوع الياف مورد استفاده و 
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ي توليد منسوجات بي بافت با توجه به )تكنولوژي ها(هر كدام از روش ها. جهت توليد انتخاب مي گردند

  . ياد شده كاربردي مي باشندموارد

  

  )WEB( تشكيل لايه تار عنكبوتي- 1

اين مرحله كه اولين مرحله توليد منسوج بي بافت مي باشد شامل تشكيل يك لايه يكنواخت از الياف 

 اين لايه تشكيل شده در مرحله بعد استحكام دهي يا .مي باشد كه عرض آن بستگي به عرض دستگاه دارد

 در اين مرحله براي توليد تارعنكبوتي روش هاي مختلفي وجود دارد كه . گردد مي)BONDING(اصطلاحاً

  :عبارتند از

  

  SPUNBOND تشكيل تار عنكبوتي از الياف فيلامنتي به طريق -

  MELTBLOWN تشكيل تار عنكبوتي از الياف كوتاه به روش -

   CARDING  تشكيل تار عنكبوتي از الياف كوتاه به روش-

 اي از اختلاط الياف فيلامنتي و الياف كوتاه به طريق  تشكيل لايه-

  ساندويچي
  
  

 )SPUNBOND( اسپان باند •

در اين روش چيپس الياف مصرفي در ابتداي خط توليد به دستگاه وارد مي شود و پس از عبور از قسمت 

د فيلامنت ها عمل تولي) Spinneret(كريستالايزر، مانند دستگاه ذوب ريسي، در هر كدام از رشته سازها

لازم به ذكر است كه در صورت نياز به .  بعد از رشته ساز نيز عمليات كشش انجام مي گيرد.انجام مي گيرد

  .توليد الياف رنگي، مستربچ رنگي نيز به همراه چيپس به مخلوط اضافه مي گردد

وار نقاله متحرك با  توسط فشار هوا و حركتهاي نوساني از يكديگر بازشده روي نپس از اين مرحلهالياف 

 در اين مرحله بر روي تسمه نقاله يك لايه از الياف به اين روش توليد مي .ندبزرگ ريخته ميشو عرض نسبتاً

  .گردد كه مي بايست به مرحله بعد يعني استحكام دهي لايه تغذيه گردد
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• لت بلونم )MELTBLOWN( 

 بسيار ريز و كاربردهايي مانند فيلتراسيون در ماسك در اين روش كه معمولاً براي توليد لايه هايي از الياف

  .به كار مي رود الياف از چيپس پليمر مورد نظر تهيه مي شود... ها و فيلترها و 

براي اين منظور چيپس به دستگاه ملت بلون تغذيه شده و مستقيماً تبديل به الياف كوتاه با ظرافت بالا مي 

از رشته ساز، جريانات شديد هواي گرم با اعمال نيروهايي كه به پس از خروج الياف تشكيل اشده . گردد

رشته ظريف الياف وارد مي كنند باعث اعمال كشش زياد در رشته هاي ايجاد شده و در نتيجه ايجاد اليافي 

 شده و به شكل اليافي با استمرار اين جريانات هوا رشته هاي الياف از هم گسيخته. بسيارظريف مي گردند

  . كوتاه روي نوار نقاله بصورت رندوم قرار مي گيرند

  .بدين شكل لايه الياف از الياف كوتاه بسيار ظريف تشكيل مي گردد

 
 )CARDING(كاردينگ  •

 دسي تكس و متوسط طول 5-4در اين روش از توليد لايه تار عنكبوتي از الياف كوتاه با ظرافت حدود 

  . تر استفاده مي شود ميليم95-40حدود 

در اين روش الياف كه در ابتدا به صورت عدل هاي فشرده مي باشند در ابتداي خط حلاجي قرار گرفته و 

  . بعد از باز شدن كامل در مرحله حلاجي به دستگاه كاردينگ تغذيه مي شود

بصورت تار در دستگاه كاردينگ با توجه به عمليات مختلف توسط سطوح سوزني، يك لايه از الياف 

  . عنكبوتي حاصل مي شود

  .به مرحله بعد منتقل مي گردد Web forming لايه نهائي پس از عبور از ساير مراحل

 

  تشكيل لايه با اختلاط الياف مختلف كوتاه و بلند به شكل ساندويچ •

فاده مي در اين روش توليد به طور همزمان از دو لايه اسپان باند و الياف كوتاه به شكل ساندويچي است

-Crossبراي اين منظور لايه توليد شده به روش اسپان باند و لايه حاصله از كاردينگ به دستگاه . گردد

lapperتغذيه شده و با روي هم قرار دادن ساندويچي اين لايه ها، يك لايه نهايي حاصل مي گردد .  
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   استحكام دهي لايه تار عنكبوتي-2

  :آمده عبارتند ازتار عنكبوتي به دست روش هاي مختلف استحكام دهي لايه 

  استحكام دهي حرارتي (Thermo bonding )ترموباندينگ -

  استحكام دهي شيميائي (Foam bonding) فوم باندينگ -

  استحكام دهي شيميائي (spray bonding) اسپري باندينگ -

  استحكام دهي به روش سوزن زني (Needle punching) سوزن زني -

  استحكام دهي به روش جت آب (Spun lace) اسپان ليس -

  

  ترموباندينگ •

 اين . ترموپلاست يا تركيب الياف ديگر با الياف ترموپلاست مي باشددر اين روش تنها مي توان از الياف

در روش اول از كلندرهاي با حرارت بالا استفاده مي شود كه لايه . روش به دو روش مجزا تقسيم مي شود

الياف ) با توجه به شكل سطح كلندر( هم فشرده شده و هم در نقاط خاصييان اين كلندرهاالياف با عبور از م

  .ذوب شده و اين نقاط باعث اتصال الياف شده و لايه منسوج نبافته به اين وسيله استحكام مي يابد

ان روش ديگر نيز كه براي منسوجات نبافته حجيم به كار مي رود بدين صورت انجام مي گيرد كه در مي

هنگام عبور لايه الياف از هواي داغ، . الياف، از اليافي با نقطه ذوب پايين تر يا پودر پليمري استفاده مي شود

  .پليمر يا ليف با درجه ذوب پايين تر ذوب شده و باعث اتصال لايه منسوج بي بافت خواهد شد

  

 استحكام دهي شيميايي •

مي باشد   Foam bondingيا Spray bondingدر اين روش توليد كه 

لايه الياف با آغشته شدن به مواد شيميايي و مواد تكميلي ديگر و پس از 

  .عبور از خشك كن يا پخت مستحكم مي گردد
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  سوزن زني •

اين روش با . به كار مي روداين روش استحكام دهي براي منسوجاتي با وزن متوسط يا نيمه سنگين 

آنها زوائدي براي درگير نمودن الياف مي باشد باعث استحكام لايه استفاده از سوزن هايي كه بر روي سطح 

  .الياف مي گردد و روش معمول توليد موكت هاي نمدي مي باشد

  

  استحكام دهي با استفاده از جت آب •

در اين روش با استفاده از نازل هاي ظريف، آب از سطح منسوج نبافته با فشار بالا عبور نموده و باعث 

اين روش براي توليد محدوده وسيعي از توليدات با سرعت و كيفيت مطلوب . مي گردددرگيري الياف 

  . مي باشدمي گردد و امروزه بسيار مورد استقبالاستفاده 

   تكميل نهايي-3

اين مرحله از توليد منسوجات بي بافت امروزه با توجه به محدوده وسيع كاربردها بسيار مورد توجه قرار 

ه مي تواند شامل تثبيت حرارتي، شستشو، تكميل ضد آب و ضد آتش، چاپ، رنگرزي مرحلاين . گرفته است

اگرچه بسياري از منسوجات بي بافت داراي تكميل خاصي نبوده و مي توانند مستقيماً . باشد...و سفيدگري و 

  .مورد استفاده قرار گيرند

  

  :مواد خام مصرفي براي توليدات منسوجات بي بافت

  :اين توليدات را مي توان به سه دسته تقسيم كردالياف مصرفي براي 

  الياف طبيعي مانند پنبه كتان و غيره -1

  الياف مصنوعي از جمله الياف منقطع و يا فيلامنتي ترموپلاستيك -2

  الياف ديگر مانند شيشه، فلزي و غيره -3

 غيره مي باشد كه در مواد خام ديگر شامل خمير چوب، گرانول ها، پودر مواد فوق جاذب، مواد تكميلي و

  .اين ميان تنها خمير چوب با توجه به بالا بودن ميزان مصرف آن از اهمييت برخوردار است

الياف پلي پروپلين بيشترين مصرف را در اين نوع توليدات دارند و از انواع الياف منقطع و فيلامنتي ديگر 

  .ز استفاده مي شودنظير پلي آكريلونيترل و پلي آمير و الياف دو جزيي وغيره ني

  .بيشترين مصرف را در اين منسوجات دارد) پلي استر(بعد از پلي پروپيلن الياف پلي اتيلن ترفتالات 
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  )32 (صفحه  معاونت پژوهشي ـجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

خوشبختانه امروزه . شده شامل آخرين تغييرات تكنولوژي هاي استفاده شده روز دنيا مي باشندموارد ياد 

روز ترين روش هاي توليد منسوجات بي بافت در كشورمان واحدهاي بزرگ توليدي در حال استفاده از به 

  .مي باشند و امكان استفاده از روش هاي جديد تر نيز با توجه به پيشرفت هاي روز دنيا فراهم مي باشد

  

در فرآيند ) به شكل اجمالي(هاي مرسوم  ـ تعيين نقاط قوت و ضعف تكنولوژي4

  توليد محصول 

  

 فرآيندهاي 2006در سال . ز به روز تنوع بيشتري مي يابندفرآيندهاي باندينگ در منسوجات بي بافت رو

 نيز با رشد  hydroentanglementبيشترين رشد را داشته، و افزايش فرآيندهاي % 13,8سوزن زني با رشد 

ميزان رشدي بيش از  Spunmeltمنسوجات بي بافت با بنيان پليمري . قابل توجه بوده است% 6بيش از 

 .سرعت نسبي روش هاي مختلف توليد منسوجات در جدول آمده استميزان  .داشته اند% 10

  

  

  

  

  

  

  

  

  

 

 

 

 

  سرعت نسبي توليد  تكنولوژي

  1- 6  بافندگي تاري پودي

  3- 16  بافندگي حلقوي

   تشكيل عنكبوتي–منسوجات بي بافت 

Carding  400-120  

Spunbond  2000-200  

Wet-laid  2300  

  )باندينگ( اتصال–منسوجات بي بافت 

Stitchbonding  40  

Needling  500-30  

Calendaring  2000  

Hot air bonding 5000  
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  )33 (صفحه  معاونت پژوهشي ـجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

 كاربرد مورد نظر در اين طرح لايي لباس مي باشد، در روش هاي تشكيل لايه تار با توجه به اينكه

زيرا الياف در اين روش بسيار ظريف . عنكبوتي قابل ذكر است كه روش ملت بلون روش مناسبي نمي باشد

  .وده و براي كاربرد لايي مورد استفاده نيستندب

  براي اين كاربردروش اسپان باند نيز با توجه به حجم بالاي سرمايه گذاري و تامين ماشين آلات توليدي

علاوه بر آن اين روش معمولاً براي مصارفي مورد استفاده قرار مي گيرد كه توليد داراي . مناسب نمي باشد

زيرا تغيير محصول در سيستم اسپان باند پرهزينه . و پرمصرف و با تنوع بسيار كم باشدحجم بسيار بالا بوده 

  .بوده و مي بايست محصول مورد نظر در زمان كوتاه تغيير ننمايد

 و مقابل روش هاي حلاجي و كارد معمول انعطاف پذيري بيشتري براي توليد انواع لايه هاي مختلفدر 

و همچنين عرض . تغييرات در خط توليد بسيار راحت تر انجام مي پذيردبراي كاربردهاي مختلف بوده و 

  .توليدي در اين روش نيز مناسب با كاربرد لايي مي باشد

  . در اين زمينه روش سانديچي نيز كاربرد ندارد

بنابراين روش حلاجي و كاردينگ بهترين گزينه براي مرحله تشكيل لايه تار عنكبوتي براي اين نوع 

  . باشدتوليد مي

زيرا روش سوزن زني براي . در قسمت استحكام بخشي نيز استفاده از كلندر داغ بهترين گزينه مي باشد

 روش .اين وزن و ظرافت الياف كاربردي نبوده و روش اسپان ليس نيز با توجه به هزينه مناسب نمي باشد

  .اشندشيميايي و هواي گرم نيز با توجه به نوع محصولاتي توليدي مناسب نمي ب

  .بنابراين استفاده از حلاجي و كاردينگ و در نهايت كلندر داغ براي اين نوع محصول مناسب مي باشد
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  )34 (صفحه  معاونت پژوهشي ـجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

گذاري ثابت  ـ بررسي و تعيين حداقل ظرفيت اقتصادي شامل برآورد حجم سرمايه5

با استفاده از اطلاعات واحدهاي موجود، در دست اجراء، (به تفكيك ريالي و ارزي 

UNIDO و  هاي فروشنده تكنولوژي  هاي اطلاعاتي جهاني، شركت و اينترنت و بانك

  ... )و  تجهيزات 

 با منسوج نبافتههاي پارامترهاي مهم اقتصادي احداث يك واحد صنعتي توليد  بررسيدر اين بخش 

  ، سرانه سر به سر، نقطهردش مورد نياز واحد گهاي ثابت و در ؛ برآورد هزينهنظيرحداقل ظرفيت اقتصادي 

براي اين منظور ابتدا برنامه ساليانه توليد واحد مورد نظر، بر اساس . گيرد انجام مي... گذاري و  سرمايه

 ؛لازم به ذكر است. شود كه در جدول زير ارائه شده است آلات خط توليد، برآورد مي مشخصات فني ماشين

  . محاسبه گرديده است روز كاري300 ساعته براي 8 شيف كاري 3ساليانه بر اساس تعداد توليد 

  

  نه توليد يا برنامه سال:)17 (جدول

ف
دي
ر

  

  ظرفيت ساليانه  واحد  شرح
   واحد  فروشقيمت

  )ريال(

   فروشكل ارزش

  )ميليون ريال(

  96,000  24,000,000  4000  تن  منسوج نبافته  1

  96,000  )ميليون ريال(مجموع 

  .ت كيلوگرم توليد در ساع700-600با توجه به سرعت 

  

   اطلاعات مربوط به سرمايه ثابت طرحـ 5ـ1

 كه در جريان شتهي ماندگار داتشود كه داراي طبيع ها اطلاق مي سرمايه ثابت به آن دسته از دارائي

آلات  ها شامل زمين، ساختمان، وسايل نقليه، ماشين اين دارائي. شود  از آنها استفاده مييعمليات واحد توليد

 محاسبه  منسوج نبافتهباشد كه در ادامه هريك از آنها براي واحد توليدي مي... و توليد، تأسيسات جانبي 

  .شود مي
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  )35 (صفحه  معاونت پژوهشي ـجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  سازي هاي زمين و ساختمان ـ هزينه5ـ1ـ1

هاي مورد نياز اين واحد، لازم است اندازه بناهاي مورد  هاي تهيه زمين و ساختمان براي محاسبه هزينه

سپس مقدار زمين . برآورد شود... هاي اداري، محوطه، پاركينگ و  تماننياز از قبيل؛ سالن توليد، انبارها، ساخ

در جداول زير مقدار زمين . مورد نياز براي احداث بناها با در نظر گرفتن توسعه طرح در آينده، محاسبه شود

  . هاي تهيه آنها محاسبه شده است و انواع بناهاي مورد نياز، برآورد و هزينه

  

   زمينهاي  هزينه:)18 (جدول

ف
دي
ر

  

  شرح
  ابعاد

  )متر مربع(

  بهاي هر متر مربع

  )ريال(

  جمع 

  )ميليون ريال(

  660  3000  هاي توليد و انبار زمين سالن  1

  44  200   خدماتي و عمومي،هاي اداري زمين ساختمان  2

  220  1000  زمين محوطه  3

  --   طرحزمين توسعه  4

000/220  

--  

  924  )ميليون ريال(مجموع   4200  )متر مربع(جمع زمين مورد نياز 

  

  سازي ساختمانهاي  هزينه: )19 (جدول
ف
دي
ر

  

  شرح
  مساحت

  )مترمربع(

  بهاي هر متر مربع

  )ريال(

  هزينه كل

  )ميليون ريال(

  1750  000/750/1  1000  سوله خط توليد  1

  2500  000/250/1  2000  انبارها   2

  500  000/500/2  200  خدماتي و عمومي هاي اداري، ساختمان  3

، خيابان كشي، پاركينگ و سازي محوطه  4
   فضاي سبز

1000  000/150  150  

  105  000/300  350  ديواركشي  5

  5005  )ميليون ريال(مجموع 
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  )36 (صفحه  معاونت پژوهشي ـجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  آلات و تجهيزات خط توليد  هزينه ماشينـ5ـ1ـ2

هاي معتبر  هاي مهم توليد كننده يا نمايندگي ها براساس استعلام صورت گرفته از شركت اين هزينه

هاي حمل و نقل، نصب و  آلات، شامل؛ هزينه هاي جانبي تهيه ماشين همچنين هزينه. گردد ورد ميبرآ

آلات توليدي و تعداد مورد  در جدول زير فهرست ماشين. شود نيز محاسبه مي... اندازي، عوارض گمركي و  راه

اصلي و جانبي تهيه هاي  ، هزينه هاي اخذ شده نياز آن در خط توليد ارائه شده است و براساس قيمت

  . آلات و تجهيزات، محاسبه گرديده است ماشين

شامل خط كامل حلاجي و كاردينگ و در اين طرح لازم به ذكر است كه خط توليد منسوجات بي بافت 

  .در نهايت دستگاه هاي كلندر جهت توليد منسوج نبافته و برش و پيچش و بسته بندي مي باشد

ه شده، خط كامل توليد كشور آلمان انتخاب شده است كه بديهي است با با توجه به استعلام هاي گرفت

  .توجه به كيفيت بالا، نسبت به توليدات ساير كشورها داراي قيمت بالاتري نيز مي باشد

تمامي خط توليد مربوط به يك شركت توليد كننده نمي باشد وليكن تمامي خط محصول كشور آلمان 

  .) مي باشدErkoو Neumag ، Diloشركت هاي   ماشين آلات مربوط به(.مي باشد

  

  آلات خط توليد هزينه ماشين  : )20 (جدول

  قيمت واحد

ف
دي
ر

  

  تعداد  شرح
  يوروهزينه به   هزينه به ريال

  هزينه كل 

  )ميليون ريال(

1  
كل خط حلاجي و كاردينگ و كلندر و برش 

   و بسته بنديو پيچش
1  --  4000000  56040  

  200  --  200000000  1  ) بار10شار ف(كمپرسور هوا  2

5  
  ساير لوازم و متعلقات خط توليد

  ) درصد كل5(
--  2812  --  2812  

6  
 نصب و ، خريد خارجي، هزينه حمل و نقل

  )درصد كل10(اندازي  راه
--  --  --  5624  

  64676  )ميليون ريال(مجموع 

  . ريال در نظر گرفته شده است14010يورو : يادآوري
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  )37 (صفحه  معاونت پژوهشي ـجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  هاي تأسيسات هـ هزين5ـ1ـ3

هاي اصلي خط توليد، جهت تكميل يا بهبود فرآيندها، نياز به  هر واحد توليدي، علاوه بر دستگاه

تجهيزات و تأسيسات جانبي، نظير؛ تأسيسات گرمايش و سرمايش، آب، برق، ديگ بخار، كمپرسور، 

هاي  هاي فرآيند و محدوديت انتخاب اين موارد با توجه به ويژگي. خواهد داشت... تأسيسات اطفاء حريق و 

هاي تهيه آن در  تأسيسات و تجهيزات مورد نياز اين طرح و هزينه. گيرد محيطي انجام مي اي و زيست منطقه

  . جدول زير ارائه شده است

  

   تأسيساتهاي   هزينه: )21 (جدول

  )ميليون ريال(هزينه   شرح  رديف

  900  و تهويهتأسيسات سرمايش و گرمايش   1

  300  ت اطفاء حريقتأسيسا  2

  250  تأسيسات آب و فاضلاب  3

  1450  )ميليون ريال(مجموع 

  

  ـ هزينه لوازم اداري و خدماتي5ـ1ـ4

واحدهاي اداري و خدماتي هر واحد توليد نياز به لوازم و تجهيزات خاص خود را دارند كه براي واحد 

  . در جدول زير برآورد شده استتوليد منسوج نبافته

  

   لوازم اداري و خدماتيهزينه :)22 (جدول

  تعداد  شرح  رديف
  قيمت واحد 

  )ريال(

  جمع هزينه 

  )ميليون ريال(

  6  000/500/1   سري4  ميز و صندلي  1

  40  000/000/40   عدد1  دستگاه فتوكپي  2

  50  000/000/10   عدد5  كامپيوتر و لوازم جانبي   3
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  )38 (صفحه  معاونت پژوهشي ـجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  10  000/000/1  سري 10   اداريتجهيزات   4

  300  000/000/150  دد ع2  خودرو سبك  5

  500  000/000/500   عدد1  خودرو سنگين  6

  906    )ميليون ريال(مجموع 

  

  هاي خريد حق انشعاب ـ هزينه5ـ1ـ5

، در جدول زير. دارد... هر واحد توليدي براي شروع فعاليت و ادامه آن، نياز به آب، برق، گاز، ارتباطات و 

  . ارائه شده استتوليد منسوج نبافته ساس ظرفيت مورد نياز واحدهاي برق، گاز، تلفن برا  خريد انشعابهزينه

  

   حق انشعاب :)23 (جدول

ف
دي
ر

  

  واحد  شرح
  ظرفيت 

  مورد نياز

  قيمت واحد

  )ريال (

  هزينه كل

  )ميليون ريال(

  50  50000000  3,4  اينچ  آب  1

  20  20000000  2  اينچ  )گاز(سوخت  2

  250  250000000  1500  كيلو وات  برق  3

  4  1000000  4  خط  تلفن  4

  324  )ميليون ريال(مجموع 

  

  برداري هاي قبل از بهره ـ هزينه5ـ1ـ6

اندازي  هاي آموزش پرسنل و راه  اخذ مجوزها، هزينه برداري شامل مطالعات اوليه، هاي قبل از بهره هزينه

  . باشد كه در جدول زير، برآورد شده است مي...  ويآزمايش
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  1387 پاييز  گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )39 (صفحه  معاونت پژوهشي ـجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  برداري ل از بهرههاي قب هزينه : )24 (جدول

  عنوان  رديف
  هزينه 

  )ميليون ريال(

  20  مطالعات اوليه و اخذ مجوزهاي لازم  1

  10  آموزش پرسنل  2

  50  اندازي آزمايشي راه  3

  80  )ميليون ريال(مجموع 

  

هاي ثابت مورد نياز براي احداث طرح برآورد گرديد كه در جدول زير   كليه هزينهفوقبا توجه به جداول 

  . ر خلاصه كل سرمايه ثابت مورد نياز طرح ارائه شده استطو به

  

  گذاري ثابت طرح  سرمايهبندي  جمع : )25 (جدول

  هزينه 
   هزينهعنوان  رديف

  دلار  ميليون ريال

  --  924  زمين  1

  --  5005  سازي ساختمان  2

  --  1450  تأسيسات  3

  --  906  لوازم و تجهيزات اداري و خدماتي   4

  --  64676  توليدي آلات  ماشين  5

  --  324  حق انشعاب  6

  --  80  برداري هاي قبل از بهره هزينه  7

  --  2200  ) درصد3(بيني نشده  پيش  8

  --  73365  جمع 

  75565  )ميليون ريال(مجموع 
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  1387 پاييز  گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )40 (صفحه  معاونت پژوهشي ـجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  هاي ساليانه هزينهـ 5ـ2

ايستي به صورت ها ب اندازي واحد، يك سري از هزينه گذاري مورد نياز جهت احداث و راه علاوه بر سرمايه

 انرژي مصرفي،  ها شامل تهيه مواد اوليه، نيروي انساني، اين هزينه. سالانه براساس توليد محصول انجام شود

هاي فروش   هزينه ات و نگهداري،عميرها، هزينه ت آلات و ساختمان هزينه استهلاك تجهيزات، ماشين

هاي ساليانه هريك از اين موارد   در جداول زير هزينه.باشد مي...  بيمه و  تسهيلات دريافتي، محصولات، هزينه 

  .برآورد شده است

  

   مواد اوليه  ساليانه هزينه: )26 (جدول

  قيمت واحد

ف
دي
ر

  

  محل تأمين  واحد  شرح
  دلار  ريال 

  مصرف ساليانه
  قيمت كل 

  )ميليون ريال(

  58800  4,200,000  --  14000  داخلي  كيلوگرم  استرالياف پلي   1

  58800  )ميليون ريال (مجموع

  . درصد ضايعات5 با در نظر گرفتن :يادآوري

  

   نيروي انساني  ساليانه هزينه: )27 (جدول

  تعداد  شرح  رديف
  حقوق ماهيانه

  )ريال(

حقوق و مزاياي ساليانه معادل 

  )ميليون ريال( ماه 14

  112  000/000/8  1  مدير ارشد   1

  84  000/000/6  1  مدير واحدها   2

  49  000/500/3  1   توليدي متخصصپرسنل  3

  84  000/000/3  2  )تكنسين(پرسنل توليدي   4

  168  000/000/3  4  كارگر ماهر  5

  350  000/500/2  10  كارگر ساده  6

  70  000/500/2  2  خدماتي   7

  917  )ميليون ريال(مجموع 
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  1387 پاييز  گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )41 (صفحه  معاونت پژوهشي ـجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

   آب، برق، سوخت و ارتباطات ساليانه مصرف:)28 (جدول

  مصرف روزانه  واحد  شرح  رديف
  قيمت واحد

  )ريال(

  تعداد 

  روز كاري

  هزينه ساليانه

  )ميليون ريال(

  90  200  1500  كيلووات ساعت  برق مصرفي  1

  18  3000  20  متر مكعب  آب مصرفي  2

  10  --  --  خط 4  تلفن  3

  800  40  متر مكعب  سوخت  4

300  

9,6  

  127,6  )ميليون ريال(مجموع 

  

   مورد نيازيها و ساختمان  تجهيزاتآلات، ماشين استهلاك ساليانه :)29 (جدول

  شرح  رديف
  هزينه

  )ميليون ريال(

  نرخ استهلاك

(%)  

  هزينه استهلاك

  )ميليون ريال(

  250,25  5  5005  ...ها، محوطه و  ساختمان  1

  6467,6  10  64676  آلات خط توليد  ماشين  2

  145  10  1450  تأسيسات  3

  135,9  15  906  لوازم و تجهيزات اداري و خدماتي   4

  7000  )ميليون ريال(مجموع 

  

   مورد نيازيها و ساختمان آلات، تجهيزات ات و نگهداري ساليانه ماشينعميرت :)30 (جدول

  شرح  رديف
  هزينه

  )ميليون ريال(

ات و عميرتنرخ 

  (%)نگهداري

ات و نگهداري عميرتهزينه 

  )ميليون ريال(

  250,25  5  5005  ساختمان  1

  3234  5  64676  آلات خط توليد  ماشين  2

  101,5  7  1450  تأسيسات  3

  90,6  10  906  لوازم و تجهيزات اداري و خدماتي   4



  
 معاونت پژوهشي

  مقدماتي سنجي امكان مطالعات

 منسوج نبافتهتوليد 

  

  جمهوري اسلامي ايران

  وزارت صنايع و معادن

ايرانهاي صنعتي  سازمان صنايع كوچك و شهرك  

   

 

  1387 پاييز  گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )42 (صفحه  معاونت پژوهشي ـجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  3676  )ميليون ريال(مجموع 

  

  هزينه تسهيلات دريافتي :)31 (جدول

  شرح  رديف
  مقدار

  )ميليون ريال (

  سودنرخ 

(%)  

  سود ساليانه

  )ميليون ريال(

  5286  10  52864  تسهيلات بلند مدت  1

  360  12  3000  تاه مدتتسهيلات كو  2

  5646  )ميليون ريال(مجموع 

  

  هاي ساليانه  هزينه: )32 (جدول

ف
دي
ر

  

  شرح
  هزينه ساليانه

  )ميليون ريال(

  58800  مواد اوليه   1

  917  نيروي انساني  2

  127,6  آب، برق، تلفن و سوخت  3

  7000  ها آلات، تجهيزات و ساختمان استهلاك ماشين  4

  3676  آلات، تجهيزات و ساختمان ماشينات و نگهداري عميرت  5

  5646  هزينه تسهيلات دريافتي   6

  1920  ) درصد كل فروش2(هاي فروش  هزينه  7

  151  ) درصد2/0(هزينه بيمه كارخانه   8

  3912  ) درصد5(بين نشده  پيش  9

  82150  )ميليون ريال(مجموع 
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  1387 پاييز  گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )43 (صفحه  معاونت پژوهشي ـجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  سرمايه در گردش مورد نياز طرح  ـ5ـ3

شود كه براي تهيه مواد و ملزومات مورد نياز در جريان توليد  نقدينگي اطلاق ميسرمايه در گردش به 

اي است كه بايد كليه  طور كلي شامل سرمايه شود و به هزينه مي... نظير مواد اوليه، نيروي انساني و 

 در مقدار سرمايه. هاي جاري واحد توليدي را پوشش دهد و لازم است در هر زمان در دسترس باشد هزينه

طور مثال اگر امكان دسترسي سريع به مواد  گردش بستگي به توان بازرگاني و مديريتي واحد توليدي دارد به

اوليه در هر زمان وجود داشته باشد، نياز كمتري به سرمايه براي تهيه آن است و برعكس در صورت طولاني 

يابد چراكه لازم است مواد مورد نياز  بودن فرآيند دسترسي به آن، سرمايه در گردش براي خريد افزايش مي

  . شود براي زمان بيشتري سفارش داده 

هاي جاري ساليانه  كل هزينه درصد 25 الي 20طور معمول حداقل سرمايه در گردش مورد نياز، معادل  به

اين مسأله براي مواد اوليه خارجي كه ممكن است .  است) ماه3 الي 2هاي  معادل هزينه(واحد توليدي 

شود تا ريسك توقف خط توليد به علت  آيند سفارش و خريد آن طولاني باشد دوازده ماه در نظر گرفته ميفر

در جدول زير سرمايه در گردش مورد نياز براي انجام مطلوب جريان توليد . فقدان مواد اوليه كاهش يابد

  . محصول محاسبه شده است

  

   برآورد سرمايه در گردش مورد نياز: )33 (جدول

ر
ف
دي

  
  مقدار مورد نياز  شرح 

  ارزش كل

  )ميليون ريال(

  9800   ماه2  مواد اوليه داخلي   1

  152,8   ماه2  حقوق و مزاياي كاركنان   3

  21,2   ماه 2  آب و برق، تلفن و سوخت  4

  612,6   ماه2  تعميرات و نگهداري  5

  1166,6   ماه 2  استهلاك   6

  1411,5   ماه 3  تسهيلات دريافتي هزينه   7

  1495,7   ماه 3   بيني نشده  ، پيشهاي فروش، بيمه هزينه  8

  13494  )ميليون ريال(مجموع 
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  )44 (صفحه  معاونت پژوهشي ـجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  ـ كل سرمايه مورد نياز طرح5ـ4

 شامل دو جزء سرمايه ثابت و سرمايه در منسوج نبافتهكل سرمايه مورد نياز براي احداث واحد توليد 

  .  طور خلاصه در جدول زير ارائه شده است گردش است كه به

  

  گذاري كل  سرمايه: )34 (دولج

  شرح  رديف
  ارزش كل

  )ميليون ريال(

  75565  سرمايه ثابت  1

  13494  سرمايه در گردش  2

  89059  )ميليون ريال(مجموع 

  

  ـ نحوه تأمين سرمايه

ثابت سرمايه  درصد 70تأمين براي )  ساله5ـ2(تسهيلات بلندمدت براي تأمين سرمايه مورد نياز طرح، از 

سرمايه در گردش مورد نياز استفاده درصد  20 براي تأمين ) ماهه12ـ6 (و از تسهيلات كوتاه مدتمورد نياز 

  .شود مي

  

   نحوه تأمين سرمايه : )35 (جدول

  تسهيلات بانكي
  نوع سرمايه

  مبلغ

  )ميليون ريال( مقدار   )درصد(سهم   )ميليون ريال(

  گذاران سهم سرمايه

  )ميليون ريال(

  22665  52900  70  75565  سرمايه ثابت

  10794  2700  20  13494  سرمايه در گردش

  33459  531700  )ميليون ريال(مجموع 

 ميليون ريال در نظر 3000 براي روند شدن ميزان تسهيلات، تسهيلات كوتاه مدت در محاسبات :يادآوري

  .گرفته شده است
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  1387 پاييز  گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )45 (صفحه  معاونت پژوهشي ـجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  هاي اقتصادي طرح ـ شاخص5ـ6

طرح،  لازم است  ه و درآمد، جهت بررسي بيشتر مسائل  اقتصاديپس از ارائه جداول مالي سرمايه، هزين

هاي مهم مرتبط، از قبيل؛ قيمت تمام شده، سود ناخالص ساليانه، نرخ برگشت سرمايه، مدت زمان  شاخص

گذاري كل، سرانه  گذاري ارزي به سرمايه بازگشت سرمايه، درصد توليد در نقطه سر به سر، درصد سرمايه

 محاسبه شود كه در ادامه منسوج نبافتهگذاري طرح توليد  براي متقاضيان سرمايه...  بت و گذاري ثا سرمايه

  .شود ارائه مي

    

  : ـ قيمت تمام شده

  

 

قيمت تمام شده واحد كالا = 20537,5ريال       

  

   :ـ سود ناخالص ساليانه

  سود ناخالص ساليانه =  هزينه كل ـ فروش كل ⇒سود ناخالص ساليانه =  13850          ريال  ميليون

  

  : ـ درصد سود ساليانه به هزينه كل و فروش كل
  

  

  

  

  

  

  : ـ نرخ برگشت ساليانه سرمايه

  

  

 نهسود ساليا

گذاري كل  سرمايه
درصد برگشت ساليانه =  100×

 هزينه ساليانه

  مقدار توليد ساليانه
  قيمت تمام شده واحد كالا = 

⇒  

سود ساليانه به هزينه كل =   16,9     درصد    
 نهسالياناخالص سود 

 هزينه كل توليد 
×100 سود ساليانه به هزينه كل درصد= ⇒  

 نهياسالناخالص سود 

  فروش كل 
×100 سود ساليانه به فروش درصد= ⇒ سود ساليانه فروش كل   = 14,4  درصد          

درصد برگشت ساليانه سرمايه  = 15,5    درصد    ⇒  

82150000000 

4000000 
 قيمت تمام شده واحد كالا = 
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  1387 پاييز  گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )46 (صفحه  معاونت پژوهشي ـجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  ـ مدت زمان بازگشت سرمايه 

  

 

  

  :گذاري كل گذاري ارزي به سرمايه ـ درصد سرمايه

  

  
  

  ⇒گذاري كل  طرح  گذاري ارزي به سرمايه صد سرمايهدر=   63        درصد                

  

   :گذاري ثابت سرانه ـ سرمايه

  

  

   :گذاري كل سرانه ـ سرمايه

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

 گذاري ارزي  معادل ريالي سرمايه

 گذاري كل   سرمايه
×100 گذاري كل  طرح  گذاري ارزي به سرمايه درصد سرمايه= 

100 

  درصد برگشت ساليانه سرمايه
⇒    مدت زمان بازگشت سرمايه=  6,4   سال  مدت زمان بازگشت سرمايه = 

  ثابت گذاري سرمايه

  تعداد كل پرسنل
گذاري ثابت سرانه    سرمايه= گذاري ثابت سرانه    سرمايه=  3596ريال   ميليون   ⇒  

  كل گذاري سرمايه

  تعداد كل پرسنل
گذاري كل سرانه   سرمايه=  گذاري كل سرانه سرمايه  =   4239ريال   ميليون   ⇒  
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  )47 (صفحه  معاونت پژوهشي ـجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

ـ ميزان مواد اوليه عمده مورد نياز سالانه و محل تأمين آن از خارج يا داخل كشور 6

ت اساسي در روند تأمين اقلام عمده مورد نياز قيمت ارزي و ريالي آن و بررسي تحولا

  در گذشته و آينده

  

به دليل آنكه منسوجات نبافته تنها از به هم تنيدن الياف به دست مي آيد، بنابراين مواد اوليه اصلي 

  درصد5به منظور محاسبه مواد اوليه مورد نياز ميزان . ميزان اليافي است كه در توليد سالانه به كار مي رود

  .ضايعات نيز در نظر گرفته شده است

 4200ميزان  با توجه به ميزان ضايعات اين طرح الياف پلي استر مي باشدعمده مواد اوليه مورد نياز در 

براي تامين مواد اوليه .مورد نياز مي باشددر سال  ريال توليد داخلي 14000تن الياف پلي استر با قيمت 

ر مشكل خاصي وجود ندارد و توليد كنندگان داخلي مي توانند مواد يعني الياف پلي استر در داخل كشو

  .اوليه مورد نياز را تامين نمايند

قيمت مواد اوليه به دليل وابستگي به صنايع پتروشيمي و نفت در بازارهاي جهاني داراي نوسان مي باشد 

مينه با توجه به غني بودن در اين ز. و اين مورد بر قيمت توليدات منسوجات بي بافت نيز موثر مي باشد

نخواهد مشكلي  به قيمت مناسب  در آينده نزديك وكشور  به لحاظ تامين اين منابع براي تامين مواد اوليه

شركت هاي الياف پلي استر پرند در كاشان، پلي اكريل ايران در اصفهان از مهمترين توليد كنندگان اين .بود

كت ديگر داراي بيشترين حجم توليدات الياف پلي استر در  شر10محصول مي باشند كه به همراه حدود 

  .ايران مي باشند
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  )48 (صفحه  معاونت پژوهشي ـجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  ـ پيشنهاد منطقه مناسب براي اجراي طرح7

در مكان يابي يك طرح توجه نكات ضروري بسياري، نظير نزديكي به محل تأميد مواد اوليه، بازارهاي 

در ادامه به   انساني متخصص وجود دارد كههاي دولت و نيروي عمده مصرف، امكانات زيربنايي، حمايت

  .هاي فوق خواهيم پرداخت بررسي گزينه

    محل تامين مواد اوليه •

توليد كنندگان الياف پلي استر در داخل كشور در استان اصفهان داراي بيشترين تمركز و توليد مي 

وليه نيز سهل تر خواهد باشند و بنابراين در صورت احداث واحد در استان هاي مركزي كشور تامين مواد ا

  .بود

    بازارهاي فروش محصولات •

يكي از معيارهاي مكان يابي براي يك طرح، انتخاب مكان مناسب براي ارائه محصولات توليد شده به 

 بازار فروش اين محصول مي تواند تمامي كشور باشد كه در با توجه به ماهيت طرح،. باشد بازار مصرف مي

قرار داشتن محل طرح در استان هاي مركزي كشور به دليل دسترسي به نقاط اينصورت براي مصرف داخلي 

مختلف كشور مناسب مي باشد وليكن در صورت هدف صادرات براي اين طرح مي بايست نزديك بودن به 

  .بنادر علي الخصوص بنادر جنوب كشور جهت انتقال كالا مناسب مي باشد

    امكانات زيربنايي طرح •

 زيربنايي طرح، مانند شبكه برق سراسري، راههاي ارتباطي و شبكه آبرساني و براي تامين نيازهايي

 در صورت احداث واحد در شهرك هاي صنعتي شرايط تامين فاضلاب و غيره، در سطح نياز اين طرح

  .امكانات زيربنايي مناسب تر بوده و هزينه كمتري را دربر خواهد داشت

  نيروي انساني متخصص •

هاي توليد منسوجات بي بافت و دانش كلي  اد متخصص و با تجربه در زمينهبه افردر طرح حاضر، نياز 

 هاي وجود مراكز آموزش عالي معتبر در زمينه تربيت نيروي متخصص، در استان با توجه به. استنساجي 

  . گيري از نيروي متخصص باتجزبه در اين طرح وجود دارد  امكان بهره اصفهان و كاشانتهران،
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  )49 (صفحه  معاونت پژوهشي ـجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  ي خاص دولتحمايت ها •

رسد كه شامل  آيد، به نظر نمي به حساب مي هاي صنعتي عمومي با توجه به اينكه طرح حاضر جزء طرح

با اين حال اگر اين طرح در مناطق محروم راه اندازي شود، مشمول بعضي از . هاي خاص دولت شود حمايت

  . شود حمايت هاي دولت مي

استان گيري كرد كه  توان نتيجه ، مي منسوجات بي بافتليدباتوجه به بررسي پارامترهاي فوق در طرح تو

تري نسبت به ديگر مناطق كشور براي راه اندازي چنين واحد  داراي امكانات و شرايط مناسباصفهان 

  .باشند توليدي مي

  ـ وضعيت تأمين نيروي انساني و تعداد اشتغال8

تركيب . نمايد  نفر ايجاد اشتغال مي21 به طور مستقيم براي حدود  منسوجات بي بافتدر واحد توليد

شايان ذكر است . هاي مورد نياز در اين واحد توليدي در جدول زير ارائه شده است نيروي انساني و تخصص

 اصفهان و كاشان به دليل آشنايي هاي نيروي متخصص و با تجربه مورد نياز اين واحد توليدي در استان

  .باشد  بيشتر از مناطق ديگر در دسترس مياف سازي بيشتر كاركنان با صنايع نساجي و الي

  تخصص و تجربه افراد مورد نيز در واحد توليدي): 28(جدول 

  عنوان شغلي  رديف
تعداد در سه شيفت 

  كاري
  تخصص و تجربه كاري مورد نياز

  نساجي سال تجربه كار در كارخانه 3مهندس نساجي و حداقل   1  مدير ارشد   1

 سال تجربه كار در كارخانه 3ندس يا تكنسين نساجي و حداقل مه  1  مدير واحدها   2

  نساجي ترجيحا منسوجات بي بافت

3  
پرسنل توليدي 

  متخصص
 مرتبط سال سابقه كار 2حداقل ديپلم و   1

4  
پرسنل توليدي 

  )تكنسين(
   سال سابقه مرتبط2تكنسين نساجي با حداقل   2

   سال سابقه كار مرتبط1حداقل   4  كارگر ماهر  5

  --  11  كارگر ساده و خدماتي  6
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  )50 (صفحه  معاونت پژوهشي ـجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

راه (ـ بررسي و تعيين ميزان تأمين آب، برق، سوخت، امكانات مخابراتي و ارتباطي 9

و چگونگي امكان تأمين آنها در منطقه مناسب براي ...) آهن ـ فرودگاه ـ بندر  ـ راه

  اجراي طرح

وليد منسوجات بي بافت تشكيل ماشين آلات مورد نياز در اين طرح كه قسمت عمده آن را ماشين آلات ت

مي دهند تنها از برق استفاده مي كنند و آب مورد نياز در اين كارخانه تنها مصارف عمومي از قبيل شستشو 

  . و شرب مي باشد

برق مورد نياز نيز با توجه به احتساب برق مورد نياز براي تمامي ماشين آلات و مصارف ديگر محاسبه 

 توسط ماشين آلات توليد منسوجات بي بافت انتخاب شده در اين طرح، برق مصرف شده. گرديده است

  .پايين مي باشد

علاوه بر برق مصرفي ماشين آلات خط توليد، برق مصرفي جهت روشنايي، برق اضافي هنگام راه اندازي، 

  .برق جهت تجهيزات تاسيسات و برق اضطراري در نظر گرفته شده است

يسات و سيستم گرمايش و بنزين براي خودرو مي باشد كه در سوخت مصرفي شامل گاز براي تاس

  .محاسبات سوخت منظور گرديده است

با توجه به اينكه منطقه پيشنهادي براي اين طرح استان اصفهان يا استان هاي مركزي كشور مي باشد 

مكان خريد بنابراين دسترسي از طريق جاده به نقاط مختلف كشور راحت تر بوده و با صرف هزينه كمتر ا

  .الياف و نيز ارسال توليدات براي مصرف كنندگان نيز ميسر خواهد بود

نيز با تمهيداتي كه براي شهرك هاي صنعتي در نظر گرفته شده ... تامين منابع آب و برق و سوخت و

  .است قابل دستيابي است
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  )51 (صفحه  معاونت پژوهشي ـجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  هاي اقتصادي و بازرگاني ـ وضعيت حمايت10

  

  هاي جهاني و مقايسه با تعرفه) آلات صولات و ماشينمح(ـ حمايت تعرفه گمركي 

آلات و مواد نياز طرح حقوق گمركي صادرات  حمايت تعرفه گمركي شامل دو بخش تعرفه واردات ماشين

حقوق ورودي . بايست در جهت رشد صنعت انتخاب و اعمال شود محصولات واحد توليدي است كه مي

 درصد است كه تعرفه نسبتاً 10آلات صنعتي حدود   اكثر ماشينآلات خارجي مورد نياز طرح همانند ماشين

هاي اخير دولت  از طرف ديگر در سال. كند گذاران هزينه بالايي را تحميل نمي پاييني است و به سرمايه

المللي را داشته باشند و بتوان آنها  جمهوري اسلامي ايران براي محصولاتي كه توانايي رقابت در بازارهاي بين

دهد، اين  هايي در نظر گرفته است و به اين واحدها جوايز صادراتي مي ه خارج از كشور صادر كرد، مشوقرا ب

. هاي اخير از رشد فزاينده برخوردار شود مسأله باعث شده است كه حجم صادرات غير نفتي كشور در سال

از طرف دولت در نظر هايي براي صادرات آن  بنابراين در صورت توليد با كيفيت و قيمت مناسب مشوق

  . شود تر شدن محصول در بازارهاي كشور هدف مي گرفته شده است كه باعث رقابتي

  

  گذار هاي سرمايه شركت  ها ـ ، بانك)ها واحدهاي موجود و طرح(هاي مالي  ـ حمايت

هاي مالي واحدهاي توليدي شامل اعطاي تسهيلات بانكي و نحوه بازپرداخت آنها، همچنين  حمايت

شوند و شرايط را براي  هاي مالياتي است كه در صورت مناسب بودن آنها تسهيل در اجراي طرح مي يتمعاف

  . شود در ادامه به برخي از اين شرايط پرداخته مي. گذاري افراد كارآفرين مهيا مي كند سرمايه

 درصد 70ـ يكي از تسهيلات بانكي مهم براي واحدهاي توليدي، پرداخت وام بانكي بلند مدت تا 

اين مقدار براي مناطق محروم در صورت استفاده از . هاي دولتي كشور است گذاري ثابت توسط بانك سرمايه

  . باشد  درصد هم قابل افزايش مي90آلات خارجي تا  ماشين

هاي   درصد است كه براي برخي از شركت10نرخ سود تسهيلات ريالي بلند مدت در بخش صنعت 

ها پرداخت  شده در مناطق محروم قسمتي از سود تسهيلات، توسط دولت به بانكتعاوني و واحدهاي احداث 

   .مي شود
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  )52 (صفحه  معاونت پژوهشي ـجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

ـ مدت زمان بازپرداخت تسهيلات بانكي بلند مدت با توجه به ماهيت طرح توليدي، نوع تكنولوژي و 

باشد كه امكان استفاده از دوره تنفس يك الي دو ساله   سال مي8امكان صادر شدن محصول تا حداكثر 

  . بازپرداخت اقساط نيز وجود دارد

عنوان  براي استفاده به)  ماهه12 الي 6(هاي بانكي كوتاه مدت  ـ يكي ديگر از تسهيلات بانك مهم، وام

 درصد آن را تأمين 70 تا ت كه شبكه بانكيسرمايه در گردش مورد نياز براي انجام فرآيندهاي توليد اس

هاي عامل و سابقه مطلوب در  ميزان، منوط به جلب اعتماد بانكاخذ تسهيلات كوتاه مدت تا اين . كند مي

  . انجام بازپرداخت تسهيلات دريافتي قبلي است

ـ علاوه بر تسهيلات بانكي كه براي احداث واحدهاي توليدي جديد وجود دارد، براي تشويق 

لياتي در نظر گرفته شده هاي ما گذاران و هدايت آنها به احداث كارخانجات در مناطق محروم، معافيت سرمايه

  : است كه برخي از آنها عبارتند از

   سال براي اجراي طرح در مناطق محروم 10ـ معافيت مالياتي تا 1

  هاي صنعتي   سال براي اجراي طرح در شهرك4ـ معافيت مالياتي تا 2
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  )53 (صفحه  معاونت پژوهشي ـجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

حدهاي بندي و پيشنهاد نهايي در مورد احداث وا ـ تجزيه و تحليل و ارائه جمع11

  جديد

با توجه به نكاتي كه در اين طرح گفته شد، توليد منسوجات بي بافت از اولويت هاي توليد در صنايع 

و نيز با توجه به رشد قابل . نساجي در تمامي جهان علي الخصوص كشورهاي در حال توسعه مي باشد

واحدهاي توليدي در اين نسوجات در جهان وجود دارد، بنابراين احداث ملاحظه اي كه در مصرف اين م

  . زمينه سودآور خواهد بود

گرايش روز افزون به افزايش صادرات غير نفتي در كشور، توجه به كيفيت و بازاريابي و نيز با توجه به 

  .مطلوب براي اين محصولات مي توان كمك به سزايي به صادرات كشور نمود

ينه توليدات پليمري و عدم وابستگي در زمينه توليد علاوه بر اين مورد، با توجه به امتياز كشورمان در زم

  . مواد اوليه مي توان گفت اين طرح يكي از طرح هاي مناسب جهت توسعه صنايع نساجي خواهد بود

البته لازم به ذكر است كه با در نظرگرفتن توليد مازاد بر نياز كه در قسمت هاي قبلي در اين طرح 

 افزون تر خواهد بود و مي بايست در 1390ن نياز به محصول در سال بررسي شد، ميزان توليدات از ميزا

صورت تمايل به راه اندازي اينگونه واحد توليدي تمهيدات برنامه ريزي شده اي جهت صادرات محصول 

كه البته در اينصورت اين طرح قابل پيشنهاد مي باشد زيرا روند مصرف جهاني داراي رشد . فراهم نمود

ر صورت رقابت با ساير صادر كنندگان عمده در جهان مي توان اين طرح را به سود آوري مناسبي است و د

  .مطلوب رساند
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  ـ منابع و ماخذ 12

  .ـ اداره كل اطلاعات و آمار وزارت صنايع و معادن1

  .ـ مركز اطلاعات و آمار وزارت بازرگاني2

  .ات شركت چاپ و نشر بازرگاني، انتشار"1386مقررات صادرات و واردات سال "ـ كتاب 3

  .رساني مركز آمار ايران ـ پايگاه اطلاع4

آلات توليد منسوجات بي بافت نظير شركت ايران اشتريك و  هاي توليدكنندگان ماشين ـ نمايندگي شركت6

  .شركت آرمين

  آلات توليد منسوجات بي بافت هاي توليد كننده ماشين رساني شركت اعهاي اطلا ـ پايگاه7

  هاي صنعتي ايران ازمان صنايع كوچك و شهركـ س9

  ـ پايگاه هاي اطلاعاتي داخلي در زمينه منسوجات بي بافت10

  ـ اينترنت11

   پايگاه اطلاع رساني موسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايرانـ12

   Export Bureau ،WTO Statistics  ،US textile Tradeهاي اطلاع رساني مربوط به   پايگاه-13
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  : ضميمه

 Table ١ - Products That Use Nonwovens 

Agriculture and Landscaping Home Furnishings Industrial/Military 

Crop Covers Furniture construction sheeting Coated fabrics 

Turf protection products Insulators, arms and back Filters 

Nursery overwintering Cushion ticking Semiconductor polishing pads 

Weed control fabrics Dust covers  Wipers 

Root bags Decking Clean room apparel 

Containers Skirt linings Air conditioning filters 

Capillary matting Pull strips Military clothing 

 Bedding construction sheeting Abrasives 

Automotive Quilt backing Cable insulation 

Trunk applications Dust covers  Reinforced plastics 

Floor covers Flanging Tapes 

Side liners Spring wrap Protective clothing, lab coats 

Front and back liners Insulators  Sorbents 

Wheelhouse covers Quilt backings Lubricating pads 

Rear shelf trim panel covers Blankets Flame barriers 

Seat applications Wallcovering backings Packaging 

Listings Acoustical wallcoverings Conveyor belts 

Cover slip sheets Upholstery backings Display felts 

Foam reinforcements Pillows, pillow cases Papermaker felts 
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Transmission oil filters Window treatments Noise absorbent felt 

Door trim panel carpets Drapery components  

Door trim panel padding Carpet backings, carpets, and Leisure, Travel 

Vinyl, landau cover backings Pads Sleeping bags 

Molded headliner substrates Mattress pad components Tarpaulins, tents 

Hood silencer pads  Artificial leather, luggage 

Dash insulators Health Care Airline headrests, pillow cases 

Carpet tufting fabric and under Surgical: caps, gowns, masks,   

Padding Shoe covers Personal Care and Hygiene 

 Sponges, dressings, wipes Diapers 

Clothing Orthopedic padding Sanitary napkins, tampons 

Interlinings Bandages, tapes Training pants 

Clothing and glove insulation Dental bibs Incontinence products 

Bra and shoulder padding Drapes, wraps, packs Dry and wet wipes 

Handbag components Sterile packaging Cosmetic applicators, removers 

Shoe components Bed linen, underpads Lens tissue 

 Contamination control gowns Hand warmers 

Construction Electrodes Vacuum cleaner bags 

Roofing and tile underlayment Examination gowns Tea, coffee bags 

Acoustical ceilings Filters for IV solutions, blood Buff pads 

Insulation Oxygenators and kidney  

House wrap Dialyzers School, Office 
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Pipe wrap Transdermal drug delivery Bookcovers 

  Mailing envelopes, labels 

Geotextiles Household Maps, signs, pennants 

Asphalt overlay Wipes, wet, dry polishing Floppy disk liners 

Road and railroad beds Aprons Towels 

Soil stabilization Scouring pads Promotional items 

Drainage Fabric softener sheets Pen nibs 

Dam and stream embankments Dust cloths, mops  

Golf and tennis courts Tea and coffee bags  

Artificial turf Placemats, napkins  

Sedimentation and erosion Ironing board pads  

Control Washcloths  

Pond liners Tablecloths  

Source: The Nonwoven Fabrics Handbook, Association for the Nonwoven Fabrics Industry, Cary, North 
Carolina 

  

  

  

  

  

  

  


