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  معرفي محصولـ ١

هاي تزئيني  ها كه در دوخت معمولي، خياطي يا دوخت  عبارت است از انواع نخخياطي و گلدوزينخ 

ها بسته به نوع مواد  اين نخ. دشو شود و از الياف طبيعي يا مصنوعي تهيه مي استفاده مي... مانند گلدوزي و 

نيز از  خياطي و گلدوزيدر خصوص مواد اوليه نخ . شوند بندي مي اوليه و نوع ساختمان فيزيكي آن تقسيم

انواع الياف طبيعي كه در تهيه نخ . شود سه نوع الياف مصنوعي، الياف طبيعي و الياف بازيافتي استفاده مي

ه، پشم، ابريشم، رامي، كتان، كرك و كشمير كه در اين ميان پنبه و دوخت كاربرد دارند عبارت است از پنب

الياف بازيافتي مورد مصرف نيز شامل ويسكوز . دارند خياطي و گلدوزيابريشم كاربرد بيشتري در توليد نخ 

 .گردد استات است كه معمولاً از ويسكوز ريون يا ابريشم مصنوعي در گلدوزي استفاده مي ريون، استات و تري

اما در . شود كار برده مي استر و نايلون جهت توليد نخ دوخت به در ميان الياف مصنوعي الياف پلي

از طرف ديگر . هاي دوخت فيلامنتي و ريسيده شده اشاره كرد توان دو دسته نخ بندي ساختماني مي تقسيم

 متفاوت تهيه و توليد شوند توانند در نمرات و تعداد لاهاي بسته به نوع كاربرد مي خياطي و گلدوزيهاي  نخ

لا و چندلا نيز در ساختمان ظاهري نخ و برخي خواص فيزيكي آن تأثير  هاي تك و ميزان تاب اعمالي به نخ

  .گذارد مي

هاي  استر و از روش هاي دوخت پلي فاستوني براي توليد نخ هاي مختلف ريسندگي نيمه از بين روش

اي شانه شده براي  اي و از روش ريسندگي پنبه دوخت پنبهاي كارد شده جهت توليد نخ  ريسندگي پنبه

هاي ريسيده  لازم به ذكر است توليد نخ. گردد اي و گلدوزي و استفاده مي هاي دوخت ظريف پنبه توليد نخ

اي  تواند در دو ماشين متفاوت ريسندگي يعني ماشين ريسندگي رينگ و چرخانه شده با الياف منقطع مي

  .انجام پذيرد

پس از مرحله ريسندگي با انجام عمليات خاصي، تغييراتي را در ساختمان  خياطي و گلدوزيليد نخ در تو

هاي مصرفي جهت توليد محصول، احتياجي به عمليات  در برخي از موارد نخ. نمايند هاي توليدي ايجاد مي نخ

  :وارد زير باشدتواند شامل م مي اين عمليات بسته به نوع محصول توليدي . مقدماتي خاصي ندارند

  ـ دولا تابي يا چندلا تابي١

هايي كه در مراحل ريسندگي روغني و كثيف  اي و يا نخ هاي پنبه معمولاً بر روي نخ(ـ سفيدگري و پخت ٢

  .)گيرد اند انجام مي شده
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  .)گيرد هاي گلدوزي انجام مي اي مورد استفاده در توليد نخ هاي پنبه اين عمل براي نخ(ـ مرسريزاسيون ٣

  .)مخصوص الياف ابريشم طبيعي(گيري از نخ خام  ـ صمغ٤

در مواقعي كه كيفيت بالاتر در رنگرزي مورد نظر است از (پيچي جهت رنگرزي  پيچي يا كلاف ـ شل٥

  )شود پيچي استفاده مي كلاف

هاي مصنوعي در برخي از موارد انجام  تكسچره كردن يا استرج كردن نخ براي نخ(ـ تكسچرايزينگ ٦

  .)يردپذ مي

  

اي  ،  نخ پنبهNe٢٠اي يك لاي  ، نخ خام با نمرات مختلف از جمله نخ پنبهخياطيدر واحدهاي توليد نخ 

 دنير و نخ مخلوط ٦٠استر فيلامنتي   دنير، نخ پلي٦٠، نخ فيلامنتي ويسكوز ريون Ne٢٠شانه شده يك لاي 

اي و تحت عمليات مختلف فوق قرار  به عنوان ماده اصلي و اوليه خريدارNe٢٠استر يك لاي  پنبه ـ پلي

  .گيرد مي

در نهايت محصول توليد شده با توجه به نوع كاربرد آن روي دوك، قرقره، سيگارت و يا بسته مناسب 

 ٤٠٠ تا ١٠٠هاي  هاي مناسب در وزن براي خرده فروشي معمولاً بايستي روي بسته. شود ديگر پيچيده مي

  .و روانه بازار گرددگرمي به صورت دوك و يا قرقره پيچيده 

  

  ـ نام و كد آيسيك محصول١ـ١

. بندي آيسيك است هاي اقتصادي همان تقسيم بندي در فعاليت بندي و دسته ترين طبقه متداول

هاي  المللي فعاليت بندي استاندارد بين بندي و دسته طبقه: بندي آيسيك طبق تعريف عبارت است از تقسيم

به نوع صنعت و محصول توليد شده به هريك كدهايي دو، چهار و هشت بندي با توجه  اين دسته. اقتصادي

  . ارائه شده است١در جدول  خياطي و گلدوزيكدهاي آيسيك مرتبط با نخ . شود رقمي  اختصاص داده مي

  

  خياطي و گلدوزيكد آيسيك مرتبط با صنعت توليد نخ  : )١(جدول 

  نام كالا  شماره كد آيسيك  رديف

  ت نخ دوخ  ١٧١١١٣٧٣  ١
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  ـ شماره تعرفه گمركي١ـ٢

المللي جهت كدبندي كالاها در امر صادرات و واردات و مبادلات تجاري و همچنين  در داد و ستدهاي بين

بندي و نامگذاري  شود كه عبارت است از طبقه بندي استفاده مي تعيين حقوق گمركي و غيره از دو نوع طبقه

المللي و برهمين اساس در مبادلات بازرگاني   و تجارت بينبندي مركز استاندارد براساس بروكسل و طبقه

خياطي و كه در خصوص نخ . گردد بندي كالاها استفاده مي بندي بروكسل جهت طبقه خارجي ايران طبقه

  . ارائه شده است٢در جدول  گلدوزي

  

  هاي گمركي مربوط به صنعت توليد نخ دوخت تعرفه: )٢(جدول 

  SUQ  حقوق ورودي   كالانوع  شماره تعرفه گمركي  رديف

٥٢٠٤  ١  
نخ از پنبه براي دوخت حتي آماده شده براي 

  خرده فروشي
   

  kg  ٢٥   درصد وزني پنبه٨٥داراي حداقل   ٥٢٠٤١١٠٠  ٢

 kg  ٢٥  ساير  ٥٢٠٤١٩٠٠  ٣

 kg  ٣٠  آماده شده براي خرده فروشي  ٥٢٠٤٢٠٠٠  ٤

٥٤٠١  ٥  
هاي سنتتيك يا مصنوعي  نخ دوخت از رشته

  براي خرده فروشيحتي آماده شده 
   

 Kg  ٢٠  هاي سنتتيك  از رشته  ٥٤٠١١٠٠٠  ٦

 Kg  ٢٠  هاي مصنوعي از رشته  ٥٤٠١٢٠٠٠  ٧

٥٥٠٨  ٨  
نخ دوخت از الياف سنتتيك يا مصنوعي غير 

  فروشي سره حتي آماده شده براي خرده يك
   

 kg  ٣٠  ـ از الياف سنتتيك غير يكسره  ٥٥٠٨١٠٠٠  ٩

 kg  ٣٠  ير يكسرهـ از الياف مصنوعي غ  ٥٥٠٨٢٠٠٠  ١٠



  
 معاونت پژوهشي

  مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  و گلدوزيخياطيتوليد نخ 

  

  جمهوري اسلامي ايران

  وزارت صنايع و معادن

هاي صنعتي ايران سازمان صنايع كوچك و شهرك  

   

 

  1387 پاييز  گزارش نهايي  صنعتي هاي رحط مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )8(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  ـ شرايط واردات١ـ٣

  . شرايط خاصي براي واردات تعرفه فوق صادر نشده است" ١٣٨٧مقرارت صادرات و واردات سال "در كتاب 

  

  )المللي ملي يا بين(ـ بررسي و ارائه استاندارد ١ـ٤

يت كنندگان محصول توليدي و نيز رعايت كليه نكات مربوط به كنترل كيف جهت جلب اعتماد مصرف

طوركلي در مورد هر محصول، استانداردهاي  به .محصول توجه به استانداردهاي موجود امري ضروري است

استانداردهاي ملي توسط مؤسسه استانداردها و تحقيقات صنعتي ايران . المللي وجود دارد مختلف ملي و بين

با توجه به اينكه . باشند ا ميگردد و كليه توليدكنندگان محصول ملزم به رعايت اين استاندارده تهيه مي

هاي علمي و  باشد و از آخرين پيشرفت  مي(ISO)المللي استاندارد  مؤسسه استاندارد از اعضا سازمان بين

هاي خاص كشور را مورد توجه قرار  نمايد، همچنين شرايط كلي و نيازمندي فني و صنعتي جهان استفاده مي

الاجرا  رد مطابق با استانداردهاي جهاني بوده و كاملاً قبول و لازمدهد، استانداردهاي ذكر شده در اين مو مي

  : توان به موارد ذيل اشاره نمود هاي دوخت و گلدوزي مي از استانداردهاي موجود در خصوص نخ. است

  

   و گلدوزي تدوين شده در داخل كشورنخ دوختاستانداردهاي مرتبط با : )٣ (جدول

  مرجع  ستانداردعنوان ا  شماره استاندارد   رديف

  ملي ايران   اي هاي خياطي پنبه هاي نخ ويژگي  ٥٩  ١

  ملي ايران   اي هاي نخ گلدوزي پنبه ويژگي  ٢٦٦٩  ٢

  ملي ايران  استر و مخلوط با پنبه  هاي خياطي پلي نخ  ٢٨٨٣  ٣

٣٤٢١  ٤  
هاي نخ ويسكوز يكسره مورد مصرف در گلدوزي  ويژگي

  ماشيني 
  ملي ايران 

٥  D٠٢-٢٠٤  Standard test method for sewing threads ASTM 

٦  D٠٢-٣٦٩٣  Standard specification for labeled length per 
holder of sewing thread  ASTM  

٧  D٠٧-٣٨٢٣  Standard practice for determining ticket numbers 
for sewing threads  ASTM  

٨  D٠٤-٤٠٣٠  Standard specification for glass fiber cord and 
sewing thread  ASTM 



  
 معاونت پژوهشي

  مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  و گلدوزيخياطيتوليد نخ 

  

  جمهوري اسلامي ايران

  وزارت صنايع و معادن

هاي صنعتي ايران سازمان صنايع كوچك و شهرك  

   

 

  1387 پاييز  گزارش نهايي  صنعتي هاي رحط مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )9(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  ـ بررسي و ارائه اطلاعات لازم در زمينه قيمت توليد داخلي و جهاني محصول١ـ٥

هاي ثابت و متغير توليد،  قيمت فروش يك كالا متأثر از عوامل متعددي همچون عرضه، تقاضا، هزينه

در خصوص . هاي نيروي انساني و خصوصاً مواد اوليه خواهد بود گذاري، قيمت تمام شده و هزينه نحوه قيمت

فروشي انواع نخ دوخت و گلدوزي بسته به نوع الياف مصرفي، نمره، تعداد لا و كيفيت رنگرزي و  قيمت عمده

 .باشد  ريالي مي٣٢٠٠٠در حدود براي هر كيلوگرم نخ دوخت طور متوسط  باشد و به تكميل متفاوت مي

ه، تايوان و تركيه است و همچنين انواع نخ گلدوزي موجود در بازار داخل، بيشتر توليد كشورهاي چين، كر

ريال تا ٤٠٠٠٠طوريكه در بازار از حدود  باشند، به داراي رنج وسيعي از نطر كيفيت و قيمت مي

 قيمت جهاني .شود كننده دريافت مي ريال در به ازاي هركيلوگرم نخ گلدوزي خارجي، از مصرف١٧٥٠٠٠

زيرا عمده . باشد  ريال مي٢٨٠٠٠ تا ٢٥٠٠٠هاي دوخت با كيفيت و استاندارد مشابه در حدود  نخ

توليدكنندگان نخ دوخت كشورهاي آسياي جنوب شرقي از جمله چين و تايوان بوده كه قيمت توليد انواع 

  .باشد تر مي هاي خاص ارزان كالاها به دليل سياست

  

  ـ توضيح موارد مصرف و كاربرد١ـ٦

 پرده، ملحفه تا انواع پوشاك و  طور كلي كليه منسوجات از منسوجات خانگي گرفته مثل كفپوش، به

  . برند  بهره مي و تزئينات براي تبديل به فرم قابل استفاده و گلدوزيهاي دوخت از نخ... مصنوعات چرمي و 

  

  ـ بررسي كالاهاي جايگزيني و تجزيه و تحليل اثرات آن بر مصرف محصول١ـ٧

ذا براي مصارف عمومي دوخت اعم از باشند ل هاي مخصوص دوخت، قابل توليد مي از آنجايي كه اكثر نخ

  . توان در نظر گرفت هاي اصلي و تزئيني كالاي جايگزيني براي محصول نمي دوخت

  

  ـ اهميت استراتژيكي كالا در دنياي امروز١ـ٨

هاي خانواده افزايش  اصولاً همراه با توسعه اقتصادي كشورها، سهم منسوجات و پوشاك در سبد هزينه

طور  به. گردد هاي فراگير شدن مد در منسوجات و پوشاك ايجاد مي رشد اقتصادي، زمينهيابد و همراه با  مي

كلي كليه منسوجات از منسوجات خانگي مثل كفپوش و پرده و ملحفه گرفته تا انواع پوشاك و مصنوعات 

ه اين ترتيب ب. گيرند ، بهره مي و تزئيناتبراي تبديل به فرم قابل استفاده خياطي و گلدوزيهاي  چرمي از نخ

افزايش جمعيت . به واسطه اين امر كاملاً مشهود خواهد بود خياطي و گلدوزيهاي  افزايش سرانه مصرف نخ
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هاي اخير صادرات انواع  نكته آخر اينكه در سال. كشور افزايش ميزان نياز داخلي را به دنبال خواهد داشت

ده است كه به نوبه خود باعث افزايش ميزان پوشاك و مصنوعات چرمي از رشد نسبي بالايي برخوردار گردي

در مجموع با عنايت به موارد فوق، ميزان . هاي دوخت خواهد بود نياز واحدهاي توليدكننده آنها به انواع نخ

  .گردد صعود برآورد ميهاي آتي  نياز داخلي طي سال

  

  ـ كشورهاي عمده توليد كننده و مصرف كننده محصول١ـ٩

 
    و گلدوزیدوختنخ  عمده توليدكنندهكشورهاي  : )٤(جدول 

  نوع توليدات  نام كشور  رديف

  و گلدوزینخ دوخت  چين  ١

و گلدوزینخ دوخت   كره  ٢  

و گلدوزینخ دوخت   هند  ٣  

و گلدوزینخ دوخت   تايوان  ٤  

 

هاي دوخت كليه كشورهايي هستند كه در زمينه توليد منسوجات  طبيعي است كه مصرف كنندگان نخ

  .ع پوشاك و مصنوعات چرمي فعاليت دارندخانگي، انوا
  

  هاي داخلي عمده توليد كننده شركتـ 
  

  ايراندر نخ دوخت برخي توليدكنندگان عمده : )٥(جدول 

  محل كارخانه  نوع توليدات  نام كارخانه  رديف

  اصفهان   نخ دوخت  شركت توليدي و صنعتي نخ ماهي پرنده   ١

  اصفهان  نخ دوخت  رحيمي ) دوخت(شركت توليدي نخ قرقره   ٢

  ايلام نخ دوخت  ٦٨٤شركت تعاوني   ٣

  )شهر صنعتی البرز(قزوين  نخ دوخت  توليدي نخ ران   ٤

  )تاکستان(قزوين  نخ دوخت  نخ  شركت عالي  ٥

  تهران نخ دوخت  شركت توليدي رحيم جعفرزاده  ٦
  

 كشور از طريق شود و مصرف صورت تخصصي توليد نمي شور بهشايان ذكر است نخ گلدوزي در داخل ك

  .شود واردات از كشورهاي آسياي جنوب شرقي تأمين مي
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  ـ شرايط صادرات١ـ١٠

بر طبق قانون معافيت . باشد صادرات نخ دوخت و گلدوزي از هرگونه تعهد و پيمان ارزي معاف مي

 نهادها،  ،ها ها، سازمان خانه يك از وزارت  صادرات كالا و خدمات از پرداخت هرگونه عوارض معاف است و هيچ

ها و شوراهاي محلي كه بر طبق قوانين و مقررات حق وضع و اخذ عوارض را دارند، مجاز نيستند از  شهرداري

  .شوند عوارض اخذ نمايند يا مجوز اخذ آن را صادر نمايند كالاها و خدماتي كه صادر مي
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  ـ وضعيت عرضه و تقاضا٢

برداري و روند توليد از آغاز برنامه سوم تا كنون و محل واحدها و تعداد  ـ بررسي ظرفيت بهره٢ـ١

برداري  آنها و سطح تكنولوژي واحدهاي موجود، ظرفيت اسمي، ظرفيت عملي، علل عدم بهره

  آلات مورد استفاده در توليد محصول هاي سازنده ماشين ها، نام كشورها و شركت كامل از ظرفيت

احدهاي موجود و مده از مركز آمار وزارت صنايع و معادن در خصوص ظرفيت ودست آ آمار و اطلاعات به

شور شايان ذكر است نخ گلدوزي در داخل ك . جدول زير ارائه شده استدر  فعال صنعت توليد نخ دوخت

  . شود ولي امكان توليد برخي از آنها در واحدهاي توليد نخ خياطي وجود دارد صورت تخصصي توليد نمي به

  

   در ايران نخ دوختها به تفكيك و ظرفيت كل توليد هاي فعال واقع در استان تعداد كارخانه: )٦( جدول

  تعداد كارخانه  نام استان  رديف
ظرفيت اسمي توليد 

  )تن(

  ٢٤٠  ٢  اصفهان   ١

  ١٠٠٠  ١  تهران  ٢

  ١٥٠٠  ٢  قزوين  ٣

  ٣٠  ١  ايلام  ٤

  ٢٧٧٠   واحد٦  جمع

  

  هاي اخير در سالخت  نخ دوآمار توليدبرآورد   :)٧(جدول 

  ميزان توليد داخلي
  نام كالا

واحد 

١٣٨٣سال   ١٣٨٢سال  ١٣٨١سال   سنجش ١٣٨٤سال   ١٣٨٥سال   ١٣٨٦سال    

  ٢١٠٠  ٢١٠٠  ٢٠٠٠  ٢٠٠٠  ٢٠٠٠  ٢٠٠٠  تن   نخ دوخت 

  

از نظر تعداد، ظرفيت، (هاي توسعه در دست اجرا  هاي جديد و طرح ـ بررسي وضعيت طرح٢ـ٢

هاي انجام شده اعم از  گذاري يشرفت فيزيكي و سطح تكنولوژي آنها و سرمايهمحل اجراء، ميزان پ

  ) ارزي و ريالي و مابقي مورد نياز

، هاي در دست اجرا ادن در خصوص طرحبا توجه به آمار گرفته شده از مركز آمار وزارت صنايع و مع

درصد در كشور ١٠٠تا٦٠ بين  وددرص٢٠ كمتر از خص شد كه در حال حاضر طرحي با پيشرفت فيزيكيشم
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 درصد پيشرفت ٦٠ تا ٢٠هاي بين   تعداد و ظرفيت طرح،٨ در جدول. جهت توليد نخ دوخت وجود ندارد

  .فيزيكي در صنعت توليد نخ دوخت ارائه شده است

  

   درصد پيشرفت فيزيكي در صنعت توليد نخ دوخت٦٠ تا ٢٠هاي بين  تعداد و ظرفيت طرح: )٨(جدول 

  نام كالا
 ٦٠ تا ٢٠هاي بين  حتعداد طر

  درصد پيشرفت فيزيكي 
  واحد كالا  ظرفيت توليد

  تن  ٦٠٠  ١  نخ قرقره و دوخت

  

  )چقدر از كجا (٨٥ـ بررسي روند واردات محصول از آغاز برنامه سوم تا پايان سال ٢ـ٣

 
  هاي اخير  در سالنخ دوخت وارداتآمار : )٩ (جدول

  ١٣٨٣سال   ١٣٨٢سال   ١٣٨١سال 
  كد تعرفه

  ارزش  وزن  ارزش  وزن  ارزش  وزن

  ـ  ـ  ٦٨١/٣  ٣٩٩/١  ٤٢٨/٠  ٥٥٥/٠  ٠٠/١١/٥٢٠٤

٠٠٨٣٤/٧  ٢٠٠/٢  ٦١٠/٠  ٨٢٤/٠  ١٦٩/٧  ٢٣٢/٦  ٠٠/١٩/٥٢٠٤  

٠٥١٨٣/٣  ١١٥/١  ٠٦٦/٢  ٩٠٠/٠  ٨٧٥/١٤  ٦٢٨/٣  ٠٠/٢٠/٥٢٠٤  

٠١٥٥٢/٤٦٨  ٣٢/٣٤٠  ٤٦٤/٣٤٣  ٠٠١/١٤٦  ١٧٦/٣٧١  ٥٨٩/٣١١  ١٠/٥٤٠١  

٩٤١٨٢/٣٤١  ٦٧٧/٩٣  ٧٢٨/١٣٥  ٥١٣/٢٣  ٨٧٠/١٤٤  ٤٠٧/٧٠  ٢٠/٥٤٠١  

  ٠١٧٥١/٨٢٠  ٣١٢/٤٣٧  ٥٤٩/٤٨٥  ٦٣٧/١٧٢  ٥١٨/٥٣٨  ٤١١/٣٩٢  جمع

   دلار هزار:تن                      ارزش: وزن
  

  ٩ ادامه جدول

  ١٣٨٥سال   ١٣٨٤سال 
  كد تعرفه

  ارزش  وزن  ارزش  وزن

  ـ  ـ  ٣٨١/١٢  ٤٧٣/٨  ٠٠/١١/٥٢٠٤

١٧٨/١  ٨٤٤/٠  ٥٥٧/٩٨  ٢٢٦/٤١  ٠٠/١٩/٥٢٠٤  

٧٨٠/٩  ٣٢٢/١  ٥٩٨/٣٥  ٠٦٣/٨  ٠٠/٢٠/٥٢٠٤  

٧٢٨/١٢٧٣  ٨١٤/٨٢٢  ٧٦٣/٨٨٢  ٦٧٨/٦٠٧  ١٠/٥٤٠١  

٦٥٣/١٠٣٠  ١٨٨/٦٠٣  ٤١٧/١٠٣٦  ١٤٢/٦٥١  ٢٠/٥٤٠١  

  ٣٣٩/٢٣١٥  ١٦٨/١٤٢٨  ٧١٦/٢٠٦٥  ٥٨٢/١٣١٦  جمع
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  )14(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  هاي داخلي  شركتنخ دوخت كشورهاي تأمين كننده محصولات ترين مهم): ١٠(جدول 

  ١٣٨٣سال   ١٣٨٢سال   ١٣٨١ سال
  نام كشور

عنوان 

  ارزش  وزن  محصول
درصد 
  از كل

  ارزش  وزن
درصد 
  از كل

  ارزش  وزن
درصد 
  از كل

٨٨/٢٧%٨٢٥١١/٢٢٨  ٩٤٨/١٩٦  ٥٢/٣%  ٠٩٧/١٧  ١٣/٥٤٧٥/١٥%  ٥١٩/٢٩١  ٤٣٧/٢٨٥  خ دوخت ن  چين 

  ٢٤/٦%  ٢٠٠٧٩/٥١  ٨٤٤/٤٣  ٥٢/٣٦%  ٣٤٢/١٧٧  ١٤/١٩٤٠٦/٩٩%  ٠٧٦/١٠٣  ٠٥/٨٣  نخ دوخت   امارات

  ٦٢/٣٧%٧٣٧٠٦/٣٩٥٣٢٠٢/٣٠٨  ٥٨/١٤%  ٧٩١/٧٠  ٠٨/٢٠٨٠٨/١١%  ١٣٥/١٠٨  ٨٠٢/١٢  نخ دوخت  هند 

ساير 

  كشورها
  ٢٦/٢٨%  ـ  ـ  ٣٨/٤٥%  ـ  ـ  ٦٥/٦%  ـ  ـ  نخ دوخت

  

  ١٠ادامه جدول 

  ١٣٨٥سال   ١٣٨٤سال 
  نام كشور

عنوان 

  ارزش  وزن  محصول
درصد 
  از كل

  ارزش  وزن
درصد از 
  كل

  ١١/٧٠%  ٤٥/٥٢٣٥٨/١١٧٤٣٦٢/١٦٢٣%٢٩٥/٧٨١.٥٥٥/١٠١٣٨  نخ دوخت  چين 

  ٤١/٩%  ٨٠١/٢١٧  ٤٤/٣٢٥٨٩/١٥٧%  ١٣٩/٦٧٠  ٦١٢/٤٤٢  نخ دوخت  امارات 

  ٨٧/٦%  ٠٦٩/١٥٢  ٢٥٤/١٧  ٧/٦%  ٤٤٥/١٣٨  ٣٩٦/١٨  نخ دوخت  هند 

ساير 

  كشورها
  ٦١/١٣%  -  -  ٤١/٨%  -  -  نخ دوخت

  

  ـ بررسي روند مصرف از آغاز برنامه٢ـ٤

توان با توجه به ميزان توليد آن در داخل كشور، ميزان  در داخل كشور ميميزان مصرف اين محصول 

  . دست آورد صادرات و واردات به
  

  )تن(هاي اخير  ميزان مصرف داخلي در سال): ١١(جدول 

  ١٣٨٥  ١٣٨٤  ١٣٨٣  ١٣٨٢  ١٣٨١  عنوان

  ٢١٠٠  ٢١٠٠  ٢٠٠٠  ٢٠٠٠  ٢٠٠٠  توليدبرآورد 

  ١٦٨/١٤٢٨  ٥٨٢/١٣١٦  ٣١٢/٤٣٧  ٦٣٧/١٧٢  ٣٩٢/٤١١  واردات

  ٥٨٤/٣٨  ٨٢٨/٣٠  ٠٩١/١٥٦  ٤٧٧/١٠٦  ٣٤٧/١٧٥  صادرات

ميزان مصرف برآورد 

  داخلي 
٣٨٢٦,٥٨٤  ٣٣٥٥,٧٥٤  ٢٢٨١,٢٢١  ٢٠٦٦,١٦  ٢٢١٧,٤٦  
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  )15(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

 و امكان توسعه آن ٨٥ـ بررسي روند صادرات محصول از آغاز برنامه سوم تا پايان سال ٢ـ٥

  ).چقدر به كجا صادر شده است(
  

  هاي اخير  در سالنخ دوخترات آمار صاد: )١٢ (جدول

  ١٣٨٥سال   ١٣٨٤سال   ١٣٨٣سال   ١٣٨٢سال   ١٣٨١سال 
  كد تعرفه

  ارزش  وزن  ارزش  وزن  ارزش  وزن  ارزش  وزن  ارزش  وزن

  ـ  ـ  ـ  ـ  ـ  ـ  ٧٥٦/٠  ١٨٠/٠  ١٠١/١  ٩١٨/٠  ٠٠/١١/٥٢٠٤

  ٣٣١/٥٠  ٥٢٣/٢٨  ٠٠٣/٨٤  ٢١٨/٢٧  ـ  ـ  ٢٢٩/١٦  ١٦٥/١١  ٤٦١/١٥  ٢١٩/١٠  ٠٠/١٩/٥٢٠٤

٢٥٤/٩  ١٤٢/٦  ٠٧٠/٠  ٠٤٥/٠  ١٢٩/٤٦  ٩٤٩/١٨  ١٧١/١١  ٧٢٨/٤  ١٢٠/٧٦  ٧٨٠/٢٧  ٠٠/٢٠/٥٢٠٤  

  ـ  ـ  ٠٠٢/١  ٧٩٧/٠  ٤٢٨/٤٥  ٣٢٤/١١  ٢٠٧/٢٥  ٨١٢/١٥  ٢١٧/٤٢  ١١٧/١٥  ١٠/٥٤٠١

٦١٢/٥  ٩١٩/٣  ٣١٣/٣  ٧٦٨/٢  ٣٠٢/٢٥٣  ٨١٨/١٢٥  ٩٢١/٨٧  ٥٩٢/٧٤  ١٤٨/١٢٨  ٣١٣/١٢١  ٢٠/٥٤٠١  

  ١٩٧/٦٥  ٣٨٨/٨٨٥٨٤/٣٨  ٨٥٩/٣٤٤٨٢٨/٣٠  ٠٩١/١٥٦  ٣٤٧/١٧٥٠٤٧/٢٦٣٤٧٧/١٠٦٢٨٤/١٤١  جمع

   دلار هزار:تن                      ارزش: وزن

  

  نخ دوختترين كشورهاي مقصد صادرات   مهم:)١٣(جدول 

  ١٣٨٣صادرات در سال   ١٣٨٢صادرات در سال   ١٣٨١صادرات در سال 

  نام كشور
عنوان 

  ارزش  وزن درصداز كل   ارزش  وزن   محصول
درصد از 

  كل 
  ارزش  وزن

درصد از 
  كل

  ٠٦/٧%  ٣٣٨/٢٤  ٤١٠/٣٠  ١٢/١٣%  ٥٣٢/١٨  ٩٢٥/١٢  ٣٣/١٥%  ٣١٨/٤٠  ٤٥/١٤  نخ دوخت  عراق 

  ٠٥/١٣%  ٠٠٧/٤٥  ٥١٢/١٨  ١٤/١٣%  ٥٧٢/١٨  ١٠٧/١٢  ٣٠/٢٤%  ٩٢/٦٣  ٣٧٨/٢٨  نخ دوخت  آذربايجان 

  ٦٨/١١%  ٢٩١/٤٠  ٨١٤/٣٤  ٣١/٥٧%  ٩٧٢/٨٠  ٥٢٦/٦٩  ٠٨/٤٤%٠٤٣/١١٠٩٥٩/١١٥  نخ دوخت  ازبكستان 

  ٢١/٦٨%      ٤٣/١٦%      ٢٩/١٦%      نخ دوخت  ساير كشورها

  دلار: تن                      ارزش: وزن

  ١٣ادامه جدول 

  ١٣٨٥سال   ١٣٨٤سال 
  عنوان محصول  نام كشور

  ارزش  وزن
درصد 
  از كل

  ارزش  وزن
درصد از 
  كل

  ٥٣/٤٩%  ٢٩٤/٣٢  ٠١/٧٨٧٦٣/٢١%  ٩٥٩/٦٨  ٥١٣/١٩  نخ دوخت  عراق 

  ٦٩/٧%  ٠١٢/٥  ٧٨٤/٢  ١١/٦%  ٤/٥  ٣  نخ دوخت  بايجان آذر

  ـ  ـ  ـ  ٦١/٠%  ٥٤/٠  ٥/٠  نخ دوخت  ازبكستان 

  ٧٨/٤٢%    ٢٧/١٥%      نخ دوخت  ساير كشورها
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  )16(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  ـ بررسي نياز به محصول با اولويت صادرات تا پايان برنامه چهارم٢ـ٦

هاي اخير  توان گفت كه در سال  مينخ دوخت و گلدوزيبا نگاهي به جدول آمار واردات، صادرات و توليد 

. آمار واردات اين محصول سير صعودي داشته در حاليكه آمار صادرات تقريباً سير نزولي را طي كرده است

بنابراين با توجه به ميزان مصرف داخلي اين محصول، نياز به افزايش توليد اين محصول تا پايان برنامه 

نيازي كشور از واردات اين محصول، زمينه  يزان واردات و بيباشد، تا ضمن پوشش دادن م چهارم ضروري مي

  .صادرات بيشتر اين محصول نيز فراهم گردد

، حدود 1386ميزان مصرف نخ دوخت و گلدوزي در سال ) 2-4(با توجه به اطلاعات ذكر شده در بخش 

، )درصد20ن ميانگي(هاي اخير  ل همچنين بررسي ميزان رشد مصرف اين محصول در سا.  تن بوده3800

در حال حاضر ميزان توليد واحدهاي . گردد تن برآورد مي7900، حدود 1390ميزان مصرف براي سال

 تن توليدات مربوط به يك واحد در 600شود كه با افزودن ميزان   تن در سال تخمين زده مي2100فعال،

بنابراين براي . باشد ني ميبي قابل پيش1390تن براي سال2700دست احداث، ميزان توليد ساليانه  حداكثر 

 واحدهاي توليدي  صدور مجوز احداثتن در سال، به5200مين كمبود نخ دوخت و گلدوزي به ميزان أت

  .باشد جديدي نياز مي
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  )17(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

ـ بررسي اجمالي تكنولوژي و روش هاي توليد و عرضه محصول در كشور و مقايسه ٣

  آن با ديگر كشورها

هاي  اين تنوع روش. شود كار گرفته مي هاي مختلف توليد به  گلدوزي روشهاي دوخت و در توليد نخ

مراحل توليد نخ . باشد هاي مذكور مي توليد، تا حد زيادي به دليل اختلاف زياد موجود در بين انواع نخ

دوخت و گلدوزي شامل مراحل كلي ريسندگي، عمليات مقدماتي، رنگرزي و پيچيدن روي بسته مناسب 

باشند كه مختصراً در ادامه  هاي متفاوتي قابل انجام مي  هريك از اين مراحل به نوبه خود به روشهکباشد  مي

  .گردد به آنها اشاره مي

  

  هاي مختلف ريسندگي  ـ روش٣ـ١

  : باشد كه عبارتند از پذير مي هاي مختلفي امكان توليد نخ يك لا به روش

  )فيلامنتي(هاي يكسره  ـ ريسندگي نخ

  )لپاستي(ياف مقطع ـ ريسندگي ال

گردد، عبارتند از  هاي يكسره كه معمولاً براي توليد الياف مصنوعي و بازيافتي استفاده مي ريسندگي نخ

تر و يا هاي  مراحل مختلف پليمريزاسيون منومرهاي تشكيل دهنده و ريسندگي پليمر مذاب به يكي از روش

يافتگي خطي بلورهاي تشكيل دهنده همراه با  خشك، اعمال كشش روي رشته ريسيده شده و افزايش آرايش

تقليل جرم خطي ليف، در كنار هم قرار گرفتن تعداد ليف مناسب و اعمال تاب و پيچيدن نخ روي بسته در 

هاي ريسيده  برخي از موارد انجام عمليات تكسچرايزينگ جهت نزديك ساختن خواص نخ فيلامنتي به نخ

  . ردگي هاي فوق انجام مي شده نيز روي نخ

باشد كه  هاي ابريشم طبيعي مي هاي فيلامنتي در رابطه با ريسندگي نخ يك نوع ديگر ريسندگي نخ

لازم به تذكر است، . باشد مراحل توليد آن شامل كشتن شفيره، پخت پيله، ابريشم كشي و تابندگي مي

ندگي الياف مقطع ريس .باشد ابريشم تنها ليف فيلامنتي يكسره بوده كه قابليت ريسندگي را دارا مي

  .گردد باشد كه به صورت زير ارائه مي هاي متفاوتي مي نيز به نوبه خود داراي روش) لپاستي(

  ريسندگي فاستوني، نيمه فاستوني و پشمي : ريسندگي الياف بلند شاملـ 

  هاي كاردي و شانه شده   ريسندگي نخ:ريسندگي الياف كوتاه شاملـ 
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  )18(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

هاي  ريسي نيمه فاستوني براي توليد نخ الياف مقطع، از روش ظريفهاي مختلف ريسندگي  از بين روش

اي و از  ت توليد نخ پنبههاستر و از روش ريسندگي نخ كاردي در سيستم ريسندگي الياف كوتاه ج دوخت پلي

لازم . گردد اي استفاده مي هاي گلدوزي و دوخت ظريف پنبه هاي شانه شده براي توليد نخ روش ريسندگي نخ

تواند در دو ماشين متفاوت ريسندگي يعني  هاي ريسيده شده با الياف منقطع مي ر است توليد نخبه تذك

با توجه به خصوصيات نخ . م پذيرداانج) اپن ـ اند(اي  ماشين ريسندگي رينگ و ماشين ريسندگي چرخانه

استفاده  از اين نوع نخ هاي دوخت گلدوزي اي، معمولاً در توليد نخ هاي چرخانه رينگ و استحكام بالاتر از نخ

  . گردد نمي

هاي ريسيده شده در سيستم فاستوني و پشمي جهت دوخت و گلدوزي كاربردي  نكته ديگر اينكه نخ

  . گردد نداشته و معمولاً استفاده نمي

  

  ـ عمليات مقدماتي ٣ـ٢

 در ساختمان ، پس از مرحله ريسندگي با انجام عمليات خاص، تغييراتي راو گلدوزي  در توليد نخ دوخت

هاي مصرفي جهت توليد محصول، احتياجي به  در برخي از موارد نخ. نمايند هاي توليدي ايجاد مي فيزيكي نخ

  . تواند شامل موارد زير باشد اين عمليات بسته به نوع محصول توليدي مي. انجام عمليات مقدماتي ندارند

  ـ دولاتابي يا چندلاتابي ١

هايي كه در مراحل ريسندگي روغني و كثيف  اي و يا نخ هاي پنبه  روي نخمعمولاً(ـ سفيدگري و پخت، ٢

  .)گيرد اند انجام مي شده

  .)گيرد هاي گلدوزي انجام مي اي مورد مصرف در توليد نخ هاي پنبه اين عمل براي نخ(ـ مرسريزاسيون ٣

  )مخصوص الياف ابريشم طبيعي(گيري از نخ خام  ـ صمغ٤

در مواقعي كه كيفيت بالاتر در رنگرزي مورد نظر است از . (ي جهت رنگرزيپيچ پيچي و يا كلاف ـ شل٥

  .)گردد كلاف پيچي استفاده مي

هاي مصنوعي در برخي از موارد انجام  تكسچره كردن يا استرچ كردن نخ براي نخ(چرايزينگ ـ تكس٦

  .)پذيرد مي



  
 معاونت پژوهشي

  مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  و گلدوزيخياطيتوليد نخ 

  

  جمهوري اسلامي ايران

  وزارت صنايع و معادن

هاي صنعتي ايران سازمان صنايع كوچك و شهرك  

   

 

  1387 پاييز  گزارش نهايي  صنعتي هاي رحط مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )19(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  ـ رنگرزي ٣ـ٣

هاي شل پيچي شده و  رنگرزي بوبين .فاده نمودهاي مداوم و غيرمداوم است توان از روش جهت رنگرزي مي

رنگرزي در فشار اتمسفر . تواند در دو حالت اتمسفريك و تحت فشار انجام گيرد هاي محصول مي يا كلاف

  . گيرد تواند توسط دستگاه وينچ و يا ژيگر انجام گيرد و رنگرزي تحت فشار توسط اتوكلاو انجام مي مي

باشد كه  هاي رنگرزي مستقيم مي پذير است، روش هاي دوخت امكان د نخنوع ديگر رنگرزي كه براي تولي

  . باشد هاي رنگرزي مداوم قابل انجام مي اين نوع رنگرزي توسط ماشين

  

  ـ پيچش محصول روي بسته مناسب ٣ـ٤

فروشي  باشد، بسته به نوع استفاده در خرده هاي دوخت و گلدوزي مي محصول نهايي واحد كه انواع نخ

اين بسته ها می تواند شامل . مصرف کننده قرار گيردهاي مناسب پيچيده شده در اختيار   روي بستهبايستي

  :موارد زير باشد

  .  گرم٤٠٠ تا ١٠٠هاي بين  هاي نخ در وزن دوك

  .هاي متفاوت هاي نخ در اندازه قرقره

  

  گيري نتيجه

  . پذيرد سندگي نخ خام انجام ميفرآيند توليد نخ دوخت در اين واحد بنا به دلايل زير از مرحله ري

باشد و  ـ ظرفيت توليد كوچكترين خطوط توليد نخ يك لا، بسيار بالاتر از ميزان نياز واحد به نخ خام مي١

  . باشد اندازي خط ريسندگي بسيار بالا مي گذاري براي راه حجم سرمايه

اشتغال به توليد يك نوع . باشد زار ميـ رمز موفقيت واحد، امكان تغيير توليد و تنوع آنها براساس نياز با٢

  .  با مشكل روبرو خواهد ساخت راهاي دوخت و يا گلدوزي، رقابت در كسب سهم بازار خاص از نخ

هاي خوب  و قيمت مناسب از بازارهاي  هاي خام مورد نياز توليدي خارج و داخل با كيفيت ـ انواع نخ٣

  . باشد داخلي قابل خريداري مي

هاي گلدوزي و دوخت در اين واحد شامل، عمليات مقدماتي،  مراحل توليد نخب فوق با توجه به مطل

  .باشد رنگرزي و پيچش محصول بر روي بسته مناسب مي
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  تشريح جامع فرآيند توليد 

  عمليات مقدماتي 

انواع توليدات واحد كه . باشد نوع عمليات مقدماتي در اين واحد در ارتباط با نوع محصول توليدي مي

  : گيرد شامل موارد زير است ريزي توليدي روي آنها انجام مي امهبرن

  )شش لا و سه لا(اي خياطي دوخت  ـ نخ پنبه١

  )شانه شده(اي  اي گلدوزي پنبه ـ نخ پنبه٢

  ـ نخ ويسكوز يكسره مورد مصرف در گلدوزي ٣

  )دو لا، سه لا، شش لا و نه لا(استر فيلامنتي  ـ نخ پلي٤

  )يك لا و دو لا(استرچ شده استر  ـ نخ خياطي پلي٥

  )سه لا(استر  ـ نخ خياطي ريسيده شده از پلي٦

  )سه لا(استر  ـ نخ خياطي ريسيده مخلوط پلي٧

  چندلاتابي ) الف

ها احتياج به انجام عمل  اين دسته از نخ. رسند برخي از انواع نخ توليدي به صورت يك لا به مصرف مي

  توسط دستگاه چندلاتابي رينگیصورتيكه نخ به صورت چندلا به مصرف برسد، تابندگدر . چندلاتابي ندارند

(Ring Twister) يا دستگاه Two For Oneعمليات تابندگي در ها در اين دستگاه . يردگ  صورت می

لا از تابندگي مجدد دو رشته نخ سه لا شده  هاي شش براي توليد نخ. گيرد يك يا چند مرحله انجام مي

، در اين طرح از اين ماشين جهت چند لا تابي Two For Oneبه دليل مزاياي دستگاه . گردد اده مياستف

  .نخ استفاده شده است

  تكسچرايزينگ ) ب

هاي غيرفيلامنتي  گيرد تا خصوصيات ظاهري آن به نخ هاي فيلامنتي انجام مي يكي از اعمالي كه روي نخ

 اين عمل با اعمال عمليات فيزيكي مختلف در جهت فر و در. باشد شباهت پيدا كند، تكسچرايزينگ مي

استر  هاي پلي در برخي از موارد نخ. نمايند كشساني و حجيم كردن اقدام ميدار كردن، دادن خواص  موج

از آنجايي كه در صورت . نمايند فيلامنتي جهت دوخت را توسط عمل تكسچرايزينگ، تبديل به نخ استرچ مي
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استر فيلامنتي كه استرچ شده است از بازارهاي داخلي قابل  هاي پلي  مذكور، نخهاي نياز به توليد نخ

  .گيرد باشد، لذا اين مرحله از توليد درون واحد انجام نمي خريداري مي

  مرسريزاسيون نخ ) د

اي انجام گيرد، مرسريزاسيون تحت كشش  تواند روي منسوجات پنبه يكي از عمليات مقدماتي كه مي

عمل مرسريزاسيون روي . گردد  عمل باعث افزايش جذب رنگ، شفافيت و استحكام پنبه مياين. باشد مي

هاي گلدوزي و ساير مصارف تزئيني كه  هاي خياطي و دوخت چندان ضرورت نداشته اما براي توليد نخ نخ

  . باشد توليد محصول با رنگ و جلاي مناسب مورد نظر است، انجام اين عمل ضروري مي

  پيچي كلاف) ه

هاي نخ يك لا و  هاي خام مصرفي از روي بوبين ، نخهاي توليدي جام عمليات رنگرزي نخجهت ان

ساختمان كلاف . گردد پيچي تبديل به كلاف مي هاي ماشين چندلاتابي باز شده توسط ماشين كلاف ماسوره

با توجه به قطر به همين دليل . بسيار ناپايدار و حساس در برابر جابجايي و عمليات تكميلي خواهد بود

هاي  اين عمل مقاومت كلاف. شود اي بسته مي هاي توليد شده، در سه يا چهار نقطه توسط نخ جداگانه كلاف

   .نخ در برابر عوامل فيزيكي را افزايش خواهد داد

  

  رنگرزي 

اند،  اند و به صورت كلاف درآمده ها كه قبلاً عمليات مقدماتي را پشت سر گذاشته در مرحله رنگرزي، نخ

هايي از فولاد زنگ نزن قرار  ها روي ميله در اين ماشين كلاف. گردد توسط ماشين رنگرزي كلاف، رنگرزي مي

تنظيم رطوبت و . گردد هاي مخصوص روي آنها اسپري مي گرفته و مواد رنگرزي محلول در آب، توسط پمپ

  . گيرد هاي اتوماتيك انجام مي دماي حمام رنگرزي نيز توسط مكانيزم

. تواند تغيير نمايد  محيط و دماي آن نيز ميpHها با الياف متفاوت، مواد موجود در حمام،  ر رنگرزي نخد

. در بين مواد مصرفي موجود در حمام رنگرزي، نوع رنگرزي قابل استفاده از اهميت خاصي برخوردار است

هاي مستقيم، گوگردي،  ز رنگتوان ا مي... براي رنگرزي الياف سلولزي مثل پنبه، كتان، ويسكوز و رامي 

هاي خمي به دليل مسايل زيست محيطي و رنگينه  ها، رنگينه از بين اين رنگ. خمي و رآكتيو استفاده نمود

  . باشند گوگردي به دليل ثبات پايين براي اين واحد مناسب نمي
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هاي مناسب با  باشد و رنگينه استر تنها رنگينه مناسب ديسپرس مي جهت رنگرزي الياف و منسوجات پلي

براي رنگرزي الياف پروتئيني مثل . هاي اسيدي، مثال كمپلكس و راكتيو خواهد بود الياف نايلوني رنگينه

  . گردد هاي اسيدي، مثل كمپلكس و يا رآكتيو استفاده مي ابريشم و پشم كرك از رنگينه

ها  گيرد و سپس كلاف يپس از انجام عمل رنگرزي، كالاي تحت عمليات آبكشي با آب گرم و سر قرار م

 ساعت توسط جريان هواي گرم و خشك، رطوبت ١كن قرار گرفته به مدت تقريبي  درون محفظه خشك

كن بستگي به درصد آب موجود روي  ها درون خشك زمان توقف نخ. گردد ها حذف مي اضافي از كلاف

  . ها و جنس الياف مصرفي خواهد داشت كلاف

  

  هاي مناسب  پيچش روي بسته

هاي  هاي نخ توسط دستگاه كلاف به دوك، روي دوك هاي توليدي، كلاف  از انجام عمليات رنگرزي نخپس

  . شود مخصوص پيچيده مي

. گردد  گرم برآورد مي١٥٠گردد برابر با  ها پيچيده مي وزن متوسط نخ خالص كه روي هريك از اين دوك

راه با گردش پايه كلاف، نخ از روي آن باز شده گيرد كه هم ها روي پايه كلاف قرار مي در اين دستگاه كلاف

تنظيم تراكم نخ در نقاط .گردد و قسمت كشش، روي بسته نهايي پيچيده ميگير  پس از عبور از راهنماي گره

  . گيرد مختلف دوك توسط يك درام شياردار و يا يك راهنماي نوسان كننده انجام مي

هاي مخصوص خواهد بود كه در اين واحد از آنها  ه ماشينبراي قرقره پيچي و يا سيگارت پيچي، احتياج ب

   .گردد استفاده نمي
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در فرآيند ) به شكل اجمالي(هاي مرسوم  ـ تعيين نقاط قوت و ضعف تكنولوژي٤

  توليد محصول 

ها احتياج به عمل  اين دسته از نخ. رسند لا به مصرف مي صورت يك هاي توليدي به برخي از انواع نخ

صورت چندلا به مصرف برسد بايد عمليات چندلاتابي روي نخ صورت  كه نخ به در صورتي. ني ندارندچندلاك

   :توان استفاده نمود منظور چندلاتابي از دو دستگاه زير مي به. گيرد

  . ماشين رينگي كه سيستم كششي آن حذف شده است:  Ring Twisterـ١

  . كند ور دوك يا شيطانك، دو تاب ايجاد ميدستگاهي است كه به ازاء يك د:  Tow For Oneـ ٢

  

  :  عبارتند ازTow For One استفاده از ماشين يمزايا

  . هاي معمولي است ـ سرعت توليد دو برابر سرعت توليد نخ١

  . شود  ماسوره نخ توليد ميRing Twisterشود اما در   بوبين نخ توليد ميTow For Oneـ در ماشين ٢

 شيطانك وجود ندارد، مشكلات سوختن و سايش شيطانك وجود Tow For Oneـ چون در ماشين ٣

  .ندارد و در نتيجه ميزان پارگي نخ كمتر است

  . نخ استفاده شده استچندلاتابي ي براTow For Oneبا توجه به مطالب فوق، در اين طرح از ماشين 
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گذاري ثابت  هـ بررسي و تعيين حداقل ظرفيت اقتصادي شامل برآورد حجم سرماي٥

با استفاده از اطلاعات واحدهاي موجود، در دست اجراء، (به تفكيك ريالي و ارزي 

UNIDO و  هاي فروشنده تكنولوژي  هاي اطلاعاتي جهاني، شركت و اينترنت و بانك

  ... )و  تجهيزات 

  گلدوزي وخياطينخ هاي پارامترهاي مهم اقتصادي احداث يك واحد صنعتي توليد  بررسيدر اين بخش 

   سر به سر، سرانه، نقطهردش مورد نياز واحد گهاي ثابت و در ؛ برآورد هزينهنظيربا حداقل ظرفيت اقتصادي 

براي اين منظور ابتدا برنامه ساليانه توليد واحد مورد نظر، بر اساس . گيرد انجام مي... گذاري و  سرمايه

 ؛لازم به ذكر است. ر جدول زير ارائه شده استشود كه د آلات خط توليد، برآورد مي مشخصات فني ماشين

  . روز كاري محاسبه گرديده است٣٠٠ ساعته براي ٨ شيف كاري ٣توليد ساليانه بر اساس تعداد 
  

   و گلدوزيخياطينخ برنامه ساليانه توليد : )١٤ (جدول

ف
دي
ر

  

  ظرفيت ساليانه  واحد  شرح
   واحد  فروشقيمت

  )ريال(

   فروشكل ارزش

  )ميليون ريال(

  ٦٠٠  تن    و گلدوزيدوختانواع نخ   ١
*

٥١,٠٠٠  ٨٥,٠٠٠,٠٠٠  

  ٥١,٠٠٠  )ميليون ريال(مجموع 

  .ريال براي هركيلو نخ گلدوزي در نظرگرفته شده است160000 تا 110000 و خياطيريال براي هر كيلو نخ 30000  تا25000قيمت* 

   

  اطلاعات مربوط به سرمايه ثابت طرح ـ ٥ـ١

 كه در جريان شتهي ماندگار داتشود كه داراي طبيع ها اطلاق مي ته از دارائيسرمايه ثابت به آن دس

آلات  ها شامل زمين، ساختمان، وسايل نقليه، ماشين اين دارائي. شود  از آنها استفاده مييعمليات واحد توليد

  و گلدوزيدوختنخ باشد كه در ادامه هريك از آنها براي واحد توليدي  مي... توليد، تأسيسات جانبي و 

  .شود محاسبه مي

  

  سازي هاي زمين و ساختمان ـ هزينه٥ـ١ـ١

هاي مورد نياز اين واحد، لازم است اندازه بناهاي مورد  هاي تهيه زمين و ساختمان براي محاسبه هزينه

ين سپس مقدار زم. برآورد شود... هاي اداري، محوطه، پاركينگ و  نياز از قبيل؛ سالن توليد، انبارها، ساختمان
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در جداول زير مقدار زمين . مورد نياز براي احداث بناها با در نظر گرفتن توسعه طرح در آينده، محاسبه شود

  . هاي تهيه آنها محاسبه شده است و انواع بناهاي مورد نياز، برآورد و هزينه

  

  هاي زمين  هزينه:)١٥ (جدول

ف
دي
ر

  

  شرح
  ابعاد

  )متر مربع(

  بهاي هر متر مربع

  )ريال(

  جمع 

  )ميليون ريال(

  ٨٨٠  ٤٠٠٠  هاي توليد و انبار زمين سالن  ١

  ٦٦  ٣٠٠   خدماتي و عمومي،هاي اداري زمين ساختمان  ٢

  ١١٠٠  ٥٠٠٠  زمين محوطه  ٣

  ١٠٠٠   طرحزمين توسعه  ٤

٠٠٠/٢٢٠  

٢٢٠  

  ٢٢٦٢  )ميليون ريال(مجموع   ١٠٣٠٠  )متر مربع(جمع زمين مورد نياز 

  

  سازي نساختماهاي  هزينه: )١٦ (جدول

ف
دي
ر

  

  شرح
  مساحت

  )مترمربع(

  بهاي هر متر مربع

  )ريال(

  هزينه كل

  )ميليون ريال(

  ٤٣٧٥  ٠٠٠/٧٥٠/١  ٢٥٠٠  سوله خط توليد  ١

  ١٨٧٥  ٠٠٠/٢٥٠/١  ١٥٠٠  انبارها   ٢

  ٧٥٠  ٠٠٠/٥٠٠/٢  ٣٠٠  خدماتي و عمومي هاي اداري، ساختمان  ٣

، خيابان كشي، پاركينگ و سازي محوطه  ٤
   فضاي سبز

٦٠٠  ٠٠٠/١٥٠  ٤٠٠٠  

  ٣٠٠  ٠٠٠/٣٠٠  ١٠٠٠  ديواركشي  ٥

  ٧٩٠٠  )ميليون ريال(مجموع 

  

  آلات و تجهيزات خط توليد  هزينه ماشينـ٥ـ١ـ٢

هاي مهم توليد   براساس استعلام صورت گرفته از شركتآلات و تجهيزات خط توليد،  تهيه ماشين هزينه

آلات، شامل؛  هاي جانبي تهيه ماشين نههمچنين هزي. گردد هاي معتبر برآورد مي كننده يا نمايندگي
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  )26(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

در جدول زير فهرست . شود نيز محاسبه مي... اندازي، عوارض گمركي و  هاي حمل و نقل، نصب و راه هزينه

،  هاي اخذ شده آلات توليدي و تعداد مورد نياز آن در خط توليد ارائه شده است و براساس قيمت ماشين

  . آلات و تجهيزات، محاسبه گرديده است هاي اصلي و جانبي تهيه ماشين هزينه

  

  آلات خط توليد هزينه ماشين :  )١٧ (جدول

  قيمت واحد

ف
دي
ر

  

  تعداد  شرح
  هزينه به دلار  هزينه به ريال

  هزينه كل 

  )ميليون ريال(

  ١٣٣٠  -  ١,٣٣٠,٠٠٠,٠٠٠  ١  يتابدستگاه چندلا  ١

  ١٥٥٤  -  ٥١٨,٠٠٠,٠٠٠  ٣  دستگاه كلاف پيچي   ٢

  ٧٠٠  -  ٧٠٠,٠٠٠,٠٠٠  ١  سريزه كلاف دستگاه مر  ٣

  ٢٠٠٠  -  ١,٠٠٠,٠٠٠,٠٠٠  ٢  دستگاه رنگرزي كلاف  ٤

  ٦٠٠  -  ٦٠٠,٠٠٠,٠٠٠  ١  كن  دستگاه خشك  ٥

  ٢٦٧٣  -  ٢٦٧,٣٠٠,٠٠٠  ١٠  دستگاه كلاف به دوك   ٦

  ٢٨٠  -  ٢٨٠,٠٠٠,٠٠٠  ١  تجهيزات آزمايشگاهي    ٧

٥  
  ساير لوازم و متعلقات خط توليد

  )كل درصد ٥(
-  -  -  ٤٥٧  

٦  
هزينه حمل و نقل، خريد خارجي،  نصب و 

  )كلدرصد ١٠(اندازي  راه
-  -  -  ٩١٤  

  ١٠٥٠٨  )ميليون ريال(مجموع 

  

  هاي تأسيسات ـ هزينه٥ـ١ـ٣

هاي اصلي خط توليد، جهت تكميل يا بهبود فرآيندها، نياز به  هر واحد توليدي، علاوه بر دستگاه

گرمايش و سرمايش، آب، برق، ديگ بخار، كمپرسور، تجهيزات و تأسيسات جانبي، نظير؛ تأسيسات 

هاي  هاي فرآيند و محدوديت انتخاب اين موارد با توجه به ويژگي. خواهد داشت... تأسيسات اطفاء حريق و 

هاي تهيه آن در  تأسيسات و تجهيزات مورد نياز اين طرح و هزينه. گيرد محيطي انجام مي اي و زيست منطقه

  .  شده است ارائهصفحه بعدجدول 



  
 معاونت پژوهشي

  مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  و گلدوزيخياطيتوليد نخ 

  

  جمهوري اسلامي ايران

  وزارت صنايع و معادن

هاي صنعتي ايران سازمان صنايع كوچك و شهرك  

   

 

  1387 پاييز  گزارش نهايي  صنعتي هاي رحط مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )27(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

   تأسيساتهاي   هزينه: )١٨ (جدول

  )ميليون ريال(هزينه   شرح  رديف

  ٣٠٠  تأسيسات سرمايش و گرمايش   ١

  ٢٠  تأسيسات اطفاء حريق  ٢

  ٢٥٠  تأسيسات آب و فاضلاب  ٣

  ٢٠٠  تأسيسات برق  ٤

  ٧٧٠  )ميليون ريال(مجموع 

  

  

  ـ هزينه لوازم اداري و خدماتي٥ـ١ـ٤

تي هر واحد توليد نياز به لوازم و تجهيزات خاص خود را دارند كه براي واحد واحدهاي اداري و خدما

  . در جدول زير برآورد شده استتوليد نخ دوخت و گلدوزي

  

   لوازم اداري و خدماتي هزينه:)١٩ (جدول

  تعداد  شرح  رديف
  قيمت واحد 

  )ريال(

  جمع هزينه 

  )ميليون ريال(

  ١٨  ٠٠٠/٥٠٠/١  ١٢  ميز و صندلي  ١

  ٤٠  ٠٠٠/٠٠٠/٤٠  ١  گاه فتوكپيدست  ٢

  ٢٠  ٠٠٠/٠٠٠/١٠  ٢  كامپيوتر و لوازم جانبي   ٣

  ٥  ٠٠٠/٠٠٠/١  سري ٥   اداريتجهيزات   ٤

  ٣٠٠  ٠٠٠/٠٠٠/١٥٠  ٢  خودرو سبك  ٥

  ٣٨٣  )ميليون ريال(مجموع 
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  )28(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  هاي خريد حق انشعاب ـ هزينه٥ـ١ـ٥

، در جدول زير. دارد... گاز، ارتباطات و هر واحد توليدي براي شروع فعاليت و ادامه آن، نياز به آب، برق، 

 ارائه  و گلدوزيخياطي توليد نخ هاي برق، گاز، تلفن براساس ظرفيت مورد نياز واحد  خريد انشعابهزينه

  .شده است

  

   حق انشعاب :)٢٠ (جدول

ف
دي
ر

  

  واحد  شرح
  ظرفيت 

  مورد نياز

  هزينه كل

  )ميليون ريال(

  ١٥٠   كيلووات ٢٠٠ انشعاب ١  رشته  برق  ١

  ١٠٠  ١  اينچ  آب  ٢

  ١٠٠  ٥  حط   تلفن  ٣

  ٥٠  ٢  اينچ  گاز  ٤

  ٤٠٠  )ميليون ريال(مجموع 

  

  برداري هاي قبل از بهره ـ هزينه٥ـ١ـ٦

اندازي  هاي آموزش پرسنل و راه  اخذ مجوزها، هزينه برداري شامل مطالعات اوليه، هاي قبل از بهره هزينه

  . د شده استباشد كه در جدول زير، برآور مي...  ويآزمايش

  

  برداري هاي قبل از بهره هزينه : )٢١ (جدول

  عنوان  رديف
  هزينه 

  )ميليون ريال(

  ١٠٠  مطالعات اوليه و اخذ مجوزهاي لازم  ١

  ٢٠  آموزش پرسنل  ٢

  ٢٥٠  اندازي آزمايشي راه  ٣

  ٣٧٠  )ميليون ريال(مجموع 
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ث طرح برآورد گرديد كه در جدول زير هاي ثابت مورد نياز براي احدا  كليه هزينهفوقبا توجه به جداول 

  . طور خلاصه كل سرمايه ثابت مورد نياز طرح ارائه شده است به

  

  گذاري ثابت طرح  سرمايهبندي  جمع : )٢٢ (جدول

  عنوان هزينه  رديف
  هزينه 

  )ميليون ريال(

  ٢٢٦٦  زمين  ١

  ٧٩٠٠  سازي ساختمان  ٢

  ٧٧٠  تأسيسات  ٣

  ٣٨٣  ي لوازم و تجهيزات اداري و خدمات  ٤

  ١٠٥٠٨  آلات توليدي  ماشين  ٥

  ٤٠٠  حق انشعاب  ٦

  ٣٧٠  برداري هاي قبل از بهره هزينه  ٧

  ١١٣٠  ) درصد٥(بيني نشده  پيش  ٨

  ٢٣٧٢٧  ) ميليون ريال(مجموع 

  

  

  هاي ساليانه هزينهـ ٥ـ٢

ستي به صورت ها باي اندازي واحد، يك سري از هزينه گذاري مورد نياز جهت احداث و راه علاوه بر سرمايه

 انرژي مصرفي،  ها شامل تهيه مواد اوليه، نيروي انساني، اين هزينه. سالانه براساس توليد محصول انجام شود

هاي فروش   هزينه ات و نگهداري،عميرها، هزينه ت آلات و ساختمان هزينه استهلاك تجهيزات، ماشين

هاي ساليانه هريك از اين موارد  ر جداول زير هزينهد. باشد مي...  بيمه و  تسهيلات دريافتي، محصولات، هزينه 

  .برآورد شده است
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   مواد اوليه  ساليانه هزينه: )٢٣ (جدول

  قيمت واحد

ف
دي
ر

  

  محل تأمين  واحد  شرح
  دلار  ريال 

  مصرف ساليانه
  قيمت كل 

  )ميليون ريال(

  ١٦٣٨٠  ٦٣٠  -٢٦,٠٠٠,٠٠٠  داخل   تن   انواع نخ خام   ١

  ٥٩٠٦  ٢٣٦٢٥  -  ٢٥٠,٠٠٠ داخل  كيلوگرم   تيو رنگ نساجي راك  ٢

  ٤/١٤١٧  ٧٨٧٥  -  ١٨٠,٠٠٠ داخل  كيلوگرم   رنگ نساجي ديسپرس   ٣

  ٣٦  ٦٠٠٠  -  ٦٠٠٠ داخل  كيلوگرم   سود سوزآور   ٤

  ٦/٥٧  ٨٠٠٠  -  ٧٢٠٠ داخل كيلوگرم  آب اكسيژنه   ٥

  ٧٠  ٢٠٠٠  -  ٣٥,٠٠٠ داخل كيلوگرم  ديسپرس كننده پودري   ٦

  ١٦٠  ٤٠٠٠  -  ٤٠,٠٠٠ داخل  ار عدد هز  دوك مقوايي   ٧

  ١٦  ١٦٠٠  -  ١٠,٠٠٠ داخل  كيلوگرم  سلوفان   ٨

  ٦/١٣٣  ٦٦٨  -  ٢٠٠,٠٠٠ داخل  هزار عدد   جعبه مقوايي   ٩

  ٥٦  ٥٦  -  ١,٠٠٠,٠٠٠ داخل  هزار عدد   كارتن مقوايي   ١٠

  ٦/٢٤٢٣٢  مجموع

  

   نيروي انساني  ساليانه هزينه: )٢٤ (جدول

  تعداد  شرح  رديف
  نهحقوق ماهيا

  )ريال(

حقوق و مزاياي ساليانه معادل 

  )ميليون ريال( ماه ١٤

  ١١٢  ٠٠٠/٠٠٠/٨  ١  مدير ارشد   ١

  ١٦٨  ٠٠٠/٠٠٠/٦  ٢  مدير واحدها   ٢

  ٤٩  ٠٠٠/٥٠٠/٣  ١  پرسنل توليدي متخصص  ٣

  ١٢٦  ٠٠٠/٠٠٠/٣  ٣  )تكنسين(پرسنل توليدي   ٤

  ٦٣٠  ٠٠٠/٠٠٠/٣  ١٥  كارگر ماهر  ٥

  ٢٤٥  ٠٠٠/٥٠٠/٢  ٧  كارگر ساده  ٦

  ٢٤٥  ٠٠٠/٥٠٠/٢  ٧  خدماتي   ٧

  ١٥٧٥  )ميليون ريال(مجموع 
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   آب، برق، سوخت و ارتباطات ساليانه مصرف:)٢٥ (جدول

  مصرف روزانه  واحد  شرح  رديف
  قيمت واحد

  )ريال(

  تعداد 

  روز كاري

  هزينه ساليانه

  )ميليون ريال(

  ١٩٢  ٢٠٠  ٣٢٠٠  كيلو وات ساعت   برق مصرفي  ١

  ٥/٦٧  ١٥٠٠  ١٥٠  عب مترمك  آب مصرفي  ٢

  ٥  -  -  -  تلفن  ٣

  ٤٠٠  ٥  مترمكعب  سوخت  ٤

٣٠٠  

٦/٠  

  ١/٢٦٥  )ميليون ريال(مجموع 

  

  هاي مورد نياز آلات، تجهيزات و ساختمان ماشين استهلاك ساليانه :)٢٦ (جدول

  شرح  رديف
  هزينه

  )ميليون ريال(

  نرخ استهلاك

(%)  

  هزينه استهلاك

  )ميليون ريال(

  ٣٩٥  ٥  ٧٩٠٠  ... و ها، محوطه ساختمان  ١

  ٨/١٠٥٠  ١٠  ١٠٥٠٨  آلات خط توليد  ماشين  ٢

  ٧٧  ١٠  ٧٧٠  تأسيسات  ٣

  ٤٥/٥٧  ١٥  ٣٨٣  لوازم و تجهيزات اداري و خدماتي   ٤

  ٢٥/١٥٨٠  )ميليون ريال(مجموع 

  

   مورد نيازيها  و ساختمانآلات، تجهيزات ات و نگهداري ساليانه ماشينعميرت :)٢٧ (جدول

  شرح  رديف
  هزينه

  )يليون ريالم(

تعميرات و نرخ 

  (%)نگهداري

تعميرات و نگهداري هزينه 

  )ميليون ريال(

  ٣٩٥  ٥  ٧٩٠٠  ساختمان  ١

  ٨/١٠٥٠  ١٠  ١٠٥٠٨  آلات خط توليد  ماشين  ٢

  ٩/٥٣  ٧  ٧٧٠  تأسيسات  ٣

  ٣/٣٨  ١٠  ٣٨٣  لوازم و تجهيزات اداري و خدماتي   ٤

  ١٥٣٨  )ميليون ريال(مجموع 
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  ت دريافتيهزينه تسهيلا: )٢٨ (جدول

  شرح  رديف
  مقدار

  )ميليون ريال (

  نرخ سود

(%)  

  سود ساليانه

  )ميليون ريال(

  ١٦٦١  ١٠  ١٦٦٠٩  تسهيلات بلند مدت  ١

  ٣٩٠  ١٢  ٣٢٥٠  تسهيلات كوتاه مدت  ٢

  ٢٠٥١  )ميليون ريال(مجموع 

  

  هاي ساليانه  هزينه: )٢٩ (جدول

ف
دي
ر

  

  شرح
  هزينه ساليانه

  )ميليون ريال(

  ٦/٢٤٢٣٢  مواد اوليه   ١

  ١٥٧٥  نيروي انساني  ٢

  ١/٢٦٥  آب، برق، تلفن و سوخت  ٣

  ٢٥/١٥٨٠  ها آلات، تجهيزات و ساختمان استهلاك ماشين  ٤

  ١٥٣٨  آلات، تجهيزات و ساختمان تعميرات و نگهداري ماشين  ٥

  ٢٠٥١  هزينه تسهيلات دريافتي   ٦

  ١٢٠٠  ) درصد كل فروش٢(هاي فروش  هزينه  ٧

  ٦٥  ) درصد٢/٠(نه هزينه بيمه كارخا  ٨

  ١٦٢٢  ) درصد٥(بين نشده  پيش  ٩

  ٣٤١٢٩  )ميليون ريال(مجموع 

  

  سرمايه در گردش مورد نياز طرح ـ ٥ـ٣

شود كه براي تهيه مواد و ملزومات مورد نياز در جريان توليد  سرمايه در گردش به نقدينگي اطلاق مي

اي است كه بايد كليه  طور كلي شامل سرمايه شود و به هزينه مي... نظير مواد اوليه، نيروي انساني و 

مقدار سرمايه در . هاي جاري واحد توليدي را پوشش دهد و لازم است در هر زمان در دسترس باشد هزينه
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طور مثال اگر امكان دسترسي سريع به مواد  گردش بستگي به توان بازرگاني و مديريتي واحد توليدي دارد به

ه باشد، نياز كمتري به سرمايه براي تهيه آن است و برعكس در صورت طولاني اوليه در هر زمان وجود داشت

يابد چراكه لازم است مواد مورد نياز  بودن فرآيند دسترسي به آن، سرمايه در گردش براي خريد افزايش مي

  . شود براي زمان بيشتري سفارش داده 

هاي جاري ساليانه  كل هزينه درصد ٢٥ي  ال٢٠طور معمول حداقل سرمايه در گردش مورد نياز، معادل  به

اين مسأله براي مواد اوليه خارجي كه ممكن است .  است) ماه٣ الي ٢هاي  معادل هزينه(واحد توليدي 

شود تا ريسك توقف خط توليد به علت  فرآيند سفارش و خريد آن طولاني باشد دوازده ماه در نظر گرفته مي

ل زير سرمايه در گردش مورد نياز براي انجام مطلوب جريان توليد در جدو. فقدان مواد اوليه كاهش يابد

  . محصول محاسبه شده است

  

   برآورد سرمايه در گردش مورد نياز: )٣٠ (جدول

ف
دي
ر

  

  مقدار مورد نياز  شرح 
  ارزش كل

  )ميليون ريال(

  ٧٦/٤٠٣٨   ماه٢  مواد اوليه داخلي   ١

  ـ   ماه١٢  مواد اوليه خارجي   ٢

  ٢٢٥   ماه٢  ي كاركنان حقوق و مزايا  ٣

  ١٨/٤٤   ماه ٢  آب و برق، تلفن و سوخت  ٤

  ٣٣/٢٥٦   ماه٢  تعميرات و نگهداري  ٥

  ٣٨/٢٦٣   ماه ٢  استهلاك   ٦

  ٥١٣   ماه ٣  تسهيلات دريافتي هزينه   ٧

  ٤٢٢   ماه ٣   بيني نشده  هاي فروش، بيمه، پيش هزينه  ٨

  ٥٧٦٢  )ميليون ريال(مجموع 
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  )34(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  نياز طرحـ كل سرمايه مورد ٥ـ٤

 شامل دو جزء سرمايه ثابت و سرمايه نخ خياطي و گلدوزيكل سرمايه مورد نياز براي احداث واحد توليد 

  .  طور خلاصه در جدول زير ارائه شده است در گردش است كه به

  

  گذاري كل  سرمايه: )٣١ (جدول

  شرح  رديف
  ارزش كل

  )ميليون ريال(

  ٢٣٧٢٧  سرمايه ثابت  ١

  ٥٧٦٢  شسرمايه در گرد  ٢

  ٢٩٤٨٩  )ميليون ريال(مجموع 

  

  ـ نحوه تأمين سرمايه

ثابت مورد نياز و سرمايه  درصد ٧٠تأمين براي  براي تأمين سرمايه مورد نياز طرح، از تسهيلات بلندمدت

  .شود سرمايه در گردش مورد نياز استفاده ميدرصد  ٥٠ براي تأمين ) ماهه١٢ـ٦ (از تسهيلات كوتاه مدت

  

    نحوه تأمين سرمايه: )٣٢ (جدول

  تسهيلات بانكي
  نوع سرمايه

  مبلغ

  )ميليون ريال( مقدار   )درصد(سهم   )ميليون ريال(

  گذاران سهم سرمايه

  )ميليون ريال(

  ٧١١٨  ١٦٦٠٩  ٧٠  ٢٣٧٢٧  سرمايه ثابت

  ٢٥١٢  ٣٢٥٠  ٥٥  ٥٧٦٢  سرمايه در گردش

  ٩٦٣٠  ١٩٨٥٩  )ميليون ريال(مجموع 

  

  رحهاي اقتصادي ط ـ شاخص٥ـ٦

پس از ارائه جداول مالي سرمايه، هزينه و درآمد، جهت بررسي بيشتر مسائل  اقتصادي طرح،  لازم است 

هاي مهم مرتبط، از قبيل؛ قيمت تمام شده، سود ناخالص ساليانه، نرخ برگشت سرمايه، مدت زمان  شاخص

گذاري كل، سرانه  سرمايهگذاري ارزي به  بازگشت سرمايه، درصد توليد در نقطه سر به سر، درصد سرمايه
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  )35(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

 محاسبه شود كه در نخ خياطي و گلدوزيگذاري طرح توليد  براي متقاضيان سرمايه...  گذاري ثابت و  سرمايه

 . شود ادامه ارائه مي

  

  : ـ قيمت تمام شده

  

 

قيمت تمام شده واحد كالا  = ٥٧ريال  ميليون   

  

   :ـ سود ناخالص ساليانه

  سود ناخالص ساليانه =  هزينه كل ـ فروش كل ⇒د ناخالص ساليانه سو=      ١٦٨٧١   ريال  

  

  : ـ درصد سود ساليانه به هزينه كل و فروش كل
  

  

  

  

  

  

  : ـ نرخ برگشت ساليانه سرمايه

  

  

  ـ مدت زمان بازگشت سرمايه 

  

  

 نهسود ساليا

گذاري كل  هسرماي
درصد برگشت ساليانه =  100×

 هزينه ساليانه

  مقدار توليد ساليانه
  قيمت تمام شده واحد كالا = 

⇒  

سود ساليانه به هزينه كل  = 49درصد     نهسود ناخالص ساليا 

 هزينه كل توليد 
اليانه به هزينه كل  سود سدرصد= 100× ⇒  

 نهياسالناخالص سود 

  فروش كل 
×100 سود ساليانه به فروش درصد= ⇒ سود ساليانه فروش كل   = 33درصد       

درصد برگشت ساليانه سرمايه=    57درصد  ⇒  

100 

  درصد برگشت ساليانه سرمايه
⇒    مدت زمان بازگشت سرمايه  =8/1   سال مدت زمان بازگشت سرمايه = 

34129 

600 
  شده واحد كالا قيمت تمام= 
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  )36(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

   :گذاري ثابت سرانه ـ سرمايه

  

  

   :گذاري كل سرانه ـ سرمايه

  

  

  

  

ـ ميزان مواد اوليه عمده مورد نياز سالانه و محل تأمين آن از خارج يا داخل كشور ٦

قيمت ارزي و ريالي آن و بررسي تحولات اساسي در روند تأمين اقلام عمده مورد نياز 

  در گذشته و آينده

محصول نخ خياطي همانطور كه در بخش گذشته به تفصيل اشاره شد، مواد اوليه موردمصرف براي توليد 

قيمت هر يك از مواداوليه . توان در داخل كشور تهيه كرد  مي شامل موارد زير است كه كليه آنها راو گلدوزي

  .  بيان شده است٣٠ صفحه ٢٦ در جدول مصرفي نيز براساس واحد آن

  ـ رنگ نساجي راكتيو           ـ انواع نخ خام 

  ـ سود سوزآور         رنگ نساجي ديسپرس  ـ

  ـ ديسپرس كننده پودري           اكسيژنه ـ آب 

  ـ سلوفان           دوك مقوايي  ـ 

  ـ كارتن مقوايي           جعبه مقوايي  ـ

  

  

  

  

  ثابت گذاري سرمايه

  تعداد كل پرسنل
گذاري ثابت سرانه   سرمايه=  گذاري ثابت سرانه    سرمايه=  659    ميليون ريال  ⇒  

  كل گذاري سرمايه

  تعداد كل پرسنل
گذاري كل سرانه   سرمايه=  گذاري كل سرانه ايهسرم    =   819ريال        ⇒  
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  ـ پيشنهاد منطقه مناسب براي اجراي طرح٧

در مکان يابي يک طرح توجه نکات ضروري بسياري، نظير نزديكي به محل تأميد مواد اوليه، بازارهاي 

در ادامه به  هاي دولت و نيروي انساني متخصص وجود دارد كه يي، حمايتعمده مصرف، امكانات زيربنا

  .هاي فوق خواهيم پرداخت رسي گزينهبر

    محل تأمين مواد اوليه •

، رنگزا و مواد تعاوني مواد )استر  پلي استر و پنبه ـ پنبه، ويسكوز، پلي(همانگونه كه اشاره شد انواع نخ خام 

، قزوينهاي ايران نظير؛  باشد در اكثر استان كه ماده اصلي اين طرح مينخ خام . باشند اوليه اين طرح مي

  . شود توليد مي.... اصفهان، يزد، مازندران، گيلان، خراسان، سمنان و 

    بازارهاي فروش محصولات •

يکي از معيارهاي مکان يابي براي يک طرح، انتخاب مکان مناسب براي ارائه محصولات توليد شده به 

  .باشند گونه محصولات مي هاي كشور نيازمند اين ، تمامي استانبا توجه به ماهيت طرح. باشد بازار مصرف مي

    امکانات زيربنايي طرح •

براي تامين نيازهايي زيربنايي طرح، مانند شبکه برق سراسري، راههاي ارتباطي و شبکه آبرساني و 

  .باشند اراي محدوديت خاصي نميهاي كشور د هيچ يك از استانفاضلاب و غيره، در سطح نياز اين طرح 

  نيروي انساني متخصص •

با توجه به ماهيت محصول توليدي، نيروي متخصص بايد توانايي توليد محصول متنوع، در طرح حاضر، 

   .با كيفيت بالا و قيمت مناسب باشد

  حمايت هاي خاص دولت •

رسد که شامل  ه نظر نميآيد، ب به حساب مي هاي صنعتي عمومي با توجه به اينكه طرح حاضر جزء طرح

با اين حال اگر اين طرح در مناطق محروم راه اندازي شود، مشمول بعضي از . هاي خاص دولت شود حمايت

  . شود حمايت هاي دولت مي
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                گيري كرد که  توان نتيجه ، مي نخ خياطي و گلدوزيباتوجه به بررسي پارامترهاي فوق در طرح توليد

تري  داراي امکانات و شرايط مناسب، اصفهان، يزد، مازندران، گيلان، خراسان و سمنان ينقزوهاي  استان

  .باشند نسبت به ديگر مناطق كشور براي راه اندازي چنين واحد توليدي مي

  

  ـ وضعيت تأمين نيروي انساني و تعداد اشتغال٨

  

  تخصص و تجربه افراد مورد نيز در واحد توليدي): ٣٣(جدول 

  ن شغليعنوا  رديف
تعداد در سه شيفت 

  كاري
  تخصص و تجربه كاري مورد نياز

 سال ٥كارشناسي يا كارشناسي ارشد رشته نساجي، با تجربه حداقل   ١  مدير ارشد   ١

  فعاليت مرتبط 

 سال ٥كارشناسي يا كارشناسي ارشد رشته نساجي، با تجربه حداقل   ٢  مدير واحدها   ٢

  فعاليت مرتبط

٣  
پرسنل توليدي 

  صمتخص
 ٥كارشناسي رشته مديريت، حسابداري يا امور اداري با تجربه حداقل   ١

 سال فعاليت مرتبط 

٤  
پرسنل توليدي 

  )تكنسين(
 سال ٣كارشناسي يا كارداني رشته مهندسي نساجي با تجربه حداقل   ٣

  فعاليت مرتبط 

   سال فعاليت مرتبط ١كارداني نساجي با تجربه حداقل   ١٥  كارگر ماهر  ٥

 سال ٢اي و تجربه حداقل  هاي فني و حرفه ديپلم با اولويت رشته  ٧  گر ساده كار  ٦

  هاي خط توليد ه آشنايي با دستگا

   اي هاي فني و حرفه تهديپلم با اولويت رش  ٧  خدماتي  ٧
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راه (ـ بررسي و تعيين ميزان تأمين آب، برق، سوخت، امكانات مخابراتي و ارتباطي ٩

و چگونگي امكان تأمين آنها در منطقه مناسب براي ...) در آهن ـ فرودگاه ـ بن ـ راه

  اجراي طرح

هايي نظير تهران، اصفهان، يزد، مازندران،  با توجه به اينكه مناطق مناسب براي اجراي اين طرح استان

باشند و اين مناطق از نظر تأمين آب، برق، سوخت و امكانات ارتباطي اعم از   خراسان و سمنان مي گيلان،

اي  آهن و فرودگاه در وضعيت نسبتاً مناسبي هستند، لذا از نظر تأمين اين امكانات طرح مشكل عديده هرا

  . نخواهد داشت

  

  هاي اقتصادي و بازرگاني ـ وضعيت حمايت١٠
  

  هاي جهاني و مقايسه با تعرفه) آلات محصولات و ماشين(ـ حمايت تعرفه گمركي 

آلات و مواد نياز طرح حقوق گمركي صادرات  اردات ماشينحمايت تعرفه گمركي شامل دو بخش تعرفه و

حقوق ورودي . بايست در جهت رشد صنعت انتخاب و اعمال شود محصولات واحد توليدي است كه مي

 درصد است كه تعرفه نسبتاً ١٠آلات صنعتي حدود  آلات خارجي مورد نياز طرح همانند اكثر ماشين ماشين

هاي اخير دولت  از طرف ديگر در سال. كند  هزينه بالايي را تحميل نميگذاران پاييني است و به سرمايه

المللي را داشته باشند و بتوان آنها  جمهوري اسلامي ايران براي محصولاتي كه توانايي رقابت در بازارهاي بين

دهد، اين  هايي در نظر گرفته است و به اين واحدها جوايز صادراتي مي را به خارج از كشور صادر كرد، مشوق

. هاي اخير از رشد فزاينده برخوردار شود مسأله باعث شده است كه حجم صادرات غير نفتي كشور در سال

هايي براي صادرات  بنابراين در صورت توليد پوشاك محافظ در برابر حرارت با كيفيت و قيمت مناسب مشوق

ول در بازارهاي كشور هدف تر شدن محص آن از طرف دولت در نظر گرفته شده است كه باعث رقابتي

  . شود مي
  

  گذار هاي سرمايه  شركت ها ـ ، بانك)ها واحدهاي موجود و طرح(هاي مالي  ـ حمايت

هاي مالي واحدهاي توليدي شامل اعطاي تسهيلات بانكي و نحوه بازپرداخت آنها، همچنين  حمايت

شوند و شرايط را براي  اي طرح ميهاي مالياتي است كه در صورت مناسب بودن آنها تسهيل در اجر معافيت

  . شود در ادامه به برخي از اين شرايط پرداخته مي. گذاري افراد كارآفرين مهيا مي كند سرمايه
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 درصد ٧٠ـ يكي از تسهيلات بانكي مهم براي واحدهاي توليدي، پرداخت وام بانكي بلند مدت تا 

مقدار براي مناطق محروم در صورت استفاده از اين . هاي دولتي كشور است گذاري ثابت توسط بانك سرمايه

  . باشد  درصد هم قابل افزايش مي٩٠آلات خارجي تا  ماشين

هاي   درصد است كه براي برخي از شركت١٠نرخ سود تسهيلات ريالي بلند مدت در بخش صنعت 

ها پرداخت  تعاوني و واحدهاي احداث شده در مناطق محروم قسمتي از سود تسهيلات، توسط دولت به بانك

  . مي شود

ـ مدت زمان بازپرداخت تسهيلات بانكي بلند مدت با توجه به ماهيت طرح توليدي، نوع تكنولوژي و 

باشد كه امكان استفاده از دوره تنفس يك الي دو ساله   سال مي٨امكان صادر شدن محصول تا حداكثر 

  . بازپرداخت اقساط نيز وجود دارد

عنوان  براي استفاده به)  ماهه١٢ الي ٦(هاي بانكي كوتاه مدت   مهم، وامـ يكي ديگر از تسهيلات بانك

 درصد آن را تأمين ٧٠سرمايه در گردش مورد نياز براي انجام فرآيندهاي توليد است كه شبكه بانكب تا 

هاي عامل و سابقه مطلوب در  اخذ تسهيلات كوتاه مدت تا اين ميزان، منوط به جلب اعتماد بانك. كند مي

  . نجام بازپرداخت تسهيلات دريافتي قبلي استا

ـ علاوه بر تسهيلات بانكي كه براي احداث واحدهاي توليدي جديد وجود دارد، براي تشويق 

هاي مالياتي در نظر گرفته شده  گذاران و هدايت آنها به احداث كارخانجات در مناطق محروم، معافيت سرمايه

  : است كه برخي از آنها عبارتند از

   سال براي اجراي طرح در مناطق محروم ١٠ معافيت مالياتي تا ـ١

  هاي صنعتي   سال براي اجراي طرح در شهرك٤ـ معافيت مالياتي تا ٢
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بندي و پيشنهاد نهايي در مورد احداث واحدهاي  ـ تجزيه و تحليل و ارائه جمع١١

  جديد

هاي خانواده افزايش  وشاك در سبد هزينهاصولاً همراه با توسعه اقتصادي كشورها، سهم منسوجات و پ

طور  به. گردد هاي فراگير شدن مد در منسوجات و پوشاك ايجاد مي يابد و همراه با رشد اقتصادي، زمينه مي

كلي كليه منسوجات از منسوجات خانگي مثل كفپوش و پرده و ملحفه گرفته تا انواع پوشاك و مصنوعات 

به اين ترتيب . گيرند ، بهره مي و تزئيناتي تبديل به فرم قابل استفاده برا و گلدوزيهاي دوخت چرمي از نخ

افزايش جمعيت .  به واسطه اين امر كاملاً مشهود خواهد بود و گلدوزيهاي دوخت افزايش سرانه مصرف نخ

 هاي اخير صادرات انواع نكته آخر اينكه در سال. كشور افزايش ميزان نياز داخلي را به دنبال خواهد داشت

پوشاك و مصنوعات چرمي از رشد نسبي بالايي برخوردار گرديده است كه به نوبه خود باعث افزايش ميزان 

گذاري در اين بخش و  به منظور سرمايه .هاي دوخت خواهد بود نياز واحدهاي توليدكننده آنها به انواع نخ

  :گردد فراهم شدن صرفه اقتصادي در اين خصوص رعايت نكات زير توصيه مي

  ـ توجه به بازار مصرف و نياز صنايع به اين محصول ١

 ـ ايجاد تنوع هر چه بيشتر در محصولات توليدي ٢

هاي توليد به منظور كاهش هر چه بيشتر قيمت توليدي محصول و امكان كسب بازارهاي  ـ كاهش هزينه٣

 خارجي و ايجاد ارزش افزوده بيشتر

 ور افزايش كيفيت محصولات توليدي و سود آوري بيشترهاي روز دنيا به منظ ـ استفاده از تكنولوژي٤

 و گلدوزي تا حد امكان كاهش يابد و دوختهاي توليد در فرآيند توليد نخ  در مجموع چنانچه هزينه

در غير . باشدگذاري در اين بخش سودمند ميواحدهاي توليدي با حداكثر توان موجود توليد نمايند، سرمايه

گذاري در توليد اين محصول زياد باشد و واحد نتواند با توان بالا كار كند، سرمايهاين صورت چنانچه هزينه 

  .باشداين بخش مقرون به صرفه نمي

توان نتيجه گرفت بازار   ميهاي انجام شده فني و اقتصادي  بررسيبا توجه به موارد مطرح شده فوق و

رسد  بنابراين به نظر مي.  دارد و گلدوزي در كشور و منطقه وجودخياطيمناسبي براي فروش نخ 

 تن در 600 ريال براي احداث يك واحد توليدي با ظرفيت ارد ميلي30گذاري با حجمي حدود  سرمايه

ه ب.  توجيه پذير است، اصفهان، يزد، مازندران، گيلان، خراسان و سمنانقزوينهاي  استانمناطقي، نظير؛  

  .شود بيني مي  سال پيش2 كمتر اززگشت سرمايه آن  تمام شده ، دوره با طوريكه با توجه به هزينه
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  ـ منابع و ماخذ ١٢

  .ـ اداره كل اطلاعات و آمار وزارت صنايع و معادن١

  .ـ مركز اطلاعات و آمار وزارت بازرگاني٢

  .، انتشارات شركت چاپ و نشر بازرگاني"١٣٨٧مقررات صادرات و واردات سال "ـ كتاب ٣

  .مار ايرانرساني مركز آ گاه اطلاعـ پاي٤

آلات چندلاتابي، بوبين پيچي، كلاف پيچي، رنگرزي و  هاي توليدكنندگان ماشين ـ نمايندگي شركت٥

  .اشتريك و شرکت ايران تکنو سيستممرسريزه نظير  شركت ايران 

هاي توليدكننده رنگزا و مواد تعاوني نساجي نظير؛ شركت روين شيمي و شركت  نمايندگي شركتـ ٦

  . ثابت الوان

  .هاي صنعتي ايران سازمان صنايع كوچك و شهرك ـ٧

   

  


