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  خلاصه طرح

  اي نخ چرخانه  نام محصول

  موارد كاربرد
پودي  ـ هاي تاري توليد پارچه

  و حلقوي پودي

  3500  )تن(  ظرفيت پيشنهادي طرح

  پنبه  عمده مواد اوليه مصرفي

  0  )تن(  1390 محصول درسال يا مازادكمبود

  3802  )تن(  مواد اوليهميزان مصرف ساليانه 

  55  )نفر(  زايي اشتغال

  85319  )ميليون ريال (  گذاري ثابت طرح سرمايه

  16571  )ميليون ريال(   در گردش طرح سرمايه

  15750  )متر مربع(  زمين مورد نياز 

  2500 )متر مربع (توليدي

  زيربنا  3000 )متر مربع (انبار

  750 )متر مربع (خدماتي

  6000  )متر مكعب(آب 

  ب، برق و گازمصرف ساليانه آ  3900  ) واتمگا (برق

  330000  )متر مكعب (گاز
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  ـ معرفي محصول1

 از جنس پنبه خالص، مخلوط پنبه (Spun yarn)محصول توليدي در اين واحد، انواع نخ ريسيده شده 

 ريسندگي يك لا در سيستم) 10ـ40(با الياف مصنوعي و صد در صد مصنوعي خام با نمره انگليسي بين 

  .باشد مي) اپن اند(اي  چرخانه

  بندي محصول  طبقه

محصول اين واحد توليدي بسته به نوع كاربرد، محصول مصرفي و فرآيند توليد در طبقات متفاوتي قرار 

محصول توليدي از نقطه نظرات  .ها و خصوصيات خاص خود خواهد بود گيرند كه هريك داراي ويژگي مي

  .گردد ها توضيح مفصلي ارائه مي بندي در ادامه هريك از اين تقسيم  كهباشد بندي مي ذيل قابل تقسيم

  بندي محصول از لحاظ كاربرد طبقه) الف

ها و  بعدي داراي ويژگياي، بسته به نوع مصرف آن در مراحل  هاي ريسيده شده در سيستم پنبه نخ

  : رسند طور عمده به مصارف زير مي اي به هاي پنبه نخ. خواص خاص خود هستند

  ـ نخ تار در ماشين بافندگي تار و پودي 1

  ـ نخ پود در ماشين بافندگي تار و پودي2

  )كشبافي(ـ نخ مورد مصرف در بافندگي حلقوي 3

  . نمايد هاي متفاوت بيان مي طول حدود فاكتور تاب  را براي مصارف فوق براي الياف پنبه به) 1(جدول 

  

  ف پنبهحدود فاكتور تاب براي اليا) 1(جدول 

  نوع مصرف  طول الياف

  نخ كشباف  نخ پود  نخ تار   

  ـ   3/3ـ8/3  9/3ـ9/4  كوتاه

  5/2ـ3  0/3ـ5/3  8/3ـ6/4  متوسط

  1/2ـ6/2  5/2ـ0/3  3/3ـ8/3  بلند

  

  . صورت زير است نمايد كه رابطه آن با نمره نخ به  ميزان تاب مورد نياز هر نخ را مشخص ميتاب نخفاكتور

  تاب در اينچ=تابفاكتور ×(Ne)نمره نخ 

(T.P.I)=Xe.Ne  
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هاي ديگر داراي  هاي تار نسبت به نخ كه نخ. شود  مشخص مي١اي با توجه به رابطه فوق و تعريف نخ پنبه

دليل لزوم خاصيت ازدياد طول در آنها داراي تاب در متر تاب در متر بيشتري هستند و نخ هاي كشبافي به 

  . كمتري خواهند بود

  اي از لحاظ نوع مواد اوليه  اي پنبهه بندي نخ  طبقه )ب

ها  اين نخ. گويند اي مي هاي ريسيده شده در سيستم الياف كوتاه را نخ پنبه طور عمده تمامي نخ ـ به

استر  پلي مخلوط پنبه ـ ويسكوز و پنبه ـ.  توانند صد در صد پنبه يا مخلوط پنبه با الياف مصنوعي باشند مي

  . باشد يسندگي ميهاي رايج در سيستم ر از تركيب

معمولاً هرچه پنبه بلندتر باشد، . باشد ـ طول متوسط الياف پنبه نشان دهنده نوع پنبه مورد استفاده مي

ارائه ) 2ـ2(بندي پنبه از لحاظ طول متوسط در جدول  دسته. تر تر باشد، ظريف تر است و هرچه رسيده رسيده

  .گرديده است

   نظر طول متوسطبندي الياف پنبه از دسته) 2ـ2(جدول 

  واحد  طول متوسط  بندي الياف پنبه طبقه  رديف

  متر  ميلي  12ـ24  الياف پنبه كوتاه   1

  متر  ميلي  24ـ32  الياف پنبه متوسط   2

  متر  ميلي  32ـ52  الياف پنبه بلند   3

  

زيرا . شوداستفاده هاي ظريف مورد نظر باشد، بايد از الياف پنبه با طول زياد  در فرآيند ريسندگي اگر نخ

از طرف ديگر استفاده الياف پنبه با . يابد در اين صورت كاركرد ماشين دچار مشكل شده ضايعات افزايش مي

از . يابد زيرا در اين صورت كاركرد ماشين دچار مشكل شده ضايعات افزايش مي. طول زياد استفاده شود

  . باشد يز مقرون به صرفه نميهاي ضخيم ن طرف ديگر استفاده الياف پنبه با طول زياد براي نخ

توان در نظر گرفت  عنوان يك اصل نمي اما اين امر را بهـ رنگ پنبه هرچه سفيدتر باشد بهتر است 

  . هاي مصري يا مازندارني با وجود مرغوبيت به زردي متمايل هستند عنوان مثال پنبه به

  . باشد پنبه ميهاي   مشخصههاي گياهي و غيره نيز از ـ درجه خلوص پنبه و عدم وجود ناخالصي

  .  تجاوز كند55/8المللي نبايستي از  ـ ميزان رطوبت مجاز پنبه طبق قانون تجارت بين

  . هاي توليدي از نقطه نظر نوع مواد اوليه مؤثر باشند بندي نخ تواند كه در طبقه مجموعه عوامل فوق مي

                                                
  .نامند مي (Ne)اي   يارد در يك پوند نخ را نمره نخ پنبه٨٤٠تعداد هر = اي   نمره پنبه ١
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  اي از لحاظ نوع فرآيند توليد  هاي پنبه بندي نخ طبقه) ج

اي، بسته به نوع محصول مورد انتظار از لحاظ ظرافت، استحكام، يكنواختي و ديگر  ط ريسندگي پنبهخ

هاي زير در فرآيند توليد و چگونگي عملكرد فني، سيستم  تواند جهت توليد نخ فاكتورهاي مورد نظر مي

  .هايي داشته باشد تفاوت

  اي شانه شده  ـ نخ پنبه1

  اي كارد ـ نخ پنبه2

 Open – end) اپن ـ اند(ه ـ نخ پنب3

  

  مشخصات فني محصول 

تهيه شده از الياف صد در صد پنبه، ) اپن ـ اند(محصول اين واحد عبارت است از بوبين نخ يك لاي 

هاي مذكور در استاندارد ملي  هاي اين محصول دقيقاً منطبق بر شرايط و ويژگي مشخصات فني و ويژگي

قبل از بيان مشخصات . باشد اي خام مي هاي صد در صد پنبه هاي نخ  تحت عنوان ويژگي3398شماره 

  : رسد كه عبارتند از محصول بيان يك سري از تعاريف، لازم به نظر مي

  . طولي از نخ برحسب متر كه وزن آن يك گرم باشدرا نمره متريك گويند: نمره متريك ) الف

  ند نخ مورد نظر  ياردها در يك پو840عبارت است از تعداد : نمره انگليسي ) ب

  عبارت است از وزن هزار متر بر حسب گرم: نمره تكس) ج

عبارت است از وزن رطوبت قابل جذب توسط كالاهاي خشك نسبت به وزن : درصد رطوبت بازيافتي ) هـ 

  خشك آنها

 دا باشتواند در شرايط استاندارد دار عبارت از مقدار رطوبت مجازي كه نخ مي: رطوبت بازيافتي استاندارد) و

  )948طبق استاندارد ملي ايران شماره (

 درصد بيشتر از 200متر و مقطع مؤثر  طول حداكثر يك ميلي عبارت است از نايكنواختي در نخ به : نپ) ز

  ميانگين مقطع مؤثر نخ

، حدود روا داري براي نمره )ينايكنواخت(حداكثر درصد ضريب تغييرات : مشخصات فني محصول شامل

ها و نقاط ضخيم و نازك  گي، حداقل افزايش طول نسبي نخ در نقطه پارگي، حداكثر تعداد نپنخ تا حد پار

كه در ل در كيلوگرم نخ صد در صد پنبه و اپن اند هاي قابل قبو مجاز در هر هزار متر و حداكثر تعداد گره
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هاي يك لا   براي نخضمناً جهت تاب نخ توليدي. ارائه گرديده است) 2ـ3(ارتباط با نمرات مختلف در جدول 

zتاب نخ بايستي به مقداري باشد كه مقاومت نخ را تأمين نمايد و حداكثر ضريب . شود  در نظر گرفته مي

NXT درصد است و مقدار تاب از فرمول 5تغييرات تاب قابل قبول نخ  در اين رابطه . گردد  محاسبه مي=

X ه نوع پنبه مصرفي و همچنين نوع كاربرد مورد نظر، فاكتور تاب آن از فاكتور تاب نخ بوده كه با توجه ب

ميزان رطوبت مجاز نخ طبق قوانين تجارت جهاني برابر . تواند متغير باشد  براي واحد انگليسي مي5 الي 5/2

ها  رهشود و نهايتاً اينكه ضخامت گره نبايد از سه برابر قطر نخ و طول دنباله گ  درصد در نشر گرفته مي5/8

  . متر تجاوز كند  ميلي5در حالت آزاد نبايد از 

  

  بسته بندي محصول 

وزن تقريبي هر . لا صد در صد پنبه خواهد بود هاي نخ خام تك محصول توليد اين واحد عبارت از بوبين

ها و اتصال  بندي محصول پس از كنترل نهايي بوبين جهت بسته. باشد  كيلوگرم مي3بوبين نخ برابر با 

. گردد بندي مي پروپيلن بسته هاي پلي ، درون كيسه...سب مشخصات شامل نمره نخ، تعداد لا، سازنده و برچ

ها پس از توزين به صورت دستي با نخ  سر كيسه. باشد  كيلوگرم مي30وزن خالص نخ در هر كيسه برابر با 

خصات طازنده با ماژيك روي شود و بعد از آن مشخصات لازم شامل نمره نخ، تعداد لا و مش كنفي دوخته مي

  . گردد كيسه درج مي

  براساس استاندارد ملي ايران) اند اپن ـ(اي يك لا  هاي نخ پنبه جاز ويژگيحدود م) 3(جدول 

  ٤  ١٠  ١٦  ٢٠  ٢٤  ٣٠  ٣٢  ٣٦  ٤٠  نمره نخ انگليسي

  ٢,٥  ٢,٥  ٢,٥  ٢,٥  ٢,٥  ٢,٥  ٢,٥  ٢,٥  ٢,٥  درصد رواداري نمره

  ١٠,٢  ١١,٥  ١٣  ١٣,٥  ١٤  ١٤,٥  ١٤,٥  ١٤,٥  ١٥ %Vنايكنواختي 

  ٤  ١٠  ١٦  ٢٠  ٢٤  ٣٠  ٣٢  ٣٦  ٤٠  نمره نخ انگليسي 

) نايكنواختي(درصد ضريب تغييرات 

CV% 
١٣  ١٤,٥  ١٦  ١٦  ١٦,٥  ١٧  ١٧,٥  ١٨  ١٨,٥  

  ١٥  ١٥  ١٥  ١٤  ١٤  ١٣,٥  ١٣,٥  ١٣  ١٣  ) گرم بر تكس(مقاومت نخ تا حد پارگي 

  ٨  ٨  ٩  ٩,٥  ١٠  ١٠,٥  ١٠,٥  ١١  ١١,٥  ضريب تغييرات مقاومت نخ 

  ٧,٨  ٧  ٦,٥  ٦,٣  ٦,١  ٥,٩  ٥,٨  ٥,٧  ٥,٦  افزايش نسبي طول نخ تا حد پارگي

  ٦٠  ١٢٠  ١٨٠  ٣٠٠  ٤٠٠  ٥٠٠  ٥٥٠  ٦٠٠  ٧٠٠  تعداد نپ

  ٧  ١٨  ٣٥  ٥٥  ٧٠  ١٢٠  ١٢٥  ١٥٠  ٢٠٠  تعداد نقاط نازك 

  ٩  ١٥  ١٨  ١٨  ١٨  ٢١  ٢١  ٢٥  ٢٥  تعداد گره در هر كيلوگرم نخ 

  ٦٥  ١٢٥  ٢٠٠  ٣٠٠  ٣٥٠  ٥٥٠  ٥٥٠  ٦٥٠  ٧٠٠  تعداد نقاط ضخيم
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  ـ نام و كد آيسيك محصول1ـ1

. بندي آيسيك است هاي اقتصادي همان تقسيم بندي در فعاليت بندي و دسته ترين طبقه متداول

هاي  اللمللي فعاليت بندي استاندارد بين بندي و دسته طبقه: بندي آيسيك طبق تعريف عبارت است از تقسيم

 نوع صنعت و محصول توليد شده به هريك كدهايي دو، چهار و هشت بندي با توجه به اين دسته. اقتصادي

 ارائه شده )4( در جدول اي نخ پنبهكدهاي آيسيك مرتبط با صنعت توليد . شود رقمي  اختصاص داده مي

  .است

  اي ريسي پنبه نخكدهاي آيسيك مرتبط با صنعت : )4( جدول

  نام كالا  كد آيسيك  رديف

  نخ پنبه   17111311  1

  )الياف كوتاه(اي  انواع نخ پنبه  17111310  2

  استر   پلي نخ پنبه  17111312  3

  نخ پنبه ويسكوز   17111313  4

  

  ـ شماره تعرفه گمركي1ـ2

المللي جهت كدبندي كالا در امر صادرات و واردات و مبادلات تجاري و همچنين  در داد و ستدهاي بين

بندي و نامگذاري  شود كه عبارت است از طبقه استفاده ميبندي  تعيين حقوق گمركي و غيره از دو نوع طبقه

المللي بر همين اساس در مبادلات بازرگاني  بندي مركز استاندارد و تجارت بين براساس بروكسل و طبقه

 در جدول  نخ پنبه خصوصشود كه در بندي كالاها استفاده مي بندي بروكسل جهت طبقه خارجي ايران طبقه

  .  ارائه شده است)5(
  

  اي   نخ ريسي پنبههاي گمركي مربوط به صنعت تعرفه: )5(جدول 

  رديف
شماره تعرفه 

  گمركي
  نوع كالا

حقوق 

  ورودي
SUQ  

 Kg  25   درصد وزني پنبه 85اي شانه نشده داراي حداقل  نخ پنبه  52051200  1

  Kg  25   درصد وزني پنبه 85اي شانه نشده داراي كمتر از  نخ پنبه  52061200  2

  kg  30   درصد وزني پنبه 85اي داراي حداقل  نخ پنبه  52071000  3
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  ـ شرايط واردات1ـ3

 داخلي ات وزارت بازرگاني به واسطه نياز شديدبراساس اطلاعات مندرج در كتب مقررات و شرايط صادر

 مجموع سود بازرگاني و حقوقكه . باشد  مي30 و 25وق گمركي به آن به ورود اين ماده، سود بازرگاني و حق

  . آمده است2گمركي است و شماره تعرفه گمركي در جدول شماره 

  

  )المللي ملي يا بين(ـ بررسي و ارائه استاندارد 1ـ4

  اي نخ پنبهاستانداردهاي مرتبط با : )6 (جدول

  مرجع  عنوان استاندارد  شماره استاندارد   رديف

 WWW.isiri.org  اي خام  هاي پنبه هاي نخ ويژگي  2298  1

2  1705  
 - فاستونياي يا هاي ريسيده شده در سيستم پنبه نخ

  حدود رواداري       
WWW.isiri.org  

  WWW.isiri.org  استر پلي  مخلوط پنبه ـ هاي نخ ويژگي  2694  3

 WWW.isiri.org  اي خام  هاي نخ هاي پنبه ويژگي  3398  4

 WWW.isiri.org  ها استر ـ ويژگي نخ مخلوط ويسكوز ـ پلي  3948  5

 WWW.isiri.org  ها ويژگي) 50ـ50مخلوط (استر  نخ مخلوط پنبه پلي  4564  6

 WWW.isiri.org  اي مورد مصرف در پود پتو   پنبه هاي نخ ويژگي  2376  7

8  2582  
اي مورد مصرف در تار و پود  هاي نخ پنبه ويژگي

  هاي لباس كار نيروهاي مسلح پارچه
WWW.isiri.org 

9  2494  

د براي انبوه تجاري كالاي نخ گيري استاندار روش اندازه

يا الياف كوتاه مصنوعي يا دسته الياف فيلامنتي 

  مصنوعي  

ASTM 

10  5103  
توزيع طولي يا گيري استاندارد براي طول  روش اندازه

  )آزمايش تك ليف(الياف كوتاه مصنوعي 
ASTM 

11  2494  

گيري استاندارد براي يك محموله انبوه  روش اندازه

اف كوتاه مصنوعي يا دسته الياف تجاري نخ يا الي

  فيلامنتي مصنوعي

ASTM 

12  5103  
 يا توزيع طولي گيري استاندارد براي طول روش اندازه

  )ازمايش تك ليف(الياف كوتاه مصنوعي 
ASTM 

  .باشد  مي20/080/59 آن CS-codeضمناً كد 
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  حصولـ بررسي و ارائه اطلاعات لازم در زمينه قيمت توليد داخلي و جهاني م1ـ5

پارامترهاي مختلفي بر قيمت فروش محصول مؤثر خواهد بود كه برخي از پارامترهاي مهم در ذيل شرح 

  . داده شده است

اي را در  باشد و نقش عمده هاي متغير توليد مي ترين هزينه مواد اوليه مصرفي كه يكي از مهمقيمت ـ 1

  . تعيين قيمت تمام شده محصول دارد

هاي  حداث واحد به خصوص از لحاظ دسترسي به منابع تأمين مواد اوليه و كانونـ منطقه جغرافيايي ا2

  . هاي مربوط را تحت تأثير قرار خواهد داد مصرف محصول، هزينه

گذاري، كيفيت محصول توليدي و ميزان ضايعات  ـ نوع تكنولوژي مورد استفاده از طريق تأثير بر سرمايه3

  . هد بودبر قيمت فروش محصول مؤثر خوا... و 

هاي متغير توليد و قيمت تمام شده محصول را  ـ هزينه نيروي انساني مورد نياز تأثير مستقيم در هزينه4

  . دارد

ـ ظرفيت توليد واحد بر روي قيمت فروش محصول مؤثر است به اين ترتيب كه افزايش ظرفيت توليد 5

  . گردد ده محصول ميهاي سربار، باعث كاهش قيمت تمام ش از طريق سرشكن نمودن هزينه

هاي توليد را  بايست هزينه با توجه به نكات فوق، قيمت فروش محصول توليد شده علاوه بر اينكه مي

اي  قيمت عمده فروشي انواع نخ پنبه. دست آورد بايد در حدي باشد كه بتواند سهمي از بازار را به. تأمين كند

. بسته به كيفيت نخ متنوع است) اند مد نظر است پن پنبه ا20در اين طرح نخ (اند داخلي و خارجي  اپن

 ريال و توليد 29000-31000اند توليد داخلي در حال حاضر   پنبه اپن20قيمت متوسط يك كيلوگرم نخ 

  .باشد  دلار مي3- 3/4)نخ تركمنستان(خارجي 

  

  ـ توضيح موارد مصرف و كاربرد1ـ6

 از جنس پنبه خالص، مخلوط پنبه (Spun yarn)محصول توليدي در اين واحد انواع نخ ريسيده شده 

يك لا در سيستم ريسندگي ) 10ـ40(با الياف مصنوعي و صد در صد مصنوعي خام با نمره انگليسي 

هاي صد در صد  عنوان ماده اوليه براي بافت پارچه باشد و كاربرد اصلي محصول به مي) اپن ـ اند(اي  چرخانه

بافي،  اي در قالي هاي پنبه باشد و نيز نخ وعي و صد در صد مصنوعي مياي، مخلوط پنبه با الياف مصن پنبه

  . رسد عنوان ماده اوليه به مصرف مي پتوبافي، توليد نخ خياطي و گلدوزي و برخي ديگر از توليدات به
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  ـ بررسي كالاهاي جايگزيني و تجزيه و تحليل اثرات آن بر مصرف محصول1ـ7

هاي چلوار، جيت،  ه اوليه كارخانجات بافندگي براي توليد انواع پارچهاي خام به عنوان ماد هاي پنبه نخ

علاوه بر آن با انجام يك . گيرد پاتيس، دبيت پوپلين، تنظيف، ململ، وال، كتان و غيره مورد استفاده قرار مي

هاي مختلف پوشاك و گلدوزي  اي جهت اتصال قسمت سري عمليات تكميلي، تبديل به نخ دوخت پنبه

هاي توليد شده از الياف مصنوعي اعم از فيلامنتي و  اي، انواع نخ هاي پنبه كالاهاي رقيب براي نخ. بودخواهد 

با توجه به امكان ريسيدن الياف مصنوعي كوتاه در اين سيستم، در صورت . باشند ريسيده شده مي

امه توليد واحد قرار خواهد هاي مصنوعي و يا مخلوط پنبه با الياف مصنوعي در برن پذير بودن توليد نخ توجيه

عنوان رقباي  هاي فيلامنتي و ريسيده شده در سيستم الياف بلند به با توجه به مطلب فوق انوع نخ. گرفت

  . باشند محصولات اين واحد مطرح مي

اي، فراواني الياف  الوصول بودن توليد نخ پنبه رغم وجود كالاهاي مشابه براي محصول به دليل سهل علي

هاي  اي همراه با قيمت نسبي ارزان و عدم توليد برخي پارچه وصيات مطلوب منسوجات پنبهپنبه، خص

هاي مصرفي در جهان  از الياف مصنوعي، هنوز قسمت قابل توجهي از نخ... پرمصرف مثل چيت، چلوار و 

  . باشند و اين محصول، هنوز جايگاه خويش را حفظ كرده است اي مي هاي پنبه نخ

  

  تراتژيكي كالا در دنياي امروزـ اهميت اس1ـ8

با توجه به نياز بشر جهت هرچه بهتر استفاده نمودن از منابع طبيعي، پنبه بهترين ليف طبيعي است كه 

اي و مخلوط آن با  هاي پنبه در نتيجه مصرف نخ. تواند از آن جهت توليد پوشاك استفاده نمايد انسان مي

از طرفي با توجه به اينكه صنعت نساجي . ه افزايش استديگر الياف به علت نياز بشر در جهان رو ب

ها و نيروي انساني فعال در آن است و توسعه پايدار  ترين صنعت كشور از نقطه نظر تعداد زيربخش گسترده

شود توليد محصول فوق از اهميت  آن باعث ثبات در وضعيت اشتغال و اقتصاد افراد بسياري از جامعه مي

  .تاي برخوردار اس ويژه

  

  ـ كشورهاي عمده توليد كننده و مصرف كننده محصول 1ـ9

  :اي سيستم ريسندگي پنبهـ 

  .  نشان داده شده است1 در نمودار 2003 لغايت 1994هاي  اي در جهان طي سال روند توليد نخ پنبه
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هاي مذكور با  طي سال.  ميليون تن بوده است2/8اي توليدي جهان حدود   كل نخ پنبه1994در سال 

طوري  به. اي، روند كلي توليد اين نخ نسبتاً ثابت است جود مشاهده نوسانات اندكي در ميزان توليد نخ پنبهو

 ميليون تن و متوسط نرخ رشد آن طي 8/8اي در سال ياد شده حدود  كه متوسط توليد جهاني نخ پنبه

  . باشد  درصد مي8/3 حدود 2003 تا 1994هاي  سال

افزايش . باشد اي جهان محدود بودن سطح زير كشت اين الياف مي پنبهعلت عدم جهش در توليد نخ 

هاي بهبود كيفيت الياف برداشت شده از  ناچيز در ميزان توليد اين ليف عمدتاً ناشي از دستيابي به روش

  . واحد سطح زير كشت بوده است

ز توليد اين نخ را در  درصد توليد جهاني، بيشترين سهم ا87براساس آمار به دست آمده قاره آسيا با 

هاي اروپا و آمريكا  اي در قاره اين در حالي است كه ميزان توليد نخ پنبه. جهان به خود اختصاص داده است

 درصدي و در آسيا با افزايش 13اي كه توليد نخ مزبور در قاره اروپا با كاهش  گونه به. باشد در حال كاهش مي

  .  درصدي همراه بوده است16

اين . آيند اي جهان به شمار مي نخ پنبهن، هند و پاكستان بزرگترين كشورهاي توليد كننده كشورهاي چي

 درصد از 57نمايند كه در اين ميان كشور چين  اي جهان را تأمين مي  درصد از نخ پنبه76سه كشور حدود 

. شود  محسوب مياي در جهان اي جهان را به خود اختصاص داده و بزرگترين توليد كننده نخ پنبه نخ پنبه

 افزايش پيدا 2003 ميليون تن در سال 8/9 به 1994 ميليون تن در سال 9/4ميزان توليد اين كشور از 

ميزان توليد . اي در جهان است بعد از كشور چين، كشور پاكستان بزرگترين توليد كننده نخ پنبه. كرده است

. ن افزايش يافته است ميليون ت9/1ن به  ميليون ت3/1هاي مزبور از  اين محصول در پاكستان طي سال

 درصد از توليد 7/0 هزار تن يا به عبارتي حدود 5/64اي در كشور ايران حدود   ساليانه نخ پنبهمتوسط توليد

هاي مربوطه عمدتاً  هاي اخير از سطح زير كشت الياف پنبه كاسته شده و زمين طي سال. باشد جهاني مي

رسد در صورت عدم حمايت دولتي از كاشت  لذا به نظر مي. گيرند  ميجهت كاشت گندم مورد مصرف قرار

رغم رشد تقاضا شاهد افزايش فزاينده توليد  هر ساله عليكاران،  عنوان مثال اعطاي يارانه به پنبه الياف پنبه به

  . اين ليف و در نتيجه افزايش قيمت آن در كشور خواهيم بود

  وعي اي و الياف مصن سيستم ريسندگي پنبهـ 

 1994 ميليون تن در سال 7/14از اي و الياف مصنوعي  هاي مخلوط سيستم پنبه ميزان توليد جهاني نخ

 نشان 2هاي ياد شده در نمودار  روند توليد نخ.  افزايش يافته است2005 ميليون تن در سال 20به حدود 

  . داده شده است
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. باشند چين، پاكستان و آمريكا ميبزرگترين كشورهاي توليدكننده نخ در اين سيستم كشورهاي 

متوسط توليدنخ . اند  درصد از كل توليدات جهاني را به خود اختصاص داده68اي كه سه كشور مزبور  گونه به

 هزار تن و يا به عبارتي كمتر از يك درصد توليدات 84مصنوعي در كشور ايران حدود اي و الياف  پنبه

  . باشد جهاني مي

ه امكانات كشور از جمله سطح زير كشت الياف پنبه و امكان دستيابي به منابع نفتي اين مقدار با توجه ب

هاي مخلوط نسبت به   رشد توليدات نخي درصد36ميزان . جهت توليد الياف مصنوعي بسيار ناچيز است

هاي مختلف جهاني در  سازي اي بر اين مهم دلالت دارد كه با وجود فرهنگ هاي پنبه  درصدي نخ8/3رشد 

كارگيري از الياف طبيعي در منسوجات، ليكن به دليل محدويت در منابع توليدكننده الياف  راستاي به

اي و الياف مصنوعي سوق پيدا  هاي مخلوط پنبه ها به سمت توليد نخ گذاري طبيعي جهان، عمده سرمايه

  . كرده است

  هاي مصنوعي سيستم توليد نخـ 

 ميليون متريك گزارش شده 9/2 حدود 1994استيپل در سال هاي مصنوعي  كل ميزان توليد جهاني نخ

  .   نمايش داده شده است3 در نمودار 2003 الي 1994هاي  روند توليد اين نوع از نخ ها طي سال. است

هاي مصنوعي جهان، كشور ژاپن   درصدي از توليدات نخ58پس از كشور آمريكا با تخصيص سهم 

با نظر بر روند توليد الياف مصنوعي طي ده . رود شمار مي الياف در جهان بهبزرگترين توليد كننده اين نوع از 

 كشور آمريكا بزرگترين توليد كننده الياف مصنوعي در جهان 1996شود تا سال  ساله ياد شده، مشاهده مي

طي . توليد اين نوع از الياف از كشور آمريكا پيشي گرفت كشور چين در 1997ليكن از سال . بوده است

.  نيز از كشور آمريكا بيشتر بوده است كشورهاي تايوان، كره، هند و تركيههاي مزبور ميزان رشد توليد الس

نشان . اند گذاري در توليد اين الياف اقدام نموده اين بدان معني است كه كشورهاي موصوف نسبت به سرمايه

  . دهد مي

مقايسه . الص با كاهش مواجه بوده استهاي مصنوعي خ ميزان توليد كشورهاي بزرگ جهان در خصوص نخ

موارد مورد بحث در خصوص ميزان توليد ساير انوع نخ ها، حاكي از آن است آمار ارائه شده در اين بخش با 

كه از يك سو گسترش فرهنگ استفاده از الياف طبيعي در جهان، موجب گرديده است ميزان توليد جهاني 

هاي موجود در خصوص توليد الياف طبيعي و  ي ديگر محدوديتاز سو. هاي مصنوعي خالص كاهش يابد نخ

ها عمدتاً به سمت  گذاري عدم امكان جوابگويي اين الياف به كل تقاضاي جهاني، موجب گرديده است سرمايه
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رغم كاهش  اي كه علي گونه اي و الياف مصنوعي سوق پيدا نموده به هاي مخلوط در سيستم پنبه توليد نخ

  .  الياف فيلامنتي  مجموع توليد الياف  افزايش يافته استچند درصدي توليد

با توجه به اينكه عمده . الياف مصنوعي جهان را به خود اختصاص داده استتوليد % 75/0كشور ايران 

باشند؛ لذا كشور ايران به دليل  الياف مصنوعي مورد مصرف در صنايع نساجي از مشتقات محصولات نفتي مي

با بررسي آمار . ني نفتي از مزيت نسبي بالايي جهت توليد الياف مصنوعي برخوردار استدارا بودن منابع غ

ارائه شده در اين بخش و توجه به اين مهم كه كشورهاي پيشرو در صنعت ريسندگي نسبت به 

سازي لازم جهت جذب  شود زمينه لذا پيشنهاد مي. اند گذاري در توليد الياف مصنوعي اقدام نموده سرمايه

  .مايه در اين صنعت كشور انجام گيردسر

 هاي نصب شده در برخي از كشورهاي جهان   تعداد دوك):7 (جدول

  )درصد(سهم جهاني   )هزار عدد(ها  تعداد دوك  نام كشور

  5/4  7300  برزيل 

  3  4914  آمريكا 

  2/2  3553  روسيه 

  1/2  3500  مكزيك

  8/1  2988  مصر 

  2/1  2000  روماني 

  1  1676  ايتاليا

  

 اي و الياف مصنوعي در برخي كشورهاي جهان  هاي نصب شده در سيستم ريسندگي پنبه  مقايسه دوك)8(جدول

  الياف مصنوعي  اي الياف پنبه  نام كشور

  %35  %65  چين 

  %40  %60  هند 

  %34  %66  اندونزي

  %43  %57  كره 

  %49  %51  تايلند

  %66  %34  تايوان 

  %18  %82  پاكستان

  



  
 معاونت پژوهشي

 مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  اي ريسي پنبهنخ 

  

  جمهوري اسلامي ايران

  وزارت صنايع و معادن

هاي صنعتي ايران سازمان صنايع كوچك و شهرك  

   

 

  1387 پاييز  گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )16(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

 روتورهاي نصب شده در برخي از كشورهاي قاره آسيا در سال تعداد ) 9(جدول

  تعداد روتورها  نام كشور
  سهم جهاني

  )درصد(

  سهم در قاره آسيا

  )درصد(

هاي  رشد طي سالدرصد 

  1996ـ1992

  2  1/26  3/7  550000  چين 

  ـ5  6/10  9/2  222800  ازبكستان 

  4/14  2/9  6/2  194500  هند 

  ـ3/0  2/7  2  151000  تايوان 

  3/12  3/6  8/1  133800  پاكستان 

  ـ 2/8  8/4  3/1  101000  ژاپن 

  8/4  7/3  1  78000  اندونزي 

  9/8  3/3  9/0  70000  تايلند 

  8/6  5/2  7/0  53000  ايران 

  ـ2/4  4/2  7/0  50000  قزاقستان 
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  اي نخ سيستم پنبه كشورهاي  عمده توليدكننده: )4(جدول 

  نوع توليدات  نام كشور  رديف

  نخ پنبه   ن چي  1

  نخ پنبه   پاكستان   2

  نخ پنبه  هند  3

  

   اي نخ سيستم پنبهكشورهاي  عمده مصرف كننده : )5(جدول 

  عنوان محصول  نام كشور  رديف

  اي انواع پارچه سيستم پنبه  چين   1

  اي انواع پارچه سيستم پنبه  پاكستان   2

  اي انواع پارچه سيستم پنبه  هند   3

  

   ده توليد كننده و مصرف كننده محصولهاي داخلي عم شركتـ 

  

  در ايراناي  نخ سيستم پنبهبرخي توليدكنندگان عمده : )6(جدول 

  محل كارخانه  نوع توليدات  نام كارخانه  رديف

  ابهر  اي نخ سيستم پنبه  گلريس  1

  خوي   اي انواع نخ سيستم پنبه  نساجي خوي   2

  اردبيل  اي انواع نخ سيستم پنبه  سبلان پارچه   3

  آباد  نجف  اي استر پنبه نخ پلي  آباد  ريسندگي و بافندگي نجف  4
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  كاشمر   اي انواع نخ سيستم پنبه  كاشمر مدرس   5

  نيشابور   اي انواع نخ سيستم پنبه  ريسندگي و بافندگي خسروي خراسان   6

  فردوس   اي انواع نخ سيستم پنبه  كارخانجات نساجي فردوس   7

  قم   اي اع نخ سيستم پنبهانو  توليدي نخ كوثر البرز   8

  مشهد  انواع نخ سيستم پنبه اي  مشهد نخ  9

  اراك  انواع نخ سيستم پنبه اي  صنايع اراك  10

  

   در ايراناي نخ سيستم پنبهكنندگان عمده  برخي مصرف: )7(جدول 

  محل كارخانه  نوع توليدات  نام كارخانه  رديف

  خامنه   ف مصنوعي اي و اليا انواع پارچه سيستم پنبه  نساجي خامنه   1

   غهمرا  پارچه  متقال   بهباف ايران   2

  بناب  پارچه متقال   بناب بافت   3

  آذرشهر   اي و الياف مصنوعي  هاي سيستم پنبه پارچه  نساجي گوهر نخ   4

  تبريز   استر پنبه  پارچه پلي  ديبا پود تبريز  5

  آذرشهر   استر پنبه پارچه پلي  نساجي گلبافت طلوع   6

  تبريز  استر پنبه  پارچه پلي  بافت مانا   7

  اصفهان   اي و الياف مصنوعي  پارچه سيستم پنبه  پيمان سپاهان  8

  فلاورجان   اي و الياف مصنوعي پارچه سيستم پنبه  بافت ابريشم به  9

  آباد  نجف  اي و الياف مصنوعي پارچه سيستم پنبه  دهقبافندگي سپيده   10

  برخوار   اي و الياف مصنوعي هپارچه سيستم پنب  ار بافنساجي پ  11

  اردكان  انواع پارچه سيستم پنبه اي  اردكان  12

  يزد  انواع پارچه سيستم پنبه اي  يزد باف  13

  خوي  انواع پارچه سيستم پنبه اي  نساجي خوي  14

  

  ـ شرايط صادرات1ـ10

اي تعيين   پنبهانواع نخ شرايط خاصي براي صادرات در آيين و مقررات گمرك جمهوري اسلامي ايران،در 

  .نشده است
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  ـ وضعيت عرضه و تقاضا2

تقاضا براي عرضه آن زياد  ......با توجه به مصرف اين محصول براي توليد پارچه پوشاك و كالاي خواب و

  .مي باشد و از طرفي در جهان توليد اين محصول رو به افزايش است

   

نامه سوم تا كنون و محل واحدها و تعداد برداري و روند توليد از آغاز بر ـ بررسي ظرفيت بهره2ـ1

برداري  آنها و سطح تكنولوژي واحدهاي موجود، ظرفيت اسمي، ظرفيت عملي، علل عدم بهره

  آلات مورد استفاده در توليد محصول هاي سازنده ماشين ها، نام كشورها و شركت كامل از ظرفيت

 معادن در خصوص ظرفيت واحدهاي موجود و دست آمده از مركز آمار وزارت صنايع و آمار و اطلاعات به

   . به جدول زير ارائه شده استاي نخ پنبهفعال توليد كننده 

  

الياف (اي   انواع نخ پنبهها به تفكيك و ظرفيت كل توليد  هاي فعال واقع در استان تعداد كارخانه: )8(جدول 

  در ايران) كوتاه

  ظرفيت  واحد سنجش  تعداد كارخانه  نام استان  رديف

  4300  تن   1  آذربايجان غربي   1

  4200  تن  1  اردبيل   2

  1400  تن  1  اصفهان   3

  1680  تن  1  ايلام   4

  220  تن  1  تهران   5

  3000  تن  1  خراسان جنوبي   6

  13650  تن  4  خراسان رضوي   7

  6600  تن   2  زنجان   8

  2910  تن  2  قم   9

  38862  تن  10  گيلان   10

  9700  تن  6  مركزي   11
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  )20(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  1800  تن  1  يزد   12

  88322  تن  31  جمع واحد سنجش 

  16900000  متر مربع   3  مازندران   13

  16900000  متر مربع  3  جمع واحد سنجش 

  ظرفيت   واحد سنجش  تعداد   نخ پنبه 

  7060  تن   6  آذربايجان شرقي   14

  6000  تن   1  اردبيل   15

  15562  تن   20  اصفهان   16

  1200  تن   1  بوشهر  17

  12986  تن   5  تهران   18

  1500  تن  2  چهار محال بختياري   19

  2128  تن  3  خراسان رضوي   20

  1590  تن  2  زنجان   21

  3500  تن  1  سمنان   22

  5000  تن  1  فارس   23

  20311  تن  7  قزوين   24

  1200  تن  1  قم   25

  4800  تن  2  كردستان   26

  3500  تن  2  كرمان   27

  1000  تن  1  كرمانشاه   28

  4100  تن  2  مازندران   29

  1200  تن  1  مركزي   30

  1200  تن  1  همدان   31
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  )21(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  1500  تن  2  يزد   32

  95337  تن   61  جمع واحد سنجش   33

  2000000  متر مربع   1  زنجان   34

  2000000  متر مربع   1  جمع واحد سنجش 

  ظرفيت  واحد سنجش  تعداد   استر  اي پلي نخ پنبه

  1500  تن   1  آذربايجان شرقي   35

  57415  تن   40  اصفهان   36

  2400  تن   1  خراسان رضوي   37

  9600  تن  4  زنجان   38

  3900  تن  2  سمنان   39

  5000  تن  1  سيستان و بلوچستان   40

  1613  تن  2  قزوين   41

  450  تن  1  كردستان   42

  4100  تن  2  كرمان   43

  341  تن  1  گلستان   44

  300  تن  1  لرستان   45

  22320  تن  8  مازندران   46

  21000  تن  15  يزد   47

  129939  تن  79  جمع واحد سنجش   

  170000  متر مربع   1  اصفهان   48

  170000  متر مربع   1  جمع واحد سنجش   

  ظرفيت   واحد سنجش  تعداد   نخ پنبه ويسكوز 

  2751  تن  3  سمنان   49
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  )22(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  450  تن  1  كردستان   50

  400  تن  1  كرمان   51

  3601  تن  5  جمع واحد سنجش  

  

اين آمار از كتاب بررسي آمار . باشد  مي85اي ارائه شده در جدول زير مربوط به سال  پنبهآمار توليد نخ 

  .توليد كالاهاي منتخب صنايع نساجي اقتباس شده است

  

  هاي اخير در سالاي  نخ سيستم پنبه آمار توليد  :)9(جدول 

  ميزان توليد داخلي
  نام كالا

واحد 

1383سال   1382سال  1381سال   سنجش 1384 سال  1385سال   1386سال    

  ـ  202964  202478  201632  199491  195495  تن  اي نخ سيستم پنبه

  

  

از نظر تعداد، ظرفيت، (هاي توسعه در دست اجرا  هاي جديد و طرح ـ بررسي وضعيت طرح2ـ2

هاي انجام شده اعم از  گذاري محل اجراء، ميزان پيشرفت فيزيكي و سطح تكنولوژي آنها و سرمايه

  )  و ريالي و مابقي مورد نيازارزي

  

  اي ريسي پنبه نخدرصد پيشرفت فيزيكي در صنعت  20ا هاي ب تعداد و ظرفيت طرح: )10(جدول 

  نام كالا
هاي با درصد پيشرفت  تعداد طرح

   درصد20فيزيكي 
  واحد كالا  ظرفيت توليد

  تن   63480  25  ) الياف كوتاه(اي  انواع نخ پنبه

  

  اي ريسي پنبه نخ درصد پيشرفت فيزيكي در صنعت  60 تا 20 بين هاي بالاي رفيت طرح تعداد و ظ :)11(جدول 

  نام كالا
 60  تا20بين هاي  تعداد طرح

  درصد پيشرفت فيزيكي 
  واحد كالا  ظرفيت توليد

  تن  2024  2  )الياف كوتاه(اي  انواع نخ پنبه
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  )23(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  اي ريسي پنبه نخت فيزيكي در صنعت  درصد پيشرف100 تا 60هاي بين  تعداد و ظرفيت طرح: )12 (جدول

  نام كالا
هاي با درصد پيشرفت  تعداد طرح

   درصد100 تا 60فيزيكي بين 
  واحد كالا  ظرفيت توليد

  تن   4200  2  )الياف كوتاه(اي  انواع نخ پنبه

  

  )چقدر از كجا (85ـ بررسي روند واردات محصول از آغاز برنامه سوم تا پايان سال 2ـ3

  هاي اخير  در سالاي نخ پنبه وارداتر آما: )13 (جدول

  1385سال   1384سال   1383سال   1382سال   1381سال 
  عنوان

  ارزش  وزن  ارزش  وزن  ارزش  وزن  ارزش  وزن  ارزش  وزن

  612,315  520,761  333,233  255,448386,528227,349  63,637  55,516  72,509  57,979  اي  نخ پنبه

   دلار هزار:شتن                      ارز: وزن

  

  هاي داخلي شركتاي  نخ پنبه كشورهاي تأمين كننده محصولات ترين مهم): 14(جدول 

  1385سال   1384سال   1383سال 
  عنوان محصول  نام كشور

  ارزش  وزن
درصد از 
  كل

  ارزش  وزن
درصد از 
  كل

  ارزش  وزن
درصد از 
  كل

  77  460,866  400,791  ـ  ـ  ـ   20  68,053  51,038  اي  نخ پنبهتركمنستان 

  22  144,817  115,341  56,5  154,582  128,8  68,5  216,934  174,95  اي نخ پنبهتاجيكستان 

  ـ  ـ   ـ   19,5  111,875  44,504  -  -  -  اي  نخ پنبه  هند 

  ـ  ـ  ـ   24  66,776  54,045  -  -  -  اي نخ پنبه  ازبكستان 

  1  6,632  4,629  ـ  ـ  ـ  -  -  -  اي نخ پنبه  كانادا

  

  د مصرف از آغاز برنامهـ بررسي رون2ـ4

 مقدار 81دهد در سال  با توجه به اينكه تفاوت مجموع واردات و توليد با صادرات مصرف را نشان مي

 تن، در 201522 مقدار مصرف 83 تن، در سال 199547 مقدار مصرف 82 تن، در سال 195553مصرف 

  .وده است تن ب203485 مقدار مصرف 85 تن، در سال 202705 مقدار مصرف 84سال 

  



  
 معاونت پژوهشي

 مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  اي ريسي پنبهنخ 

  

  جمهوري اسلامي ايران

  وزارت صنايع و معادن

هاي صنعتي ايران سازمان صنايع كوچك و شهرك  
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  )24(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

 و امكان توسعه آن 84ـ بررسي روند صادرات محصول از آغاز برنامه سوم تا پايان سال 2ـ5

  ).چقدر به كجا صادر شده است(

  

  هاي اخير  در سالاي نخ پنبهآمار صادرات : )15 (جدول

  1385سال   1384سال   1383سال   1382سال   1381سال 
  عنوان

  ارزش  وزن  زشار  وزن  ارزش  وزن  ارزش  وزن  ارزش  وزن

  ـ  ـ  ـ   ـ   358,036  109,462  ـ   ـ   ـ   ـ   اي نخ پنبه

   دلار هزار:تن                      ارزش: وزن

  

با توجه به نياز حضور ما در عرصه .  صادر شده است83 فقط در سال اي نخ پنبهبا توجه به جدول فوق 

 اين محصول 83با توجه به اينكه در سال . رددجهاني بايد زمينه صادرات كالاي فوق در آينده بيشتر فراهم گ

افزايش صادرات به ازاء هر سال ميزان % 10 تن صادر شده است با در نظر گرفتن 109,462به ميزان 

 بايد 86 تن و در سال 45/132 بايد 85 تن و در سال 41/120 بايد 84صادرات اين محصول در سال 

  .  تن وجود دارد3/213 به ميزان 90سال شده است و امكان توسعه آن در   تن مي7/145

  

  نخ پنبه ايترين كشورهاي مقصد صادرات   مهم:)16(جدول 

  1385صادرات سال   1384صادرات در سال   1383صادرات در سال 
  عنوان محصول  نام كشور

  ارزش  وزن
درصد از 
  كل

  ارزش  وزن
درصد از 
  كل

  ارزش  وزن
درصد از 
  كل

   ـ   ـ  ـ   ـ    ـ  ـ   100  358,036  109,462  اي نخ پنبه  كوبا

  دلار: تن                      ارزش: وزن

  

  ـ بررسي نياز به محصول با اولويت صادرات تا پايان برنامه چهارم2ـ6

كشورهاي در حال توسعه بخصوص كشورهاي آسيايي طي دو دهه گذشته در زمينه توليد و تجارت در 

اي در حال توسعه آسيايي از جمله ايران داراي زمينه بسيار كشوره. نساجي پيشرفت هاي بسياري داشته اند

با توجه به آمار منتشر شده صادرات . مناسبي براي سرمايه گذاري و رسيدن به نرخ صادرات بيشتر مي باشند

 درصد به لحاظ 10,9 درصد به لحاظ وزني و 42,5 به ميزان 1387 تا 1386مواد نساجي از فروردين سال 
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  )25(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

ته است كه اين روند با روند جهاني مطابقت ندارد و مستلزم توجه بيشتر به توليد با هدف ارزش، كاهش داش

  .صادرات مي باشد

، 1385اي كشور در سال  ، ميزان مصرف نخ پنبه)2ـ4(با توجه به اطلاعات ذكر شده در بخش 

در حال .  رسيد خواهد1390هزار تن در سال 210 به حدودهاي اخير  سالروند مصرف هزارتن است و با203

  .باشد كه تقريبا برابر ميزان مصرف كشور است هزارتن مي202حاضر ميزان توليد حدود 

هاي در دست  تن ظرفيت طرح هزار 63,5اي، حدود  بر اساس مجوزهاي صادره براي توليد انواع نخ پنبه

 با پيشرفت هاي در دست اجرا  ظرفيت طرحتن2000درصد، حدود 20اجرا با پيشرفت فيزيكي كمتر از 

هاي در دست اجرا با پيشرفت فيزيكي بيشتر از   ظرفيت طرحتن4200درصد و حدود 60تا20فيزيكي بين 

 درصد 75درصد و 20درصد واحدهايي باپيشرفت فيزيكي زير 10باشد كه در صورت تحقق،   درصد مي60

 هزارتن11ن سال حدود ، به ظرفيت كشور در اي1390تا سال  درصد20واحدهايي با پيشرفت فيزيكي بالاي 

اي خالص و مخلوط با الياف مصنوعي كشور در سال  بنابراين ميزان توليد انواع پارچه پنبه. شود اضافه مي

  . گردد  برآورد ميهزارتن213، حدود 1390

اي خالص و مخلوط با الياف مصنوعي   پنبهزان مصرف، صادرات و توليد انواع نخمقايسه بين برآوردهاي مي

در نتيجه در صورت به . باشد مياين محصول،   و مصرفتوليدميزان  برابر بودندهنده  ، نشان1390در سال

 هرچند احداث .برداري رسيدن واحدهاي در دست اجرا، نيازي به صدور مجوز جديد نخواهد بود بهره

هاي مرغوب و ظريف مورد نياز واحدهاي  اي با تكنولوژي بالا در جهت توليد انواع نخ واحدهاي ريسندگي پنبه

  .بافندگي پارچه، مورد نياز كشور است
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  )26(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

ـ بررسي اجمالي تكنولوژي و روش هاي توليد و عرضه محصول در كشور و مقايسه 3

  آن با ديگر كشورها

  اي  نخ پنبههاي مختلف توليد ش ارائه روـ3ـ1

صورت يك رشته ممتد آورده شده  است كه به) فيلامنتي(اي از الياف منفصل يا الياف پيوسته  نخ مجموعه

طور  به. باشد و داراي مقاومت كششي، انعطاف و ديگر خواص مطلوب براي استفاده در صنعت نساجي مي

انواع نخ عبارت  .ك از آنها روش توليد خاص خويش را دارندباشند كه هري ها داراي انواع متفاوتي مي كلي نخ

   :است از

  هاي فيلامنتي   نخ )الف

باشند الياف فيلامنتي  اصطلاحاً به الياف ممتد پيوسته كه داراي انتهاي مشخص بوده و بسيار طولاني مي

ف طبيعي فيلامنتي، صورت فيلامنت مي توان توليد نمود و تنها لي اكثر الياف مصنوعي را به. گويند مي

هاي  هاي فيلامنتي توسط كارخانجات توليد الياف، توليد و در بسته در بيشتر مواقع نخ. باشد ابريشم مي

  . گردد مناسب واحدهاي بافندگي ارسال مي

  هاي ريسيده شده  نخ) ب

مختلف هاي  اين الياف توسط دستگاه. باشند ها داراي طول محدود مي الياف استفاده شده در اين نخ

هاي لازم و پيدا  گيرند و پس از اعمال كشش صورت موازي در كنار يكديگر قرار مي ريسندگي باز شده به

اين الياف را . كنند نمودن جرم خطي مورد نظر، به وسيله اعمال تاب به انتهاي آن استحكام لازم را پيدا مي

 و الياف (Short staple)ش كلي الياف كوتاه هاي ريسيده شده به دو رو نخ. گويند اصطلاحاً الياف استيپل مي

هاي مناسب بريده و در  الياف مصنوعي در بسياري از موارد در اندازه. گردند  توليد مي(Long staple)بلند 

طول تقريبي  الياف مصنوعي بريده شده كه به. گيرند هاي ريسيده شده مورد استفاده قرار مي  نخ ن ساختما

شوند، در سيستم ريسندگي الياف بلند و الياف مصنوعي با طول شبيه  متر بريده مي  سانتي10ـ12(پشم بين 

  . گيرند به پنبه در سيستم ريسندگي الياف كوتاه مورد استفاده قرار مي

  هاي مركب  نخ) ج

هايي خاص توليد  دهند به روش ها كه درصد ناچيزي از توليد نخ را به خود اختصاص مي اين دسته از نخ

  .شود لفيق دو روش قبلي استفاده ميها ت كه معمولاً در اين روششوند  مي
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در ادامه انواع   باشند، هاي ذكر شده فوق داراي روش توليد خاص خود مي با توجه به اين كه هريك از نخ

  . شود هاي ريسيده شده در سيستم الياف كوتاه بيان مي روش توليد نخ

  

  سيستم ريسندگي الياف كوتاه ـ 

اي و مخلوط پنبه با الياف مصنوعي كه داراي طول متوسط  هاي پنبه ش ريسندگي، انواع نخدر اين رو

  : ريسندگي الياف كوتاه شامل مراحل زير است. گردد باشند، توليد مي شبيه به الياف پنبه مي

  هاي گياهي و معدني و گرد و غبار  ـ باز كردن و تميز كردن از گرد و غبار، ناخالصي1

  ليف به ليف الياف و توليد فتيله كاردي ـ باز كردن 2

  ـ انجام عمل چند لاكني جهت توليد فتيله يكنواخت و بالا بردن درجه توازي الياف در فتيله 3

  .ـ تقليل جرمي خطي فتيله و اعمال تاب به الياف خروجي از مكانيزم ريسندگي 4

ي شامل مقدمات شانه و ماشين شانه زن  مورد نظر باشد مراحل شانهيتر ـ در صورتي كه توليد نخ ظريف5

  . لا افزوده خواهد گرديد به مراحل توليد نخ يك

: شوند كه عبارتند از هاي معمول ريسندگي الياف كوتاه به دو دسته تقسيم مي طور كلي روش به

هاي ديگر  علاوه بر دو روش فوق روش. )اي چرخانه(ريسندگي به روش الياف آزاد ريسندگي به روش رينگ و 

توليد نخ در سيستم الياف كوتاه مثل ريسندگي اصطكاكي و امثال اينها نيز وجود دارد كه از نظر صنعتي 

  . دهد هاي معمول ريسندگي الياف كوتاه را نشان مي روش) 1(شكل شماره . باشند قابل توجه مي

  

  ريسندگي به روش رينگ ) الف

ارائه شده است، توليد نخ در سيستم صورت شماتيك  به) 1(شكل شماره نمودار همانطور كه در 

گردد كه در هر دو  ي تقسيم ميدكار ريسندگي رينگ به دو روش ريسندگي نخ شانه شده و ريسندگي نخ

روش الياف پس از تغذيه به خط حلاجي بسته به نوع الياف مصرفي از يك تا سه مرحله زننده و بازكننده، 

به ماشين لا يكنواخت جهت تغذيه  و يا ماشين بالش يك) فيد شوت(عبور كرده توسط كانال مكش الياف 

  .گرددكاردينگ توليد مي
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  )1(شكل 

  

دهم لايه تغذيه  در ماشين كاردينگ الياف تحت كشش تبديل به فتيله الياف با جرم خطي در حدود يك

اند پس از مرحله  اك شدهها پ المقدور از ناخالصي اين الياف به صورت نسبي موازي شده و حتي. شوند مي

تبديل به يك فتيله ) چند لا كني(كاردينگ تعداد شش يا هشت عدد فتيله كاردي توسط ماشين كشش 

هاي  در بسياري از موارد خصوصاً براي توليد نخ. گردد تري حاصل مي شده و به اين وسيله فتيله يكنواخت

پس از . گردد استفاده مي) اتولولر(واختي فتيله ظريف در يكي از مراحل ماشين كشش از دستگاه ترميم نايكن

براي . گردد عبور الياف از ماشين كشش اول مسير الياف در دو روش توليد نخ شانه شده و نخ كاردي جدا مي

هاي توليدي در پاساژ اول كشش توسط ماشين مقدمات شانه   عدد از فتيله20توليد نخ شانه شده تعداد 

زني كه عمليات  در ماشين شانه. آيد لشچه قابل تغذيه به ماشين شانه درميصورت با به) ربين وايندر(

  . گردد ها جدا مي گيرد الياف كوتاه كاملاً از فتيله صورت منفصل انجام مي به

 عدل پنبه

 ماشين بالش

  مرحله٣ يا ٢حلاجي 

 )شوت فيد(كانال مكش الياف 

 ماشين كاردينگ

 )كشش(چندلاكني 

 مقدمات شانه

 زني شانه

 چند لاكني

 فلاپر

 ماشين رينگ

 بوبين پيچي 

 چندلاكني

 بوبين پيچي

 ماشين رينگ 

 ماشين فلاير

 چندلاكني

 اي  ريسندگي چرخانه

 )شانه شده(اي يك لا  بوبين نخ پنبه )كاردي(لا  بوبين نخ يك )اند اوپن(بوبين نخ يك لا 
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در توليد نخ كاردي به روش رينگ فتيله كاردي پس از دو مرحله عمليات كشش و چندلاكني توسط 

آخرين . گردد در ماشين رينگ نيمچه نخ تبديل به يك لا مي. شود يماشين فلاير تبديل به نيمچه نخ م

به اين ترتيب مراحل مقدمات شانه، شانه براي . باشد پيچي نخ مي مرحله توليد تبديل ماسوره رينگ به بوبين

  . گردد و معمولاً تعداد مراحل كشش نيز كمتر خواهد بود توليد نخ كاردي حذف مي

  

  )اي چرخانه(ريسندگي الياف آزاد ) ب

) تك ليف(صورت كاملاً مجزا از هم  اي، تبديل الياف به هاي ريسندگي چرخانه ويژگي عمده كليه سيستم

بدين ترتيب . و به دنبال آن تجمع مجدد الياف و الحاق آنها به انتهاي نخ، از طريق اعمال تاب مي باشد

  . گردد زم مستقل و متفاوت فراهم ميامكان انجام عمليات تابيدن و پيچيدن نخ توليدي توسط دو مكاني

اي  هاي چرخانه چون ماشين. شود تجمع الياف در داخل شيار يك جسم گردان به نام چرخانه انجام مي

ها بيشتر به طرح  اما اين تفاوت. هايي دارند لذا با يكديگر تفاوت. شود هاي متعددي ساخته مي توسط كارخانه

ترين اختلاف فن واحدهاي  مهم. هاي اندكي وجود دارد ني تفاوتو ساخت ماشين مربوط است و از نظر ف

هاي   است، كه در آن غلتك زننده يا از سيستم غلتكاي در قسمت تغذيه به چرخانه نهفته ريسندگي چرخانه

  . شود استفاده مي) مانند ماشين ريسندگي رينگ(كششي 

 ريسندگي با استفاده از آنها محدوديتي اي داراي غلتك زننده هستند كه ماشين هاي چرخانه اكثر ماشين

هاي  هاي ريسندگي، ماشين تعداد معدودي از توليدكنندگان ماشين. از نظر افزايش سرعت نخواهد داشت

اي  اصول عمليات ريسندگي چرخانه. كنند اي با سيستم كشش غلتكي به جاي غلتك زننده ارائه مي چرخانه

  . نشان داده شده استزيردر شكل 

  

  
  نمودار چگونگي تشكيل نخ در سيستم ريسندگي چرخانه اي) 2( شكل
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   :باشند شرح زير مي اي به مراحل سيستم ريسندگي چرخانه

  ـ تغذيه فتيله

كه ) 2(باشد، از طريق يك شيپوري  صورت فتيله ماشين چندلاكني مي كه عمدتاً به) 1(الياف تغذيه شده 

ادي دوران كه با سرعت زي) 5(ست، به يك غلتك بازكننده واقع ا) 4(و صفحه تغذيه ) 3(بين غلتك تغذيه 

  .شوند كند تغذيه مي مي
  

  
  اصول عمليات ريسندگي چرخانه اي) 3(شكل 

  

  ـ باز كردن فتيله

كند، الياف موجود در فتيله را كه توسط غلتك تغذيه و  كه با سرعت زيادي دوران مي) 5(غلتك بازكننده 

آورد و در راستاي دوران غلتك، آنها را به  صورت تك ليف درمي  كرده و بهاند، شانه صفحه تغذيه گرفته شده

  . كند جلو منتقل مي

  ـ انتقال الياف به داخل چرخانه

ويژه مكش ايجاد شده در محفظه چرخانه، اليافي كه توسط غلتك  به دليل وجود نيروي گريز از مركز و به

) 8(به ديواره داخلي چرخانه ) 7( طريق كانال انتقال الياف از) 6(اند  صورت تك ليف درآمده به) 5(باز كننده 

  .شوند هدايت مي
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  آوري الياف در شيار چرخانه ـ جمع

سمت ديواره  صورت اريب، الياف به و تغذيه الياف به) 8(واسطه وجود نيروي گريز از مركز در چرخانه  به

باشد تجمع  بيشترين قطر را دارا ميكه ) 9(مخروطي شكل چرخانه حركت نموده و در قسمت شيار چرخانه 

  . آيند اي از الياف درمي كرده و به صورت حلقه

  ـ تشكيل نخ

) 8(شود، در اين صورت دوران چرخانه ) 9(وارد شيار چرخانه ) 10(چنانچه نخي از طريق لوله برداشت 

 قسمتي از نخ كه شده و اين تاب دريافتي به) 10(سبب چرخش و تابيدن قسمت بيروني نخ از لوله برداشت 

در اين صورت انتهاي نخ در راستاي محورش دوران نموده و . گردد در داخل چرخانه قرار دارد منتقل مي

پيوندند و همزمان نخ تشكيل  نيز به انتهاي آن مي) 9(طور مداوم، الياف متمركز شده در شيار چرخانه  به

  . شود طور مداوم بيرون كشيده مي به) 11(شده 

  و پيچش نخ توليديـ برداشت 

از ميان لوله برداشت ) 12(طور مداوم توسط جفت غلتك توليد  به) 8(تشكيل شده در چرخانه ) 11(نخ 

در صورت پارگي نخ، . شود پيچيده مي) 13(اي شكل  شود و بر روي يك بسته استوانه بيرون كشيده مي) 10(

با قرار دادن خازن . سازد را متوقف مي) 5(نده ، تغذيه الياف به غلتك بازكن)14(دستگاه توقف اتوماتيك نخ 

گيري و در  را اندازه) نقاط نازك و ضخيم(توان عيوب نخ  هاي نوري در مسير عبور نخ مي كننده يا حس

  . صورت تجاوز آنها از محدوده تعيين شده نسبت به رفع آنها اقدام نمود

  

باشد، مزاياي ريسندگي   متوسط مياي با نمره ههاي پنب  كه توليد نخ در دست اجربا توجه به برنامه واحد

  : اند نسبت به ريسندگي رينگ به شرح زير است اپن 

  ـ كاهش هزينه نيروي انساني و دستمزد كارگري1

  ـ كاهش ميزان انرژي مصرفي و توان برق مورد نياز2

   برابر براي هر واحد 3ـ افزايش توليد ريسندگي چرخانه نسبت به رينگ تا حدود 3

  اي پيچي با انتخاب سيستم چرخانه و بوبين) فلاير(تاب   حذف مراحل نيمـ4

  ـ يكنواختي بيشتر در نخ اپن اند5

  اپن اندـ مقاومت سايشي بيشتر در نخ 6

   بهتر باشداپن اندهاي  ـ جذب مواد رنگي در نخ7
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  اپن اندـ پرز سطحي و مقدار نپ كمتر در نخ 8

اي در داخل كشور، روش  هاي ريسندگي چرخانه  ساخت ماشينالذكر و همچنين با توجه به موارد فوق

  . باشد  مياپن اندمنتخب براي اين واحد ريسندگي 

  

  ريسندگيـ تشريح جامع فرآيند 3ـ2

كيفيت و مرغوبيت نخ توليد شده كاملاً در ارتباط . باشد اي مي هاي پنبه  ترين ماده اوليه توليد نخ پنبه مهم

عمليات اصلي انجام شده روي پنبه . باشد  مصرفي و نوع عمليات پنبه پاك كني ميبا نوع نخ و مرغوبيت پنبه

بندي   هاي ريسندگي و بسته  حلاجي، كاردينگ، چندلاكني، ماشينهاي لا شامل قسمت تا توليد نخ يك

   .است

  

  
  اي  مسير الياف در يك نوع واحد ريسندگي چرخانه)4(شكل 

 

در اين راستا هر . باشد يادي مرهون رقابت بين واحدهاي صنعتي ميرشد و تكامل صنايع جهان تا حدود ز

و اين روند به است  كسب سهم بيشتري از بازار به دنبالواحد صنعتي با افزايش كيفيت محصولات خود، 

كنترل كيفيت و . مرور زمان باعث بهبود كيفيت محصولات و در نتيجه رشد كيفي جوامع صنعتي شده است

اين عمليات سبب . گيرد  مطابق مشخصات فني تعيين شده براي محصول انجام مي وليد،تعيين صحت عمل ت

ها جلوگيري به عمل آمده و قيمت  گردد تا ضمن جلوگيري از توليد محصول معيوب، از هدر رفتن سرمايه مي

  . تمام شده محصول كاهش يابد

  ـ حفظ استانداردهاي تعيين شده

  يند توليد ـ تشخيص و بهبود انحرافات در فرآ
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  ـ  تشخيص و بهبود محصولات خارج از استاندارد

  ـ ارزيابي كارايي افراد و واحدها

توان گفت كنترل كيفيت عبارتست از اطمينان از تهيه و توليد كالا و خدمات، بر طبق  به عبارت ديگر مي

منظور شناخت  يت بهناپذير كنترل كيف استانداردهاي تعيين شده و بازرسي به عنوان يكي از اركان جدايي

مراحل . گيرد عيوب و تهيه اطلاعات مورد نياز براي سيستم كنترل كيفي در همه واحدهاي صنعتي انجام مي

تحويل مواد اوليه؛ مرحله آغاز توليد؛ قبل از  :عبا رتند ازطور كلي با توجه به وضعيت هر صنعت به ترتيب  به

ي كه سبب پوشيده شدن قابل برگشت؛ پيش از آغاز عملياتآغاز عمليات پرهزينه؛ قبل از شروع عمليات غير

  .در مرحله پاياني كارگرد و  عيوب مي

  

در فرآيند ) به شكل اجمالي(هاي مرسوم  ـ تعيين نقاط قوت و ضعف تكنولوژي4

  توليد محصول 

صورت  هوسيله رينگ دارد كه ب اند داراي مزايايي نسبت به نخ توليد شده به وسيله اپن نخ توليد شده به

  : اجمالي در ذيل آمده است

  . اند نسبت به نخ رينگ بيشتر است ـ يكنواختي جرمي نخ اپن1

  اند از نخ رينگ كمتر است مثل نقاط ضخيم، نقاط ضعيف، نپ ـ عيوب نخ اپن2

  . اند نسبت به نخ رينگ كمتر است ـ تعداد الياف بيرون آمده از بدنه نخ اپن3

  .اند يل به پرزدهي كمتر در نخ اپنـ مقاومت سايشي بالاتر و تما4

  كمتر از قيمت تمام شده نخ رينگ ضخيم) 30تر از  هاي ضخيم نخ(اند  ـ قيمت تمام شده نخ اپن5

اي نسبت به نخ رينگ كمتر است و ميزان فشردگي در آن كمتر از نخ رينگ  ـ جرم حجمي نخ چرخانه6

  . نهايت ثبات بيشتر استاست پس امكان نفوذ بيشتر مواد تكميلي در پارچه و در 

  . اند بيشتر است ـ عايق حرارتي پارچه با نخ اپن7

  . اند تر پارچه توليد شده با نخ اپن ـ پوشش بهتر و ظاهر يكنواخت8

اند  در جريان توليد نسبت به نخ رينگ يكي از نقاط ضعف نخ اپنـ كاهش مصرف مواد آهاري و نخ پارگي 9

  .  آن است پس پارچه توليد آن استحكام كمتري داردنسبت به رينگ استحكام كششي كمتر
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  )34(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

گذاري  ـ بررسي و تعيين حداقل ظرفيت اقتصادي شامل برآورد حجم سرمايه5

با استفاده از اطلاعات واحدهاي موجود، در دست (ثابت به تفكيك ريالي و ارزي 

هاي فروشنده  هاي اطلاعاتي جهاني، شركت و اينترنت و بانك UNIDOاجراء، 

  ... )و  و تجهيزات  ولوژي تكن

 با اند صادي احداث يك واحد صنعتي توليد نخ پنبه اپنهاي پارامترهاي مهم اقت بررسيدر اين بخش 

   سر به سر، سرانه، نقطهردش مورد نياز واحد گهاي ثابت و در ؛ برآورد هزينهنظيرحداقل ظرفيت اقتصادي 

ظور ابتدا برنامه ساليانه توليد واحد مورد نظر، بر اساس براي اين من. گيرد انجام مي... گذاري و  سرمايه

 ؛لازم به ذكر است. شود كه در جدول زير ارائه شده است آلات خط توليد، برآورد مي مشخصات فني ماشين

  . روز كاري محاسبه گرديده است360 ساعته براي 8 شيف كاري 3توليد ساليانه بر اساس تعداد 

  

  ه توليد برنامه ساليان: )17 (جدول

ف
دي
ر

  

  ظرفيت ساليانه  واحد  شرح
   واحد  فروشقيمت

  )ريال(

   فروشكل ارزش

  )ميليون ريال(

  136/107  000/000/31  3456  تن  اند  پنبه اپن20نخ   1

  136/107  )ميليون ريال(مجموع 

  

  اطلاعات مربوط به سرمايه ثابت طرح ـ 5ـ1

 كه در جريان شتهي ماندگار داته داراي طبيعشود ك ها اطلاق مي سرمايه ثابت به آن دسته از دارائي

آلات  ها شامل زمين، ساختمان، وسايل نقليه، ماشين اين دارائي. شود  از آنها استفاده مييعمليات واحد توليد

محاسبه اي  ريسندگي پنبهباشد كه در ادامه هريك از آنها براي واحد توليدي  مي... توليد، تأسيسات جانبي و 

  .شود مي

  

  سازي هاي زمين و ساختمان ـ هزينه5ـ1ـ1

هاي مورد نياز اين واحد، لازم است اندازه بناهاي مورد  هاي تهيه زمين و ساختمان براي محاسبه هزينه

سپس مقدار زمين . برآورد شود... هاي اداري، محوطه، پاركينگ و  نياز از قبيل؛ سالن توليد، انبارها، ساختمان
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  )35(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

در جداول زير مقدار زمين . ا در نظر گرفتن توسعه طرح در آينده، محاسبه شودمورد نياز براي احداث بناها ب

  . هاي تهيه آنها محاسبه شده است و انواع بناهاي مورد نياز، برآورد و هزينه

  

  هاي زمين  هزينه:)18 (جدول

ف
دي
ر

  

  شرح
  ابعاد

  )متر مربع(

  بهاي هر متر مربع

  )ريال(

  جمع 

  )ميليون ريال(

  1210  5500  توليد و انبارهاي  زمين سالن  1

  55  250   خدماتي و عمومي،هاي اداري زمين ساختمان  2

  1100  5000  زمين محوطه  3

  5000   طرحزمين توسعه  4

000/220  

1100  

  3465  )ميليون ريال(مجموع   15750  )متر مربع(جمع زمين مورد نياز 

  

  سازي ساختمانهاي  هزينه: )19 (جدول

ف
دي
ر

  

  شرح
  مساحت

  )عمترمرب(

  بهاي هر متر مربع

  )ريال(

  هزينه كل

  )ميليون ريال(

  4375  000/750/1  2500  سوله خط توليد  1

  3750  000/250/1  3000  انبارها   2

  625  000/500/2  250  خدماتي و عمومي هاي اداري، ساختمان  3

، خيابان كشي، پاركينگ و سازي محوطه  4
   فضاي سبز

5000  000/150  750  

  300  000/300  1000  ديواركشي  5

  9800  )ميليون ريال(مجموع 

  

  آلات و تجهيزات خط توليد  هزينه ماشينـ5ـ1ـ2

هاي مهم توليد   براساس استعلام صورت گرفته از شركتآلات خط توليد،  تهيه تجهيزات و ماشينهزينه

شامل؛ آلات،  هاي جانبي تهيه ماشين همچنين هزينه. گردد هاي معتبر برآورد مي كننده يا نمايندگي
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  )36(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

در جدول زير فهرست . شود نيز محاسبه مي... اندازي، عوارض گمركي و  هاي حمل و نقل، نصب و راه هزينه

،  هاي اخذ شده آلات توليدي و تعداد مورد نياز آن در خط توليد ارائه شده است و براساس قيمت ماشين

  .  استآلات و تجهيزات، محاسبه گرديده هاي اصلي و جانبي تهيه ماشين هزينه

  

  آلات خط توليد هزينه ماشين :  )20 (جدول

  قيمت واحد

ف
دي
ر

  

  تعداد  شرح
  هزينه به يورو  هزينه به ريال

  هزينه كل

  )ميليون ريال(

  هزينه كل

  )هزار يورو(

  7/366  -  366667  -  1  آلات قسمت حلاجي ماشين  1

  640  -  106667  -  6  كاردينگ  2

  170  -  56667  -  3  1پاساژ ) چندلاكني(كشش   3

  140  -  46667  -  3  2پاساژ ) چندلاكني(كشش   4

  2700  -  450000  -  6  اي ريسندگي چرخانه  5

  -  1280  -  640×106  2  دستگاه بخار نخ  6

  -  180  -  60×106  3  كمپرسور هواي فشرده  7

  -  48  -  24×106  2  ترازوي الكتريكي  8

  -  80  -  80×106  1  لوازم آزمايشگاهي  9

10  
 لقات خط توليدساير لوازم و متع

  ...)قطعات يدكي، لوازم فرعي و (
  ) درصد كل5/6(

-  -  -  -  791  

11  
هزينه حمل و نقل، خريد خارجي،  

  )درصد كل 5(اندازي  نصب و راه
-  -  -  -  608  

  5415,7  64663                                                          )ميليون ريال(مجموع 

  

  تأسيساتهاي  ـ هزينه5ـ1ـ3

هاي اصلي خط توليد، جهت تكميل يا بهبود فرآيندها، نياز به  هر واحد توليدي، علاوه بر دستگاه

تجهيزات و تأسيسات جانبي، نظير؛ تأسيسات گرمايش و سرمايش، آب، برق، ديگ بخار، كمپرسور، 

هاي  رآيند و محدوديتهاي ف انتخاب اين موارد با توجه به ويژگي. خواهد داشت... تأسيسات اطفاء حريق و 

هاي تهيه آن در  تأسيسات و تجهيزات مورد نياز اين طرح و هزينه. گيرد محيطي انجام مي اي و زيست منطقه

  .  ارائه شده استصفحه بعدجدول 
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  )37(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

   تأسيساتهاي   هزينه: )21 (جدول

  )ميليون ريال(هزينه   شرح  رديف

  500  تأسيسات سرمايش و گرمايش   1

  30  ريقتأسيسات اطفاء ح  2

  100  تأسيسات آب و فاضلاب  3

  400  تأسيسات برق  4

  1030  )ميليون ريال(مجموع 

  

  ـ هزينه لوازم اداري و خدماتي5ـ1ـ4

واحدهاي اداري و خدماتي هر واحد توليد نياز به لوازم و تجهيزات خاص خود را دارند كه براي واحد 

  . در جدول زير برآورد شده استتوليد نخ اپن اند

  

   لوازم اداري و خدماتي هزينه:)22 (جدول

  تعداد  شرح  رديف
  قيمت واحد 

  )ريال(

  جمع هزينه 

  )ميليون ريال(

  15  000/500/1  10  ميز و صندلي  1

  40  000/000/20  2  دستگاه فتوكپي  2

  50  000/000/10  5  كامپيوتر و لوازم جانبي   3

  10  000/000/1  سري 10   اداريتجهيزات   4

  300  000/000/150  2  خودرو سبك  5

  500  000/000/500  1  خودرو سنگين  6

  915    )ميليون ريال(مجموع 
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  )38(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  هاي خريد حق انشعاب ـ هزينه5ـ1ـ5

، در جدول زير. دارد... هر واحد توليدي براي شروع فعاليت و ادامه آن، نياز به آب، برق، گاز، ارتباطات و 

  . ارائه شده استاند توليد نخ اپن ورد نياز واحدهاي برق، گاز، تلفن براساس ظرفيت م  خريد انشعابهزينه

  

   حق انشعاب :)23 (جدول

دي
ر   ف

  )ميليون ريال( هزينه كل  ظرفيت مورد نياز  واحد  شرح

 آمپر 400 فاز 3 رشته برق 1  رشته  انشعاب برق   1
   آمپر50 رشته برق تك فاز 2

300  

  33  4  اينچ   انشعاب آب   2

  10  5  خط   انشعاب مخابرات   3

  40  4  اينچ  نشعاب گاز ا  4

  383  )ميليون ريال(مجموع 

  

  برداري هاي قبل از بهره ـ هزينه5ـ1ـ6

اندازي  هاي آموزش پرسنل و راه  اخذ مجوزها، هزينه برداري شامل مطالعات اوليه، هاي قبل از بهره هزينه

  .باشد كه در جدول زير، برآورد شده است مي...  ويآزمايش

  

  برداري  قبل از بهرههاي هزينه : )24 (جدول

  عنوان  رديف
  هزينه 

  )ميليون ريال(

  450  مطالعات اوليه و اخذ مجوزهاي لازم  1

  50  آموزش پرسنل  2

  500  اندازي آزمايشي راه  3

  1000  )ميليون ريال(مجموع 
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  )39(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

ر هاي ثابت مورد نياز براي احداث طرح برآورد گرديد كه در جدول زي كليه هزينهفوق با توجه به جداول 

  . طور خلاصه كل سرمايه ثابت مورد نياز طرح ارائه شده است به

  

  گذاري ثابت طرح  سرمايهبندي  جمع : )25 (جدول

  عنوان هزينه  رديف
  هزينه 

  ) ميليون ريال(

  3465  زمين  1

  9800  سازي ساختمان  2

  1030  تأسيسات  3

  915  لوازم و تجهيزات اداري و خدماتي   4

  64663  آلات توليدي  ماشين  5

  383  حق انشعاب  6

  1000  برداري هاي قبل از بهره هزينه  7

  4063  ) درصد5(بيني نشده  پيش  8

  85319  )ميليون ريال(مجموع 

  

  

  هاي ساليانه هزينهـ 5ـ2

ها بايستي به صورت  اندازي واحد، يك سري از هزينه گذاري مورد نياز جهت احداث و راه علاوه بر سرمايه

 انرژي مصرفي،  ها شامل تهيه مواد اوليه، نيروي انساني، اين هزينه. د محصول انجام شودسالانه براساس تولي

هاي فروش   هزينه ات و نگهداري،عميرها، هزينه ت آلات و ساختمان هزينه استهلاك تجهيزات، ماشين

هريك از اين موارد هاي ساليانه  در جداول زير هزينه. باشد مي...  بيمه و  تسهيلات دريافتي، محصولات، هزينه 

  .برآورد شده است
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  )40(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

   مواد اوليه  ساليانه هزينه: )26 (جدول

  قيمت واحد

ف
دي
ر

  

  محل تأمين  واحد  شرح
  دلار  ريال 

  مصرف ساليانه
  قيمت كل 

  )ميليون ريال(

  68436  3802  -000/000/18  داخلي   تن   پنبه   1

  2074  2074  -  000/000/1  داخلي هزار عدد   دوك پلاستيكي   2

  127  127  -  000/000/1  داخلي هزار عدد   گوني پروپيلن   3

  29  3200  -  000/9  داخلي   كيلوگرم  نخ كنفي   4

  70666  )ميليون ريال(مجموع 

  

  

   نيروي انساني  ساليانه هزينه: )27 (جدول

  تعداد  شرح  رديف
  حقوق ماهيانه

  )ريال(

حقوق و مزاياي ساليانه معادل 

  )ميليون ريال( ماه 14

  112  000/000/8  1  مدير ارشد   1

  252  000/000/6  3  مدير واحدها   2

  245  000/500/3  5  پرسنل توليدي متخصص  3

  126  000/000/3  3  )تكنسين(پرسنل توليدي   4

  798  000/000/3  19  كارگر ماهر  5

  700  000/500/2  20  كارگر ساده  6

  140  000/500/2  4  خدماتي   7

  2373  )ميليون ريال(مجموع 

  

   آب، برق، سوخت و ارتباطات ساليانه مصرف:)28 (جدول

  مصرف روزانه  واحد  شرح  رديف
  قيمت واحد

  )ريال(

  تعداد 

  روز كاري

  هزينه ساليانه

  )ميليون ريال(

  936  200  13000  كيلووات ساعت  برق مصرفي  1

  11  1500  20  مترمكعب  آب مصرفي  2

  50  ـ  ـ  ـ  تلفن  3

  400  1100  مترمكعب  سوخت  4

360  

158  

  1155  )ميليون ريال(مجموع 
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  1387 پاييز  گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )41(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  ها آلات، تجهيزات و ساختمان  استهلاك ساليانه ماشين:)29 (جدول

  شرح  رديف
  هزينه

  )ميليون ريال(

  نرخ استهلاك

(%)  

  هزينه استهلاك

  )ميليون ريال(

  490  5  9800  ...ها، محوطه و  ساختمان  1

  6466  10  64663  آلات خط توليد  ماشين  2

  103  10  1030  تأسيسات  3

  137  15  915  لوازم و تجهيزات اداري و خدماتي   4

  7196  )ميليون ريال(مجموع 

  

  

  آلات، تجهيزات مورد نياز ات و نگهداري ساليانه ماشينعميرت :)30 (جدول

  شرح  رديف
  هزينه

  )ميليون ريال(

  نرخ استهلاك

(%)  

  هزينه استهلاك

  )ميليون ريال(

  490  5  9800  ساختمان  1

  6466  10  64663  آلات خط توليد  ماشين  2

  72  7  1030  تأسيسات  3

  92  10  915  لوازم و تجهيزات اداري و خدماتي   4

  7120  )ميليون ريال(مجموع 

  

  هزينه تسهيلات دريافتي: )31 (جدول

  شرح  رديف
  مقدار

  )ميليون ريال (

  نرخ سود

(%)  

  سود ساليانه

  )ميليون ريال(

  2986  10  59723  تسهيلات بلند مدت  1

  994  12  8286  تسهيلات كوتاه مدت  2
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  اي ريسي پنبهنخ 

  

  جمهوري اسلامي ايران

  وزارت صنايع و معادن

هاي صنعتي ايران سازمان صنايع كوچك و شهرك  

   

 

  1387 پاييز  گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )42(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  هاي ساليانه  هزينه: )32 (جدول

ف
دي
ر

  

  شرح
  هزينه ساليانه

  )ميليون ريال(

  70666  مواد اوليه   1

  2373  نيروي انساني  2

  1155  آب، برق، تلفن و سوخت  3

  7196  ها آلات، تجهيزات و ساختمان استهلاك ماشين  4

  7120   تجهيزات و ساختمانآلات، تعميرات و نگهداري ماشين  5

  3980  هزينه تسهيلات دريافتي   6

  2005  ) درصد كل فروش2(هاي فروش  هزينه  7

  189  ) درصد2/0(هزينه بيمه كارخانه   8

  4734  ) درصد5(بين نشده  پيش  9

  99418  )ميليون ريال(مجموع 

  

  سرمايه در گردش مورد نياز طرح ـ 5ـ3

شود كه براي تهيه مواد و ملزومات مورد نياز در جريان توليد  ق ميسرمايه در گردش به نقدينگي اطلا

اي است كه بايد كليه  طور كلي شامل سرمايه شود و به هزينه مي... نظير مواد اوليه، نيروي انساني و 

مقدار سرمايه در . هاي جاري واحد توليدي را پوشش دهد و لازم است در هر زمان در دسترس باشد هزينه

طور مثال اگر امكان دسترسي سريع به مواد  گي به توان بازرگاني و مديريتي واحد توليدي دارد بهگردش بست

اوليه در هر زمان وجود داشته باشد، نياز كمتري به سرمايه براي تهيه آن است و برعكس در صورت طولاني 

لازم است مواد مورد نياز يابد چراكه  بودن فرآيند دسترسي به آن، سرمايه در گردش براي خريد افزايش مي

  . شود براي زمان بيشتري سفارش داده 

هاي جاري ساليانه  كل هزينه درصد 25 الي 20طور معمول حداقل سرمايه در گردش مورد نياز، معادل  به

اين مسأله براي مواد اوليه خارجي كه ممكن است .  است) ماه3 الي 2هاي  معادل هزينه(واحد توليدي 
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  )43(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

شود تا ريسك توقف خط توليد به علت   خريد آن طولاني باشد دوازده ماه در نظر گرفته ميفرآيند سفارش و

در جدول زير سرمايه در گردش مورد نياز براي انجام مطلوب جريان توليد . فقدان مواد اوليه كاهش يابد

  . محصول محاسبه شده است

  

   برآورد سرمايه در گردش مورد نياز: )33 (جدول

ف
دي
ر

  

  ار مورد نيازمقد  شرح 
  ارزش كل

  )ميليون ريال(

  11778   ماه2  مواد اوليه داخلي   1

  396   ماه2  حقوق و مزاياي كاركنان   2

  193   ماه 2  آب و برق، تلفن و سوخت  3

  1187   ماه2  تعميرات و نگهداري  4

  1199   ماه 2  استهلاك   5

  663  ماه 3  تسهيلات دريافتي   6

  1155   ماه 3   يني نشده ب هاي فروش، بيمه، پيش هزينه  7

  16571  )ميليون ريال(مجموع 

  

  ـ كل سرمايه مورد نياز طرح5ـ4

 شامل دو جزء سرمايه ثابت و سرمايه نخ پنبه اي اپن اندكل سرمايه مورد نياز براي احداث واحد توليد 

  .  طور خلاصه در جدول زير ارائه شده است در گردش است كه به
  

  ي كلگذار  سرمايه: )34 (جدول

  شرح  رديف
  ارزش كل

  )ميليون ريال(

  85319  سرمايه ثابت  1

  16571  سرمايه در گردش  2

  101890  )ميليون ريال(مجموع 
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  1387 پاييز  گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )44(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  ـ نحوه تأمين سرمايه

ثابت سرمايه  درصد 70تأمين براي )  ساله5ـ2(براي تأمين سرمايه مورد نياز طرح، از تسهيلات بلندمدت 

سرمايه در گردش مورد نياز استفاده درصد  50 براي تأمين ) ماهه12ـ6 (مورد نياز و از تسهيلات كوتاه مدت

  .شود مي

  

   نحوه تأمين سرمايه:  )35 (جدول

  تسهيلات بانكي
  نوع سرمايه

  مبلغ

  )ميليون ريال( مقدار   )درصد(سهم   )ميليون ريال(

  گذاران سهم سرمايه

  )ميليون ريال(

  25596  59723  70  85319  سرمايه ثابت

  8285  8286  50  16571  يه در گردشسرما

  33881  68009  )ميليون ريال(مجموع 

  

  هاي اقتصادي طرح ـ شاخص5ـ6

پس از ارائه جداول مالي سرمايه، هزينه و درآمد، جهت بررسي بيشتر مسائل  اقتصادي طرح،  لازم است 

 سرمايه، مدت زمان هاي مهم مرتبط، از قبيل؛ قيمت تمام شده، سود ناخالص ساليانه، نرخ برگشت شاخص

گذاري كل، سرانه  گذاري ارزي به سرمايه بازگشت سرمايه، درصد توليد در نقطه سر به سر، درصد سرمايه

 محاسبه شود كه در اند  پنبه اپن20نخ گذاري طرح توليد  براي متقاضيان سرمايه...  گذاري ثابت و  سرمايه

 . شود ادامه ارائه مي

  

  : ـ قيمت تمام شده

  

 

قيمت تمام شده واحد كالا = 28767         يالر  

   :ـ سود ناخالص ساليانه

  سود ناخالص ساليانه =  هزينه كل ـ فروش كل ⇒سود ناخالص ساليانه =  7718ريال    ميليون 

 هزينه ساليانه

  مقدار توليد ساليانه
  قيمت تمام شده واحد كالا = 

⇒  
99,418,000,000 

3,456,000 
 قيمت تمام شده واحد كالا = 
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  1387 پاييز  گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )45(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  : ـ درصد سود ساليانه به هزينه كل و فروش كل
  

  

  

  

  

  

  : ـ نرخ برگشت ساليانه سرمايه

  

  

  ـ مدت زمان بازگشت سرمايه 

  

  

  :گذاري كل گذاري ارزي به سرمايه ـ درصد سرمايه

  

  

  

  ⇒گذاري كل  طرح  گذاري ارزي به سرمايه درصد سرمايه     = 62        درصد             

  

   :گذاري ثابت سرانه ـ سرمايه

  

  

   :گذاري كل سرانه ـ سرمايه

  

  

 نهسود ساليا

گذاري كل  سرمايه
درصد برگشت ساليانه =  100×

 گذاري ارزي  سرمايهمعادل ريالي 

 گذاري كل   سرمايه
×100 گذاري كل  طرح  گذاري ارزي به سرمايه درصد سرمايه= 

سود ساليانه به هزينه كل  =    8/7درصد    نهسود ناخالص ساليا 

 هزينه كل توليد 
×100 سود ساليانه به هزينه كل درصد= ⇒  

 نهياسالناخالص ود س

  فروش كل 
×100 سود ساليانه به فروش درصد= ⇒ سود ساليانه فروش كل   = %2/7  درصد            

رصد برگشت ساليانه سرمايهد= % 6/7                درصد       ⇒  

100 

  درصد برگشت ساليانه سرمايه
مدت زمان بازگشت سرمايه =2/13          سال  مدت زمان بازگشت سرمايه = 

⇒

  ثابت گذاري سرمايه

  تعداد كل پرسنل
گذاري ثابت سرانه   سرمايه=  گذاري ثابت سرانه    سرمايه=  1551   ريالميليون   ⇒  

  كل گذاري سرمايه

  داد كل پرسنلتع
گذاري كل سرانه   سرمايه=  گذاري كل سرانه سرمايه =   1852ريال    ميليون   ⇒  
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  1387 پاييز  گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )46(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

ـ ميزان مواد اوليه عمده مورد نياز سالانه و محل تأمين آن از خارج يا داخل كشور 6

قيمت ارزي و ريالي آن و بررسي تحولات اساسي در روند تأمين اقلام عمده مورد نياز 

  در گذشته و آينده

 كشور قابل باشد كه از داخل  تن مي3802 سالانه  ، الياف پنبه و به ميزانمواد اوليه مورد نيازعمده 

. باشد  دلار مي1,82 ريال و قيمت يك كيلو پنبه خارجي 18000قيمت يك كيلو پنبه داخلي . تأمين است

در حال حاضر توليد پنبه كشور به دلايل مختلف كاهش و مصرف پنبه در صنعت نساجي افزايش پيدا كرده 

 مصرف واحدهاي ريسندگي حدود  هزار تن در كشور بوده در حالي كه52در سال گذشته توليد پنبه . است

باشد كه براي جبران كمبود پنبه مجبور به واردات آن هستيم و در حال   هزار تن پنبه در سال مي150ـ160

باشد  كه دليل آن پرداخت درصد كمتر تعرفه از طرف تجار ميباشد  حاضر عمده واردات پنبه از ازبكستان مي

  . شود  تاجيكستان و آذربايجان هم وارد ميو مقداري بسيار اندك نيز از) كمتر% 5/5(

  

  ـ پيشنهاد منطقه مناسب براي اجراي طرح7

در مكان يابي يك طرح توجه نكات ضروري بسياري، نظير نزديكي به محل تأميد مواد اوليه، بازارهاي 

به در ادامه  هاي دولت و نيروي انساني متخصص وجود دارد كه عمده مصرف، امكانات زيربنايي، حمايت

  .هاي فوق خواهيم پرداخت بررسي گزينه

    محل تامين مواد اوليه •

  .از داخل كشور قابل تأمين است مورد نياز پنبهبخش زيادي از الياف 

    بازارهاي فروش محصولات •

يكي از معيارهاي مكان يابي براي يك طرح، انتخاب مكان مناسب براي ارائه محصولات توليد شده به 

هايي كه  توان استان توجه به ماهيت طرح و سهل بودن حمل و نقل محصول، ميبا . باشد  ميبازار مصرف

هاي يزد، اصفهان، سمنان، زنجان، خراسان  باشند، نظير استان  كوچك و يا بزرگ بيشتري ميداراي صنايع

  .در اولويت قرار دادرضوي، مركزي و قزوين 
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  1387 پاييز  گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )47(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

    امكانات زيربنايي طرح •

مانند شبكه برق سراسري، راههاي ارتباطي و شبكه آبرساني و براي تامين نيازهايي زيربنايي طرح، 

  .باشند هاي كشور داراي محدوديت خاصي نمي هيچ يك از استانفاضلاب و غيره، در سطح نياز اين طرح 

  نيروي انساني متخصص •

ود وج با توجه به. استاند   توليد نخ اپنهاي در طرح حاضر، نياز به افراد متخصص و با تجربه در زمينه

، هاي ويژه استان ، بههاي كشور ستاناتمام مراكز آموزش عالي معتبر در زمينه تربيت نيروي متخصص، در 

  . به در اين طرح وجود داردرگيري از نيروي متخصص باتج  امكان بهرهزنجان،اصفهان، گيلان، يزد و قزوين

  حمايت هاي خاص دولت •

رسد كه شامل  آيد، به نظر نمي به حساب مي موميهاي صنعتي ع با توجه به اينكه طرح حاضر جزء طرح

با اين حال اگر اين طرح در مناطق محروم راه اندازي شود، مشمول بعضي از . هاي خاص دولت شود حمايت

  . شود حمايت هاي دولت مي

هاي   استانگيري كرد كه توان نتيجه ، مياند مترهاي فوق در طرح توليد نخ اپنباتوجه به بررسي پارا

تري نسبت به  داراي امكانات و شرايط مناسب  رضويو خراسان ، قزوين، زنجان، سمنان، مركزيان، يزداصفه

  .باشند ديگر مناطق كشور براي راه اندازي چنين واحد توليدي مي
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  1387 پاييز  گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات
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  ـ وضعيت تأمين نيروي انساني و تعداد اشتغال8

تركيب نيروي . نمايد ايجاد اشتغال مينفر  55 به طور مستقيم براي حدوداند   نخ اپندر واحد توليد

شايان ذكر است نيروي . هاي مورد نياز در اين واحد توليدي در جدول زير ارائه شده است انساني و تخصص

تهران، اصفهان، ، به ويژه در تمام استان هاي كشورمتخصص و با تجربه مورد نياز اين واحد توليدي در 

  .دباش در دسترس مي گيلان، يزد و قزوين

  

  تخصص و تجربه افراد مورد نيز در واحد توليدي): 28(جدول 

  عنوان شغلي  رديف
 شيفت سهتعداد در

  كاري
  تخصص و تجربه كاري مورد نياز

كارشناسي يا كارشناسي ارشد رشته نساجي، صنايع و مديريت با   1  مدير ارشد   1

   سال فعاليت مرتبط 5تجربه حداقل 

 سال 5 كارشناسي ارشد رشته نساجي، با تجربه حداقل كارشناسي يا  3  مدير واحدها   2

  فعاليت مرتبط

3  
پرسنل توليدي 

  متخصص
 5كارشناسي رشته مديريت، حسابداري يا امور اداري با تجربه حداقل   5

 سال فعاليت مرتبط 

4  
پرسنل توليدي 

  )تكنسين(
 سال 3كارشناسي يا كارداني رشته مهندسي نساجي با تجربه حداقل   3

  ت مرتبط فعالي

   سال فعاليت مرتبط 1كارداني نساجي با تجربه حداقل   19  كارگر ماهر  5

 سال 2اي و تجربه حداقل  هاي فني و حرفه ديپلم با اولويت رشته  24  كارگر ساده و خدماتي  6

  هاي خط توليد ه آشنايي با دستگا
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راه (ي و ارتباطي ـ بررسي و تعيين ميزان تأمين آب، برق، سوخت، امكانات مخابرات9

و چگونگي امكان تأمين آنها در منطقه مناسب براي ...) آهن ـ فرودگاه ـ بندر  ـ راه

  اجراي طرح

از آنجا كه . هاي صنعتي مستقر شوند بايست در شهرك هاي صنعتي مي براساس قوانين جديد كليه شركت

براي تأمين آب . هر دور باشنداغلب واحدهاي صنعتي داراي آلايندگي زيادي هستند بهتر است كه از ش

باشد از  مصرفي كه صرفاً جهت استفاده آشاميدني و بهداشتي كاركنان و آبياري فضاي سبز كارخانه مي

هاي قبل به  همانطور كه در بخش. باشد كشي شهرك صنعتي مورد نظر قابل تأمين مي طريق شبكه آب لوله

براي تأمين .  متر مكعب در نظر گرفته شده است20ل آن اشاره شده است مقدار مصرف روزانه اين آب معاد

توان از گاز استفاده نمود كه در آن صورت تأمين اين سوخت از طريق  سوخت مورد نياز در اين طرح مي

  . باشد پذير مي هاي صنعتي وجود دارد امكان شبكه گازرساني سراسري كه در شهرك

 يك خط اينترنت دارد از آنجايي كه در محل خط تلفن با يك خط فاكس ويك طرح حاضر احتياج به 

باشد و  پذير مي هاي صنعتي در نظر گرفته شده است تأمين اين نيازها امكان احداث طرح يكي از شهرك

  .هاي صنعتي وجود دارد براي تأمين برق مصرفي نيز، امكانات مناسبدر شهرك

  

  هاي اقتصادي و بازرگاني ـ وضعيت حمايت10
  

  هاي جهاني و مقايسه با تعرفه) آلات محصولات و ماشين(ركي ـ حمايت تعرفه گم

آلات و مواد نياز طرح حقوق گمركي صادرات  حمايت تعرفه گمركي شامل دو بخش تعرفه واردات ماشين

حقوق ورودي . بايست در جهت رشد صنعت انتخاب و اعمال شود محصولات واحد توليدي است كه مي

 درصد است كه تعرفه نسبتاً 10آلات صنعتي حدود   همانند اكثر ماشينآلات خارجي مورد نياز طرح ماشين

هاي اخير دولت  از طرف ديگر در سال. كند گذاران هزينه بالايي را تحميل نمي پاييني است و به سرمايه

ها المللي را داشته باشند و بتوان آن جمهوري اسلامي ايران براي محصولاتي كه توانايي رقابت در بازارهاي بين

دهد، اين  هايي در نظر گرفته است و به اين واحدها جوايز صادراتي مي را به خارج از كشور صادر كرد، مشوق

. هاي اخير از رشد فزاينده برخوردار شود مسأله باعث شده است كه حجم صادرات غير نفتي كشور در سال

هايي براي صادرات آن از طرف  ق با كيفيت و قيمت مناسب مشواي هاي پنبه نخبنابراين در صورت توليد 

  . شود تر شدن محصول در بازارهاي كشور هدف مي دولت در نظر گرفته شده است كه باعث رقابتي
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  گذار هاي سرمايه  شركت ها ـ ، بانك)ها واحدهاي موجود و طرح(هاي مالي  ـ حمايت

اخت آنها، همچنين هاي مالي واحدهاي توليدي شامل اعطاي تسهيلات بانكي و نحوه بازپرد حمايت

شوند و شرايط را براي  هاي مالياتي است كه در صورت مناسب بودن آنها تسهيل در اجراي طرح مي معافيت

  . شود در ادامه به برخي از اين شرايط پرداخته مي. گذاري افراد كارآفرين مهيا مي كند سرمايه

 درصد 70 بانكي بلند مدت تا ـ يكي از تسهيلات بانكي مهم براي واحدهاي توليدي، پرداخت وام

اين مقدار براي مناطق محروم در صورت استفاده از . هاي دولتي كشور است گذاري ثابت توسط بانك سرمايه

  . باشد  درصد هم قابل افزايش مي90آلات خارجي تا  ماشين

هاي   درصد است كه براي برخي از شركت10نرخ سود تسهيلات ريالي بلند مدت در بخش صنعت 

ها پرداخت  اوني و واحدهاي احداث شده در مناطق محروم قسمتي از سود تسهيلات، توسط دولت به بانكتع

  . مي شود

ـ مدت زمان بازپرداخت تسهيلات بانكي بلند مدت با توجه به ماهيت طرح توليدي، نوع تكنولوژي و 

 تنفس يك الي دو ساله باشد كه امكان استفاده از دوره  سال مي8امكان صادر شدن محصول تا حداكثر 

  . بازپرداخت اقساط نيز وجود دارد

عنوان  براي استفاده به)  ماهه12 الي 6(هاي بانكي كوتاه مدت  ـ يكي ديگر از تسهيلات بانك مهم، وام

 درصد آن را تأمين 70سرمايه در گردش مورد نياز براي انجام فرآيندهاي توليد است كه شبكه بانكب تا 

هاي عامل و سابقه مطلوب در  لات كوتاه مدت تا اين ميزان، منوط به جلب اعتماد بانكاخذ تسهي. كند مي

  . انجام بازپرداخت تسهيلات دريافتي قبلي است

ـ علاوه بر تسهيلات بانكي كه براي احداث واحدهاي توليدي جديد وجود دارد، براي تشويق 

هاي مالياتي در نظر گرفته شده   محروم، معافيتگذاران و هدايت آنها به احداث كارخانجات در مناطق سرمايه

  : است كه برخي از آنها عبارتند از

   سال براي اجراي طرح در مناطق محروم 10ـ معافيت مالياتي تا 1

  هاي صنعتي   سال براي اجراي طرح در شهرك4ـ معافيت مالياتي تا 2
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رد احداث واحدهاي بندي و پيشنهاد نهايي در مو ـ تجزيه و تحليل و ارائه جمع11

  جديد

گذاري  هاي قبل، سرمايه فني و اقتصادي در بخشهاي انجام شده  با توجه به موارد اشاره شده و بررسي

 تن 3500حدود ظرفيت توليد اي با   سيستم ريسندگي چرخانهاي با براي احداث يك واحد توليدي نخ پنبه

حدود لازم براي احداث آن گذاري  حجم سرمايه  اقتصادي با سودي پايدار است كه داراي توجيه در سال

مدت بازگشت سرمايه آن،  لازم به ذكر است. كند  شغل ايجاد مي55طور مسقيم   بهبوده و  ريالارد ميلي102

هاي توليدي موجود و در حال تاسيس كنوني   با توجه به واحداحداث واحد جديدبوده و نياز به  بالا "نسبتا

اي به عنوان مواد اوليه تعداد زيادي واحد توليد پارچه  تاري ـ  هاي پنبه  انواع نخهمچنين .باشد ضروري نمي

پودي و حلقوي پودي است و به به عنوان يك محصول استراتژيك در مجموعه صنعت نساجي محسوب 

اي باعث رونق صنعت  هاي پنبه هاي توليد نخ گذاران به احداث واحد گردد، لذا تشويق و ترغيب سرمايه مي

  .شود نساجي مي
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