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  ـ معرفي محصول1

شود در اين ميان نياز  جمعيت نياز روز افزون بشر به منسوجات مورد استفاده روز به روز زيادتر مي   با رشد 

            دستمال شستشو .دهد به منسوجات بي بافت نيز در ميان جوامع بشري رشد روزافزوني را نشان مي

 )Cleaning Cloth (از دو .فزايش مي باشديكي از منسوجات بي بافت مي باشد كه تقاضاي آن رو به ا

افزايش ميزان توليد و . روش  سوزن زني و اسپان ليس جهت توليد دستمال شستشو استفاده مي شود

  .آسيب رسيدن كمتر به الياف در لايه، از مزيتهاي روش جديد اسپان ليس مي باشد

الياف پنبه . ي باشدم) ويسكوز و پلي استر (  بيشترين مصرف الياف در اسپان لس، مربوط به الياف مصنوعي

خام و سفيدگري (مصرف الياف پنبه . در سالهاي اخيرمصرف زيادي در صنعت اسپان لس پيدا كرده است 

به علت نرمي، راحتي و سازگاري با محيط زيست در اسپان لس مورد توجه توليد كنندگان قرار گرفته ) شده

 .است

 :  توليد اسپان لس به دو بخش عمده ذيل متكي مي باشد

  (Jet Zone) منطقه جت هاي آب-1       

  پمپهاي فشار قوي پيستوني  و فيلتراسيون آب- 2      

  .  در بخش اول عمليات باندينگ و درگيري بين الياف توسط فشار آب انجام ميشود

  .  در بخش دوم آب مورد نياز با فشار بسيار بالا وعاري از هرگونه ناخالصي و باكتري تامين ميشود

  .نمونه اي از دستمال شستشو ارائه گرديده است) ١(ل در شك

                      
  ، نمونه اي از دستمال شستشو)١(                                                                    شكل  
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      ـ نام و كد آيسيك محصول1ـ1

. بندي آيسيك است صادي همان تقسيمهاي اقت بندي در فعاليت بندي و دسته ترين طبقه متداول

هاي  اللمللي فعاليت بندي استاندارد بين بندي و دسته طبقه: بندي آيسيك طبق تعريف عبارت است از تقسيم

بندي با توجه به نوع صنعت و محصول توليد شده به هريك كدهايي دو، چهار و هشت  اين دسته. اقتصادي

 ارائه )1(در جدول  دستمال شستشو  مرتبط با صنعت توليدكدهاي آيسيك. شود رقمي  اختصاص داده مي

    .شده است

  

   دستمال شستشوكدهاي آيسيك مرتبط با صنعت: )1( جدول

  نام كالا  كد آيسيك  رديف

  منسوجات بي بافت  17291110  1

  انواع دستمال  17211123  2

  

  ـ شماره تعرفه گمركي1ـ2

 در امر صادرات و واردات و مبادلات تجاري و همچنين المللي جهت كدبندي كالا در داد و ستدهاي بين

بندي و نامگذاري  شود كه عبارت است از طبقه بندي استفاده مي تعيين حقوق گمركي و غيره از دو نوع طبقه

المللي بر همين اساس در مبادلات بازرگاني  بندي مركز استاندارد و تجارت بين براساس بروكسل و طبقه

 دستمال شستشو  خصوصشود كه در بندي كالاها استفاده مي ندي بروكسل جهت طبقهب خارجي ايران طبقه

   .  ارائه شده است)2(در جدول 

  

   دستمال شستشوهاي گمركي مربوط به صنعت تعرفه: )2(جدول 

  SUQ  حقوق ورودي  نوع كالا  شماره تعرفه گمركي  رديف

1  ٦٣٠٧   ١٠  ٠ 
ر شور، قاب دستمال، قابشور، گردگير و ساي كف

 Kg ٦٥ هاي همانند براي تميز كردن پارچه
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  ـ شرايط واردات1ـ3

قانون اصـلاح   ) ٢(حقوق پايه طبق ماده     . حقوق ورودي هر كالا شامل حقوق پايه و سود بازرگاني است             

موادي از قانون برنامه سوم توسعه اقتصادي اجتماعي و فرنگـي جمهـوري اسـلامي ايـران شـامل حقـوق                     

باشـد و     ثبت سفارش كالا، انواع عوارض و ساير جوه دريافتي از كالاهاي وارداتـي مـي              گمركي ماليات حق    

شود به مجموع اين دريافتي و سود بازرگـاني كـه طبـق قـوانين                 ارزش گمركي كالا تعيين مي    % ٤معادل  

بـا بررسـي بـر روي اطلاعـات     . شود، حقوق ورودي اطلاق مي شود     مربوطه توسط هيأت وزيران تعيين مي     

 در كتاب مقررات واردات و صادرات گمرك جمهوري اسلامي ايران حقوق ورودي محصولات طـرح   موجود

  .ارائه شده است) ٢(تعيين شد كه در جدول 

  )المللي ملي يا بين(ـ بررسي و ارائه استاندارد 1ـ4

  . ارائه شده است) ٣(دستمال شستشو در جدول  استانداردهاي مربوط به صنعت

  

  دستمال شستشوهاي مرتبط با استاندارد: )3 (جدول

  مرجع  عنوان استاندارد  شماره استاندارد   رديف

1  CCC-C-460 بي بافت( دستمال شستشو(  Fcdspec 

2  A-A-162A دستمال شستشو  Fcdspec 

  

  ـ بررسي و ارائه اطلاعات لازم در زمينه قيمت توليد داخلي و جهاني محصول1ـ5

  ريال 16000-28000از قيمت )  عدد5-10(نواع دستمال داخلي با توجه به استعلام قيمت انجام شده، ا

در ) هر عدد(   ريال 6000 -11000در حدود ) توليد شده از الياف معمولي يا ميكرو( انواع دستمال داخلي 

  .بازار به فروش مي رسد

  ـ توضيح موارد مصرف و كاربرد1ـ6

مخلوط اين الياف پنبه، پلي استر، ويسكوز و يا از الياف   با توجه به كاربرد آندر توليد دستمال شستشو

بدليل . لازم به ذكر است كه استفاده از الياف پنبه د فرايند اسپان ليس مشكل مي باشد. استفاده مي شود

داشتن واكس پنبه حتي بعد از عمليات شستشو اين الياف و شسته شدن واكس با فشار آب خارج شده از 
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دستمال شستشو محصول توليدي در اين واحد انواع . بر و سخت تر مي باشدنازل، عمليات تصفيه آب زمان 

  .در رنگها و سايزهاي مختلف مي باشد كه به عنوان تمييز و گردگيري نمودن مورد استفاده قرار مي گيرد

  ـ بررسي كالاهاي جايگزيني و تجزيه و تحليل اثرات آن بر مصرف محصول1ـ7

ال شستشو، از فرايند اسپان ليس استفاده مي شود كه جايگزين روش   در حال حاضر جهت توليد دستم   

يكي از معايب روش سوزن زني آسيب رسيدن به الياف در طول پروسه مي باشد كه . سوزن زني شده است

در فرايند اسپان ليس با استفاده از انرژي جنبشي آب الياف با يكديگر درگير مي شوند، لذا آسيب به الياف 

  .ابد علاوه بر اينكه ميزان توليد نيز افزايش مي يابدكاهش مي ي

مهمترين محصول جايگزين دستمال شستشو با الياف معمولي، دستمالهايي مي باشد كه با الياف ميكرون    

در دستمال لوله  بدليل ظرافت و همچنين ساختار سطح مقطع اين الياف، در بين الياف. توليد مي گردد

  . منجر به افزايش فدرت جذب آب مي گردد خاصيت موئينگيشود كهئينگي ايجاد مي وهاي م

  

  ـ اهميت استراتژيكي كالا در دنياي امروز1ـ8

با افزايش جمعيت و نياز بشر به پوشاك و ديگر منسوجات، تنها روش بافندگي تا و پودي و حتي حلقـوي          

ي بافت مورد بررسي قـرار گرفـت و         بنابراين توليد منسوجات ب   . نمي باشد پاسخگوي اين جمعيت رو به رشد       

امروزه بي بافتها در گستره وسيعي از منسوجات يكبار مصرف وغيره مورد استفاده قـرار مـي                . موفق واقع شد  

اين منسوجات به علت راحتي در مصرف و برآوردن نيازهاي مصرف كنندگان با قيمت پايين تر، باعث . گيرند

 در مملکت ما نقايص     ژي و مقدار توليد   وتكنولفرآيند توليد از نظر     . ايجاد روند رو به رشد تقاضا گرديده است       

هـاي   توانـد در صـحنه    قابل توجهي نداشته و در صورت حمايت منطقي از توليد کننده محصولات داخلي مي             

  .المللي رقباي خود را کنار گذاشته و به فتح بازارهاي جديد بپردازد بين
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  )9(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

الامكان سهم توليد يا مصرف  حتي( و مصرف كننده محصول ـ كشورهاي عمده توليد كننده1ـ9

  )ذكر شود

    دستمال شستشوكشورهاي  عمده توليدكننده: )4(جدول 

  نوع توليدات  نام كشور  رديف

 دستمال شستشو چين  ١

 دستمال شستشو  تركيه  ٢

 دستمال شستشو امارات متحده عربي  ٣

  

  هاي داخلي عمده توليد كننده  شركتـ 
  

   در ايراندستمال شستشوبرخي توليدكنندگان عمده : )5(جدول 

  محل كارخانه  نوع توليدات  نام كارخانه  رديف

  زنجان  منسوج بي بافت  ابهرريس  1

  قزوين  منسوج بي بافت  لايي بافت   2

  خراسان رضوي  منسوج بي بافت  لايه اترك  3

  مازندران  منسوج بي بافت  منسوجات نبافته آرا  4

  

  اتـ شرايط صادر1ـ10

بر طبق قانون معافيت صادرات .  از هرگونه تعهد و پيمان ارزي معاف مي باشددستمال شستشوصادرات 

 صادرات كالا و خدمات از پرداخت ٢٧/١٢/١٣٧٩كالا و خدمات از پرداخت عوارض، تصويب شده در تاريخ 

اي اجرايي، شهرداريهاي و ها، سازمانها، نهادها، دستگاهه هر گونه عوارض معاف است و هيچ يك از وزارتخانه

شوراهاي محلي كه بر طبق قوانين و مقرارت حق وضع و اخذ عوارض را دارند، مجاز نيستند از كالاها و 

  .شود عوارض اخذ نمايند خدماتي كه صادر مي
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  )10(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  ـ وضعيت عرضه و تقاضا2

واحدها و تعداد برداري و روند توليد از آغاز برنامه سوم تا كنون و محل  ـ بررسي ظرفيت بهره2ـ1

برداري  آنها و سطح تكنولوژي واحدهاي موجود، ظرفيت اسمي، ظرفيت عملي، علل عدم بهره

  آلات مورد استفاده در توليد محصول هاي سازنده ماشين ها، نام كشورها و شركت كامل از ظرفيت

ررسي هاي ب ،با توجه به اينكه كد آيسيك جداگانه اي براي پتوي راشل در نظر گرفته نشده است

دست آمده از مركز آمار وزارت صنايع و معادن در خصوص واحدهاي موجود و فعال توليد كننده  اطلاعات به

 درصد ظرفيت اسمي اين ٣٠نشان مي دهد، در حدود ) ١٧٢٩١١١٠ :كد آيسيك (منسوجات بي بافت

دستمال ل توليد كننده بنابراين ظرفيت واحدهاي موجود و فعا. واحدها متعلق به دستمال شستشو مي باشد

 درصد ظرفيت اسمي واحدهاي واحدهاي موجود و فعال توليد كننده منسوجات بي ٣٠ بر اساس شستشو

  . در جداول زير ارائه شده است) ١٧٢٩١١١٠ :كد آيسيك (بافت

  

  راندر اي دستمال شستشو ها به تفكيك و ظرفيت كل توليد هاي فعال واقع در استان تعداد كارخانه: )6(جدول 

  ظرفيت  واحد سنجش  تعداد كارخانه  نام استان  رديف

 ١٤٧٠  تن ٩  اصفهان  ١

 ٧٠ تن ٢  تهران  ٢

 ٥١٠ تن ١   بختياري چهارمحال  ٣

 ٢٠٤٠ تن ٩  رضوي خراسان  ٤

 ١٥٠ تن ١  خوزستان  ٥

 ٣٠٠٠ تن ٢  زنجان  ٦

 ٦٠ تن ١  سمنان  ٧

 ٣٦٩٠ تن ٤  قزوين  ٨

 ٩٠٠ تن ١  قم  ٩

 ٣٣٠ تن ٢  كرمان  ١٠

 ١٩٠٠ تن ٢  گيلان  ١١
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  1387 پاييز  گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )11(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

 ١٨٢٠ تن ٢  مازندران  ١٢

 ١٣٦٢٠ تن ٣  همدان  ١٣

 ١٢٠٠ تن ١ يزد  ١٤

  ٣٠٧٦٠  ـــــ  ٤٠  جمع

  

در سالهاي اخير را در جدول زير مشاهده مي كنيد،  با توجه بـه مطالـب          برآورد آمار توليد دستمال شستشو    

  .دهاي فعال در سطح كشور صورت گرفته است درصد ظرفيت اسمي واح٣٠ذكر شده، اين برآورد بر اساس 

  

  

  هاي اخير در سال دستمال شستشو  آمار توليد :)7(جدول 

  ميزان توليد داخلي
  نام كالا

واحد 

1383سال   1382سال  1381سال   سنجش 1384سال   1385سال   1386سال    

  ٣٠٧٦٠  25600  23200  12100  9700  3540  تن  دستمال شستشو

  

از نظر تعداد، ظرفيت، (هاي توسعه در دست اجرا  هاي جديد و طرح حـ بررسي وضعيت طر2ـ2

هاي انجام شده اعم از  گذاري محل اجراء، ميزان پيشرفت فيزيكي و سطح تكنولوژي آنها و سرمايه

  ) ارزي و ريالي و مابقي مورد نياز

  

  .تشودستمال شسدرصد پيشرفت فيزيكي در صنعت  20ا هاي ب تعداد و ظرفيت طرح: )8(جدول 

  نام كالا
هاي با درصد پيشرفت  تعداد طرح

   درصد20فيزيكي 
  واحد كالا  ظرفيت توليد

  تن  88110  62  دستمال شستشو
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  1387 پاييز  گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )12(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

   دستمال شستشو درصد پيشرفت فيزيكي در صنعت 60 تا 20 بين هاي بالاي  تعداد و ظرفيت طرح :)9(جدول 

  نام كالا
 درصد 60  تا20بين هاي  تعداد طرح

  كي پيشرفت فيزي
  واحد كالا  ظرفيت توليد

  تن  12204  9  دستمال شستشو

  

   دستمال شستشو درصد پيشرفت فيزيكي در صنعت100 تا 60هاي بين  تعداد و ظرفيت طرح: )10 (جدول

  نام كالا
هاي با درصد پيشرفت  تعداد طرح

   درصد100 تا 60فيزيكي بين 
  واحد كالا  ظرفيت توليد

  تن  5960  6  دستمال شستشو

  

  )چقدر از كجا (85 بررسي روند واردات محصول از آغاز برنامه سوم تا پايان سال ـ2ـ3

، بر اساس با توجه به اينكه كد تعرفه گمركي جداگانه اي براي دستمال شستشو در نظر گرفته نشده است

مال، شور، قاب دست كفمعادن تهران ميزان كل واردات آمار بدست آمده از سايت اتاق بازرگاني و صنايع و 

. ارايه شده است) ١٣( در جدول )٦٣٠٧١٠٠ (كردنهاي همانند براي تميز  قابشور، گردگير و ساير پارچه

دستمال گردگيري  ( درصد ميزان كل واردات مربوط به دستمال شستشو  ٢٠لازم به ذكر است كه در حدود 

Cleaning cloth (مي باشد.  

 هاي همانند براي تميز كردن قابشور، گردگير و ساير پارچهشور، قاب دستمال،   كفوارداتآمار : )11 (جدول

  هاي اخير در سال)6307100(

  عنوان  ١٣٨٦سال   ١٣٨٥سال   ١٣٨٤سال   ١٣٨٣سال   ١٣٨٢سال   ١٣٨١سال 

  ارزش  وزن  ارزش  وزن  ارزش  وزن  ارزش  وزن  ارزش  وزن  ارزش  وزن

شور، قاب دستمال، قابشور،  كف

هاي همانند  گردگير و ساير پارچه

 )٦٣٠٧١٠٠(راي تميز كردنب

٣١/١٧٣  ٥/٧٤  ٧٦/٢٥  ٩/٦  ٢١/٥٤  ٠٦/٢٨  ٩٤/٣٣ ٥/٢٢  ٥/٣٥  ١٤/٤  ٩١/١  ٠٣/٥  

   دلار هزار:تن                      ارزش: وزن

  

  هاي اخير در سال يگردگير  دستمالآمار واردات): 12(جدول 

  عنوان  ١٣٨٦سال   ١٣٨٥سال   ١٣٨٤سال   ١٣٨٣سال   ١٣٨٢سال   ١٣٨١سال 

  ارزش  وزن  ارزش  وزن  ارزش  وزن  ارزش  وزن  ارزش  وزن  رزشا  وزن

  ٧/٣٤  ٩/١٤  ٢/٥  ٤/١  ٨/١٠  ٦/٥  ٨/٦  ٥/٤  ١/٧  ٨٣/٠  ٣٨٢/٠  ٠١/١ يگردگير دستمال

  هزار دلار: تن                      ارزش: وزن
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  )13(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

 شور، قاب دستمال، قابشور، گردگير و ساير كف كشورهاي تأمين كننده محصولات ترين مهم): 13(جدول 

  در سالهاي اخير) 6307100 (هاي همانند براي تميز كردن پارچه

  ١٣٨٦سال   ١٣٨٥سال   ١٣٨٤سال   ١٣٨٣سال 
  نام كشور

  ارزش  وزن
از  درصد
  )ارزش(كل

  ارزش  وزن
از  درصد
  )ارزش(كل

  ارزش  وزن
از  درصد

  )ارزش(كل
  ارزش  وزن

از  درصد
  )ارزش(كل

_____ _____  ٤/٣٦  ١٩٧١٢ ١٥٦٧٥ ٧/٤٣ ١٤٨٤٤ ٣٩٩٧ چين  _____ ٦/٥٥ ٩٦٣٧٩ ٤٢٢٩٣                                                                                   

  تركيه
_____ _____  ٣/٢٣    ٤٠٣٤١ ٢٠٢٦٣  ٧/٤٢  ١١٠٠٢  ٦٣٥٩  ٨/١١  ٦٤٠٩  ١٥٢٤  

امارات متحده 

 عربي

١٣/١٢ ٢١٠١٩ ١١٨١٧ _____ _____ _____  ٢/١٦  ٨٧٨٧ ٧٤٣١ ٣/٥٦ ١٩٠٩٨ ١٨٤٧٦  

  دلار: كيلوگرم                     ارزش: وزن

  

  در سالهاي اخير يگردگير دستمالترين كشورهاي تأمين كننده  مهم): 14(جدول 

  

  ١٣٨٦سال   ١٣٨٥سال   ١٣٨٤سال   ١٣٨٣سال 
  نام كشور

  ارزش  وزن
از  درصد
  )ارزش(كل

  ارزش  وزن
از  درصد
  )ارزش(كل

  ارزش  وزن
از  درصد

  )ارزش(كل
  ارزش  وزن

از  درصد
  )ارزش(كل

 ١/١١ ١٩٢٧٦ ٨٤٥٩ _____ _____ _____  ٣/٧  ٤/٣٩٤٢ ٣١٣٥ ٧٤/٨ ٢٩٦٩ ٤/٧٩٩ چين

  تركيه
_____ _____ _____ ٧/٤ ٨٠٦٨ ٦/٤٠٥٢  ٥٤/٨  ٤/٢٢٠٠  ١٢٧٢  ٤/٢  ١٢٨٢  ٣٠٥  

امارات متحده 

 عربي

٤٣/٢ ٨/٤٢٠٣ ٤/٢٣٦٣ _____ _____ _____  ٢٤/٣  ٤/١٧٥٧ ١٤٨٦ ٣/١١ ٣٨٢٠ ٣٦٩٥  

  دلار: كيلوگرم                     ارزش: نوز

  

  

  

  

  

  ـ بررسي روند مصرف از آغاز برنامه2ـ4

براي برآورد ميزان مصرف در گذشته از شيوه برآورد مصرف ظاهري طبق رابطه زير استفاده كرده و در 

% ٣٠ساس برآورد ميزان توليد داخلبا توجه به مطالب عنوان شده، بر ا. ارائه گرديده است) ١٥(جدول 

  .                                                     ظرفيت اسمي واحدهاي فعال در سطح كشور در نظر گرفته شده است

  مصرف= توليد داخل+  واردات-                                                                          صادرات
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  )14(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  هاي اخير در سال ف نخ پشميآمار ميزان مصر): ): ١٥(جدول 

واحد   

  سنجش

  ٨٦سال   ٨٥سال   ٨٤سال   ٨٣سال   ٨٢سال   ٨١سال 

  ٣٠٧٦٠  25600  23200  12100  9700  3540 تن  ميزان توليد داخل

٠١/١ تن ميزان واردات  ٩/١٤  ٤/١  ٦/٥  ٥/٤  ٨٣/٠  

  ٧٤/٧  ١/٣  ٢/١  ٧١/٥  ٧/٣  ٥١/٥ تن ميزان  صادرات

  ٣٠٧٦٧  ٢٥٥٩٨  ٢٣٢٠٤  ١٢٠٩٩  ٩٦٩٧  ٣٥٣٦ تن ميزان مصرف

  

  

  

 و امكان توسعه آن 85ـ بررسي روند صادرات محصول از آغاز برنامه سوم تا پايان سال 2ـ5

  ).چقدر به كجا صادر شده است(

  

  

 هاي همانند براي تميز كردن شور، قاب دستمال، قابشور، گردگير و ساير پارچه  كفآمار صادرات: )16 (جدول

  هاي اخير در سال)6307100(

  انعنو  ١٣٨٦سال   ١٣٨٥سال   ١٣٨٤سال   ١٣٨٣سال   ١٣٨٢سال   ١٣٨١سال 

  ارزش  وزن  ارزش  وزن  ارزش  وزن  ارزش  وزن  ارزش  وزن  ارزش  وزن

شور، قاب دستمال، قابشور،  كف

هاي همانند  گردگير و ساير پارچه

 )٦٣٠٧١٠٠(براي تميز كردن

١٢/١٦٦  ٧/٣٨  ٨٦/٦٠  ٣٢/١٥  ٢٣/٤٠  ٧٥/٥  ٩٣/١٠٣ ٥٣/٢٨  ٥/٧٨  ٤/١٨  ٨١/١٥٩  ٥٣/٢٧  

   دلار هزار:تن                      ارزش: وزن

  

  

  هاي اخير ي در سالگردگير  دستمالآمار صادرات): 17(جدول 

  عنوان  ١٣٨٦سال   ١٣٨٥سال   ١٣٨٤سال   ١٣٨٣سال   ١٣٨٢سال   ١٣٨١سال 

  ارزش  وزن  ارزش  وزن  ارزش  وزن  ارزش  وزن  ارزش  وزن  ارزش  وزن

  ٢/٣٣  ٧٤/٧  ٢/١٢  ١/٣  ٠٥/٨  ٢/١  ٨/٢٠ ٧١/٥  ٧/١٥  ٧/٣  ٣٢  ٥١/٥ يگردگير دستمال
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  )15(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

هاي همانند  شور، قاب دستمال، قابشور، گردگير و ساير پارچه  كفصادراتترين كشورهاي مقصد   مهم:)18(جدول 

  هاي اخير در سال)6307100 (براي تميز كردن

  

  ١٣٨٦سال   ١٣٨٥سال   ١٣٨٤سال   ١٣٨٣سال 
  نام كشور

  ارزش  وزن
از  درصد
  )زشار(كل

  ارزش  وزن
از  درصد
  )ارزش(كل

  ارزش  وزن
از  درصد

  )ارزش(كل
  ارزش  وزن

از  درصد
  )ارزش(كل

٧/٩٣ ٥٧٠٢٥ ١٣٩٠٤  ٣/٤٣  ١٧٤٢٥ ٣٨٤٥ ٠٢/٨٣ ٨٦٢٧٨ ٢٠٦٩٣ آذربايجان  ١/٨٩ ١٤٧٩٩٢ ٣٥٧٢٣ 

امارات متحده 

 عربي

٦ ١٠٠٣٦ ١٢٦١ _____ _____ _____  ٧/٥٦  ٢٢٨٠٠ ١٩٠٠ ٨/٧ ٨١٣٩ ٤٩٦١ 

  دلار:                     ارزشكيلوگرم : وزن

  

  هاي اخير ي در سالگردگير دستمالترين كشورهاي مقصد صادرات  مهم): 19(جدول 

  ١٣٨٦سال   ١٣٨٥سال   ١٣٨٤سال   ١٣٨٣سال 
  نام كشور

  ارزش  وزن
از  درصد
  )ارزش(كل

  ارزش  وزن
از  درصد
  )ارزش(كل

  ارزش  وزن
از  درصد

  )ارزش(كل
  ارزش  وزن

از  درصد
  )ارزش(كل

٨/٢٧٨٠  ٧/٨  ٣٤٨٥ ٧٦٩ ٦/١٦ ٦/١٧٢٥٥ ٦/٤١٣٨ ذربايجانآ  ٧/١٨ ١١٤٠٥  ٨٢/١٧ ٤/٢٩٥٩٨ ٦/٧١٤٤ 

امارات متحده 

 عربي

٢/١ ٢/٢٠٠٧ ٢/٢٥٢ _____ _____ _____  ٣٤/١١  ٤٥٦٠ ٣٨٠ ٦/١ ٨/١٦٢٧ ٢/٩٩٢  

  

  ـ بررسي نياز به محصول با اولويت صادرات تا پايان برنامه چهارم2ـ6

 درصد پيشرفت فيزيكي با ١٠٠ تا ٦٠ واحدهاي با پيشرفت بين ١٣٩٠ا پايان سال با در نظر گرفتن اينكه ت

 درصد ظرفيت و واحدهاي  ٥٠  درصد پيشرفت فيزيكي با ٦٠ تا ٢٠ظرفيت كامل، واحدهاي با پيشرفت بين 

مورد بهره برداري قرار گيرند   شستشودستمال درصد ظرفيت در صنعت ٢٠ درصد پيشرفت فيزيكي با٢٠با 

 خواهد رسيد و ميزان توليد داخل بر اساس ١٣٩٠ تن در سال ٢٩٦٨٤  شستشودستمالن توليد اسمي ميزا

  . تن برآورد مي گردد٦٠٤٤٤ظرفيت اسمي واحدها، % ٣٠

 تن و ٥٣٦٩٣  شستشودستمال با بررسي روند مصرف و صادرات در سالهاي گذشته ميزان مصرف    

براي برآورد ميزان كمبود يا مازاد توليد .  نظر گرفت١٣٩٠سال تن را مي توان  در ٢٢/١٠  آنميزان صادرات

بنابراين مطابق برآورد ميزان توليد، مصرف و صادرات . ، از رابطه زير استفاده مي شود١٣٩٠محصول در سال

  .  تن تخمين زده مي شود٦٧٤١ معادل ١٣٩٠در سال  شستشودستمال، ميزان مازاد   شستشودستمال

  ١٣٩٠ برآورد توليد - ) ١٣٩٠برآورد مصرف  + ١٣٩٠برآورد صادرات= (١٣٩٠اد در سال برآورد كمبود يا ماز
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  )16(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

ـ بررسي اجمالي تكنولوژي و روش هاي توليد و عرضه محصول در كشور و مقايسه 3

  آن با ديگر كشورها

از هر   الياف مصرفي در اين واحد عمدتا الياف پنبه، ويسكوز و پلي استر است كه كاملا پاك شده و عاري 

   .گونه ناخالصي و گرد و غبار مي باشند و در بسته هاي فشرده بسته بندي و مورد مصرف قرار مي گيرند

اولين ماشين در خط حلاجي  .اهداف مرحله حلاجي بازكردن، تميزكردن و مخلوط كردن الياف مي باشد 

 اصلي اين ماشين برداشت كار. كه بر روي الياف بهم فشرده عدلها عمل مي كند بازكننده عدل مي باشد

ياف از عدل، بازكردن و تبديل به توده هاي كوچك الياف جهت تميز نمودن الياف در  المشخص شدهمقدار 

نمايي از ماشين بازكننده عدل و چگونگي برداشت . ماشينهاي بعدي و تا حدي مخلوط كردن الياف مي باشد

  .ارائه شده است) ٢(الياف از عدل،  در شكل 

  

  

          
  ، نمايي از ماشين بازكننده عدل و چگونگي برداشت الياف از عدل)٢(                                    شكل 

  براي تميز كردن الياف در مرحله حلاجي مي بايستي در ابتدا توده الياف باز شود و همچنين براي بدست 

لذا باز كردن الياف به . ف تا حد امكان باز شوندآوردن يكنواختي در مخلوط نمودن الياف نيز لازم است اليا

نمايي از ماشين بازكننده الياف و مسير الياف در ) ٣( شكل .عنوان اولين هدف در قسمت حلاجي مي باشد

استفاده ) Saw-Tooth Opener( در اين ماشين از بازكننده غلتكهاي اره اي . ماشين را نشان مي دهد

آنها افزايش مي يابد و سپس الياف توسط نيروي گريز از مركز و مكش هوا تركم دندانه هاي شده است كه 

  .به كانال مجزايي براي انتقال الياف به ماشين مخلوط كننده هدايت مي شوند
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  )17(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

            

                                     
  ، نمايي از ماشين بازكننده الياف و مسير الياف)٣(                                                                شكل 

  

بدليل استفاده كردن از ماشينهاي اتوماتيك بازكننده عدل در خط حلاجي مخلوط شدن توده الياف بطور 

همچنين با بكار بردن ماشين مخلوط كننده اتوماتيك در خط حلاجي يك مخلوط . پيوسته انجام مي شود

در اين ماشين يك قفس تراكم در بالاي آن قرار . ماشين كارد ارائه مي گرددممتد و پيوسته اي از الياف به 

دارد كه مخزنهاي ماشين را به ترتيب از الياف پر مي كند و الياف از ابن مخازن بطور همزمان بر يك تسمه 

وماتيك نمايي از ماشين مخلوط كننده ات) ٤(شكل . نقاله مي ريزد  و از آنجا به ماشين بعدي منتقل مي شود

  .را نشان مي دهد

            
  

  ، نمايي از ماشين مخلوط كننده اتوماتيك)٤(                                                            شكل 
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  )18(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

علاوه بر اين . ويژگي ماشين كارد در باز كردن توده هاي الياف و تبديل آنها به صورت الياف تك تك است

خصوصيت ويژه ماشين كارد . كردن الياف، مستقيم و مخلوط نمودن الياف مي گرددكاردينگ موجب تميز 

پوشش سوزني كارد در . پوشش آن است كه قسمتهاي تيكرين، سيلندر، دافر و كلاهك را مي پوشاند

نوار تيغه . استفاده مي شودتيكرين، سيلندر و دافر پوشش اره اي است و در كلاهك پوشش سوزني نواري 

 در اين . دور بر دقيقه است٣٥٠-٦٥٠تيكرين بسيار تيز و برنده مي باشد و سرعت آن در حدود اي غلتك 

 در ماشين كارد بين .حالت الياف خيلي زياد باز شده و فرصت خوبي براي تمييز كردن آنها وجود دارد

ردينگ انجام باشد و عمل كا  و همچنين بين سيلندر و دافر حالت سوزنها نوك به نوك ميكلاهكسيلندر و 

گردند البته براي اينكه اين عمل انجام شود بايستي فاصله بين سوزنها حداقل  شود يعني الياف باز مي مي

 كندتر بوده و بين كلاهك، سرعت كلاهكبين سيلندر و . بوده و سرعت يكي از سطوح كندتر از ديگري باشد

به صورت نوك  تيكرين  سوزنها بين سيلندر وباشد حالت دافر و سيلندر نيز سرعت دافر كمتر از سيلندر مي

گيرد هنگامي كه نوك سوزنها سطح سريع سيلندر به پشت  باشد و عمل انتقال الياف صورت مي به پشت مي

بدين ترتيب هميشه الياف از سطح كندتر . گيرد مي تيكرين رسد الياف را از مي تيكرين سوزنها سطح كندتر

ياف توسط مكش هوا از دافر جدا شده و به سطح مشبكي هدايت مي ال. به سطح سريعتر منتقل مي شود

در اين حالت قراركيري الياف به صورت راندوم مي باشد، بنابراين تمام خصوصيات محصول در جهات . شوند

  .مختلف يكسان خواهد بود

مي باشـد، كـه        يكي از روشهاي ديرينه جهت اتصال لايه ها در توليد منسوج بي بافت، اتصالهاي مكانيكي                

در اتصال لايه ها به صورت مكانيكي دو روشي كه بـه صـورت         . درگيري الياف موجب استحكام لايه مي شود      

در فرايند اسپان ليس آب بـا انـرژي   . گسترده اي استفاده مي شود، روش سوزن زني و اسپان ليس مي باشد        

.   وقفل شدن الياف در يكديگر مـي گـردد  بالا، از نازل خارج مي شود كه در برخورد به لايه منجر به درگيري   

                                                                           :فرايند اسپان ليس شامل مراحل ذيل مي باشد

                                                                                                                 تشكيل لايه-   

                                                                                          درگيري واتصال الياف در لايه -   

                                                                                                          گردش جريان آب-   

                                                                                                         خشك نمودن لايه-   
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  )19(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

لايه با توجه به خصوصيات منسوج نهايي توسط يكي از روشهاي مختلف تشكيل لايه، سيستمهاي خشك                   

در  )٦(مطـابق شـكل  .  براي الياف فيلامنت، توليد مـي شـود  ٢ان باندبراي الياف كوتاه وروش اسپ  ١و مرطوب 

 قرار مي گيرد وهواي داخل لايه خارج شده در ،جهت تراكم ثابت ويكنواخت،ابتدا لايه در بين دو تسمه نقاله 

، مرطوب سازي اوليه توسط اولين رديف نازلها كه در عرض  ادامة عمليات در.مي يابد اوليهوحجم آن كاهش 

Bar                                     . باشد، انجام مي شودمي    ٣٠ ٤٠ ماشين قرار گرفته و فشار آنها درحدود 

رديف ) ٢(تسمة نقاله جهت تراكم ثابت ويكنواخت، ) ١(، نماي ماشين ساخت كارخانة فلايسنر آلمان جهت فرايند اسپان ليس، )٦(شكل

مكش آب) ٦(سيلندر، ) ٤،٥( رديف دوم نازلها براي درگير نمودن الياف در لايه،)٣(اول نازلها جهت مرطوب سازي لايه،  

 

شود تا حجم لايه بـه ده درصـد              مهمترين نقش اين مرحله، خارج كردن هوا از درون لايه بوده و باعث مي             

دي، آسـيب  شود كه لايه در برخورد با فشار زياد آب نازلهـاي بع ـ       اين كار موجب مي   . مقدار اوليه كاهش يابد   

.                                                                                        نبيند و نظم الياف آن بر هم نخورد  

 ناميده مي شود، هـدايت  ٣   آب توسط پمپ هاي پيستوني فشار قوي به داخل يك محفظة افق كه هد جت          

ة فلزي نازك ، كه روي آن يك  يا دو رديف نازل قرار مي گيرد،  افقي يك صفح    در زير اين محفظة   . مي گردد 

قطـر آنهـا   ( افقي، به علت يكنواخت شدن جريان،  وجود دارد كه آب با عبور  از منافذهاي موجود در محفظة       
                                                
١-Dry and Wet Laying  

٢- Spun bond  

٣- Jet head 
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  )20(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

.              نمـاي هـد جـت ونـازل را نـشان مـي دهـد       ) ٧(شـكل . وارد نـازل مـي شـود   ) بزرگتر از قطر نازل مي باشد     

                                                                                     
 

                                      

(b)                                                                                                      (a) 

(a)  نمايjet head، (b)                                   ر فرايند اسپان ليسيك نوع نازل مورداستفاده د   ،)٧(  شكل                                           

در حقيقت براي جلوگيري از افت انـرژي  .    براي تبديل فشار به افزايش سرعت از نازل استفاده مي شود 

 المقدور محـدود وكـم نگهداشـته ودر مقابـل انـرژي لازم بـراي                بيش از حد يك جريان، سرعت آن را حتي        

حركت وجابجايي را به صورت فشار بالا در نظر مي گيرند و اين فشار بالاي جريان به عنوان انـرژي موجـود                      

بنابراين آب با انرژي قابـل ملاحظـه        . توسط نازل به انرژي جنبشي تبديل و مورد بهره برداري قرار مي گيرد            

انـرژي جنبـشي آن در هنگـام برخـورد بـه لايـه ، موجـب                 . يري الياف از نازل خارج مي شود      اي جهت درگ  

 معمولاً از چندين رديف نـازل بـراي عمليـات اسـپان لـيس             . درگيري وقفل شدن الياف در يكديگر مي شود       

مـي   نـازل قـرار   ٣٠-٨٠ ميليمتر مي باشد و در يك ايـنچ    ٣-٥فاصله بين نازلها در حدود      . استفاده مي شود  

فـشار درون نازلهـا     .  و فاصله آنها از لايه در حد چند سـانتيمتر مـي باشـد              ٦٠٠حداكثر فشار در نازل     . گيرد

افزايش مي يابد كه منجر به اتصال داخلي لايه ها به يكديگر مي شود و منسوج با ساختار يكنواختي             بتدريج

ري اليـاف تحـت عمليـات قـرار مـي           همچنين سطح پشت لايه به منظور بهبود ميزان درگي        . توليد مي گردد  

مخلـوط آب و هـوا بـه درون    .  انجام مي گيرد٥ و ٤عمليات اصلي اتصال درگيري الياف بر روي سلندر     .گيرد

بر روي سطح سيلندر پوشش مشبكي به ضخامت يك ميليمتر از فـولاد ضـد               . اين سيلندرها مكش مي شود    

تـامين و تـصفيه آب در   . پوشش سيلندر مـي باشـد  شكل نهايي منسوج تابع نمره توري . زنگ قرار مي كيرد  

 مـورد  با توجه به حساسيت سيستم اسـپان لـيس، آب  . خط اسپان ليس از اهميت بالايي برخوردار مي باشد     

در غير اينصورت وجـود امـلاح باعـث    .  خنثي باشدPHاستفاده بايد عاري از هر گونه املاح وباكتري و داراي    

وجود باكتري نيز باعث عدم امكـان       . ارت زيادي به همراه خواهد داشت     ايجاد رسوب در نازل مي شود و خس       
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  )21(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

علاوه بر اين حجم مصرفي آب در سيستم نيز بالا مي باشـد،  . بهداشتي مي گردد  استفاده محصول در كاربرد   

ابتدا آبي كه شـامل مـواد تكميلـي اليـاف، مـواد             .  به سيستم توليد باز مي گردد       مجدداً  لذا آب بعد از تصفية    

  .خارجي والياف كوتاه مي باشد وارد اولين مرحلة فيلتراسيون ميگردد

در اين مرحله فقط ذرات خارجي بزرگ خارج مي شود و كف آب كاهش مي يابد ودر مراحل بعـدي آب                     

 آب به پمپ هاي فشار قوي ارسال مي شود و از آنجا به هـد  سپس. وارد فيلترهاي شني وكسيه اي مي شود    

بعد از آخرين رديف نازلها، در زير تسمه نقالة خروجي، يك يا جند واحد مكش آب قرار . جت پمپ مي گردد

  . درصد آب منسوج را خارج مي كنند٨٠-٧٠دارند وحدود 

معمـولاَ  .ياف مـصنوعي مـي باشـد         بيشترين ميزان مصرف الياف در منسوجات اسپان ليس مربوط به ال          

اليلف پلي پروپيلن، پلي استر و ويسكوز مي باشد، كه اين الياف بصورت خالص و يا تركيبي از آنها بكار مـي                       

  . در سالهاي اخير الياف طبيعي بويژه پنبه مورد توجه قرار گرفته است.رود

مهمترين امتيـازات  .يژه اي مي باشد منسوج بي بافت توليد شده در فرايند اسپان ليس داراي خصوصيات و    

 واستحكام بالاي اين منسوجات نسبت به ساير روشهاي توليد بي        ٥، زيردست نرم  ٤اين منسوج قابليت افتايش   

  .بافت مي باشد

 اسپان ليس انجام گرفت، ابتدا يك لايـه رزيـن روي   زماني كه لايه ها به ضخامت لازم رسيدند و عمليات        

اين رزين باعث ثبـات     .ز همان رزين به قسمتهاي تحتاني لايه اسپري مي شود         آن پاشيده مي شود و سپس ا      

ورقه هاي محصول بدست آمده توسط دستگاهي مجهز به حس كننده فتوالكتريك . بيشتر لايه خواهد گرديد

در نهايت ورقه ها به عرضهاي مشخص بريده . به اندازه هاي موردنظر بريده و لبه هاي آن نيز مرتب مي شود            

  .ه صورت محصول نهايي بسته بندي مي گرددو ب

از توليد كنندگان معتبر ماشين آلات خط توليد اسـپان لـيس مـي    Rieter و   Fleissner كمپانيهاي 

  در حال حاضر بيش  Flessinerلازم به ذكر است كه به دليل برخورداري از تكنولوژي بالا، شركت  . باشند

  .را در اختيار دارد درصد بازار فروش اين خط توليد ٩٠از 

  .ارائه شده است) ١(فرايند توليد دستمال گردگيري در نمودار 
  

         حلاجي          انبار مواد اوليه     Webforming  اشباع سازي       خط باندينگ       كارد و  برش و بسته بندي         

  فرايند توليد دستمال گردگيري  ،)١(نمودار                                                                                  

                                                
٤- Drapability 
٥- Soft handle 



  
 معاونت پژوهشي

  مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  دستمال شستشو توليد

  

  جمهوري اسلامي ايران

  وزارت صنايع و معادن

هاي صنعتي ايران سازمان صنايع كوچك و شهرك  

   

 

  1387 پاييز  گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات
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در فرآيند ) به شكل اجمالي(هاي مرسوم  ـ تعيين نقاط قوت و ضعف تكنولوژي4

  توليد محصول 

با توجه به اينكه تكنولوژي توليد ماشين آلات توليد دستمال شستشو خارجي مي باشد، از اين رو در    

اما چنانچه فاصله زماني بين .  خط توليد، امكان توليد محصولات با كيفيت روز دنيا توليد نمودصورت واردات

توليد و زمان مصرف اين تجهيزات زياد باشد امكان توليد محصولات با كيفيت مناسب فراهم نمي شود و 

وليد حاصل مي حتي ميزان توليد به علت عدم فراهم شدن قطعات يدكي معيوب كه به مرور زمان در خط ت

  .شود، وجود نخواهد داشت
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گذاري ثابت  ـ بررسي و تعيين حداقل ظرفيت اقتصادي شامل برآورد حجم سرمايه5

با استفاده از اطلاعات واحدهاي موجود، در دست اجراء، (به تفكيك ريالي و ارزي 

UNIDO و   تكنولوژي هاي فروشنده هاي اطلاعاتي جهاني، شركت و اينترنت و بانك

  ... )و  تجهيزات 

 با دستمال شستشوهاي پارامترهاي مهم اقتصادي احداث يك واحد صنعتي توليد  بررسيدر اين بخش 

   سر به سر، سرانه، نقطهردش مورد نياز واحد گهاي ثابت و در ؛ برآورد هزينهنظيرحداقل ظرفيت اقتصادي 

نظور ابتدا برنامه ساليانه توليد واحد مورد نظر، بر اساس براي اين م. گيرد انجام مي... گذاري و  سرمايه

 ؛لازم به ذكر است. شود كه در جدول زير ارائه شده است آلات خط توليد، برآورد مي مشخصات فني ماشين

  . روز كاري محاسبه گرديده است360 ساعته براي 8 شيف كاري 4توليد ساليانه بر اساس تعداد 

  

  نه توليد برنامه ساليا: )20 (جدول

ف
دي
ر

  

  ظرفيت ساليانه  واحد  شرح
   واحد  فروشقيمت

  )ريال(

   فروشكل ارزش

  )ميليون ريال(

  3360000  5600  600000000  عدد  دستمال شستشو  1

  3360000  )ميليون ريال(مجموع 

  

  اطلاعات مربوط به سرمايه ثابت طرح ـ 5ـ1

 كه در جريان شتهي ماندگار داتاي طبيعشود كه دار ها اطلاق مي سرمايه ثابت به آن دسته از دارائي

آلات  ها شامل زمين، ساختمان، وسايل نقليه، ماشين اين دارائي. شود  از آنها استفاده مييعمليات واحد توليد

محاسبه دستمال شستشو  باشد كه در ادامه هريك از آنها براي واحد توليدي مي... توليد، تأسيسات جانبي و 

  .شود مي

  

  سازي هاي زمين و ساختمان ـ هزينه5ـ1ـ1

هاي مورد نياز اين واحد، لازم است اندازه بناهاي مورد  هاي تهيه زمين و ساختمان براي محاسبه هزينه

سپس مقدار زمين . برآورد شود... هاي اداري، محوطه، پاركينگ و  نياز از قبيل؛ سالن توليد، انبارها، ساختمان
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در جداول زير مقدار زمين .  گرفتن توسعه طرح در آينده، محاسبه شودمورد نياز براي احداث بناها با در نظر

  . هاي تهيه آنها محاسبه شده است و انواع بناهاي مورد نياز، برآورد و هزينه

  هاي زمين  هزينه:)21 (جدول

ف
دي
ر

  

  شرح
  ابعاد

  )متر مربع(

  بهاي هر متر مربع

  )ريال(

  جمع 

  )ميليون ريال(

  572  2600  نبارهاي توليد و ا زمين سالن  1

  44  200   خدماتي و عمومي،هاي اداري زمين ساختمان  2

  484  2200  زمين محوطه  3

  2000   طرحزمين توسعه  4

220000  

440  

  1540  )ميليون ريال(مجموع   7000  )متر مربع(جمع زمين مورد نياز 

  

  سازي ساختمانهاي  هزينه: )22 (جدول

ف
دي

ر
  

  شرح
  مساحت

  )مترمربع(

   مربعبهاي هر متر

  )ريال(

  هزينه كل

  )ميليون ريال(

  ٢١٠٠  ٠٠٠/٧٥٠/١  ١٢٠٠  سوله خط توليد  ١

  ١٧٥٠  ٠٠٠/٢٥٠/١  ١٤٠٠  انبارها   ٢

  ٥٠٠  ٠٠٠/٥٠٠/٢  ٢٠٠  خدماتي و عمومي هاي اداري، ساختمان  ٣

  ٤٣٥٠  )ميليون ريال(مجموع 

  

  سازي هاي محوطه  هزينه): ٢٣(جدول 

ف
دي

ر
  

  حجم كار  واحد  شرح
  قيمت واحد

  )الري(

  هزينه كل

  )ميليون ريال(

  ١٧٥  ٢٥٠٠٠  ٧٠٠٠  متر مربع  خاكبرداري و تسطيح  ١

  ١٠٢  ٣٠٠٠٠٠  ٣٤٠  متر  ديواركشي   ٢

خيابان كشي، پياده روها، پاركينگ و   ٣
  فضاي سبز

  ٣٣٠  ١٥٠٠٠٠  ٢٢٠٠  مترمربع

  ٦٠٧  )ميليون ريال(مجموع 
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  )25(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  آلات و تجهيزات خط توليد  هزينه ماشينـ5ـ1ـ2

حلاجي،  خط باندينگ و خشك كن  و خط اشباع سازي و خشك  توي راشل از دستگاههايدر خط توليد پ

هاي مهم  هزينه تهيه ماشين آلات خط توليد براساس استعلام صورت گرفته از شركت ..كن استفاده مي شود

شامل؛ آلات،  هاي جانبي تهيه ماشين همچنين هزينه. هاي معتبر برآورد مي گردد توليد كننده يا نمايندگي

در جدول زير فهرست . شود نيز محاسبه مي... اندازي، عوارض گمركي و  هاي حمل و نقل، نصب و راه هزينه

،  هاي اخذ شده آلات توليدي و تعداد مورد نياز آن در خط توليد ارائه شده است و براساس قيمت ماشين

  . استآلات و تجهيزات، محاسبه گرديده هاي اصلي و جانبي تهيه ماشين هزينه

   .Fleissner و خط باندينگ از كمپاني  .  Erko در اين طرح ماشين آلات حلاجي و كارد  از كمپاني 

  .                                                                                                           شده استانتخاب

  دآلات خط تولي هزينه ماشين :  )24 (جدول

  تعداد  شرحرديف  قيمت واحد

  ٭يوروهزينه   هزينه به ريال

  هزينه كل

  )ميليون ريال(

  15400  1100000  _________  1  خط حلاجي  1

  Webforming 1  _________ 2200000  30800كارد و   2

  81200  5800000 _________  1  خط باندينگ و خشك كن  3

  16800  1200000 _________  1  خط اشباع سازي و خشك كن  4

  ساير لوازم و متعلقات خط توليد  5
  ) درصد كل5(

_________ _________ 515000  7210  

هزينه حمل و نقل، خريد خارجي،  نصب و   6
  )درصد كل10(اندازي  راه

_________ _________ 1030000  14420  

  165830  )ميليون ريال(مجموع 

  

  هاي تأسيسات ـ هزينه5ـ1ـ3

هاي اصلي خط توليد، جهت تكميل يا بهبود فرآيندها، نياز به  لاوه بر دستگاههر واحد توليدي، ع

تجهيزات و تأسيسات جانبي، نظير؛ تأسيسات گرمايش و سرمايش، آب، برق، ديگ بخار، كمپرسور، 

هاي  هاي فرآيند و محدوديت انتخاب اين موارد با توجه به ويژگي. خواهد داشت... تأسيسات اطفاء حريق و 
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  )26(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

هاي تهيه آن در  تأسيسات و تجهيزات مورد نياز اين طرح و هزينه. گيرد محيطي انجام مي اي و زيست منطقه

  . جدول زير ارائه شده است

   تأسيساتهاي   هزينه: )25 (جدول

  )ميليون ريال(هزينه   شرح  رديف

  ٨٠  تأسيسات سرمايش و گرمايش سالن توليدي و ساختمان اداري  ١

  ٢٨٠٠  تهويه مركزي  ٢

  ٨٠  تأسيسات اطفاء حريق  ٣

  ٣٠٠  تأسيسات آب و فاضلاب  ٤

  ١١٠٠  تأسيسات برق  ٥

  ٤٣٦٠  )ميليون ريال(مجموع 

  

  ـ هزينه لوازم اداري و خدماتي5ـ1ـ4

 فوقواحدهاي اداري و خدماتي هر واحد توليد نياز به لوازم و تجهيزات خاص خود را دارند كه براي واحد 

  .در جدول زير برآورد شده است

   لوازم اداري و خدماتي هزينه:)26 (دولج

  تعداد  شرح  رديف
  قيمت واحد 

  )ريال(

  جمع هزينه 

  )ميليون ريال(

  5/22  000/500/1  15  ميز و صندلي  1

  25  000/000/40  1  دستگاه فتوكپي  2

  50  000/000/10   سري5  كامپيوتر و لوازم جانبي   3

  5  000/000/1  سري 5   اداريتجهيزات   4

  7  7000000  د عد1  فاكس  5

  5/109    )ميليون ريال(مجموع 
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  )27(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  

  هزينه وسايل حمل و نقل): ٢٧(جدول 

ف
دي

ر
  

  تعداد  شرح
  قيمت واحد

  )ريال(

  هزينه كل

  )ميليون ريال(

  ١٤٠٠  ٣٥٠٠٠٠٠٠٠  ٤  ليفتراك  ١

  ٢٤٠  ١٢٠٠٠٠٠٠٠  ٢  وانت  ٢

  ٢٧٠  ٩٠٠٠٠٠٠٠  ٣  خودروي سبك  ٣

  ١٩١٠  )ميليون ريال(مجموع 

  

  خريد حق انشعابهاي  ـ هزينه5ـ1ـ5

، در جدول زير. دارد... هر واحد توليدي براي شروع فعاليت و ادامه آن، نياز به آب، برق، گاز، ارتباطات و 

  . ارائه شده استدستمال شستشوهاي برق، گاز، تلفن براساس ظرفيت مورد نياز واحد  خريد انشعابهزينه

  

   حق انشعاب :)28 (جدول

ف
دي

ر
  

  واحد  شرح
  ظرفيت 

  نيازمورد 

  قيمت واحد

  )ريال (

  هزينه كل

  )ميليون ريال(

  ٢/٤٠٣  ٤٨٠٠٠٠  ٨٤٠ KW  انشعاب برق  ١

  ١٠٠  ٥٠٠٠٠٠٠٠  ٢  اينچ  انشعاب آب  ٢

  ٦٠  ٣٠٠٠٠٠٠٠  ٢  اينج  انشعاب گاز  ٣

  ١٠  ٢٠٠٠٠٠٠  ٥  خط  انشعاب مخابرات  ٤

  ٢/٥٧٣  )ميليون ريال(مجموع 

  

  برداري هاي قبل از بهره ـ هزينه5ـ1ـ6

اندازي  هاي آموزش پرسنل و راه  اخذ مجوزها، هزينه برداري شامل مطالعات اوليه، بل از بهرههاي ق هزينه

  . باشد كه در جدول زير، برآورد شده است مي...  ويآزمايش
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  1387 پاييز  گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )28(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  برداري هاي قبل از بهره هزينه : )29 (جدول

  عنوان  رديف
  هزينه 

  )ميليون ريال(

  160  مطالعات اوليه و اخذ مجوزهاي لازم  1

  30  آموزش پرسنل  2

  50  اندازي آزمايشي راه  3

  240  )ميليون ريال(مجموع 

  

هاي ثابت مورد نياز براي احداث طرح برآورد گرديد كه در جدول زير   كليه هزينهفوقبا توجه به جداول 

  . طور خلاصه كل سرمايه ثابت مورد نياز طرح ارائه شده است به
  

  ابت طرحگذاري ث  سرمايهبندي  جمع : )30 (جدول

  هزينه
  عنوان هزينه  رديف

  هزار يورو  ميليون ريال

  __________  ١٥٤٠  زمين  ١

 __________  ٤٣٥٠  سازي ساختمان  ٢

 __________  ٦٠٧  محوطه سازي  ٣

 __________  ٤٣٦٠  تأسيسات  ٤

 __________  ١١٠  لوازم و تجهيزات اداري  ٥

 __________  ١٩١٠  وسايل حمل و نقل  ٦

  ١١٨٤٥  __________   توليديآلات ماشين  ٧

 __________  ٥٧٣  حق انشعاب  ٨

 __________  ٢٤٠  برداري هاي قبل از بهره هزينه  ٧

 ٥٩٢  ٦٨٥  ) درصد٥(بيني نشده  پيش  ٨

  ١٢٤٣٧  ١٤٣٧٥  جمع

  ١٨٨٤٩٣  )ميليون ريال(مجموع 
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  1387 پاييز  گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )29(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  هاي ساليانه هزينهـ 5ـ2

ها بايستي به صورت  زي واحد، يك سري از هزينهاندا گذاري مورد نياز جهت احداث و راه علاوه بر سرمايه

 انرژي مصرفي،  ها شامل تهيه مواد اوليه، نيروي انساني، اين هزينه. سالانه براساس توليد محصول انجام شود

هاي فروش   هزينه ات و نگهداري،عميرها، هزينه ت آلات و ساختمان هزينه استهلاك تجهيزات، ماشين

هاي ساليانه هريك از اين موارد  در جداول زير هزينه. باشد مي...  بيمه و  دريافتي،تسهيلات  محصولات، هزينه 

  .برآورد شده است

  

   مواد اوليه  ساليانه هزينه: )31 (جدول

  قيمت واحد

ف
دي

ر
  

  محل تأمين  واحد  شرح
  دلار  ريال 

  مصرف ساليانه
  قيمت كل 

  )ميليون ريال(

  ١٥٥١٠٠  ٧٥٠٠  ٢/٢  _____  خارجي  تن  الياف ويسكوز  ١

  ٨٣٢٥٠  ١٨٥٠ _____  ٤٥٠٠٠  داخل  تن  رزين  ٢

  ٦٠٠٠٠  ١٢٠٠٠٠٠٠٠ _____  ٥٠٠  داخل  عدد  مقوا  ٣

  ٢٤٠٠٠  ١٢٠٠٠٠٠٠٠ _____  ٢٠٠  داخل  عدد  پلاستيك  ٤

  ٣٢٢٣٥٠  )ميليون ريال(مجموع 

  

   نيروي انساني  ساليانه هزينه: )32 (جدول

  تعداد  شرح  رديف  
  حقوق ماهيانه

  )ريال(

اياي ساليانه معادل حقوق و مز

  )ميليون ريال( ماه ١٤

  ٢٨٠  ٢٠٠٠٠٠٠٠  ١  مدير عامل   ١

  ١٤٠  ١٠٠٠٠٠٠٠  ١  مدير كارخانه   ٢

  ٦٧٢  ٨٠٠٠٠٠٠  ٦  سرپرست  ٣

  ٢٤٦٤  ٤٠٠٠٠٠٠  ٤٤  كارگر ماهر  ٤

  ٣٣٦  ٣٠٠٠٠٠٠  ٨  تكنسين  ٥

پرسنل 

  توليدي

  ٩٨٠٠  ٢٥٠٠٠٠٠  ٢٨  كارگر ساده  ٦
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  1387 پاييز  گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )30(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  ٣٣٦  ٦٠٠٠٠٠٠  ٤  هامدير واحد  ٧

  ١٦٨  ٣٠٠٠٠٠٠  ٤  پرسنل حسابداري و اداري  ٨

  ٧٠  ٢٥٠٠٠٠٠  ٢  منشي  ٩

  ٤٢٠  ٢٥٠٠٠٠٠  ١٢  نگهبان  ١٠

پرسنل 

غير 

  توليدي

  ٣٥٠  ٢٥٠٠٠٠٠  ١٠  خدمات  ١١

  ١٥٠٣٦  )ميليون ريال(مجموع 

  

   آب، برق، سوخت و ارتباطات ساليانه مصرف:)33 (جدول

  مصرف روزانه  واحد  شرح  رديف
  قيمت واحد

  )ريال(

  داد تع

  روز كاري

  هزينه ساليانه

  )ميليون ريال(

  ١٧٠١  ٢٥٠  ١٨٩٠٠ kwh  برق مصرفي  ١

  ٤٢  ١٥٠٠  ٧٨ m٣  آب مصرفي  ٢

  ٦٠  ____  ____  ____  تلفن  ٣

  ٢/٥٦  ٢٦٠  ٦٠٠  ليتر  گاز  ٤

  ١٠٠٠  ٩  ليتر  بنزين  ٥

٣٦٠  

٢/٣  

  ٤/١٨٦٢  )ميليون ريال(مجموع 

  

  هاي مورد نياز يزات و ساختمانآلات، تجه استهلاك ساليانه ماشين): 34(جدول 

  شرح  رديف
  هزينه

  )ميليون ريال(

  نرخ استهلاك

(%)  

  هزينه استهلاك

  )ميليون ريال(

  ٣٩٧  ٨  ٤٩٥٧  ...ها، محوطه و  ساختمان  ١

٢  
آلات خط توليد و تجهيزات  ماشين

  آزمايشگاه
١٤٨٠٦٢٥  ٥/١٢  ١١٨٤٥٠٠٠  

  ٤٣٦  ١٠  ٤٣٦٠  تأسيسات  ٣

  ١٦٥  ١٥  ١١٠  لوازم و تجهيزات اداري   ٤

  ٢٨٧  ١٥  ١٩١٠  وسايل حمل و نقل  ٥

  ١٤٨١٩١٠  )ميليون ريال(مجموع 



  
 معاونت پژوهشي

  مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  دستمال شستشو توليد

  

  جمهوري اسلامي ايران

  وزارت صنايع و معادن

هاي صنعتي ايران سازمان صنايع كوچك و شهرك  

   

 

  1387 پاييز  گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )31(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

   مورد نيازيها  و ساختمانآلات، تجهيزات ات و نگهداري ساليانه ماشينعميرت :)35 (جدول

  شرح  رديف
  هزينه

  )ميليون ريال(

نرخ تعميرات و 

  (%)نگهداري

هزينه تعميرات و نگهداري 

  )ميليون ريال(

  ٢٤٨  ٥  ٤٩٥٧  ساختمان  ١

٢  
آلات خط توليد و تجهيزات  ماشين

  آزمايشگاه
١١٨٤٥٠٠  ١٠  ١١٨٤٥٠٠٠  

  ٤٣٦  ١٠  ٤٣٦٠  تأسيسات  ٣

  ١٦٥  ١٥  ١١٠  لوازم و تجهيزات اداري   ٤

  ١٩١  ١٠  ١٩١٠  وسايل حمل و نقل  ٥

  ١١٨٥٥٤٠  )ميليون ريال(مجموع 

  

  هزينه تسهيلات دريافتي: )36 (جدول

  شرح  رديف
  مقدار

  )ميليون ريال (

  نرخ سود

(%)  

  سود ساليانه

  )ميليون ريال(

  11280  10  225600  تسهيلات بلند مدت  1

  15900  12  132500  تسهيلات كوتاه مدت  2

  27180  )ميليون ريال(مجموع 

  

  هاي ساليانه  هزينه: )37 (جدول

ف
دي
ر

  

  شرح
  هزينه ساليانه

  )ميليون ريال(

  ٣٢٢٣٥٠  مواد اوليه   1

  ١٥٠٣٦  نيروي انساني  2

  ١٨٦٢  ب، برق، تلفن و سوختآ  3

  ١٤٨١٩١٠  ها آلات، تجهيزات و ساختمان استهلاك ماشين  4



  
 معاونت پژوهشي

  مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  دستمال شستشو توليد

  

  جمهوري اسلامي ايران

  وزارت صنايع و معادن

هاي صنعتي ايران سازمان صنايع كوچك و شهرك  

   

 

  1387 پاييز  گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )32(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  ١١٨٥٥٤٠  آلات، تجهيزات و ساختمان تعميرات و نگهداري ماشين  5

  27180  هزينه تسهيلات دريافتي   6

  33600  ) درصد كل فروش1(هاي فروش  هزينه  7

  9425  ) درصد2/0(هزينه بيمه كارخانه   8

  92307  ) درصد3(ن نشده بي پيش  9

  3169210  )ميليون ريال(مجموع 

  

  سرمايه در گردش مورد نياز طرح ـ 5ـ3

شود كه براي تهيه مواد و ملزومات مورد نياز در جريان توليد  سرمايه در گردش به نقدينگي اطلاق مي

 است كه بايد كليه اي طور كلي شامل سرمايه شود و به هزينه مي... نظير مواد اوليه، نيروي انساني و 

مقدار سرمايه در . هاي جاري واحد توليدي را پوشش دهد و لازم است در هر زمان در دسترس باشد هزينه

طور مثال اگر امكان دسترسي سريع به مواد  گردش بستگي به توان بازرگاني و مديريتي واحد توليدي دارد به

رمايه براي تهيه آن است و برعكس در صورت طولاني اوليه در هر زمان وجود داشته باشد، نياز كمتري به س

يابد چراكه لازم است مواد مورد نياز  بودن فرآيند دسترسي به آن، سرمايه در گردش براي خريد افزايش مي

  . شود براي زمان بيشتري سفارش داده 

جاري ساليانه هاي  كل هزينه درصد 25 الي 20طور معمول حداقل سرمايه در گردش مورد نياز، معادل  به

اين مسأله براي مواد اوليه خارجي كه ممكن است .  است) ماه3 الي 2هاي  معادل هزينه(واحد توليدي 

شود تا ريسك توقف خط توليد به علت  فرآيند سفارش و خريد آن طولاني باشد دوازده ماه در نظر گرفته مي

رد نياز براي انجام مطلوب جريان توليد در جدول زير سرمايه در گردش مو. فقدان مواد اوليه كاهش يابد

  . محصول محاسبه شده است

   برآورد سرمايه در گردش مورد نياز: )38 (جدول

ف
دي

ر
  

  مقدار مورد نياز  شرح 
  ارزش كل

  )ميليون ريال(

  ٤١٨١٣   ماه٣  مواد اوليه داخلي   ١

  ٣٨٧٧٥   ماه٣  مواد اوليه خارجي   ٢
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  1387 پاييز  گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )33(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  ٢٥٠٦   ماه٢  حقوق و مزاياي كاركنان   ٣

  ٣١٠   ماه ٢  آب و برق، تلفن و سوخت  ٤

  ١٩٧٥٩٠   ماه٢  تعميرات و نگهداري  ٥

  ٢٤٦٩٨٥   ماه ٢  استهلاك   ٦

  ٤٥٣٠   ماه ٢  هزينه تسهيلات دريافتي   ٧

  ٢٢٥٥٥   ماه ٢   بيني نشده  هاي فروش، بيمه، پيش هزينه  ٨

  ٥٥٥٠٦٤  )ميليون ريال(مجموع 

  

  ـ كل سرمايه مورد نياز طرح5ـ4

 شامل دو جزء سرمايه ثابت و سرمايه در دستمال شستشومورد نياز براي احداث واحد توليد كل سرمايه 

  .  طور خلاصه در جدول زير ارائه شده است گردش است كه به

  

  گذاري كل  سرمايه: )39 (جدول

  شرح  رديف
  ارزش كل

  )ميليون ريال(

  188493  سرمايه ثابت  1

  ٥٥٥٠٦٤  سرمايه در گردش  2

  743557  ) ريالميليون(مجموع 

  

  

  ـ نحوه تأمين سرمايه

ثابت سرمايه  درصد 70تأمين براي )  ساله5ـ2(براي تأمين سرمايه مورد نياز طرح، از تسهيلات بلندمدت 

سرمايه در گردش مورد نياز استفاده درصد  50 براي تأمين ) ماهه12ـ6 (مورد نياز و از تسهيلات كوتاه مدت

  .شود مي

  



  
 معاونت پژوهشي

  مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  دستمال شستشو توليد

  

  جمهوري اسلامي ايران

  وزارت صنايع و معادن

هاي صنعتي ايران سازمان صنايع كوچك و شهرك  

   

 

  1387 پاييز  گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )34(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

   مين سرمايهنحوه تأ:  )40 (جدول

  تسهيلات بانكي
  نوع سرمايه

  مبلغ

  )ميليون ريال( مقدار   )درصد(سهم   )ميليون ريال(

  گذاران سهم سرمايه

  )ميليون ريال(

  75393  113100  60  188493  سرمايه ثابت

  310064  245000  50  ٥٥٥٠٦٤  سرمايه در گردش

  385457  358100  )ميليون ريال(مجموع 

  

  دي طرحهاي اقتصا ـ شاخص5ـ6

پس از ارائه جداول مالي سرمايه، هزينه و درآمد، جهت بررسي بيشتر مسائل  اقتصادي طرح،  لازم است 

هاي مهم مرتبط، از قبيل؛ قيمت تمام شده، سود ناخالص ساليانه، نرخ برگشت سرمايه، مدت زمان  شاخص

گذاري كل، سرانه   به سرمايهگذاري ارزي بازگشت سرمايه، درصد توليد در نقطه سر به سر، درصد سرمايه

 محاسبه شود كه در دستمال شستشوگذاري طرح توليد  براي متقاضيان سرمايه...  گذاري ثابت و  سرمايه

 . شود ادامه ارائه مي

  

  : ـ قيمت تمام شده

  

 

قيمت تمام شده واحد كالا      = 5282ريال                     

  

   :ـ سود ناخالص ساليانه

  سود ناخالص ساليانه =  هزينه كل ـ فروش كل ⇒سود ناخالص ساليانه =    190790                              ريال    

  

  : ـ درصد سود ساليانه به هزينه كل و فروش كل
  

  

  

 هزينه ساليانه

  مقدار توليد ساليانه
  قيمت تمام شده واحد كالا = 

⇒  

سود ساليانه به هزينه كل  = 02/6درصد         نهود ناخالص سالياس 

 هزينه كل توليد 
×100 سود ساليانه به هزينه كل درصد= ⇒  

3169210000000 

600000000 
 قيمت تمام شده واحد كالا = 
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  : ـ نرخ برگشت ساليانه سرمايه

  

  

  ـ مدت زمان بازگشت سرمايه 

  

 

  

  :گذاري كل گذاري ارزي به سرمايه مايهـ درصد سر

  

  

  

  ⇒گذاري كل  طرح  گذاري ارزي به سرمايه درصد سرمايه  = 5/27        درصد                                     

  

   :گذاري ثابت سرانه ـ سرمايه

  

  

   :گذاري كل سرانه ـ سرمايه

  

  

  

 نهسود ساليا

گذاري كل  سرمايه
درصد برگشت ساليانه =  100×

 گذاري ارزي  معادل ريالي سرمايه

 گذاري كل   سرمايه
×100 گذاري كل  طرح  گذاري ارزي به سرمايه درصد سرمايه= 

 نهياسالناخالص سود 

  فروش كل 
×100 سود ساليانه به فروش درصد= ⇒ سود ساليانه فروش كل    = 7/5 رصد         د   

درصد برگشت ساليانه =       7/25            درصد     

 سرمايه

⇒  

100 

  درصد برگشت ساليانه سرمايه
⇒    مدت زمان بازگشت سرمايه   =9/3        سال  مدت زمان بازگشت سرمايه = 

  ثابت گذاري سرمايه

  تعداد كل پرسنل
گذاري ثابت سرانه   سرمايه=      گذاري ثابت سرانه    سرمايه=  8/1570        ميليون ريال

                           

⇒  

  كل گذاري سرمايه

  تعداد كل پرسنل
گذاري كل سرانه   سرمايه=  گذاري كل سرانه يهسرما      =   6196      ميليون ريال  ⇒  
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مده مورد نياز سالانه و محل تأمين آن از خارج يا داخل كشور ـ ميزان مواد اوليه ع6

قيمت ارزي و ريالي آن و بررسي تحولات اساسي در روند تأمين اقلام عمده مورد نياز 

  در گذشته و آينده

گيرند عبارتند از الياف ويسكوز ، الياف  اي كه در توليد دستمال شستشو مورد استفاده قرار مي مواد اوليه

  .نگ، مقوا، و پلاستيك مي باشدرزين، ر

مي باشد، با در نظر گرفتن اينكه وزن هر ) عدد٦٠٠٠٠٠٠٠٠(تن دستمال ٩٠٠٠توليد ساليانه كارخانه  

 بنابراين ساليانه در حدود . گرم آن رزين مي باشد٣ گرم آن الياف و ١٢ گرم، كه ١٥دستمال در حدود 

آن در جريان توليد تبديل به ضايعات % ٣د كه در حدود  در كارخانه استفاده مي شوويسكوز تن الياف ٧٥٠٠

كل %  ٢ تن رزين در خط توليد كارخانه استفاده مي شود كه در حدود ١٨٥٠ و همچنين علاوه بر شود مي

  .شود و از خط توليد خارج مي گردد آن در جريان توليد تبديل به ضايعات مي

 عدد مقوا و ١٢٠٠٠٠٠٠٠ شود بنابراين در حدود  عدد از دستمال در يك پلاستيك بسته بندي مي٥ هر 

  .پلاستيك مورد مصرف قرار مي گيرد
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  ـ پيشنهاد منطقه مناسب براي اجراي طرح7

در مکان يابي يک طرح توجه نکات ضروري بسياري، نظير نزديكي به محل تأميد مواد اوليه، بازارهاي 

در ادامه به  ي دولت و نيروي انساني متخصص وجود دارد كهها عمده مصرف، امكانات زيربنايي، حمايت

  .هاي فوق خواهيم پرداخت بررسي گزينه

    محل تامين مواد اوليه •

اولين پارامتر در بررسي شرايط سرمايه گذاري در خصوص يك محصول سهولت دسترسي به منابع تامين 

از خارج وارد مي ) الياف ويسكوز(مواد اوليه نظر به اينكه اكثر . كننده مواد اوليه و قيمت ارزان تر آن باشد

گردد و سهولت دسترسي به بنادر در اولوليت مي باشد، با توجه به اينكه حمل ونقل دريايي مورد نظر است، 

  .استانهاي مركزي و جنوبي در اولويت اصلي قرار مي گيرند

    بازارهاي فروش محصولات •

اب مکان مناسب براي ارائه محصولات توليد شده به يکي از معيارهاي مکان يابي براي يک طرح، انتخ

با توجه به ماهيت طرح، كه توليد دستمال شستشو مورد نياز در تمامي استانها مي . باشد بازار مصرف مي

باشد، استانهايي در اولويت قرار مي گيرند كه كارخانه در مسير اصلي راه هاي ترانزيت كشور باشد كه 

  .  خراسان جنوبي و قزوين مناطق مطلوب جهت احداث كارخانه به حساب مي آيد، اصفهان،مركزياستانهاي 

    امکانات زيربنايي طرح •

براي تامين نيازهايي زيربنايي طرح، مانند شبکه برق سراسري، راههاي ارتباطي و شبکه آبرساني و 

 امكانات فوق در با توجه به دسترسي آسانتر به. فاضلاب و غيره، در سطح نياز اين طرح ضروري مي باشد

  .شهركهاي صنعتي احداث كارخانه در استانهاي داراي شهرك صنعتي مناسب مي باشد

  نيروي انساني متخصص •

، مركزيهاي  وجود مراكز آموزش عالي معتبر در زمينه تربيت نيروي متخصص، در استان با توجه به

  . تجزبه در اين طرح وجود داردگيري از نيروي متخصص با  امكان بهرهاصفهان، خراسان جنوبي و قزوين

  حمايت هاي خاص دولت •
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رسد که شامل  آيد، به نظر نمي به حساب مي هاي صنعتي عمومي  با توجه به اينكه طرح حاضر جزء طرح

با اين حال اگر اين طرح در مناطق محروم راه اندازي شود، مشمول بعضي از . هاي خاص دولت شود حمايت

  . شود حمايت هاي دولت مي

گيري كرد که                  توان نتيجه ، ميدستمال شستشوتوجه به بررسي پارامترهاي فوق در طرح توليد با

تري نسبت به ديگر  داراي امکانات و شرايط مناسب، اصفهان، خراسان جنوبي و قزوين مركزياستانهاي 

   .باشند مناطق كشور براي راه اندازي چنين واحد توليدي مي

  

  

  مين نيروي انساني و تعداد اشتغالـ وضعيت تأ8

تركيب . نمايد  نفر ايجاد اشتغال مي١٢٠ به طور مستقيم براي حدود دستمال شستشودر واحد توليد 

شايان ذكر است . هاي مورد نياز در اين واحد توليدي در جدول زير ارائه شده است نيروي انساني و تخصص

، اصفهان، خراسان جنوبي و مركزي هاي توليدي در استاننيروي متخصص و با تجربه مورد نياز اين واحد 

  .باشد بيشتر از مناطق ديگر در دسترس ميقزوين 

  

  تخصص و تجربه افراد مورد نيز در واحد توليدي): 41(جدول 

  شرح  رديف
تعداد در سه شيفت 

  كاري
  تخصص و تجربه كاري مورد نياز

ريت نساجي با تجربه حداقل كارشناس ارشد مهندسي صنايع يا مدي  ١  مدير عامل   ١

   سال فعاليت مرتبط١٠

 ١٠كارشناس يا  كارشناس ارشد مهندسي نساجي با تجربه حداقل   ١  مدير كارخانه   ٢

  سال فعاليت مرتبط

  سال فعاليت مرتبط٥كارشناس مهندسي نساجي با تجربه حداقل   ٦  سرپرست  ٣

   سال كار مفيد٣داقل فوق ديپلم نساجي يا ديپلم با تجربه ح  ٤٤  كارگر ماهر  ٤

   سال فعاليت مرتبط٥ تجربه حداقل كاردان نساجي و مكانيك با  ٨  تكنسين  ٥

   سال فعاليت مرتبط١ با تجربه حداقل ديپلم  ٢٨  كارگر ساده  ٦
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كارشناس يا  كارشناس ارشد مهندسي نساجي و مسلط به زبان   ٤  مدير واحدها  ٧

   سال فعاليت مرتبط٥انگليسي با تجربه حداقل 

٨  
پرسنل حسابداري و 

  اداري
 سال فعاليت ٥با تجربه حداقل كارشناس حسابداري و مديريت   ٤

  مرتبط

    سال فعاليت مرتبط٥با تجربه حداقل ديپلم يا كارشناس   ٢  منشي  ٩

  ديپلم  ١٢  نگهبان  ١٠

  ديپلم و دارا بودن گواهي نامه رانندگي  ١٠  خدمات  ١١

  

  

  

راه (، برق، سوخت، امكانات مخابراتي و ارتباطي ـ بررسي و تعيين ميزان تأمين آب9

و چگونگي امكان تأمين آنها در منطقه مناسب براي ...) آهن ـ فرودگاه ـ بندر  ـ راه

  اجراي طرح

   تأسيسات برق -الف

اساسي ترين و زيربنايي ترين تأسيسات هر واحد صنعتي، تأسيسات بـرق مـي باشـد؛ زيـرا تقريبـاً همـه                      

از طرفي نيروي برق، تأمين کننده انـرژي مربـوط بـه سـاير      . ط توليد نياز به برق دارند     دستگاه هاي اصلي خ   

به منظور بررسي تأسيسات برق مـورد نيـاز واحـد، ابتـدا         . تأسيسات و همچنين روشنايي کارخانه خواهد بود      

يـسات  گردد، سـپس تأس  برآورد مي ... مقدار برق مصرفي هر يک از بخش هاي توليدي، محوطه، تأسيسات و             

  . مورد نياز تأمين آن معرفي خواهد شد

   برق مورد نياز خط توليد 

در ايـن بخـش بـا توجـه بـه      . برق مصرفي خط توليد، بخش عمده اي از برق مورد نياز کارخانه مي باشد         

. کاتالوگ دستگاه ها، حداکثر برق مورد نياز هر دستگاه استخراج شده، در تعـداد دسـتگاه ضـرب مـي شـود                 

  . باشد  كيلو وات مي٦٥٠قادير، برق خط توليد را تشکيل مي دهد كه حدود مجموع اين م

  برق مورد نياز تأسيسات 
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 كيلو وات برآورد ٨٠با توجه به تأسيسات پيش بيني شده براي طرح برق مورد نياز تأسيسات واحد حدود 

  .گردد مي

  برق روشنايي ساختمان ها و محوطه

مان ها تخميني از مقدار برق برحسب مساحت ساختمان ها زده مي به منظور برآورد برق مورد نياز ساخت

 ٢٠براي هر متر مربع زيربناي سالن توليد، ساختمان هاي اداري، رفاهي و خدماتي بـه طـور متوسـط                    . شود

 وات منظور مي ١٠همچنين براي هر متر مربع مساحت انبارها و تأسيسات . وات برق در نظر گرفته مي شود

به بحـث پيرامـون آن پرداختـه        ) ٥( با توجه به مساحت ساختمان ها که به تفضيل در بخش             بنابراين. گردد

كيلـو وات   ١٠همچنـين در حـدود      .  کيلووات براي روشنايي ساختمان ها، برق پيش بيني مي گردد          ٤٢شد،  

  .جهت برق مصرفي محوطه در نظر گرفته مي شود

، برق مورد نياز براي واحد توليـدي نـخ        ) درصد ١٠  تا ٨حدود  (با توجه به اتلاف بخشي از توان الكتريكي         

  .شود  كيلو وات در شبانه روز برآورد مي٨٤٠پشمي حدود 

  

 آب مصرف ميزان  محاسبه-ب

 فـضاي سـبز   آبيـاري  و آشـاميدني  و بهداشتي توليد، خط مصرفي آب شامل واحد اين در نياز مورد آب

ن لباسشويي صنعتي فقط در يك شيفت  استفاده         باشد در فرايند توليد نخ دستكش پنبه اي جهت ماشي           مي

 سـرانه  گـرفتن  نظـر  در با و پرسنل تعداد ازاي به واحد اين در بهداشتي و آشاميدني آب مصرف .مي گردد

 هـر  ازاي بـه  محوطـه،  آبيـاري  و سـبز  فضاي نياز مورد آب تامين منظور به . است شده محاسبه  ليتر١٥٠

 شـده  ارائـه  جدول زير مطابق واحد روزانه مصرفي آب  ميزان.ميشود تهگرف نظر در روز در ليتر ١مترمربع، 

  .است

  برآورد ميزان آب مصرفي روزانه): ٤٢(جدول

  واحد مصرف كننده
  ميزان آب مصرفي

  )متر مكعب در روز (
  توضيحات

  رنگرزي  ٥٨  آب فرايند توليد

  بهداشتي و آشاميدني  ١٨  ساختمان ها

  آبياري فضاي سبز  ٢  محوطه

  -  ٧٨  جمع
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   تجهيزات حمل و نقل-ج

گـردد و همچنـين بـه منظـور       دستگاه وانـت پـيش بينـي مـي     دوبه منظور انجام تداركات واحد توليدي     

 جهت كار در انبارهاي مواد اوليـه و محـصول در نظـر              ليفتراكجابجايي مواد اوليه و محصول نيز چهار عدد         

  .ي سواري در نظر گرفته شده است همچنين جهت رفت و آمد مديران  سه خودرو.شود گرفته مي

 سوخت مصرف  محاسبه-د

 نياز مورد وحرارت بخار تامين منظور به مصرفي سوخت شامل صنعتي واحدهاي در سوخت مصرف موارد

 توجه با گرمايش سيستم مصرفي  سوخت.ميباشد نقل و حمل سايل و سوخت و ساختمانها گرمايش فرآيند،

 متوسط طور به که ترتيب اين به . ميشود خدماتي محاسبه و اداري اه،آزمايشگ و توليد فضاهاي مساحت به

 بنـابراين  . ميـشود  گرفتـه  نظـر  در گـاز   ليتر٢٠مربع مساحت  متر يکصد ازاي به معتدل هواي و آب براي

براي تامين سوخت وسـايل   . بود خواهد شبانه روز هر در گاز ليتر ٦٠٠ گرمايش تاسيسات سوخت مصرفي

  .يتر بنزين در شبانه روز در نظر گرفته شده است ل٩نقليه نيز 

  

  هاي اقتصادي و بازرگاني ـ وضعيت حمايت10

  هاي جهاني و مقايسه با تعرفه) آلات محصولات و ماشين(ـ حمايت تعرفه گمركي 

آلات و مواد نياز طرح حقوق گمركي صادرات  حمايت تعرفه گمركي شامل دو بخش تعرفه واردات ماشين

حقوق ورودي . بايست در جهت رشد صنعت انتخاب و اعمال شود  توليدي است كه ميمحصولات واحد

 درصد است كه تعرفه نسبتاً 10آلات صنعتي حدود  آلات خارجي مورد نياز طرح همانند اكثر ماشين ماشين

ت هاي اخير دول از طرف ديگر در سال. كند گذاران هزينه بالايي را تحميل نمي پاييني است و به سرمايه

المللي را داشته باشند و بتوان آنها  جمهوري اسلامي ايران براي محصولاتي كه توانايي رقابت در بازارهاي بين

دهد، اين  هايي در نظر گرفته است و به اين واحدها جوايز صادراتي مي را به خارج از كشور صادر كرد، مشوق

. هاي اخير از رشد فزاينده برخوردار شود مسأله باعث شده است كه حجم صادرات غير نفتي كشور در سال

هايي براي صادرات  بنابراين در صورت توليد پوشاك محافظ در برابر حرارت با كيفيت و قيمت مناسب مشوق

تر شدن محصول در بازارهاي كشور هدف  آن از طرف دولت در نظر گرفته شده است كه باعث رقابتي

  . شود مي
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  گذار هاي سرمايه  شركت ها ـ ، بانك)ها ود و طرحواحدهاي موج(هاي مالي  ـ حمايت

هاي مالي واحدهاي توليدي شامل اعطاي تسهيلات بانكي و نحوه بازپرداخت آنها، همچنين  حمايت

شوند و شرايط را براي  هاي مالياتي است كه در صورت مناسب بودن آنها تسهيل در اجراي طرح مي معافيت

  . شود در ادامه به برخي از اين شرايط پرداخته مي.  مي كندگذاري افراد كارآفرين مهيا سرمايه

 درصد 70ـ يكي از تسهيلات بانكي مهم براي واحدهاي توليدي، پرداخت وام بانكي بلند مدت تا 

اين مقدار براي مناطق محروم در صورت استفاده از . هاي دولتي كشور است گذاري ثابت توسط بانك سرمايه

  . باشد  درصد هم قابل افزايش مي90آلات خارجي تا  ماشين

هاي   درصد است كه براي برخي از شركت10نرخ سود تسهيلات ريالي بلند مدت در بخش صنعت 

عنوان   بهها تعاوني و واحدهاي احداث شده در مناطق محروم قسمتي از سود تسهيلات، توسط دولت به بانك

  .  پرداخت مي شوديارانه

ت بانكي بلند مدت با توجه به ماهيت طرح توليدي، نوع تكنولوژي و ـ مدت زمان بازپرداخت تسهيلا

باشد كه امكان استفاده از دوره تنفس يك الي دو ساله   سال مي8امكان صادر شدن محصول تا حداكثر 

  . بازپرداخت اقساط نيز وجود دارد

عنوان  راي استفاده بهب)  ماهه12 الي 6(هاي بانكي كوتاه مدت  ـ يكي ديگر از تسهيلات بانك مهم، وام

 درصد آن را تأمين 70 تا يسرمايه در گردش مورد نياز براي انجام فرآيندهاي توليد است كه شبكه بانك

هاي عامل و سابقه مطلوب در  اخذ تسهيلات كوتاه مدت تا اين ميزان، منوط به جلب اعتماد بانك. كند مي

  . انجام بازپرداخت تسهيلات دريافتي قبلي است

وه بر تسهيلات بانكي كه براي احداث واحدهاي توليدي جديد وجود دارد، براي تشويق ـ علا

هاي مالياتي در نظر گرفته شده  گذاران و هدايت آنها به احداث كارخانجات در مناطق محروم، معافيت سرمايه

  : است كه برخي از آنها عبارتند از

  طق محروم  سال براي اجراي طرح در منا10ـ معافيت مالياتي تا 1

  هاي صنعتي   سال براي اجراي طرح در شهرك4ـ معافيت مالياتي تا 2
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بندي و پيشنهاد نهايي در مورد احداث واحدهاي  ـ تجزيه و تحليل و ارائه جمع11

  جديد

با اين که صنايع نساجي جزو ارزآورترين صنايع اسـت و کارشناسـان بـا تلفيـق هنـر و صـنعت مـي تواننـد                          

کنند که براي کشور درآمدزا باشند ولي با اين حال دولت هيچ تسهيلاتي براي آن در نظـر               محصولاتي توليد   

 هزينه هاي صنعت نساجي بسيار بالاست و عوارض و ماليات، تعرفـه بيمـه، زيـاد               از سوي ديگر  . استنگرفته  

جي بـه   لازمـه ورود توليـدات نـسا       در حـالي كـه       .بودن بهره بانک از مشکلاتي است که صنعت نساجي دارد         

  . مي باشدهاي پربازده  قيمت پايين و استفاده از فن آوري،بازارهاي جهاني توليد با كيفيت بالا

 كه ايـن يكـي از مهمتـرين مـشك پـيش روي محـصولات                نرخ محصولات نساجي را بازار تعيين مي کند          

  .  است و هيچ مرجعي براي نرخ گذاري و تنظيم بازار محصولات نساجي وجود نداشتهنساجي است

بررسي نتايج ميزان مصرف دستمال شستشو در سالهاي اخير افزايش تقاضاي اين محصول را نشان مي 

مهمترين مشكلي كه توليد كنندگان دستمال شستشو با آن مواجه هستند تعرفه گمركي الياف . دهد

  .ويسكوز و تامين آن از خارج از كشور علاوه بر عدم نقدينگي، مي باشد
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  ـ منابع و ماخذ 12

  .ـ اداره كل اطلاعات و آمار وزارت صنايع و معادن١
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  .رساني مركز آمار ايران ـ پايگاه اطلاع٤

  .هاي مجلس جمهوري اسلامي ايران رساني مركز پژوهش ـ پايگاه اطلاع٥
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