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  ـ معرفي محصول١

باشد که با آن دست را به منظـور گـرم              دستکش پوشاک نخي، ابريشمي، پشمي، چرمي يا پلاستيکي مي           

                                                                                     .تن و يا محافظ کردن بپوشانندنگه داش

                                                       :بندي نمود توان به دو صورت کلي زير طبقه ها را مي    دستکش

  لحاظ نوع کاربردبندي انواع دستکش از  طبقه  -   

 بندي انواع دستکش از لحاظ مواد اوليه مصرفي  طبقه -   

                                      : زير مي باشدها به صورت کلي از لحاظ کاربرد شامل سه دسته      دستکش

ر مـدلهاي  هاي مختلـف د  هاي توليد شده با رنگ    ها با کاربرد عمومي که عبارتند از دستکش         دستکش  -   

  گانه مردانه، زنانه و بچه

  دستکش ايمني مورد استفاده توسط صنعتگران -  

 راني   ورزشي مثل دستکش اسکي، دروازه باني، بوکس و اتومبيل  دستکش -  

ها بسته به نوع انتظاري که  بندي محصول از لحاظ نوع مواد اوليه مصرفي مورد استفاده در دستکش             طبقه    

اي،  توان از نخهاي پنبه هاي نخي با توجه به کاربرد آن مي         در دستکش . تواند متفاوت باشند     مي رود،  از آن مي  

هاي پشمي نيز امروزه با توجه به جايگزين شدن  در مورد دستکش. استفاده نمود... مخلوط پنبه و پلي استر و

هـاي   استفاده در دسـتکش چرم مورد . گيرد نخهاي اکريليک در صنعت نخهاي پشمي، مورد استفاده قرار مي       

هـاي   باشد و عمدتاً چـرم  مي...  گاو، گاوميش، گوساله و چرمي بسته به نوع کاربرد از انواع متفاوتي مانند چرم     

مواد پلاستيکي مورد اسـتفاد در      . شود  دستکش از انواع نرم و نازک بوده و به رنگهاي سفيد و الوان توليد مي              

                     . باشد لبهاي طبي ميدستکشهاي پلاستيكي طبق استاندارد قا

بـه عنـوان   . باشـند    هريک از انواع دستکش به نوبه خود داراي مشخصات و ويژگيهاي مخصوص به خود مي            

مثال در دستکش صنعتي بايستي از لحاظ استحکام مواد مصرفي، نوع دوخت، مدل طراحي و ساير پارامترها          

ر موارد خاص کاربرد آنها توانايي پاسخگويي به انتظارات مصرف کننـده      ديگر کاملاً مورد دقت قرار گيرد تا د       

  . را داشته باشد

  . هايي از دستكش پنبه اي ارائه شده استه، نمون)١(در شكل 
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  ، نمونه هايي از دستكش پنبه اي)١(شكل                                                            

  

  ـ نام و كد آيسيك محصول١ـ١

. بندي آيسيك است هاي اقتصادي همان تقسيم بندي در فعاليت بندي و دسته ترين طبقه متداول

هاي  اللمللي فعاليت بندي استاندارد بين بندي و دسته طبقه: بندي آيسيك طبق تعريف عبارت است از تقسيم

توليد شده به هريك كدهايي دو، چهار و هشت بندي با توجه به نوع صنعت و محصول  اين دسته. اقتصادي

 ارائه )١( در جدول  دستكش پنبه ايكدهاي آيسيك مرتبط با صنعت توليد. شود رقمي  اختصاص داده مي

  .شده است

  

  دستكش پنبه اي كدهاي آيسيك مرتبط با صنعت: )١( جدول

  نام كالا  كد آيسيك  رديف

  دستكش كشباف  ١٧٣٠١١٥١  ١

  رميدستكش چ  ١٨١٠١٣١١  ٢

  دستكش صنعتي  ١٨١٠١٣١٢  ٣

  دستكش ضد برق  ١٨١٠١٣١٣  ٤

  انواع دستكش ايمني و ورزشي  ٣٦٩٣١١١٥  ٥

  ماشين آلات توليد دستكش  ٢٩٢٩١١٣٥  ٦
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  ـ شماره تعرفه گمركي١ـ٢

المللي جهت كدبندي كالا در امر صادرات و واردات و مبادلات تجاري و همچنين  در داد و ستدهاي بين

بندي و نامگذاري  شود كه عبارت است از طبقه بندي استفاده مي ركي و غيره از دو نوع طبقهتعيين حقوق گم

المللي بر همين اساس در مبادلات بازرگاني  بندي مركز استاندارد و تجارت بين براساس بروكسل و طبقه

 ش پنبه ايدستك  خصوصشود كه در بندي كالاها استفاده مي بندي بروكسل جهت طبقه خارجي ايران طبقه

  .  ارائه شده است)٢(در جدول 

   دستكش پنبه اي مربوط به صنعت تعرفه: )٢(جدول 

  نوع كالا  شماره تعرفه گمركي  رديف
حقوق 

  ورودي
SUQ  

٦١١٦٩٢٠٠  ١  
نيم  وت دستكش يك ا نگش, دستكش

  ا زپنبه, كشباف ياقلاب باف, دستكش
١٠٠  kg 

  

  ـ شرايط واردات١ـ٣

قـانون اصـلاح    ) ٢(حقوق پايه طبـق مـاده       . قوق پايه و سود بازرگاني است     حقوق ورودي هر كالا شامل ح     

موادي از قانون برنامه سوم توسعه اقتصادي اجتماعي و فرنگـي جمهـوري اسـلامي ايـران شـامل حقـوق                     

باشـد و     گمركي ماليات حق ثبت سفارش كالا، انواع عوارض و ساير جوه دريافتي از كالاهاي وارداتـي مـي                 

شود به مجموع اين دريافتي و سود بازرگـاني كـه طبـق قـوانين                 گمركي كالا تعيين مي   ارزش  % ٤معادل  

بـا بررسـي بـر روي اطلاعـات     . شود، حقوق ورودي اطلاق مي شود     مربوطه توسط هيأت وزيران تعيين مي     

موجود در كتاب مقررات واردات و صادرات گمرك جمهوري اسلامي ايران حقوق ورودي محصولات طـرح   

  .ارائه شده است) ٢(ه در جدول تعيين شد ك

  

  )المللي ملي يا بين(ـ بررسي و ارائه استاندارد ١ـ٤

   .ارائه شده است) ٣( در جدول  دستكش پنبه اي مربوط به صنعتالمللي بين  واستانداردهاي ملي
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  دستكش پنبه اي استانداردهاي مرتبط با: )٣ (جدول

  عمرج  عنوان استاندارد  شماره استاندارد   رديف

 استاندارد ملي  اندازه هاي دستكش كشباف  ١٢٣٤  ١

٢  D٠٢-٤١١٥ 
خصوصيات استاندارد پارچه هاي حلقوي و دستكش 

  براي خانمها
ASTM  

  

  ـ بررسي و ارائه اطلاعات لازم در زمينه قيمت توليد داخلي و جهاني محصول١ـ٥

ارائه ) ٤( در جدول ارجدستكش نخي توليد داخل و خقيمت با توجه به استعلام قيمت انجام شده، 

-٨٠٠٠ لازم به ذكر است كه قيمت دستكشي كه توليد كننده به واسطه مي فروشد در حدود .گرديده است

  ريال مي باشد و بدليل عدم نقدينگي در بازار و ارائه چك، اختلاف فاحشي بين قيمت توليد كننده و ٧٠٠٠

  .ردقيمتي كه مي بايست مصرف كننده پرداخت نمايد وجود دا

  

  دستكش پنبه ايقيمت ): ٤(جدول                

  )ريال (قيمت  واحد سنجش  نوع محصول

  ٢٥٠٠٠  جفت  دستكش نخي توليدي پيك نيك مشكي

  ٢٢٠٠٠  جفت  دستكش استرج نخ اسپرتي زنانه

  جين  دستكش پنبه و پلي استر خارجي
  ) دلار٦/٥ (٥٢٦٠٠

  )لار د٥/٩ (٨٩٣٠٠  جين  پنبه خارجي% ١٠٠دستكش كشباف 

  ) دلار٩/٩ (٩٣١٠٠  جين  خارجيPVCدستكش كشباف پنبهاي با كف مشكي 

  )٣/٢٥(٢٣٨٠٠٠  جين  دستكش صنعتي پنبه اي خارجي

  

  ـ توضيح موارد مصرف و كاربرد١ـ٦

باشد که به عنوان پوشش  اي يا مخلوط پنبه با پلي استر مي  هاي پنبه   محصول توليدي اين واحد دستکش        

هـاي ايمنـي     دستکش. رود   در برابر سرما و در برخي موارد به عنوان تزئين به کار مي             کف دست و محافظ ان    

گري، تراشکاري و ساير مشاغل  هاي مختلف صنعت مانند آهنگري، جوشکاري، بخاري، ريخته        عمدتاً در حرفه  

نمايـد،   دار و تيز که به دست صدمه وارد مي          جهت محافظت در برابر حرارت، سوختگي و تماس با سطوح لبه          
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هاي مخصوص ورزشي مثل دستکش بوکس، دروازه         علاوه بر اين موارد، دستکش    . گيرد  مورد استفاده قرار مي   

لازم بـه ذكـر اسـت در مـورد دستكـشهاي صـنعتي و               . باني، موتورسواري و اسکي را نيز بايستي اضافه نمود        

رويـه بـستگي بـه كـاربرد     س ورزشي جنس آستري آنها از پنبه يا مخلوط پنبه و پلي استر مي باشـد و جـن         

  .                                                                                                       دستكش دارد

  ـ بررسي كالاهاي جايگزيني و تجزيه و تحليل اثرات آن بر مصرف محصول١ـ٧

 ،ر روي ماشينهاي تخت باف توليد مـي شـود     يكي از مهمترين محصول جايگزين دستكش پنبه اي كه ب            

در اين واحدها ماده اوليه پارچه هـاي  .  در واحدهاي كوچك توليد مي گردد  كه دستكشهاي نخي مي باشد   

فت ساده مي باشد كه پس از برش مطابق الگو و مرحله دوخت وارد بازار مي شود كه به                ا با ب  حلقوي پودي 

اين نوع دستكـشها بـا توجـه بـه تقاضـاي بيـشتر جـايگزين                دليل كاهش قيمت تمام شده در حال حاضر         

                                                                                  . شده اند)كشباف (دستكشهاي پنبه اي

 برد كه   نام، مي توان انواع دستكشهاي چرمي معمولي، ايمني و ورزشي را             ديگر به عنوان محصول جانشين   

، ي نرم بهتوان ي چرم ميهايژگياز جمله و .ستقيماً به عنوان كالاهاي مصرفي مورد استفاده قرار مي گيرندم

 از ياريد بـس ي ـ تولي، سهولت نفوذ هوا و عرق نکردن اشاره نمود که آنها را بـرا           يلطافت، عدم ترک خوردگ   

 مثل تنوع و ظاهر يليه دلا بنا بي چرميها  از دستکشيدر بعض .سازد  ي مناسب م  ومي عم ي مصرف يکالاها

ر منـسوجات و  يعلاوه بـر چـرم از سـا   ... شتر، ي بييت گرماين خاصيمت تمام شده، تام يدستکش، کاهش ق  

 ي صـنعت يهـا   مت تمام شده دسـتکش    ي کاهش ق  ي برا  مثال به عنوان . شود  يز استفاده م  يم ن ي حج يها  هيلا

د ي ـ در تول  ييبـا ي ز ينکـه بـرا   يا ا ي ـد و   شـو   يه دسـتکش اسـتفاده م ـ     ي ـ در رو  يا   پنبه يها   از پارچه  يمعمول

                                      .ددگر ي و چرم استفاده ميدي پوب بافت حلقوي از ترکي معموليها دستکش

 يع ـيرم طب چن  يگزي جا ي مصنوع يها  د فرآورده ينه تول ي در زم  ي قابل توجه  يها  شرفتير پ يدر چند سال اخ     

.  و انواع منسوجات اشاره کـرد ي سيوي پ پلي يورتان، توان به يها م رآوردهن فيصورت گرفته است از جمله ا    

 که در صنعت مورد استفاده قرار       يرمي از مصنوعات چ    برخ ي برا ين مناسب ي جانش يمرياگرچه محصولات پل  

وصاً بـا   کنـد و خـص      يدا م ي پ ومي جنبه عم  ي که استفاده از مصنوعات چرم     ي در موارد  ي هستند ول  ،رنديگ  يم

ت لازم ياند کفا  نتوانستهيمري مواد پليت کافيل عدم مرغوبيرد به دليگ ي قرار مانسان و تماس با بدنپوشش 

  .  بدست آورندي با مصنوعات چرمينيگزيرا جهت جا
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جهت كاهش هزينه تمام شده دستكش پنبه اي از نخ مخلوط پنبه با پلي اسـتر،                در حال حاضر      همچنين  

  .فاده مي شودمخلوط پنبه با ويسكوز نيز است

  ـ اهميت استراتژيكي كالا در دنياي امروز١ـ٨

    مزيتهاي نسبي در صنعت نساجي موجب گرديده است كه اين صنعت به عنوان نقطـه مثبتـي در تـامين               

بـه دليـل مقاومـت    نياز داخلي به منسوجات و دستيابي به بازارهاي صادراتي و ارزآوري مناسب تلقي شود و          

هـاي بـزرگ       صنعت نساجي و صنايع وابسته به آن يكي از فرصت          ، براي اقتصاد ايران   بازار كشورهاي صنعتي  

زمه ورود توليدات نساجي به بازارهاي جهاني را توليد با  لا  .شود جهاني در الحاق به اين سازمان محسوب مي     

ود بهتـرين   لـذا بـا توجـه بـه وج ـ         .مـي باشـد   هـاي پربـازده        قيمت پايين و استفاده از فن آوري       ، كيفيت بالا 

با توجه به سـابقه     ، و   يدات آن با محصولات کشورهاي ديگر      مقايسه کيفيت تول   دستكش و آلات توليد     ماشين

طولاني توليد اين محصول در ايـران و وجـود متخصـصين و كـارگران مجـرب در ايـن زمينـه، توليـد انـواع                        

 به ايـن كـالا، مـي توانـد هـم در      دستكشهاي معمولي، صنعتي و ورزشي با توجه به تنوع مد و نياز روزافزون        

بازارهاي داخلي و هم در بازارهاي جهاني، ايران را به يكي از عمده ترين توليدكنندگان ايـن نـوع دسـتكش                     

  .تبديل كند

الامكان سهم توليد يا مصرف  حتي(ـ كشورهاي عمده توليد كننده و مصرف كننده محصول ١ـ٩

  )ذكر شود

  

  دستكش پنبه اي ندهكشورهاي  عمده توليدكن: )٥(جدول 

  رديف
نام 

  كشور
  نوع توليدات

  دستكش، دستكش يك انگشتي و نيم دستكش  چين  ١

  دستكش، دستكش يك انگشتي و نيم دستكش  تركيه  ٢

يدستكش كارگري و صنعت  چين  ٣  

 دستكش كارگري و صنعتي  آلمان  ٤

 دستكش كارگري و صنعتي  فرانسه  ٥
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   ه و مصرف كننده محصولهاي داخلي عمده توليد كنند شركتـ 
  

  در ايران دستكش پنبه اي برخي توليدكنندگان عمده: )٦(جدول 

  محل كارخانه  نوع توليدات  نام كارخانه  رديف

  اصفهان  )بجز دستكش كشباف(انواع دستكش   اميد باف  ١

  تهران  )بجز دستكش كشباف(انواع دستكش   تهران پيك نيك  ٢

  گيلان  ) كشبافبجز دستكش(انواع دستكش   گيل پنجه  ٣

  

  ـ شرايط صادرات١ـ١٠

بر طبق قانون معافيت صادرات كالا و .  از هرگونه تعهد و پيمان ارزي معاف مي باشددستكشصادرات 

 صادرات كالا و خدمات از پرداخت هر گونه ٢٧/١٢/١٣٧٩خدمات از پرداخت عوارض، تصويب شده در تاريخ 

سازمانها، نهادها، دستگاههاي اجرايي، شهرداريهاي و شوراهاي ها،  عوارض معاف است و هيچ يك از وزارتخانه

محلي كه بر طبق قوانين و مقرارت حق وضع و اخذ عوارض را دارند، مجاز نيستند از كالاها و خدماتي كه 

  .شود عوارض اخذ نمايند صادر مي
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  ـ وضعيت عرضه و تقاضا٢

ش پنبه اي در بازار موجود نمي باشد و به جاي آن دستكشهاي چنانچه قبلاً ذكر گرديد در حال حاضر دستك

 انواعتوليدكنندگان داخلي . با توجه به تقاضا و كاهش قيمت تمام شده عرضه مي شود) پارچه اي(نخي 

 دستكش كارگري و صنعتيدگان داخلي نيدكن به سفارش تولامروزه بنا )بجز دستكش كشباف(دستكش 

  . دستكش مي نماينداين نوع  پنبه با پلي استر جهت استفاده براي آستري اقدام به توليد دستكش مخلوط

برداري و روند توليد از آغاز برنامه سوم تا كنون و محل واحدها و تعداد  ـ بررسي ظرفيت بهره٢ـ١

برداري  آنها و سطح تكنولوژي واحدهاي موجود، ظرفيت اسمي، ظرفيت عملي، علل عدم بهره

  آلات مورد استفاده در توليد محصول هاي سازنده ماشين م كشورها و شركتها، نا كامل از ظرفيت

دست آمده از مركز آمار وزارت صنايع و معادن در خصوص ظرفيت واحدهاي موجود و  آمار و اطلاعات به

   .زير ارائه شده است  جدولدر دستكش كشباففعال توليد كننده 

  

 :كد آيسيك(دستكش كشباف ها به تفكيك و ظرفيت كل توليد ستانهاي فعال واقع در ا تعداد كارخانه: )٧(جدول 

  در ايران  )١٧٣٠١١٥١

  ظرفيت  واحد سنجش  تعداد كارخانه  نام استان  رديف

 ٤٠٨٠٠٠٠  تخته  ٣   شرقي آذربايجان  ١

 ١٤٩٧٥٠٠  تخته ٥  تهران  ٢

 ٩٠٠٠٠  تخته ١  رضوي خراسان  ٣

 ٣٨٠٨٠٠٠  تخته ٧  زنجان  ٤

 ٤٠٠٠٠٠٠  تخته ١  فارس  ٥

 ١٣٤٧٥٥٠٠  ـــــ  ١٧  جمع

  

لازم به ذكر است كه     مشاهده مي كنيد    در جدول زير    را  در سالهاي اخير     دستكش كشباف برآورد آمار توليد    

 كشباف ديگـري نيـز     پنبه اي، دستكشهاي   دستكش كشباف  در كنار توليد     دستكش كشباف توليد كنندگان   

 درصد ١٠اين برآورد بر اساس ز برخي توليد كنندگان، بنابراين طبق استعلام صورت گرفته ا. توليد مي كنند

  .ظرفيت اسمي واحدهاي فعال در سطح كشور صورت گرفته است
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  هاي اخير در سال )١٧٣٠١١٥١ :كد آيسيك(دستكش كشباف  آمار توليد :)٨(جدول                        

  ميزان توليد داخلي
  نام كالا

واحد 

١٣٨٣ل سا  ١٣٨٢سال  ١٣٨١سال   سنجش ١٣٨٤سال   ١٣٨٥سال   ١٣٨٦سال    

 :كد آيسيك(دستكش كشباف

١٧٣٠١١٥١(  

 ١٣٤٧٥٥٠ ١٣٤٧٥٥٠ ١٣٤٧٥٥٠ ١٢٢٧٦٠٠ ١٢٢٧٦٠٠  ٧٢٧٣٠٠  جفت

  

از نظر تعداد، ظرفيت، (هاي توسعه در دست اجرا  هاي جديد و طرح ـ بررسي وضعيت طرح٢ـ٢

هاي انجام شده اعم از  گذاري ايهمحل اجراء، ميزان پيشرفت فيزيكي و سطح تكنولوژي آنها و سرم

  ) ارزي و ريالي و مابقي مورد نياز

  

بجز دستكش (انواع دستكش  درصد پيشرفت فيزيكي در صنعت ٢٠ا هاي ب تعداد و ظرفيت طرح: )٩(جدول 

  )كشباف

  نام كالا
هاي با درصد پيشرفت  تعداد طرح

   درصد٢٠فيزيكي 
  واحد كالا  ظرفيت توليد

 :كد آيسيك(دستكش كشباف

١٧٣٠١١٥١(  
  جفت  ١٦٩٨٠٠٠  ٢٠

  

  

بجز (انواع دستكش   درصد پيشرفت فيزيكي در صنعت ٦٠ تا ٢٠ بين هاي بالاي  تعداد و ظرفيت طرح :)١٠(جدول 

  )دستكش كشباف

  نام كالا
 درصد ٦٠  تا٢٠بين هاي  تعداد طرح

  پيشرفت فيزيكي 
  واحد كالا  ظرفيت توليد

 :كد آيسيك(دستكش كشباف

١٧٣٠١١٥١(  
  جفت  ٦٦٠٠٠٠  ١

  

  

بجز (انواع دستكش   درصد پيشرفت فيزيكي در صنعت١٠٠ تا ٦٠هاي بين  تعداد و ظرفيت طرح: )١١ (جدول

  )دستكش كشباف

  نام كالا
هاي با درصد پيشرفت  تعداد طرح

   درصد١٠٠ تا ٦٠فيزيكي بين 
  واحد كالا  ظرفيت توليد

 :كد آيسيك(دستكش كشباف

١٧٣٠١١٥١(  
  جفت  ٤١٦٠٠٠٠  ٢
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  )14(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: ريمج
 

  )چقدر از كجا (٨٦ررسي روند واردات محصول از آغاز برنامه سوم تا پايان سال ـ ب٢ـ٣

  

كد تعرفه ( ا زپنبه, قلاب باف كشباف يا, نيم دستكش  وتدستكش يك انگش, دستكش وارداتآمار : )١٢ (جدول

  هاي اخير در سال)٦١١٦٩٢٠٠ :گمركي

  عنوان  ١٣٨٦سال   ١٣٨٥سال   ١٣٨٤سال   ١٣٨٣سال   ١٣٨٢سال   ١٣٨١سال 

  ارزش  وزن  ارزش  وزن  ارزش  وزن  ارزش  وزن  ارزش  وزن  ارزش  وزن
 تنگشدستكش يك ا, دستكش

 كشباف يا, نيم دستكش و
كد تعرفه ( ا زپنبه, قلاب باف
  )٦١١٦٩٢٠٠ :گمركي

٠٤٦/٠  ٢/٠  ٠١٢/٠  ٥/٥٣  ٣٧  ٨/٥٤  ٤/٦٢  ١/٣٥  ٥/٢٥  ٥/٩  ٢/٢١  ٠٤٣/٠  

   دلار هزار:تن                      ارزش: وزن

  

قلاب  كشباف يا, نيم دستكش  وتدستكش يك انگش, دستكشترين كشورهاي تامين كننده  مهم): ١٣(جدول 

  ردر سالهاي اخي)٦١١٦٩٢٠٠ :كد تعرفه گمركي( ا زپنبه, باف

  ١٣٨٦سال   ١٣٨٥سال   ١٣٨٤سال   ١٣٨٣سال 
  نام كشور

  ارزش  وزن
از  درصد

  )ارزش(كل
  ارزش  وزن

از  درصد

  )ارزش(كل
  ارزش  وزن

از  درصد

  )ارزش(كل
  ارزش  وزن

از  درصد

  )ارزش(كل

 ٩/٦٦ ٣٥٧٦٧ ٢١٦٢٥  ٢/٥٥  ٣٠٢٠٠  ٢٠٠٢٠  _____ _____ ٦/٩ ٩٠٤ ٣٥٧ چين

امارات متحده 

 عربي

١/٣٣  ١٧٦٧٣ ١٥١٩٥  ٨/٤٤  ٢٤٥٦٦  ٤٢٣٧٢  ٧/٥٩  ٢٠٩٤٠  ١٩٥٢٧  ٣/٩٠  ٨٥٧٤ ٢٠٨٣٩  

_____ _____ _____ _____ _____  ٣/٤٠  ١٤١٥٥ ٥٩٨٨ _____ _____ _____ پاكستان  _____ 

  دلار:                      ارزشكيلوگرم: وزن

  

  ـ بررسي روند مصرف از آغاز برنامه٢ـ٤

براي برآورد ميزان مصرف در گذشته از شيوه برآورد مصرف ظاهري طبق رابطه زير استفاده كرده و در 

يزان توليد داخل بر برآورد م، ٢-١با توجه به مطالب ذكر شده در بخش .  ارائه گرديده است)١٦(جدول 

 در نظر گرفته  گرم٢٥وزن هر جفت دستكش  و ظرفيت اسمي واحدهاي فعال در سطح كشور% ١٠اساس 

                                                        .شده است

  مصرف= توليد داخل+  واردات-                                                                          صادرات
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  )15(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: ريمج
 

  

  هاي اخير در سال دستكش پنبه ايآمار ميزان مصرف ): ): ١٤(جدول 

واحد   

  سنجش

  ٨٦سال   ٨٥سال   ٨٤سال   ٨٣سال   ٨٢سال   ٨١سال 

 ١٣٤٧٥٥٠ ١٣٤٧٥٥٠ ١٣٤٧٥٥٠ ١٢٢٧٦٠٠ ١٢٢٧٦٠٠  ٧٢٧٣٠٠ جفت  ميزان توليد داخل

  ١٤٨٠٠٠٠  ٢٤٩٦٠٠٠  ١٠٢٠٠٠٠  ٨٤٨٠٠٠ ٤٨٠ ١٨٤٠ جفت ميزان واردات

  ٤٤٢٠٠ ____ ____ ١٠٦٨٠ ____ ____ جفت ميزان  صادرات

  ٢٧٨٣٣٥٠  ٣٨٤٣٥٥٠  ٢٣٦٧٥٥٠  ٢٠٦٤٩٢٠  ١٢٢٨٠٨٠  ٧٢٩١٤٠ جفت ميزان مصرف

  

 و امكان توسعه آن ٨٦ـ بررسي روند صادرات محصول از آغاز برنامه سوم تا پايان سال ٢ـ٥

  ).چقدر به كجا صادر شده است(

  

كد تعرفه ( ا زپنبه, قلاب باف كشباف يا, نيم دستكش  وتدستكش يك انگش, دستكشآمار صادرات : )١٥ (جدول

  هاي اخير در سال  )٦١١٦٩٢٠٠ :گمركي

  عنوان  ١٣٨٦سال   ١٣٨٥سال   ١٣٨٤سال   ١٣٨٣سال   ١٣٨٢سال   ١٣٨١سال 

  ارزش  وزن  ارزش  وزن  ارزش  وزن  ارزش  وزن  ارزش  وزن  ارزش  وزن
دستكش يك , دستكش

, نيم دستكش  وتانگش
ا , قلاب باف كشباف يا
كد تعرفه ( زپنبه
  )٦١١٦٩٢٠٠ :گمركي

____ ____ ____ ____ ٣/١٣  ١/١ ____ ____ ____ ____  ٥/٢ ٣/٠  

   دلار هزار:تن                      ارزش: وزن

  

قلاب  كشباف يا, نيم دستكش  وتدستكش يك انگش, دستكشترين كشورهاي مقصد صادرات   مهم:)١٦(جدول 

    )٦١١٦٩٢٠٠ :كد تعرفه گمركي( زپنبها , باف

نام   ١٣٨٦سال   ١٣٨٥سال   ١٣٨٤سال   ١٣٨٣سال 

  ارزش  وزن  كشور
از  درصد

  )ارزش(كل
  ارزش  وزن

از  درصد

  )ارزش(كل
  ارزش  وزن

از  درصد

  )ارزش(كل
  ارزش  وزن

از  درصد

  )ارزش(كل

  ١٠٠  ١٣٢٦٨  ١١٠٥ _____ _____ _____ _____ _____ _____  _____  _____  _____  عراق

  _____  _____ _____ _____  _____ _____ _____  _____ _____  ١٠٠  ٢٤٤٢  ٢٦٧آذربايجان

  دلار:                      ارزشكيلوگرم: وزن
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  )16(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: ريمج
 

  ـ بررسي نياز به محصول با اولويت صادرات تا پايان برنامه چهارم٢ـ٦

 درصد پيشرفت فيزيكي ١٠٠ تا ٦٠ن  بي واحدهاي با پيشرفت١٣٩٠با در نظر گرفتن اينكه تا پايان سال    

 ظرفيت و درصد ٥٠  درصد پيشرفت فيزيكي با ٦٠ تا ٢٠ بين با ظرفيت كامل، واحدهاي با پيشرفت

مورد  )پنبه اي (دستكش كشباف در صنعتدرصد ظرفيت  ٢٠با درصد پيشرفت فيزيكي ٢٠  با واحدهاي

 مي  جفت٤٨٢٩٦٠معادل   )پنبه اي(شبافدستكش كظرفيت اضافه شده به توليد  بهره برداري قرار گيرند

در   )پنبه اي(دستكش كشبافبرآورد ميزان توليد  ،٢-١با توجه به مطالب ذكر شده در بخش  .باشد

در سطح   )پنبه اي(دستكش كشباف درصد ظرفيت اسمي واحدهاي موجود و فعال ١٠ بر اساس ١٣٩٠سال

   . مي باشدجفت ١٨٣٠٥١٠كشور، معادل

 سال ٥طي   )پنبه اي(دستكش كشباف انجام شد ميزان مصرف ٢-٤ي كه در بخش  مطابق برآورد   

دستكش  در سالهاي آتي با افزايش رشد جمعيت، مصرف سرانه.  برابرشده است )٨/٢  (٣در حدود گذشته 

معادل برآورد مصرف با بررسي روند مصرف در سالهاي گذشته  افزايش خواهد يافت  )پنبه اي(كشباف

   .ميباشد١٣٩٠در سال جفت  ٥٥٦٦٧٠٠

 ٤٤٠٠٠( ميزان صادرات اين محصول در سال اخير  وعدم صادرات مداوم در سالهاي پيشين با توجه به

 با در نظر گرفتن ارائه تسهيلات لازم به توليد  ١٣٩٠صادرات اين محصول در سال به كشور عراق، ) جفت

 جفت ٨٠٠٠٠ر كشور هاي همسايه معادل گنندگان، حفظ بازار جديد و افزايش مصرف سرانه اين محصول د

   ..تخمين زده مي شود

براين بنا. ، از رابطه زير استفاده مي شود١٣٩٠براي برآورد ميزان كمبود يا مازاد توليد محصول در سال   

دستكش ، ميزان كمبود )پنبه اي(دستكش كشبافمصرف و صادرات مطابق برآورد ميزان توليد، 

    .شودمي  تخمين زده  جفت٣٨١٦١٩٠ معادل ١٣٩٠در سال  )پنبه اي(كشباف

  ١٣٩٠ برآورد توليد - ) ١٣٩٠برآورد مصرف  + ١٣٩٠برآورد صادرات= (١٣٩٠برآورد كمبود يا مازاد در سال 
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  )17(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: ريمج
 

ـ بررسي اجمالي تكنولوژي و روش هاي توليد و عرضه محصول در كشور و مقايسه ٣

  آن با ديگر كشورها

در صنعت قبل از قرار  . شوديبافته محلقوي پودي تخت باف ي فندگ باين هاي توسط ماشدستكش كشباف

در اين ماشين ابتدا نخ .  دوك برگردان استفاده مي كنندنيماش  ازتخت باف دادن بوبين نخ بر روي ماشين

  . از روي بوبين باز شده و با عبور از پارافين مقداري چرب مي شود و نرمي بيشتري پيدا مي كند

ارها قرار دارند و ياردار ثابت هستند که سوزنها درون شي دو صفحه شي تخت باف معمولاً دارايها نيماش  

 تا تمام ينها از انواع دستين ماشيا.  .رنديگ ي حرکت سوزن را مفرمان يها ر بادامکيه سوزنها تحت تاثيپا

، دو صفحه سوزن فا تخت بيها ني ماشيبر رو .افته استي تکامل يکي و الکترونيک، کنترل برقياتومات

ن تخت باف يک ماشي ي مقطع عرضينما) ٢(شکل . مانند خواهند داشت »V«  نسبت به هم به شکل

  .دهد يرا نشان م »V« به شکل يدست

                            
  ، نماي مقطع عرضي يک ماشين تخت باف دستي)٢(شکل                                        

  ه حلقهلبه آزادکنند

ض برده و لبه صفحه به منظور آزاد يها، قابل تعو  صفحه سوزنيرو) پره(ار يواره شين، دين ماشي اي بر رو 

  .دا کرده استي پبيشدن حلقه، شکل خاص

  شمشير
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  )18(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: ريمج
 

ارها درسرتاسر عرض ي شيها، بر رو  صفحه سوزنير در قسمت فوقاني به نام شمشيکي باري صفحه فلز

نحوه قرار . رون امدن ساقه سوزن شودي پارچه، مانع از بيجاد کشش رويگام ان قرار دارد تا در هنيماش

ر يشمش. کند يجاد نمي ايار صفحه مانعي حرکت آزاد سوزن درون شي است که براير به صورتيگرفتن شمش

ها،  ا دو سمت صفحه سوزنيک سمت و ين قرار دارد و از ي ماشيا دو تکه بر رويک تکه و يبه صورت 

ه يدن پايچنحوه ر درييا تغيوب و ي معيض سوزنهاين عمل در هنگام تعويا. ديرون کشين را بتوان آ يم

  .شود يها انجام م سوزن

  فنر اطمينان

 تا  فنرني که اير هر سوزن وجود دارد، در صورتينان زيک فنر اطميها  ن قسمت صفحه سوزنيتر نييدر پا 

. هاي سوزن مقابل خود، موجب بالا رفتن آن خواهد شدبا فشار به انت، ود ش دادهحد وارد عمل شدن، فشار

چنانچه طبق . ل روکش، قرار خواهد گرفتخ داير با دامکهايدر مسبنابراين پايه سوزن ها وارد عمل شده، 

ن سوزن يه ايجه پايشود، در نت ير آن فشار داده نميست خارج از عمل باشد، فنر زيبا ي مي، سوزنيطرح بافت

 واحد انتخاب ي که داراييها نيدر ماش.  قرار گرفته و بالا نخواهد رفت بادامک داخل روکشر يسمن تر از ييپا

،   از بافتهر رج انتخاب سوزنها در ي ژاکارد براسوراخدار از صفحات نناياطم رفن يباشند، به جا يژاکارد م

  .شود ياستفاده م

  ها برس

برس به روکش متصل شده . شود يسوزنها استفاده مافتن از باز شدن کامل زبانه ينان ي اطمي از برس برا  

 را دو روکش ف تخت بايها نيدر ماش. باشد يم ميرد قابل تنظيگ ي که درون آن قرار ميا هياست و معمولاً پا

ر شده است، قرار ي هر صفحه تعبيل راهنما در قسمت تحتاني ري که بر روييها ا چرخينگ و ي بول بريبر رو

  .ديآ يا موتور به حرکت در ميو رد و توسط دست يگ يم

  برها نخ

 رفت و يي بالاتر از روکش است و با روکش حرکت کشويل عرضي ري که بر رويا هيق پاي بر از طر نخ 

نخ برها توسط . رديا چند نخ برقرار گيک يتواند  يل مي هر ريبر رو. دهد ين انجام ميبرگشت در عرض ماش

. ندوش يک انتخاب ميا اتوماتي و ياند، به طور دست ر شدهير روکش تعب متصل بيا  قطعهي که بر روييها دکمه

زان ي محدود نمودن ميبرا. ن داردي ماشي قابل استفاده رويبرها  به تعداد نخيها بستگ ن دکمهيحداکثر ا
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  )19(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: ريمج
 

 که با يا شود به گونه يل قرار دارند استفاده مي ريبرها براساس عرض بافت از دو ضامن که بر رو حرکت نخ

  .تواند به حرکت خود ادامه  دهد يکه روکش ميشود در حال يدن روکش به ضامن، نخ بر متوقف ميرس

   كليه ماشينهاي تخت باف براي هر صفحه از سوزنها يك سيستم بادامكي دارند و دو سيستم بادامكي 

ه و  دو صفحيستم بادامکيمجموعه س( شکل به هم متصل است يک قطعه کمانصفحه جلو و پشت با ي

 دو يستم بر رويو با حرکت روکش، هر دو س) نامند ي به اسم روکش مصنعت شکل را در يقطعه کمان

  . دهند يصفحه سوزنها عمل بافت انجام م

 يها برا ه سوزنيت پايل شده توسط آنها در داخل روکش به منظور هداير تشکي مس وها  بادامک)٣(شکل   

 يها وجود بادامک) جلو و عقب(ک از دو سمت روکش يدر هردهد  ي را نشان ميات بافندگيانجام عمل

  . استيات بافت ضروري عمليو دو بادامک طول حلقه و بادامک محافظ برا )S(برنده  بالا

بادامك بالابرنده، باعث بالا رفتن سوزن به ارتفاع نيم بافت و يا بافت مي شود يك بادامك قابل تنظيم، 

ل عمل تنظيم شود تا مستقيماً بر روي ادامه بالا رفتن و يا نرفتن پايه ممكن است به حالت خارج و يا داخ

خارج از عمل بودن آن آن تاثيري بر روي سوزن نخواهد داشت و وارد عمل بودن آن، .سوزن تاثير گذارد

با اين . بادامك طول حلقه، كنترل كننده مقدار حركت سوزن به سمت پايين است.سوزن را بالا خواهد برد

ول نخي كه توسط قلاب سوزن گرفته شده تعيين مي گردد، اين بادامك را ، بادامك آزادكننده حلقه عمل ط

  .هم مي نامند

بادامك محافظ اغلب مقابل بادامك بالا برنده قرار مي گيرد و باعث محدود كردن حركت پايه ها و مانع از 

  .بيرون آمدن سوزن از مسير عبور بادامك مي شود

                           
  ها و مسير تشکيل شده توسط آنها در داخل روکش ، بادامک)٣(شکل                                    
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ات بافت ين عملياروکش جلو و عقب مشابه هستند، بنابر يها  بادامف تخت باينهاي از ماشياريدر بس

ه ي چپ به راست عبور کند، پاچنانچه روکش از سمت. کسان باشديتواند در دو جهت رفت و برگشت  يم

ها از سمت   شدند و اگر از راست به چپ حرکت کند، سوزنيها ر بادامکيها از سمت راست وارد مس سوزن

ک ي از دو بادامک از هر نوع در يکي، فقط روكشا برگشت يدر هر بار حرکت رفت و . چپ وارد خواهند شد

  . عمل مي كندصفحه

 اسـت کـه بـر    ين معن ـيروکش دوقلو بد . باشند  ي مجهز به روکش دوقلو م     رقي تخت باف ب   يها  نياکثر ماش   

ک ي يدر کنار هم و با نخ بر جداگانه بر رو) يستم بادامکيس(ک صفحه سوزن، دو واحد انتخاب سوزن ي يرو

د ي ـا برگشت، امکـان تول يک حرکت روکش به صورت رفت و       يب با   ين ترت ياند و بد    صفحه سوزنها، قرار گرفته   

شـود و     ي به کاربرده م   ي تخت باف دست   يها  ني ماش يم اغلب رو  ي مستق يکش  نخ. ديآ  يبافت بوجود م  دورج از   

. باً کم و ثابت اسـت ي نخ تقريب کشش بر روين ترتيبد. ديآ يماً از قسمت کشش دهنده بر نخ بر مينخ مستق 

ک ي ـله روکـش در     ينـخ برهـا بوس ـ    .  بماند يک سمت از روکش باق    ي در   همواره نخ بر    يستيبا  ين روش م  يبا ا 

ک ي، حداقل هر دو رج    خطوط رنگي جاد  ي ا ين برا يبنابرا. شدند  ي گذاشته م  يا باق ين انتخاب و    يسمت از ماش  

ه شده است امـا  ي کمان روکش تعبي قسمت خارجي روها،واحد انتخاب نخ بر. توان رنگ را عوض کرد    يبار م 

م انجـام  ير مـستق ي غ يبرها قرار دارد، نخ کش    ل نخ   ي کمان روکش بالاتر از ر     ه ک ي تخت باف برق   ينهايدر ماش 

عوامل کشش دهنده قبل . گذرد ين، از نخ بر ميا راست ماشي سمت چپ ينخ پس از عبور از راهنما. شود يم

ا ي ـن کـم  يک سمت ماش ـيک شدن روکش به يا نزديشدند کشش نخ در هنگام دور    ي نخ باعث م   ياز راهنما 

نـد، انتخـاب   يآ يرون م ـي ـر کمان روکش در قسمت واحـد انتخـاب ب       ي که از ز   ينخ بر توسط قطعات   . اد شود يز

. ن وجـود دارد   ي ماش ي امکان انتخاب نخ بر در هر دو انتها        ي تخت باف برق   يها  ني از ماش  ياريدر بس . شود  يم

 .رود ي انتخاب نخ برها به کار م ـي برايضربدرغير و ي مجهز به روکش دو قلو دو روش ضربدر       يها  نيدر ماش 

ن ي ـکنترل نخ برها با ا. کند ي، نخ بر مربوط به همان روکش، در رفت و برگشت عمل ميربدرر ضي روش غ  در

.  اسـت  ين روش ضـرور   ي ـل قرار دارند، استفاده از ا     يک ر ي ي که دو نخ بر رو     يتر است و در مواقع       ساده شرو

شروع حرکـت   که دو يرا نخ بريده را در کناره بافت خواهد داشت، ز  ي کش يها   نخ نشکل بوجود آمد  ماگرچه  

بـر   ک نـخ ي يدر روش ضربدر. ن نخ بر بافت نخواهد بود   يه کرده، در برگشت اول    يرفت روکش، نخ بافت را تغذ     

 يها برها حاصل رنگ ن چنانچه نخيبنابرا.  با حرکت برگشت عمل خواهد کرديگريهمواره با حرکت رفت و د     

  . کند يه ميان نخ خود را تغذيک رج در ميمتفاوت باشند، هرکدام بطور 
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 يت طراح ـيک، قابلي اتوماتي تخت باف برقيها ني ساده و ماشي تخت باف دست  يها  نين ماش ي ب يتفاوت اصل 

  . استي تخت باف برقيها نيشتر و سرعت بالاتر ماشيب

  نحوه عمليات انتخاب سوزن توسط واحد الکترونيکي

 .ردي ـگ ي که در مقابل جـک قـرار گرفتـه، انجـام م ـ         Pن  يق نوک پلات  يانتخاب سوزن از طر   ) ٤(شکل  مطابق  

 از شش ارتفاع، به صورت مـورب در عـرض صـفحه سـوزنها     يکي هستند که در ي طراح يها  هي پا يها دارا   جک

 يبخش( بافت   يها  ر بادامک يها و در ز     ني پلات ي عمل کننده بر رو    يها  ر بادامک يدر مس . شدند  ي و تکرار م   چيده

 کـه   يهنگـام . انـد   هـا قـرار گرفتـه        جک يه طراح ي مقابل شش محل پا    يمودک ع ي، شش صفحه بار   )از روکش 

هـا قـرار    هي ـن و در تماس با پاييت پاي ثابت، در موقعيسيدان مغناطيق م يها از طر    انتخاب وجود ندارد، بادامک   

ها  ني که پلاتي به طور)٤  در شکلB(دهند  يار صفحه فشار ميها را به داخل ش نيب پلاتين ترتيرند، بديگ يم

ر يدر مـس ( بالابرنـده  يهـا  ها را به سمت بادامک ها و سوزن  بالابرنده قرار گرفته و جک يها  در تماس با بادامک   

 نـبم  يهـا  ک از بادامـک ي ـک حس کننده سوزن در هر يهنگام حرکت روکش،    . بالا نخواهد بود  ) يبادامک بعد 

ان انتخاب شد تـا آن کنتـرل شـود    له حرکت و زمين وسيس کرده تا بد ح سوزن را يارهايبافت جک، عبور ش   

پس . ديآ  يار سوزن بوجود م   ي پس از عبور شش ش     يک از شش صفحه عمود     ي  هر ي برا يسيان مغناط يک جر ي

ن مقابل يشود تا پلات يو باعث م) ٤ در شکلA(رد يگ ي خارج از عمل قرار مين رفته و صفحه عمودياز آن از ب

پس از انجام عمـل انتخـاب،       .  بالا خواهد رفت   ير بادامک بعد  يس سوزن در م   بنابراين بماند،   يآن وارد عمل باق   

 . رندي قرار گيت بعدين آورده شده تا در موقعييها پا نيپلات

                            
  ، واحد الکترونيکي انتخاب سوزن )٤(شكل                                                              
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 از يك روش تمام اتوماتيك براي بافت دستكش به صورت كيسه اي، روي يك ماشين جهت بافت دستكش

شروع هر انگشت از سر بوده و سپس حلقه ها تا زمان شروع بافت كف . تخت باف كم عرض استفاده مي شود

دست نگهداشته مي شوند و عمليات با بافت نوعي ريب در قسمت مچ دست خاتمه مي يابد و سپس بافت از 

نمايي از ماشين اتوماتيك تخت باف دستكش بافي ارائه گرديده ) ٥(در شكل . ماشين تخليه مي شودروي 

  .است

  

                                                  
  ، نمايي از ماشين اتوماتيك تخت باف دستكش بافي)٥(شكل                                     

  

برگردانده مي شود و سر نخهاي اضافي توسط كارگر گرفته مي شـود و عمـل                سپس از اتمام بافت دستكش      

بـه منظـور تميـز نمـودن و تثبيـت ابعـاد           . دوخت مچ دستكش توسط چرخ پس دوز صنعتي انجام مي شود          

ماشين لباسشويي صنعتي و دستگاه بخار ضروري مي باشد و در نهايت دستكش بـسته     استفاده از    دستكش

  .بندي مي شود

  .، ارائه گرديده است)١( در نمودار دستكش پنبه اي توليد فرآيند

  

    دوك برگردان           بوبين نخ           بافندگي تخت باف         گرفتن سر نخ اضافي                        

  

     شستشو وتثبيت            بسته بندي          ميز دوزندگي                       

  

ماشين اتوماتيك  ماشين هاي معتبر خارجي  توليد كنندگانMatsuya و Keumyong ،Shimaانيهاي كمپ

  .مي باشند تخت باف دستكش بافي
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در فرآيند ) به شكل اجمالي(هاي مرسوم  ـ تعيين نقاط قوت و ضعف تكنولوژي٤

  توليد محصول 

با توجه به . ر اين طرح وجود دارد فقط روش توليد ارائه شده د) كشباف(دستكش پنبه اي جهت توليد    

خارجي مي باشد، از اين رو در صورت  اتوماتيك تخت باف دستكش بافياينكه تكنولوژي توليد ماشين هاي 

، امكان محصول با كيفيت روز دنيا توليد و با وجود نيروي متخصص و با تجربه در كشور واردات خط توليد

 اين توليدكنندگان در ايران سابقه كار خوبي ف دستكش بافياتوماتيك تخت باهمچنين ماشين هاي  .نمود

اكثر . مشغول به كار هستند) كشباف(دارند و هم اكنون در بسياري از واحدهاي توليدي دستكش پنبه اي 

 در ايران داراي نمايندگي مي باشند كه اتوماتيك تخت باف دستكش بافيتوليد كنندگان معتبر ماشين هاي 

  .نمايند و در ضمن خدمات پس از فروش نيز ارائه مي گردد ازي همكاري ميدر نصب و راه اند
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گذاري ثابت  ـ بررسي و تعيين حداقل ظرفيت اقتصادي شامل برآورد حجم سرمايه٥

با استفاده از اطلاعات واحدهاي موجود، در دست اجراء، (به تفكيك ريالي و ارزي 

UNIDO و  هاي فروشنده تكنولوژي  عاتي جهاني، شركتهاي اطلا و اينترنت و بانك

  ... )و  تجهيزات 

با  دستكش پنبه اي هاي پارامترهاي مهم اقتصادي احداث يك واحد صنعتي توليد بررسيدر اين بخش 

   سر به سر، سرانه، نقطهردش مورد نياز واحد گهاي ثابت و در ؛ برآورد هزينهنظيرحداقل ظرفيت اقتصادي 

براي اين منظور ابتدا برنامه ساليانه توليد واحد مورد نظر، بر اساس . گيرد انجام مي ... گذاري و سرمايه

 ؛لازم به ذكر است. شود كه در جدول زير ارائه شده است آلات خط توليد، برآورد مي مشخصات فني ماشين

  .ده است محاسبه گردي روز كاري٢٧٠ ساعته براي ٥/٧ شيف كاري ٣اساس تعداد توليد ساليانه بر 

  

  برنامه ساليانه توليد : )١٧ (جدول

ف
دي

ر
  

  ظرفيت ساليانه  واحد  شرح
   واحد  فروشقيمت

  )ريال(

   فروشكل ارزش

  )ميليون ريال(

١  
دستكش مخلوط پنبه وپلي 

  استر
  ٣٧٥٠  ٧٥٠٠٠  ٥٠٠٠٠٠  جفت 

  ٣٧٥٠  )ميليون ريال(مجموع 

  

  اطلاعات مربوط به سرمايه ثابت طرح ـ ٥ـ١

 كه در جريان شتهي ماندگار داتشود كه داراي طبيع ها اطلاق مي ن دسته از دارائيسرمايه ثابت به آ

آلات  ها شامل زمين، ساختمان، وسايل نقليه، ماشين اين دارائي. شود  از آنها استفاده مييعمليات واحد توليد

 محاسبه ش پنبه ايمه هريك از آنها براي واحد توليد دستكباشد كه در ادا مي... توليد، تأسيسات جانبي و 

  .شود مي
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  سازي هاي زمين و ساختمان ـ هزينه٥ـ١ـ١

هاي مورد نياز اين واحد، لازم است اندازه بناهاي مورد  هاي تهيه زمين و ساختمان براي محاسبه هزينه

زمين سپس مقدار . برآورد شود... هاي اداري، محوطه، پاركينگ و  نياز از قبيل؛ سالن توليد، انبارها، ساختمان

در جداول زير مقدار زمين . مورد نياز براي احداث بناها با در نظر گرفتن توسعه طرح در آينده، محاسبه شود

  . هاي تهيه آنها محاسبه شده است و انواع بناهاي مورد نياز، برآورد و هزينه

  

  هاي زمين  هزينه:)١٨ (جدول

ف
دي

ر
  

  شرح
  ابعاد

  )متر مربع(

  بهاي هر متر مربع

  )ريال(

   جمع

  )ميليون ريال(

  ١٥٤  ٧٠٠  هاي توليد و انبار زمين سالن  ١

  ٢٢  ١٠٠   خدماتي و عمومي،هاي اداري زمين ساختمان  ٢

  ١٤١  ٦٤٠  زمين محوطه  ٣

  ٥٦٠   طرحزمين توسعه  ٤

٢٢٠٠٠٠  

١٢٣  

  ٤٤٠  )ميليون ريال(مجموع   ٢٠٠٠  )متر مربع(جمع زمين مورد نياز 

  

  يساز ساختمانهاي  هزينه: )١٩ (جدول
ف

دي
ر

  

  شرح
  مساحت

  )مترمربع(

  بهاي هر متر مربع

  )ريال(

  هزينه كل

  )ميليون ريال(

  ٣٨٥  ٠٠٠/٧٥٠/١  ٢٢٠  سوله خط توليد  ١

  ٦٠٠  ٠٠٠/٢٥٠/١  ٤٨٠  انبارها   ٢

  ٢٥٠  ٠٠٠/٥٠٠/٢  ١٠٠  خدماتي و عمومي هاي اداري، ساختمان  ٣

  ١٢٣٥  )ميليون ريال(مجموع 
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  سازي هاي محوطه  هزينه): ٢٠(جدول                                                               

ف
دي

ر
  

  حجم كار  واحد  شرح
  قيمت واحد

  )ريال(

  هزينه كل

  )ميليون ريال(

  ٥٠  ٢٥٠٠٠  ٢٠٠٠  متر مربع  خاكبرداري و تسطيح  ١

  ٣٦  ٣٠٠٠٠٠  ١٢٠  متر  ديواركشي   ٢

شي، پياده روها، پاركينگ و خيابان ك  ٣
  فضاي سبز

  ٩٦  ١٥٠٠٠٠  ٦٤٠  مترمربع

  ١٨٢  )ميليون ريال(مجموع 

  

  آلات و تجهيزات خط توليد  هزينه ماشينـ٥ـ١ـ٢

ماشين بافندگي تخت باف ، ماشين هاي دوك برگرداناز ) كشباف(در خط توليد دستكش پنبه اي 

 و ماشين لباسشويي صنعتي، دستگاه بخار، )كامپيوتري(ماشين بافندگي تخت باف ساده ، )كامپيوتري(ژاكارد

هاي مهم توليد  ها براساس استعلام صورت گرفته از شركت اين هزينه. استفاده مي شودچرخ پس دوز صنعتي

از  ماشين اتوماتيك تخت باف دستكش بافيدر اين طرح  .. گردد هاي معتبر برآورد مي يا نمايندگيكننده 

با توجه .  . كه داراي نمايندگي به نام ايران پاشا در تهران مي باشدري شده است خريداKeumyongكمپاني 

،  مورد نيازماشين لباسشويي صنعتي و دستگاه بخار ،دوك برگردان به مقرون به صرفه نبودن خريد ماشين

مي  استفاده مي كنند، بنابراين قيمت ماشين به صورت توافقي از ماشين هاي دست دوم توليد كنندگان 

اندازي، عوارض  هاي حمل و نقل، نصب و راه آلات، شامل؛ هزينه هاي جانبي تهيه ماشين همچنين هزينه. باشد

آلات توليدي و تعداد مورد نياز آن در خط  در جدول زير فهرست ماشين. شود نيز محاسبه مي... گمركي و 

آلات و تجهيزات،   و جانبي تهيه ماشينهاي اصلي ، هزينه هاي اخذ شده توليد ارائه شده است و براساس قيمت

  . محاسبه گرديده است
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  آلات خط توليد هزينه ماشين :  )٢١ (جدول

  قيمت واحد

ف
دي

ر
  

  تعداد  شرح
  ٭هزينه به دلار  هزينه به ريال

  هزينه كل 

  )ميليون ريال(

  ١٥ _______  ١٥٠٠٠٠٠٠  ١  ماشين دوك برگردان  ١

  ٧٥٢ ٢٠٠٠٠  _______  ٤  )كامپيوتري(تخت باف ژاكارد  بافندگيماشين  ٢

  ١١٢٨ ١٥٠٠٠  _______  ٨  )كامپيوتري(تخت باف ساده بافندگي ماشين   ٣

  ١٠ _______  ١٠٠٠٠٠٠٠  ١  دستگاه بخار  ٤

  ٢٠ _______  ٢٠٠٠٠٠٠٠  ١  ماشين لباسشويي صنعتي  ٥

  ١٨ _______  ٩٠٠٠٠٠٠  ٢  چرخ پس دوز صنعتي  ٦

  ١٠   ١٠٠٠٠٠٠٠  ١  ) ليتر٨٠٠(كمپرسور هوا   

  ساير لوازم و متعلقات خط توليد  ٧
  ) درصد كل٥(

_______  ٩٨ _______  ٩٨٠٠٠٠٠٠  

هزينه حمل و نقل، خريد خارجي،  نصب و   ٨
  )درصد كل١٠(اندازي  راه

_______ ١٩٥ _______  ١٩٥٠٠٠٠٠٠  

  ٢٢٤٦  )ميليون ريال(مجموع 

٭
. ريال محاسبه گرديده است٩٤٠٠دلار به قيمت  

  

  تأسيساتهاي  ـ هزينه٥ـ١ـ٣

هاي اصلي خط توليد، جهت تكميل يا بهبود فرآيندها، نياز به  هر واحد توليدي، علاوه بر دستگاه

تجهيزات و تأسيسات جانبي، نظير؛ تأسيسات گرمايش و سرمايش، آب، برق، ديگ بخار، كمپرسور، 

هاي  رآيند و محدوديتهاي ف انتخاب اين موارد با توجه به ويژگي. خواهد داشت... تأسيسات اطفاء حريق و 

هاي تهيه آن در  تأسيسات و تجهيزات مورد نياز اين طرح و هزينه. گيرد محيطي انجام مي اي و زيست منطقه

  . جدول زير ارائه شده است

   تأسيساتهاي   هزينه: )٢٢ (جدول

  )ميليون ريال(هزينه   شرح  رديف

  ٦٠  تأسيسات سرمايش و گرمايش   ١

  ٢٥  تأسيسات اطفاء حريق  ٢

  ١٥  تأسيسات آب و فاضلاب  ٣

  ١٠٠  )ميليون ريال(مجموع 
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  ـ هزينه لوازم اداري و خدماتي٥ـ١ـ٤

واحدهاي اداري و خدماتي هر واحد توليد نياز به لوازم و تجهيزات خاص خود را دارند كه براي واحد 

  .در جدول زير برآورد شده است......... 

   لوازم اداري و خدماتي هزينه:)٢٣ (جدول

  تعداد  شرح  ديفر
  قيمت واحد 

  )ريال(

  جمع هزينه 

  )ميليون ريال(

  ١٥  ١٥٠٠٠٠٠   عدد١٠  ميز و صندلي  ١

  ٢٠  ١٠٠٠٠٠٠٠   سري٢  كامپيوتر و لوازم جانبي   ٣

  ٢  ١٠٠٠٠٠٠  سري ٢  تجهيزات اداري   ٤

  ٣٧    )ميليون ريال(مجموع 

  

  هزينه وسايل حمل و نقل): ٢٤(جدول 

ف
دي

ر
  

  تعداد  شرح
  قيمت واحد

  )يالر(

  هزينه كل

  )ميليون ريال(

  ١٢٠  ١٢٠٠٠٠٠٠٠  ١  وانت  ١

  ٦  ١٥٠٠٠٠٠  ٤  گاري دستي  ٢

  ١٢٦  )ميليون ريال(مجموع   

  

  هاي خريد حق انشعاب ـ هزينه٥ـ١ـ٥

، در جدول زير. دارد... هر واحد توليدي براي شروع فعاليت و ادامه آن، نياز به آب، برق، گاز، ارتباطات و 

  .ارائه شده است دستكش پنبه اي اي برق، گاز، تلفن براساس ظرفيت مورد نياز واحده  خريد انشعابهزينه
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   حق انشعاب :)٢٥ (جدول

ف
دي

ر
  

  واحد  شرح
  ظرفيت 

  مورد نياز

  قيمت واحد

  )ريال (

  هزينه كل

  )ميليون ريال(

  ٣٩  ٤٨٠٠٠٠  ٨١ KW  انشعاب برق  ١

  ٥٠  ٥٠٠٠٠٠٠٠  ١  اينچ  انشعاب آب  ٢

  ٦٠  ٣٠٠٠٠٠٠٠  ٢  اينج  انشعاب گاز  ٣

  ٤  ٢٠٠٠٠٠٠  ٢  خط  انشعاب مخابرات  ٤

  ١٥٣  )ميليون ريال(مجموع 

  

  برداري هاي قبل از بهره ـ هزينه٥ـ١ـ٦

اندازي  هاي آموزش پرسنل و راه  اخذ مجوزها، هزينه برداري شامل مطالعات اوليه، هاي قبل از بهره هزينه

  . باشد كه در جدول زير، برآورد شده است مي...  ويآزمايش

  

  برداري هاي قبل از بهره هزينه : )٢٦ (جدول

  عنوان  رديف
  هزينه 

  )ميليون ريال(

  ٥٠  مطالعات اوليه و اخذ مجوزهاي لازم  ١

  ١٥  آموزش پرسنل  ٢

  ٢٥  اندازي آزمايشي راه  ٣

  ٩٠  )ميليون ريال(مجموع 

  

د گرديد كه در جدول زير هاي ثابت مورد نياز براي احداث طرح برآور  كليه هزينهفوقبا توجه به جداول 

  . طور خلاصه كل سرمايه ثابت مورد نياز طرح ارائه شده است به
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  گذاري ثابت طرح  سرمايهبندي  جمع : )٢٧ (جدول

  هزينه 
  عنوان هزينه  رديف

  دلار  ميليون ريال

  ________  ٤٤٠  زمين  ١

 ________  ١٢٣٥  سازي ساختمان  ٢

 ________  ١٨٢  محوطه سازي  ٣

 ________  ١٠٠  ساتتأسي  ٤

 ________  ٣٧  لوازم و تجهيزات اداري   ٥

 ________  ١٢٦  وسايل حمل و نقل  ٦

 ٢٠٠٠٠٠  ٣٦٦  آلات توليدي  ماشين  ٧

 ________  ١٥٣  حق انشعاب  ٨

 ________  ٩٠  برداري هاي قبل از بهره هزينه  ٩

 ________  ١٣٨  ) درصد٣(بيني نشده  پيش  ١٠

    ٤٧٤٧  جمع 

  ٤٧٤٧  ) ريالميليون(مجموع 

  

  هاي ساليانه هزينهـ ٥ـ٢

ها بايستي به صورت  اندازي واحد، يك سري از هزينه گذاري مورد نياز جهت احداث و راه علاوه بر سرمايه

 انرژي مصرفي،  ها شامل تهيه مواد اوليه، نيروي انساني، اين هزينه. سالانه براساس توليد محصول انجام شود

هاي فروش   هزينه ات و نگهداري،عميرها، هزينه ت آلات و ساختمان اشينهزينه استهلاك تجهيزات، م

هاي ساليانه هريك از اين موارد  در جداول زير هزينه. باشد مي...  بيمه و  تسهيلات دريافتي، محصولات، هزينه 

  .برآورد شده است
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   مواد اوليه  ساليانه هزينه: )٢٨ (جدول

  قيمت واحد

ف
دي

ر
  

  محل تأمين  واحد  شرح
  دلار  ريال 

مصرف 

  ساليانه

  قيمت كل 

  )ميليون ريال(

  نخ مخلوط پنبه و پلي استر  ١

  )پنبه % ٤٠پلي استر  % ٦٠(

  ٣٨٤  ١٢  _____  ٣٢٠٠٠  داخل  تن

  ٧٥  ٥/١ _____  ٥٠٠٠٠  داخل  تن  نخ كش  ٢

  ٦  ٥٠٠ _____  ١٢٠٠٠  داخلكيلوگرم  روغن  ٣

  ٥٠٠  ٥٠٠٠٠٠ _____  ١٠٠٠  داخل  عدد  مقوا  ٤

  ١٠٠  ٥٠٠٠٠٠ _____  ٢٠٠  داخل  عدد  ستيكپلا  ٥

  ١٠٦٥  )ميليون ريال(مجموع 

   

   نيروي انساني  ساليانه هزينه: )٢٩ (جدول

  تعداد  شرح  رديف
  حقوق ماهيانه

  )ريال(

حقوق و مزاياي ساليانه 

ميليون ( ماه ١٤معادل 

  )ريال

  ٢١٠  ١٥٠٠٠٠٠٠  ١  مدير عامل  ١

  ٨٤  ٦٠٠٠٠٠٠  ١  سرپرست  ٢

  ٢٥٢  ٣٠٠٠٠٠٠  ٦  كارگر ماهر  ٣

  ٣٥٠  ٢٥٠٠٠٠٠  ١٠  كارگر ساده  ٤

  ٣٥  ٢٥٠٠٠٠٠  ١  خدمات  ٥

  ٩٣١  )ميليون ريال(مجموع 

  

   آب، برق، سوخت و ارتباطات ساليانه مصرف:)٣٠ (جدول

  مصرف روزانه  واحد  شرح  رديف
  قيمت واحد

  )ريال(

  تعداد 

  روز كاري

  هزينه ساليانه

  )ميليون ريال(

  ٨٢  ٢٥٠  ١٢١٥ kwh  برق مصرفي  ١

  ١٥٠٠  ٤ m٣  آب مصرفي  ٢

٢٧٠  

٧/١  
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  ٢/٧  ____  ____  ____  تلفن  ٣

  ٦/٥  ٢٦٠  ٨٠  ليتر  گاز  ٤

  ٤/١  ١٠٠٠  ٥  ليتر  بنزين  

  ٩٨  )ميليون ريال(مجموع 

  

  هاي مورد نياز آلات، تجهيزات و ساختمان ماشين استهلاك ساليانه :)٣١ (جدول

  شرح  رديف
  هزينه

  )ميليون ريال(

  نرخ استهلاك

(%)  

  تهلاكهزينه اس

  )ميليون ريال(

  ٧١  ٥  ١٤١٧  ساختمان  ١

  ٢٢٥  ١٠  ٢٢٤٦  آلات خط توليد  ماشين  ٢

  ١٠  ١٠  ١٠٠  تأسيسات  ٣

  ٦/٥  ١٥  ٣٧  لوازم و تجهيزات اداري و خدماتي   ٤

  ١٩  ١٥  ١٢٦  وسايل حمل و نقل  ٥

  ٣٣١  )ميليون ريال(مجموع 

  

   مورد نيازيها و ساختمان آلات، تجهيزات ات و نگهداري ساليانه ماشينعميرت :)٣٢ (جدول

  شرح  رديف
  هزينه

  )ميليون ريال(

تعميرات و نرخ 

  (%)نگهداري

تعميرات و نگهداري هزينه 

  )ميليون ريال(

  ٧١  ٥  ١٤١٧  ساختمان  ١

  ٢٢٥  ١٠  ٢٢٤٦  آلات خط توليد  ماشين  ٢

  ٧  ٧  ١٠٠  تأسيسات  ٣

  ٧/٣  ١٠  ٣٧  لوازم و تجهيزات اداري و خدماتي   ٤

  ٦/١٢  ١٠  ١٢٦  وسايل حمل و نقل  ٥

  ٣١٩  )ميليون ريال(مجموع 
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  هزينه تسهيلات دريافتي: )٣٣ (جدول

  شرح  رديف
  مقدار

  )ميليون ريال (

  نرخ سود

(%)  

  سود ساليانه

  )ميليون ريال(

  ١١٠  ١٠  ٢٢٠٠  تسهيلات بلند مدت  ١

  ١١٤  ١٢  ٩٥٠  تسهيلات كوتاه مدت  ٢

  ٢٢٤  )ميليون ريال(مجموع 

  

  انههاي سالي  هزينه: )٣٤ (جدول

ف
دي

ر
  

  شرح
  هزينه ساليانه

  )ميليون ريال(

  ١٠٦٥  مواد اوليه   ١

  ٩٣١  نيروي انساني  ٢

  ٩٨  آب، برق، تلفن و سوخت  ٣

  ٣٣١  ها آلات، تجهيزات و ساختمان استهلاك ماشين  ٤

  ٣١٩  آلات، تجهيزات و ساختمان تعميرات و نگهداري ماشين  ٥

  ٢٢٤  هزينه تسهيلات دريافتي   ٦

  ٣٨  ) درصد كل فروش١(وش هاي فر هزينه  ٧

  ١٠  ) درصد٢/٠(هزينه بيمه كارخانه   ٨

  ٩٠  ) درصد٣(بين نشده  پيش  ٩

  ٣١٠٦  )ميليون ريال(مجموع 

  

  سرمايه در گردش مورد نياز طرح ـ ٥ـ٣

شود كه براي تهيه مواد و ملزومات مورد نياز در جريان توليد  سرمايه در گردش به نقدينگي اطلاق مي

اي است كه بايد كليه  طور كلي شامل سرمايه شود و به هزينه مي... ه، نيروي انساني و نظير مواد اولي

مقدار سرمايه در . هاي جاري واحد توليدي را پوشش دهد و لازم است در هر زمان در دسترس باشد هزينه
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سريع به مواد طور مثال اگر امكان دسترسي  گردش بستگي به توان بازرگاني و مديريتي واحد توليدي دارد به

اوليه در هر زمان وجود داشته باشد، نياز كمتري به سرمايه براي تهيه آن است و برعكس در صورت طولاني 

يابد چراكه لازم است مواد مورد نياز  بودن فرآيند دسترسي به آن، سرمايه در گردش براي خريد افزايش مي

  . شود براي زمان بيشتري سفارش داده 

هاي جاري ساليانه  كل هزينه درصد ٢٥ الي ٢٠ل سرمايه در گردش مورد نياز، معادل طور معمول حداق به

اين مسأله براي مواد اوليه خارجي كه ممكن است .  است) ماه٣ الي ٢هاي  معادل هزينه(واحد توليدي 

 علت شود تا ريسك توقف خط توليد به فرآيند سفارش و خريد آن طولاني باشد دوازده ماه در نظر گرفته مي

در جدول زير سرمايه در گردش مورد نياز براي انجام مطلوب جريان توليد . فقدان مواد اوليه كاهش يابد

  . محصول محاسبه شده است

  

   برآورد سرمايه در گردش مورد نياز: )٣٥ (جدول

ف
دي

ر
  

  مقدار مورد نياز  شرح 
  ارزش كل

  )ميليون ريال(

  ٢٦٦   ماه٣  مواد اوليه داخلي   ١

  ١٥٥   ماه٢  مزاياي كاركنان حقوق و   ٣

  ١٦   ماه ٢  آب و برق، تلفن و سوخت  ٤

  ٥٣   ماه٢  تعميرات و نگهداري  ٥

  ٥٥   ماه ٢  استهلاك   ٦

  ٣٧   ماه ٢  تسهيلات دريافتي هزينه   ٧

  ٢٣   ماه ٢   بيني نشده  هاي فروش، بيمه، پيش هزينه  ٨

  ٦٠٥  )ميليون ريال(مجموع 

  

  ـ كل سرمايه مورد نياز طرح٥ـ٤

 شامل دو جزء سرمايه ثابت و سرمايه در  دستكش پنبه ايكل سرمايه مورد نياز براي احداث واحد توليد

  .  طور خلاصه در جدول زير ارائه شده است گردش است كه به
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  گذاري كل  سرمايه: )٣٦ (جدول

  شرح  رديف
  ارزش كل

  )ميليون ريال(

  ٤٧٤٧  سرمايه ثابت  ١

  ٦٠٥  سرمايه در گردش  ٢

  ٥٣٥٢  )يليون ريالم(مجموع 

  

  ـ نحوه تأمين سرمايه

ثابت سرمايه  درصد ٦٠تأمين براي )  ساله٥ـ٢(براي تأمين سرمايه مورد نياز طرح، از تسهيلات بلندمدت 

سرمايه در گردش مورد نياز استفاده درصد  ٥٠ براي تأمين ) ماهه١٢ـ٦ (مورد نياز و از تسهيلات كوتاه مدت

  .شود مي

  

   تأمين سرمايهنحوه :  )٣٧ (جدول

  تسهيلات بانكي
  نوع سرمايه

  مبلغ

  )ميليون ريال( مقدار   )درصد(سهم   )ميليون ريال(

  گذاران سهم سرمايه

  )ميليون ريال(

  ١٨٩٧  ٢٨٥٠  ٦٠  ٤٧٤٧  سرمايه ثابت

  ٣٠٥  ٣٠٠  ٥٠  ٦٠٥  سرمايه در گردش

  ٢٢٠٢  ٣١٥٠  )ميليون ريال(مجموع 

  

  هاي اقتصادي طرح ـ شاخص٥ـ٦

ئه جداول مالي سرمايه، هزينه و درآمد، جهت بررسي بيشتر مسائل  اقتصادي طرح،  لازم است پس از ارا

هاي مهم مرتبط، از قبيل؛ قيمت تمام شده، سود ناخالص ساليانه، نرخ برگشت سرمايه، مدت زمان  شاخص

 كل، سرانه گذاري گذاري ارزي به سرمايه بازگشت سرمايه، درصد توليد در نقطه سر به سر، درصد سرمايه

 محاسبه شود كه در دستكش پنبه ايگذاري طرح توليد  براي متقاضيان سرمايه...  گذاري ثابت و  سرمايه

 . شود ادامه ارائه مي
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  : ـ قيمت تمام شده

  

 

قيمت تمام شده واحد كالا       = ٦٢١٢ريال                    

   :ـ سود ناخالص ساليانه

  سود ناخالص ساليانه =  هزينه كل ـ فروش كل ⇒سود ناخالص ساليانه =             ٦٤٤                 ريالميليون

  

  : ـ درصد سود ساليانه به هزينه كل و فروش كل
  

  

  

  

  

  

  : ـ نرخ برگشت ساليانه سرمايه

  

  

  ـ مدت زمان بازگشت سرمايه 

  

 

  

  :گذاري كل مايهگذاري ارزي به سر ـ درصد سرمايه

  

  
  

 نهسود ساليا

گذاري كل  سرمايه
ت ساليانه درصد برگش=  100×

 گذاري ارزي  معادل ريالي سرمايه

 گذاري كل   سرمايه
×100 گذاري كل  طرح  گذاري ارزي به سرمايه درصد سرمايه= 

 هزينه ساليانه

  مقدار توليد ساليانه
  قيمت تمام شده واحد كالا = 

⇒  

سود ساليانه به هزينه كل  = 7/20درصد         نهسود ناخالص ساليا 

 هزينه كل توليد 
×100 سود ساليانه به هزينه كل درصد= ⇒  

 نهياسالناخالص سود 

  فروش كل 
×100 سود ساليانه به فروش درصد= ⇒ سود ساليانه فروش كل    =      2/17درصد        

درصد برگشت ساليانه سرمايه=     12              درصد       ⇒  

100 

  درصد برگشت ساليانه سرمايه
مدت زمان بازگشت سرمايه   =3/8        سال  مدت زمان بازگشت سرمايه = 

⇒

2872000000 

400000 
 قيمت تمام شده واحد كالا = 
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  ⇒گذاري كل  طرح  گذاري ارزي به سرمايه درصد سرمايه       = ٣٥        درصد                                

  

   :گذاري ثابت سرانه ـ سرمايه

  

  

   :گذاري كل سرانه ـ سرمايه

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  ثابت گذاري سرمايه

  تعداد كل پرسنل
گذاري ثابت سرانه   سرمايه=  اري ثابت گذ    سرمايه=         8/249       ريال      

 سرانه

⇒  

  كل گذاري سرمايه

  تعداد كل پرسنل
گذاري كل سرانه   سرمايه=  گذاري كل سرانه سرمايه     =   7/281    ريال          ⇒  
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مورد نياز سالانه و محل تأمين آن از خارج يا داخل كشور ـ ميزان مواد اوليه عمده ٦

قيمت ارزي و ريالي آن و بررسي تحولات اساسي در روند تأمين اقلام عمده مورد نياز 

  در گذشته و آينده

نخ مخلوط پنبه و پلي گيرند عبارتند از   مورد استفاده قرار ميدستكش پنبه اياي كه در توليد  مواد اوليه

 دستكش پنبه ايمي باشد كه تمامي مواد اوليه مورد مصرف توليد  پلاستيك ومقوا ، روغن، نخ كش، استر

   .  قابل تأمين در داخل هستند

 ٢٥وزن تقريبي هر جفت دستكش در حدود .  هزار جفت دستكش مي باشد٥٠٠توليد ساليانه كارخانه     

بنابراين در سال . نخ كش مي باشد درصد ١٠ درصد آن نخ مخلوط پنبه و پلي استر و ٩٠گرم است كه 

 آن در جريان توليد تبديل به %٥كه در حدود تن نخ مخلوط پنبه و پلي استر استفاده مي شود ١٢حدود 

نخ ريسي ، سپاهان لايه، پرنيان نخاز طريق كارخانه هاي نخ مخلوط پنبه و پلي استر  .دگرد ضايعات مي

محدوده قيمت اين نخ .  تهيه مي گرددط پنبه و پلي استرمخلو و ساير توليد كنندگان نخ خسروي خراسان

  . با توجه به درصد و نوع الياف به كار رفته متفاوت مي باشد  ريال٣٠٠٠٠-٣٨٠٠٠

 آن در جريان توليد تبديل %٥كه در حدود   تن نخ كش در سال استفاده مي شود٥/١همچنين در حدود   

و ساير توليد كنندگان  كيان ريس، نخ آذين، نخ ران و هاياز طريق كارخانه  نخ كش. دگرد به ضايعات مي

  . ريال مي باشد٤٨٠٠٠-٥٨٠٠٠محدوده قيمت اين نخ . تهيه مي گردد نخ كش

 در داخل مي باشد، كه بدليل بخار شدن  توليدايرانول تحت عنوان روغن  مورد استفاده در اين طرحروغن 

  .يشتري نسبت به روغنهاي خارجي داردسريع توسط گرماي ماشين  نياز به تعداد تعويض ب

 مورد نياز كارخانه مقوا و پلاستيكدر سال به همين تعداد  هزار جفت دستكش ٥٠٠با توجه به توليد    

  .باشد مي
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  ـ پيشنهاد منطقه مناسب براي اجراي طرح٧

وليه، بازارهاي در مکان يابي يک طرح توجه نکات ضروري بسياري، نظير نزديكي به محل تأميد مواد ا

در ادامه به  هاي دولت و نيروي انساني متخصص وجود دارد كه عمده مصرف، امكانات زيربنايي، حمايت

  .هاي فوق خواهيم پرداخت بررسي گزينه

    محل تامين مواد اوليه •

اولين پارامتر در بررسي شرايط سرمايه گذاري در خصوص يك محصول سهولت دسترسي به منابع تامين 

 دستكش پنبه نظر به اينكه تمامي مواد اوليه مورد مصرف توليد. اد اوليه و قيمت ارزان تر آن باشدكننده مو

اي در داخل موجود مي باشد، استانهايي كه داراي واحدهاي توليدي نخ مخلوط پنبه و پلي استر و نخ كش  

مناسب براي اجراي  و يزد خراساناصفهان، زنجان، قزوين،  هاياستان. مي باشند در اولويت قرار مي گيرند

  .طرح مي باشند

    بازارهاي فروش محصولات •

يکي از معيارهاي مکان يابي براي يک طرح، انتخاب مکان مناسب براي ارائه محصولات توليد شده به 

با توجه به ماهيت طرح، كه توليد دستكش پنبه اي مورد نياز در تمامي استانها مي . باشد بازار مصرف مي

ايي در اولويت قرار مي گيرند كه كارخانه در مسير اصلي راه هاي ترانزيت كشور باشد كه باشد، استانه

  . ، اصفهان، قم و يزد مناطق مطلوب جهت احداث كارخانه به حساب مي آيدمركزياستانهاي 

    امکانات زيربنايي طرح •

شبکه آبرساني و براي تامين نيازهايي زيربنايي طرح، مانند شبکه برق سراسري، راههاي ارتباطي و 

با توجه به دسترسي آسانتر به امكانات فوق در . فاضلاب و غيره، در سطح نياز اين طرح ضروري مي باشد

  .شهركهاي صنعتي احداث كارخانه در استانهاي داراي شهرك صنعتي مناسب مي باشد

  نيروي انساني متخصص •

هاي مانند اصفهان  وي متخصص، در استانوجود مراكز آموزش عالي معتبر در زمينه تربيت نير با توجه به

  . گيري از نيروي متخصص با تجربه در اين طرح وجود دارد و يزد، امكان بهره
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  حمايت هاي خاص دولت •

رسد که شامل  آيد، به نظر نمي به حساب مي هاي صنعتي عمومي  با توجه به اينكه طرح حاضر جزء طرح

ين طرح در مناطق محروم راه اندازي شود، مشمول بعضي از با اين حال اگر ا. هاي خاص دولت شود حمايت

  . شود حمايت هاي دولت مي

گيري كرد که  توان نتيجه ، ميدستكش پنبه ايباتوجه به بررسي پارامترهاي فوق در طرح توليد 

ه تري نسبت ب داراي امکانات و شرايط مناسب، خراسان و يزد مركزي استان اصفهان، زنجان، قزوين،استانهاي 

  .باشند ديگر مناطق كشور براي راه اندازي چنين واحد توليدي مي
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  تأمين نيروي انساني و تعداد اشتغالـ وضعيت ٨

تركيب . نمايد نفر ايجاد اشتغال مي ١٩ به طور مستقيم براي حدود  دستكش پنبه ايدر واحد توليد

شايان ذكر است . يدي در جدول زير ارائه شده استهاي مورد نياز در اين واحد تول نيروي انساني و تخصص

بيشتر از مناطق  تهران، اصفهان و يزد هاي ر استاننيروي متخصص و با تجربه مورد نياز اين واحد توليدي د

  .باشد ديگر در دسترس مي

  

  تخصص و تجربه افراد مورد نيز در واحد توليدي): ٣٨(جدول 

  شرح  رديف
تعداد در سه شيفت 

  كاري
  و تجربه كاري مورد نيازتخصص 

كارشناس ارشد مهندسي صنايع يا مديريت نساجي با تجربه حداقل   ١  مدير عامل   ١

   سال فعاليت مرتبط١٠

  سال فعاليت مرتبط٥كارشناس مهندسي نساجي با تجربه حداقل   ١  سرپرست  ٢

   سال كار مفيد٣فوق ديپلم نساجي يا ديپلم با تجربه حداقل   ٦  كارگر ماهر  ٣

   سال فعاليت مرتبط١ با تجربه حداقل ديپلم  ١٠  كارگر ساده  ٤

  ديپلم و دارا بودن گواهي نامه رانندگي  ١  خدمات  ٥
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راه (ـ بررسي و تعيين ميزان تأمين آب، برق، سوخت، امكانات مخابراتي و ارتباطي ٩

 مناسب براي و چگونگي امكان تأمين آنها در منطقه...) آهن ـ فرودگاه ـ بندر  ـ راه

  اجراي طرح

  سات برق ي تأس-الف

بـاً همـه    يرا تقر ي ـ باشـد؛ ز   يسات بـرق م ـ   ي، تأس يسات هر واحد صنعت   ين تأس ي تر ييربناين و ز  ي تر ياساس

ر ي مربـوط بـه سـا   ين کننده انـرژ ي برق، تأميروي نياز طرف . از به برق دارند   يد ن ي خط تول  ي اصل يدستگاه ها 

از واحـد، ابتـدا   ي ـسات برق مـورد ن  ي تأس يبه منظور بررس  . خواهد بود  کارخانه   يين روشنا يسات و همچن  يتأس

سات ي ـگردد، سـپس تأس  يبرآورد م ... سات و   ي، محوطه، تأس  يدي تول يک از بخش ها   ي هر   يمقدار برق مصرف  

  .  خواهد شدين آن معرفياز تأميمورد ن

  د ياز خط تولي برق مورد ن

ن بخـش بـا توجـه بـه     ي ـدر ا.  باشدياز کارخانه مي از برق مورد ن   يد، بخش عمده ا   ي خط تول  يبرق مصرف 

.  شـود ياز هر دستگاه استخراج شده، در تعـداد دسـتگاه ضـرب م ـ         يکاتالوگ دستگاه ها، حداکثر برق مورد ن      

  . باشد  كيلو وات مي٤٦ دهد كه حدود يل ميد را تشکير، برق خط تولين مقاديمجموع ا

  سات ياز تأسيبرق مورد ن

 كيلو وات برآورد ١٢سات واحد حدود ياز تأسي طرح برق مورد ني شده برايني بشيسات پيبا توجه به تأس

  .گردد مي

   ساختمان ها و محوطهييبرق روشنا

 ي از مقدار برق برحسب مساحت ساختمان ها زده مينياز ساختمان ها تخميبه منظور برآورد برق مورد ن

 ٢٠ بـه طـور متوسـط        ي و خدمات  ي، رفاه يدار ا يد، ساختمان ها  ي سالن تول  يربناي هر متر مربع ز    يبرا. شود

 ي وات منظور م١٠سات ي هر متر مربع مساحت انبارها و تأسين برايهمچن.  شوديوات برق در نظر گرفته م

رامـون آن پرداختـه     يبه بحـث پ   ) ٥(ل در بخش    ين با توجه به مساحت ساختمان ها که به تفض         يبنابرا. گردد

 كيلـو وات  ٥ همچنـين در حـدود       . گـردد  ي م ينيش ب ين ها، برق پ    ساختما يي روشنا يلووات برا يک ١١شد،  

  .جهت برق مصرفي محوطه در نظر گرفته مي شود
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نـخ  ، برق مورد نياز براي واحد توليـدي      ) درصد ١٠ تا   ٨حدود  (با توجه به اتلاف بخشي از توان الكتريكي         

  .شود  كيلو وات در شبانه روز برآورد مي٨١ حدود پشمي

  

 آب مصرف زانيم  محاسبه-ب

 فـضاي سـبز   اريي ـآب و يدنيآشـام  و يبهداشت د،يتول خط يمصرف آب شامل واحد نيا در ازين مورد آب

 استفاده  نخ دستكش پنبه اي جهت ماشين لباسشويي صنعتي فقط در يك شيفت             در فرايند توليد     باشد  يم

 سـرانه  گـرفتن  نظـر  در با و پرسنل تعداد ازاي به واحد نيا در يبهداشت و يدنيآشام آب مصرف .مي گردد

 هـر  ازاي بـه  محوطـه،  اريي ـآب و سـبز  فضاي ازين مورد آب نيتام منظور به . است شده محاسبه تري ل١٥٠

 شـده  ارائـه  جدول زير مطابق واحد روزانه يمصرف آب  ميزان.شوديم گرفته نظر در روز در تريل ١، مربعمتر

  .است

  

  برآورد ميزان آب مصرفي روزانه): ٣٠(جدول

  صرف كنندهواحد م
  ميزان آب مصرفي

  )متر مكعب در روز (
  توضيحات

  رنگرزي  ٥/٠  آب فرايند توليد

  بهداشتي و آشاميدني  ٩/٢  ساختمان ها

  آبياري فضاي سبز  ٦/٠  محوطه

  -  ٤  جمع

  

   تجهيزات حمل و نقل-ج

ور بـه منظ ـ  همچنـين   گـردد و      به منظور انجام تداركات واحد توليدي يك دستگاه وانت پيش بينـي مـي             

 جهت كار در انبارهاي مواد اوليه و محصول در نظر  چهار عدد گاري دستيجابجايي مواد اوليه و محصول نيز

  .شود گرفته مي

 سوخت مصرف  محاسبه-د

 ازين مورد وحرارت بخار نيتام منظور به يمصرف سوخت شامل يصنعت واحدهاي در سوخت مصرف موارد

 توجه با شيگرما ستميس يمصرف  سوخت.باشديم نقل و حمل ليسا و سوخت و ساختمانها شيگرما ند،يفرآ
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 متوسط طور به که بيترت نيا به . شوديم  محاسبهيخدمات و اداري شگاه،يآزما و ديتول فضاهاي مساحت به

 نيبنـابرا  . شودي ـم گرفتـه  نظـر  در گـاز  تري ل٢٤مربع مساحت  متر کصدي ازاي به معتدل هواي و آب براي

براي تـامين سـوخت وسـايل     . بود خواهد شبانه روز هر در گاز تريل ٨٠ شيگرما ساتيتاس يسوخت مصرف

  . در شبانه روز در نظر گرفته شده استبنزين ليتر ٥نقليه سنگين نيز 
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  هاي اقتصادي و بازرگاني ـ وضعيت حمايت١٠

   جهانيهاي و مقايسه با تعرفه) آلات محصولات و ماشين(ـ حمايت تعرفه گمركي 

آلات و مواد نياز طرح حقوق گمركي صادرات  حمايت تعرفه گمركي شامل دو بخش تعرفه واردات ماشين

حقوق ورودي . بايست در جهت رشد صنعت انتخاب و اعمال شود محصولات واحد توليدي است كه مي

ه تعرفه نسبتاً  درصد است ك١٠آلات صنعتي حدود  آلات خارجي مورد نياز طرح همانند اكثر ماشين ماشين

هاي اخير دولت  از طرف ديگر در سال. كند گذاران هزينه بالايي را تحميل نمي پاييني است و به سرمايه

المللي را داشته باشند و بتوان آنها  جمهوري اسلامي ايران براي محصولاتي كه توانايي رقابت در بازارهاي بين

دهد، اين   گرفته است و به اين واحدها جوايز صادراتي ميهايي در نظر را به خارج از كشور صادر كرد، مشوق

. هاي اخير از رشد فزاينده برخوردار شود مسأله باعث شده است كه حجم صادرات غير نفتي كشور در سال

هايي براي صادرات  بنابراين در صورت توليد پوشاك محافظ در برابر حرارت با كيفيت و قيمت مناسب مشوق

تر شدن محصول در بازارهاي كشور هدف   نظر گرفته شده است كه باعث رقابتيآن از طرف دولت در

  . شود مي

  

  گذار هاي سرمايه  شركت ها ـ ، بانك)ها واحدهاي موجود و طرح(هاي مالي  ـ حمايت

هاي مالي واحدهاي توليدي شامل اعطاي تسهيلات بانكي و نحوه بازپرداخت آنها، همچنين  حمايت

شوند و شرايط را براي   است كه در صورت مناسب بودن آنها تسهيل در اجراي طرح ميهاي مالياتي معافيت

  . شود در ادامه به برخي از اين شرايط پرداخته مي. گذاري افراد كارآفرين مهيا مي كند سرمايه

 درصد ٧٠ـ يكي از تسهيلات بانكي مهم براي واحدهاي توليدي، پرداخت وام بانكي بلند مدت تا 

اين مقدار براي مناطق محروم در صورت استفاده از . هاي دولتي كشور است ذاري ثابت توسط بانكگ سرمايه

  . باشد  درصد هم قابل افزايش مي٩٠آلات خارجي تا  ماشين

هاي   درصد است كه براي برخي از شركت١٠نرخ سود تسهيلات ريالي بلند مدت در بخش صنعت 

عنوان   بهها حروم قسمتي از سود تسهيلات، توسط دولت به بانكتعاوني و واحدهاي احداث شده در مناطق م

  .  پرداخت مي شوديارانه
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ـ مدت زمان بازپرداخت تسهيلات بانكي بلند مدت با توجه به ماهيت طرح توليدي، نوع تكنولوژي و 

ه باشد كه امكان استفاده از دوره تنفس يك الي دو سال  سال مي٨امكان صادر شدن محصول تا حداكثر 

  . بازپرداخت اقساط نيز وجود دارد

عنوان  براي استفاده به)  ماهه١٢ الي ٦(هاي بانكي كوتاه مدت  ـ يكي ديگر از تسهيلات بانك مهم، وام

 درصد آن را تأمين ٧٠ تا يسرمايه در گردش مورد نياز براي انجام فرآيندهاي توليد است كه شبكه بانك

هاي عامل و سابقه مطلوب در  ن ميزان، منوط به جلب اعتماد بانكاخذ تسهيلات كوتاه مدت تا اي. كند مي

  . انجام بازپرداخت تسهيلات دريافتي قبلي است

ـ علاوه بر تسهيلات بانكي كه براي احداث واحدهاي توليدي جديد وجود دارد، براي تشويق 

مالياتي در نظر گرفته شده هاي  گذاران و هدايت آنها به احداث كارخانجات در مناطق محروم، معافيت سرمايه

  : است كه برخي از آنها عبارتند از

   سال براي اجراي طرح در مناطق محروم ١٠ـ معافيت مالياتي تا ١

  هاي صنعتي   سال براي اجراي طرح در شهرك٤ـ معافيت مالياتي تا ٢
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واحدهاي بندي و پيشنهاد نهايي در مورد احداث  ـ تجزيه و تحليل و ارائه جمع١١

  جديد

با اين که صنايع نساجي جزو ارزآورترين صنايع است و کارشناسان بـا تلفيـق هنـر و صـنعت مـي تواننـد              

محصولاتي توليد کنند که براي کشور درآمدزا باشند ولي با اين حال دولت هيچ تسهيلاتي براي آن در نظـر                 

ت و عوارض و ماليات، تعرفـه بيمـه، زيـاد          هزينه هاي صنعت نساجي بسيار بالاس      از سوي ديگر  . استنگرفته  

لازمـه ورود توليـدات نـساجي بـه           در حـالي كـه     .بودن بهره بانک از مشکلاتي است که صنعت نساجي دارد         

  .مي باشد هاي پربازده  قيمت پايين و استفاده از فن آوري،بازارهاي جهاني توليد با كيفيت بالا

 كه ايـن يكـي از مهمتـرين مـشك پـيش روي محـصولات                دنرخ محصولات نساجي را بازار تعيين مي کن          

  .  و هيچ مرجعي براي نرخ گذاري و تنظيم بازار محصولات نساجي وجود نداشته استنساجي است

بررسي نتايج ميزان مصرف دستكش پنبه اي در سالهاي اخير افزايش تقاضاي اين محصول را نـشان مـي                      

بـا  . كش پنبه اي با آن مواجه هستند نقدينگي بازار مي باشد     مهمترين مشكلي كه توليد كنندگان دست     . دهد

 بنكداري كه از توليد كننده خريداري مـي كنـد           ياتوجه به وجود تقاضاي دستكش پنبه اي در بازار، واسطه           

توليد كننـده هـر جفـت دسـتكش در          . توانايي پرداخت نقدي را نداشته و پرداخت به صورت چك مي باشد           

 ريال به ١٠٠٠٠-٢٠٠٠٠ مي فروشد در حالي كه در بازار اين دستكش به قيمت           ريال  ٧٠٠٠-٨٠٠٠حدود  

بنابراين براي كاهش مدت زمان برگشت سرمايه لازم اسـت قيمـت فـروش              . مصرف كننده فروخته مي شود    

در صـورت    لذا سرمايه گـذاري در ايـن بخـش           .محصولات افزايش يابد كه در شرايط حاضر غير ممكن است         

  .الا داراي توجيه استداشتن نقدينگي ب
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