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  خلاصه طرح

  نام محصول

 خالص يا مخلوط اي پارچه پنبه

استر،   پليالياف مصنوعيبا 

  ....ويسكوز و 

  موارد كاربرد
اي، تبليغات، دستمال  ملافه

  ...شستشو،  

  2300  )هزار متر(  ظرفيت پيشنهادي طرح

  اي نخ سيستم پنبه  عمده مواد اوليه مصرفي
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  55  )نفر(  زايياشتغال

  52722  )ميليون ريال(  گذاري ثابت طرح سرمايه

  9403  )ميليون ريال(   در گردش طرح سرمايه

  12200  )متر مربع(  زمين مورد نياز 

  2000 )متر مربع (توليدي

  زيربنا  1000 )متر مربع (انبار

  100 )متر مربع (خدماتي

  7920  )متر مكعب(آب 

  مصرف ساليانه آب، برق و گاز  3600  ) واتمگا (برق

  396000  )متر مكعب (گاز
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  ـ معرفي محصول1

اي و الياف مصنوعي است كه اصطلاحاً به پارچه خام  بههاي تاري و پودي خام پن محصول انواع پارچه

اي است كه بسته به نوع مصرف در  اي خام تكميل نشده هاي پنبه متقال كليه پارچه. گويند اي متقال مي پنبه

هاي مختلفي توليد و پس از تكميل به اسامي مختلف تجاري چيت، چلوار، آستري، دبيت، وال، ململ،  عرض

  . گردند به بازار عرضه مي... اي و  ، پردهاي پوپلين، ملحفه

اي، مخلوط پنبه و الياف مصنوعي مناسب  هاي سبك پنبه هرچند اين واحد براي توليد انواع پارچه

در اين طرح تنها ، خصوصيات خاص آن و باشد اما با توجه به اهميت الياف پنبه به خاطر طبيعي بودن  مي

اين . اي مورد توجه است امل چلوار، چيت، دبيت، پاتيس، ملحفهاي ش هاي صد در صد پنبه توليد پارچه

  : ها بعد از انجام عمليات تكميل و رنگرزي و چاپ داراي مشخصات زير خواهند بود پارچه

متر بافته   سانتي90معمولاً در عرض . اي كه سفيد و تكميل شده باشد  عبارت است از پارچه پنبه :چلوار

  . گيرند يگر نيز مورد استفاده قرار ميهاي د اما در عرض. شود مي

  . اي كه سفيدگري و چاپ و تكميل شده باشد  عبارت است از پارچه پنبه :چيت

  .هاي روشن رنگ شده باشد اي سفيد شده كه با رنگ  عبارت است از پارچه پنبه :پاتيس

  . هاي تيره رنگ شده باشد اي سفيد شده كه با رنگ عبارت است از پارچه پنبه: دبيت

يا بسته به طرح چاپ . شود اي سفيد شده كه به صورت ساده چاپ مي عبارت است از پارچه پنبه: اي ملحفه

هاي ديگري نيز از الياف صد در  الذكر، پارچه هاي فوق علاوه بر پارچه. تواند با زمينه رنگي باشد آن مي

گيرند اما در صورت داشتن  گردند كه در اين طرح چندان مورد توجه قرار نمي  توليد مي صد پنبه

  . توانايي توليد آنها را نيز خواهد داشتاين واحد ، سفارش 

  

  مشخصات فني محصول

گونه عمليات رنگرزي، چاپ و تكميل روي آن انجام نگرفته  كه هيچاي است  اي پنبه پارچه متقال پارچه

بايستي يكنواخت و عاري از جنس پارچه متقال صد در صد پنبه بوده و نخ مورد مصرف در بافت آن . است

هاي مختلف عرضه  پارچه متقال در عرض. باشد طرح بافت پارچه متقال اكثراً تافته مي. عيوب ريسندگي باشد

  . باشد  درصد مي±2گردد كه طبق استانداردهاي ملي ايران ميزان تلرانس عرض  مي
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. باشند متر با دو برابر تراكم تاري زمينه مي  ميلي5ـ10اي به پهناي  هاي متقال داراي حاشيه پارچه

 درصد و ميزان رطوبت بازيافتي در آن 3حداكثر آهار در پارچه متقال نسبت به وزن كل پارچه مساوي با 

  . باشد  درصد نسبت به وزن كل پارچه مي5/8طبق استاندارد ملي ايران حداكثر 

شستشو در جهت شدگي مجاز در اثر  وم بوده و حداكثر جمعهاي متقال بايد در برابر شستشو مقا پارچه

وزن متر مربع محصول براساس نمره ) طبق استاندارد ملي ايران. ( درصد باشد2 درصد و در جهت پود 5تار 

هاي توليدي در اين واحد  اما عمدتاً پارچه. باشد هاي تاري و پودي مورد نظر متفاوت مي نخ انتخابي و تراكم

 كيلوگرم 45باشد و بايد داراي حداقل مقاومت در جهت تار معادل   گرم در مترمربع مي180ا  ت120داراي 

ضمناً پارچه متقال بايستي داراي يكنواختي بافت باشد و . باشد  كيلوگرم نيرو مي30نيرو و در جهت پود 

 متر 10داقل  عيب باشد و فاصله عيوب از يكديگر ح20مقدار متوسط عيوب در هر حال نبايستي بيش از 

  .باشد  انگليسي مي20و 16 و 10نمرات متداول در بافت متقال . باشد

  

  بندي محصول بسته

شود و در انتها هر  تبديل ميرول كني به  پارچه متقال از روي چله پارچه باز شده و توسط دستگاه رول

روي هر عدل مشخصات بندي شده و  ها درون گوني عدل سپس رول. وسيله كاغذ مهار گردد رول بايستي به

  . پارچه متقال از قبيل توليد كننده، نوع كالا، متراژ، تعداد رول، شماره سفارش و كد مشتري قيد گردد

  

  ـ نام و كد آيسيك محصول1ـ1

. بندي آيسيك است هاي اقتصادي همان تقسيم بندي در فعاليت بندي و دسته ترين طبقه متداول

هاي  اللمللي فعاليت بندي استاندارد بين بندي و دسته طبقه: است ازبندي آيسيك طبق تعريف عبارت  تقسيم

بندي با توجه به نوع صنعت و محصول توليد شده به هريك كدهايي دو، چهار و هشت  اين دسته. اقتصادي

 در جدول اي و مصنوعي  پنبه پارچهكدهاي آيسيك مرتبط با صنعت توليد . شود رقمي  اختصاص داده مي

  .ه است ارائه شد)1(
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  اي و الياف مصنوعي  بافندگي پنبهكدهاي آيسيك مرتبط با صنعت : )1( جدول

  نام كالا  كد آيسيك  رديف

  اي و الياف مصنوعي  هاي سيستم پنبه پارچه  17111410  1

  استر پنبه  پارچه پلي  17111411  2

  پارچه پنبه استات   17111412  

  استر ويسكوز  پارچه پلي  17111413  

  پارچه ويسكوز  17111414  

  
  ـ شماره تعرفه گمركي1ـ2

المللي جهت كدبندي كالا در امر صادرات و واردات و مبادلات تجاري و همچنين  در داد و ستدهاي بين

بندي و نامگذاري  شود كه عبارت است از طبقه بندي استفاده مي تعيين حقوق گمركي و غيره از دو نوع طبقه

 بر همين اساس در مبادلات بازرگاني .المللي  استاندارد و تجارت بينبندي مركز براساس بروكسل و طبقه

اي و  پارچه پنبه خصوص شود كه در بندي كالاها استفاده مي بندي بروكسل جهت طبقه خارجي ايران طبقه

  .  ارائه شده است)2( در جدول الياف مصنوعي

  

  الياف مصنوعياي و   بافندگي پنبههاي گمركي مربوط به صنعت تعرفه: )2(جدول 

  رديف
شماره تعرفه 

  گمركي
  نوع كالا

حقوق 

  ورودي
SUQ  

1  52081200  
 درصد پنبه بوده و وزن هر 85پارچه تار و پودباف از پنبه كه داراي حداقل 

  . گرم باشد و سفيد نشده و ساده باف باشد100متر مربع آن بيش از 
70  kg 

2  52091100  
 درصد پنبه بوده و وزن هر 85حداقل پارچه تار و پودباف از پنبه كه داراي 

  . گرم باشد و سفيد نشده و ساده باف باشد200مترمربع آن بيش از 
70  kg 

3  52101100  

 درصد وزني پنبه، عمدتاً يا 85پارچه تار و پودباف از پنبه كه داراي كمتر از 

منحصراً با الياف سينتيك يا مصنوعي مخلوط شده و وزن هر مترمربع آنها از 

  .باف باشد  گرم بيشتر نباشد و سفيد نشده و ساده200

70  kg 

4  52111100  

 درصد وزني پنبه، عمدتاً يا 85پارچه تار و پودباف از پنبه كه داراي كمتر از 

منحصراً با الياف سينتيك يا مصنوعي مخلوط شده و وزن هر مترمربع آنها 

  .باف باشد  گرم باشد و سفيد نشده و ساده200بيش از 

70  kg 
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  ـ شرايط واردات1ـ3

  .در منابع موجود شرايط خاصي براي واردات اين محصول ذكر نشده است

  

  )المللي ملي يا بين(ـ بررسي و ارائه استاندارد 1ـ4

  

  اي و مصنوعي  پارچه پنبهاستانداردهاي مرتبط با : )3 (جدول

  مرجع  عنوان استاندارد  شماره استاندارد   رديف

 ISO 7211-2:1984  هاي تار و پودي تار و پود در پارچهتعيين تعداد نخ   683  1

  ها  اي ـ ويژگي هاي متقال پنبه پارجه  734  2
مؤسسه استاندارد و 

  تحقيقات صنعتي ايران

 ISO 3932:1976  گيري عرض طاقه هاي بافته شده تاري و پودي ـ اندازه پارچه  724  3

  ) پوپلين(اي سبك  هاي پنبه پارچه  1426  4
اندارد و مؤسسه است

  تحقيقات صنعتي ايران

 ISO 7211-6:1984  هاي تاري و پودي ـ تعيين جرم تار و پود در واحد سطح پارچه  1602  5

6  1706  
هاي بافته شده از پنبه و مخلوط با الياف  حد رواداري براي پارچه

  مصنوعي 
ASTMD2514:1970 

  ها اي ـ ويژگي پارچه ملحفه پنبه  1763  7
و مؤسسه استاندارد 

  تحقيقات صنعتي ايران

 ISODis8498  هاي تار و پودي  ها و اصلاحات مربوط به عيوب پارچه واژه  3153  8

  ها استر ـ ويژگي پارچه ويسكوز پلي  3383  9
مؤسسه استاندارد و 

  تحقيقات صنعتي ايران

10  4599  
هاي تار و پودي در اثر  گيري تغييرات ابعاد پارچه روش اندازه

  شستشوي تجاري 
ISO675:1979 

  استر  هاي پارچه مخلوط پنبه پلي ويژگي  4820  11
مؤسسه استاندارد و 

  تحقيقات صنعتي ايران

 ISO7211-3:1984   نخ در منسوج جعد منسوجات تار و پودي ـ روش آزمون تعيين   6009  12

13  6510  
گيري وزن مخصوص  منسوجات تار و پودي ـ ساختار ـ اندازه

  ه از پارچه نخ خارج شد) نمره(خطي 
ISO7211-5:1984 
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  ـ بررسي و ارائه اطلاعات لازم در زمينه قيمت توليد داخلي و جهاني محصول1ـ5

گيري براي   هاي بازار محصول و سهم قابل كسب يك واحد توليدي در بازار مصرف كالا، در تصميم ويژگي

ترين پارامترهاي  مهمدر اين ارتباط، . نمايد اي را ايفا مي عمده احداث واحد مزبور و انتخاب ظرفيت آن نقش

بازار، ميزان واردات و امكانات صادرات ) نياز(قابل بررسي پتانسيل توليد موجود و آتي كشور، ميزان مصرف 

پارامترهاي مختلفي بر قيمت فروش . باشد هاي مصرف و چگونگي رشد آنها مي محصولات واحد، كانون

  : ارامترهاي مهم در زير شرح داده شده استمحصول مؤثر خواهند بود كه برخي از پ

اي را در  باشد و نقش عمده هاي متغير توليد مي ترين هزينه ـ قيمت مواد اوليه مصرفي كه يكي از مهم1

  . تعيين قيمت تمام شده محصول دارد

ي ها ـ منطقه جغرافيايي احداث واحد به خصوص از لحاظ دسترسي به منابع تأمين مواد اوليه و كانون2

  . هاي مربوط را تحت تأثير قرار خواهد داد مصرف محصول، هزينه

گذاري، كيفيت محصول توليدي و ميزان ضايعات و  ـ نوع تكنولوژي مورد استفاده از طريق تأثير بر سرمايه3

  . بر قيمت فروش محصول مؤثر خواهد بود... 

  . غير توليد و قيمت تمام شده محصول داردهاي مت ـ هزينه نيروي انساني مورد نياز تأثير مستقيم در هزينه4

به اين ترتيب كه افزايش توليد از طريق . ـ ظرفيت توليد واحد بر روي قيمت فروش محصول مؤثر است5

با توجه به نكات فوق، . محصول را داردهاي سربار باعث كاهش قيمت تمام شده  سرشكن نمودن هزينه

هاي توليد را تأمين نمايد و بايد در حدي باشد كه بتوان  قيمت فروش محصول توليد شده بايد كل هزينه

  . دست آورد سهمي از بازار را به

اند علاوه بر تأمين  هاي توليد پارچه در ايران به رغم استفاده از يك چهارم ظرفيت خود توانسته كارخانه

اين امر نشان دهنده آن . دنياز بازار داخلي بخشي از توليدات خود را هرچند اندك به ديگر كشورها صادر كنن

مواد اوليه مورد نياز صنايع نساجي با قيمت مناسب در اختيار توليدكنندگان قرار گيرد و آنها است كه اگر 

بتوانند از تمام ظرفيت توليدي خود استفاده كنند مطمئناً با توليد انبوه پارچه، قيمت تمام شده محصولات 

  .طور چشمگيري كاهش خواهد يافت به

  

  ـ توضيح موارد مصرف و كاربرد1ـ6

  . شوند مصارف متفاوت و گوناگوني دارند بندي مي عنوان متقال بسته اي تكميل نشده كه به هاي پنبه پارچه
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گيرند، به  هاي سبك، متوسط يا سنگين قرار مي برحسب اينكه متقال توليدي در كدام يك از دسته پارچه

هاي متقال به دو صورت مورد  طور كلي پارچه اما به.  نمودتناسب كاربردهاي خاص خودش را پيدا خواهد

   :گيرد استفاده قرار مي

بندي و استفاده در دوخت  عنوان پارچه مصرفي در توليد كيسه، آستر و بسته مصرف مستقيم به) الف

  تشك و بالش و غيره 

هاي چلوار،  ع پارچهعنوان ماده اوليه واحدهاي تكميل و رنگرزي و چاپ براي توليد انوا مصرف به) ب

  : شوند اي كه در موارد زير مصرف مي چيت، پاتيش، دبيت، ملحفه

  هاي زير، سفره و روميزي   ها، پيراهن مردانه، لباس ملحفه، روپوس بيمارستان: چلوار

  هاي زنانه و روكش تشتك هاي زير، لباس براي لباس: پاتيس

  . شود ه ميبراي ملحفه، تشتك و بالش و پرده استفاد :اي ملحفه

  

  ـ بررسي كالاهاي جايگزيني و تجزيه و تحليل اثرات آن بر مصرف محصول1ـ7

صورت انحصاري مخصوص به همين محصول  اي و الياف مصنوعي به بسياري از كاربردهاي پارچه پنبه

ت، عنوان جايگزين اين دسته از منسوجا اما به. بوده و ساير منسوجات قابليت جايگزيني با آن را ندارند

هاي سيستم  هاي توليد شده در سيستم بافندگي حلقوي تاري و پودي و برخي از پارچه توان از  پارچه مي

سچره ها در دو نوع تك فاستوني و نيمه فاستوني و با استفاده از الياف صد در صد مصنوعي به صورت فيلامنت

هاي جايگزين ، نمي تواند تاثيري بر با توجه به موارد اشاره شده مصرف كالا. شده و تكسچره نشده نام برد

  .بازار مصرف اين محصول داشته باشد

  

  ـ اهميت استراتژيكي كالا در دنياي امروز1ـ8

براساس شواهد تاريخي، ريسندگي و بافندگي در ايران به چندين هزار سال قبل از ميلاد مسيح باز 

 رونق در زمينه عرضه محصولات نساجي گردد و در بيشتر اين دوران صنعت نساجي همواره از صنايع پر مي

اگرچه در چند دوره به دليل برخي عوامل، تجارت . در بازار مصرف داخل و بازارهاي صادراتي بوده است

هاي  هاي چيني در كشورمان گسترش يافت، اما با احياي صنعت نساجي در اين زمينه به موفقيت پارچه

چرا كه واردات منسوجات چيني به .   در حال تكرار استاما گويي تاريخ مجدداً. چشمگيري دست يافتند
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بافت و آوازه آن در شرق و  ايران امان توليدكنندگان را بريده و صنعتي كه روزي بر قامت تاريخ پارچه بي

پيچيد امروز با ترديدهاي بسياري در مرز ماندن يا نماندن مواجه شده است كه خواست  غرب عالم مي

از . تواند صنعت نساجي را به روزهاي بالندگي و افتخار بازگرداند اد يك عزم ملي ميمشترك همه مردم و ايج

ها و نيروي  نظر تعداد زيربخش ترين صنعت كشور از نقطه طرفي با توجه به اينكه صنعت نساجي گسترده

 از جامعه انساني فعال در آن است و توسعه پايدار آن باعث ثبات در وضعيت اشتغال و اقتصاد افراد بسياري

نساجي از وضعيت فعلي گامي مهم در مسير كاهش توان ضمن خارج ساختن صنعت پر مزيت  شود مي مي

وابستگي به درآمدهاي نفتي و كاستن از تعداد بيكاران كشور برداشت لذا با توجه به موارد ذكر شده توليد 

  .لايي برخوردار استكالاي فوق و گسترش واحدهاي توليدكننده آنها از اهميت استراتژيكي با

  

  ـ كشورهاي عمده توليد كننده و مصرف كننده محصول1ـ9

  

  اي پارچه پنبه كشورهاي  عمده توليدكننده: )4(جدول 

  نوع توليدات  نام كشور  رديف

  اي  پارچه پنبه  چين   1

  اي  پارچه پنبه  هند   2

  اي  پارچه پنبه  پاكستان   3

  

  اي  ارچه پنبهپكشورهاي  عمده مصرف كننده : )5(جدول 

  عنوان محصول  نام كشور  رديف

  ملحفه، پوشاك   چين   1

 ملحفه، پوشاك  هند   2

 ملحفه، پوشاك  پاكستان   3

 ملحفه، پوشاك  اتحاديه اروپا  4
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   هاي داخلي عمده توليد كننده و مصرف كننده محصول شركتـ 
  

   در ايراناي و الياف مصنوعي پارچه پنبهبرخي توليدكنندگان عمده : )6(جدول 

  محل كارخانه  نوع توليدات  نام كارخانه  رديف

  سراب  اي و الياف مصنوعي پارچه پنبه  سراب بافت   1

اي و الياف مصنوعي پارچه پنبه  يزدباف  2   يزد  

اي و الياف مصنوعي پارچه پنبه  آرتا گلبافت   3   اردبيل  

اي و الياف مصنوعي پارچه پنبه  نساجي خوي   4   خوي  

اي و الياف مصنوعي پارچه پنبه  ريشم كاشان مخمل و اب  5   كاشان  

اي و الياف مصنوعي پارچه پنبه  بناب باف  6   بناب  

اي و الياف مصنوعي پارچه پنبه  به بافان   7   اصفهان  

اي و الياف مصنوعي پارچه پنبه  پارس دكور   8   صائين قلعه 

اي و الياف مصنوعي پارچه پنبه  مشهد ترمه   9   مشهد  

  

  در ايراناي و الياف مصنوعي  پارچه پنبهكنندگان عمده  برخي مصرف: )7(جدول 

  محل كارخانه  نوع توليدات  نام كارخانه  رديف

  چاپرنگ   1
اي  پارچه چاپ و رنگرزي و تكميل شده پنبه

  و الياف مصنوعي 
  تبريز 

  كردان نقش   2
اي  پارچه چاپ و رنگرزي و تكميل شده پنبه

 و الياف مصنوعي
  كرج 

  خمل و ابريشم كاشان م  3
اي  پارچه چاپ و رنگرزي و تكميل شده پنبه

 و الياف مصنوعي
  كاشان 

  شاديلون   4
اي  پارچه چاپ و رنگرزي و تكميل شده پنبه

 و الياف مصنوعي
  مشهد 

  بافت بلوچ   5
اي  پارچه چاپ و رنگرزي و تكميل شده پنبه

 و الياف مصنوعي
  ايرانشهر

6  
رنگرزي و چاپ حرير 

   سمنان
اي  پارچه چاپ و رنگرزي و تكميل شده پنبه

 و الياف مصنوعي
  سمنان 

  آوران توس  نقش  7
اي  پارچه چاپ و رنگرزي و تكميل شده پنبه

 و الياف مصنوعي
  مشهد 

  خوبرنگان   8
اي  پارچه چاپ و رنگرزي و تكميل شده پنبه

 و الياف مصنوعي
  محمودآباد 

  پوش  نيك  9
اي  ل شده پنبهپارچه چاپ و رنگرزي و تكمي
 و الياف مصنوعي

  اصفهان 

  

  ـ شرايط صادرات1ـ10

  .در منابع موجود شرايط خاصي براي صادرات محصولات فوق ذكر نشده است
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  ـ وضعيت عرضه و تقاضا2

اند علاوه بر تأمين  هاي توليد پارچه در ايران به رغم استفاده از يك چهارم ظرفيت خود توانسته كارخانه

اين امر نشان دهنده آن . بخشي از توليدات خود را هرچند اندك به ديگر كشورها صادر كنندي داخلنياز بازار 

نياز صنايع نساجي با قيمت مناسب در اختيار توليدكنندگان قرار گيرد و آنها است كه اگر مواد اوليه مورد 

ه، قيمت تمام شده محصولات بتوانند از تمام ظرفيت توليدي خود استفاده كنند، مطمئناً با توليد انبوه پارچ

طور چشمگيري كاهش خواهد يافت و توليدكنندگان قادر خواهند بود علاوه بر كاهش رقابت با توليدات  به

خارجي به صادرات بيشتر اين محصول هم اميدوار باشند، لذا با كاهش قيمت تمام شده پارچه تقاضا براي 

  .آن نيز افزايش خواهد يافت

  

برداري و روند توليد از آغاز برنامه سوم تا كنون و محل واحدها و تعداد  هرهـ بررسي ظرفيت ب2ـ1

برداري  آنها و سطح تكنولوژي واحدهاي موجود، ظرفيت اسمي، ظرفيت عملي، علل عدم بهره

  آلات مورد استفاده در توليد محصول هاي سازنده ماشين ها، نام كشورها و شركت كامل از ظرفيت

ست آمده از مركز آمار وزارت صنايع و معادن در خصوص ظرفيت واحدهاي موجود و د آمار و اطلاعات به

  . به جدول زير ارائه شده استاي و الياف مصنوعي پارچه پنبهفعال توليد كننده 

  

اي و الياف  فكيك و ظرفيت كل توليد پارچه پنبهها به ت هاي فعال واقع در استان تعداد كارخانه: )8(جدول 

  ان در ايرمصنوعي

  ظرفيت  واحد سنجش  تعداد كارخانه  نام استان  رديف

  13800  تن   4  تهران   1

  19200000  تن   1  زنجان  2

  2420  تن   3  قزوين   3

  460  تن   1  مازندران   4

  19216680  تن  9  جمع

  150000  متر   2  آذربايجان شرقي   5

  2025000  متر   12  اصفهان   6



  
 معاونت پژوهشي

  مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  اي   پارچه پنبهبافندگي

  

  اسلامي ايرانجمهوري 

  وزارت صنايع و معادن

هاي صنعتي ايران سازمان صنايع كوچك و شهرك  

   

 

  1387 پاييز  گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )14(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  7590000  متر   4  تهران   7

  700000  متر   1   خراسان رضوي  8

  5040000  متر   4  قزوين   9

  26000000  متر   1  مازندران   10

  41505000  متر  24  جمع 

  13198000  مترمربع   11  آذربايجان شرقي   11

  4284000 مترمربع  1  آذربايجان غربي   12

  1350000 مترمربع  1  اردبيل   13

  202229500 مترمربع  173  اصفهان   14

  60328936 مترمربع  7  تهران   15

  4550000 مترمربع  3  بختياري محال چهار   16

  18798000 مترمربع  10  خراسان رضوي   17

  900000 مترمربع  1  خوزستان   18

  3305000 مترمربع  3  سمنان   19

  28628570 مترمربع  4  سيستان و بلوچستان   20

  100000 مترمربع  1  فارس   21

  6230000 مترمربع  3  قزوين   22

ترمربعم  6  قم   23  12880000  

  100000 مترمربع  1  كرمان   24

  1876494737 مترمربع  37  گيلان   25

  63312000 مترمربع  22  مازندران   26

  2000000 مترمربع  1  مركزي   27

  13140000 مترمربع  4  همدان   28

  262116750 مترمربع  201  يزد  29

  2573945493 مترمربع  490  جمع



  
 معاونت پژوهشي

  مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  اي   پارچه پنبهبافندگي

  

  اسلامي ايرانجمهوري 

  وزارت صنايع و معادن

هاي صنعتي ايران سازمان صنايع كوچك و شهرك  

   

 

  1387 پاييز  گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )15(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  پنبهـ استر پليها به تفكيك و ظرفيت كل توليد پارچه  هاي فعال واقع در استان تعداد كارخانهـ 8اداه جدول 

  ظرفيت  واحد سنجش  تعداد كارخانه  نام استان  رديف

  2645000  مترمربع  7  آذربايجان شرقي   1

  5500000 مترمربع  1  اردبيل   2

  46123000 مترمربع  112  اصفهان   3

  350000 مترمربع  1  خراسان رضوي   4

  7500 مترمربع  1  تان خوزس  5

  2400000 مترمربع  1  زنجان  6

  960000 مترمربع  1  فارس   7

  19000000  مترمربع   1  قم   8

  264000  مترمربع  1  مازندران   9

  172000  مترمربع  1  يزد  10

  77421500  مترمربع  127  جمع

  

  يسكوز ـ واستر  توليد پارچه پليها به تفكيك و ظرفيت كل هاي فعال واقع در استان ـ تعداد كارخانه8ادامه جدول 

  ظرفيت  واحد سنجش  تعداد كارخانه  نام استان  رديف

  624  تن   2  تهران   1

  1050000  متر   1  قزوين   2

  59572000  مترمربع   1  اصفهان   3

  1500000  مترمربع   1  چهارمحال بختياري   4

  350000  مترمربع   1  خراسان رضوي   5

  1000000  مترمربع   1  كرمانشاه   6

  282000  مترمربع   1  گيلان   7

  62704000  مترمربع   85  جمع

  



  
 معاونت پژوهشي

  مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  اي   پارچه پنبهبافندگي

  

  اسلامي ايرانجمهوري 

  وزارت صنايع و معادن

هاي صنعتي ايران سازمان صنايع كوچك و شهرك  

   

 

  1387 پاييز  گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )16(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  ها به تفكيك و ظرفيت كل توليد پارچه ويسكوز  هاي فعال واقع در استان ـ تعداد كارخانه8ادامه جدول 

  ظرفيت  واحد سنجش  تعداد كارخانه  نام استان  رديف

  2250  تن   1  زنجان   1

  920000  مترمربع   2  اصفهان   2

  600000  مترمربع   1  قزوين   3

  1100000  مترمربع  1  كرمانشاه  4

  2620000  مترمربع  4  جمع

  

   بر اساس آمار و اطلاعات وزارت صنايع هاي اخير در سال پارچه پنبه اي و الياف مصنوعي  آمار توليد :)9(جدول 

  ميزان توليد داخلي
  نام كالا

واحد 

1383سال   1382سال  1381سال   سنجش 1384سال   1385سال   1386سال    

اي و  پارچه پنبه

  الياف مصنوعي

ميليون متر 

  مربع
3/929  4/940  3/945  7/950  956  962  

  

از نظر تعداد، ظرفيت، (هاي توسعه در دست اجرا  هاي جديد و طرح ـ بررسي وضعيت طرح2ـ2

م از هاي انجام شده اع گذاري محل اجراء، ميزان پيشرفت فيزيكي و سطح تكنولوژي آنها و سرمايه

  ) ارزي و ريالي و مابقي مورد نياز

  

  اي و الياف مصنوعي  بافندگي پنبهدرصد پيشرفت فيزيكي در صنعت  20ا هاي ب تعداد و ظرفيت طرح: )10(جدول 

  نام كالا
هاي با درصد پيشرفت  تعداد طرح

   درصد20فيزيكي 
  واحد كالا  ظرفيت توليد

اي و الياف  پارچه سيستم پنبه

  مصنوعي 
  متر مربع   919,006,821  788

اي و الياف  پارچه سيستم پنبه

 مصنوعي
  متر   17,760,000  12

اي و الياف  پارچه سيستم پنبه

 مصنوعي
  تن   612,005  9

  مترمربع   471,189,000  155  استر پنبه  پارچه پلي



  
 معاونت پژوهشي

  مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  اي   پارچه پنبهبافندگي

  

  اسلامي ايرانجمهوري 

  وزارت صنايع و معادن

هاي صنعتي ايران سازمان صنايع كوچك و شهرك  

   

 

  1387 پاييز  گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )17(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  متر  2,210,000  9  استر پنبه  پارچه پلي

  تن   5300  2  استر پنبه  پارچه پلي

  مترمربع  88,135,000  10  تات پارچه پنبه اس

  مترمربع  160,713,250  161  استر ويسكوز  پارچه پلي

  متر   1,000,000  4  استر ويسكوز  پارچه پلي

  تن   540,000  1  استر ويسكوز  پارچه پلي

  مترمربع  15,984,000  26  پارچه ويسكوز 

  متر   650,000  3  پارچه ويسكوز 

  تن   60  1  پارچه ويسكوز 

  

اي و  بافندگي پنبه درصد پيشرفت فيزيكي در صنعت  60 تا 20 بين هاي بالاي  تعداد و ظرفيت طرح :)11(جدول 

  الياف مصنوعي 

  نام كالا
 درصد 60  تا20بين هاي  تعداد طرح

  پيشرفت فيزيكي 
  واحد كالا  ظرفيت توليد

اي و الياف  پارچه سيستم پنبه
  مترمربع   117,105,300  106 مصنوعي

اي و الياف  پنبهپارچه سيستم 
  متر   2,950,000 5 مصنوعي

اي و الياف  پارچه سيستم پنبه
  تن  3900  3 مصنوعي

  مترمربع   9,552,474  19  استر پنبه  پارچه پلي

  متر  100,000  1  استر پنبه  پارچه پلي

  تن   350  1  استر پنبه  پارچه پلي

  مترمربع   200,000  1  پارچه پنبه استات 

  مترمربع   24193  28  وز استرويسك پارچه پلي

  تن   350  1  استرويسكوز  پارچه پلي

  مترمربع   5,000,000  1  پارچه ويسكوز 



  
 معاونت پژوهشي

  مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  اي   پارچه پنبهبافندگي

  

  اسلامي ايرانجمهوري 

  وزارت صنايع و معادن

هاي صنعتي ايران سازمان صنايع كوچك و شهرك  

   

 

  1387 پاييز  گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )18(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

اي و الياف  بافندگي پنبه درصد پيشرفت فيزيكي در صنعت 100 تا 60هاي بين  تعداد و ظرفيت طرح: )12 (جدول

  مصنوعي 

  نام كالا
هاي با درصد پيشرفت  تعداد طرح

   درصد100 تا 60فيزيكي بين 
  واحد كالا  ظرفيت توليد

اي و الياف  پارچه سيستم پنبه

  مصنوعي
  مترمربع  129,250,800  78

اي و الياف  پارچه سيستم پنبه

  مصنوعي
  متر  3,000,000  2

اي و الياف  پارچه سيستم پنبه

  مصنوعي
  تن   2850  2

  مترمربع  4,278,000  9  استر پنبه پارچه پلي

  تن   1400  1  استر پنبه  پارچه پلي

  مترمربع  3,412,000  6  استر ويسكوز  پارچه پلي

  

  

  )چقدر از كجا (85ـ بررسي روند واردات محصول از آغاز برنامه سوم تا پايان سال 2ـ3

  

  هاي اخير  در سالاي تار و پودباف پارچه پنبه وارداتآمار : )13 (جدول

  1385سال   1384سال   1382سال   1381سال 
  عنوان

  ارزش  وزن  ارزش  وزن  شارز  وزن  ارزش  وزن

اي با وزن بيش از  پارچه پنبه

   گرم 100
750/7  532/4  6/7  567/38  872/340  835/944  825/151  326/467  

اي با وزن بيش از  پارچه پنبه

   گرم 200
061/5  507/10  858/258  503  234/254  801/1928  626/32  811/114  

اي با وزن كمتر از  پارچه پنبه

   گرم 100
  138/26  51/6  996/50  965/11  ـ  ـ  ـ  ـ 

  275/608  961/190  632/924  071/607  567/541  458/266  039/15  811/12  جمع كل 

   دلار هزار:تن                      ارزش: وزن

در سال انواع پارچه ) ميليون متر مربع1,4معادل (تن 300هاي اخير، حدود  طور متوسط در سال به

  .ستاي به كشور وارد شده ا پنبه



  
 معاونت پژوهشي

  مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  اي   پارچه پنبهبافندگي

  

  اسلامي ايرانجمهوري 

  وزارت صنايع و معادن

هاي صنعتي ايران سازمان صنايع كوچك و شهرك  

   

 

  1387 پاييز  گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )19(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  هاي داخلي  شركتاي تار و پودباف پارچه پنبه كشورهاي تأمين كننده محصولات ترين مهم): 14(جدول 

  1385سال   1384سال 
  عنوان محصول  نام كشور

  ارزش  وزن
درصد از 

  كل
  ارزش  وزن

درصد از 

  كل

امارات متحده 

  عربي 

اي تار و  پارچه پنبه

  پودباف
123/290  626/845  8/47  044/156  254/483  7/81  

  تركيه 
اي تار و  پارچه پنبه

 پودباف
956/245  959/895  5/40  300/30  055/110  9/15  

  آلمان 
اي تار و  پارچه پنبه

 پودباف
  ـ  ـ  ـ  6/3  747/62  787/21

  چين 
اي تار و  پارچه پنبه

 پودباف
940/16  838/68  8/2  51/6  138/26  4/3  

  ازبكستان 
اي تار و  پارچه پنبه

 پودباف
  ـ  ـ  ـ  5  110/48  127/31

  

لازم به ذكر است كه غير از كشورهاي نام برده شده از كشورهاي ايتاليا و تركمنستان به مقدار جزئي 

  .ايم واردات داشته

  

  ـ بررسي روند مصرف از آغاز برنامه2ـ4

 اي، شامل پيراهني، چيت، پودي پنبه ـ دهد مجموع نياز انسان به انواع پارچه تاري ها نشان مي بررسي

بنابراين ميزان . شود مترمربع در سال تخمين زده مي18حدود ... اي، متقال، تبليغاتي، برزنت و  چلوار، ملافه

هاي  ميليون متر مربع و براي سال1300، حدود 1386اي كشور در سال  پودي پنبه ـ مصرف انواع پارچه تاري

  .شود ميليون متر مربع تخمين زده مي1400حدود ) 1390(آتي 

  

 و امكان توسعه آن 85 بررسي روند صادرات محصول از آغاز برنامه سوم تا پايان سال ـ2ـ5

  ).چقدر به كجا صادر شده است(

 تن صادر شده است با در نظر 5/964 به مقدار 85با توجه به اينكه در جدول فوق اين محصول در سال 

 تن 1061 ، حدود 86ل در سال اء هر سال، ميزان صادرات اين محصوزافزايش صادرات به ا% 10گرفتن 

  .وجود دارد ) ميليون متر مربع9 معادل( تن 1553 به ميزان 90 و امكان توسعه آن در سال شود برآورد مي

  



  
 معاونت پژوهشي

  مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  اي   پارچه پنبهبافندگي

  

  اسلامي ايرانجمهوري 

  وزارت صنايع و معادن

هاي صنعتي ايران سازمان صنايع كوچك و شهرك  

   

 

  1387 پاييز  گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )20(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  هاي اخير در سالاي تار و پودباف  پارچه پنبهآمار صادرات : )15 (جدول

  1385سال   1384سال   1383سال   1382سال   1381سال 
  عنوان

  ارزش  وزن  ارزش  وزن  ارزش  وزن  رزشا  وزن  ارزش  وزن

اي با وزن  پارچه پنبه
  ـ  ـ  ـ  ـ  520/528  542/173  ـ   ـ   359/46  295/19   گرم 100كمتر از 

اي با وزن  پارچه پنبه
344/2141  779/2539934/717  830/2379717/6437369/3656392/10814667/2301715/7141471/810   گرم 100بيش از 

با وزن اي  پارچه پنبه
  905/788  614/246  550/336  708/160  096/929  880/299  967/1488  995/515  314/741  148/237   گرم200بيش از 

  249/2930  548/964  329/2876  179/971  331/8599  089/2775  359/12303  364/4172  39/7225  273/2636  جمع كل

   دلار هزار:تن                      ارزش: وزن

  

  اي تار و پودباف  پارچه پنبهترين كشورهاي مقصد صادرات  مهم:)16(جدول 

  1385صادرات سال   1384صادرات در سال   1383صادرات در سال 
  نام كشور

عنوان 

  ارزش  وزن  محصول
درصد از 
  كل

  ارزش  وزن
درصد از 
  كل

  ارزش  وزن
درصد از 
  كل

  آلمان 
پارچه پنبه اي 
  5/35  403/1027  710/342  5/44  766/1397  522/432  4/11  991/946  531/317  تاروپود باف

  ايتاليا
پارچه پنبه اي 
  تاروپود باف

575/2343530/7273  5/84  651/272  970/794  1/28  563/572  336/1719  4/59  

  تركيه 
پارچه پنبه اي 
  2  553/63  555/19  1/9  199/280  626/88  4/1  830/118  802/38  تاروپود باف

  يونان 
پارچه پنبه اي 

  ـ  ـ  ـ  ـ  ـ  ـ  7/0  384/66  463/18   بافتاروپود

  دلار: تن                      ارزش: وزن

  

  ـ بررسي نياز به محصول با اولويت صادرات تا پايان برنامه چهارم2ـ6

كشورهاي در حال توسعه بخصوص كشورهاي آسيايي طي دو دهه گذشته در زمينه توليد و تجارت در 

 درصدي رشد صادرات محصولا نساجي طي 20,5ميزان افزايش . ندنساجي پيشرفت هاي بسياري داشته ا

اين زمان حاكي از اين حقيقت است كه كشورهاي در حال توسعه آسيايي از جمله ايران داراي زمينه بسيار 

با توجه به آمار منتشر شده صادرات . مناسبي براي سرمايه گذاري و رسيدن به نرخ صادرات بيشتر مي باشند

 درصد به لحاظ 10,9 درصد به لحاظ وزني و 42,5 به ميزان 1387 تا 1386از فروردين سال مواد نساجي 

ارزش، كاهش داشته است كه اين روند با روند جهاني مطابقت ندارد و مستلزم توجه بيشتر به توليد با هدف 

  .صادرات مي باشد
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 خالص و مخلوط با الياف اي پنبه، ميزان مصرف انواع پارچه )2ـ4(با توجه به اطلاعات ذكر شده در بخش 

در حال حاضر ميزان توليد حدود .  ميليارد تن خواهد رسيد1,4، به 1390 كشور در سال مصنوعي

بخشي كوچكي از كمبود اين محصول از طريق واردات رسمي و قسمت . ميليون متر مربع مي باشد960

  .شود مهمي از آن از طريق قاچاق وارد كشور مي

، حدود  خالص و مخلوط با الياف مصنوعياي ي صادره براي توليد انواع پارچه پنبهبر اساس مجوزها

درصد، حدود 20هاي در دست اجرا با پيشرفت فيزيكي كمتر از  ميليارد مترمربع ظرفيت طرح1,65

درصد و حدود 60تا20هاي در دست اجرا با پيشرفت فيزيكي بين  ظرفيت طرحميليون مترمربع 140

باشد كه در   مي درصد60هاي در دست اجرا با پيشرفت فيزيكي بيشتر از  بع ظرفيت طرح مترمرونميلي150

 درصد واحدهايي با پيشرفت 75درصد و 20يي باپيشرفت فيزيكي زير درصد واحدها30صورت تحقق، حتي 

 متر مربع اضافه ونميلي715، به ظرفيت كشور در اين سال حدود 1390 تا سال درصد 20فيزيكي بالاي 

، 1390اي خالص و مخلوط با الياف مصنوعي كشور در سال   بنابراين ميزان توليد انواع پارچه پنبه.شود مي

  . گردد ميليون متر مربع برآورد مي1675حدود 

اي خالص و مخلوط با الياف  مقايسه بين برآوردهاي ميزان مصرف، صادرات و توليد انواع پارچه پنبه

ميليون متر مربع مازاد توليد كشور اين محصول در اين سال 275دهنده  ، نشان1390مصنوعي در سال

برداري رسيدن واحدهاي در دست اجرا، نيازي به صدور مجوز جديد  در نتيجه در صورت به بهره. باشد مي

  .نخواهد بود
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ـ بررسي اجمالي تكنولوژي و روش هاي توليد و عرضه محصول در كشور و مقايسه 3

  هاآن با ديگر كشور

  پارچه هاي مختلف توليد  ـ ارائه روش3ـ1

شود كه شرح كامل آنها  كار گرفته مي هاي مختلف و بسيار متنوعي به امروزه براي توليد منسوجات روش

طور كلي توليد  به. ها خواهد شد گنجد، اما در حد توان سعي در معرفي اين روش در اين مختصر نمي

گردد  بندي مي سوجات بدون بافت و منسوجات بافته شده تقسيممنسوجات و پارچه توسط دو روش كلي من

عنوان مثال ذكر نمود اما اصطلاح بافندگي  توان به هاي نمدي را مي پوش براي منسوجات بدون بافت انواع كف

هاي خاص خود را دارد كه  بندي گردد كه آن هم تقسيم به توليد پارچه و منسوج به روش بافندگي اطلاق مي

  .شود آنها پرداخته مي  كه در ادامه بيشتر بههاي حلقوي پارچه و يهاي تار و پود پارچه: ازعبارتند 

  

   يهاي تار و پود پارچه) الف

باشند حداقل  ها كه درصد بسيار زيادي از كارخانجات توليد پارچه به توليد آنها مشغول مي اين پارچه

گردد   شدن آنها با يكديگر سطح بافته شده حاصل ميوسيله درگير داراي دو دسته نخ عمود بر هم بوده كه به

هاي توليدي در اين روش، داراي ثبات عرض و طولي نسبتاً بالايي هستند و براي توليد منسوجات  پارچه

  . شوند كار گرفته مي مختلف و با كاربردهاي متفاوت به

اين سيستم . وان استفاده نمودت هاي سنگين، از تعداد دسته نخ تار و پود بيشتري مي براي توليد پارچه

بندي و  هاي جديد امكان رنگ در ماشين. هاي پارچه را دارد ترين نمونه ترين و سنگين توان بافت سبك

اي و مخلوط از الياف  هاي پنبه مقدار بسيار زيادي از نخ. هاي بزرگ فراهم گرديده است طراحي نقش

  . د كه شرح تكميلي اين روش در ادامه خواهد آمدشون مصنوعي در اين روش توليدي به پارچه تبديل مي

  

  هاي حلقوي  پارچه) ب

  هاي حلقوي پودي  ـ پارچه1

صورت عمود بر سوزن به دستگاه تغذيه شده، تشكيل حلقه  ها، يك سر نخ به در اين دسته از پارچه

ها  اين پارچه. ددگر هاي مجاور درگير شده سطح بافته شده ايجاد مي هاي تشكيلي با حلقه دهد و حلقه مي

هاي تاري و پودي هستند كه الياف ثبات ابعادي  عمدتاً داراي ثبات عرضي و طولي كمتري نسبت به پارچه
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هاي  از اين روش بافت بيشتر براي بافت لباس. تواند تغيير نمايد هاي تريكو با توجه به بافت آن مي پارچه

اشيني و همچنين انواع لباس، لباس ورزشي، كاموايي زمستاني چه به صورت دستباف و چه به صورت م

هاي حلقوي پودي بسته به ماشين مورد استفاده براي توليد  پارچه. شود شرت استفاده مي لباس زير و تي

  .بندي شوند رو سيلندر و دورو سيلندر زير تقسيم هاي يك پارچهتوانند به دو دسته  مي

  هاي حلقوي تاري  ـ پارچه2

باشد كه به صورت موازي، سوزن به آن  زاي هر سوزن حداقل يك سرنخ موجود ميدر اين روش بافت به ا

هاي بافندگي حلقوي تاري به دو دسته  ماشين. گيرد تغذيه شده و در جهت طول در ساختمان پارچه قرار مي

  . شوند بندي مي كتن و راشل تقسيم

تر  هاي استاندارد و ساده طراحي شده عمدتاً داراي گيج سوزن ظريف هاي كتن جهت توليد بافت ماشين

هاي راشل با  ماشين. شوند كار برده مي هاي پرمصرف به بوده و سرعت بسيار بالايي دارند و براي توليد پارچه

راشل هاي  ماشين. پردازند دار مي هاي طرح گيج سوزن بزرگتر و امكان طراحي متنوع، بيشتر به توليد پارچه

  . تري برخوردارند هاي كتن از سرعت توليد پايين نسبت به ماشين

توان از  هاي صنعتي و بسياري موارد ديگر را مي هاي توري، توري ماهيگيري، شلنگ بسياري از پارچه

  .توليدات اين سيستم بافندگي برشمرد

  پارچه توليد  روشدو ـ مقايسه 

 در نظر داشت كه بهترين روش بافندگي بستگي بسيار زيادي به محصول و نوع مصرفي، همواره بايستي

دارد كه مورد انتظار است در اين راستا بايستي تمامي عوامل مؤثر در اين مطلب را مورد توجه قرار داد، در 

به آساني صورت، در صورت عدم توجه به اين مطلب، زيان فراواني حاصل خواهد گرديد كه شايد  غير اين

هاي  هاي بافندگي حلقوي و خصوصاً حلقوي تاري بيشتر براي توليد منسوجات با نخ روش. قابل جبران نباشد

هاي حلقوي پودي نيز تناسبي با  ثبات ابعادي پارچه. فيلامنتي تكسچره شده و يا غير تكسچره مناسب است

وش قابل استفاده و مناسب براي اين واحد لذا تنها ر. اي و الياف مصنوعي ندارد مصارف پارچه متقال پنبه

  . باشد  پودي ميـ روش بافندگي تاري

  

  پودي ـ بافندگي تاريـ تشريح جامع فرآيند 3ـ2

اي و الياف  هاي پنبه ترين روش بافندگي پارچه همانطوري كه در قسمت قبلي اشاره گرديد، مناسب

هاي موررد نظر اين طرح يك  ي بافت متقالروش مورد استفاده برا.  پودي استـمصنوعي، بافندگي تاري 
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هاي سبك و متوسط  زء پارچهجهاي توليد اين واحد،  باشد و پارچه سيستم تاري و يك سيستم پودي مي

  . خواهد بود

در صورتيكه اين . باشند هاي بافندگي، شامل دو مرحله اصلي، مقدمات بافندگي و بافندگي مي كارخانه

 چاپ و تكميل باشند بعد از مرحله بافندگي محصول به اين قسمت ارسال واحدها داراي قسمت رنگرزي و

شود و در غير اين صورت محصول به صورت متقال خام بوده و بايستي طبق استانداردهاي مربوطه، بسته  مي

  .بندي گردد

  الف ـ مقدمات بافندگي 

 براي عمليات بافندگي آماده گيرد تا مجموعه عملياتي كه روي نخ ريسيده شده و يا فيلامنتي انجام مي

پيچي و  پيچي، چله تواند شامل عمليات دولاتابي، بوبين  عمليات مياين. گويند گردند را مقدمات بافندگي مي

  .آهارزني باشند

  دولاتابي ـ 

دهند به صورت  هاي ريسيده شده را تشكيل مي هاي توليدي در سيستم رينگ كه بيشترين درصد نخ نخ

. گردد و تاب زنده هستند  اعمال ميzواسطه اعمال تاب كه معمولاً در جهت  وند كه بهش يك لا توليد مي

هاي  دگي در اين نخز هاي معمول، از مقدار تاب ر روششود كه به وسيله عمليات حرارتي و ساي سعي مي

كام و گردد و علاوه بر آن بر استح ميهايي كه باعث متعادل شدن نخ و تثبيت تاب  يكي از روش. بكاهند

 zلا كه داراي تاب  هاي يك به اين ترتيب كه نخ. باشد گذارد، دولاتابي نخ يك لا مي يكنواختي نخ نيز اثر مي

 دستگاه توان  از دو  كنند براي اين منظور مي تاباند و توليد دولا مي  به يكديگر ميsهستند را درجهت 

  . نموداستفاده(Two for one)دولاتابي رينگ و  دستگاه دولاتابي 

  پيچي  بوبينـ

هاي بزرگتر و افزايش كيفيت نخ انجام   بستهيهاي رينگ رو پيچي جهت پيچش ماسوره بوبينمرحله 

گويند  ها به آن قيچي مي باشند كه در كارخانه ها، داراي ابزاري به نام تميزكننده نخ مي گيرد اين دستگاه مي

هاي ناصاف  نصب اين تيغه براي اين است كه نخ. نشيند و نخ از وسط شكاف آن گذشته سپس روي بوبين مي

ها براي تهيه يك بوبين خوب ضروري  استفاده از تيغه. و خراب حق عبور نداشته باشند و در نتيجه پاره شوند

  . ها بسته به تغيير نمرات قابل تعويض است اين تيغه. و حتمي خواهد بود

پيچي است لذا يك بوبين خوب شامل ايـن          ر چله عيب عامل بزرگي در پيشرفت كا       تهيه بوبين خوب و بي    

  : نكات خواهند بود
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  .قطر و يا ارتفاع نخ پيچيده شده روي بوبين تماماً به يك اندازه باشد) الف

  )البته به اندازه متعادل(شود  تا حد ممكن سفت پيچيده مي) ب

  .ها از ته بوبين ريزش نكرده باشد نخ) ج

  .  باشدها از سر بوبين ريزش نكرده نخ) د

انگاري كارگر و عدم رسيدكي مكانيك مربوطه و خرابي اتومـات و در نتيجـه چـرخش زيـاد                     در اثر سهل  ) هـ

  . بوبين در روي سيلندر، نخ خام و خراب پيچيده نشده باشد

هاي گره دستي زده شده و در غير اين صورت، گره مخصوص بافندگي مـورد اسـتفاده قـرار             گره با ماشين  ) و

   .گرفته باشد

  .آن يكنواخت بوده و شل و سفت پيچيده نشده باشدته و سر ) ز

  )يعني كارگر سرنخ را به سرنخ پاره شده گره نزده باشد(سر رو سر نباشد ) ح

   پيچي چلهـ 

شـوند، مگـر در       پيچـي مـي     هاي دولا كه نيازي به آهار ندارند و مستقيماً چلـه            نخ :لا  هاي دو   پيچي نخ   چله

انند برخي از الياف مصنوعي كه هنگام بافت، به علت حركت مداوم ماشين، مقـداري  بعضي موارد استثنايي م 

هـاي كوچـك و يـا     از پرزهاي سطحي و جذب نشده، در اثر سايش در محيط نخ جمع شده و تـشكيل تـوده        

ده خوبي از چشمه سيم ورد و دندانه شانه عبور نكر ها، نخ ها به  گرهدهند كه در نتيجه وجود اين هايي مي گره

هاي سطحي جذب نشده، نـاگزيريم يـك آهـار            در اين حالت براي تثبيت كرك     . گردند  و باعث پارگي آن مي    

هاي دولا نيازي به عمل آهار  هاي يك لا بوده و نخ البته اين عمل فقط براي نخ  . سطحي و رقيق به آن بدهيم     

   . گويند  ميبخشيپيچي را غيرمستقيم يا  اين نوع چله. نخواهد داشت
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شود و براي اين كه از اسـتحكام          پيچي مي   هاي تار، يك لا، چله      در اين طريقه نخ   : لا  هاي يك   پيچي نخ   لهچ

طور يك لا عمليات بافت را در روي  ها را آهار دهيم تا بتوان به بيشتري برخوردار گردد، ناگزيريم اين نوع چله

هاي كل يك چله را دفعتاً و         توان نخ    نمي ي بوبين در ماشين چله محدود بوده و       اچون قفسه ج  . آن انجام داد  

تقـسيم و مـورد عمـل قـرار         ) بسته به تعداد كل تار    ( چله مجزا    8 تا   3جا پيچيد، لذا تعداد نخ تار را بين           يك

پيچـي را مـستقيم       كنيم اين نوع چلـه       آماده مي   بعدي سپس تعداد چله تهيه شده را براي عمليات       . دهيم  مي

  . گويند مي

 (WARP SIZING)ـ آهارزني 

باشند و در اثر عمـل دفتـين زدن، نيـروي             هاي تار، تحت نيروي كششي مي       هاي بافندگي نخ    روي ماشين 

هـا، شـانه ماشـين     ميلـك  هـا، ميـل   ها از ميان لامـل  همچنين به دليل عبور نخ. گردد اي به آنها وارد مي  ضربه

منظـور    گيرند، لـذا بـه      يش قرار مي  هاي تار با يكديگر و وجود پرزهاي سطحي تحت سا           بافندگي، مجاورت نخ  

هـاي تـار را       افزايش استحكام در برابر پارگي و كاهش نيروي سايشي و خوابانيدن پرزهاي سطحي الياف، نخ              

اي، ويسكوز ريون، استات ريون و بعـضي اليـاف مـصنوعي ظريـف                هاي پنبه   جهت نخ نخ  دهند، آهار     ميآهار  

نخ آهاردار كمتر پاره شده و توقف ماشـين بافنـدگي را   . رود  كار مي   استر به   ديگر مانند اكريليك، نايلون و پلي     

تواند چندين ماشين بافندگي را كنترل نمايد و          دهد و در نتيجه يك كارگر بافندگي به راحتي مي           كاهش مي 

  . كند با اين عمل راندمان توليد و كيفيت محصول افزايش پيدا مي

  
درجه حرارت محلول آهار، مقدار برداشـت آهـار، سـرعت آهـار             در انتخاب نوع آهار، غلظت محلول آهار،        

دادن و مواد تعاوني و كمكي مورد استفاده، عمق نفوذ آهار در نخ و نحوه خشك شدن آهـار اهيمـت زيـادي               

مقـدار برداشـت و غلظـت محلـول بايـستي           . دارد نوع آهار بستگي به جنس و نحوه شستـشوي بعـدي دارد            

صورت يك فيلم مناسب در سطح نخ ظاهر گردد نفوذ بيش از حد آهار بـه       ار به اي تنظيم گردد كه آه      گونه  به
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در نتيجه نخ شكننده به ميرود پذيري نخ از بين  و كشش باعث عدم تحرك آنها گرديده     يهاي توليد   عمق نخ 

  : ترين انواع آهار به شرح زير است مهم. آيد دست مي

  ) تخم اقاقيا، آرد گندمزميني، آرد آردساگو، ذرت، سيب(ـ نشاسته طبيعي 1

  )كربوكسي متيل سلولز، استرهاي سلولز، هيدراكسي اتيلن سلولز(ـ مشتقات سلولزي 2

  )كتيرا و صمغ عربي(هاي طبيعي  ـ چسب3

  ...)ژلاتين و گازئين و (هاي پروتئيني  ـ چسب4

  ...اكريليك و  ، پلي(P.V.A)وينيل الكل  ها و مواد پليمري مثل پلي ـ رزين5

. رود  كار مـي    كننده براي جلوگيري از حالت شكنندگي فيلم آهار به          ا آهارهاي مذكور مقاديري نرم    همراه ب 

اغلب مواد تشكيل دهنده آهار در      . هاي گياهي و صابون     هاي حيواني، روغن    چربي: عبارتند از ها    كننده   نرم  اين

. به اندازه لازم غليظ تهيه شودشوند چون محلول آهار بايستي   به راحتي در آب حل مي    اآب محلول بوده و ي    

شدن دقـت لازم را بـه       لذا لازم است به منظور جلوگيري از چسبيدن مواد به يكديگر و تسريع در عمل حل                 

يكي ديگر از آهارهاي قابـل اسـتفاده        . شوند  اي توسط آهار نشاسته آهار داده مي        هاي پنبه   عمل آورد اكثر نخ   

  . باشد وينيل الكل مي ل پلياي آهارهاي وينيل مث هاي پنبه براي نخ

  

  بافندگي ) ب

هـاي بافنـدگي      گيرد اعمال زير در تمامي ماشـين        در بافندگي تار و پودي تمامي عمل بافندگي انجام مي         

  : گيرد جهت انجام يك سيكل بافت انجام مي

  ـ باز شدن نخ تار از روي سيستم تغذيه نخ تار 1

  هاي لازم توسط پل تار ـ تنظيم كشش2

  ل دهنه توسط مكانيسم طراحي ماشين ـ تشكي3

  ـ قرار گرفتن پود در دهانه تشكيلي توسط مكانيزم پودگذار 4

  ـ بسته شدن دهنه 5

  ـ انجام عمل دفتين زني و كوبيدن نخ پود 6

  ـ انجام عمل مكانيسم پيچش پارچه 7

هاي  طراحي، مكانيزمهاي  نظير از لحاظ مكانيزمتوان از جهات مختلفي  را ميزي وهاي بافندگي امر ماشين

هاي بافندگي تار و پـودي بـه سـه            هاي طراحي در ماشين     طوركلي مكانيسم    به .بندي نمود   دستهپودگذاري،    
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هـاي مجهـز بـه سيـستم          هاي مجهز به سيستم طراحي دابـي و  ماشـين            هاي بادامكي، ماشين    ماشيندسته  

   .شوند طراحي ژاكارد تقسيم مي

هـاي    ماشـين . رود  كـار مـي     هاي بالا به    ده و مناسب با سرعت    هاي سا   طرحهاي بادامكي براي توليد       ماشين

كه توسط كامپيوتر، پانچ كارتن و يا زنجير طرح بـه آنهـا             هايي    مجهز به سيستم طراحي دابي به وسيله طرح       

گونـه محـدوديت طراحـي     هاي ژاكارد هيچ در ماشين . ورد داشته باشند32تواند حداكثر تا  شوند مي   داده مي 

وسـيله آن     توان در هر لحظه هريك از تارهايي را كه مورد نياز است پايين يا بالا بـرد و بـه                     د ندارد و مي   وجو

  .هاي بزرگ را در روي پارچه طراحي نمود طرح

زمـاني  . باشـد   ها مي   هاي بافندگي مربوطه به مكانيسم پودگذاري اين ماشين         بندي ماشين   ترين دسته   مهم

هـاي بافنـدگي بـدون        ولي در حال حاضر ماشين    . دگذاري روش پرتاب ماكو بود    م موجود براي پو   زتنها مكاني 

در ايـن اسـت كـه اولاً پـود مـستقيم از روي      هاي بدون ماكو  حسن ماشين. ها است   ماكو مدنظر توليد كننده   

  باشد  شود و احتياجي به حركت بسته نخ درون دهنه نمي بوبين نخ باز مي

گـران ايـن رشـته برخـوردار      صـنعت استقبال عمومي هاي جت هوا از  هاي راپيري و ماشين     امروزه ماشين 

 سيـستم طراحـي ژاكـارد و دابـي          اهاي مدي و هماهنگ ب       پارچه دهاي راپيري مناسب تولي     باشند ماشين   مي

همين دليل گوي سبقت را  به. مناسب و قابل استفاده براي بافت تمامي الياف اعم از مصنوعي و طبيعي است            

امـا بـه دليـل     . باشند  هاي واترجت مي    هاي بافندگي ماشين    ترين ماشين   امروزه سريع . اند  ربودهدر بازار فروش    

احتياج به آب سبك براي فرآيند توليد و عدم قابليـت اسـتفاده بـراي اليـاف طبيعـي و آبدوسـت گـسترش                        

  . چنداني پيدا نكرده است
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طلوب جهت عمليات توليـدي نباشـد   در صورتي كه مواد اوليه مصرفي داراي خصوصيات لازم و كيفيت م          

اثرات نامطلوبي را در كيفيت محصول و راندمان توليد خواهند داشت لذا كنترل مـواد اوليـه مـصرفي بـسيار             

  : باشد عبارت است باشد آزمايشاتي كه در اين رابطه مورد نظر مي مهم مي

  هاي تار و پود  استحكام و ازدياد طول نخ) الف

  هاي تار و پود   ميزان تاب در متر نخ) ب

  هاي تار و پود يكنواختي جرمي، مقدار نپ، گره و نقاط كلفت و نازك در نخ) ج

  هاي تار و پود نمره نخ) د

  ) پيچش بوبين(ها از نظر سالم بودن دوك  كنترل بوبين) ه

  اي تار و پود هاي پنبه نخدرصد رطوبت بازيافتي ) و

انداردهاي تعيين شده در كارخانـه نباشـند اجـازه ورود           كه هريك از پارامترهاي فوق طبق است        در صورتي 

آزمايـشات كنتـرل كيفـي      . آنها به خط توليد داده نخواهد شد و مواد فوق به فروشنده برگشت خواهد خورد              

فوق براساس نمونه گيرهاي راندم و تصادفي بوده و بايستي صحت آن براساس قـوانين آمـاري مـورد تأييـد                      

  . باشد

  

در فرآيند ) به شكل اجمالي(هاي مرسوم  ت و ضعف تكنولوژيـ تعيين نقاط قو4

  توليد محصول 

پود گذاري در  اشاره شد مهمترين دسته بندي ماشين هاي بافندگي مربوط به مكانيسم همانطور كه قبلاً

مكانيسم پودگذاري به دو صورت ماشين هاي با ماكو وبدون ماكو است كه معايـب ماشـين هـاي                    .آنها است 

  .پودگذاري با ماكو به شرح ذيل استمكانيسم 

                                       .زياد است ي با ماكوها در ماشين مصرف انرژي -1

  ي با ماكوها پايين بودن سرعت در اين ماشين-2

  ي با ماكوها صداي زياد وارتعاش بيش از حد در اين ماشين-3

ش از اندازه باز شده در نتيجـه كـشش اعمـال شـده بـه             دهنه كار بي  به علت حجيم بودن جسم پود گذار        -4

  .هاي تار زياد شده وپارگي نخ بيشتر مي شود نخ
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گذاري ثابت  ـ بررسي و تعيين حداقل ظرفيت اقتصادي شامل برآورد حجم سرمايه5

با استفاده از اطلاعات واحدهاي موجود، در دست اجراء، (به تفكيك ريالي و ارزي 

UNIDO و  هاي فروشنده تكنولوژي  هاي اطلاعاتي جهاني، شركت نكو اينترنت و با

  ... )و  تجهيزات 

اي و الياف  پارچه پنبههاي پارامترهاي مهم اقتصادي احداث يك واحد صنعتي توليد  بررسيدر اين بخش 

 سر به ، نقطهردش مورد نياز واحد گهاي ثابت و در ؛ برآورد هزينهنظير با حداقل ظرفيت اقتصادي مصنوعي

براي اين منظور ابتدا برنامه ساليانه توليد واحد مورد نظر، بر . گيرد انجام مي... گذاري و   سرمايه سر، سرانه

لازم به ذكر . شود كه در جدول زير ارائه شده است آلات خط توليد، برآورد مي اساس مشخصات فني ماشين

در  (. روز كاري محاسبه گرديده است360 ساعته براي 8 شيف كاري 3 توليد ساليانه بر اساس تعداد ؛است

 مربوط به  و  در ضمن لازم به ذكر است كه ماشين آلات بافندگي در اين طرح پروجكتايل) گروه كاري4

  . شركت سولزر ميباشند و بقيه ماشين آلات شامل چله پيچي ، آهار مربوط به شركت بنينگر است
  

  برنامه ساليانه توليد : )17 (جدول

ف
دي
ر

  

  ظرفيت ساليانه  حدوا  شرح
   واحد  فروشقيمت

  )ريال(

   فروشكل ارزش

  )ميليون ريال(

  7838  12600000  08/622  هزار متر   1متقال خام   1

  6221  10000000  08/622  هزار متر   2متقال خام   2

  10026  9400000  608/1066  هزار متر   3متقال خام   3

  24085  )ميليون ريال(مجموع 

  

  . شده در جدول بالا به شرح ذيل استمشخصات پارچه هاي ذكر

پارچه   در سانتي متر و عرض18 و تراكم پود 22 انگليسي تراكم تار 10 نمره نخ تاروپود -1متقال شماره ـ 

   سانتي متر 140خام 

پارچه   در سانتي متر و عرض18 و تراكم پود 24 انگليسي تراكم تار 16 نمره نخ تار و پود -2متقال شماره ـ 

   سانتي متر140خام 

پارچه   در سانتي متر و عرض21 و تراكم پود 24 انگليسي تراكم تار 20 نمره نخ تار و پود -3متقال شماره ـ 

   سانتي متر 140خام 
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  اطلاعات مربوط به سرمايه ثابت طرح ـ 5ـ1

ان  كه در جريشتهي ماندگار داتشود كه داراي طبيع ها اطلاق مي سرمايه ثابت به آن دسته از دارائي

آلات  ها شامل زمين، ساختمان، وسايل نقليه، ماشين اين دارائي. شود  از آنها استفاده مييعمليات واحد توليد

اي و  بافندگي پارچه پنبهباشد كه در ادامه هريك از آنها براي واحد توليدي  مي... توليد، تأسيسات جانبي و 

  .شود  محاسبه ميالياف مصنوعي

  

  سازي و ساختمانهاي زمين  ـ هزينه5ـ1ـ1

هاي مورد نياز اين واحد، لازم است اندازه بناهاي مورد  هاي تهيه زمين و ساختمان براي محاسبه هزينه

سپس مقدار زمين . برآورد شود... هاي اداري، محوطه، پاركينگ و  نياز از قبيل؛ سالن توليد، انبارها، ساختمان

در جداول زير مقدار زمين . سعه طرح در آينده، محاسبه شودمورد نياز براي احداث بناها با در نظر گرفتن تو

  . هاي تهيه آنها محاسبه شده است و انواع بناهاي مورد نياز، برآورد و هزينه

  

  هاي زمين  هزينه:)18 (جدول

ف
دي
ر

  
  شرح

  ابعاد

  )متر مربع(

  بهاي هر متر مربع

  )ريال(

  جمع 

  )ميليون ريال(

  660  3,000  هاي توليد و انبار زمين سالن  1

  44  200   خدماتي و عمومي،هاي اداري زمين ساختمان  2

  1540  7000  زمين محوطه  3

  2000   طرحزمين توسعه  4

000/220  

440  

  2684  )ميليون ريال(مجموع   12200  )متر مربع(جمع زمين مورد نياز 
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  1387 پاييز  گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )32(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  سازي ساختمانهاي  هزينه: )19 (جدول

ف
دي
ر

  

  شرح
  مساحت

  )مترمربع(

  ربعبهاي هر متر م

  )ريال(

  هزينه كل

  )ميليون ريال(

  3500  000/750/1  2000  سوله خط توليد  1

  1250  000/250/1  1000  انبارها   2

  250  000/500/2  100  خدماتي و عمومي هاي اداري، ساختمان  3

، خيابان كشي، پاركينگ و سازي محوطه  4
   فضاي سبز

6000  000/150  900  

  240  000/300  800  ديواركشي  5

  6140  )ميليون ريال (مجموع

  

  آلات و تجهيزات خط توليد  هزينه ماشينـ5ـ1ـ2

هاي مهم توليد كننده يا   براساس استعلام صورت گرفته از شركتآلات خط توليد هزينه تهيه ماشين

هاي حمل  آلات، شامل؛ هزينه هاي جانبي تهيه ماشين همچنين هزينه. گردد هاي معتبر برآورد مي نمايندگي

آلات  در جدول زير فهرست ماشين. شود نيز محاسبه مي... اندازي، عوارض گمركي و  صب و راهو نقل، ن

هاي اصلي  ، هزينه هاي اخذ شده توليدي و تعداد مورد نياز آن در خط توليد ارائه شده است و براساس قيمت

  . آلات و تجهيزات، محاسبه گرديده است و جانبي تهيه ماشين

  

  آلات خط توليد اشينهزينه م :  )20 (جدول

  هزينه كل   قيمت واحد

ف
دي
ر

  

  تعداد  شرح
  ميليون ريال   هزار يورو  يورو  هزار ريال 

  -  200  200,000  -  1  پيچي مستقيم  ماشين چله  1

  -  580  580,000  -  1  ماشين آهار نخ   2

  -  25  25,000  -  1  زن اتوماتيك چله  گره  3

  -  1542  128,500  -  12  كتايل جماشين بافندگي پرو  4
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  1387 پاييز  گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )33(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  6/1  -  -  1,600  1  نخ تار حمل جك   5

  100  -  -  100,000  1  دستگاه رول پيچي  6

  44  -  -  44,000  1  كمپرسور هواي فشرده  7

  34  -  -  3,400  1  تاب ستج الكتريكي  8

  9  -  -  9,000  1  ترازوي الكتريكي   9

10  
پيچ مكانيكي و ساير تجهيزات  كلاف

  آزمايشگاه 
1  20,000  -  -  20  

11  
  ير لوازم و متعلقات خط توليدسا

  ) درصد كل5(
-  -  -  -  1653  

12  
هزينه حمل و نقل، خريد خارجي،  نصب و 

  )درصد كل10(اندازي  راه
-  -  -  -  3472  

  38192  )ميليون ريال(مجموع 

  

  هاي تأسيسات ـ هزينه5ـ1ـ3

يندها، نياز به هاي اصلي خط توليد، جهت تكميل يا بهبود فرآ هر واحد توليدي، علاوه بر دستگاه

تجهيزات و تأسيسات جانبي، نظير؛ تأسيسات گرمايش و سرمايش، آب، برق، ديگ بخار، كمپرسور، 

هاي  هاي فرآيند و محدوديت انتخاب اين موارد با توجه به ويژگي. خواهد داشت... تأسيسات اطفاء حريق و 

هاي تهيه آن در  ياز اين طرح و هزينهتأسيسات و تجهيزات مورد ن. گيرد محيطي انجام مي اي و زيست منطقه

  . جدول زير ارائه شده است
  

   تأسيساتهاي   هزينه: )21 (جدول

  )ميليون ريال(هزينه   شرح  رديف

  470  تأسيسات سرمايش و گرمايش   1

  30  تأسيسات اطفاء حريق  2

  100  تأسيسات آب و فاضلاب  3

  400  تأسيسات برق  4

  1000  )ميليون ريال(مجموع 
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  )34(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  ـ هزينه لوازم اداري و خدماتي5ـ1ـ4

واحدهاي اداري و خدماتي هر واحد توليد نياز به لوازم و تجهيزات خاص خود را دارند كه براي واحد 

  .در جدول زير برآورد شده استـ پودي  توليد پارچه تاري

  

   لوازم اداري و خدماتي هزينه:)22 (جدول

  تعداد  شرح  رديف
  قيمت واحد 

  )ريال(

  جمع هزينه 

  )ميليون ريال(

  15  000/500/1  10  ميز و صندلي  1

  40  000/000/20  2  دستگاه فتوكپي  2

  50  000/000/10  5  كامپيوتر و لوازم جانبي   3

  10  000/000/1  سري10   اداريتجهيزات   4

  300  000/000/150  2  خودرو سبك  5

  500  000/000/500  1  خودرو سنگين  6

  915  )ميليون ريال(مجموع 

  

  هاي خريد حق انشعاب زينهـ ه5ـ1ـ5

، در جدول زير. دارد... هر واحد توليدي براي شروع فعاليت و ادامه آن، نياز به آب، برق، گاز، ارتباطات و 

 اي و الياف مصنوعي بافندگي پنبه هاي برق، گاز، تلفن براساس ظرفيت مورد نياز واحد  خريد انشعابهزينه

  .ارائه شده است
  

    حق انشعاب:)23 (جدول

ف
دي
ر

  

  )ميليون ريال( هزينه كل  ظرفيت مورد نياز  واحد  شرح

   آمپر 400 فاز 3 رشته برق 1  رشته   انشعاب برق   1
    آمپر50فاز   رشته برق تك2

300  

  30  4  اينچ   انشعاب آب  2

  10  5  خط   انشعاب مخابرات   3

  40  4  اينچ   انشعاب گار   4

  380  )ميليون ريال(مجموع 
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  )35(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  برداري بل از بهرههاي ق ـ هزينه5ـ1ـ6

اندازي  هاي آموزش پرسنل و راه  اخذ مجوزها، هزينه برداري شامل مطالعات اوليه، هاي قبل از بهره هزينه

  . باشد كه در جدول زير، برآورد شده است مي...  ويآزمايش

  

  برداري هاي قبل از بهره هزينه : )24 (جدول

  عنوان  رديف
  هزينه 

  )ميليون ريال(

  450  ليه و اخذ مجوزهاي لازممطالعات او  1

  50  آموزش پرسنل  2

  400  اندازي آزمايشي راه  3

  900  )ميليون ريال(مجموع 

  

هاي ثابت مورد نياز براي احداث طرح برآورد گرديد كه در جدول زير   كليه هزينهفوقبا توجه به جداول 

  . طور خلاصه كل سرمايه ثابت مورد نياز طرح ارائه شده است به

  

  گذاري ثابت طرح  سرمايهبندي  جمع : )25( جدول

  )ميليون ريال(هزينه   عنوان هزينه  رديف

  2684  زمين  1

  6140  سازي ساختمان  2

  1000  تأسيسات  3

  915  لوازم و تجهيزات اداري و خدماتي   4

  38192  آلات توليدي  ماشين  5

  380  حق انشعاب  6

  900  برداري هاي قبل از بهره هزينه  7

  2511  ) درصد5(ي نشده بين پيش  8

  52722  )ميليون ريال(مجموع 
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  اي   پارچه پنبهبافندگي
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  )36(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  هاي ساليانه هزينهـ 5ـ2

ها بايستي به صورت  اندازي واحد، يك سري از هزينه گذاري مورد نياز جهت احداث و راه علاوه بر سرمايه

رژي مصرفي،  ان ها شامل تهيه مواد اوليه، نيروي انساني، اين هزينه. سالانه براساس توليد محصول انجام شود

هاي فروش   هزينه ات و نگهداري،عميرها، هزينه ت آلات و ساختمان هزينه استهلاك تجهيزات، ماشين

هاي ساليانه هريك از اين موارد  در جداول زير هزينه. باشد مي...  بيمه و  تسهيلات دريافتي، محصولات، هزينه 

  .برآورد شده است
  

    مواد اوليه ساليانه هزينه: )26 (جدول

  قيمت واحد

ف
دي
ر

  

  محل تأمين  واحد  شرح
  دلار  ريال 

  مصرف ساليانه
  قيمت كل 

  )ميليون ريال(

  6025  241  -25,000,000  داخل   تن    10نمره نخ   1

  4056  156  -  26,000,000 داخل  تن   16نمره نخ   2

  6129  227  -27,000,000 داخل  تن   20نمره نخ   3

  12  1750  -  7,000 داخل  كيلوگرم   نشاسته ذرت  4

  11  250  -  45,000 داخل  كيلوگرم   وينيل الكل  پلي  5

  6/0  50  -  12,000 داخل  كيلوگرم   روغن آهار   6

  2/81  -  -  -  -  -  0 درصد/5ساير مواد اوليه غيرمذكور   7

  16315  )ميليون ريال(مجموع 

  

   نيروي انساني  ساليانه هزينه: )27 (جدول

  تعداد  شرح  رديف
  حقوق ماهيانه

  )ريال(

حقوق و مزاياي ساليانه معادل 

  )ميليون ريال( ماه 14

  112  000/000/8  1  مدير ارشد   1

  252  000/000/6  3  مدير واحدها   2

  245  000/500/3  5  پرسنل توليدي متخصص  3

  126  000/000/3  3  )تكنسين(پرسنل توليدي   4

  798  000/000/3  19  كارگر ماهر  5

  826  000/950/2  20  كارگر ساده  6

  14  000/500/2  4  خدماتي   7

  2373  )ميليون ريال(مجموع 



  
 معاونت پژوهشي
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  )37(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

   آب، برق، سوخت و ارتباطات ساليانه مصرف:)28 (جدول

  مصرف روزانه  واحد  شرح  رديف
  قيمت واحد

  )ريال(

  تعداد 

  روز كاري

  هزينه ساليانه

  )ميليون ريال(

  720  200  10000كيلووات ساعت   برق مصرفي  1

  12  1500  22  ب مترمكع  آب مصرفي  2

  50  -  -   ـ  تلفن  3

  400  1100  مترمكعب   سوخت  4

360  

158  

  940  )ميليون ريال(مجموع 

  

  هاي مورد نياز آلات، تجهيزات و ساختمان ماشين استهلاك ساليانه :)29 (جدول

  شرح  رديف
  هزينه

  )ميليون ريال(

  نرخ استهلاك

(%)  

  هزينه استهلاك

  )ميليون ريال(

  307  5  6140  ... و ها، محوطه ساختمان  1

  3819  10  38192  آلات خط توليد  ماشين  2

  100  10  1000  تأسيسات  3

  137  15  915  لوازم و تجهيزات اداري و خدماتي   4

  4363  )ميليون ريال(مجموع 

  

   مورد نيازيها  و ساختمانآلات، تجهيزات ات و نگهداري ساليانه ماشينعميرت :)30 (جدول

  شرح  رديف
  هزينه

  ) ريالميليون(

تعميرات و نرخ 

  (%)نگهداري

تعميرات و نگهداري هزينه 

  )ميليون ريال(

  307  5  6140  ساختمان  1

  3819  10  38192  آلات خط توليد  ماشين  2

  70  7  1000  تأسيسات  3

  92  10  915  لوازم و تجهيزات اداري و خدماتي   4

  4288  )ميليون ريال(مجموع 
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  1387 پاييز  گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )38(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

  هزينه تسهيلات دريافتي: )31 (جدول

  شرح  رديف
  مقدار

  )ميليون ريال (

  نرخ سود

(%)  

  سود ساليانه

  )ميليون ريال(

  1845  10  36905  تسهيلات بلند مدت  1

  564  12  4702  تسهيلات كوتاه مدت  2

  2409  )ميليون ريال(مجموع 

  

  هاي ساليانه  هزينه: )32 (جدول

ف
دي
ر

  

  شرح
  هزينه ساليانه

  )ميليون ريال(

  16315  مواد اوليه   1

  2373  روي انسانيني  2

  940  آب، برق، تلفن و سوخت  3

  4363  ها آلات، تجهيزات و ساختمان استهلاك ماشين  4

  4288  آلات، تجهيزات و ساختمان تعميرات و نگهداري ماشين  5

  2409  هزينه تسهيلات دريافتي   6

  482  ) درصد كل فروش2(هاي فروش  هزينه  7

  62  ) درصد2/0(هزينه بيمه كارخانه   8

  1562  ) درصد5(بين نشده  پيش  9

  32794  )ميليون ريال(مجموع 

  

  سرمايه در گردش مورد نياز طرح ـ 5ـ3

شود كه براي تهيه مواد و ملزومات مورد نياز در جريان توليد  سرمايه در گردش به نقدينگي اطلاق مي

اي است كه بايد كليه  يهطور كلي شامل سرما شود و به هزينه مي... نظير مواد اوليه، نيروي انساني و 

مقدار سرمايه در . هاي جاري واحد توليدي را پوشش دهد و لازم است در هر زمان در دسترس باشد هزينه
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  )39(صفحه   ـ معاونت پژوهشيجهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبير: مجري
 

طور مثال اگر امكان دسترسي سريع به مواد  گردش بستگي به توان بازرگاني و مديريتي واحد توليدي دارد به

 به سرمايه براي تهيه آن است و برعكس در صورت طولاني اوليه در هر زمان وجود داشته باشد، نياز كمتري

يابد چراكه لازم است مواد مورد نياز  بودن فرآيند دسترسي به آن، سرمايه در گردش براي خريد افزايش مي

  . شود براي زمان بيشتري سفارش داده 

هاي جاري ساليانه  كل هزينه درصد 25 الي 20طور معمول حداقل سرمايه در گردش مورد نياز، معادل  به

اين مسأله براي مواد اوليه خارجي كه ممكن است .  است) ماه3 الي 2هاي  معادل هزينه(واحد توليدي 

شود تا ريسك توقف خط توليد به علت  فرآيند سفارش و خريد آن طولاني باشد دوازده ماه در نظر گرفته مي

دش مورد نياز براي انجام مطلوب جريان توليد در جدول زير سرمايه در گر. فقدان مواد اوليه كاهش يابد

  . محصول محاسبه شده است

  

   برآورد سرمايه در گردش مورد نياز: )33 (جدول

ف
دي
ر

  

  مقدار مورد نياز  شرح 
  ارزش كل

  )ميليون ريال(

  2719   ماه2  مواد اوليه داخلي   1

  3956   ماه2  حقوق و مزاياي كاركنان   2

  157  ه  ما2  آب و برق، تلفن و سوخت  3

  715   ماه2  تعميرات و نگهداري  4

  727   ماه 2  استهلاك   5

  602   ماه 3  تسهيلات دريافتي هزينه   6

  527   ماه 3   بيني نشده  هاي فروش، بيمه، پيش هزينه  7

  9403  )ميليون ريال(مجموع 

  

  ـ كل سرمايه مورد نياز طرح5ـ4

 شامل دو جزء سرمايه ثابت اي و الياف مصنوعي نبهپارچه پكل سرمايه مورد نياز براي احداث واحد توليد 

  .   ارائه شده استصفحه بعدطور خلاصه در جدول  و سرمايه در گردش است كه به
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  گذاري كل  سرمايه: )34 (جدول

  شرح  رديف
  ارزش كل

  )ميليون ريال(

  52722  سرمايه ثابت  1

  9403  سرمايه در گردش  2

  62125  )ميليون ريال(مجموع 

  

  تأمين سرمايهـ نحوه 

ثابت سرمايه  درصد 70تأمين براي )  ساله5ـ2(براي تأمين سرمايه مورد نياز طرح، از تسهيلات بلندمدت 

سرمايه در گردش مورد نياز استفاده درصد  50 براي تأمين ) ماهه12ـ6 (مورد نياز و از تسهيلات كوتاه مدت

  .شود مي

  

   نحوه تأمين سرمايه:  )35 (جدول

  تسهيلات بانكي
  نوع سرمايه

  بلغم

  )ميليون ريال( مقدار   )درصد(سهم   )ميليون ريال(

  گذاران سهم سرمايه

  )ميليون ريال(

  15817  36905  70  52722  سرمايه ثابت

  4701  4702  50  9403  سرمايه در گردش

  20518  41607  )ميليون ريال(مجموع 

  

  هاي اقتصادي طرح ـ شاخص5ـ6

يه، هزينه و درآمد، جهت بررسي بيشتر مسائل  اقتصادي طرح،  لازم است پس از ارائه جداول مالي سرما

هاي مهم مرتبط، از قبيل؛ قيمت تمام شده، سود ناخالص ساليانه، نرخ برگشت سرمايه، مدت زمان  شاخص

گذاري كل، سرانه  گذاري ارزي به سرمايه بازگشت سرمايه، درصد توليد در نقطه سر به سر، درصد سرمايه

محاسبه  پارچه پنبه اي و الياف مصنوعي گذاري طرح توليد براي متقاضيان سرمايه...  گذاري ثابت و  سرمايه

 . شود شود كه در ادامه ارائه مي
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  : ـ قيمت تمام شده

  

 

قيمت تمام شده واحد كالا= 14192ريال  

   :ـ سود ناخالص ساليانه

  سود ناخالص ساليانه =  هزينه كل ـ فروش كل ⇒ساليانه سود ناخالص = 24085 - 32794 =-8709  ريال   ميليون   

  

با توجه به هزينه بالاي خريد ماشين آلات خارجي ذكر شده در اين طرح و نيز بالا بودن قيمت مواد اوليه 

محصولات  نوع متقال ، طرح توليد اين 3براي توليد اين محصولات و از طرفي پايين بودن قيمت فروش اين 

بنابراين پارامترهاي ديگر محاسبه . باشد ده مي ماشين آلات توجيه اقتصادي ندارد  و طرح زيانبا اين 

   .شود نمي

  

ـ ميزان مواد اوليه عمده مورد نياز سالانه و محل تأمين آن از خارج يا داخل كشور 6

ه مورد نياز قيمت ارزي و ريالي آن و بررسي تحولات اساسي در روند تأمين اقلام عمد

  در گذشته و آينده

استر،  اي خالص يا مخلوط با الياف پلي هاي الياف كوتاه پنبه عمده مواد مورد نياز در اين طرح، انواع نخ

هاي مختلف است كه امكان تأمين آنها در داخل كشور از واحدهاي ريسندگي  با نمرات و تاب... ويسكوز و 

هاي يزد، اصفهان، سمنان، زنجان، قزوين، خراسان رضوي و   در استاناين واحدها بيشتر. اي وجود دارد پنبه

  .مركزي قرار دارند و دفاتر فروش آنها در تهران وجود دارد

  

  ـ پيشنهاد منطقه مناسب براي اجراي طرح7

در مكان يابي يك طرح توجه نكات ضروري بسياري، نظير نزديكي به محل تأميد مواد اوليه، بازارهاي 

در ادامه به  هاي دولت و نيروي انساني متخصص وجود دارد كه  امكانات زيربنايي، حمايتعمده مصرف،

  .هاي فوق خواهيم پرداخت بررسي گزينه

 هزينه ساليانه

  توليد ساليانهمقدار 
  قيمت تمام شده واحد كالا = 

⇒  
32,794,000,000 

2310768 
 قيمت تمام شده واحد كالا = 
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    محل تامين مواد اوليه •

اي است كه امكان تأمين آنها در داخل  هاي الياف كوتاه پنبه عمده مواد مورد نياز در اين طرح، انواع نخ

هاي يزد، اصفهان، سمنان،  اين واحدها بيشتر در استان. اي وجود دارد  پنبهكشور از واحدهاي ريسندگي

  زنجان، قزوين، خراسان رضوي و مركزي قرار دارند و دفاتر فروش آنها در تهران وجود دارد

    بازارهاي فروش محصولات •

شده به يكي از معيارهاي مكان يابي براي يك طرح، انتخاب مكان مناسب براي ارائه محصولات توليد 

هاي پرجمعيت  ويژه استان اي در كل كشور به با توجه به ماهيت طرح، انواع پارچه پنبه. باشد  ميبازار مصرف

  .مورد نياز است

    امكانات زيربنايي طرح •

براي تامين نيازهايي زيربنايي طرح، مانند شبكه برق سراسري، راههاي ارتباطي و شبكه آبرساني و 

  .ها مشكلي وجد ندارد  در كليه استانز اين طرحفاضلاب و غيره، در سطح نيا

  نيروي انساني متخصص •

مهندسي نساجي، شيمي نساجي، برق و  هاي  در طرح حاضر، نياز به افراد متخصص و با تجربه در زمينه

هاي  وجود مراكز آموزش عالي معتبر در زمينه تربيت نيروي متخصص، در استان با توجه به.  استمكانيك

  . گيري از نيروي متخصص باتجزبه در اين طرح وجود دارد ، امكان بهره، گيلان، تهران و قزوينيزد، اصفهان

  حمايت هاي خاص دولت •

رسد كه شامل  آيد، به نظر نمي به حساب مي هاي صنعتي عمومي با توجه به اينكه طرح حاضر جزء طرح

راه اندازي شود، مشمول بعضي از با اين حال اگر اين طرح در مناطق محروم . هاي خاص دولت شود حمايت

  . شود حمايت هاي دولت مي

 گيري كرد كه توان نتيجه ، مي  پارچه تاري ـ پوديباتوجه به بررسي پارامترهاي فوق در طرح توليد

  سمنان،يزد، اصفهان، گيلان، خراسان رضوي،هاي  استانصورت وجود شرايط مناسب كيفي و كمي،  در

تري نسبت به ديگر مناطق كشور براي راه اندازي  ي امكانات و شرايط مناسب دارازنجان، مركزي و قزوين

  .باشند چنين واحد توليدي مي
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  ـ وضعيت تأمين نيروي انساني و تعداد اشتغال8

. نمايد  نفر ايجاد اشتغال مي55به طور مستقيم براي حدود اي  ـ پودي پنبه پارچه تاريدر واحد توليد  

شايان ذكر . هاي مورد نياز در اين واحد توليدي در جدول زير ارائه شده است صصتركيب نيروي انساني و تخ

يزد، اصفهان، گيلان، تهران و هاي  است نيروي متخصص و با تجربه مورد نياز اين واحد توليدي در استان

  .باشد  بيشتر از مناطق ديگر در دسترس ميقزوين

  

  حد توليديتخصص و تجربه افراد مورد نيز در وا): 36(جدول 

  عنوان شغلي  رديف
تعداد در سه شيفت 

  كاري
  تخصص و تجربه كاري مورد نياز

  1  مدير ارشد   1
كارشناسي يا كارشناسي ارشد رشته نساجي، صنايع و مديريت با 

   سال فعاليت مرتبط 5تجربه حداقل 

  3  مدير واحدها   2
  سال5كارشناسي يا كارشناسي ارشد رشته نساجي، با تجربه حداقل 

  فعاليت مرتبط

3  
پرسنل توليدي 

  متخصص
5  

 5كارشناسي رشته مديريت، حسابداري يا امور اداري با تجربه حداقل 

 سال فعاليت مرتبط 

4  
پرسنل توليدي 

  )تكنسين(
3  

 سال 3كارشناسي يا كارداني رشته مهندسي نساجي با تجربه حداقل 

  فعاليت مرتبط 

   سال فعاليت مرتبط 1ه حداقل كارداني نساجي با تجرب  19  كارگر ماهر  5

  24  كارگر ساده و خدماتي  6
 سال 2اي و تجربه حداقل  هاي فني و حرفه ديپلم با اولويت رشته

  هاي خط توليد ه آشنايي با دستگا
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راه (ـ بررسي و تعيين ميزان تأمين آب، برق، سوخت، امكانات مخابراتي و ارتباطي 9

و چگونگي امكان تأمين آنها در منطقه مناسب براي ) ...آهن ـ فرودگاه ـ بندر  ـ راه

  اجراي طرح

يزد، اصفهان، گيلان، هاي  استانهايي نظير  با توجه به اينكه مناطق مناسب براي اجراي اين طرح استان

باشند و اين مناطق از نظر تأمين آب، برق، سوخت و  مي  زنجان، مركزي و قزوين سمنان،خراسان رضوي،

آهن و فرودگاه در وضعيت نسبتاً مناسبي هستند، لذا از نظر تأمين اين امكانات  طي اعم از راهامكانات ارتبا

  . اي نخواهد داشت طرح مشكل عديده

  

  هاي اقتصادي و بازرگاني ـ وضعيت حمايت10

  

  هاي جهاني و مقايسه با تعرفه) آلات محصولات و ماشين(ـ حمايت تعرفه گمركي 

آلات و مواد نياز طرح حقوق گمركي صادرات   بخش تعرفه واردات ماشينحمايت تعرفه گمركي شامل دو

حقوق ورودي . بايست در جهت رشد صنعت انتخاب و اعمال شود محصولات واحد توليدي است كه مي

 درصد است كه تعرفه نسبتاً 10آلات صنعتي حدود  آلات خارجي مورد نياز طرح همانند اكثر ماشين ماشين

هاي اخير دولت  از طرف ديگر در سال. كند گذاران هزينه بالايي را تحميل نمي رمايهپاييني است و به س

المللي را داشته باشند و بتوان آنها  جمهوري اسلامي ايران براي محصولاتي كه توانايي رقابت در بازارهاي بين

دهد، اين   صادراتي ميهايي در نظر گرفته است و به اين واحدها جوايز را به خارج از كشور صادر كرد، مشوق

. هاي اخير از رشد فزاينده برخوردار شود مسأله باعث شده است كه حجم صادرات غير نفتي كشور در سال

هايي براي صادرات آن از   با كيفيت و قيمت مناسب مشوقاي هاي پنبه انواع پارچهبنابراين در صورت توليد 

  . شود ر شدن محصول در بازارهاي كشور هدف ميت طرف دولت در نظر گرفته شده است كه باعث رقابتي

  

  گذار هاي سرمايه  شركت ها ـ ، بانك)ها واحدهاي موجود و طرح(هاي مالي  ـ حمايت

هاي مالي واحدهاي توليدي شامل اعطاي تسهيلات بانكي و نحوه بازپرداخت آنها، همچنين  حمايت

شوند و شرايط را براي  يل در اجراي طرح ميهاي مالياتي است كه در صورت مناسب بودن آنها تسه معافيت

  . شود در ادامه به برخي از اين شرايط پرداخته مي. گذاري افراد كارآفرين مهيا مي كند سرمايه
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 درصد 70ـ يكي از تسهيلات بانكي مهم براي واحدهاي توليدي، پرداخت وام بانكي بلند مدت تا 

اين مقدار براي مناطق محروم در صورت استفاده از . استهاي دولتي كشور  گذاري ثابت توسط بانك سرمايه

  . باشد  درصد هم قابل افزايش مي90آلات خارجي تا  ماشين

هاي   درصد است كه براي برخي از شركت10نرخ سود تسهيلات ريالي بلند مدت در بخش صنعت 

عنوان   بهها ت به بانكتعاوني و واحدهاي احداث شده در مناطق محروم قسمتي از سود تسهيلات، توسط دول

  .  پرداخت مي شوديارانه

ـ مدت زمان بازپرداخت تسهيلات بانكي بلند مدت با توجه به ماهيت طرح توليدي، نوع تكنولوژي و 

باشد كه امكان استفاده از دوره تنفس يك الي دو ساله   سال مي8امكان صادر شدن محصول تا حداكثر 

  . بازپرداخت اقساط نيز وجود دارد

عنوان  براي استفاده به)  ماهه12 الي 6(هاي بانكي كوتاه مدت   يكي ديگر از تسهيلات بانك مهم، وامـ

 درصد آن را تأمين 70 تا يسرمايه در گردش مورد نياز براي انجام فرآيندهاي توليد است كه شبكه بانك

ي عامل و سابقه مطلوب در ها اخذ تسهيلات كوتاه مدت تا اين ميزان، منوط به جلب اعتماد بانك. كند مي

  . انجام بازپرداخت تسهيلات دريافتي قبلي است

ـ علاوه بر تسهيلات بانكي كه براي احداث واحدهاي توليدي جديد وجود دارد، براي تشويق 

هاي مالياتي در نظر گرفته شده  گذاران و هدايت آنها به احداث كارخانجات در مناطق محروم، معافيت سرمايه

  : ي از آنها عبارتند ازاست كه برخ

   سال براي اجراي طرح در مناطق محروم 10ـ معافيت مالياتي تا 1

  هاي صنعتي   سال براي اجراي طرح در شهرك4ـ معافيت مالياتي تا 2
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بندي و پيشنهاد نهايي در مورد احداث واحدهاي  ـ تجزيه و تحليل و ارائه جمع11

  جديد

بيني مازاد  يكي از آنها پيش. هاي قبل، چندين نتيجه مهم داشت  بخشبررسي و مطالعات انجام شده در

برداري رسيدن  اي خالص و مخلوط با الياف ديگر، در صورت به بهره ـ پودي پنبه توليد انواع پارچه تاري

نكته دوم صادرات محدود اين دسته از . باشد هاي آتي مي واحدهاي در دست اجرا و مجوزهاي صادره در سال

ده بودن طرح توليد  مسأله مهم ديگر زيان. لات با توجه به پتانسيل بالاي صنعت نساجي كشور استمحصو

. باشد اي خالص و مخلوط با الياف ديگر براي كاربردهاي سطح پايين مي ـ پودي پنبه انواع ساده پارچه تاري

اي خالص و مخلوط با  ي پنبهـ پود بنابراين در حال حاضر احداث واحدهاي نساجي توليد پارچه معمولي تاري

  .الياف ديگر، توجيه اقتصادي ندارد
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