
 
 سازمان صنایع کوچک 
 و شهرکهاي صنعتی ایران

 
 
  طرح تولید مقدماتیمطالعات امکان سنجی

   پلی استرPOYنخ  
 
 
 
 

:تهیه کننده  
 شرکت گسترش صنایع پائین دستی پتروشیمی

 
:تاریخ تهیه  
1386 تیرماه  

 
 



  

  

  
  
  
  
  
  
  

                                       سازمان صنایع کوچک و شهرکهاي صنعتی ایران   

  
  خلاصه طرح

  

   پلي استرPOYتوليد نخ   نام محصول

   هزار تن در سال١٠  ظرفيت پيشنهادي طرح

  البسه ورزشي و لباس زير و كشباف  موارد كاربرد

  چيپس الياف پلي استر  مواد اوليه مصرفي عمده

   هزار تن٥٠  )١٣٩٠سال (كمبود محصول 

  ٧٩  )نفر (اشتغال زايي

  ١٠٠٠٠  )m٢(زمين مورد نياز 

  ٧٨٢  )m٢(اداري 
  ٣٢٠٠  )m٢(توليدي 
  ٢٠٠  )m٢ ( تاسيسات سوله

  يربناز

  ١٤٠٠  )m٢(انبار 

  ) هزار تن١٠(چيپس پلي استر  ميزان مصرف سالانه مواد اوليه اصلي

  ١٢٠٠٠٠  )m٣ (آب
  ميزان مصرف سالانه يوتيليتي  ٤٠٠٠  )kw (برق
  ١٨٠٠٠  )m٣ (گاز

  ٧٩٤٧٨٤٩  )دلار(ارزي 
  سرمايه گذاري ثابت طرح  ٤٢١٥٥  )ميليون ريال(ريالي 

  ١١٥٩٧١  )ميليون ريال(مجموع 

  محل پيشنهادي اجراي طرح
 اشتهارد و -شهرك هاي صنعتي البرز

هشتگرد و شهرك هاي اطراف 
  اصفهان

  



  

 أ  

  
  
  
  
  
  
  

   پلي استرPOYنخ                                   سازمان صنايع كوچك و شهركهاي صنعتي ايران        

  
  فهرست

  عنوان                                                                                                                                                    صفحه
  

١ POY   معرفي نخ پلي استر-١فصل 
  ٣   محصول                          ISIC معرفي كد -١-١
  ٤  رفة گمركي نخ پلي استر تع-١-٢
  ٤    شرايط واردات-١-٣
  ٥    بررسي استاندارداهاي ملي و بين المللي-١-٤
  ٩    قيمت داخلي-١-٥
  ٩    كاربردها-١-٦
  ٧    محصولات جايگزين-١-٧
  ٧   POY اهميت استراتژيك توليد نخ پلي استر -١-٨
  ٨   POY كشورهاي عمدة توليد كنندة نخ پلي استر -١-٩

  ١٠ كنندگان عمدة جهان و ظرفيت آنها                                                                                    توليد-١-١٠
  

  ١١   پلي استرPOY وضعيت عرضه و تقاضاي نخ -٢فصل 
کت هاي سازنده ماشين  شر معرفيبررسي ظرفيت بهره برداري و روند توليد از آغاز برنامه سوم تاکنون و محل واحد ها و -٢-١

  ١٢  آلات مورد استفاده در توليد محصول
  ١٣   وضعيت طرح هاي در دست اجرا-٢-٢
  ١٤   در سال هاي گذشته بررسي روند واردات-٢-٣
  ١٦    بررسي روند مصرف-٢-٤
  ٢٨   در سال هاي برنامة سوم صادرات روند بررسي-٢-٥
  ٢٨  POY پيش بيني نياز به نخ پلي استر -٢-٦

  
  ٣٠  POY بررسي فني طرح توليد نخ پلي استر -٣فصل 

  ٣١  کشور و مقايسه آن با ديگر کشورهابررسي اجمالي تکنولوژي و روش هاي توليد و عرضه محصول در  -٣-١
  ٤٤   بررسي و تعيين حداقل حداقل ظرفيت اقتصادي و برآورد حجم سرمايه گذاري ثابت مورد نياز-٤
  ٤٨   سالانه و محل تامين آن از خارج يا داخل كشور ميزان مواد اوليه مورد نياز-٥
  ٤٩  POY پيشنهاد منطقة مناسب براي اجراي طرح نخ پلي استر -٦
  ٥٠  POY وضعيت تامين نيروي انساني طرح نخ پلي استر -٧
  ٥٠  POYنخ پلي استر بررسي و تعيين ميزان آب، برق، سوخت و امكانات مخابراتي مورد نياز براي طرح توليد  -٨
  ٥١  حمايت هاي اقتصادي و بازرگاني -٩

  ٥٤   تجزيه تحليل نهائي-١٠
  ٥٦          مراجع

  
  



   

  ١

  
  
  
  
  
  
  

   پلي استرPOYنخ                                 سازمان صنايع كوچك و شهركهاي صنعتي ايران            

  
  
  
  
  
  

  ١فصل 
  معرفي محصول
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  : مقدمه-
  

ان و توسـعه خـدمات      ي حاصل از مهـاجرت روسـتائ      ينيش شهرنش يت در کشور بهمراه افزا    يرشد درآمد و جمع   

 ـياسـتها ي از سي ناش ـين بازتابهاي در روستاها و همچن   يرفاه  موجـب  ينـه سـاز عـدالت اجتمـاع    ي زمي اجرائ

م که هـر  يابد شاهد آن هستيش يداً افزايزان مصرف منسوجات شدير مي دهه اخده است تا در خلال چند    يگرد

از يژه نخ مورد ن ي و بو  ياف و منسوجات واردات   يد ال ي کشور صرف خر   ي ارز ي از درآمدها  يساله بخش قابل توجه   

  .  گرددي مي بافندگيواحدها

زان ي ـ دهـد و م يل م ـي را تـشک ه بـشر  ي ـ و اول  ياتي ح يازهاي از ن  يکيز همچون غذا و مسکن      يامروزه پوشاک ن  

 در  ي و اجتمـاع   يزان توسعه اقتصاد  ي م ي از شاخصها  يکي)  از درآمد خانوار   ينيحداقل تا سطح مع   (مصرف آن   

 باشـد  ين صنعت مهم م ـي انسان به اياز بالا ي، ن يل توجه به صنعت نساج    ين دلا ي تر ي از اصل  يکي. کشور است 

ش بـه سـمت   يت و گـرا ي ـ با توجه به روند رو بـه رشـد جمع      . باشد ي روبرو م  ياري بس يشرفتهايکه هر روز با پ    

 يش تقاضـا در بازارهـا  ين بخش کاسته نشده بلکه همواره شاهد افزا     ياز انسان به ا   يد، نه تنها از ن    ي جد يکالاها

وسـتن بـه سـازمان تجـارت       ي پ ي مختلف جهان برا   ي که کشورها  يط فعل يدر شرا . مي باش ي م ي و خارج  يداخل

ت ي ـفي و کـاهش ک    يدي ـت اکثـر مراکـز تول     ي شـدن وضـع    يند، بحران ي نما يت تلاش م  ش صادرا ي و افزا  يجهان

ن ي و همچنيمي کارخانجات قد ي و نوساز  ي در جهت بازساز   يمحصولات آنها، دولت را بر آن داشت که اقدامات        

ن صنعت اشـاره نمـود   ي ايلات لازم برايجاد تسهي توان به ا يد و مدرن انجام دهد که م      يجاد کارخانجات جد  يا

 در يع نـساج ي صـنا ينه سازي و بهيت و ضرورت نوسازياهم. د گردد يت بالا تول  يت و کم  يفي با ک  يتا محصولات 

 ياتي ـ مهـم و ح يد امـر ي ـد تولي خطوط جديايشرفته و احين آلات مدرن و پ يق واردات ماش  يکشورمان از طر  

 را به خـود  يميه عظيسرما است و ياديت زي اهمي در کشور ما دارا    ينکه صنعت نساج  يبا توجه به ا   .  باشد يم

ن نکتـه  ي ـ رسد اما اي لازم به نظر ميکي و تکنولوژ  ين صنعت از لحاظ فن    يژه به ا  ياختصاص داده است، توجه و    

 در يتيست و مـوفق ي ـ نيچ وجه کـاف ي به هي جهاني و گام نهادن در بازارهاي خودکفائي حرکت در راستا   يبرا

 يد، همراه بـا دانـش مربـوط بـه آن در راسـتا     ي جديتکنولوژست با استفاده از ي با يبلکه م .  نخواهد داشت  يپ

  . جاد گرددي اي سالم با محصولات خارجيمت مناسب، رقابتيت بالا و قيفيد محصولات با کيتول
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 :  معرفي محصولات-١
  
  :  محصولISIC معرفي کد -١-١

  . [١]  طرح مربوط به نخ پلي استر مي باشد که در جدول زير ارائه شده استISICکد 

  
    ISICکد   نام محصول
  ١٧١١١٣٥١  نخ پلي استر

 
  اعرفه گمركي نخ پلي استر -١-٢
  

  در ٤٢/٥٤٠٢نخ فيلامنت پلي استر با عنوان نخ از پلي استر تا حدي جهت دار شـده، در کـد تعرفـه شـماره                   

  .[٢]نظر گرفته شده است

    شرايط واردات-١-٣
 درصـد  ١٦ درصد بوده است  كه در سال اخيـر بـه   ٣٥دل سود بازرگاني اين محصول در سال هاي گذشته معا    

  .در ضمن واردات و صادرات اين محصول داراي شرايط خاصي نمي باشد. كاهش يافته است

    
 )ملي يا بين المللي( بررسي و ارائه استاندارد -١-٤
  

  .استر در جدول ارائه شده است پليPETاستانداردهاي جهاني مربوط به الياف

  [٣] پلي استرPETاستانداردهاي جهاني الياف  -١-١جدول 
  توضيحات  شمارة استاندارد  نام استاندارد

BSI BS استر براي مقاصد الكتريكيكاربرد الياف پلي ٣٧٧٩  
CENELECEN استراستاندارد ويژگيها براي الياف پلي  ١-٦١٠٦٧ 

IEC استاندارد ويژگيها براي الياف پلي استر ١-٦١٠٦٧ 
 

  .استر در جدول زير ارائه شده استپليPET ملي ايران مربوط به الياف استانداردهاي 
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   پلي استرPET استانداردهاي ملي ايران مربوط به  الياف -٢-١جدول 
  توضيحات  شمارة استاندارد  نام استاندارد
  پلي استر ـ ويژگيها% ٥٥پشم و % ٤٥ پارچه فاستوني مخلوط -منسوجات  ٢٣٧٩ استاندارد ملي

 ويژگيها -طناب هاي پلي استر -طناب   ٦٣٨٩ رد ملياستاندا

اتيلن ترفتالات مورد مصرف در استر پلي نخ پلي- نخ والياف -نساجي  ٧٣٤٤  استاندارد ملي
  هاي آزمونويژگيها و روش-هاي نساجيكفپوش

  با الياف پلي استرطمخلو استاندارد تعيين درصد الياف سلولزي ١١٥٠ استاندارد ملي
 ويژگيهاي الياف پلي استر مورد مصرف در سيستم ريسندگي پنبه اي  ٢٧٣٩ د ملياستاندار

  ويژگيها-پلي استر٪ ٥٠  -پنبه٪ ٥٠نخ مخلوط  ٤٥٦٤ استاندارد ملي
 استر مورد مصرف در فرشهاي ماشينيپلي -هاي نخ مخلوط پنبه ويژگي ٤٨١٩ استاندارد ملي
 استر پلي–نبه هاي پارچه مخلوط پ ويژگي ٤٨٢٠ استاندارد ملي
 ويژگيهاي نخ يكسره پلي استر كشيده شده ٩٢٥ استاندارد ملي

 
  
   قيمت داخلي و جهاني-١-٥
  استر  پليPET قيمت داخلي الياف-

 ريال به ازاي هر ١٤٥٠٠استر به طور ميانگين برابر  قيمت داخلي الياف كوتاه پلي١٣٨٥در سال 

 دلار به ازاي هر كيلوگرم گزارش شده ٥/١ -٦/١ين محصول همچنين قيمت صادراتي ا. كيلوگرم بوده است

  . ر در نظر گرفته شده استمحصولات توليدی طرح بشرح جدول زيمت فروش قي .است

  
 قيمت فروش محصولات توليدی طرح

  )ريال به ازاي هر كيلوگرم(قيمت  محصول

  ٢١٠٠٠   دنير١٥٠نخ استرچ 

  ٢١٥٠٠   دنير٣٠٠نخ استرچ 

 

  استر پليPETلياف قيمت جهاني ا-

 قيمت جهاني انواع  زيردر جدولبا توجه به آنكه نخ پلي استر بصورت منطقه اي تجارت مي شود 

 .ارائه شده است) Tecnon(استر از منابع معتبر قيمت  پليPETالياف
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 [٤])دلار به ازاي هر كيلوگرم(استر  پليPET قيمت جهاني الياف- ٣-١ جدول

 قيمت
نوع   

  الياف
 Q٣ گريد

٢٠٠٤  Q٢٠٠٤ ٤  Q٢٠٠٥ ١ Q٢٠٠٥ ٢  Q٢٠٠٦ ٣  Q٢٠٠٦ ٤ 
١٥٠ den /٣٤POY ٣٦/١-٥٩/١  ٣٦/١-٥٩/١  ٣٢/١-٥٩/١  ٢١/١-٤٧/١  ٢١/١-٤٣/١  ٢١/١-٤٣/١  
١٥٠ den /٤٨-
١٣٢POY الياف   ٦٣/١-٩٨/١  ٦٣/١-٩٨/١  ٥٢/١-٩٨/١  ٤٣/١-٧٢/١  ٤٣/١-٦٣/١  ٤٣/١-٦٣/١

 ١٣٢-٤٨/ den ١٥٠  بلند
textured dyeable ٨٧/١-١٦/٢  ٨٧/١-١٦/٢  ٧٦/١-١٦/٢  ٧٦/١-٠٩/٢  ٨٧/١-٠٩/٢  ٨٧/١-٠٩/٢  

ايالات 
 متحده

الياف 
  كوتاه

١,٥ den (cotton 
type)  ٥٠/١-٦٧/١  ٥٠/١-٦٧/١  ٤٦/١-٦٧/١  ٣٤/١-٥٩/١  ٣٤/١-٤٣/١  ٣٤/١-٤٣/١  

١٦٧ dtex POY  الياف   ٤١/١-٤٧/١  ٤١/١-٤٧/١  ٣٥/١-٤٧/١  ٣٤/١-٤١/١  ٢٤/١-٢٩/١  ٢٧/١-٣٠/١
اروپاي   ٧٢/١-٩٠/١  ٧٢/١-٩٠/١  ٧٢/١-٩٦/١  ٧٥/١-٨٩/١  ٥٤/١-٦٥/١  ٥٦/١-٦٤/١  dtex textured ١٦٧  بلند

الياف  غربي
  كوتاه

١,٧ dtex (spun 
yarn)  ٤٧/١-٥٣/١  ٤٧/١-٥٣/١  ٤٧/١-٥٣/١  ٤١/١-٥٣/١  ٣٦/١-٤٢/١  ٣٦/١-٤٢/١  

١٥٠ den DTY 
china الياف   ٤٧/١-٥١/١  ٤٠/١-٤٤/١  ٣٩/١-٤٤/١  ٣٠/١-٤٣/١  ٣٧/١-٣٨/١  ٢٣/١-٢٤/١

 den FDY ١٥٠  بلند
china آسيا  ٣٧/١-٤٠/١  ٢٩/١-٣٤/١  ٣٠/١-٣٥/١  ٢٤/١-٣٨/١  ٣١/١-٣٢/١  ٢٨/١-٢٩/١ 

الياف 
  ٣٤/١-٣٦/١  ٢٨/١-٢٩/١  ٢٤/١-٢٨/١  ١٨/١-٣٣/١  ١٤/١-١٧/١  ٠٨/١-١٤/١ den China ١,٥  كوتاه

 
  
  : کاربردها-١-٦
  

سترچ و تکسچره تبديل مي گردد که اين نـخ جهـت توليـد            در کارخانجات تکسچرايزينگ به نخ ا       POYنخ  

  .محصولات زير مورد استفاده قرار مي گيرد

 پارچه رومبلي و پرده اي -١

 البسه ورزشي زمستاني -٢

 البسه زير -٣

 جوراب -٤

 پارچه کشباف يکپارچه -٥

 البسه ورزشي -٦
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 : مشخصات و ويژگي ها -١-١-٦
  

پلي استر مي توانـد  . وه استر در زنجيره اصلي خود باشندپلي استر به پليمرهايي اطلاق مي گردد که داراي گر        

بطور مثـال از پليمـر نـوع        . به عنوان ماده اوليه محصولات مختلف با مصارف گوناگون مورد استفاده قرار گيرد            

صندلي، محافظ مواد غذايي و بطريهـاي نوشـابه و مـوادي کـه              : سخت مي توان جهت توليد محصولاتي مانند      

لقي دارند، استفاده نمود و پليمر نوع نرم به دليل داشتن خواص مکـانيکي مطلـوب ماننـد    احتياج به پوشش ط  

  .انعطاف پذيري مي تواند در تهيه الياف مصنوعي مورد استفاده قرار گيرد

  .نخهاي فيلامنت پلي استر با توجه به ميزان کشش نخ و نحوه توليد الياف پلي استر به شرح زير مي باشد

 (LOY) نشده نظم کم يا کشيده -

 (MOY)نظم متوسط  -

 (POY)نظم بخشي يا کامل کشيده نشده  -

 (HOY)نظم زياد  -

 (FOY)نظم کامل يا کامل کشيده شده  -

 متر در دقيقه توليد مي شـود و  ٤٢٠٠ تا ٢٨٠٠  با نظم بخشي با سرعت هاي در محدوده POYنخ پلي استر  

ظم کلي در آنها در حدي مي باشـد کـه نگهـداري    با اين مشخصه هنوز داراي درجه تبلور بالايي نمي باشد و ن       

  .آنها براي چندين ماه بدون ترد و شکننده شدن و همچنين تغيير شکل بوبين ممکن مي باشد
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  : محصولات جايگزين-١-٧

با توجه به اينکه محصول توليدي طرح، يک نوع نخ مي باشد که از الياف مصنوعي توليد مي شود، بنابراين 

عي توليدي که از نظر خواص مشابه نخهاي فيلامنت پلي استر باشند نيز مي توانند ساير نخهاي مصنو

  .جايگزين اين نوع نخ گردند

  
   اهميت استراتژيك الياف پلي استر در دنياي امروز - ١-٨
 

  سود آوري، بازده و دوره برگشت مناسب سرمايه گذاري  -١

جـرب جهـت اجـرا و راه انـدازي و     توانمندي متقاضي از نظر سابقه صنعتي، نيروهـاي متخـصص و م          -٢

 همچنين توانمندي مالي به منظور تأمين بموقع سهم آورده متقاضي و تسريع در اجراي پروژه

 بازار مصرف رو به رشد  بالقوه و بالفعل مطلوب داخلي و ايجاد شرايط مناسب براي صادرات -٣

ر شده اسـت کـه در صـورت         واردات بالای اين ماده در سال های اخير باعث خروج ارز زيادی از کشو              -٤

 . توليد و جوابگوئی نياز داخلی از خروج ارز از کشور جلوگيری می شود

 درصـد در سـال در حـال افـزايش اسـت بـا       ٥زار جهاني در جهان با نرخ رشد ااسنفاده از الياف پلي استر در ب      

يد اين محصول با گرايش توجه به در دسترس بودن مواد اولية اين طرح كه پلي استر گريد الياف مي باشد تول             

  .به بازار جهاني اين نوع الياف از اهميت زيادي برخوردار است

توليد اين محصول در ايران و وجود متخصصين و تکنيـسين          )  سال ٣٠حدود  (با توجه به سابقه نسبتاً طولاني       

زاسـيون و  ها و کارگران ماهر و مجرب و همچنين وجود دانشکده هاي مختلف نساجي بـا رشـته هـاي پليمري         

الياف مصنوعي و تربيت کارشناسان و مهندسين عالي در اين زمينه، نيازي به خريد تکنولوژي توليد از خـارج                  

 اينکه فروشنده ماشين آلات، کليه اطلاعات علمي و فني مورد نياز خاص ايـن ماشـينها را در   مضافاً. نمي باشد 

  . اختيار خريدار قرار خواهد داد
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   توليد كنندة اين محصول در داخل كشور كشورهاي عمدة-١- ٩
  

ر ي مختلف به همراه مقاديها  سالياستر طياف پلي الي جهانيتقاضا زان عرضه ويم ٤-١در جدول 

 .ن محصول ارائه شده استي اي شده براينيبشيپ

  [٥])هزارتن( استر پليPET جهاني الياف يعرضه و تقاضا  -٤-١جدول 
  ٢٠١٣  ٢٠٠٨  ٢٠٠٤  ٢٠٠٣  ٢٠٠٢  ٢٠٠١  ٢٠٠٠  ١٩٩٩  ١٩٩٨  سال

  ٣٦١٤٩  ٣٠٩٤٩  ٢٧٧٩٥  ٢٧٣٠٥  ٢٥٨١١  ٢٤٣٩٣  ٢٤٢٩٢  ٢٢٩٢٢  ٢٠٧٥٥  ظرفيت توليد
  ٣٥٢٧٤  ٢٩٠٤٨  ٢٣٨٩٧  ٢٢٦٠٧  ٢٠٩٩٦  ١٩٤١٣  ١٩١٤٦  ١٧٨٩٥  ١٦٦١٩  توليد
  ٣٥٢٧٤  ٢٩٠٤٨  ٢٣٨٩٧  ٢٢٦٠٨  ٢١١٤٦  ١٩٤٨٨  ١٩١٤٩  ١٧٨٤٦  ١٦٥٦٠ مصرف
  --  --  --  ٤٢٢٠  ٤٣٥٠  ٤١٩٩  ٤٤٨٢  ٤٢٦٥  ٤٠٨٥  واردات
  --  --  --  ٤٢٢٠  ٤٢٠٠  ٤١٢٥  ٤٤٧٩  ٤٣١٤  ٤١٤٤  صادرات

  
 ٢٠٠٦ در سال ياف مصنوعير اليسه با ساياستر در مقاي پلPETاف ي اليد جهانيزان تولي م١-١نمودار 

  .كنديرا ارائه م

آكريليك 
5%

پشم
3%

رايون
3%

نايلون
6%

الفين
18%

كتان
31%

پلي استر
34%

  

 [٥])درصد (٢٠٠٦ -اف مصنوعي استر در مقايسه با ساير الي  پليPET ميزان توليد جهاني الياف - ١-١نمودار
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  ديت تولي از ظرفيرشد عرضه و تقاضا و نرخ بهره بردار -

حجم تبادلات جهان و استر در ياف پليال يانة عرضه و تقاضاي متوسط نرخ رشد سال٥-١در جداول 

  .ارائه شده است ٢٠٠٥ن محصول در سال ي ايجهان

  

  نخ   متوسط نرخ رشد ساليانة عرضه و تقاضاي -٥-١جدول
  [٦])درصد(استر در جهان پلي

  ٢٠٠٨-٢٠١٣  ٢٠٠٣-٢٠٠٨  ١٩٩٨-٢٠٠٣  

  ٢/٣  ٥/٢  ٦/٥  ظرفيت توليد
  ٠/٤  ١/٥  ٣/٦  توليد
  ٠/٤  ١/٥  ٤/٦ مصرف
  ٠  ٠  ٧/٠  واردات
  ٠  ٠  ٤/٠  صادرات

  
  

   پلي استر  حجم تبادلات جهاني نخ -٦-١ جدول
  ٢٠٠٦در سال 

  توليد
  )هزار تن(

  صادرات
  )هزار تن(

ت جهاني حجم مبادلا
نسبت صادرات به (

  )توليد
١٩ ٤٢١٦ ٢٢٥٤٨% 
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  ت آنهاي و ظرف جهانةدكنندگان عمديتول -١-١٠

  . در جدول آمده است٢٠٠٦در سال   آنها يديت تولياستر به همراه ظرفي پلنخ ةدكنندي توليها يكمپان

  
 [٦] ٢٠٠٦ -د آنهايت توليبه همراه ظرف پلی استر POY ةدكنندي تولي شركتها -٧-١جدول

  )هزارتن(ظرفيت توليد   نام شركت
China Petrochemical Corporation ١٣١٥  

Formosa plastics Group ١٠٩٩ 
Tuntex Group ٨٣٤ 

Koch Industries ٨١٨ 
Far Eastern Textile Ltd. ٨٠٠ 
Reliance Industries Ltd. ٧٦٢ 

Hualon ٧٣٢ 

Teijin Ltd. ٦٢١  
Du pont Fibers ٥٥٢ 

Indo Rama Synthetics Ltd. ٤٦٦ 
Toray Industries,Inc. ٤٣٧  

Wellman,Inc ٤٢٣ 
Texmaco Taman Synthetics PT ٣٩٩ 

Gruopo Alfa ٣٨٩ 
Tainan Spinning Co,Ltd. ٣٨٥ 

All Other Companies ١٧٢٧٤  

  ٢٧٣٠٥ جمع
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  ٢فصل 
   POY نخ يعرضه و تقاضا

   استريپل
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  داخليد  تولي-٢-١
  

 پروانه بهره برداري بظرفيت کـل       ١٠طبق آمار رسمي منتشره از سوي سازمان صنايع و معادن، تاکنون تعداد             

صـادر شـده    ) ATY و POY ، FDYشـامل انـواع نـخ    ( تن در زمينه توليد نخ فيلامنت پلي استر   ٥٣,٨٢٠

 .  توزيع جغرافيايي واحدهاي مذکور بشرح زير مي باشد١-٢ دولاست که ج

  
 [١]واحدهاي فعال در زمينه توليد نخ پلي استر -١-٢جدول 

 )تن(ظرفيت   محل استقرار محصول نام شرکت

 ١٠٠٠  كرمان نخ پلي استر  زرند  آريانخ شركت توليدي

 ٢٠  تهران نخ پلي استر  رضابافت 

 ٢٥٠٠  اصفهان نخ پلي استر اگرس ز  پيوسته  نخ توليدي

 ٢٢٠٠٠  اصفهان نخ پلي استر  ايران  اكريل پلي

 ٧٠٠٠  اصفهان نخ پلي استر الياف سازان بهكوش

 ٣٠٠  گيلان نخ پلي استر شركت تعاوني ابريشم تاب

 ٢٠٠٠  قزوين نخ پلي استر   ارمند باف نساجي

 ١٥٠٠٠  قزوين نخ پلي استر نفيس نخ

 ٣٦٠٠   بختياري چهارمحال نخ پلي استر   بروجن نگين  شركت نساجي

 ٤٠٠  كرمان نخ پلي استر   پوش  به ماهوت

 ٥٣٨٢٠ جمع کل

 ٤٨٤٣٨  درصد٩٠جمع کل با  راندمان 
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   وضعيت طرح هاي در دست اجرا -٢- ٢
  

 ٤٠شرفت بـيش از      واحـد صـنعتي بـا پي ـ       ٨براساس آمار مندرج در لوح فشرده وزارت صنايع و معادن تعـداد             

درصد در دست احداث مي باشد که ظرفيت اسمي و درصد پيشرفت هر يک از واحدها بشرح جدول زيـر مـي              

  .باشد

  [١] درصد پيشرفت٤٠ مشخصات طرحهاي بالاي - ٢-٢جدول

 شرح محصول نام شرکت
  درصد
 پيشرفت

ظرفيت 
 )تن(

 ١٩٣٠٠ ٤٠ نخ پلي استر شرکت پويا نخ ايلام

 ٢٥٠٠ ٤١ نخ پلي استر  ران اي   نئوپان شركت

 ١٠٠٠٠ ٥٤ نخ پلي استر محسن و علي رسولي

 ٣١٨٠٠  درصد پيشرفت٥٩ تا ٤٠ظرفيت واحدهاي با 

 ٢٥٠٠٠ ٦٠ نخ پلي استر   خوشبافت نخ

 ٥٠٠٠ ٦٠ نخ پلي استر  پود پيل

 ٥٠٠ ٧١ نخ پلي استر نخ كاسپين

 ٣٠٥٠٠  درصد پيشرفت٧٩ تا ٦٠ظرفيت واحدهاي با 

   نخ  درخشان توليدي  شركت
  همدان

 ١٥٠٠ ٨٥ نخ پلي استر

 ٦٠٠ ٩٩ نخ پلي استر شركت مهتاب بافت گيلان

 ٢١٠٠  درصد پيشرفت٩٩ تا ٨٠ظرفيت واحدهاي با 

  
 درصـد در  ٨٠ تـا  ٦٠، بـين  ١٣٨٥ درصد تا پايان سال    ٨٠هاي با پيشرفت بيش از       تاريخ بهره برداري از طرح    

درصـد اسـتفاده از ظرفيـت       .  فـرض شـده اسـت      ١٣٨٨ درصد در سـال      ٦٠ا ت ٤٠ و واحدهاي بين     ١٣٨٦سال  

   ١٠٠  و ٩٠ ،٨٠ درصد و به ترتيب در سالهاي آتي ٧٠طرحهاي در دست اجرا براي سال اول 

بدين ترتيب ظرفيت طرحهاي در دست اجرا طي سالهاي آتـي طبـق جـدول               . درصد در نظر گرفته شده است     

  .زير برآورد شده است
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  )تن(ن توليد طرحهاي در دست اجرا طي سالهاي آتي ميزا -٣-٢جدول 
 سال

 ١٣٨٩ ١٣٨٨ ١٣٨٧ ١٣٨٦ ١٣٨٥ شرح

 ٢٨٦٢٠ ٢٥,٤٤٠ ٢٢,٢٦٠ ٠ ٠ درصد پيشرفت٥٩ تا ٤٠بين 
 ٣٠،٥٠٠ ٢٧،٤٥٠ ٢٤،٤٠٠ ٢١،٣٥٠ ٠ درصد پيشرفت٧٩ تا ٦٠بين 
 ٢،١٠٠ ٢،١٠٠ ١،٨٩٠ ١،٦٨٠ ١،٤٧٠ درصد پيشرفت٩٩ تا ٨٠بين 

 ٦١,٢٢٠ ٥٤,٩٩٠ ٤٨,٥٥٠ ٢٣،٠٣٠ ١،٤٧٠حدهاي در دست احداثميزان توليد وا
 ٥٥,٠٩٨ ٤٩,٤٩١ ٤٣,٦٩٥ ٢٠،٧٢٧ ١،٣٢٣ درصد٩٠ميزان توليد با راندمان 

  
  

با توجه به ميزان توليد نخ فيلامنت پلي استر توسط واحدهاي فعال و برآورد توليد در سال هاي آتي، امکانـات     

  .ل زير برآورد مي گرددعرضه محصول طي سال هاي آتي بشرح جدو

  
  )تن( پيش بيني ميزان توليد محصول طي سالهاي آتي -٤-٢جدول

 سال
 ١٣٨٩ ١٣٨٨ ١٣٨٧ ١٣٨٦ ١٣٨٥ شرح

 ٤٨,٤٣٨ ٤٨,٤٣٨ ٤٨,٤٣٨ ٤٨,٤٣٨ ٤٨,٤٣٨ ميزان توليد واحدهاي فعال
 ٥٥,٠٩٨ ٤٩,٤٩١ ٤٣,٦٩٥ ٢٠،٧٢٧ ١،٣٢٣ ميزان توليد واحدهاي در دست احداث

 ١١,٧١٥ ١٠,٤٥٣ ٩,٣٧٢ - - طرح مورد گزارش
 ١١٥,٢٥١ ١٠٨,٣٨٢ ١٠١,٥٠٥ ٦٩,١٦٥ ٤٩,٧٦١ ميزان کل توليد 

  
  

   بررسي روند واردات-٢-٣
  

واردات نخ فيلامنت پلي استر با عنوان نخ از پلي استر تا حدي جهت دار شده، در کـد تعرفـه شـماره                    

اي گذشته بشرح جدول زير ميزان واردات اين محصول طي ساله.   در نظر گرفته شده است٤٢/٥٤٠٢

  .بوده است
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 [٢] ميزان واردات محصول طي سالهاي گذشته -٥-٢جدول 

                      
 سال
 شرح

١٣٨٤ ١٣٨٣ ١٣٨٢ ١٣٨١ 

  ٣٠٥٨٧,٢ ٤٧٦٤٤,٠٦  ٤٥٤١٢,٠٧  ٤١٤٦٦,٨ )تن(وزن 

  ارزش ريالي
 )ميليون ريال(

٣٦٦٦٩٧٤,١ ٤٨٤٦٩٣,٨  ٣٦٨٥٩١,٧ ٢٧٩٠٤٩,٩  

  ٤٠٦٩٦١٩٠ ٥٧٠٢٢٨٠٣  ٤٦٥٣٩٣٦٤ ٣٦٥١٨٤٧٩ ارزش دلاري

 
همانگونه که مشاهده مي گردد ميزان واردات طي سالهاي گذشته داراي روندي صعودي بوده است که 

لازم به ذکر است حجم    . بيانگر افزايش ميزان نياز کشور به اين محصول طي سالهاي گذشته مي باشد            

از مقادير مذکور بوده که بصورت غير رسمي و واردات اين محصول به کشور طي سالهاي گذشته بيش 

  .قاچاق وارد کشور شده است

  
  پيش بيني واردات -
  

با به بهره برداري رسيدن طرح هاي در دست احداث در زمينه توليد نخ فيلامنـت پلـي اسـتر ميـزان                     

با وجود به بهره برداري رسيدن طرحهاي در        . واردات محصول طي سال هاي آتي کاهش خواهد يافت        

بنابراين ميزان واردات . دست احداث، همچنان به واردات اين محصول طي سالهاي آتي نياز خواهد بود 

 هزار تن در سال در نظـر گرفتـه شـده           ٣٥ تا   ٣٠محصول طي سال هاي آتي بطور متوسط در حدود          

  .   است
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   کل امکانات عرضه ينيش بيپ -
    

، ي آتيها  ساليزان واردات آن طي مينيش بيت احداث و پ فعال و در دسيد واحدهايزان توليبا توجه به م

  . باشدي م٦-٢کل امکانات عرضه در کشور بشرح جدول 

  
  )تن( کل امکانات عرضه ينيش بي پ-٦-٢ جدول

سال                               
 ١٣٨٩ ١٣٨٨ ١٣٨٧ ١٣٨٦ ١٣٨٥ شرح

د يزان کل توليم  ١١٥,٢٥١ ١٠٨,٣٨٢ ١٠١,٥٠٥ ٦٩,١٦٥ ٤٩,٧٦١ 
 ٥٠,٠٠٠ ٥٠,٠٠٠ ٥٠,٠٠٠ ٥٠,٠٠٠ ٥٠,٠٠٠  وارداتينيش بيپ
زان کل امکانات عرضهيم  ١٦٥,٢٥١ ١٥٨,٣٨٢ ١٥١,٥٠٥ ١١٩,١٦٥ ٩٩,٧٦١ 

 
 
   بررسي روند مصرف -٢- ٤
 

   ي داخليتقاضا -
  
 ٧-٢ بشرح جـدول  ييايت جغرافيبا توجه به موقع) دکننده نخ استرچ و تکسچره  يتول(نگ  يزي تکسچرا يواحدها

  . باشنديم

  [٢])تن(نگ يزيت کارخانجات تکسچراي ظرف-٧-٢ جدول

 نام
  تعداد

  استان در
شرح 
 محصول

 )تن(ت يظرف

  ٦٥٠٠ نخ استرچ ٤   شرقي آذربايجان

 ٨٤٠ نخ استرچ ٢  اصفهان

 ٦١٥٠ نخ تكسچره ٤  اصفهان

 ٥٠٠ نخ استرچ ١  ايلام

 ١٢٠٠ نخ استرچ ١  كرمانشاه

 ١٢٢٨٠ نخ استرچ ٤  تهران

 ٤٢٤٠٠ نخ تكسچره ١٠  تهران

 ٣٠٠٠ نخ تكسچره ١   بختياري چهارمحال

 ٦٣٠٠ نخ استرچ ٤  رضوي خراسان

 ١٠١٠٠ نخ استرچ ١  زنجان
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 نام
  تعداد

  استان در
شرح 
 محصول

 )تن(ت يظرف

 ٣٠٠٠ نخ تكسچره ٢  زنجان

 ٧٠٥٠ نخ استرچ ٢  سمنان

 ١٠٠٣٠ نخ استرچ ٢  گيلان

 ٢٤٠٠٠ نخ تكسچره ١  لرستان

 ١٣٦٩٠ نخ استرچ ٤  مازندران

 ١٨٠ تكسچرهنخ  ١  مازندران

 ١٣٤٩٠ نخ استرچ ٦  مركزي

 ٧٧٠ نخ تكسچره ١  مركزي

 ١٠٠٠ نخ تكسچره ٢ يزد

 ١١٨١٥ نخ استرچ ٤  قم

 ١٥٠٠ نخ تكسچره ١  قم

 ١٧٢٤٥ نخ استرچ ٦  قزوين

 ٩٠٥٥٥ نخ تكسچره ١٥  قزوين

  ٢٨٣٥٩٥  -  ٧٩  جمع کل
  

زان ي ـلـذا جهـت بـرآورد م   .  باشد يتکسچره م از کشور به نخ استرچ و       ين قسمت، حجم ن   ينکته قابل توجه در ا    

  . قرار گرفته استين محصول مورد بررسيد نخ استرچ در کشور، حجم مصرف ايتول

 پهـن  ي مانند انواع بافته هايد محصولاتي باشد و جهت توليار متنوع ميموارد مصرف نخ استرچ و تکسچره بس 

.  باشـد يم ـ... ه مبـل و     ي ـ، مخمـل، رو   يزيده و روم  ر زنانه، بلوز، پر   ي ز ي، لباسها يکشباف، جوراب، لباس ورزش   

  دات ير تولي نسبت به سايشتريد انواع پارچه و جوراب کاربرد بيمصرف نخ استرچ و تکسچره در تول

 به نـوع  يک از پارچه ها و جوراب ها متفاوت بوده و بستگ       يالبته لازم به ذکر است درصد استفاده در هر          . دارد

  . ردا جوراب دايمصرف آن پارچه 

ت ي ـدکننـده انـواع پارچـه و جـوراب، ظرف       ي تول ياز واحدها يزان نخ استرچ مورد ن    يب جهت برآورد م   ين ترت يبد

 وزارت ي منتـشره از سـو  يبراسـاس آمـار رسـم    . قرار گرفتـه اسـت  ينه مورد بررسين زمي فعال در ا  يواحدها
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 پارچه و جـوراب بـشرح جـدول    د انواعينه تولي فعال در زم  يد واحدها ي تول يت اسم يع و معادن، کل ظرف    يصنا

  . باشدير ميز

  
 :انواع جوراب -

  [٢] د انواع جورابينه تولي فعال در زمياز واحدهاي استر مورد نينخ پل -٨-٢جدول 

محل 
 استقرار

 شرح محصول
  تعداد

 در استان
  واحد
 سنجش

 تيظرف
  معادل
 به تن

  درصد استفاده
  استرياز نخ پل

 يزان نخ پليم
  استر
 )تن(از يمورد ن

  ٩/٠ %٥٠ ٨/١ ٧٥٠٠ جين ١ انواع جوراب  نجانز
 ١ %٥٠ ٢ ٥٠٠٠٠ جفت ١ انواع جوراب  خوزستان

 ٤/٢ %٥٠ ٨/٤ ١٢٠ هزارجفت ١ انواع جوراب  قم

 ٤ %٥٠ ٩/٧ ١٩٨٠٠٠ جفت ١ انواع جوراب  زنجان

 ٢/٦ %٥٠ ٥/١٢ ٥٢٠٠٠ جين ١ انواع جوراب  هرمزگان

  آذربايجان
  شرقي

 ٦/٦ %٥٠ ٢/١٣ ٥٥٠٠٠ جين ٢ انواع جوراب

 ٢/٧ %٥٠ ٤/١٤ ٣٠٠٠٠ دوجين ١ انواع جوراب  خوزستان

 ٧/٨ %٥٠ ٣/١٧ ١٧٣٠٠ كيلو گرم ١ انواع جوراب  قم

 ٦/١٢ %٥٠ ١/٢٥ ٥٢٣٠٠ دوجين ١ انواع جوراب  تهران

 ٣١ %٥٠ ٩/٦١ ١٢٩٠٠٠ دوجين ٢ انواع جوراب  كرمانشاه

 ٢/٣٢ %٥٠ ٣/٦٤ ١٣٤٠٠٠ دوجين ٢ انواع جوراب  قزوين

  خراسان
 رضوي

 ٦/٣٩ %٥٠ ٢/٧٩ ١٩٨٠ هزارجفت ١ انواع جوراب

  خراسان
 رضوي

 ٧/٤٢ %٥٠ ٤/٨٥ ٣٥٦٠٠٠ جين ٣ انواع جوراب

  كهكيلويه
 وبويراحمد

 ٢/٤٣ %٥٠ ٤/٨٦ ١٨٠٠٠٠ دوجين ١ انواع جوراب

 ٤/٤٩ %٥٠ ٧/٩٨ ٢٤٦٨٠٠٠ جفت ٣ انواع جوراب  مركزي

 ٢/٥٤ %٥٠ ٥/١٠٨ ٢٢٦٠٠٠ دوجين ٢ انواع جوراب  مازندران

 ٧٠ %٥٠ ١٤٠ ١٤٠ تن ١ انواع جوراب  قم

 ٨/٧٦ %٥٠ ٦/١٥٣ ٣٢٠٠٠٠ دوجين ٢ انواع جوراب  لرستان

  خراسان
 رضوي

 ٨/٧٧ %٥٠ ٥/١٥٥ ٣٢٤٠٠٠ دوجين ٤ انواع جوراب

 ٨/٧٧ %٥٠ ٥/١٥٥ ٣٢٤٠٠٠ دوجين ٤ انواع جوراب  قم
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محل 
 استقرار

 شرح محصول
  تعداد

 در استان
  واحد
 سنجش

 تيظرف
  معادل
 به تن

  درصد استفاده
  استرياز نخ پل

 يزان نخ پليم
  استر
 )تن(از يمورد ن

 ٣/١٢٥ %٥٠ ٥/٢٥٠ ٥٢١٩٦١ دوجين ١٠ انواع جوراب  زنجان

 ٦/١٥٥ %٥٠ ٢/٣١١ ١٢٩٦٤٧٠ جين ١٢ انواع جوراب  گيلان

  آذربايجان
  غربي

 ٦/١٨٦ %٥٠ ٢/٣٧٣ ٧٧٧٦٠٠ دوجين ٥ انواع جوراب

 ٢٢٠ %٥٠ ١/٤٤٠ ٩١٦٨٠٠ دوجين ٤ انواع جوراب  همدان

 ٤/٢ %٥٠ ٨/٤ ٢٠٠٠٠ جين ١ انواع جوراب  كرمان

 ٦/٣ %٥٠ ٢/٧ ٣٠٠٠٠ جين ١ انواع جوراب  اصفهان

 ٨/٧ %٥٠ ٥/١٥ ٣٨٧٥٠٠ جفت ٢ انواع جوراب  ركزيم

 ٨ %٥٠ ١٦ ٤٠٠٠٠ جفت ١ انواع جوراب يزد

 ٦/١١ %٥٠ ٢/٢٣ ٤٨٤٠٠ دوجين ٣ انواع جوراب  گيلان

 ٢/١٣ %٥٠ ٤/٢٦ ٥٥٠٠٠ دوجين ٣ انواع جوراب  لرستان

  خراسان
 رضوي

 ١٥ %٥٠ ٣٠ ٣٠ تن ١ انواع جوراب

 ١٦ %٥٠ ٣٢ ٦٦٦٠٠ دوجين ٢ انواع جوراب  اردبيل

 ٧/١٦ %٥٠ ٤/٣٣ ١٣٩٠٠٠ جين ٣ انواع جوراب  تهران

 ٢٠ %٥٠ ٤٠ ٤٠ تن ١ انواع جوراب  اردبيل

  آذربايجان
  شرقي

 ٨/٢٣ %٥٠ ٥/٤٧ ٤٧٥٠٠ كيلو گرم ٥ انواع جوراب

 ٨/٤١ %٥٠ ٥/٨٣ ٢٠٨٨٠٠٠ جفت ٢ انواع جوراب  تهران

 ٦٣ %٥٠ ١٢٦ ٢٦٢٥٠٠ دوجين ١ انواع جوراب  قزوين

 ٩/٧٠ %٥٠ ٨/١٤١ ١٤١٧٧٢ كيلو گرم ١٠ انواع جوراب  رانته

 ٧٥ %٥٠ ١٥٠ ٣١٢٥٠٠ دوجين ٣ انواع جوراب  ايلام

  آذربايجان
  شرقي

 ٨/٩٤ %٥٠ ٦/١٨٩ ٣٩٥٠٠٠ دوجين ٦ انواع جوراب

 و  سيستان
 بلوچستان

 ٧/١١٧ %٥٠ ٤/٢٣٥ ٤٩٠٣٥٠ دوجين ٣ انواع جوراب

  آذربايجان
  شرقي

 ٥/١٦٠ %٥٠ ٣٢١ ١٣٣٧٥٧٠ جين ٣٤ انواع جوراب

  آذربايجان
  شرقي

 ٥/٣٠٢ %٥٠ ٦٠٥ ٦٠٥ تن ٢٣ انواع جوراب

 ٧/٩٠٣ %٥٠ ٥/١٨٠٧ ٣٧٦٥٥٩٨ دوجين ٧٣ انواع جوراب  تهران

 ٥/٢٣٩٧٩ %٥٠ ٤٧٩٥٩ ٤٧٩٥٩ تن ١٤ انواع جوراب  تهران
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محل 
 استقرار

 شرح محصول
  تعداد

 در استان
  واحد
 سنجش

 تيظرف
  معادل
 به تن

  درصد استفاده
  استرياز نخ پل

 يزان نخ پليم
  استر
 )تن(از يمورد ن

 ١/٢ %١٠ ٤/٢١ ٤٤٥٠٠ دوجين ١ جوراب بچگانه  قزوين

 ٩/٦ %١٠ ٢/٦٩ ١٤٤٢١٦ ندوجي ٤ جوراب بچگانه  تهران

 ٩/١ %٨٠ ٤/٢ ١٠٠٠٠ جين ١ جوراب زنانه  كرمان

 ٩/١ %٨٠ ٤/٢ ١٠٠٠٠ جين ١ جوراب زنانه  گيلان

 ٩/١ %٨٠ ٤/٢ ٥٠٠٠ دوجين ١ جوراب زنانه بوشهر

 ٥/٣ %٨٠ ٤/٤ ١١٠٠٠٠ جفت ١ جوراب زنانه  مركزي

 ٨/٣ %٨٠ ٨/٤ ١٠٠٠٠ دوجين ١ جوراب زنانه  قزوين

 ٢/٤ %٨٠ ٣/٥ ١١٠٠٠ دوجين ١ اب زنانهجور  گيلان

 ٥/٦ %٨٠ ١/٨ ٨٠٨٠ كيلو گرم ١ جوراب زنانه  تهران

 ٧ %٨٠ ٧/٨ ٣٦٣٤٦ جين ٢ جوراب زنانه  فارس

 ٨ %٨٠ ١٠ ٢٠٨٣٣ دوجين ١ جوراب زنانه  ايلام

  آذربايجان
  غربي

 ٦/٨ %٨٠ ٨/١٠ ٢٢٥٠٠ دوجين ١ جوراب زنانه

  آذربايجان
  شرقي

 ١/٢٢ %٨٠ ٦/٢٧ ١١٥٠٠٠ جين ٤ جوراب زنانه

 ٢٥ %٨٠ ٢/٣١ ٧٨٠ هزارجفت ١ جوراب زنانه  كردستان

 ٣١ %٨٠ ٧/٣٨ ٩٦٨٠٠٠ جفت ٢ جوراب زنانه  فارس

 ١/٣٢ %٨٠ ١/٤٠ ١٦٧٠٠٠ جين ١ جوراب زنانه  مركزي

 ٨/٥٦ %٨٠ ٧١ ١٤٨٠٠٠ دوجين ١ جوراب زنانه  زنجان

 ٢٠٨ %٨٠ ٢٦٠ ٢٦٠ تن ١ جوراب زنانه  تهران

 ٣/٨٥٥ %٨٠ ١/١٠٦٩ ٢٢٢٧٢٥٠ دوجين ١٥ جوراب زنانه  انتهر

 ٢/٢ %٩٠ ٤/٢ ٢٤٠٠ كيلو گرم ١ جوراب شلواري  اصفهان

  آذربايجان
  شرقي

 ٣/٤ %٩٠ ٨/٤ ٢٠٠٠٠ جين ١ جوراب شلواري

 ٤/١٣ %٩٠ ٩/١٤ ٦٢٠٠٠ جين ٣ جوراب شلواري  اصفهان

 ٩/١٤ %٩٠ ٦/١٦ ٣٤٥٠٠ دوجين ١ جوراب شلواري  اصفهان

 ٨١ %٩٠ ٩٠ ٩٠ تن ٢ جوراب شلواري  فهاناص

 ٩٠ %٩٠ ١٠٠ ٢٥٠٠٠٠٠ جفت ٣ جوراب شلواري  اصفهان

 ٤/٠ %٤٠ ١ ٢٤٠٠٠ جفت ١ جوراب مردانه  قزوين

 ١/١ %٤٠ ٦/٢ ٢٦٢٥ كيلو گرم ١ جوراب مردانه  تهران
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محل 
 استقرار

 شرح محصول
  تعداد

 در استان
  واحد
 سنجش

 تيظرف
  معادل
 به تن

  درصد استفاده
  استرياز نخ پل

 يزان نخ پليم
  استر
 )تن(از يمورد ن

 ٦/١ %٤٠ ١/٤ ١٧٠٠٠ جين ١ جوراب مردانه  مازندران

 ٧/١ %٤٠ ٣/٤ ٩٠٠٠ دوجين ١ جوراب مردانه  گيلان

 ٦/٢ %٤٠ ٥/٦ ١٣٥٠٠ دوجين ٢ جوراب مردانه بوشهر

 ٢/٣ %٤٠ ٨ ٨ تن ١ جوراب مردانه  اصفهان

 ٢/٣ %٤٠ ٨ ٢٠٠٠٠٠ جفت ١ جوراب مردانه  زنجان

 ٤/٣ %٤٠ ٤/٨ ٣٥٠٠٠ جين ٢ جوراب مردانه  گيلان

 ٦/٣ %٤٠ ٩ ٩ تن ٢ جوراب مردانه  تهران

 ٤ %٤٠ ١٠ ٢٠٨٣٣ دوجين ١ جوراب مردانه  ايلام

 ٣/٤ %٤٠ ٨/١٠ ٢٢٥٠٠ دوجين ١ جوراب مردانه  مازندران

 ٤/٨ %٤٠ ٢١ ٢١ تن ١ جوراب مردانه  سمنان

  كهكيلويه
 وبويراحمد

 ٥/١١ %٤٠ ٨/٢٨ ٦٠٠٠٠ دوجين ٢ جوراب مردانه

  آذربايجان
  شرقي

 ٢٠ %٤٠ ٩/٤٩ ٢٠٨٠٠٠ جين ١٠ جوراب مردانه

  آذربايجان
  شرقي

 ٦/٣١ %٤٠ ٧٩ ٧٩ تن ٤ جوراب مردانه

 ٥/٢٦٦ %٤٠ ٣/٦٦٦ ١٣٨٨٢٠٠ دوجين ١٤ جوراب مردانه  تهران

 ٥/٢٩١٣٨  - ٨/٥٧٣٩١ -  - ٣٥٥ جمع کل

 ٢٣,٣٠٠  درصد٨٠جمع کل با راندمان 

    
ن جوراب ي گرم در نظر گرفته شده است که وزن هر ج٤٠ن گزارش وزن هر جفت جوراب در حدود يدر ا

  . گرم خواهد بود٤٨٠ن جوراب ي گرم و هر دوج٢٤٠
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  پلي استر POY       نخ                         سازمان صنايع كوچك و شهركهاي صنعتي ايران             

 :انواع پارچه -

  د انواع پارچهينه تولي فعال در زمياز واحدهاي استر مورد نينخ پل -٩-٢جدول 

 نام استان
شرح 
 محصول

تعداد در 
 استان

  واحد
 سنجش

 تيظرف
  تيظرف

 )تن(
  درصد استفاده

   استرياز نخ پل

 يزان نخ پليم
  استر
)تن(از يمورد ن

  آذربايجان
  شرقي

 ٤/٨ %٦٠ ١٤ ١٤ تن ١  پرده ايپارچه

 ٨/١٩٦ %٦٠ ٣٢٨ ٣٢٨ تن ٣ پارچه پرده اي  تهران

 ٤٦٨ %٦٠ ٧٨٠ ٧٠ تن ١ پارچه پرده اي  زنجان

 ١/١٣٨ %٦٠ ٢/٢٣٠ ٢٣٠٢٠٠ كيلوگرم ١ پارچه پرده اي  تهران
  آذربايجان
  غربي

 ٣٠٦ %٦٠ ٥١٠ ٢٠٠٠٠٠٠ متر ١ پارچه پرده اي

 ٦/٤٩ %٦٠ ٦/٨٢ ٣٢٤٠٠٠ متر ١ پارچه پرده اي  گيلان

 ٢/١٦٥ %٦٠ ٤/٢٧٥ ١٠٨٠٠٠٠ متر ١ پارچه پرده اي يزد
  آذربايجان
  شرقي

 ٧/٩ %٦٠ ٢/١٦ ٩٥٠٠٠ مترمربع ٢ پارچه پرده اي

  آذربايجان
  غربي

 ١٠٢ %٦٠ ١٧٠ ١٠٠٠٠٠٠ مترمربع ١ پارچه پرده اي

 ٩/٢٤ %٦٠ ٥/٤١ ٢٤٤٢٠٠ مترمربع ١ پارچه پرده اي  تهران

 ١/٦ %٦٠ ٢/١٠ ٦٠٠٠٠ مترمربع ١  پرده ايپارچه يزد

  اصفهان
پارچه پلي 
 استرپنبه

 ٥٥٠ %٥٠ ١١٠٠ ١١٠٠ تن ١

  فارس
پارچه پلي 
 استرپنبه

 ٦٥ %٥٠ ١٣٠ ١٣٠ تن ١

  آذربايجان
  شرقي

پارچه پلي 
 استرپنبه

 ٩/٢١٢ %٥٠ ٩/٤٢٥ ١٦٧٠٠٠٠ متر ٦

  اصفهان
پارچه پلي 
 استرپنبه

 ٤/٣٩٠٦ %٥٠ ٧/٧٨١٢ ٤٥٩٥٧١١٠ مترمربع ١٢٢

  خراسان
 رضوي

پارچه پلي 
 استرپنبه

 ٨/٢٩ %٥٠ ٥/٥٩ ٣٥٠٠٠٠ مترمربع ١

  خوزستان
پارچه پلي 
 استرپنبه

 ٦/٠ %٥٠ ٣/١ ٧٥٠٠ مترمربع ١

  زنجان
پارچه پلي 
 استرپنبه

 ٢٠٤ %٥٠ ٤٠٨ ٢٤٠٠٠٠٠ مترمربع ١

 يزد
پارچه پلي 
 استرپنبه

 ١/٣٧ %٥٠ ٣/٧٤ ٤٣٧٠٠٠ مترمربع ٢
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  پلي استر POY       نخ                         سازمان صنايع كوچك و شهركهاي صنعتي ايران             

 نام استان
شرح 
 محصول

تعداد در 
 استان

  واحد
 سنجش

 تيظرف
  تيظرف

 )تن(
  درصد استفاده

   استرياز نخ پل

 يزان نخ پليم
  استر
)تن(از يمورد ن

  قم
پلي پارچه 

 استرپنبه
 ١٦١٥ %٥٠ ٣٢٣٠ ١٩٠٠٠٠٠٠ مترمربع ١

  قم
پارچه پلي 
 استرپنبه

 ٨٥ %٥٠ ١٧٠ ١٠٠٠ هزارمترمربع ١

 ٥٤٤  %١٠٠ ٥٤٤ ٣٢٠٠ هزارمترمربع ١ پارچه ترويرا  زنجان
  چهارمحال
  بختياري

پارچه 
 چادرمشكي

 ٧٦٥  %١٠٠ ٧٦٥ ٤٥٠٠ هزار متر مربع ١

 ٥/٦٥ %٥٠ ٩/١٣٠ ٧٧٠٠٠٠ متر مربع ١ پارچه صنعتي  فارس

 ١/٦٢ %٥٠ ١/١٢٤ ٧٣٠٠٠٠ متر مربع ٢ پارچه صنعتي يزد

 ٣/٦٦ %٥٠ ٦/١٣٢ ٧٨٠ هزارمترمربع ١ پارچه صنعتي  زنجان

 ١/٤٣٦ %٥٠ ١/٨٧٢ ٥١٣٠ هزارمترمربع ١ پارچه صنعتي  قزوين
  آذربايجان
  شرقي

پارچه كتن 
 وراشل

 ٤٢٠ %٨٠ ٥٢٥ ٥٢٥ تن ٢

  آذربايجان
  غربي

تن پارچه ك
 وراشل

 ١٠٠٠ %٨٠ ١٢٥٠ ١٢٥٠ تن ١

  اصفهان
پارچه كتن 
 وراشل

 ٤/٩٦٦ %٨٠ ١٢٠٨ ١٢٠٨ تن ٩

  تهران
پارچه كتن 
 وراشل

 ٩/٨٥٧٩٤ %٨٠ ٦/١٠٧٢٤٣ ٦/١٠٧٢٤٣ تن ٥٤

  خراسان
 رضوي

پارچه كتن 
 وراشل

 ٨٠ %٨٠ ١٠٠ ١٠٠ تن ١

  گيلان
پارچه كتن 
 وراشل

 ٦٨٠ %٨٠ ٨٥٠ ٨٥٠ تن ١

  مازندران
تن پارچه ك
 وراشل

 ١١٣٦ %٨٠ ١٤٢٠ ١٤٢٠ تن ٣

  مركزي
پارچه كتن 
 وراشل

 ٨/٢٢٣٢ %٨٠ ٢٧٩١ ٢٧٩١ تن ٤

 يزد
پارچه كتن 
 وراشل

 ٤٤٠ %٨٠ ٥٥٠ ٥٥٠ تن ٢

  قزوين
پارچه كتن 
 وراشل

 ٦/٣٦٤٩ %٨٠ ٤٥٦٢ ٤٥٦٢ تن ٣

  آذربايجان
  شرقي

پارچه كتن 
 وراشل

 ٢/١٢ %٨٠ ٣/١٥ ٦٠٠٠٠ متر ١

 ٥/٢٤ %٨٠ ٦/٣٠ ١٢٠٠٠٠ متر ١پارچه كتن   مركزي
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  پلي استر POY       نخ                         سازمان صنايع كوچك و شهركهاي صنعتي ايران             

 نام استان
شرح 
 محصول

تعداد در 
 استان

  واحد
 سنجش

 تيظرف
  تيظرف

 )تن(
  درصد استفاده

   استرياز نخ پل

 يزان نخ پليم
  استر
)تن(از يمورد ن

 شلورا

  آذربايجان
  شرقي

پارچه كشباف 
 گرد

 ٤/٣٠٢٦ %٣٠ ١٠٠٨٨ ١٠٠٨٨ تن ٢٧

  آذربايجان
  غربي

پارچه كشباف 
 گرد

 ١٥٠ %٣٠ ٥٠٠ ٥٠٠ تن ١

  اصفهان
پارچه كشباف 

 گرد
 ٩/١٧٠٤ %٣٠ ٥٦٨٣ ٥٦٨٣ تن ٤٧

  ايلام
پارچه كشباف 

 گرد
 ٤٨٠ %٣٠ ١٦٠٠ ١٦٠٠ تن ٤

  تهران
ارچه كشباف پ

 گرد
 ٤٠١٦ %٣٠ ٦/١٣٣٨٦ ٦/١٣٣٨٦ تن ٥٦

  خراسان
 رضوي

پارچه كشباف 
 گرد

 ١٥٨٤ %٣٠ ٥٢٨٠ ٥٢٨٠ تن ١٠

  زنجان
پارچه كشباف 

 گرد
 ٧٢ %٣٠ ٢٤٠ ٢٤٠ تن ١

  سمنان
پارچه كشباف 

 گرد
 ٤١٧ %٣٠ ١٣٩٠ ١٣٩٠ تن ٦

 و  سيستان
 بلوچستان

پارچه كشباف 
 گرد

 ٧٨ %٣٠ ٢٦٠ ٢٦٠ تن ١

  فارس
ارچه كشباف پ

 گرد
 ٩/٤٦٢ %٣٠ ١٥٤٣ ١٥٤٣ تن ٥

  كردستان
پارچه كشباف 

 گرد
 ٧٢٦ %٣٠ ٢٤٢٠ ٢٤٢٠ تن ٥

  كهكيلويه
 وبويراحمد

پارچه كشباف 
 گرد

 ١٨ %٣٠ ٦٠ ٦٠ تن ١

  گيلان
پارچه كشباف 

 گرد
 ٢/٧٨٤ %٣٠ ٢٦١٤ ٢٦١٤ تن ٣

  لرستان
پارچه كشباف 

 گرد
 ٢١ %٣٠ ٧٠ ٧٠ تن ١

  مازندران
اف پارچه كشب
 گرد

 ٢٢٨ %٣٠ ٧٦٠ ٧٦٠ تن ٢

  مركزي
پارچه كشباف 

 گرد
 ٢٠٤٠ %٣٠ ٦٨٠٠ ٦٨٠٠ تن ١٣

  هرمزگان
پارچه كشباف 

 گرد
 ٣٣٠ %٣٠ ١١٠٠ ١١٠٠ تن ٣
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  پلي استر POY       نخ                         سازمان صنايع كوچك و شهركهاي صنعتي ايران             

 نام استان
شرح 
 محصول

تعداد در 
 استان

  واحد
 سنجش

 تيظرف
  تيظرف

 )تن(
  درصد استفاده

   استرياز نخ پل

 يزان نخ پليم
  استر
)تن(از يمورد ن

  همدان
پارچه كشباف 

 گرد
 ٣٠٠ %٣٠ ١٠٠٠ ١٠٠٠ تن ١

 يزد
پارچه كشباف 

 گرد
 ٦/٢١٠٠ %٣٠ ٧٠٠٢ ٧٠٠٢ تن ١٠

  قم
پارچه كشباف 

 گرد
 ٧/٣٥٠٣ %٣٠ ١١٦٧٩ ١١٦٧٩ تن ٤٤

  قزوين
پارچه كشباف 

 گرد
 ٨/٣٥٥٠ %٣٠ ١١٨٣٦ ١١٨٣٦ تن ٢٥

  اصفهان
پارچه كشباف 

 گرد
 ٩/٢ %٣٠ ٦/٩ ٩٦٠٠ كيلو گرم ١

  قم
پارچه كشباف 

 گرد
 ٩/٢٤ %٣٠ ٩/٨٢ ٨٢٩٠٠ كيلو گرم ١

  قزوين
پارچه كشباف 

 گرد
 ٢/٤ %٣٠ ٩/١٣ ١٣٩٠٠ كيلو گرم ١

  مازندران
پارچه كشباف 

 گرد
 ٥/٧٦ %٣٠ ٢٥٥ ١٥٠٠٠٠٠ متر مربع ١

  قم
پارچه كشباف 

 گرد
 ٥/١ %٣٠ ١/٥ ٣٠ هزارمترمربع ١

  تهران
پارچه لمينيت 

 شده
 ٣٦٠ %٣٠ ١٢٠٠ ١٢٠٠ تن ١

  تهران
پارچه لمينيت 

 شده
 ٨/٢٦٧ %٣٠ ٥/٨٩٢ ٣٥٠٠٠٠٠ متر ١

  تهران
پارچه لمينيت 

 شده
 ٦/١٣٢ %٣٠ ٤٤٢ ٢٦٠٠٠٠٠ متر مربع ١

 ٧٨ %٣٠ ٢٦٠ ٢٦٠ تن ١ خملپارچه م  تهران
  خراسان
 رضوي

 ٣٣ %٣٠ ١١٠ ١١٠ تن ١ پارچه مخمل

 ٨/٤٥٠ %٣٠ ٨/١٥٠٢ ٨٨٤٠٠٠٠ متر مربع ٣ پارچه مخمل  اصفهان
  خراسان
 رضوي

 ٩/١٧ %٣٠ ٥/٥٩ ٣٥٠٠٠٠ متر مربع ١ پارچه مخمل

 و  سيستان
 بلوچستان

 ٥/٢٣ %٣٠ ٢/٧٨ ٤٦٠٠٠٠ متر مربع ١ پارچه مخمل

 ١/١ %٣٠ ٦/٣ ٢١٠٠٠ متر مربع ١ ه مخملپارچ  فارس

 ١/٢٣٢ %٣٠ ٥/٧٧٣ ٤٥٥٠٠٠٠ متر مربع ٢ پارچه مخمل  گيلان
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  پلي استر POY       نخ                         سازمان صنايع كوچك و شهركهاي صنعتي ايران             

 نام استان
شرح 
 محصول

تعداد در 
 استان

  واحد
 سنجش

 تيظرف
  تيظرف

 )تن(
  درصد استفاده

   استرياز نخ پل

 يزان نخ پليم
  استر
)تن(از يمورد ن

 ٨/٣٢ %٣٠ ٥/١٠٩ ٦٤٤٠٠٠ متر مربع ١ پارچه مخمل  مازندران

 ١/٧٩ %٣٠ ٥/٢٦٣ ١٥٥٠٠٠٠ متر مربع ١ پارچه مخمل  قزوين
  آذربايجان
  شرقي

 ٥٨٥ %٣٠ ١٩٥٠ ١٩٥٠ تن ١١ پارچه كشباف

 ٢٦٧ %٣٠ ٨٩٠ ٨٩٠ تن ٤ پارچه كشباف  مايلا

 ٤/٧٧ %٣٠ ٢٥٨ ٢٥٨ تن ١ پارچه كشباف بوشهر

 ٥/٣٦٧٩٦ %٣٠ ١/١٢٢٦٥٥ ١/١٢٢٦٥٥ تن ٣٥٢ پارچه كشباف  تهران
  چهارمحال
  بختياري

 ٩/٥٢٥ %٣٠ ١٧٥٣ ١٧٥٣ تن ٤ پارچه كشباف

 ٧٢ %٣٠ ٢٤٠ ٢٤٠ تن ١ پارچه كشباف  سمنان

 ٦ %٣٠ ٢٠ ٢٠ تن ١ پارچه كشباف  فارس

 ٩٦ %٣٠ ٣٢٠ ٣٢٠ تن ١ پارچه كشباف  كردستان

 ٢/٧٥٤ %٣٠ ٢٥١٤ ٢٥١٤ تن ١٤ پارچه كشباف  مركزي

 ٢/١٤٨ %٣٠ ٤٩٤ ٤٩٤ تن ١٠ پارچه كشباف  قم

 ٢٥٢ %٣٠ ٨٤٠ ٨٤٠ تن ١ پارچه كشباف  قزوين

 ٤/١ %٣٠ ٧/٤ ٤٧١٦ كيلو گرم ١ پارچه كشباف  تهران

 ٦/٦٣ %٣٠ ٢/٢١٢ ٢١٢٢٠٠  گرمكيلو ١ پارچه كشباف  گيلان

 ٨/١٩ %٣٠ ٢/٦٦ ٦٦١٥٣ كيلو گرم ٦ پارچه كشباف  قم
  آذربايجان
  شرقي

پارچه هاي 
 توري

 ٥/٤١٨ %٥٠ ٨٣٧ ٨٣٧ تن ١

  اصفهان
پارچه هاي 

 توري
 ٥/٥١١ %٥٠ ١٠٢٣ ١٠٢٣ تن ١

  تهران
پارچه هاي 

 توري
 ٤/١٠٦١ %٥٠ ٨/٢١٢٢ ٨/٢١٢٢ تن ١٥

  فارس
پارچه هاي 

 توري
 ٢٠٠ %٥٠ ٤٠٠ ٤٠٠ تن ١

  گيلان
پارچه هاي 

 توري
 ٢٥٨ %٥٠ ٥١٦ ٥١٦ تن ٥

  قم
پارچه هاي 

 توري
 ٥/٤٣٢ %٥٠ ٨٦٥ ٨٦٥ تن ٢

  قزوين
پارچه هاي 

 توري
 ٢٧٥ %٥٠ ٥٥٠ ٥٥٠ تن ٢
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  پلي استر POY       نخ                         سازمان صنايع كوچك و شهركهاي صنعتي ايران             

 نام استان
شرح 
 محصول

تعداد در 
 استان

  واحد
 سنجش

 تيظرف
  تيظرف

 )تن(
  درصد استفاده

   استرياز نخ پل

 يزان نخ پليم
  استر
)تن(از يمورد ن

  كهكيلويه
 وبويراحمد

پارچه هاي 
 صافي

 ٨/٦ %٥٠ ٦/١٣ ٨٠٠٠٠ متر مربع ١

 ٦٨ %٥٠ ١٣٦ ٨٠٠٠٠٠ متر مربع ١ پارچه اهاردار  زنجان

 ٨/١٢ %٥٠ ٥/٢٥ ١٥٠ هزارمترمربع ١ پارچه اهاردار  قزوين

 ٥/١٧٦٨٧٧  -  ٢/٣٦٩٠٦٣  -  -  ٩٦٤ جمع کل

 ١٤١٥٠٠  درصد٨٠جمع کل با احتساب راندمان 

  
 متر در نظر ٥/١که عرض هر متر پارچه يدر صورت.  باشدي گرم م١٧٠وزن هر مترمربع پارچه در حدود 

  . گرم خواهد بود٢٥٥آن گرفته شود وزن هر متر 

  
 :ازيکل نخ مورد ن -

  . باشدير ميد انواع جوراب و پارچه بشرح زي تولياز براين زان نخ مورديبا توجه به محاسبات انجام شده م
  

 از در کشوريزان نخ مورد نيم -١٠-٢جدول 
  )تن(از يزان مورد نيم  شرح

  ١٤١,٥٠٠  د انواع جورابياز جهت تولينخ مورد ن
  ٢٣,٣٠٠  د انواع پارچهياز جهت تولينخ مورد ن

  ٣٣,٠٠٠  ) درصد موارد فوق٢٠(ر مصارف يسا
  ١٩٧,٨٠٠  جمع کل

   
 ـ ي اة مصرف کننديزان مصرف نخ استرچ در کشور توسط واحدها     يب م ين ترت يبد  ١٩٧,٨٠٠ش از ين نوع نـخ ب

  . تن در سال خواهد بود

 ين م ـيتـأم  ير رسـم ي ـ و غي، واردات رسم يلد داخ ياز کشور از طرق تول    يدر حال حاضر کل نخ استرچ مورد ن       

 يت و خـواص نخهـا  ي ـفي مشابه که کيها افت نشود از نخين نوع نخ در بازار    ي که ا  ين در مواقع  يهمچن. گردد

  .  شودي استر را ندارند استفاده ميلامنت پليف
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نجـات    بـه نـخ اسـترچ توسـط کارخا    POYل نـخ   يت تبـد  ي ـاز کشور به نخ اسـترچ و ظرف       يزان ن يسه م يبا مقا 

  . ر برآورد نمودي نخ استرچ را بشرح جدول زةدکننديد کارخانجات تولي توان راندمان تولينگ، ميزيتکسچرا

 نگيزيد کارخانجات تکسچرايت توليبرآورد ظرف -١١-٢جدول 

  شرح
  تيظرف
  )تن (ياسم

از يزان مورد نيم
  راندمان  )تن(

   %٧٠  ١٩٧,٨٠٠  ٢٨٣,٦٠٠  نگيزيکارخانجات تکسچرا
  
  
  در سال هاي برنامه سومصادرات رسي روند بر -٢- ٥
  

بـا   .ن محصول وجـود نـدارد  ي اي براي استر در کشور، صادراتيلامنت پليدر حال حاضر با توجه به کمبود نخ ف     

توجه به اينکه ميزان مصرف اين محصول در کشور بيشتر از ميزان توليد آن مي باشد و به نظر نمي رسد طـي      

طور کامل توسط توليدکنندگان داخلي برطرف گردد لذا طـي سـالهاي آتـي نمـي     سالهاي آتي نيز نياز کشور ب  

  .توان براي اين محصول صادراتي متصور گرديد

  

  بررسي نياز با اولويت صادرات -٢-٦

با توجه به اينکه هرچه ميزان مصرف نخ استرچ افزايش يابد به همان ميزان، تقاضاي نخ فيلامنـت پلـي اسـتر           

فت، لذا در ادامه ميزان عرضه و تقاضاي نخ استرچ و تکسچره مـورد بررسـي قـرار گرفتـه     نيز افزايش خواهد يا  

  .است

. انواع نخ فيلامنت پلي استر جهت توليـد انـواع منـسوجات مختلـف مـي باشـد       بازار   طرح    اين يبررسهدف از   

ورد  که تنهـا بخـشي از ميـزان کـل تقاضـاي بـرآ      POY تن انواع نخ  ١١٧٠٠مجموع ظرفيت معادل     با   يطرح

  . و بطور قطع نياز به احداث واحدهاي جديد ديگري در کشور مي باشدخواهد کرد 

ماده اوليه اصلي در توليد اين نوع نخ ها چيپس پلي استر مي باشد که مي توان آنرا تماماً از داخل کشور تهيه 

  مي شد که با راه قبلاً چيپس پلي استر مورد نياز کشور از کشورهاي آسياي شرقي و عربستان تامين. نمود
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اندازي کارخانه چيپس يزد و پتروشيمي تندگويان، واردات در اين زمينه به حد صفر رسيده است و در حال 

  . حاضر کل نياز کشور از طريق اين واحدها قابل تامين مي باشد

ظرفيت کـل    پروانه بهره برداري ب    ١٠طبق آمار رسمي منتشره از سوي سازمان صنايع و معادن، تاکنون تعداد             

 ٤٠ واحد صنعتي با پيشرفت بـيش از  ٨ تن در زمينه توليد نخ فيلامنت پلي استر صادر شده و تعداد            ٥٣,٨٢٠

ميـزان کـل امکانـات عرضـه و پـيش بينـي         .  تن در سال در دست احداث مي باشـد         ٦٤٤٠٠درصد و ظرفيت    

در بنـابراين  . ر مـي باشـد  تقاضاي محصول طي سالهاي آتي و موازنه عرضه و تقاضاي محصول بشرح جدول زي    

  : برخوردار خواهد بودي طرح از توجيه بازار مناسبصورت تحقق شرايط زير

 توليد محصولات با کيفيت  •

 هاي فيلامنت پلي استر در کشور کمبود نخ •

  
  )تن( موازنه عرضه و تقاضا -١٢-٢ جدول

  سال
  ١٣٨٩  ١٣٨٨  ١٣٨٧  ١٣٨٦  ١٣٨٥  شرح

 ١٦٥,٢٥١ ١٥٨,٣٨٢ ١٥١,٥٠٥ ١١٩,١٦٥ ٩٩,٧٦١ ميزان کل امکانات عرضه
 ٢١٧,٣٨٣ ٢١٦,٢٩٨ ٢١٤,٧٠٠ ٢٠٦,٠١٩ ٢٠١,٨٤٦  پيش بيني تقاضا

  ٥٢,١٣٢  ٥٧,٩١٦ ٦٣,١٩٥ ٨٦,٨٥٤ ١٠٢,٠٨٥  عرضه) مازاد(کمبود 
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  ٣فصل 

  بررسي فني طرح توليد
 POY نخ 
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کشور و ول در بررسي اجمالي تکنولوژي و روش هاي توليد و عرضه محص -٣-١
  مقايسه آن با ديگر کشورها

  : تکنولوژي توليد- ١-٣-١
  

پلي استر از نظر ميزان توليد در جهان، مهمترين ليف تجاري مصنوعي مي باشد که نحوه توليد، مشخصات، 

الياف پلي استر . مواد اوليه و خواص آن همواره در سطوح عملي مختلف مورد بحث و تحقيق قرار گرفته است

در زير اشاره اي کلي به ساختار شيميايي و انواع توليدات آن، . توان به گونه هاي مختلفي توليد کردرل مي 

همراه با خصوصيات فيزيکي حاصل از اين عمليات اشاره شده و در نهايت به تکنولوژي مورد استفاده در اين 

  . واحد توليدي اشاره شده است

  
  : تعريف شيميايي پلي استر-٢-٣-١
  

اين گروه . در زنجيره اصلي خود باشند) CO-O-(تر به پليمرهايي اتلاق ميگردد که داراي گروه استر پلي اس

در صنعت . استري، حاصل واکنش بين الکل هاي دو ظرفيتي و کربوکسيليک اسيدهاي دو ظرفيتي مي باشند

ي اتيلن ترفتالات پليمرسازي و همچنين صنعت نساجي منظور از الياف پلي استر، الياف تهيه شده از پل

)PET (است که متداولترين نوع بوده و فرمول آن بصورت زير مي باشد :  
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  : روشهاي توليد الياف پلي استر-٣-٣-١
  

 ): مستقيم روش(توليد پيوسته تک مرحله ) الف 

مراحل ترکيبي مونومرها و انجام پلي مريزاسيون و در نهايت تبديل آنها به رشته هاي الياف توسط رشته ساز، 

  . بطور مداوم و در يک مرحله توليد انجام مي گيرد

  

  :توليد دو مرحله اي) ب

پس چيپس توليدي به در اين روش بعد از انجام پليمريزاسيون، پليمر توليدي تبديل به ذرات چيپس شده، س

  . مرحله بعد که ريسندگي الياف است فرستاده مي شود

قابل ذکر است که در تکنولوژي توليد کارخانه ، از مرحله دوم اين روش يعني تبديل چيپس پلي استر به 

  . الياف يکسره و در نهايت نخ استفاده شده است

  : و نيز الياف پلي استر را نشان مي دهدنمودار زير مراحل پليمريزاسيون پيوسته براي توليد چيپس 

در صورت توليد چيپس، با توجه به حساسيت زياد پليمر مذاب به هيدروليز، لازم است که چيپس توليد شده 

 در شرايطي که مقدار رطوبت باقيمانده کمتر ١٨٠ Cºدر هواي داغ خشک و يا در يک گاز بي اثر و در دماي 

  . درصد باشد قرار گيرد٠٠٥/٠از 

 PSIدر مرحله ريسندگي، چيپس پلي استر ذوب گرديده و به کمک پمپ چرخ دنده اي با فشار در حدود 

با توجه به بالا بودن خطر تخريب پلي استر براثر .  از روزنه هاي رشته ساز بيرون رانده مي شود١٥٠٠-٢٠٠٠

  .ز اکسيژن باشدهيدروليز، اکسيداسيون و گرما لازم است که پليمر مذاب کاملا خشک و عاري ا

سرد شدن پليمر بعد از ترک رشته ساز بايد به صورت بسيار يکنواخت و در غياب هر نوع تلاطم  صورت 

 از حمام روغن هاي تکميلي عبور نموده و نهايتا با سرعتي که خصوصيات فيلامنت هابعد از انجماد، . پذيرد

با توجه به درجه کششي که به پلي . وندفيزيکي الياف را مشخص مي کند بر روي بسته ها پيچيده مي ش

  . استر وارد مي شود مي توان خواص مکانيکي آنرا تغيير داد
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خواص الياف پلي استر بعد از رشته ساز و قبل از هرگونه عمليات کششي به عوامل قابل تغيير در حين توليد 

در اسيد سولفوريک غليظ حل پلي استر در مقابل بيشتر اسيدهاي معدني مقاوم مي باشد ولي . بستگي دارد

  . هيدروليز پلي استر به مقدار زياد به دما وابسته است. مي گردد

  

  پلي استرهاي اصلاح شده  -

اين الياف در مقايسه . الياف پلي استر اصلاح شده، بخش عمده اي از توليد کل پلي استر را تشکيل مي دهند

الياف اصلاح نشده داراي عيوبي . نظر کاربرد مي باشندبا پلي استر معمولي داراي خصوصيات بهتري از نقطه 

مثل جذب آب بسيار کم، تمايل زياد به تشکيل پرز، تمايل زياد به تشکيل الکتريسيته ساکن و رنگرزي 

روشهاي اصلاح پلي استر را براي رفع عيوب فوق مي توان به صورت زير تقسيم بندي . مشکل مي باشند

  : نمود

Ø يزاسيون اصلاح در حين پلي مر 

Ø  اصلاح در حين کاربرد 

Ø  اصلاح ترکيبي 

Ø  ريسندگي اوليه (اصلاح در حين توليد( 

  : روش آخر که بيشتر به عنوان اصلاح فيزيکي در نظر گرفته مي شود شامل موارد زير مي گردد

  تغيير شکل روزنه رشته ساز -

 افزايش يا تغيير سرعت توليد  -

 تغيير شرايط کشش و تثبيت  -

 تغيير ظرافت نخ -

 تکسچره کردن  -

 توليد الياف دو جزئي -
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 آزمايشات جهت افزايش توليد پلي استر نشان مي دهد که سرعت توليد به شدت ساختار و در نتيجه خواص 

بطور کلي با افزايش سرعت توليد ميزان کشش لازم جهت . الياف توليد شده را تحت تاثير قرار مي دهد

توجه به سرعت توليد، پلي استر به سه و يا پنج گروه تقسيم با . کسب خواص فيزيکي مناسب کاهش مي يابد

  : مي گردد

 متر در دقيقه که ١٨٠٠با سرعتهاي تا : LOY ( Low Oriented Yarn(پلي استر با نظم کم  -

. ساختار داخلي اين الياف داراي نظم قابل ملاحظه اي نبوده و بايد سريعا بعد از توليد کشيده شوند

  . ري نيمه بلورين شکل ميگيردبراثر کشش گرم ساختا

 تا ١٨٠٠با سرعت بين MOY(  Moderate Oriented Yarn(پلي استر با نظم متوسط  -

 .  متر در دقيقه توليد مي گردد٢٨٠٠

با : POY ( Partially Oriented Yarnکامل کشيده نشده (پلي استر نيمه آرايش يافته  -

گرچه اين نوع الياف هنوز . ليد مي گردند متر در دقيقه تو٤٢٠٠ تا ٢٨٠٠سرعتهاي در محدوده 

داراي درجه تبلور بالايي نمي باشد ولي نظم کلي در آنها مي باشد که نگهداري آنها براي چندين ماه 

سرعت متداول براي توليد . بدون ترد و شکننده شدن و همچنين تغيير شکل بوبين ممکن مي باشد

تبلور در سرعت هاي .  متر در دقيقه است٣٥٠٠  تا٣٠٠٠پلي اتيلن ترفتالات کامل کشيده نشده 

 .  متر در دقيقه شروع به شکل گرفتن مي نمايد٣٠٠٠بيش از 

 متر ٦٠٠٠ تا ٤٠٠٠٠با سرعت بين : HOY( Highly Oriented Yarn(پلي استر با نظم زياد  -

اين الياف به صورت بخشي، متبلور بوده و از نظم کلي بالايي برخوردار مي . در دقيقه توليد مي گردد

  .باشد

 Fully Drawn يا FOY( Fully Oriented Yarnکامل کشيده شده ( الياف با نظم کامل  -

Yarn ) FDY :(  ازدياد طول اين نوع . توليد مي گردند متر در دقيقه ٦٠٠٠با سرعتهاي بيش از

اين الياف بيشتر براي توليد منسوجات بي بافت مورد استفاده .  درصد مي باشد٣٠ تا ٢٠الياف بين 

 . قرار مي گيرد
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   :P.O.Y روش توليد نخ -٤-٣-١ 

  : به دو بخش کلي زير تقسيم بندي ميگردد ) P.O.Y(فرآيند توليد نخ پلي استر کشيده نشده 

   مرحله کريستاليزاسيون و خشک کردن چيپس-الف 

   مرحله پليمريزاسيون و اکسترودر و ريسندگي نخ -ب

  :  مرحله کريستاليزاسيون و خشک کردن چيپس–الف 

در اين مرحله که در واقع  نقطه آغاز خط توليد محصول مي باشد، ابتدا مواد اوليه که همان چيپس هاي پلي 

اخل يک سيلوي تغذيه مواد ريخته شده و از آنجا توسط جريان هوا و از رطوبت بد % ٥استر مي باشند با 

طريق لوله هاي مخصوص به داخل مخزن يا سيلوي ثانويه که در بالاي بخش فوقاني خط توليد و بر روي 

سپس مواد از سيلوي ثانويه . سيستم خشک کننده و کريستاليزاتور چيپس قرار گرفته است منتقل مي گردد

يستم پيوسته خشک کن خورانده مي شوند که در آنجا چيپس ها توسط هواي گرم حرارت بداخل يک س

داده شده و بطور همزمان بشدت به هم زده مي شوند تا از به هم چسببيدن چيپس ها و تشکيل هرگونه 

جلوگيري )  کريستال–بي شکل (کلوخه و توده اي  از مواد در حين فرآيند حرارت دهي در فاز فيزيکي 

طراحي خشک کن و همزن بگونه اي است که انجام عمليات خشک کردن چيپس ها و . دگرد

هرگاه به . کريستاليزاسيون آنها در حداقل زمان ممکن و بدون آنکه به يکديگر بچسبند را  تضمين  مي نمايد

م مجدد دليل تغيير در برنامه ريسندگي و توليد نخ، مقدار مواد ورودي به سيستم تغيير يابد، باس تنظي

) چيپس پلي استر (شرايط کارکرد گرم کن جريان هوا ذرات ريزي را که هميشه در خوراک مصرفي طرح 

سپس جهت جلوگيري از اتلاف . موجود مي باشند از روي آنها زدوده و در يک سيکلون جمع آوري مي نمايد

ورودي از سيستم انرژي حرارتي، از گازهاي خروجي از سيستم خشک کن براي پيش گرم کردن هواي 

بدنبال آن چيپس هاي خشک شده در خشک کن با ميزان رطوبت کمتر از . رطوبت گير استفاده خواهد شد

ppm در اثر نيروي وزن خود به داخل اکسترودر ريخته مي شوند٣ ، .  

شامل دو مخزن حاوي م خشک کن از يک سيستم رطوبت گير براي جذب رطوبت هواي مورد نياز سيست

  . استفاده مي شود) سيليکاژل( رطوبت ماده جاذب
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. هواي محيط از طريق يک مجموعه فن و فيلتر وارد يکي از اين دو مخزن مي شود تا رطوبت آن جذب شود

سپس بعد از طي مدت معيني جريان هوا توسط يک سري شيرهاي تبديل که بوسيله سيستم کنترل 

تقل شده و همزمان هواي گرم از مسير جداگانه اتوماتيک کنترل مي شوند از يک مخزن به مخزن ديگر من

  .ديگري بداخل مخزن اول فرستاده مي شود تا سيليکاژل موجود در آن احياء گردد

  :  مرحله  پليمريزاسيون و اکسترودر و ريسندگي نخ -ب 

نقطه آغازين اين مرحله، اکسترودر مي باشد که از يک مارپيچ و يک محفظه لوله اي شکل که با کمک 

اکسترودر در فرآيند ذوب ريسي  عمل ذوب کردن . منت الکتريکي گرم مي شود، تشکيل يافته استال

گرانولها، يکنواخت کردن مذاب و تامين دماي مورد نياز آن را تا تغذيه تحت فشار به پمپ ريسندگي انجام 

 را به هر موقعيت )مذاب يا محلول ( پمپ ريسندگي، به پمپ دنده اي که مقدار جرم ريسندگي . ( مي دهد

  ). به ميزان يکسان و به مقدار يکنواخت تغذيه مي نمايد، اطلاق مي گردد 

  : اصول اکستروژن -

وظيفه اکسترودر حرارت دادن، ذوب، اختلاط و هدايت مواد به بخش قالب دهنده است که در آن مواد به 

کال آمده در صفحه بعد نشان داده نماي ساده از يک اکسترودر يک مارپيچي در اش. شکل لوله در مي آيند

طراحي مارپيچ اکسترودر تاثير گذاري بالائي برنحوه . شده است که جريان مواد از راست به چپ مي باشد

  .عمل اکسترودر و کيفيت لوله توليدي دارد

ل در حا" شکل مارپيچي اکسترودر در اختلاط مواد بسيار موثر بوده و در آن مواد در حين جلو رفتن دائما

  .مخلوط شدن بوده، بطوريکه در انتها مخلوط ذوب شده يکنواختي خارج مي گردد

هر . مارپيچها انواع مختلفي داشته ولي شکل عمومي آنها مشابه طرح به نمايش درآمده در شکل بعد است

  .مارپيچ به صورت اختصاصي براي يک نوع از مواد طراحي مي شود

پليمر نيازمند چسبيدن به . عمل مي کند) Stick/Slip" ( رو-ايست" مارپيچ اکسترودر بر اساس اصل 

است بطوريکه همزمان با چرخش مارپيچ مواد را به سمت جلو بفرستد، ) Barrel(جداره استوانه اي داخلي 

  .قرار مي گيرد) Shear(با انجام اين عمل پليمردر معرض حرارت، فشار و برش 
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سه عامل قرار مي گيرند تابعي از سرعت مارپيچ، تنظيمات درجه ميزان يا اندازه اي که مواد در معرض اين 

طراحي شکل مارپيچ در توليد يک لوله با کيفيت بالا از . حرارت بيرون استوانه و طراحي شکل مارپيچ است

يک مارپيچ با طرح نامناسب با اعمال حرارت و برش نامناسب رزين يا پليمر . اهميت ويژه اي برخوردار است

  . کرده که باعث افت خواص فيزيکي لوله خواهد شدرا تخريب

چنانچه يک رزين معمولي و از پيش مخلوط شده با مواد جانبي گرفته شوند، مارپيچ نيز در مخلوط شدن 

به عنوان . ابزار اختلاط مختلفي براي اين منظور در نظر گرفته مي شود.بيشتر اين مواد کمک خواهد نمود

 و يا حلقه، ميکسرهاي شناور يا حفره اي ، حلقه هايي با برآمدگي هاي مخروطي مثال مي توان از ايجاد خار

  .باشند نام برد و ميکسر هايي با شکل مارپيچ که از اجزاء داخلي يک مارپيچ اکستروژن مي

شکل هندسي مارپيچ منطبق با ضروريات توليد با قسمت هاي متفاوتي، مناسب براي مراحل مختلف شامل 

ذوب، همگن سازي و تراکم، طراحي شده است  تا فشار پشت قالب بالا و توان توليد زيادي انتقال مواد، 

وند، فشرده  پليمر ذوب شده سپس در داخل لوله هاي رابط مخصوص که بطور مداوم گرم مي ش.حاصل گردد

ر ه. يکسان باشدريسندگي هدايت مي گردند تا زمان توقف مذاب در کليه نقاط شده و بطرف کله هاي 

را يک پمپ  ) SPINNERET(ريسندگي داراي پمپ هاي دنده اي دقيقي است که هر رشته ساز قسمت 

  . تغذيه مي کند، تا دنير نخ توليدي يکسان و يکنواخت شود

به فيلامنت تبديل گردد، توسط يک سري فيلترهاي ) رشته ساز( پليمر مذاب پيش از آنکه با عبور از قالب 

عمر کاري هر قالب بستگي به کيفيت مواد اوليه پلي استر مصرفي .  تصفيه مي شودحاوي پودر فلزات و صافي

 روز است و بعد از آن بايستي قالب با قالب جديد ٢٥ تا ١٥و نوع نخ توليدي دارد اما اين زمان تقريبا بين 

پينرت منتقل ديگري تعويض شده و جهت احيا فيلترها و شستشو و بازبيني منافذ آن به آزمايشگاه کارگاه اس

فيلامنت هاي مواد مذاب بلافاصله پس از خروج قالب به درون محفظه هاي ويژه اي هدايت مي شوند . گردد

خشک ريسي يکي از . (مي گردند) خشک ريسي( که در انجا در اثر تماس با هواي سرد، خشک شده و سفت

ل پس از خروج از رشته ساز به هاي ريسندگي شيميايي که در آن محلول ريسندگي شامل پليمر و حلا روش

 جامد گرديده و به فيلامنت هايک کانال ريسندگي با جريان هواي گرم وارد گرديده و پس از تبخير حلال، 
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رخي الياف اکريليک، الياف ب: بطور نمونه. ( شکل گرفته و پيچيده مي شوند) Two(صورت يک دسته 

  ). استات

ر آب توسط پاشنده هاي مخصوص بر روي سطح نخ ها دقدار معيني از محلول روغن فينيش سپس م

پاشيده شده و تعداد مشخصي از رشته ها و فيلامنت ها به هم تابيده  مي شوند تا يک رشته ) فيلامنت ها (

البته تعداد فيلامنت هاي موجود در يک رشته نخ بستگي به نوع نخ، نمره آن و نوع رشته ساز . نخ بدست آيد

ر انتهاي رشته هاي نخ حاصل توسط ماشين هاي تيک آپ و وايندر ها دريافت و پس از د.مورد استفاده دارد

. بر روي بوبينهاي مخصوص پيچيده مي شوند)  درصد طول اوليه نخ ٣٠ تا ٢٠حدود ( کمي کشيده شدن 

. هد بوبين را در خود جاي د١٦ماشين هاي تيک آپ و وايندرها بصورت مدولار بوده و هر ماشين مي تواند تا 

وزن نخ پيچيده شده بر روي بوبين ها متفاوت مي باشد ولي مشخصات ماشين بگونه اي است که حداکثر تا 

  ) در طرح مورد گزارش.( کيلوگرم نخ را مي توان روي هر بوبين پيچيد٢٠

 را صورت ا اکسترودر و ريسندگي نخ تماما کامپيوتري بوده و بهترين کنترل پارامتر ه–واحدهاي خشک کن 

  . ي دهند تا يکنواختي و توليد محصول بي عيب و نقص را تضمين کنندم

پيچش فيلامنت در ساخت مواد مرکب به فرآيند قرار دادن الياف تقويت شده با چرخش روي بسته هاي 

الياف خشک که قبلا در يک حمام رزين مورد عمليات قرار گرفته مورد استفاده قرار . مناسب اطلاق مي شود

س از پيچش، بسته را مي توان مورد پخت يا استحکام بخشي قرار داد و به مصارف خاص پ. مي گيرند

  . رسانيد

  
   توليد نخ هاي استرچ وست-٥-٣-١
  

  .نخ هاي استرچ توسط روش هاي مختلف زير توليد مي گردد

  جعبه تراکمي . ١

 جت هواي داغ . ٢

 لبه . ٣



 

 ٣٩ 

 
 
 
 
 
 
 

  پلي استر POY       نخ                         سازمان صنايع كوچك و شهركهاي صنعتي ايران             

 بافت و شکافت . ٤

 چرخ دنده . ٥

 ضربه . ٦

 تاب حقيقي . ٧

 تاب مجازي . ٨

ست که از بين روشهاي نامبرده فوق، فقط تکسچرايزينگ به روش تاب مجـازي و جهـت هـواي           لازم به ذکر ا   

  .داغ از اهميت زياد برخوردار هستند

روشهاي ديگر بندرت مورد استفاده قرار گرفته و با آنکه به طور کلي طرد گرديده انـد،نخهاي تکـسچره شـده            

کسچره شده به روش جت هواي داغ بعنوان نـخ  به روش تاب مجازي جهت توليد جوراب و پوشاک و نخهاي ت     

 درصد نخهاي تکسچره شـده کـه در         ٩٠امروزه بيش از    . خاب موکتهاي تافتينگ مورد استفاده قرار مي گيرد       

  .توليد پوشاک به کار گرفته مي شود به روش تاب مجازي توليد مي گردد

وليد نـخ تکـسچره شـده  بـه کـار      روش تاب مجازي مهمترين تکنيکي است که بيش از ساير روش ها براي ت             

اين روش در مقايسه با روش تاب حقيقي توليد بسيار بيشتري  داشته و کنتـرل يکنـواختي               . گرفته مي شود    

  . بعلاوه مراحل تابيدن ، تثبيت و بازنمودن تاب به صورت مداوم انجام مي شود .نخ نيز آسانتر مي باشد 

 
  :مشخصات ماشين تکسچرايزينگ

  
 که داراي واحد تاب دهنده اصطکاکي بوش مـي باشـد از   Spinner POY تکسچرايزينگ مشخصات ماشين

  :قرار زير است

  واحد  تاب دهنده داراي دو بوش . ١

  درجه١٨٠زاويه تماس نخ  . ٢

 سطح تماس از جنس پلي اورتان . ٣

  متر در دقيقه٥٥٠سرعت تکسچرايزينگ  . ٤
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 . مي باشد٢٠٠٠٠دور در دقيقه بوش  . ٥

 تکسچرايزينگ با واحد هاي تاب دهنده از نوع بوش، امروزه از هيچگونه اهميت       لازم بذکر است که ماشينهاي    

  .برخوردار نبوده و جاي خود را به مجموعه ديسکهاي اصطکاکي داده اند

  
  واحد تاب دهنده اصطکاکي ديسک -
  

در واحد تاب دهنده اصطکاک ديسک، نخ در اثر اصطکاک بين خود و سطح خارجي يک يا چند ديسک، تـاب     

ايـن  . متداولترين واحد تاب دهنده اصطکاکي مجموعه ديسکهاي اصطکاکي مي باشـد          .زي بخود مي گيرد   مجا

واحد در مقايسه با دوک سوزني بسيار آرامتر کار مي کندو علاوه بر داشتن سرعت توليد بيشتر،عبور دادن نخ                    

  .ن آسانتر مي باشدآاز مجموعه و ترميم پاره گي ها روي 

 محور که تشکيل يک مثلث متـساوي  ٣که روي .  ديسک تشکيل مي گردد٩از  " عمولااين واحد تاب دهنده م    

  .در واحدهاي ديگر ممکن است تعداد ديسک کمتر يا بيشتري داشته باشد. الاضلاع مي دهد قرار مي گيرد

زاويه تماس کل نخ با سـطوح اصـطکاکي در حـدود           .مجموعه به کمک يک اهرم از دوران باز داشته  مي شود           

سطح هاي با ضـريب اصـطکاک بـالا مثـل لاسـتيک و پلـي اورتـان        .  درجه انتخاب مي گردد١٣٠٠ تا   ١٠٠٠

نتيجه بهتري را در تابيدن نخ در مقايسه با سطح هاي با ضريب اصطکاک پائين مثل فلـزات و سـراميک دارد            

اکي بـا مـواد   سايش و يا پوشيده شـدن سـطح اصـطک   . ولي پلي اورتان زودتر سائيده شده و يا صدمه مي بيند 

 .خارجي باعث تغيير ضريب اصطکاک و در نتيجه گشتاور مي گرددکه تغيير تاب را به همـراه خواهـد داشـت               

-١٥٠٠سرعت تکسچرايزينگ روي ماشين هاي با واحد تاب دهنـده مجموعـه ديـسک هـاي اصـطکاکي بـه         

 ديـسک اصـلي   ٤دي،  ديسک ورو١ ، ١-٤-١ترکيب ديسک ها به صورت .  متر در دقيقه بالغ مي گردد ١٢٠٠

 ديسک خروجي داراي سطح بسيار صافي بوده که بيشتر از جنس کرم مي باشد و بعنوان راهنما و کمـک         ١و  

 ديـسک  ٦ ديسک ورودي و خروجي وجود نداشته و هـر  ٠-٦-٠در ترکيب . به ثبات نخ به کار گرفته مي شود  

بـا افـزايش نمـره نـخ      .وجـود دارد  و غيـره هـم   ١-١٠-١ و ١-٧-١رکيب هاي ديگري مثل      ت .اصلي مي باشد  
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از ديسک هاي ضخيم تر و بيشتري استفاده مي گردد و زاويه تماس نخ با سـطوح افـزايش داده مـي               " معمولا

  .شود که ازدياد گشتاور کل را به همراه خواهد داشت

در ذکر اين نکته ضروري است که اولين ديسک فعال واحد تاب دهنده بخـش اعظـم گـشتاور وارد بـر نـخ را              

سطوح  در تماس با نخ ممکن است با توجه به کاربرد از نيکل ، الماس، سـراميک و يـا   . دسترس قرار مي دهد   

 ٣براي بـه حرکـت درآوردن    . لبه ديسکها ممکن است فرمهاي مختلفي داشته باشد       . پلي اورتان انتخاب گردد   

ور ديگر که توسط تسمه بـا محـور   يک تسمه يکي از سه محور را به حرکت در آورده و دو مح     " محور ، معمولا  

فاصله محورها، روي هر واحد تـاب  . اول درگير مي باشد همزمان و هم جهت با ان به دوران وا داشته مي شود 

شکل زير نمـايي از  . دهنده ممکن است ثابت بوده و يا آنکه بتوان آنها را با توجه به سرعت و نوع نخ تغيير داد         

  .دده يک ماشين تکسچره را نشان مي
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 زير نمايي از يک ماشين تکسچره -١-٣شکل 



 

 ٤٣ 

 
 
 
 
 
 
 

  پلي استر POY       نخ                         سازمان صنايع كوچك و شهركهاي صنعتي ايران             

 P.O.Yدياگرام توليد نخ تکسچره و -٢-٣شکل 

  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

  
  
  

 انبار

پسیحمل کننده چ  

ه ی اوليلویس  

پسیره چی ذخيلویس  
 گرم و يهوا

 خشک شده 
پس و یخشک کن چ

زریستالایکر  

ترودراکس  

یسندگیم ریب  

 سیستم انعقاد پلیمر

 سیستم برداشت نخ 
 فیلامنت 

 پیچش نخ 

 داف اتومات 

  و کشش همزمان تکسچره
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  ظرفيت اقتصادي شامل برآورد حجم سرمايه گذاري ثابت ريالي و ارزي بررسي و تعيين حداقل - ٤
  
گذاري هاي مستقيم سرمايه  هزينه- لفا  

   زمين -١-١- ٤

. ميليون ريال مي باشد١٢٠٠ متر معادل ١٠٠٠ا مساحت هزينه خريد زمين ب  

) مربع متر ١٠٠٠٠(× ) ١٢٠٠٠٠ريال/ مربع متر= (١٢٠٠ )ميليون ريال(  

 
  سازي محوطههاي    هزينه-٢-١-٤

  

  )Site preparation and development (  آماده سازي محوطه-١-٣جدول 

 مساحت بخش
 مبلغ واحد

)هزار ريال/متر مربع (  
 هزينه كل

 ٢٥٠ ٢٥ ١٠٠٠٠ خاكبرداري و تسطيح
 ٥٤٠ ٩٠ ٦٠٠٠  سبزيخيابان كشي و فضا

 ١٢٠ ١٥٠ ٨٠٠ ديوار كشي

 ٣٠٠ ٢٠٠٠ ١٥٠ چراغ هاي محوطه
 ١٢١٠ مجموع

  



 

 ٤٥ 
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  غيرصنعتي   احداث ساختمانهاي صنعتي و-٣-١-٤

  هاي بخش صنعتي و غير صنعتي ة احداث ساختمانهزين -٢-٣جدول 

 )متر مربع(متراژ  بخش
  مبلغ واحد

 )هزار ريال/متر مربع(
  هزينه كل

 )ميليون ريال(

 ٥٤٤٠ ١٧٠٠,٠٠ ٣٢٠٠  توليديسالنها

 ٢٣٨٠ ١٧٠٠,٠٠ ١٤٠٠ انبارها

 ١٠٥٠ ١٥٠٠,٠٠ ٧٠٠ ي و دفتريساختمان ادار
 ٤٠٠ ٢٠٠٠ ٢٠٠ ساتتاسي

 ١٢٣ ١٥٠٠ ٨٢ ينگهبان
 ٩٣٩٣ ٠ ٦٥٨٢ مجموع

  

  هزينه تاسيسات -٤-١-٤

   هزينة خريد تاسيسات-٣-٣جدول 
  ازيمورد ن

  شرح 
  يالري  يارز

  جمع کل

  ٣٠٠٠  ٣٠٠٠/-  ٠/-  برق 
  ٣٢٠/-  ٣٢٠/-  ٠/-  آب 

  ٣,٩٠٠/-  ٣,٩٠٠/-  ٠/-  هواي فشرده 
  ٢,٠٠٠/-  ٢,٠٠٠/-  ٠/-  برج خنک کننده/ لريچ

  ٣,٢٥٠/-  ٣,٢٥٠/-  ٠/-  هتهوي
  ٩٦٠/-  ٩٦٠/-  ٠/-  سرمايش و گرمايش 

  ٦٠/-  ٦٠/-  ٠/-  سيستم اعلام و اطفاء حريق 
  ١٥/-  ١٥/-  ٠/-  باسكول 
  ٢٠٠/-  ٢٠٠/-  ٠/-  سوخت 

  ٤٠٠/-  ٤٠٠/-  ٠/-  تروژندستگاه مولد ني
  ١٤١٠٥  ١٤١٠٥/-  ٠/-  جمع 
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و وسايل اداري هزينه وسايل نقليه - ٥-١- ٤  

)ميليون ريال(نياز وسائل نقلية مورد -٤-٣جدول   

 قيمت كل قيمت واحد تعداد نام دستگاه يا تجهيزات
 ١٢٠ ٢٤٠ ٢  سواري

 ٣٥٠ ١٥٠ ١ كاميون

 ١٣٠ ٨٠ ٢ وانت 
 ٦٠٠ مجموع

 
)ميليون ريال( وسائل اداري مورد نياز-٥-٣جدول   

 هزينه مشخصات
 ٦٠ ميز و صندلي و قفسه

) عدد٢(دستگاه كپي  ٢٥ 

) عدد٦(كامپيوتر  ٤٢ 

ر تجهيزات اداريساي  ٤٠ 

 ٢٠ قفسه

 ١٨٧ مجموع
 

  نياز  مورد اصلي آلات ماشين  هزينه خريد تجهيزات و-٦-١-٤

نهايت كل هزينه مورد   مورد نياز ارزيابي گرديده و در اصليآلات ماشين  كل تجهيزات و قيمتاين قسمت در

 دلار و ٧٩٤٧٨٤٩ ١صلي بر اين اساس قيمت تجهيزات انياز جهت خريداري آنها مشخص شده است كه 

 ميليون ريال برآورد شده است كه كل اين مقدار بصورت ارزي و ريالي بوده و ماشين آلات اصلي طرح ٢٢١٧

  . از شركت هاي خارجي تامين خواهد

 

 

                                                
  . ريال در نظر گرفته مي شود٩٣٠٠هر دلار -١
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لوازم آزمايشگاهي -٧-١- ٤  

ر ي زيهااز در طرح شامل دستگاهي مورد نيشگاهيزات آزمايد تجهيال بابت خريون ريلي م١,٥٠٠/-مبلغ 
  : برآورد شده است

- Tension Meter  
- Textile Hardness Tester 

- Shore A Hardness Tester 

- Moisture Meter  

- Strength Tester 

- Evenness Tester 

- Bulkiness Tester 
 

برداري  هاي قبل از بهره  هزينه-٨-١-٤   

  ال يون ريليم:  ارقام ) ميليون ريال(برداري قبل از بهرههاي  هزينه -٦-٣ول جد
  جمع  مورد نياز  شرح  رديف
  ١٠٠/-  ١٠٠/-  ) در هزار٢ (ي قانونينه هايهز  ١
  ١٠٠/-  ١٠٠/-  ) در هزار٥/١ (ي کارشناسينه هايهز  ٢
  ٤٨٠/-  ٤٨٠/-  ) در هزار٥(لات ي ثبت تسهينه هايهز  ٤
  ٢٦٠/-  ٢٦٠/-  ) در هزار ٢(مه  ي بينه هايهز  ٥
  ٧/١,٩٩٥  ٧/١,٩٩٥  يلات ارزيسود دوران مشارکت تسه  ٦
  ٦٠٠/-  ٦٠٠/-   پروژه و نظارتي مشاوره و طراحينه هايهز  ٧
  ٢٠٠/-  ٢٠٠/-  ديمسافرت و بازد  ٨
 ينه هاي روز هز٢ (يشيد آزمايآموزش و تول  ٨

  ١,٠٠٠/-  ١,٠٠٠/-  )ديتول

  ٣٠٠/-  ٣٠٠/-  ي قبل از بهره بردارينه هاير هزيسا  ٩
  ٧/٥,٠٣٥  ٧/٥,٠٣٥  جمع
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  POYرمايه گذاري ثابت طرح توليدي پلي استر هزينة س-٧-٣جدول 
  معادل  دلار  شرح

  ريالي
  جمع  ريالي

  سرمايه گذاري
 ١٢٠٠ ١٢٠٠ ٠/- ٠/-  زمين

  ١٢٣٠٣/- ١٠٦٠٣/- ٠/- ٠/-  ساختمان و محوطه سازي
  ٩/٧٦,١٣٢  ٢,٢١٧/-  ٩/٧٣,٩١٥  ٧٩٤٧٨٤٩  ماشين آلات و تجهيزات توليد 

 ١٤١٠٥/- ١٤١٠٥/- ٠/- ٠/-   تاسيسات
 ٦٠٠/- ٦٠٠/- ٠/- ٠/-  ئط نقليه وسا

 ١,٥٠٠/- ١,٥٠٠/- ٠/- ٠/-  ابزارآلات و لوازم آزمايشگاهي 
 ١٨٧/- ١٨٧/- ٠/- ٠/-   اثاثيه اداري

 ٢/٦,٥٦٨ ٢/٦,٥٦٨ ٠/- ٠/-  متفرقه و  پيش بيني نشده 
 ١١٢٨٣٦,٢ ٢/٣٩٩٢٠  ٩/٧٣,٩١٥  ٧٩٤٧٨٤٩  هاي ثابت جمع دارائي

  ٧/٥,٠٣٥  ٧/٥,٠٣٥ ٠/- ٠/-  قبل از بهره برداري 
 ٨/١١٥٩٧١ ٩/٤٢١٥٥  ٩/٧٣,٩١٥  ٧٩٤٧٨٤٩  جمع سرمايه گذاري ثابت

  . در نظرگرفته شده است ١٥/٠٢/٨٦ ريال در تاريخ ٩٣٠٠نرخ برابري دلار با ريال         

  
  
   ميزان مواد اولية مورد نياز سالانه و محل تامين آن از خارج با داخل كشور- ٥
  
   يند و بسته بيه، کمکي مواداول-

  
  P.O.Yجهت توليد نخ   مشخصات و هزينه مواداوليه، کمکي-٨-٣جدول 

ميزان مصرف   واحد مصرف  شرح 
  در هر تن نخ 

ميزان توليد ساليانه 
 درصد ظرفيت ١٠٠در 

  عملي

مصرف ساليانه با احتساب 
  ضايعات % ٢يک 

  تن
  قيمت واحد

  کيلو/ريال
  هزينه ساليانه
  ميليون ريال

     مواد اوليه و  کمکي-
چيپس پلي 

  ٩٥٠٠٠  ٩,٥٠٠  ١٠٠٠٠  ١١,٧١٥  ١  تن  استر 

  ١,٣٢٠/-  ٥٥٠٠٠  ٢٤  ١١,٧١٥  ٠٠٢/٠  تن  آنتي باکتري 
  ٢,٩٧٥/-  ٢٥٠٠٠  ١١٩  ١١,٧١٥  ٠١/٠  تن  فينيش اويل  

 جمع مواد 
اوليه و کمکي 

  مصرفي
-  -  -  -  -  ٩٩٢٩٥  

  
  
  
  
  
  
  
  



 

 ٤٩ 

 
 
 
 
 
 
 

  پلي استر POY       نخ                         سازمان صنايع كوچك و شهركهاي صنعتي ايران             

  
  

  
  استرچد نخ ي  جهت توليه، کمکينه مواداولي مشخصات و هز-٩-٣جدول 

  

واحد   شرح
  مصرف

ميزان مصرف 
  در هر تن نخ 

ميزان توليد ساليانه در 
 درصد ظرفيت ١٠٠

  عملي

مصرف ساليانه با 
% ١احتساب يک 
  ضايعات  

  قيمت واحد
  کيلو/ريال

  هزينه ساليانه
  ميليون ريال

  :  مواد اوليه  و بسته بندي   -
  ١١٦,٧١٨/-  ٩٨٦٢  ١١,٨٣٤  ١١,٧١٥  ١  تن P.O.Yنخ 

قوايي به ازاي هر بوبين م
  ٣/٦,٣٣٩  ٧,٥٠٠  ٨٤٥,٢٤٠   بوبين٨٣٦,٧٨٦  ١  بوبين   عدد بوبين١ کيلو نخ ١٤

  ٣٩٦/-  ١٦,٥٠٠  ٢٤  ١١,٧١٥  ٠٠٢/٠  تن  سلفون بسته بندي
  ٣/٢٣٤  ١٦,٥٠٠  ٢/١٤  ١١,٧١٥  ٠٠١٢/٠  تن  تسمه پلاستيکي

کارتن چاپ خورده به 
 ١٤ بوبين ٦ازاي هر 
  کيلويي 

  ٨/٣,٥٢١  ٢٥,٠٠٠  ١٤٠,٨٧٣   بوبين٨٣٦,٧٨٦  ١  عدد

  ٦/٤٢٢  ٥٠٠  ٨٤٥,٢٤٠   بوبين٨٣٦,٧٨٦  ١  عدد  ليبل و کدينگ
 جمع مواد اوليه و بسته 

  ١٢٧,٦٣٢/-  -  -  -  -  -  بندي 

  
 پيش بيني ١٣٨٧  از اوايل مهرماه P.O.Yلازم به ذکر است از آنجا بهره برداري تجاري از طرح توليد نخ 

 ١٣٨٧ ماهه اول  ٦ و همچنين جهت ١٣٨٦ ماهه ٨ و ١٣٨٥  ماهه٢شده است لذا جهت توليد نخ استرچ در 

قيمت هر کيلوگرم چيپس .  ريال در نظر گرفته مي شود١٨,٠٠٠ به قيمت هر کيلوگرم  P.O.Yخريد نخ 

 ريال ميباشد که با احتساب هزينه ٩,٢١٩پلي استر گريد الياف خريد از شرکت پتروشيمي تندگويان مبلغ 

  . ريال در نظر گرفته شده است١٠٠٠٠هاي حمل و غيره مبلغ 

  
   پيشنهاد منطقة مناسب براي اجراي طرح-٦
  

ه عمدة مصرف رزين پلي استر غير اشباع در مناطق مركزي كشور مي باشد و در اين طرح با توجه به آنك

ف اظرفيتي را براي صادراتي در نظر نگرفته ايم پيشنهاد مي شود كه اين طرح در مناطق مركزي و در اطر

البرز شهرك صنعتي اي بزرگ مثل تهران، اصفهان و يا شهرك هاي صنعتي مثل ساوه يا اشتهارد يا شهره

  .اجرا شود
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   انساني طرحي وضعيت تامين نيرو-٧
  

  .ر در نظر گرفته شده استدر بشرح جدول زياز طرح مورد نيپرسنل 
    

    استري پلPOYنخ  حقوق و دستمزد پرسنل  اداري و توليد در طرح -١٠-٣جدول 

  سمت
  موردنياز

  )نفر( 
  بخش دفتر مرکزي 

  ٥  کارمند اداري و فروش 
    بخش توليد کارخانه 

  ٣  سرپرست شيفت 
  ٤  مهندسين 

  ٢٤  اپراتور توليد 
  ٦  انبار دار 

  ١٢  کارگر ساده 
  ٢٤  تکنيسين هاي فني و تاسيسات 

  ٦  يفيکنترل ک
  ٧٩  جمع 

  
  
 POY طرح توليد برايوخت و امكانات مخابراتي مورد نياز  بررسي و تعيين ميزان آب، برق، س-٨

  پلي استر

 POYنخ برآورد ميزان مصرف  برق، آب و سوخت بعد از اجراي طرح -١١-٣جدول 

  ميزان  واحد  شرح  رديف
  مصرف در ساعت

ميزان ساعت 
  مصرف در روز

تعداد روز 
کاري در 
  سال

  ٣٣٠  ٩٦,٠٠٠  ٤,٠٠٠  کيلووات  برق مصرفي  ١
  ٣٣٠  ٣٦٠  -  مترمکعب  آب مصرفي  ٢
  ٣٣٠  ١٢٠  -  ليتر  بنزين  ٣
  ٣٣٠  ٨٠٠  -  ليتر  گازوئيل  ٤
  ٣٣٠  ١٨,٠٠٠  -  مترمکعب  گاز  ٥
  -  -  -  -  جمع  ٧
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  . خط تلفن مي باشد٥خط تلفن مورد نياز براي واحد 
  
   حمايت هاي اقتصادي و بازرگاني- ٩
  

 نساجي مشتمل بر مواد زير مي قانوني براي صنايعكشور حمايت هاي با توجه به وضيعت صنايع نساجي 

  :باشد

صنايع نساجي و در جهت بازسازي و نوسازي صنايع ياد شده دولت   ت موجودلارفع مشك به منظور

  اجتماعي و فرهنگي جمهوري اسلامي ايران -موظف است در طول برنامه سوم توسعه اقتصادي 

  : ـ تسهيلات و حمايت هاي زير به اجرا گذارد١٧/١/١٣٧٩مصوب  

  
, الف ـ وزارت مسكن و شهر سازي و شهرداري ها مكلفند با در نظر گرفتن طرح جامع شهري

نسبت به تغيير كاربري اراضي تحت مالكيت واحدهاي صنعتي نساجي و ساير صنايع موضوع 

اين قانون كه تصميم به بازسازي و نوسازي و توسعه دارند و در محدوده قانوني شهرها قرار 

تجاري و اداري , تقال واحد صنعتي و حفظ ظرفيت توليد به كاربري مسكونيدارند در صورت ان

اقدام نموده و امكان تفكيك و فروش آن را تسهيل و از گرفتن يا تملك هر بخشي از زمين 

 .خودداري نمايند, بدون پرداخت قيمت آن با قيمت كارشناسي با كاربري مسكوني

در صورت ضرورت حفظ كاربري زمين هاي ياد , ملكف است,  وزارت مسكن و شهرسازي-تبصره

  .نسبت به خريد زمين به قيمت كارشناسي روز با كاربري مسكوني اقدام نمايد, شده

درآمد حاصل از فروش عرصه و اعيان ,  چنانچه به تشخيص وزارت صنايع و معادن-ب

اني توسعه و اصلاح ساختار نيروي انس, در جهت بازسازي و نوسازي, كارخانجات مذكور

  .مشمول ماليات نخواهد بود, واحدهاي ياد شده هزينه گردد

آن دسته از كارگران واحدهاي مشمول اين قانون كه , موظف است,  سازمان تامين اجتماعي-ج

توسعه موقتا بيكار مي گردند را تحت پوشش كامل بيمه بيكاري , در دوران بازسازي و نوسازي
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دولت به مقداري كه لازم , صندوق بيمه بيكاريدر صورت عدم تكافوي منابع . قرار دهد

  .در بودجه سنواتي پيش بيني و به اين صندوق كمك خواهد كرد, تشخيص دهد

 نيروي انساني مازاد واحدهاي مشمول اين قانون با پيشنهاد مدير واحد و با تاييد كميته اي -د

تماعي و سازمان مديريت و كار و امور اج, متشكل از نمايندگان وزارتخانه هاي صنايع و معادن

, مشمول تعديل گرديده و در مقابل پرداخت حقوق مقرر در قانون كار, برنامه ريزي كشور

  .بازخريد مي گردند

واحدهاي صنعتي مشمول اين قانون كه در محدوده قانوني شهرها مستقر هستند و براي  ه ـ

 كه بنا بر ضوابط زيست بازسازي و نوسازي به خارج از شهرها منتقل مي شوند و يا اين

  .شامل حمايت هاي ذيل مي شوند, انتقال آنان الزامي مي باشد, محيطي

در صورت تاييد وزارت صنايع و معادن و وزارت , شركت شهرك هاي صنعتي ايران      -١ -١

در اختيار واحدهاي فوق قرار دهند و , جهاد كشاورزي موظفند زمين مورد نياز را با سند قطعي

  .به اقساط پنج ساله دريافت نمايند, مربوط را پس از بهره برداريهزينه هاي 

بدون , موظفند, پست و تلگراف و تلفن و شركت هاي تابعه, نفت, وزارتخانه هاي نيرو    -٢ -٢

گاز و تلفن موجود واحدهاي , آب, دريافت هيچگونه هزينه اي نسبت به انتقال انشعابهاي برق

غير (چنانچه اين انتقال مستلزم سرمايه گذاري واقعي . يندمذكور به محل هاي جديد اقدام نما

با اعلام هر يك از شركت هاي ذينفع و تاييد سازمان مديريت و برنامه , باشد) از هزينه اشتراك

  .هزينه ها را دريافت نمايد, ريزي كشور

اجتماعي و , قانون برنامه سوم توسعه اقتصادي) ١٤٥( فهرست كالاهاي مشمول ماده -و

 .هنگي جمهوري اسلامي ايران از تاريخ ابلاغ اين قانون به تصويب هيات وزيران خواهد رسيدفر

با تاييد وزارت صنايع و ,  واحدهاي مشمول اين قانون كه به طور اساسي بازسازي مي شوند-ز

قانون ) ١٣٢(مشمول معافيت هاي دوره اي موضوع ماده , معادن و از تاريخ بهره برداري جديد

 . خواهد بود٧/٢/١٣٧١) اصلاحي(هاي مستقيم مصوب ماليات 
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  و مقايسه با تعرفه هاي جهاني) لاتآمحصولات و ماشين (حمايت تعرفه گمركي 

لات پـس از    آاين ماشـين    . لات از خارج از كشور تامين مي شود       آدر اغلب واحدهاي توليدي بخشي از ماشين        

حقوق گمركي كه در حال حاضـر  . شور خواهند شدتستهاي اوليه و عدم مشكلات فني از طريق گمرك وارد ك         

  . لات خارجي مي باشدآ درصد قيمت ماشين ١٠لات وجود دارد حدود آبراي اين گونه ماشين 

 مستلزم پرداخـت حقـوق   ،نها به خارج از كشور صادر مي شود   آاز طرف ديگر واحدهاي توليدي كه محصولات        

يب توليدكنندگان داخلي به امر صادرات مـشوقهايي       غي تر خوشبختانه در سالهاي اخير برا    . گمركي مي باشند  

  .  براي آنها تصويب شده است كه باعث شده است حجم صادرات افزايش يابد

  ، بانكها و شركتهاي سرمايه گذار)واحدهاي موجود و طرحها( حمايت هاي مالي -

دت بـراي سـاخت و   هـاي صـنعتي اعطـاي تـسهيلات بلنـد م ـ      هاي مالي براي طـرح    يكي از مهمترين حمايت   

در ادامه شرايط اين تـسهيلات  . باشد تسهيلات كوتاه مدت براي خريد مواد و ملزومات مصرفي سالانه طرح مي      

  . هاي صنعتي آمده است براي طرح

گذاري ثابت جهت دريافت تسهيلات بلند مدت بانكي اقلام ذيل با ضريب عنوان شده تـا                  در بخش سرمايه   -١

 . شود ثابت در محاسبه لحاظ ميگذاري   درصد سرمايه٧٠سقف 

سازي طرح، ماشين آلات و تجهيزات داخلي، تأسيسات و تجهيزات كارگاهي بـا   ساختمان و محوطه  -١-١

  . گردد  درصد محاسبه مي٦٠ضريب 

 درصـد و در غيـر ايـن    ٩٠ماشين آلات خارجي در صورت اجراي طرح در مناطق محروم با ضريب            -٢-١

 . گردد  درصد محاسبه مي٧٥صورت با ضريب 

 درصـد  ٧٠گذاري ثابـت كمتـر از         آلات خارجي در سرمايه     گذاري ماشين   در صورتيكه حجم سرمايه    -٣-١

 درصـد محاسـبه   ٧٠ جهت دريافت تسهيلات ريـالي بـا ضـريب    ١-١باشد، اقلام اشاره شده در بند    

  . گردد مي

د نيـاز آنهـا بـه    رسند سرمايه در گردش مور برداري مي هايي كه به مرحله بهره   اين امكان وجود دارد، طرح     -٢

 .  درصد از شبكه بانكي تأمين گردد٧٠ميزان 
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 درصـد و نـرخ سـود    ١٢هاي بلند مدت و كوتاه مـدت در بخـش صـنعت        نرخ سود تسهيلات ريالي در وام      -٣

مبلغ تسهيلات اعطايي و نرخ     % ٢٥/١هاي جانبي، مالي آن در حدود          و هزينه  Libor+ ٢%تسهيلات ارزي   

 . باشد  درصد ثابت مي٣ق محروم سود تسهيلات ارزي براي مناط

مدت زمان دوران مشاركت، تنفس و بازپرداخت در تسهيلات ريالي و ارزي را با توجه به ماهيـت طـرح از               -٤

 . شود  سال در نظر گرفته مي٨نقطه نظر سودآوري و بازگشت سرمايه حداكثر 

 ١٠عه يافتـه و محـروم   حداكثر مدت زمان تأمين مالي از محل حساب ذخيره ارزي براي مناطق كم توس ـ        -٥

 . شود سال در نظر گرفته مي

  : باشد هاي مالياتي نيز براي برخي مناطق وجود دارد كه به شرح زير مي علاوه بر تسهيلات مالي معافيت

 درصد معافيت مالياتي شامل طـرح       ٨٠برداري    هاي صنعتي، چهار سال اول بهره       ك  با اجراي طرح در شهر     -١

  . خواهد شد

 . برداري شركت از ماليات معاف خواهد بود  سال اول بهره١٠ر مناطق محروم با اجراي طرح د -٢

 درصد سـود ناخـالص تعيـين    ٢٥) هاي صنعتي و مناطق محروم به جز شهرك  (ماليات براي مناطق عادي      -٣

 . شده است

 
   تجزيه و تحليل نهائي-١٠
  

 پلي استر در POYزار مصرفي نخ از بابا توجه به بررسي هاي انجام شده در حال حاضر پتانسيل مناسبي از 

داخل كشور وجود دارد و با عنايت به حمايت هاي دولتي براي گسترش و نوسازي صنعت نساجي كشور 

تعرفه . پيش بيني مي شود كه در سال هاي آتي وضعيت اين صنعت از جمله طرح مذكور رو به بهبودي باشد

 است باعث كاهش واردات اين محصولات در هاي وارداتي سنگيني كه براي محصولات نساجي لحاظ شده

 ١٣٨٩پيش بيني مي شود كه در سال . سال اخير شده و اين خود دليلي بر بهبود وضعيت اين صنعت است

 هزار ١٦٥ پلي استر در كشور وجود داشته باشد كه از اين ميان تنها POY هزار تن تقاضا براي ٢١٧حدود 

 بنابراين با . هزار تن كمبود عرضه خواهيم داشت٥٠است حدود اخلي قابل تامين دتن آن توسط توليدات 



 

 ٥٥ 

 
 
 
 
 
 
 

  پلي استر POY       نخ                         سازمان صنايع كوچك و شهركهاي صنعتي ايران             

 ١٠ واحد ٥ تا ٤ پلي استر پيشنهاد مي شود كه POY هزار تني از ١٠دن واحدهاي توجه به اقتصادي بو

 مورد نياز براي احداث چنين خطي حدود  ثابت حجم سرمايه گذاري.هزار تني از اين ماده احداث گردد

  . درصد هزينه هاي ارزي مي باشد٥٠ است كه از اين مقدار حدود  ميليون ريال١١٥٩٧١,٨
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