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  ـ معرفي محصول1

 يا حسب اينكه انيدريدبه شكل پودر و بلورهاي درشت شفاف بر .  سولفوريك استدي اسياز املاح فلز

 دهد ميدر مجاورت هوا مي شكافد و آبي را كه موجب تبلور ان شده از دست . شود ميهيدراته باشد ديده 

  .شود ميو در آب بتدريج با پايين آمدن درجه حرارت ، حل 

  .عرضه شود)  درصد درجه خلوص99 تا 90بين (الصممكن است به عنوان سولفات سديم ناخ

  

  ـ نام و كد آيسيك محصول1ـ1

. بندي آيسيك است هاي اقتصادي همان تقسيم بندي در فعاليت بندي و دسته ترين طبقه متداول

هاي  اللمللي فعاليت بندي استاندارد بين بندي و دسته طبقه: بندي آيسيك طبق تعريف عبارت است از تقسيم

بندي با توجه به نوع صنعت و محصول توليد شده به هريك كدهايي دو، چهار و هشت  اين دسته. اقتصادي

 ارائه )1(در جدول  سولفات سديم كدهاي آيسيك مرتبط با صنعت توليد . شود رقمي  اختصاص داده مي

  .شده است

  .كدهاي آيسيك مرتبط با صنعت : )1( جدول

  نام كالا  كد آيسيك  رديف

  ولفات سديمس  24111618  1

  

  ـ شماره تعرفه گمركي1ـ2

المللي جهت كدبندي كالا در امر صادرات و واردات و مبادلات تجاري و همچنين  در داد و ستدهاي بين

بندي و نامگذاري  شود كه عبارت است از طبقه بندي استفاده مي تعيين حقوق گمركي و غيره از دو نوع طبقه

المللي بر همين اساس در مبادلات بازرگاني  تاندارد و تجارت بينبندي مركز اس براساس بروكسل و طبقه
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  سولفات سديم  خصوص شود كه در بندي كالاها استفاده مي بندي بروكسل جهت طبقه خارجي ايران طبقه

  .  ارائه شده است)2(در جدول 

   سولفات سديم هاي گمركي مربوط به صنعت تعرفه: )2(جدول 

  SUQ  حقوق ورودي  ع كالانو  شماره تعرفه گمركي  رديف

 kg  25  سولفات سديم   19/2833  1

  

  ـ شرايط واردات1ـ3

براساس اطلاعات مندرج در كتب مقررات و شرايط صادرات وزارت بازرگاني به واسطه نياز شديد داخلي به 

وق  مي باشد كه مجموع سود بازرگاني و حق25   سود بازرگاني و حقوق گمركي متعلق به آن،ورود اين ماده

 با توجه به بالا بودن حقوق گمركي .  مي باشد28331900ستم هماهنگ كننده يكد س. گمركي  مي باشد

  .توليد اين محصول در داخل كشور مقرون به صرفه تر مي باشد

شرايط صادرات و واردات آن نيز مثل ساير كالاها مطابق قوانين صادرات و واردات كشور جمهوري اسلامي 

  . باشد ايران مي

  

  )المللي ملي يا بين(ـ بررسي و ارائه استاندارد 1ـ4

لذا نياز به .از آنجائيكه هر محصولي براي حضور در بازار بايد از يكسري استانداردها و قواعد پيروي كند

  .كه اين استاندارد به شرح جدول زيرميباشد.يك استاندارد كلي دراين زمينه مي باشد

   سولفات سديم استانداردهاي مرتبط با : )3 (جدول

  مرجع  عنوان استاندارد  شماره استاندارد   رديف

 http://www.isiri.org  سولفات سديم صنعتي  2832  1

  . مي باشد1383 وسال چاپ71/060/50 آن  ICS-Codeضمنا كد*
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  ـ بررسي و ارائه اطلاعات لازم در زمينه قيمت توليد داخلي و جهاني محصول1ـ5

شود و بر اين  ات سديم، معمولاً اطلاعات نزديك به قيمت بازار منتشر ميبراي بررسي قيمت جهاني سولف

) استعلام(در آمريكا پايه قيمت روي مظنه . شود اساس قيمت واقعي اين ماده معدني در بازار تعيين مي

زيرا در آنجا فاصله مراكز توليد تا بازارهاي . مصرف است) كانونهاي(منابع و محصولات فرعي در مناطق 

 .شود رف زياد بوده و در نتيجه هزينه حمل بيشتر شده و قيمت نهايي ماده معدني گرانتر تمام ميمص

تواند خيلي كمتر از قيمت تعيين شده باشد و   مواد معدني از جمله سولفات سديم ميFOBقيمت 

در بازار، تر از قيمت فروش تعيين شده  ها، اغلب قيمت اسمي پائين همچنين در مراحل صعود و نزول قيمت

 .باشد مي

اعداد دقيقي از قيمت جهاني سولفات سديم در منابع موجود ذكر نشده است اما به دليل اينكه آمريكا به 

قيمت . باشد عنوان يكي از توليدكنندگان، صادركنندگان عمده اين ماده معدني در سطح جهان مطرح مي

لذا در اين گزارش به بررسي قيمت اين ماده باشد،  جهاني سولفات سديم متاثراز بازارهاي اين كشور مي

را در طي ) قيمت در بازار آمريكا( قيمت جهاني سولفات سديم زيرجدول . معدني در آمريكا خواهيم پرداخت

  .دهد  نشان مي2007 الي 2003سالهاي 

  

 )تن/ دلار  ()قيمت در بازار آمريكا (قيمت جهاني سولفات سديم  - 4جدول

2003  2004  2005  2006  2007  

114  114  134  134  134  

  

براساس اطلاعاتي موجود در وزارت صنايع و معادن، قيمت تمام شده سولفات سديم و متوسط قيمت 

دهد، قيمت تمام  فروش آن در سر معدن، در معادن مختلف سولفات سديم پراكندگي زيادي را نشان مي

) تن ـ تومان (1500-1800اي اكثر معادن رقم اما بر. كند  تومان به ازاي هر تن تغيير مي1000-1800شده 

 2000-2500مت فروش اين ماده معدني در سر معدن،تغييرات كمتر بوده و بين يدر مورد ق. ذكر شده است
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هاي طرح نظارت وزارت صنايع و معادن،  بر اساس ارقام ذكر شده در فرم. تومان به ازاي هر تن متغير است

 . تومان ذكر شده است2000 يك تن ماده معدني، در اكثر معادن متوسط قيمت فروش

به دليل اينكه عيار ماده معدني و همچنين فاصله معدن تا كارخانه فرآوري و فاصله واحدهاي توليد تا 

باشند، لذا متفاوت بودن اين  كانونهاي مصرف از عوامل موثر بر قيمت تمام شده و فروش سولفات سديم مي

 .شوند م متفاوتي را در قيمت ماده معدني سبب ميعوامل در معادن مختلف، ارقا

برخلاف معادن، در واحدهاي صنعتي توليد پودر سولفات سديم، قيمت تمام شده، فروش و عوامل موثر بر 

در شركت معدني املاح ايران قيمت تمام شده يك تن محصول . باشد آنها مشخص تر و دقيق تر مي

 موثر بر آن به ترتيب، مواد اوليه، مواد و قطعات مصرفي و  ريال اعلام شده و عوامل عمده7/368622

و مواد اوليه مهمترين عوامل موثر ) در توليد(اما در شركت سولفاتيك دستمزد . باشد مي) در توليد(دستمزد 

 ريال 1000000، %99در حال حاضر يك تن سولفات سديم با عيار بالاتر از . باشند بر قيمت تمام شده مي

 و نيز بر اساس اطلاعات مندرج در ماهنامه مواد شود نه به مصرف كنندگان عرضه ميخادر محل كار

 قيمت زيرجدول .  ريال بر كيلوگرم مي باشد600، ) درصد70-75(شيميايي، قيمت سولفات سديم پودري

  .دهد سولفات سديم بر اساس مشخصات مختلف عرضه را نشان مي

  

 )ريال-تن(–خصات مختلف عرضه قيمت سولفات سديم بر اساس مش - 5 جدول

متوسط قيمت تمام 

  شده

متوسط قيمت 

  فروش سر معدن

قيمت فروش 

  )پودر(كارخانه 

قيمت بازار 

  )پودر(

قيمت تمام شده در 

  ماهنامه مواد شيميايي

10000-18000  20000-25000  1000000  1200000  600000  

 

ي موجود در بازار مواد شيميايي داخل لازم به ذكر است كه در حال حاضر عمده سولفات سديم واردات

 هزار 210-250كشور، سولفات سديم وارداتي از چين بوده كه در بازار فروش، اين ماده معدني وارداتي 

  .باشد تومان به ازاي يك تن عرضه مي
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  ـ توضيح موارد مصرف و كاربرد1ـ6

  :ر خلاصه كردي توان بصورت زيم را مي گسترده سولفات سديكاربردها

% 60-20كنندة خانگي و بين   درصد سولفات سديم در تهيه پودرهاي پاك20 :ها ون و پاك كنندهصاب

 . اثر دارند زاي سفيد و بي سولفات سديم به عنوان پركننده يا كف

صنعت چوب، ( و يا گوگرد در بعضي صنايع است Na2Oبه عنوان منبع اقتصادي و دسترس  :منبع سودا

هاي  دباغي، ذوب نيكل، مكمل غذاي حيوانات، عكاسي، تصفية آب، روغنكاغذ كرافت، شيشه، پارچه، 

 . درصد سولفات سديم در تهيه كاغذهاي مخصوص بسته بندي استفاده مي شود65حدود  ).سولفاته

ها و يا جلا دادن و  سازي براي حذف حباب به عنوان منبع اكسيد سديم و گوگرد در شيشه :شيشه

هاي  هاي مختلف، فايبرگلاس هاي پنجره، تخت، بطري شه در انواع شيشهجلوگيري از تشكيل كف روي شي

 . شود در صد كمي از سولفات سديم در صنايع شيشه سازي مصرف مي. رود كار مي به... عايق، پيركس و

 

هاي آلي و جلوگيري از  در حين رنگرزي پارچه براي حفظ استحكام، جدا نگهداشتن آلاينده :منسوجات

 .رود زا به كار مي ة رنگگذاري ماد نمك

كود، (، سولفات پتاسيم )باطري، رنگدانه(پيش مادة ساخت موادي مانند سولفات سرب  :شيميايي

 .است... ، سولفات آلومينيم سديم و...)داروسازي، شيشه و

 % 89/3محلول . سولفات سديم در آب و گليسرول محلول است وليكن درالكل حل نمي شود :داروسازي 

 .ديم كه معمولاً شكل تزريقي آن است فشاري همانند سرم خون داردسولفات س

همچنين قبل از عمل جراحي . سولفات سديم به صورت محلول رقيق به عنوان ملين تجويز مي شود

دستگاه گوارش و براي تخليه لوله گوارش، سولفات دوسود به همراه تركيبات پليمر غليظ اكسيد اتيلن و آب 

اين ماده مصرف زيادي در تهيه پاك كننده ها از .  به بيمار خورانده مي شودMacrogol به نام ماكروگل

 .جمله پودرها و مايعات پاك كننده دارد
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، نمك فاينون Celloidتركيب دارويي سولفات سديم معمولاً به صورت تزريقي و با نام هاي سلوئيد 

Fynon salt م تزريقي در داروهاي دامپزشكي به عنوان سولفات سدي. و سولفات سديم تزريقي تهيه مي شود

 .مسهل و تقويت كننده فعاليت معده تجويز مي شود

  

  ـ بررسي كالاهاي جايگزيني و تجزيه و تحليل اثرات آن بر مصرف محصول1ـ7

 .جايگزين ندارد: ها كننده پاك

 سولفات كلسيم، كربنات سديم: شيشه

  سود سوزآور، امولسيون گوگرد :خمير كاغذ

  

  اهميت استراتژيكي كالا در دنياي امروزـ 1ـ8

تخمين يك الگوي مصرف جهاني براي سولفات سديم به دليل تغييرات گوناگوني كه ممكن است در 

كشورهاي كانادا، سوئد و فنلاند بزرگترين . آينده در كشورهاي جهان بوجود آيد، قدري مشكل است

سولفات سديم دراين كشورها در اين مورد مصرف % 95توليدكنندگان كاغذ كرافت در جهان هستند و شايد 

شود، در آمريكا، انگلستان، فرانسه، آلمان، ژاپن و برخي كشورهاي ديگر توليدكاغذ كرافت كم بوده و  مي

... مصرف اصلي سولفات سديم در پودرهاي شوينده، صنايع شيشه، ساير توليدات شيميايي فرايند رنگرزي و

  باشد، مي

 2000، 1999هاي  در سال) USGS(شناسي آمريكا  تشر شده از سوي سازمان زمينبراساس آمارهاي من

 .درصد مصرف سولفات سديم در صنايع مختلف و بر اساس كاربردهاي اصلي به صورت زير برآورد شده است

 %45: صابون و پودرهاي شوينده

 %18: صنايع نساجي

 %13: صنايع خمير و كاغذ
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 %10: صنايع شيشه

 %14: ساير موارد

كالاي (برطبق آنچه كه تا كنون گفته شده است اگر چه سولفات سديم يك كالاي استراتژيكي نيست 

هايي از صنايع شيميايي موارد مصرف گوناگوني دارد و  اما در صنايع مختلف بويژه در بخش) حدواسطي است

جانبي يا يك تركيب عليرغم اهميت زياد سولفات سديم در صنايع شيميايي، غالباً به عنوان يك محصول 

  .مطرح است واسطه و نه بعنوان يك محصول اصلي

  

الامكان سهم توليد يا مصرف  حتي(ـ كشورهاي عمده توليد كننده و مصرف كننده محصول 1ـ9

  )ذكر شود

توليدكننده (واردكنندگان اصلي سولفات سديم دنيا در قاره آسيا و استراليا قرار دارند، به غير از آمريكا 

در ساير ) توليدكنندگان سولفات سديم مصنوعي(و ژاپن و فرانسه ) سديم طبيعي و مصنوعيسولفات 

كشورهاي عمده وارد . كشورهاي اصلي وارد كننده هيچ ذخيره معدني سولفات سديم گزارش نشده است

 :كننده سولفات سديم عبارتند از

 ژاپن، هنگ كنگ، كره جنوبي، مالزي، تايلند، سنگاپور: ـ آسيا

 فرانسه: وپاـ ار

 استراليا: ـ استراليا

 آمريكا: ـ آمريكاي شمالي

 بيشترين 99باشد و در سال   و ميرابليت ميSalt Cakeعمده واردات سولفات سديم آمريكا به شكل 

  .بوده است%) 1(، و ساير كشورها %)4(، مكزيك %)95(واردات از كانادا 

بندي  د كننده كشورها نيز در دو گروه طبقهها و سازمانهاي عمده تولي براساس نوع توليد، شركت

 .شوند مي
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ها بيشتر در كشورهاي  اين شركت. شركتهايي كه به توليد سولفات سديم طبيعي مشغول هستند: الف

آسيايي و آمريكايي، مانند آمريكا، كانادا، مكزيك، آرژانتين، چين، ايران، تركمنستان و كمتر در كشورهاي 

 ).انيا، تركيه و روسيهاسپ(اروپائي قرار دارند 

ها  اين شركت. كنند هايي كه سولفات سديم مصنوعي به عنوان محصول جانبي توليد مي شركت: ب

در كشورهاي . بيشتردر اروپا شامل اسپانيا، اتريش، آلمان، بلژيك، ايتاليا و همچنين در آمريكا قرار دارند

  .عاليت مشغول هستندآسيايي به دليل منابع غني سولفات سديم طبيعي كمتر به ف

  

    كشورهاي  عمده توليدكننده: )6(جدول 

  مقدار توليد  نوع توليدات  نام كشور  رديف
  سهم جهاني توليد

  )درصد(

  23  704  ي و مصنوعيعيطب  كايآمر  1

  14  445  يعيطب  كانادا  2

 20  600 طبيعي  مكزيك  3

 4  118 طبيعي  مصر  4

 7  214 طبيعي  اسپانيا  5

 4  137 طبيعي  تركيه  6

 10  300 طبيعي  شيلي  7

 4  124  يمصنوع  كيبلژ  8

 4  125 مصنوعي  ايتاليا  9

 4  120 مصنوعي  اتريش  10

 5  165 مصنوعي  فرانسه  11
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  كشورهاي  عمده مصرف كننده  : )7(جدول 

  عنوان محصول  نام كشور  رديف

1  

ژاپن، هنگ كنگ، : آسيا

كره جنوبي، مالزي، 

  تايلند، سنگاپور

  طبيعي و مصنوعي

  طبيعي و مصنوعي  فرانسه: اروپا  2

  طبيعي و مصنوعي  استراليا: استراليا  3

  طبيعي و مصنوعي  آمريكا: آمريكاي شمالي  4

  

   هاي داخلي عمده توليد كننده و مصرف كننده محصول شركتـ 

  

  برخي توليدكنندگان عمده  در ايران: )8(جدول 

  محل كارخانه  نوع توليدات  نام كارخانه  رديف

  اردبيل  سولفات سديم  ك دوستاني و سيروس ايراني سيام  1

2  
  آرشام برترجي

  گلپاك شيمي
  اصفهان  سولفات سديم

3  

  تالاريم

  تعاوني معدني حميد و رامين

  تيترازول

  سورن اساطوريان

  سولفاتيك

 تهران  سولفات سديم



  
 معاونت پژوهشي

  مقدماتيسنجي  مطالعات امكان

 سولفات سديمد  تولي

 
 جمهوري اسلامي ايران

 وزارت صنايع و معادن

هاي صنعتي ايران سازمان صنايع كوچك و شهرك  

   

 

  1387خرداد   گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )15(صفحه   جهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبيرـ معاونت پژوهشي: مجري
 

  

  شيميايي ورامين

  غلام و محسن و علي آذربيك

  مهدي زرندي و هادي شكاريار

 تهران  يمسولفات سد

4  
  زنيط

  شهرياران دارويي
 خراسان رضوي  سولفات سديم

5  

  احيا شيمي كوير

  پودر نمك تهران

  توليدي شوراب گرمسار

  شوره خاك

  فراورده هاي معدني

   گرمسار

  مهندسي مشاور 

  سولفيكان

  شيميايي ايران سولفات

  معدني املاح ايران

 سمنان  سولفات سديم

 فارس  فات سديمسول  شيميايي فرقان شيمي شيراز  6

7  
  داميار جامع

  نيكوسرير
 قزوين  سولفات سديم

8  

  تعاوني معدني صنعتي حامد

  صنايع پودر رنگ آرتافام فردا

  كريستال كوير قم

 قم  سولفات سديم

 كرمان  سولفات سديم  شت سمنگانصنايع شيميايي د  9

10  
  تعاوني شيميايي كلان

  شيمي پودر آريادشت
 مركزي  ديمسولفات س
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  معدني املاح ايران

 همدان  سولفات سديم  توليدي فران شيمي تويسركان  11

 يزد  سولفات سديم  صفاييه گلشن  12

  

  كنندگان عمده  در ايران برخي مصرف: )9(جدول 

  محل كارخانه  نوع توليدات  نام كارخانه  رديف

  گيلان  كاغذ تست لاينر و كاغذ كرافت  چوب و كاغذ ايران  1

  گيلان  پارچه  نساجي گيلان  2

 تهران  توليد الياف پلي پروپيلن  الياف مصنوعي پارس  3

  

  ـ شرايط صادرات1ـ10

 درصد مقدار توليد به كشورهاي مختلف صادر مي گردد، اين امر 20با توجه به اينكه هر ساله نزديك به 

نشان دهنده خودكفايي در زمينه توليد سولفات سديم مي باشد و براي هرجه بهتر شدن صادرات اين 

از نظر صادرات، هيچگونه . ول بايد كيفيت و قيمت محصول نزديك به كيفيت و قيمت جهاني آن باشدمحص

  .ممانعت خاصي وجود ندارد

شرايط صادرات و واردات آن نيز مثل ساير كالاها مطابق قوانين صادرات و واردات كشور جمهوري اسلامي 

  . باشد ايران مي
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  وضعيت عرضه و تقاضا -2 

 اجمالي به آمار واردات اين محصول در سال هاي اخير و مقايسه حجم پايين واردات آن با با نگرشي

يابيم   درمي و نيز حجم بالاي صادرات آنحجم بالاي واردات ساير محصولات شيميايي به داخل كشور

توليد علاوه بر آن با تكميل واحدهاي نيمه تمام  .در داخل كشور مطلوب استسولفات سديم وضعيت توليد 

اين ماده را جز محصولات  .، ميزان توليد اين ماده در داخل كشور افزايش خواهد يافتسولفات سديم

  .شيميايي غير نفتي است كه ميزان صادرات آن از  ميزان واردات بيشتر است

  

برداري و روند توليد از آغاز برنامه سوم تا كنون و محل واحدها و تعداد  ـ بررسي ظرفيت بهره2ـ1

برداري  ها و سطح تكنولوژي واحدهاي موجود، ظرفيت اسمي، ظرفيت عملي، علل عدم بهرهآن

  آلات مورد استفاده در توليد محصول هاي سازنده ماشين ها، نام كشورها و شركت كامل از ظرفيت

دست آمده از مركز آمار وزارت صنايع و معادن در خصوص ظرفيت واحدهاي موجود و  آمار و اطلاعات به

  . جدول زير ارائه شده استدر   سولفات سديمل توليد كننده فعا

   در ايران سولفات سديم ها به تفكيك و ظرفيت كل توليد  هاي فعال واقع در استان تعداد كارخانه: )10(جدول 

  ظرفيت  تعداد كارخانه  نام استان  رديف

  375  1  اردبيل  1

  1850  2  اصفهان  2

  32634  8  تهران  3

  4180  2  خراسان رضوي  4

  57600  8  سمنان  5

  1000  1  فارس  6

  2050  2  قزوين  8

  11380  3  قم  9

  4000  1  كرمان  10

  73500  3  مركزي  11

  360  1  همدان  12
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  1387خرداد   گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )18(صفحه   جهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبيرـ معاونت پژوهشي: مجري
 

  4000  1  يزد  13

 192929  33  جمع

  

  هاي اخير  در سال سولفات سديم  آمار توليد  :)11(جدول 

  ميزان توليد داخلي
  نام كالا

واحد 

1383سال   1382سال  1381سال   سنجش 1384سال   1385سال   1386سال    

 191554  191304  190944  180944  180944  174564  تن  سولفات سديم

  

از نظر تعداد، ظرفيت، (هاي توسعه در دست اجرا  هاي جديد و طرح ـ بررسي وضعيت طرح2ـ2

 شده اعم از هاي انجام گذاري محل اجراء، ميزان پيشرفت فيزيكي و سطح تكنولوژي آنها و سرمايه

  ) ارزي و ريالي و مابقي مورد نياز

   سولفات سديم درصد پيشرفت فيزيكي در صنعت  20ا هاي ب تعداد و ظرفيت طرح: )12(جدول 

  نام كالا
هاي با درصد پيشرفت  تعداد طرح

   درصد20فيزيكي 
  واحد كالا  ظرفيت توليد

 تن  192400  21  سولفات سديم

  

   سولفات سديم  درصد پيشرفت فيزيكي در صنعت  60 تا 20 بين هاي بالاي ح تعداد و ظرفيت طر :)13(جدول 

  نام كالا
 60  تا20بين هاي  تعداد طرح

  درصد پيشرفت فيزيكي 
  واحد كالا  ظرفيت توليد

 تن  75250  14  سولفات سديم
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  1387خرداد   گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )19(صفحه   جهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبيرـ معاونت پژوهشي: مجري
 

   درصد پيشرفت فيزيكي در صنعت 100 تا 60هاي بين  تعداد و ظرفيت طرح: )14 (جدول

  نام كالا
هاي با درصد پيشرفت  تعداد طرح

   درصد100 تا 60فيزيكي بين 
  واحد كالا  ظرفيت توليد

 تن  73380  4  سولفات سديم

  

  )چقدر از كجا (84ـ بررسي روند واردات محصول از آغاز برنامه سوم تا پايان سال 2ـ3

  هاي اخير در سال.  سولفات سديم  وارداتآمار : )15 (جدول

  1384سال   1383سال   1382سال   1381سال 
  عنوان

  ارزش  وزن  ارزش  وزن  ارزش  وزن  ارزش  وزن

  702346  2400101373472689  1125319405969335  119125  2241103  201290  سولفات سديم

  دلار:                       ارزشكيلوگرم: وزن

  

  هاي داخلي  كشورهاي تأمين كننده محصولات  شركتترين مهم): 16(جدول 

  1384سال   1383سال   1382سال 

  ورنام كش
عنوان 

  ارزش  وزن  محصول
درصد از 

  كل
  ارزش  وزن

درصد از 

  كل
  ارزش  وزن

درصد 

  از كل

  92  3224000563845  16  10020001252926  1125312299  11900  سولفات سديم  چين

  -  -  -  1899233842/0  16300  1/0  711  125  سولفات سديم  آلمان

 5/3  8880  123935  52  20510619  3126071  -  -  -  سولفات سديم  تركمنستان

  

  

  

  



  
 معاونت پژوهشي

  مقدماتيسنجي  مطالعات امكان

 سولفات سديمد  تولي

 
 جمهوري اسلامي ايران

 وزارت صنايع و معادن

هاي صنعتي ايران سازمان صنايع كوچك و شهرك  

   

 

  1387خرداد   گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )20(صفحه   جهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبيرـ معاونت پژوهشي: مجري
 

  ـ بررسي روند مصرف از آغاز برنامه2ـ4

  :روند محصول را به روش زير مورد ارزيابي قرار مي دهيم

  صادرات-)واردات +توليد داخلي=(روند مصرف

  .در جدول زير روند مصرف را طي سالهاي گذشته مورد بررسي قرار مي دهيم

  

  روند مصرف  صادرات  واردات  يتوليد داخل  سال

1384  190994  689/3472  839/4412  85/190053  

1383  180944  335/5969  401/88005  934/98907  

1382  180944  125/119  148/2384  98/178678  

  .كليه محاسبات بر مبناي تن در اين جدول مي باشد*

  

 و امكان توسعه آن 84ال ـ بررسي روند صادرات محصول از آغاز برنامه سوم تا پايان س2ـ5

  ).چقدر به كجا صادر شده است(

  هاي اخير  در سال سولفات سديمآمار صادرات : )1- 17 (جدول

  1384سال   1383سال   1382سال   1381سال 
  عنوان

  ارزش  وزن  ارزش  وزن  ارزش  وزن  ارزش  وزن

  456766  4412839  89818133  88005401  293590  2384148  607148  7035520  سولفات سديم
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  1387خرداد   گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )21(صفحه   جهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبيرـ معاونت پژوهشي: مجري
 

  

  

   سولفات سديمترين كشورهاي مقصد صادرات   مهم:)2- 17(جدول 

  1384صادرات سال   1383صادرات در سال   1382صادرات در سال 

  نام كشور
عنوان 

  ارزش  وزن  محصول
درصد از 

  كل
  ارزش  وزن

درصد از 

  كل
  ارزش  وزن

درصد از 

  كل

  5/3  14944  157610  2/0  2722848  223613  -  -  -  سولفات سديم  آذربايجان

  6/3  19625  160729  18/0  1862098  156470  2  7016  55391  سولفات سديم  ازبكستان

امارات 

متحده 

  عربي

 69  3079500323793  8074200804658369  92  2248308204735  سولفات سديم

  دلار:                      ارزشكيلوگرم: وزن

  

  رات تا پايان برنامه چهارمـ بررسي نياز به محصول با اولويت صاد2ـ6

 تن بوده 150000با توجه به تحقيقات به عمل آمده مي توان گفت نياز كشور در سالهاي اخير حدود 

 تن در سالهاي آتي خواهد رسيد، جدول زير 200000است كه اين امر با احداث واحدهاي جديد به بالاتر 

  .پيش بيني توليد را در سالهاي آتي نشان مي دهد

  

  ميزان توليد داخلي جدول پيش بيني  ) :18 (جدول

  ميزان توليد داخلي
  نام كالا

واحد 

1389سال   1388سال  1387سال   سنجش 1390سال    

  532024  339624  264374  264374  تن  سولفات روي
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  1387خرداد   گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )22(صفحه   جهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبيرـ معاونت پژوهشي: مجري
 

  

ـ بررسي اجمالي تكنولوژي و روش هاي توليد و عرضه محصول در كشور و مقايسه 3

  آن با ديگر كشورها

 :ر كلي دو روش عمده براي توليد سولفات سديم وجود داردبه طو

 هاي شيميايي   ـ روشالف

  به عنوان محصول اصلي توليد-

   به عنوان محصول جانبي توليد-

  ـ استحصال از منابع معدنيب

 :هاي شيميايي تهيه سولفات سديم الف ـ روش

 صورت گرفته و بيشتر در كشورهايي اين روش بر مبناي انجام فرآيندهاي شيميايي بر روي برخي مواد

، سولفات )كشورهاي اروپائي، آمريكا، ژاپن(شود كه فاقد منابع معدني سولفات سديم باشد  به كار برده مي

 .شود ها به دو شكل حاصل مي سديم توليد شده در اينگونه كارخانه

 :ـ به عنوان محصول اصلي

 است كه با تركيب مواد اوليه مناسب مستقيماً ها سولفات سديم محور اصلي خط توليد اين كارخانه

 .توان به فرآيندهاي زير اشاره نمود نمايند كه مي مبادرت به توليد اين ماده مي

  :فرآيند تركيب نمك طعام و اسيدسولفوريك

به ( به عنوان مواد اوليه، سولفات سديم و اسيد كلريدريك H2SO4و  NaCl در طي اين فرآيند از تركيب 

آيد، در اين فرآيند محصول اصلي سولفات سديم بوده و اسيدكلريدريك به عنوان  بدست مي) حصولعنوان م

البته در برخي شرايط خاص و بر اساس هدف پروژه، سولفات سديم به عنوان . باشد محصول فرعي مطرح مي

 :براي دستيابي به اين فرآيند دو روش موجود است  .شود محصول جانبي مطرح مي
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  1387خرداد   گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )23(صفحه   جهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبيرـ معاونت پژوهشي: مجري
 

هاي توليد سولفات سديم و اسيدكلريدريك  كه از جديدترين روش) Canon( بستر سيال ـ در روش1

متصل ) اي قائم راكتور استوانه(باشد، فرآيند شامل يك اطاقك احتراق است كه به انتهاي بستر سيال  مي

يق بخار اسيدسولفوريك پس از تزريق به اطاقك احتراق با گازهاي احتراق مخلوط شده و بدين طر. است

باشد، واكنش اسيد و نمك   ميNaClگردد، سپس اين مخلوط وارد راكتور شده كه حاوي ذرات  گرم مي

سولفات سديم به شكل يك پودر نرم از زير . گردد سريع بوده و محصولات آن از بالاي راكتور خارج مي

 5/97وليدي حدود گردد، خلوص سولفات سديم ت  از بالاي سيكلون به بيرون هدايت ميHClسيكلون و گاز 

 فوت، حدود 20باشد، ظرفيت توليدي يك راكتور به قطر  حجمي مي% 20-25درصد و اسيد كلريدريك 

 . تن در روز است400

كه بهترين فرآيند براساس سيستم نيمه مداوم، سهولت كار، سادگي ) Giruitis(ـ در روش گريتيس 2

مك در راكتور تهيه شده، سپس اسيد سولفوريك باشد، ابتدا محلول آب و ن تجهيزات و سيستم واكنش مي

گردد، جهت تسهيل واكنش، كل فرآيند   دقيقه واكنش تكميل مي30شود و پس از  به راكتور اضافه مي% 98

پس از انجام واكنش، محلول حاصل براي ورود به فيلتر .  به آساني صورت پذيردHClبايد گرم بوده تا خروج 

گذرد تا دماي آن پائين بيايد و سپس به يك  صل از يك مبدل حرارتي ميلذا مخلوط حا. بايد سرد گردد

پيوندد، به جامد اصل كه حاوي مقداري  مايع صاف شده به جريان برگشتي مي. گردد فيلتر دوار منتقل مي

NaHSO4محلول موجود در حمام را سانتريفوژ نموده . سولفات سديم تبديل كند% 8-10باشد در حدود   مي

كن وارد كرده تا رطوبت باقي مانده در معرض هواي گرم، گرفته شود و در  وجود را به يك خشكو جامد م

بندي منتقل شده و سپس  كن دوار به يك آسيا و غربال جهت دانه نهايت سولفات سديم خروجي از خشك

ي  ليتر220هاي پلاستيكي  يا بشكه كيلوگرمي50هاي پلي اتيلني بندي در كيسه توسط دستگاه بسته

بوده و محصول سولفات سديم خشك، بدون اسيد و با % 100راندمان اين عمل تقريباً . گردد بندي مي بسته

  .دهد  فلوشيتي تهيه سولفات سديم به روش شيميايي را نشان مينييپاشكل . باشد درجه خلوص بالا مي
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  1387خرداد   گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )24(صفحه   جهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبيرـ معاونت پژوهشي: مجري
 

 

  فلوشيست تهيه سولفات سديم به روش شيميايي -  1 شكل

  

 : ام و دي اكسيد گوگردفرايند تركيب نمك طع

 بخارات آب و هوا واكنش داده و سولفات NaCl ،SO2ها رگريو مشهور است،   در اين فرايند كه به روش

 درجه سانتي گراد انجام 840كنند، اين واكنش گرما زا در دماي  سديم و اسيد كلريدريك توليد مي

 و هوا از درون بستري از SO2 فرايند مخلوط در اين. گيرد پذيرد و كنترل دما با هواي اضافي صورت مي مي

شود كه  رود، باعث مي مقداري آهن كه به عنوان كاتاليزور براي انجام واكنش به كار مي. كند نمك عبور مي

خلوص محصول كم شده و رنگ سفيد آن براي كاربرد در صنايع شوينده مناسب نباشد و براي دفع اين 

اين روش در كشورهاي معدودي .  درصد بوده جدا كرد4/0 تا 3/0د مشكل بايد ناخالصي آهن را كه حدو

گردد و علت اصلي آن بالا بودن تكنولوژي ساخت، مشكلات عملياتي و گران شدن قيمت فروش كالا  اجرا مي
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  1387خرداد   گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )25(صفحه   جهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبيرـ معاونت پژوهشي: مجري
 

 ضايعاتي از SO2باشد و علت اصلي بهره گيري از اين روش به عنوان مثال در آمريكا، استفاده از گاز  مي

 .باشد ب فلزات ميواحدهاي ذو

 

 : ـ به عنوان محصول فرعي توليد

در برخي صنايع و به ويژه صنايع شيميايي سولفات سديم به عنوان يك محصول جانبي محسوب 

. آيد گردد و ضمن توليد محصول اصلي، برخي محصولات فرعي از جمله سولفات سديم نيز به دست مي مي

هاي  توان به كارخانه گردد و از جمله اين صنايع مي  توليد مياين محصول فرعي از تصفيه پساب برخي صنايع

توليدي كرمات سديم، اسيد بوريك، فنل واحد توليد آهن از پيريت، واحدهاي دباغي و چرم، اسيد فورميك، 

استات سلولز، ويتامين ث، توليد الياف مصنوعي سلولز اشاره نمود كه به طور خلاصه به بررسي مهمترين اين 

 .واهيم پرداختصنايع خ

 : در تهيه اسيد بوريك

فرايند توليد و شرايط عملياتي چنين است كه ابتدا سنگ بوراكس در مجاورت اسيد سولفوريك و آب در 

گردد و پس از آن عمليات  داخل يك راكتور به طور پيوسته به اسيد بوريك و سولفات سديم تبديل مي

مواد  19جدول شماره . گيرد هاي واكنش فوق انجام مي فيزيكي جهت جداسازي مواد توليد شده از محلول

  .دهد اوليه اصلي را براي تهيه اسيد بوريك را نشان مي

  

  مواد اوليه اصلي براي تهيه اسيد بوريك ) :19(جدول 

  مشخصات فني  توليدات  مشخصات فني  مواد اوليه اصلي

نمك بورات سديم متبلور   بوراكس

  99,5با خلوص 

    

 با وزن 98خلوص   اسيد سولفوريك

  84/1مخصوص 

ماده جامد، بي رنگ و كمي چرب و مورد استفاده   اسيد بوريك

  در صنايع مختلف

   درصد98 ملكول آب تبلور و خلوص بالاي 10با   سولفات  سديم  پلي اتيلن با چاپ و دوخت  كيسه بسته بندي
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 .باشد ميمحلول سولفات سديم حاصل به عوان ماده اوليه سولفات سازي قابل ارائه 

در حال حاضر واحدي كه در زمينه اسيد بوريك در كشور فعاليت كند، وجود ندارد و هيچ گونه مجوز 

 .بهره برداري براي واحد توليدي در اين زمينه از سوي وزارت صنايع و معادن صادر نشده است

 

 :  اسيد فرميك درتهيه

واكنش (شود   فرميات سديم توليد مياسيد فرميك تجارتي در اثر يك سري عمليات شيميايي بر روي

CO2 با NaOHفرميات سديم تبديل به پودر شده و با اسيد سولفوريك ) ، پودر كردن، اسيدي كردن، تقطير

گردد، سپس مخلوط جهت جدا كردن سولفات سديم از اسيد فرميك به برج تقطير هدايت  تركيب مي% 98

 .باشد مي% 95شود، بازده محصول حدود  مي

ها جدا كرد، محلول نهايي به  توان سولفات سديم را از محلول با اين روش مي: تروليز كلرات پتاسيمدر الك

شود و سپس تحت فشار قرار گرفته و با خنك كردن به صورت بلور در آمده و  وسيله نمك اسيدي خنثي مي

ولفات سديم است، مطابق اين روش محلول باقي مانده كه داراي س. گردد نمك گلوبر از آن استخراج مي

 .آورند مستقمياً توسط تبخير نمك سولفات سديم به دست مي

توليد سولفات سديم به عنوان محصول فرعي كارخانه توليد نمك پتاسيم، تهيه سولفات سديم از محلول 

با رشد روز افزون توليد فيبرهاي مصنوعي و فايبر گلاس و جايگزين شدن آنها به جاي (الياف ويسكوز 

و فرايندهاي كوره مانهايم، از جمله فرايندهايي است كه ) شود ي ريون كمتراز اين فرايند استفاده ميفيبرها

 .شود باعث توليد سولفات سديم مي

و ژاپن به دليل ...) فرانسه، اتريش، آلمان، ايتاليا، بلژيك، سوئد، انگلستان و(در اغلب كشورهاي اروپايي 

م،مسايل زيست محيطي و داشتن تكنولوژي و دانش فني و در عدم وجود ذخاير اقتصادي سولفات سدي

توليد ) علاوه بر استحصال از منابع معدني(كشورهاي مثل آمريكا و اسپانيا به دليل مصرف بالا و صادرات 

 98گيرد، به طوريكه ميزان توليد جهاني آن در سال  سولفات سديم به روش شيميايي و مصنوعي صورت مي
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هاي مختلف مربوط به كشورهاي آمريكا و  ن تن رسيده و بيشترين ميزان توليد در قاره ميليو6/1به حدود 

 .بلژيك و ژاپن بوده است

باشد،  اگر چه امروزه سولفات سديم طبيعي مهمترين تأمين كننده سولفات سديم موردنياز در جهان مي

شود تا از  صنايع ديگر، باعث مياما توليد و استفاده از سولفات سديم مصنوعي به عنوان يك محصول جانبي 

ها به محيط زيست جلوگيري  ها و پساب كارخانه ورود مقاديري از سولفات سديم طبيعي از طريق فاضلاب

  .شود و امروزه براي كنترل آلودگي تأكيد به استفاده از سولفات سديم صنعتي است

 

 : استحصال سولفات سديم از منابع معدني–ب 

ير معدني موجود در طبيعت استفاده شده و بر مبناي درجه خلوص ماده معدني در اين فرايند از ذخا

اصي خمواد اوليه اصلي و محصولات نهايي داراي مشخصات فني . گيرد هاي لازم بر روي آن انجام مي فرآوري

  . باشند مي

  مواد اوليه اصلي را براي استحصال سولفات سديم ) :20(جدول

  مشخصات فني  توليدات  مشخصات فني  مواد اوليه اصلي

  )دكاهيدراته(نمك گلوبر   سولفات سديم   درصد سولفات سديم20حاوي   خاك سولفات سديم دار

  سولفات سديم بدون آب  پودر سولفات سديم  از جنس پلي اتيلن  كيسه بسته بندي

  

وي خاك محت. باشد به طور كلي اين فرايند شامل سه بخش انحلال، كريستاليزاسيون و خشك كردن مي

در . اي كه بتواند مواد قابل انحلال را در خود حل نمايد سولفات سديم ابتدا با مقدار مناسبي آب به اندازه

مواد (گردد  نمايند ودر يك سري بهمزن عمل مخلوط شدن كامل مي هاي همزن داري مخلوط مي تانك

 ).باشد سولفات سديم مي% 10نامحلول ته نشين شده و داراي حدوداً 
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ولفات سديم و نمك داخل فاز مايع گرديده و مخلوط در يك سيستم فيلتر فشاري به دو جامد محلول س

محلول صاف بدست آمده دوباره در يك سيستم فيلتر تبديل به يك مايع زلال . فاز و مايه تفكيك مي گردد

 . گردد باشد، مي كه حاوي سولفات سديم و نمك مي

شود و چون حلاليت  اي تميز كننده و تغليط كننده مي سپس اين مايع وارد يك سيستم چند مرحله

هاي سولفات سديم در اين سيستم ايجاد  كريستال. يابد كاهش مي NaClسولفات سديم در مجاورت نمك 

باشد، به بيرون  مايع باقي مانده از اين سيستم، چون داراي غلظت نسبتا زيادي از نمك طعام مي. گردد مي

سديم به دست آمده در چند ظرف متوالي ته نشين شده و سپس  اي سولفاته شود و كريستال هدايت مي

سديم از محلول  هاي سولفات محلول غليظ وارد سانتريفيوژ كريستال شده و عمليات جداسازي كريستال

سديم كريستال با  شود و سولفات هاي دوار فرستاده مي شود و محصول به خشك كننده همراه آن انجام مي

سپس در ادامه فرايند اين بلورها به داخل يك تانك ذوب . گردد از اين واحد خارج مي)ك گلوبرنم(آب تبلور 

فرستاده شده و با استفاده از حرارت حاصل از بخار آب، بلورها در داخل تانك ذوب شده و سولفات سديم 

رطوبت % 4اً دهند و سپس پودر حاصل از سانتريفيوژ كه مرطوب بوده و داراي حدود بدون آب تشكيل مي

شود و سپس محصول نهايي به سيلوهاي  است وارد يك خشك كن شده و توسط هواي گرم خشك مي

 . دهد  فلوشيت كلي از تهيه سولفات سديم از منابع معدني را نشان مي6شكل شماره . گردد ذخيره منتقل مي

زيك، چين، ايران، به دليل وجود ذخاير عظيم سولفات سديم در كشورايي مثل كانادا، آمريكا، مك

توليد سولفات سديم در آنها ببيشتر ازطربق استحصال از منابع معدني ... تركمنستان، اسپانيا و تركيه و

 ميليون تن رسيده است و بر اين 4 به حدود 98گيرد، به طوريكه ميزان توليد جهاني آن در سال  صورت مي

مترين تأمين كننده سولفات سديم مورد نياز در اساس امروزه سولفات سديم استحصالي از منابع معدني مه

  .باشد جهان مي
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  يك فلوشيست كلي از تهيه سولفات سديم از منابع معدني ) : 2(شكل

  

 :ناخالصيهاي سولفات سديم و ضرورت فرآوري آن

ها و   اغلب ذخاير سولفات سديم از تجمع و تبخير آبهاي سطحي در گودال،طور كه گفته شده است همان

آيند  خشك بوجود مي هاي نواحي خشك و نيمه هاي كويري و شورابه و يا درياچه) پلاياها(عمق  هاي كم قباتلا

هاي متفاوت در نقاط مختلف دنيا وجود دارد  و بر اساس چگونگي و محل تشكيلات سولفات سديم باغلظت

ت كلسيم و منيزيم و كه اكثر همراه با تركيبات نمكي كلرورسديم، كلرورمنيزيم، كلرور كلسيم، سولفا

هاي صنعتي چه به صورت محلول  اين نمك. باشد ها و برخي مواد غيرقابل حل مي ها و برات همچنين كربنات

هاي رسوبي، در چگونگي استحصال سولفات سديم و  ها و چه به صورت رسوبات تبخيري در حوضه در شورابه

يند فرآوري سولفات سديم، بويژه در كانسارهاي پرعيار سازي آن موثر بوده و به دليل تاثير زياد در فرآ

 . از اهميت خاصي برخوردار است) ها شورابه(محلول 
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هاي مختلفي را  دار، مورفولوژي هاي نمكي در مناطق مختلف سولفات هاي رسوبي و در كفه در حوضه

ي وجود دارد و هاي سولفاته رسوبات سيلتي و رسي به صورت ناخالص توان مشاهده نمود كه در اين خاك مي

هاي سولفاته با عيار پائين بدست آيد  حتي ممكن است به هنگام استخراج بر ميزان آنها افزوده شود و خاك

هاي  البته بايد به اين نكته توجه داشت كه ناخالصي در كاني. كه فرآوري آن معمولاً مقرون به صرفه نيست

مطرح ) گانگ(فلزي مانند مس وجود دارد هاي  صنعتي از جمله سولفات سديم به شكلي كه در كاني

 .باشد نمي

هرچقدر درجه خلوص سولفات سديم از خاك اوليه بيشتر باشد هزينه كمتري براي فرآوري آن صرف 

دار، ميزان  هاي سولفات مبناي تعيين مرغوبيت خاك. شده و در نتيجه قيمت تمام شده آن كمتر خواهد بود

به ) سولفات سديم، نمك و غيره(نسبت درصد بخش قابل انحلال عيار سولفات سديم و همچنين ميزان 

سولفات سديم % 30به طور كلي خاكهاي بالاي . باشد مي) رس، سيلت، ژيپس، ماسه و غيره( نامحلول بخش

توانند به راحتي در فرآيند فرآوري قرار گيرند و هر چقدر درصد سولفات سديم در آنها بيشتر  مرغوبند و مي

 .مرغوبتر خواهند بود) ناخالصي كمتر(باشد 

سولفات سديم از نظر كيفيت و عيار متوسط قابل قبول قلمداد % 30 تا 25هاي سولفاته داراي  خاك

سولفات سديم نامرغوب بوده و فرآيند استحصال كريستال سولفات سديم % 20هاي كمتر از  شوند و خاك مي

 .باشد از آنها مقرون به صرفه نمي

باشد و هر   مي به عنوان يك ناخالصي، عامل مزاحميNaClدر فرآيندهاي سنتي فرآوري سولفات سديم، 

اما در برخي موارد چون تبلور . تر است چقدر محصول استخراجي معادن داراي نمك كمتري باشد، مناسب

گيرد، در پساب فرآيند، همواره مقداري  نشيني به طور كامل صورت نمي هاي ته سولفات سديم در حوضچه

داشته باشد، باعث ) NaCl(ور سديم كلر% 15تا % 10ولي اگر خاك سولفاته . رود سولفات سديم به هدر مي

 موجود در سيستم، NaClزيرا ناخالصي . گردد كاهش ميزان به هدر رفتن سولفات سديم در پساب مي

لذا . گردد آورد و باعث تبلور بيشتر سولفات سديم در حين فرآيند مي حلاليت سولفات سديم را پائين مي
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  )31(صفحه   جهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبيرـ معاونت پژوهشي: مجري
 

مجاز بوده و % 10-15اجي به صورت خشك تا ميزان به عنوان يك ناخالصي در محصول استخر NaClدرصد 

ولي در صورتي كه از ميزان مجاز فوق، زيادتر باشد، به عنوان عامل . نقطه خاك سولفاته از نظر كيفيت است

  .گردد تخريب تبلور سولفات در طي فرآيند، محسوب مي

  

يايي در پروسه فرآوري و به دليل وفور معادن سولفات سديم در كشور و همچنين عدم وجود واكنش شيم

در نتيجه سادگي تجهيزات و فرآيند، روش فرآوري سولفات سديم از معادن آن جهت تهيه سولفات سديم 

  .گردد مورد نياز توسعه مي

ماده . باشد  شامل سه بخش انحلال، كريستاليزاسيون و خشك كردن مين طرحي ارائه شده در افرآيند

سرريز اين تانك . شود  كننده وارد تانك اختلاط اوليه شده و مخلوط ميمعدني با آب حاصل از سرريز تغليظ

نشين شده و براي بازيابي به تغليظ  شده و در اين تانك قسمت اعظم مواد نامحلول تهنشيني  وارد تانك ته

  ).باشند  درصد سولفات سديم مي10و حدوداً داراي مواد نامحلول ته نشين شده . (شود كننده مي

شود  در اين كوره گرما در داخل لوله كوره توليد مي. شود نشيني اوليه وارد كوره تغليظ مي ك تهسرريز تان

  . شود كند و ضمن تبخير، تغليظ مي و محلول از اطراف آن عبور مي

 محسوب Holding Toothاين تانكها كه در واقع . شود محلول تغليظ شده وارد تانك اختلاط ثانويه مي

  .كنند هايي هستند كه از ته نشيني مواد همراه محلول جلوگيري مي زنشوند، داراي هم مي

سپس از آنجا وارد تانك . محلول خروجي از اين تانك وارد ميكرن فيلتر شده تا ذرات ريز آن جدا شوند

نشيني و  مواد نامحلول حاصل از تانك ته. شود ذخيره شده و بعد به بخش كريستاليزاسيون فرستاده مي

اين تغليظ كننده داراي تيغه دوار بزرگ . شود يه براي بازيابي سولفات سديم وارد تغليظ كننده مياختلاط اول

 درصد سولفات 8سرريز تغليظ كننده كه حاوي . باشد براي جمع كردن گل ته نشين شده داخل آن مي

نحلال در تانك اين محلول براي ا. شود تا درجه حرارت آن افزايش يابد سديم است، وارد مبدل حرارتي مي

  .گيرد اختلاط اوليه مورد استفاده قرار مي
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هاي ته نشيني شده و به  گل خروجي از ته اين تغليظ كننده با مقداري آب مخلوط شده و وارد حوضچه

در . شود گيرد و گل و لاي باقي مانده به بيرون محوطه هدايت مي  ساعت در آنجا قرار مي12 الي 6مدت 

گردد و محلول موجود در تانك  درصد سولفات موجود در خاك اوليه جدا مي 95قسمت انحلال حدود 

محلول در ابتدا با قسمتي از محلول خروجي كريستالايزر . شود كريستاليزاسيون ميذخيره اوليه وارد مرحله 

 نشيني ثانويه هدايت پس از كريستالايزر محلول به تانك ته. شود مخلوط شده و سپس وارد كريستالايزر مي

  .گردد مي

براي . رود گيرد و در واقع غلظت محلول بالا مي نشيني ثانويه انجام مي عمل ته نشيني در تانك ته

شود محلول غليظ كه داراي  جلوگيري از انسداد اين تانك يك همزن در داخل آن تعبيه شده كه باعث مي

فوژ شده و عمليات جداسازي محول غليظ وارد سانتري. مقداري جامد است، انتهاي تانك را مسدود نكند

 درصد رطوبت است، وارد خشك كن دوار 4پودر حاصل از سانتريفوژ كه داراي . شود جامد از مايع انجام مي

خشك كن بصورت جريان . شود هواي مورد استفاده براي اين خشك كن توسط هيتر تامين مي. شود مي

 وارد تانك ذخيره محصول و سپس به از خشك كنپودر خشك شده پس از خروج . كند متقابل عمل مي

  . شود مرحله بسته بندي هدايت مي
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در فرآيند ) به شكل اجمالي(هاي مرسوم  ـ تعيين نقاط قوت و ضعف تكنولوژي4

  توليد محصول 

جهت بهبود وضعيت اقتصادي كشور و رسيدن به خودكفايي اقتصادي لازم است كه توليد داخلي سولفات 

ه و علاوه بر توسعه صادرات سولفات سديم كشور از واردات آن نيز كه سالانه منجر به سديم افزايش يافت

هاي مذكور، انجام يكسري  گردد كاسته شود لذا جهت دستيابي به خواسته خروج مقاديري ارز از كشور مي

  .مطالعات و تحقيقات فرآوري براي پتانسيلهاي موجود ضرورت خواهد داشت

همگي اين . مي باشند.. . و ، فيلتر، سانترفيوژ فرآيند مجموعه اي از وسلهاتجهيزات مورد نيار اين

اظ تكنولژي پيچيدگي زيادي ندارند و در تجهيزات قابل ساخت و تهيه در داخل كشور مي باشند و از لح

  .  باشدي ساده ميندهايم جزء فرآيد سولفات سديند توليمجموع فرآ
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گذاري ثابت  رفيت اقتصادي شامل برآورد حجم سرمايهـ بررسي و تعيين حداقل ظ5

با استفاده از اطلاعات واحدهاي موجود، در دست اجراء، (به تفكيك ريالي و ارزي 

UNIDO و  هاي فروشنده تكنولوژي  هاي اطلاعاتي جهاني، شركت و اينترنت و بانك

  ... )و  تجهيزات 

 با ميسولفات سدداث يك واحد صنعتي توليد هاي پارامترهاي مهم اقتصادي اح بررسيدر اين بخش 

 ، نقطهردش مورد نياز واحد گهاي ثابت و در  برآورد هزينه تن بر سال نظير25000حداقل ظرفيت اقتصادي 

براي اين منظور ابتدا برنامه ساليانه توليد واحد مورد . شده استانجام ... گذاري و   سرمايه سر به سر، سرانه

لازم به .  كه در جدول زير ارائه شده استشدهآلات خط توليد، برآورد  فني ماشيننظر، بر اساس مشخصات 

  . روز كاري محاسبه گرديده است300 ساعته براي 8 كاري ت شيف2 توليد ساليانه بر اساس تعداد ؛ذكر است

  

  برنامه ساليانه توليد : )21 (جدول

ف
دي
ر

  
  واحد  شرح

ظرفيت 

  ساليانه

   واحد  فروشقيمت

  )ريال(

   فروشارزشكل 

  )ميليون ريال(

1  
نمك گلوبر (م يسولفات سدتوليد 

   %95با درصد خلوص ) دراتهيدكاه
  25000  1000000   تن25000  1

 25000  )ميليون ريال(مجموع 

  

  اطلاعات مربوط به سرمايه ثابت طرح ـ 5ـ1

 كه در جريان هشتي ماندگار داتشود كه داراي طبيع ها اطلاق مي سرمايه ثابت به آن دسته از دارائي

آلات  ها شامل زمين، ساختمان، وسايل نقليه، ماشين اين دارائي. شود  از آنها استفاده مييعمليات واحد توليد

 محاسبه سولفات سديمباشد كه در ادامه هريك از آنها براي واحد توليدي  مي... توليد، تأسيسات جانبي و 

  .شود مي
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  سازي هاي زمين و ساختمان ـ هزينه5ـ1ـ1

هاي مورد نياز اين واحد، لازم است اندازه بناهاي مورد  هاي تهيه زمين و ساختمان براي محاسبه هزينه

سپس مقدار زمين . برآورد شود... هاي اداري، محوطه، پاركينگ و  نياز از قبيل؛ سالن توليد، انبارها، ساختمان

در جداول زير مقدار زمين . ه، محاسبه شودمورد نياز براي احداث بناها با در نظر گرفتن توسعه طرح در آيند

  . هاي تهيه آنها محاسبه شده است و انواع بناهاي مورد نياز، برآورد و هزينه

  

  هاي زمين  هزينه:)22 (جدول

ف
دي
ر

  

  شرح
  ابعاد

  )متر مربع(

  بهاي هر متر مربع

  )ريال(

  جمع 

  )ميليون ريال(

  8/470  890+1250  هاي توليد و انبار زمين سالن  1

  88  400   خدماتي و عمومي،هاي اداري زمين ساختمان  2

  3/1400  6365  زمين محوطه  3

  -   طرحزمين توسعه  4

000/220  

-  

 1958  )ميليون ريال(مجموع   8900  )متر مربع(جمع زمين مورد نياز 

  . برابر زيربنا مقدار زمين مورد نياز برآورد شده است2,5با در نظر گرفتن 

  

  سازي ساختماناي ه هزينه: )23 (جدول

ف
دي
ر

  

  شرح
  مساحت

  )مترمربع(

  بهاي هر متر مربع

  )ريال(

  هزينه كل

  )ميليون ريال(

  5/2187  000/750/1  1250  سوله خط توليد  1

  5/1112  000/250/1  890  انبارها   2

  1000  000/500/2  400  خدماتي و عمومي هاي اداري، ساختمان  3

4  
، خيابان كشي، پاركينگ و سازي محوطه

   ي سبزفضا
2228  000/150  2/334  

  2/229  000/300  764  ديواركشي  5

 4/4860  )ميليون ريال(مجموع 
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 متر براي ديوار 2 متر و ارتفاع 111*80ه ابعاد ي بمساحت ديوار كشي لازم با در نظر گرفتن زمين

 و 20تيب مساحت لازم براي خيابان كشي و پياده رو سازي و همچنين فضاي سبز به تر. محاسبه شده است

  . درصد گرفته شده است15

  

  آلات و تجهيزات خط توليد  هزينه ماشينـ5ـ1ـ2

گذاري در طراحي و احداث كارخانجات فرآوري وجود  هاي سرمايه هاي مختلفي جهت برآورد هزينه روش

.  اشاره كرد6/0، روش فاكتور كردن تجهيزات و روش قانون Oharaتوان به روش  دارد كه از جمله آنها مي

لذا در اينجا براي تخمين . توان استفاده كرد  نميOharaولي با توجه به ظرفيت كم توليد در ايراني از روش 

ولي با توجه . گذاري برخي از تجهيزات از روش فاكتور كردن تجهيزات استفاده شده است هاي سرمايه هزينه

 به تجهيزات با كوچكترين ظرفيت و ابعاد به ظرفيت توليد كم در انتخاب تجهيزات مورد نياز در بيشتر موارد

  .ها براساس آنها صورت گرفته است اكتفا شده و برآورد هزينه

اندازي، عوارض  هاي حمل و نقل، نصب و راه آلات، شامل؛ هزينه هاي جانبي تهيه ماشين  همچنين هزينه

عداد مورد نياز آن در خط آلات توليدي و ت در جدول زير فهرست ماشين. شود نيز محاسبه مي... گمركي و 

آلات و تجهيزات،  هاي اصلي و جانبي تهيه ماشين ، هزينه هاي اخذ شده توليد ارائه شده است و براساس قيمت

  . محاسبه گرديده است

  آلات خط توليد هزينه ماشين :  )24 (جدول

 مشخصات فني ماشين آلات و تجهيزات

اد
د
تع

 

قيمت كل 

 )ميليون ريال(

 73/432 3  متر از جنس آهن گالوانيزه3 متر و ارتفاع 2,5 قطر به تانك اختلاط

 17/141 3  كيلووات از جنس استيل2,5با توان  همزن تانك اختلاط

 42/552 3  متر از جنس آهن گالوانيزه3 متر و ارتفاع 2به قطر  تانك ته نشيني

 1023 1  متر از جنس آهن گالوانيزه2متر و ارتفاع 3به قطر  تغليظ كننده
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 0,00 1  متر2 كيلووات به طول 3توان  لايروب تغليظ كننده

 35/460 9  متر از جنس بتن آرمه3*3*3 حوضچه هاي ته نشيني

 05/536 2  متر از جنس آهن گالوانيزه2,5متر و ارتفاع 2قطر  مخزن اختلاط

 0,00 2  متر و توان يك كيلووات0,5بطول  همزن

 37/16 1 ساعت تن در 7به ظرفيت  ميكرن فيلتر

 59/426 1  متر از آهن گالوانيزه6 متر و ارتفاع 5,5قطر  تانك ذخيره سازي

 مبدل حرارتي

تن در ساعت 8 متر مربع با دبي بخارات 3,3با سطح 

  درجه سانتيگراد135 اتمسفر و 3در 

1 21/187 

 تبخير كننده

 درجه سانتيگراد با بار 80 و خروجي 40دماي ورودي 

 يلو وات ك650حرارتي 

1 70/920 

 43/1086 18  گالن در دقيقه200 كيلووات و 2 پمپ

 83/570 3  متر مربع از جنس استيل3با سطح  مبدل حرارتي

 86/2706 3  متر از استيل5,1 متر و ارتفاع 2,14به قطر  كريستالايزر

 30/191 1  كيلووات1880 متر مربع و بار حرارتي 63به سطح  كندانسور

 60/204 1  متر از آهن گالوانيزه4 متر و ارتفاع 2,5به قطر  ينيتانك ته نش

 83/472   درصد هزينه كل5 ساير متعلقات خط توليد

 66/945   درصد هزينه كل10 هزينه خريد، نصب و راه اندازي

 10/10875   مجموع

  

  هاي تأسيسات ـ هزينه5ـ1ـ3

، جهت تكميل يا بهبود فرآيندها، نياز به هاي اصلي خط توليد هر واحد توليدي، علاوه بر دستگاه

تجهيزات و تأسيسات جانبي، نظير؛ تأسيسات گرمايش و سرمايش، آب، برق، ديگ بخار، كمپرسور، 

هاي  هاي فرآيند و محدوديت انتخاب اين موارد با توجه به ويژگي. خواهد داشت... تأسيسات اطفاء حريق و 
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هاي تهيه آن در  تأسيسات و تجهيزات مورد نياز اين طرح و هزينه. گيرد محيطي انجام مي اي و زيست منطقه

  . جدول زير ارائه شده است

   تأسيساتهاي   هزينه: )25 (جدول

  )ميليون ريال(هزينه   شرح  رديف

  5/357  تأسيسات سرمايش و گرمايش   1

  2/5  تأسيسات اطفاء حريق  2

  73  تأسيسات آب و فاضلاب  3

  8/345  سات برقيتأس  4

 5/781  )ميليون ريال(ع مجمو

  

كه در اينجا آب و هواي . شود وسايل گرمايش و سرمايش با توجه به شرايط آب و هواي منطقه تعيين مي

متوسط هزينه شوفاژ كاري . براي گرمايش محيط كار از سوفاژ استفاده شده. معتدل درنظر گرفته شده است

كولر آبي براي سرمايش در نظر گرفته شده كه .  ريال درنظر گرفته شده است200000براي هر متر مربع 

هزينه هر دستگاه كولر آبي با هزينه نصب آن حدود .  متر مربع يك كولر آبي مورد نياز است150براي هر 

  . ميليون ريال است2,5

 50قيمت كپسول .  كيلويي براي اطفا حريق منظور گرديده12 عدد كپسول 8 كيلويي و 50 عدد كپسول 4

  . شود  هزار ريال برآورد مي250 كيلويي 12 هزار ريال و كپسول 800 عدد كيلويي هر

 20000( آب يره سازيك مخزن ذخي و ي انشعاب، لوله كشينه هاي آب و فاضلاب شامل هزينه هايهز

  . باشديم) يتريل
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هاي صنعتي ايران سازمان صنايع كوچك و شهرك  

   

 

  1387خرداد   گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )39(صفحه   جهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبيرـ معاونت پژوهشي: مجري
 

 ونيلي م40(د ي مختلف خطوط تولي بخش هاي براي خروج6ك دستگاه تابلو برق با يسات برق شامل يتاس

 و يم كشيو س) الي هزار ر694لو وات ينه هر كيمتوسط هز (يرورسانيد و نصب ترانس و نينه خري، هز)الير

  . باشديم) الي هزار ر60 هر متر مربع ساختمان يبرا (ييل روشناي و وسايكابل كش

  

  ـ هزينه لوازم اداري و خدماتي5ـ1ـ4

 تجهيزات خاص خود را دارند كه براي واحد واحدهاي اداري و خدماتي هر واحد توليد نياز به لوازم و

  . در جدول زير برآورد شده استكلريد پتاسيم

  

   لوازم اداري و خدماتي هزينه:)26 (جدول

  تعداد  شرح  رديف
  قيمت واحد 

  )ريال(

  جمع هزينه 

  )ميليون ريال(

  9  000/500/1  6  ميز و صندلي  1

  20  000/000/20  1  دستگاه فتوكپي  2

  10  000/000/10  1  زم جانبي كامپيوتر و لوا  3

  2  000/000/1  سري 2   اداريتجهيزات   4

  5  000/000/5  1  تلفن و فاكس  5

  150  000/000/150  1  خودرو سبك  6

  -  000/000/500  -  خودرو سنگين  7

 196    )ميليون ريال(مجموع 

  

  

  



  
 معاونت پژوهشي

  مقدماتيسنجي  مطالعات امكان

 سولفات سديمد  تولي

 
 جمهوري اسلامي ايران

 وزارت صنايع و معادن

هاي صنعتي ايران سازمان صنايع كوچك و شهرك  

   

 

  1387خرداد   گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )40(صفحه   جهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبيرـ معاونت پژوهشي: مجري
 

  هاي خريد حق انشعاب ـ هزينه5ـ1ـ5

، در جدول زير. دارد... ن، نياز به آب، برق، گاز، ارتباطات و هر واحد توليدي براي شروع فعاليت و ادامه آ

  . ارائه شده استكلريد پتاسيم ، تلفن براساس ظرفيت مورد نياز واحدآبهاي برق،   خريد انشعابهزينه

  

   حق انشعاب :)27 (جدول

ف
دي
ر

  

  واحد  شرح
  ظرفيت 

  مورد نياز

  قيمت واحد

  )ريال (

  هزينه كل

  )ميليون ريال(

  7/128  432000  298  -  برقانشعاب   1

  8  8000000  -  -  انشعاب آب  2

  2  1000000  2  -  تلفن  3

 7/138  )ميليون ريال(مجموع 

  

  برداري هاي قبل از بهره ـ هزينه5ـ1ـ6

اندازي  هاي آموزش پرسنل و راه  اخذ مجوزها، هزينه برداري شامل مطالعات اوليه، هاي قبل از بهره هزينه

  . ه در جدول زير، برآورد شده استباشد ك مي...  ويآزمايش

  

  برداري هاي قبل از بهره هزينه : )28 (جدول

  عنوان  رديف
  هزينه 

  )ميليون ريال(

  150  مطالعات اوليه و اخذ مجوزهاي لازم  1

  25  مسافرتهاي پيگيري طرح  2

  25  حق الزحمه پرسنلي قبل از بهره برداري  3



  
 معاونت پژوهشي

  مقدماتيسنجي  مطالعات امكان

 سولفات سديمد  تولي

 
 جمهوري اسلامي ايران

 وزارت صنايع و معادن

هاي صنعتي ايران سازمان صنايع كوچك و شهرك  

   

 

  1387خرداد   گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )41(صفحه   جهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبيرـ معاونت پژوهشي: مجري
 

  10  ) درصد موارد بالا5(ساير موارد   4

 210  )ميليون ريال(وع مجم

  

هاي ثابت مورد نياز براي احداث طرح برآورد گرديد كه در   كليه هزينه28 الي 22با توجه به جداول 

  . طور خلاصه كل سرمايه ثابت مورد نياز طرح ارائه شده است جدول زير به

  

  گذاري ثابت طرح  سرمايهبندي  جمع : )29 (جدول

  هزينه 
   هزينهعنوان  رديف

  دلار  يون ريالميل

  -  1958  زمين  1

  -  4/4860  سازي ساختمان  2

  -  1/781  تأسيسات  3

  -  196  لوازم و تجهيزات اداري و خدماتي   4

  -  1/108751  آلات توليدي  ماشين  5

  -  7/138  حق انشعاب  6

  -  210  برداري هاي قبل از بهره هزينه  7

  -  5/942  ) درصد5(بيني نشده  پيش  8

    19961,8  جمع 

 20000  )ميليون ريال(مجموع 

  

  

  



  
 معاونت پژوهشي

  مقدماتيسنجي  مطالعات امكان

 سولفات سديمد  تولي

 
 جمهوري اسلامي ايران

 وزارت صنايع و معادن

هاي صنعتي ايران سازمان صنايع كوچك و شهرك  

   

 

  1387خرداد   گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )42(صفحه   جهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبيرـ معاونت پژوهشي: مجري
 

  هاي ساليانه هزينهـ 5ـ2

ها بايستي به صورت  اندازي واحد، يك سري از هزينه گذاري مورد نياز جهت احداث و راه علاوه بر سرمايه

 انرژي مصرفي،  ها شامل تهيه مواد اوليه، نيروي انساني، اين هزينه. سالانه براساس توليد محصول انجام شود

هاي فروش   هزينه ات و نگهداري،عميرها، هزينه ت آلات و ساختمان تهلاك تجهيزات، ماشينهزينه اس

هاي ساليانه هريك از اين موارد  در جداول زير هزينه. باشد مي...  بيمه و  تسهيلات دريافتي، محصولات، هزينه 

  .برآورد شده است

   مواد اوليه  ساليانه هزينه: )30 (جدول

   واحدقيمت

ف
دي
ر

  

  واحد  شرح
  دلار  ريال 

  مصرف ساليانه
  قيمت كل 

  )ميليون ريال(

1  
 20 حداقل ي حاويخاك معدن

  ميسولفات سد% 
  4375  125000  -  35000  تن

  500  500000  -  1000  عدد  كيسه پلاستيكي پلي پروپيلن  2

  4875  مجموع 

  

   نيروي انساني  ساليانه هزينه: )31 (جدول

  تعداد  شرح  رديف
  حقوق ماهيانه

  )ريال(

حقوق و مزاياي ساليانه معادل 

  )ميليون ريال( ماه 14

  112  000/000/8  1  مدير ارشد   1

  -  000/000/6  -  مدير واحدها   2

  48  000/500/3  1  پرسنل توليدي متخصص  3

  126  000/000/3  3  )تكنسين(پرسنل توليدي   4

  126  000/000/3  3  كارگر ماهر  5

  1400  000/500/2  40  كارگر ساده  6

 1813  )ميليون ريال(مجموع 



  
 معاونت پژوهشي

  مقدماتيسنجي  مطالعات امكان

 سولفات سديمد  تولي

 
 جمهوري اسلامي ايران

 وزارت صنايع و معادن

هاي صنعتي ايران سازمان صنايع كوچك و شهرك  

   

 

  1387خرداد   گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )43(صفحه   جهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبيرـ معاونت پژوهشي: مجري
 

   آب، برق، سوخت و ارتباطات ساليانه مصرف:)32 (جدول

  مصرف   واحد  شرح  رديف
  قيمت واحد

  )ريال(

  تعداد 

  روز كاري

  هزينه ساليانه

  )ميليون ريال(

  3/255  170  5006   ساعتكيلو وات  برق مصرفي  1

  8/37  1500  84  متر مكعب در روز  آب مصرفي  2

  12  1000000  -   ماهدر  تلفن  3

  5/67  450  150000  ليتر در سال  )گازوئيل(سوخت   4

  1000  40  ليتر در روز  )بنزين(سوخت   5

300  

12  

 6/384  )ميليون ريال(مجموع 

  

هر (، روشنايي خارج ) وات100 متر مربع 8هر (  آلات، روشنايي داخل  برق مصرفي شامل مصرف ماشين

. لو وات بودهي ك298 ي در مجموع برق مصرف.است...  و  سايل رفاهي،ت، برق تاسيسا) وات100 متر مربع 30

ط ي درصد شرا10 يدير تولي در ساعات غي و برق مصرف در نظر گرفته شده در روز ساعت16ت يساعات فعال

  . معمول درنظر گرفته شده است

  ها آلات، تجهيزات و ساختمان  استهلاك ساليانه ماشين:)33 (جدول

  شرح  رديف
  هزينه

  )ميليون ريال(

  نرخ استهلاك

(%)  

  هزينه استهلاك

  )ميليون ريال(

  243  5  4/4860  ...ها، محوطه و  ساختمان  1

  1087  10  1/10875  آلات خط توليد  ماشين  2

  1/78  10  1/781  تأسيسات  3

  4/29  15  196  لوازم و تجهيزات اداري و خدماتي   4

 5/1437  )ميليون ريال(مجموع 



  
 معاونت پژوهشي

  مقدماتيسنجي  مطالعات امكان

 سولفات سديمد  تولي

 
 جمهوري اسلامي ايران

 وزارت صنايع و معادن

هاي صنعتي ايران سازمان صنايع كوچك و شهرك  

   

 

  1387خرداد   گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )44(صفحه   جهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبيرـ معاونت پژوهشي: مجري
 

  

  آلات، تجهيزات مورد نياز ات و نگهداري ساليانه ماشينرعميت :)34 (جدول

  شرح  رديف
  هزينه

  )ميليون ريال(

تعميرات و نرخ 

  (%) نگهداري

  تعميرات و نگهداريهزينه 

  )ميليون ريال(

  243  5  4/4860  ساختمان  1

  5/1087  10  1/10875  آلات خط توليد  ماشين  2

  7/54  7  1/781  تأسيسات  3

  6/19  10  196  اري و خدماتي لوازم و تجهيزات اد  4

 8/1404  )ميليون ريال(مجموع 

  

  هزينه تسهيلات دريافتي: )35 (جدول

  شرح  رديف
  مقدار

  )ميليون ريال (

  نرخ سود

(%)  

  سود ساليانه

  )ميليون ريال(

  2240  16  14000  تسهيلات بلند مدت  1

 150  16  2/934  تسهيلات كوتاه مدت  2

  2390  مجموع

 درصد 70لب عقد مشارك مدني جهت سرمايه گذاري ثابت طرح، حداكثر تا تسهيلات مالي در قا

نرخ سود تسهيلات، بر اساس مصوبه شوراي پول و اعتبار تعيين . باشد هاي طرح موضوع تسهيلات مي هزينه

  .باشد  درصد در سال مي16در حال حاضر اين نرخ در بخش صنعت و معدن . گردد مي

 سال خواهد 5,5) بلند مدت( خصوص تسهيلات سرمايه گذاري ثابت مدت زمان باز پرداخت اقساط در

  .مدت بازپرداخت اقساط تسهيلات سرمايه در گردش طرحهاي فعال حداكثر يك سال خواهد بود. بود

  

  



  
 معاونت پژوهشي

  مقدماتيسنجي  مطالعات امكان

 سولفات سديمد  تولي

 
 جمهوري اسلامي ايران

 وزارت صنايع و معادن

هاي صنعتي ايران سازمان صنايع كوچك و شهرك  

   

 

  1387خرداد   گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )45(صفحه   جهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبيرـ معاونت پژوهشي: مجري
 

  

  هاي ساليانه  هزينه: )36 (جدول

  هزينه ساليانه

ف
دي
ر

  

  شرح
  دلار  ميليون ريال

  -  4875  مواد اوليه   1

  -  1813  نيروي انساني  2

  -  6/384  آب، برق، تلفن و سوخت  3

  -  5/1437  ها آلات، تجهيزات و ساختمان استهلاك ماشين  4

  -  8/1404  آلات، تجهيزات و ساختمان ات و نگهداري ماشينعميرت  5

  -  2390  هزينه تسهيلات دريافتي   6

  -  500  ) درصد كل فروش2(هاي فروش  هزينه  7

  -  50  )د درص2/0(هزينه بيمه كارخانه   8

  -  1250  ) درصد5(بين نشده  پيش  9

  -  5/14082  جمع

  5/14082  )ميليون ريال(مجموع 

  

  

  سرمايه در گردش مورد نياز طرح ـ 5ـ3

شود كه براي تهيه مواد و ملزومات مورد نياز در جريان توليد  سرمايه در گردش به نقدينگي اطلاق مي

اي است كه بايد كليه  طور كلي شامل سرمايه شود و به ميهزينه ... نظير مواد اوليه، نيروي انساني و 

مقدار سرمايه در . هاي جاري واحد توليدي را پوشش دهد و لازم است در هر زمان در دسترس باشد هزينه

طور مثال اگر امكان دسترسي سريع به مواد  گردش بستگي به توان بازرگاني و مديريتي واحد توليدي دارد به



  
 معاونت پژوهشي

  مقدماتيسنجي  مطالعات امكان

 سولفات سديمد  تولي

 
 جمهوري اسلامي ايران

 وزارت صنايع و معادن

هاي صنعتي ايران سازمان صنايع كوچك و شهرك  

   

 

  1387خرداد   گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )46(صفحه   جهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبيرـ معاونت پژوهشي: مجري
 

ن وجود داشته باشد، نياز كمتري به سرمايه براي تهيه آن است و برعكس در صورت طولاني اوليه در هر زما

يابد چراكه لازم است مواد مورد نياز  بودن فرآيند دسترسي به آن، سرمايه در گردش براي خريد افزايش مي

  . شود براي زمان بيشتري سفارش داده 

هاي جاري ساليانه  كل هزينه درصد 25 الي 20معادل طور معمول حداقل سرمايه در گردش مورد نياز،  به

اين مسأله براي مواد اوليه خارجي كه ممكن است .  است) ماه3 الي 2هاي  معادل هزينه(واحد توليدي 

شود تا ريسك توقف خط توليد به علت  فرآيند سفارش و خريد آن طولاني باشد دوازده ماه در نظر گرفته مي

در جدول زير سرمايه در گردش مورد نياز براي انجام مطلوب جريان توليد . ابدفقدان مواد اوليه كاهش ي

  . محصول محاسبه شده است

   برآورد سرمايه در گردش مورد نياز: )37 (جدول

  ارزش كل

ف
دي
ر

  

  مقدار مورد نياز  شرح 
  دلار  ميليون ريال

  -  5/812   ماه2  مواد اوليه داخلي   1

  -  -   ماه12  مواد اوليه خارجي   2

  -  2/302   ماه2  حقوق و مزاياي كاركنان   3

  -  1/64   ماه 2  آب و برق، تلفن و سوخت  4

  -  1/234   ماه2  تعميرات و نگهداري  5

  -  6/239   ماه 2  استهلاك   6

  -  5/597   ماه 3  تسهيلات دريافتي   7

  -  450   ماه 3   بيني نشده  ، پيشهاي فروش، بيمه هزينه  8

  -  4/2460  جمع

  4/2460  )ميليون ريال(مجموع 

  



  
 معاونت پژوهشي

  مقدماتيسنجي  مطالعات امكان

 سولفات سديمد  تولي

 
 جمهوري اسلامي ايران

 وزارت صنايع و معادن

هاي صنعتي ايران سازمان صنايع كوچك و شهرك  

   

 

  1387خرداد   گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )47(صفحه   جهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبيرـ معاونت پژوهشي: مجري
 

  

  ـ كل سرمايه مورد نياز طرح5ـ4

و  ) 29 جدول( شامل دو جزء سرمايه ثابت ميسولفات سدكل سرمايه مورد نياز براي احداث واحد توليد 

  .  طور خلاصه در جدول زير ارائه شده است است كه به) 36جدول (سرمايه در گردش 

  

  گذاري كل  سرمايه: )38 (جدول

  شرح  رديف
  رزش كلا

  )ميليون ريال(

  20000  سرمايه ثابت  1

  4/2460  سرمايه در گردش  2

 4/22460  )ميليون ريال(مجموع 

  

  ـ نحوه تأمين سرمايه

ثابت سرمايه  درصد 70تأمين براي )  ساله5ـ2(براي تأمين سرمايه مورد نياز طرح، از تسهيلات بلندمدت 

سرمايه در گردش مورد نياز استفاده درصد  50 براي تأمين ) ماهه12ـ6 (مورد نياز و از تسهيلات كوتاه مدت

  .شود مي

   نحوه تأمين سرمايه:  )39 (جدول

  تسهيلات بانكي
  نوع سرمايه

  مبلغ

  )ميليون ريال( مقدار   )درصد(سهم   )ميليون ريال(

  گذاران سهم سرمايه

  )ميليون ريال(

  7000  14000  70  20000  سرمايه ثابت

  2/934  2/934  50  1868,4  سرمايه در گردش

 2/7834  2/14934  )ميليون ريال(مجموع 
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  هاي اقتصادي طرح ـ شاخص5ـ6

پس از ارائه جداول مالي سرمايه، هزينه و درآمد، جهت بررسي بيشتر مسائل  اقتصادي طرح،  لازم است 

 مدت زمان هاي مهم مرتبط، از قبيل؛ قيمت تمام شده، سود ناخالص ساليانه، نرخ برگشت سرمايه، شاخص

گذاري كل، سرانه  گذاري ارزي به سرمايه بازگشت سرمايه، درصد توليد در نقطه سر به سر، درصد سرمايه

 محاسبه شود كه در ادامه ميسولفات سدگذاري طرح توليد  براي متقاضيان سرمايه...  گذاري ثابت و  سرمايه

  . شود ارائه مي

  

  : ـ قيمت تمام شده

  

 

  قيمت تمام شده واحد كالا =563300ريال    

   :ـ سود ناخالص ساليانه

سود ناخالص =  هزينه كل ـ فروش كل ⇒ سود ناخالص ساليانه =25000 – 5/14082 = 5/10917ال يون ريليم

  ساليانه 

  : ـ درصد سود ساليانه به هزينه كل و فروش كل

  

  

  

  

  

  : ـ نرخ برگشت ساليانه سرمايه

  
 سود ساليانه

گذاري كل  سرمايه
درصد برگشت ساليانه =  ١٠٠×

 هزينه ساليانه

 مقدار توليد ساليانه 
  قيمت تمام شده واحد كالا = 

⇒  

سود ساليانه به هزينه كل  = 5/77درصد       سود ناخالص ساليانه 

 هزينه كل توليد 
درصد سود ساليانه به هزينه كل = ١٠٠× ⇒  

 انهسود ناخالص سالي

  فروش كل 
درصد سود ساليانه به فروش = ١٠٠× ⇒ سود ساليانه فروش كل  = 7/43درصد           

درصد برگشت ساليانه سرمايه  = 6/49درصد               ⇒  

14082,5 

25000 
 لا قيمت تمام شده واحد كا= 
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  ـ مدت زمان بازگشت سرمايه 

  

  

   :ـ هزينه توليد و درصد توليد در نقطه سر به سر

هاي ثابت و متغير محاسبه  براي محاسبه هزينه توليد و درصد توليد در نقطه سر به سر بايد مقدار هزينه

  :شود

  :هاي ثابت توليد هزينه: الف

  هاي ثابت هزينه) : 40(جدول 

  )ميليون ريال(لغ مب  درصد  نوع هزينه ثابت

  1178  65  حقوق و مزاياي كاركنان

  77  20  سوخت و انرژي

  1437,5  100  هزينه استهلاك ساليانه

  2390  100  سود ساليانه بانكي

  50  100  بيمه كارخانه

  281  20  هزينه تعمير و نگهداري

  5413,5    جمع

  :هاي متغير توليد هزينه: الف

  هاي متغير هزينه) : 41(جدول 

  )ميليون ريال(مبلغ   درصد  متغيرزينه نوع ه

  634,5  35  حقوق و مزاياي كاركنان

  308  80  سوخت و انرژي

  4875  100  هزينه مواد اوليه ساليانه

١٠٠ 

 درصد برگشت ساليانه سرمايه 
⇒مدت زمان بازگشت سرمايه       =2سال       مدت زمان بازگشت سرمايه = 
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  500  100  هزينه بازاريابي

  1123,8  80  هزينه تعمير و نگهداري

  7441,3    جمع

  

  :هاي توليد كل هزينه

  12854 = 5413+7441= كل هزينه توليد 

  

 ⇒هزينه توليد در نقطه سر به سر  = 7707ريال ميليون    

  

  

 ⇒   درصد توليد در نقطه سر به سر نسبت به ظرفيت توليد اسمي طرح  = 31   درصد 

   :گذاري ثابت سرانه ـ سرمايه

  

  

   :گذاري كل سرانه ـ سرمايه

  

  

  

  

  

 هزينه ثابت 

  ١ـ) هزينه متغير/فروش كل(
 هزينه توليد در نقطه سر به سر = 

 هزينه ثابت 

 هزينه متغير ـ فروش كل  
×١٠٠ درصد توليد در نقطه سر به سر نسبت به ظرفيت توليد اسمي طرح = 

 گذاري ثابت  سرمايه

 تعداد كل پرسنل 
گذاري ثابت سرانه   سرمايه=  گذاري ثابت سرانه سرمايه   =   ٤١٧ريال  ميليون   ⇒  

 گذاري كل  سرمايه

 تعداد كل پرسنل 
گذاري كل سرانه   سرمايه=  گذاري كل سرانه سرمايه   =   ٤٦٨ريال  ميليون   ⇒  
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يه عمده مورد نياز سالانه و محل تأمين آن از خارج يا داخل كشور ـ ميزان مواد اول6

قيمت ارزي و ريالي آن و بررسي تحولات اساسي در روند تأمين اقلام عمده مورد نياز 

  در گذشته و آينده

.  شوديه ميم است كه از معادن داخل شكور تهي سولفات سدي مورد استفاده، خاك معدنيماده اصل

ن ي كشور قابل تامنن مقدار از معادي اي باشد كه همگي هزار تن م250ن طرح ياده در ان ميزان مصرف ايم

  .است

براساس اطلاعاتي موجود در وزارت صنايع و معادن، قيمت تمام شده سولفات سديم و متوسط قيمت 

دهد، قيمت تمام  فروش آن در سر معدن، در معادن مختلف سولفات سديم پراكندگي زيادي را نشان مي

) تن ـ تومان (1500-1800اما براي اكثر معادن رقم . كند  تومان به ازاي هر تن تغيير مي1000-1800شده 

 2000-2500در مورد قميت فروش اين ماده معدني در سر معدن،تغييرات كمتر بوده و بين . ذكر شده است

ارت وزارت صنايع و معادن، هاي طرح نظ بر اساس ارقام ذكر شده در فرم. تومان به ازاي هر تن متغير است

 . تومان ذكر شده است2500در اكثر معادن متوسط قيمت فروش يك تن ماده معدني، 

به دليل اينكه عيار ماده معدني و همچنين فاصله معدن تا كارخانه فرآوري و فاصله واحدهاي توليد تا 

باشند، لذا متفاوت بودن اين  كانونهاي مصرف از عوامل موثر بر قيمت تمام شده و فروش سولفات سديم مي

  .شوند عوامل در معادن مختلف، ارقام متفاوتي را در قيمت ماده معدني سبب مي

  به دليل درنظر گرفتن شرايط بالا دستي و همچنين افزايش قيمت ها در سالهاي اخير،ن طرحيدر ا

  . تومان در نظر گرفته شده است3500 يمت هر تن خاك معدنيق
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  نطقه مناسب براي اجراي طرحـ پيشنهاد م7

. .. هاي مناسبي در استانهايي نظير يزد و خراسان و براساس مطالعات انجام گرفته، ذخائر و پتانسيل

زايي دولت در واحدهاي توليدي در اقصي نقاط  شناسايي شده است كه جهت دستيابي به سياست اشتغال

كننده سولفات سديم نظير واحدهاي توليد كشور و همچنين رفع نيازهاي واحدهاي مختلف بومي مصرف 

احداث واحدهاي فرآوري در مناطق مذكور لازم و ضروري به . .. سازي، كاغذسازي و پودرهاي شوينده، شيشه

  .رسد نظر مي

 تحليل مرتبط به دسترسي به مواد اوليه •

 و   تهـران، سـمنان    ،هاي مناسبي در استانهايي نظير يزد       براساس مطالعات انجام گرفته، ذخائر و پتانسيل      

  .شناسايي شده است. .. خراسان و

 تحليل مرتبط به دسترسي به بازار مصرف . •

مـي   . ..سـازي، كاغذسـازي و       واحدهاي توليد پودرهاي شوينده، شيـشه      در  سديم   عمده مصرف سولفات  

  .لذا احداث هر واحد نياز استاني و استانهاي همجوارش را برآورده مي كند .باشد

 تبط به دسترسي به منابع نيروي انسانيتحليل هاي مر •

در توليد اين محصولات نيروي انساني متخصص خاصي مورد نياز كه عبارتند از چند كارشناس برق، شيمي، 

.مكانيك و دسترسي به نيروي انساني ماهر و نيمه ماهر در تمامي استان هاي كشور آسان است  

 تحليل مربوط به شرايط محيط زيست •

مع بشري از لحاظ صنعتي به سرعت رشد نمودند، انسان در پي كسب آرامش و رفاه بيشتر پس از آنكه جوا

معضل آلودگي محيط زيست به علت . در امر زندگي خود با معضلات غير قابل پيش بيني مواجه شده است
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اث در صورتيكه احد. باعث خطرات جدي در ادامه حيات بروي زندگي گرديده است...تخليه پسابها، فاضلاب 

هر واحد صنعتي در هر منطقه ازجهان معادل ازبين رفتن وآلوده شدن محيط زيست آن محل شود، بدليل 

پس لازم است . گسترش واحدهاي صنعتي و خطر انهدام محيط زيست بيش از بيش خود را نمايان ميسازد

روشهاي حفاظت در كنار احداث هرواحد صنعتي مسائل آلودگي به نحو مطلوب مورد مطالعه قرارگيرد و 

در نهايت با در نظر گرفتن موارد فوق جهت محل . محيط زيست همگام با احداث آن واحد در نظر قرار گيرد

كه  وسمنان خراسان،  يزداجراي اين طرح مي توان يكي از شهرك هاي صنعتي واقع در استان هاي تهران،

.شنهاد كردداراي زير ساختهاي لازم براي مصارف مهم صنعتي مي باشند را پي  
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  ـ وضعيت تأمين نيروي انساني و تعداد اشتغال8

با توجه به اينكه اغلب منابع معدني در نقاط دور افتاده و محروم كشور از نظر امكانات راه، برق و غيره 

ي در برداري از يك مادة معدني، خود به خود تحول قرار دارند بديهي است كه در صورت تأسيس امكانات بهره

گردد كه موجب اشتغال زايي كوتاه مدت و بلند مدت نسل جوان و فارغ  منطقة مورد مطالعه ايجاد مي

همچنين صنايع جنبي كه باعث تبديل كانسنگ سولفات سديم به . شود التحصيلان دانشگاهي مي

نطقه مورد شوند منجر به اشتغال عده كثيري از مردم م هاي آن جهت مصرف در صنايع مختلف مي فرآورده

برداري در منطقه مورد مطالعه باعث عمران و آباداني  گردد و نيز امكانات فراهم شده جهت بهره مطالعه مي

 .منطقه خواهد شد

شوند و  از آنجا كه معادن و ذخاير سولفات سديم ايران جزو معادن و ذخاير كوچك مقياس محسوب مي

گذاري  باشند لذا سرمايه يا برخي از استانها برخوردار ميهمچنين از پراكندگي نسبتاً خوبي در سطح كشور و 

برداري از آنها همانند معادن بزرگ منجر به اشتغال زايي محدود به يك منطقه نخواهد شد بلكه  و بهره

 .اشتغال زايي نيز از توزيع و پراكندگي مناسبي در سطح كشور و يا سطح استان برخوردار خواهد بود

همچنين تعداد .  نفر در معادن فعال سولفات سديم كشور شاغل هستند500در حال حاضر بيش از 

تعداد نيروي . باشد  نفر مي121 نفر و از آن شركت سولفاتيك 112كاركنان شركت املاح معدني ايران 

بنابراين در مجموع . باشد  نفر مي350انساني در ساير واحدهاي توليد كننده سولفات سديم كشور بيش از 

 نفر در معادن و واحدهاي مختلف سولفات سديم كشور 1100گفت كه در حال حاضر بالغ بر توان  مي

هاي فرآوري سولفات سديم  آنها در معادن و كارخانه) 500+112+121( نفر 750باشند كه حدود  مشغول مي

 .شاغل هستند

با احداث يك ) اي اوله به عنوان اولويت(هاي شناخته شده در كويرهاي استان يزد  اگر ذخاير و پتانسيل

 تن در سال در منطقه مورد 30000كارخانه فرآوري و توليد پودر سولفات سديم با ظرفيت حدود 

 هزار تن 70برداري قرار گيرد، جهت تأمين خوراك مورد نياز اين كارخانه نياز به استخراج بيش از  بهره



  
 معاونت پژوهشي

  مقدماتيسنجي  مطالعات امكان

 سولفات سديمد  تولي

 
 جمهوري اسلامي ايران

 وزارت صنايع و معادن

هاي صنعتي ايران سازمان صنايع كوچك و شهرك  

   

 

  1387خرداد   گزارش نهايي  صنعتي هاي طرح مقدماتي سنجي امكان مطالعات

  )55(صفحه   جهاد دانشگاهي واحد صنعتي اميركبيرـ معاونت پژوهشي: مجري
 

بنابراين در صورت افزوده شدن . د بودخاك سولفات سديم از ذخاير مذكور خواه) مشابه شركت سولفاتيك(

 هزار تن سولفات 70بنابراين درصورت افزوده شدن .  هزار تن سولفات سديم از ذخاير مذكور خواهد بود70

سديم استخراجي به ميزان استخراج فعلي، در سالهاي آتي، ميزان استخراج سولفات سديم از معادن فعال به 

 نفر 750يد و با يك حساب سرانگشتي و خوشبينانه ميزان اشتغال از  هزار تن در سال خواهد رس460حدود 

 نفر در بخش معدن و كارخانة فرآوري خواهد رسيد كه با احتساب ساير واحدهاي توليد سولفات 880به 

 .خواهد شد) 880+350( نفر 1250سديم تعداد نيروي انساني شاغل در توليد سولفات سديم حدود 

لفات سديم باعث افزايش اشتغال در ساير صنايع وابسته به مصرف كننده نيز البته افزايش توليد سو

 .خواهد شد

 1379ميزان استخراج در سال  = 390000تن 

 ميزان استخراج در سالهاي آتي = 460000تن 

  نيروي انساني شاغل در حال حاضر = 750نفر 

 :در بخش معدن و كارخانه فرآوري

ولفات سديم توليدي، بطور تقريب شرايط اشتغال براي يك نفر فراهم  تن س520بدين ترتيب به ازاء هر 

 .شود مي

بيني شده با ظرفيت  لازم به ذكر است كه توزيع نيروي انساني در واحد توليد پودر سولفات سديم پيش

بيني   هزار تن در سال در استان يزد همانند كارخانة توليد سولفات سديم شركت سولفاتيك پيش30

  .گردد مي
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راه (ـ بررسي و تعيين ميزان تأمين آب، برق، سوخت، امكانات مخابراتي و ارتباطي 9

و چگونگي امكان تأمين آنها در منطقه مناسب براي ...) آهن ـ فرودگاه ـ بندر  ـ راه

  اجراي طرح

قل مواد هاي ترانزيتي و اصلي احداث بشود تا امكان حمل و ن بهتر است كه كارخانه در مسير جاده ها و راه

با احداث اين كارخانه در . معدني و محصول با مشكل مواجه نشود و در ضمن هزينه كمتري را داشته باشد

صورت رعايت كليه اصول مهندسي و فني و اقتصادي با يستي امكانات تامين سوخت، برق و آب نيز از منابع 

  . و مراكز نزديك به آن تامين شود

شود فاقد شبكه لوله كشي گاز باشد از گازوئيل به عنوان سوخت   احداث مياگر منطقه اي كه كارخانه در آن     

  .شود استفاده مي

به راحتي قابل تأمين و ديگر امكانات مخابراتي  تلفن، اينترنت، فاكساگر كارخانه در شهرك صنعتي باشد، 

  .است

رو بهتر است كه كارخانه در از اين . مواد اوليه و محصولات كارخانه به وسيله كاميون جا به جا خواهند شد

  .                      مسير اصلي راه هاي ترانزيت كشور باشد

جهت رفت و آمد مديران خودروهاي سواري و رفت و آمد ساير كاركنان مينـي بـوس در نظـر گرفتـه شـده                   

  .واري باشدبنابراين؛ محل اجراي طرح بايد داراي جاده هاي مناسب براي عبور و مرور ميني بوس و س. است

از سوي . تواند جهت حمل و نقل مواد اوليه و محصول مفيد باشد نزديكي به راه آهن ، فرودگاه و بندر، مي

با توجه به . رود ديگر چون زمينه صادرات محصول نيز فراهم است، نزديكي به بندر يك مزيت به شمار مي

  .باشد في ميحجم توليد محصول، دسترسي به راه و درصورت امكان راه آهن كا
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  هاي اقتصادي و بازرگاني عيت حمايتـ وض10

چنانچه واحد هاي توليد از حمايتهاي دولت برخوردار نباشند، دچار مشكلاتي در فرآيند توليد خواهند 

، لذا حاشيه سود  ظرفيت كامل توليد ندارند،از انجا كه واحد هاي جديد در سال هاي ابتدايي راه اندازي. شد

ن خواهد بود و نقدينگي واحد در وضعيت مطلوبي قرار ندارد، بنابراين براي بقا در ميدان رقابت نياز آنها پايي

از طرف ديگر بايد دولت از واحد هايي كه داراي قدمت بوده و در بازار هاي . به حمايت هاي مالي دارند

ا فضا براي ديگر توليد كنندگان جهاني نفوذ كردند حمايت و براي تسهيل و آرامش خاطر انها قوانيني ارائه ت

در ادامه دو نوع مايت كه دولت . آماده شود و محصولات آنها به راحتي در بازار هاي جهاني به فروش برسد

  :مي تواند در اين زمينه انجام دهد را بررسي مي كنيم

  هاي جهاني و مقايسه با تعرفه) آلات محصولات و ماشين(ـ حمايت تعرفه گمركي 

حصول سولفات سديم نياز به ماشين آلاتي است كه عمدتا از كشور هاي خارجي تامين مي گـردد                  درتوليد م 

 درصد مي باشـد كـه جهـت توليـد هرچـه بيـشتر               10-15كه تعرفه گمركي اين نوع ماشين الات در حدود          

ني يكسري  كارخانجات نيازمند تعرفه هايي با نرخ كمتر مي باشند و در امر صادرات و ورود به بازار هاي جها                  

  .كشور را صنعتي تر و خودكفاتر مي نمايدتعرفه هاي خاص وجود دارد كه هرچه كمتر بودن اين تعرفه ها 

خوشبختانه در سال هاي اخير براي ترغيب توليد كنندگان داخلي براي صادرات مشوقهايي براي آنها تصويب 

  .شده است كه باعث شده است حجم صادرات افزايش يابد

  گذار هاي سرمايه شركت ها ـ ، بانك)ها واحدهاي موجود و طرح(مالي هاي  ـ حمايت

يكي از مهم ترين حمايت هاي مالي براي طرح هاي صنعتي اعطاي تسهيلات بلند مدت براي ساخت و 

در ادامه شرايط اين تسهيلات . تشهيلات كوتاه مدت براي خريد مواد و ملزومات مصرفي سالانه طرح مي باشد

  .صنعتي آمده استبراي طرح هاي 

در بخش سرمايه گذاري ثابت جهت دريافت تسهيلات بلند مدت بانكي اقلام ذيل با  ضريب عنوان شده  - 1

  .شود مي درصد سرمايه گذلري ثابت در محاسبات لحاظ 70تا سقف 
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 60 با ساختمان و محوطه سازي طرح ، ماشين آلات و تجهيزات داخلي، تاسيسات و تجهيزات كارگاهي - 1- 1

  .سبه مي گردددرصد محا

 درصد و در غير اين صورت با 90ماشين آلات خارجي در صورت اجراي طرح در مناطق محروم با ضريب  - 2- 1

 . در صد محاسبه مي گردد75ضريب 

 درصد باشد، 70در صورتيكه حجم سرمايه گذاري ماشين آلات خارجي در سرمايه گذاري ثابت كمتر از  - 3- 1

 . درصد محاسبه مي گردد70 تسهيلات ريالي با ضريب  جهت در يافت1-1افلام اشاره شده در بند 

 اين امكان وجود دارد، طرح هايي كه  به مرحله بهره برداري ميرسند، سرمايه در گردش مورد نيازآنها به ميزان -2

 . درصد از شبكه بانكي تامين گردد70

صد تسهيلات ارزي  در12نرخ سود تسهيلات ريالي در وام هاي بلند مدت وكوتاه مدت در بخش صنعت -3

مبلغ تسهيلات اعطايي ونرخ سود تسهيلات ارزي براي %1,125وهزينه هاي جانبي،مالي آن درحدود % 2

.درصد است3منطق محروم   

مدت زمان دوران مشاركت،تنفس و بازپرداخت در تسهيلات ريالي و ارزي را باتوجه به ماهيت طرح از -4

.سال است8 نقطه نظر سودآوري وبازگشت سرمايه حداكثر  

سال در 10حداكثر مدت زمان تامين مالي از محل حساب ذخيره ارزي براي مناطق كم توسعه ومحروم -5

.شود مينظر گرفته   

:علاوه بر تسهيلات مالي معافيت هاي مالياتي نيز براي برخي مناطق وجود دارد كه به شرح زير است-6  

درصد معافيت هاي مالياتي 80 بهره برداري با اجراي طرح در شهرك هاي صنعتي چهار سال اول-6-1

.شامل طرح خواهد شد  

.سال اول بهره برداري شركت از ماليلت معاف خواهد بود10با اجراي طرح در مناطق محروم -6-2  

 درصد سود ناخالص تعيين 25)به جز شهرك هاي صنعتي ومناطق محروم(ماليات براي مناطق عادي-6-3

  .شده است
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بندي و پيشنهاد نهايي در مورد احداث واحدهاي   و ارائه جمعـ تجزيه و تحليل11

  جديد

در حال حاضر با وجود تعداد نسبتاً زياد معادن فعال سولفات سديم در كشور تنها دو شركت معدني 

پردازند كه  املاح ايران و سولفاتيك به طور عمده در زمينة فرآوري و توليد پودر سولفات سديم به فعاليت مي

باشد و كارخانه فرآوري وتوليد پودر  دني املاح ايران داراي دو واحد توليدي در اراك و گرمسار ميشركت مع

  .واقع است) جنوب تهران(سولفات سديم شركت سولفاتيك در ورامين 

. .. هاي مناسبي در استانهايي نظير يزد و خراسان و براساس مطالعات انجام گرفته، ذخائر و پتانسيل

زايي دولت در واحدهاي توليدي در اقصي نقاط  ت كه جهت دستيابي به سياست اشتغالشناسايي شده اس

كشور و همچنين رفع نيازهاي واحدهاي مختلف بومي مصرف كننده سولفات سديم نظير واحدهاي توليد 

احداث واحدهاي فرآوري در مناطق مذكور لازم و ضروري به . .. سازي، كاغذسازي و پودرهاي شوينده، شيشه

 .رسد ظر مين

 آن است كه با گسترش صنايع مختلف در كشور ميزان مصرف اين مطالعات انجام گرفته نشان دهنده

  . اين واحدها هستند خوبيسود دههمچنين مطالعات نشان دهنده . ماده معدني در حال افزايش است

م است كه توليد نتيجتاً اينكه جهت بهبود وضعيت اقتصادي كشور و رسيدن به خودكفايي اقتصادي لاز

داخلي سولفات سديم افزايش يافته و علاوه بر توسعه صادرات سولفات سديم كشور از واردات آن نيز كه 

  .گردد كاسته شود سالانه منجر به خروج مقاديري ارز از كشور مي
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