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ع و معادنيوزارت صنا

راني اي صنعتيشهركهاع كوچك ويسازمان صنا

مطالعات امكان سنجي مقدماتي

قطعات باكليتيد يتولطرح 

ت مدرسي واحد تربيجهاد دانشگاه: كنندهه يته

مهندس ابوالفضل محبي: گردآوري

1386تابستان 
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فصل اول

معرفي محصول

)3آيسيك(نام و كد محصول )1-1
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استراتژيكي آن در دنياي امروز واهميت  كالاتوضيح موارد كاربرد)1-2
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كالاهاي جايگزين و تجزيه و تحليل اثر آن بر مصرف محصول )1-3

�Nz�
 @%+ 6& =�01� P��3�W 3�^& �01�� ��? ��!�K& 2'3 /�& @�
�7� 2/�& '�� & ����3 iK1�
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 S;& '3 =�01� P�� ��? ��& ��?

�� '��� ��'�& 3'�� 
 ���&3��N.

 شرايط واردات و صادراتشماره تعرفه گمركي)1-4

��& �w�c =�c '3�� �*�KN 6O��� �* =�01� P���& ��� 23'��! 3�>
 ��
� 3��� ��' 6��� �* �: 

6O����?�� �3'�3 3�>
 � :

هي انواع مواد اوليكد تعرفه گمرك: 2جدول 

�� ��	������ ����� 
��

�U �&��' 6�P�?�n'
� �aBFBFJMFM

�U �&��' 6�P�?��,� ���aBFDFJMFM

�U �&��' 6�P�?��: ���aBFJFJMFM

�U �&��' 6�P�?����O �aBFyFJMFM

داردهاي ملي و بين الملليبررسي و ارائه استان)1-5
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�>y :3�7����K	� ���?3'��!���� P�* =���* �^�l.��� '3�U ����
� (3�� �6

Properties Test method Unit Quality

Appearance density D-1895 G/ml 0.9

Density D-1895 G/ml 1.35

Compression ratio D-1895 ………. 1.5

Shrinkage D-955 % 0.25

Water absorption D-570 % 0.4

Impact strength D-256 Kj/ 0.2

Surface resistance D-257 Ohm.cm 3.016 ×

Volume resistance D-257 Ohm.cm 9.09 ×

Moulding temperature ……… °C 150 - 160

Moulding pressure ……… Kg/c 200

 و كشورهاي عمده توليد كننده و مصرف قيمت توليد داخلي و جهاني محصول)1-6

كننده 

 ����'�U P�� -��3 '��7� P���� 2=�01� P�� �
�KN 6O��� �
 �3�.! t;<� @%+ 6&��"��@ �! ��|U 2

 
 '���& ���! 6& 6>�� �& ����� {� c� @��� '3 �: ���! 6� &�
 �����3�� .

01� P�� �� �W�& P��kK?�: ���3/�& ����� 6& 6� &�
 #/���� ? �?�: @K�� P���� 
  6& 6� &�
 �?

@�� �%�� =�01� @K��.
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فصل دوم

)و يا بازرگاني(وضعيت عرضه و تقاضا 

برداري و روند توليد از آغاز برنامه سوم تا كنونبررسي ظرفيت بهره) 2-1

��� #'��
 �� (�� ) * #�+,�� 6& 6>�� �&��� 
 � 2�3�O�I���� @�%*�& #��$� ���� S;& 
3 '3 

�'�& 3'���@O�N '��� .�7� 6& 6>�� �& �'�3�K! 6 �� �(3�3 P 2�?O�I 6���� R�� 6��!�& �� i.� ������ @� �

 '3 =��GE& ���<�� 6* @�� (3�& '��7� P� =3��� 8�' PJDE� P� �N��*��U }�1� �� 
 ���&� ��' 

!�����K! (�?�<� �3�� . ��� 2R
3 '�3�K! 6& 6>�� �&lK<� ��' 6���� R�� 6��!�& �� ��&���U '3 � @O�<

O�I���� @���� ��%*�& ����� (�?�<� �3��.'�� 6& �� 6* �3��� ��' P� =�� '3 byK�' 6& � =3��� 

DBFLF� P� �6gc,� i&�� '��7� 6* ��'��@�� .

i"�J :��O�I '3 (�� 3���� ��	 ���%
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i"�y :��O�I '3 (�� 3���� ��	6���� R�� 6��!�& ��	��� �� ���%
�& #��$� �����

پراكندگي واحدهاي فعال به تفكيك استان) 2-2

��� #'��
 �� (�� |W� '��: -.� �&��W: 2�3��� 
 ���w
 P��c�
 @�?�(�	& '�3�&� '3 
 (�� 

 '3 2��>� @�3��P�'�& 3'�� S;& �� '��� �N�3� .H��N�?��7� �6 ������ 6& ~�&�� �O�I 26� 2@

� 
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 3�������� =�x��� ��\���� ����%*�& #/�01� ���� '3 � 2�����&��?'�3�K! 6%��3 �(��� 
 

!�
��O� (��: ��� 6& �'�& 3'�� i0^� #'�� 6&�6�O�N '��� �!� .��H��N P/�01� (
�N 6� '3 �? #

O���� (�� )6K*3 
 H
�I 2#��$� (�'��@�� (�� 6.

� 6& 6>�� �&�H��N P����� ) c �& 6* �?(�� 8�' �?�� '3 2�!��%*�& #��$� 6��������� 2�?�28� 

N�\*�� �,�& ���	� 
 ���<�8	� P�!'�3 �' �?.�kK? �P%*�& H
�I 3'�� '3 �������� 2�?� 
 ���	� 


\��& P���<�& �' 8	� P(3�3 V�0�W� 3�W 6�!�.
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(�� R��!� ��	�'�|N 6����� 8�c) =��' ���%�� ) c �&('3 s��c� =�c '3 ��?�c�
 ����� ��"^� 6& ���%
�& #��$� ����� 

(�� R��!� ��	�'�|N 6����� 8�c) =��' ���%�� ) c �&('3 =��O ��?�c�
����� ��"^� 6& ���%
�& #��$� ����� 

\
��� �EFMB

 ��,�NyLF

 ����	�BMBF

 ����� �����&'�:bB
 � 3\�BDFF
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ظروف باكليتي

=��O ��?�c�
 @�O�I����� ��"^� 6& ���%
�& #��$� ����� 

 s��c� @�3 '3 ��?�c�
 @�O�I����� ��"^� 6& ���%
�& #��$� �����
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(�� R��!� ��	�'�|N 6����� 8�c) =��' ���%�� ) c �&('3 =��O ��?�c�
  ����� H
�I����� ��"^� 6& ���%
�& 

(�� R��!� ��	�'�|N 6����� 8�c) =��' ���%�� ) c �&('3  s��c� @�3 '3 ��?�c�
  �����H
�I���%
�&  ��"^� 6& 
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 =��O ��?�c�
 @�O�I �����H
�I����� ��"^� 6& ���%
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 @�O�I �����H
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(�� R��!� ��	�'�|N 6����� 8�c) =��' ���%�� ) c �&('3 =��O ��?�c�
  �����  6KN3����� ��"^� 6& ���%
�&

R��!� ��	�'�|N 6����� 8�c(�� ) =��' ���%�� ) c �&('3  s��c� @�3 '3 ��?�c�
  ����� 6KN3����� ��"^� 6& ���%
�&
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=��O ��?�c�
  @�O�I  �����  6KN3����� ��"^� 6& ���%
�&

 6KN3 ����� s��c� @�3 '3 ��?�c�
  @�O�I����� ��"^� 6& ���%
�&
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از نظر پراگندگي در (بررسي وضعيت طرحهاي جديد و طرحهاي در دست اجرا ) 2-3

) سطح كشور و ميزان پيشرفت آنها

�?'�3�K!�& �n\> (���* ��� #���S;& Pi0^� '�� 6& � S;& '3 �7� #'�� 6& 
 i.�6 �� �& 

�?�c�
�(�	& '�3�&��'�& 3'�� (�� �@�� 6�O�N '��� .

1384بررسي روند واردات و صادرات از آغاز برنامه سوم تا ) 2-4

w�� 6& 6>�� �&���?��'� � S;& '3 (�� 6Bvy� �3�& V�W @%+ 6& 6!�^�Q�� 2� �* ���? =�01� P

*�KN 6O����
 �(z����& ��'�& ���� �� #�3'�
 Z���� =�01� P�@�� (�<! _.

بررسي روند مصرف از آغاز برنامه سوم ) 2-5

 6& 6>�� �&6$��
��� (�K+ �3�& �� 2#/�01� P�! 6& 6� &�
 (�K+ '�� 6& �: H�0� ��\� ��

6!�W'�*�?�KX� �%�6K%&�� 6!�W'�* =�u� ����+ 6& 2����@�� 2.

صادرات بررسي نياز به محصول با اولويت ) 2-6

w�� 6& 6>�� �&���?��'� � S;& '3 (�� 6Bvy� �3�& V�W @%+ 6& 6!�^�Q�� 2� �* ���? =�01� P

*�KN 6O����
 �(z����& ��'�& ���� �� #�3'�
 Z���� =�01� P�@�� (�<! _.
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فصل سوم

روشهاي توليد محصول

-ي مي معرفيتيد قطعات باكلياستفاده در تول مختلف مورد يهان بخش ابتدا دستگاهي ايبه منظور بررس

: عبارتند ازيتي محصولات باكلينددهي فراياز براي مورد نيهادستگاه.شود

- و آمادهيرين قالبگي پودر رزيبه منظور گرم كردن مقدمات: كنگرمشيپ-1

.يري قالبگي برايساز

ن وابسته شود و تنوع آي و ساخته مياز طراحيبسته به نوع قطعه مورد ن: قالب-2

.باشدي ميدي شده توليبه تنوع محصولات طراح

ه ي و شكل گرفتن مواد اوليريبه منظور فشردن پودر قالبگ: يكيدروليپرس ه-3

. شوديد محصولات مورد نظر استفاده ميبه شكل قالب  و تول

واع د اني توليتوان برايك فشار مشخص است كه از آن مييقابل ذكر است كه هر دستگاه پرس دارا

 دستگاه پرس نصب ين صورت تنها لازم است قالب مربوط به هر قطعه بر رويقطعات استفاده كرد كه در ا

.شود

يهادستگاه. رديگيصورت م) Batch(وسته يند ناپي اغلب به صورت فرايتيد قطعات باكليند توليفرا

 Hot Compression(س گرم و دستگاه پر) Injection(ق يها، دستگاه تزرد آني توليمورد استفاده برا

Molding (نه يتر، سهولت كاربرد و هزنيار پائيمت بسيشود كه دستگاه پرس گرم به علت قياستفاده م

. دارديشتري كمتر،كاربرد بير و نگهداريتعم

 شرح يندها در حالت كليب فراياز ترتي مورد نيهاد و نوع دستگاهيبه صورت متداول، با توجه به تول

:ر استيز
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گرم كنشيانتقال مواد از انبار به دستگاه پ-1

يريگانتقال مواد گرم شده به داخل قالب مربوط به منظور شكل-2

ها مواد داخل قالبيات پرس توسط دستگاه پرس بر رويانجام عمل-3

-به منظور سمباده) Finishing Room( شده به محل پرداخت يريگانتقال قطعات قالب-4

يديلز كردن قطعات توي و تميكار

گر يكدييا نصب روي، ي قطعات فلزيانتقال قطعات به قسمت مونتاژ به منظور نصب بر رو-5

) چ لامپيبه عنوان مثال در سرپ(

 مورد نظري و ارسال به واحدهايبند جهت بستهيبندانتقال به قسمت بسته-6

ر در فرصت  مورد نظيا انتقال به واحدهايانتقال به انبار محصولات به منظور عرضه به بازار -7

.مناسب
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رمفصل چها

هاي اقتصاديارزيابي

مواد اوليه عمده ) 4-1

يهايمي پتروشيديباشد كه محصول توليد ميفرمالده- فنليهانين طرح رزياز ايه مورد نيمواد اول

 در يبه فراوانه ين مواد اوليست و اي نيه خارجي به استفاده از مواد اوليازيگونه نچيداخل كشور است و ه

.شوديافت ميكشور 

. . .) يا يك متر مربع، يك متر مكعب و (ميزان مواد اوليه مورد نياز به ازاء يك تن ) 4-1-1

محصول

.باشدي نمي سنتزيندهاي است و از نوع فرايده شكليندهاي از نوع فرايتي قطعات باكليديند توليفرا

ه كه ي ماده اوليدهشكل بلكه ،رديگي صورت نميه واكنشيد محصول از ماده اولي تولي كه براين معنيبه ا

زان تلف يد محصول تنها وابسته به ميزان تولين صورت مي در ا.باشدي است، مورد نظر مين فنليهمان رز

د ي تول و توقفياندازه در راهيماده اول(pert)ز شدنيا دور ريزان تلف شدنين ميا. ه دارديماده اولشدن

.شودي مينيبشي درصد پ10 تا 5ن يبيدهشكلع يدر صنان بخش يجاد خواهد شد كه مقدار معمول ايا

.شودين زده مي تخم90%ه در حدود يد محصول از ماده اولين، بازده توليبنابرا

چگونگي تامين مواد اوليه از داخل يا خارج و قيمت آنها ) 4-1-2

ها به يمي، علاوه در پتروشن موادي مختلف ايدهايابل ذكر است كه گرقه، ين مواد اولينه تأميدر زم

ل يه مواد تشكيگردد كه با تهيد ميز تولي ني داخليهاد كنندهي از تولي توسط برخ،يعنوان محصول فرع

ن ي از ايكيبه عنوان مثال شركت محب . كننديد مين مربوط را توليد، رزي فنل و فرمالدهيعنيدهنده آن، 

.ه استي مواد اوليدي توليواحدها
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آهن، راه، راه(ميزان نياز به زمين، برق، گاز، آب، امكانات مخابراتي و ارتباطي ) 5-2

. . .)فرودگاه، بندر و 

ن يزم) 4-2-1

د در سوله در نظر گرفت، شامل ي كه باييهامحل،يتي محصولات باكليديك واحد توليجاد ي ايبرا

:ر استيموارد ز

-%�� i1����� 	�� '��7���O #�\���

-'�3'�.!� i1���
� 3��� �6

-'�3'�.!� i1��#/�01� 

-���:�* =���* (�l<�^�@

-'�3� S;&�

با . باشدي م3ه شده و با مشخصات جدول يها به صورت نقشه اران بخشي ا نشان دهندهيشنهادينقشه پ

 متر مربع 300 در حدود  كارگاهياز براي مورد نيت كلح، مسا5 در شكل ه شدهيات ارايتوجه به جزئ

.باشديم

 =
�>J :S;& #�0;<��?�(�N'�* 6��� _%�;� 

 � �!" /�$���%&�	 '��$ � �)�(�( )&���)*$�� �(�(

%�� i1��	�� '��7��� ���O #�\���10×15150

�
� 3��� '�.!��65×1050

#/�01� '�.!�5×1050

���:�* =���* (�l<�^�@5×5 25

�3� S;&'�5×5 25

	 '��� )&��� +� *�,���15×20300
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i"�E :�l��"� '��
 '3 6!�W'�
 _%�;� ��	<;& P�O�N '��� �l!�l�
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برق) 4-2-2

:م نموديتوان به سه دسته عمده تقسياز را ميبرق مود ن، يتي محصولات باكليديك واحد توليجاد ي ايبرا

زاتياز تجهي برق مورد ن)    الف

ي مصارف ادارياز برايبرق مورد ن)       ب

وطهح داخل و ميي روشناياز برايبرق مورد ن)      ج

زان برق مورد يلو وات ساعت و مي ك4000در حدود ماهانه  فاز 3ي، مصرف صنعتاز تجهيزاتيبرق مورد ن

.شودي مينيبشيلو وات ساعت پي ك1000در حدود براي مصارف اداري و روشنايي كارخانه و محوطه از ين

:ك سال عبارت است ازي در يفمقدار برق مصرن صورت يدر ا

kwh60,000124000)(1000 =×+

گاز) 4-2-3

د ي است و در تولي بمانند مصرف خانگيتي محصولات باكليديك واحد توليجاد ي ايبرااز ي مورد نگاز

جه مقدار يدر نت. شودي مينيبشيپ متر مكعب 3000دود ماهانه حن مقدار در ي ا. ندارديمحصول نقش

:ز عبارت است ازي نمصرف سالانه گاز

3m36,00012000)3( =×  

آب) 4-2-4

ياز برايتوان به دو دسته َآب مورد نيرا ميتي محصولات باكليديك واحد توليجاد ي اياز براي مورد نآب

ن مصرف دسته دوم يترعمده. نموديبندمي تقسي مصرف كارگاهياز براي و آب مورد نيمصارف بهداشت

تر ي ل30 در حدود  سطح هر مترمربعي به ازاباشد كه مقدار آني كف مي شستشويبرا) يمصرف كارگاه(

نيابر.شوديدر نظر گرفته م) ي كاريبه تعداد روزها( مرتبه در هفته 5زان شستشو ين مي همچن.باشديم

: عبارت است ازمصرف آبمقدار ن، يدر بخش زماز يزان مساحت مورد نين مياساس و با توجه به تخم

month
m180

month
week4

week
15)

lit1000
m1lit30003(

33

=××××

: در هر ماهجهيدر نت
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 مترمكعب180:  كف سولهي شستشوياز برايآب مورد ن-

 مترمكعب120: ي بهداشتيها مصرفيآب برا-

100. . . :  و ينشاناهان، آتشي گي احتمالياريره بمانند آبي مصارف غياز برايآب مورد ن-

مترمكعب

:ت است ازز عباري نآبجه مقدار مصرف سالانه يدر نت

3m4,80012100)120801( =×++

سات به صورت يزان مصارف تأسيزات مورد استفاده، مي صورت گرفته و تجهيجه بر حسب طراحيدر نت

:باشدير ميجدول ز

'����	�-�� .����	/�0 .���

Y:yFF)�X� ��� ybFF)�X� ��� 

��&����
' ��–BFFF*�#�
 �%
��&

��&��� 	� #�\–yFFF*�#�
 �%
LFFFF* �#�
 �%

��NJFFF)�X� ��� JLFFF)�X� ��� 

و ريالي ) يورو(برآورد حجم سرمايه گذاري ثابت به تفكيك ارزي ) 4-3

نيزم) 4-3-1

����� ��	
�	� ������ �� R,���� �&� '3 =�u� ����+ 6& 2���� 6& ���� �&�� ��� �? JFFFF����� :

000,000,9000,30300 =×

يسازساختمان)4-3-2

��: P���� 6& 8�� 3
�c �&����� �? GF@�� ����� '�\?  .�! '3�6�:

000,000,21000,70300 =×
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تاسيسات مورد نياز براي آبرساني، گاز و برق صنعتي) 4-3-3

�� �� �!����� 3'�� 6& 6� & ��K�W�� ��� �? ���� 6& 2S;& PBFF �� BEF�
 ���x� �����'�\? � . �g!'3 �&

O�N/�& �c P���� 28�' P\?�6��?�� ��� @�� #'�.+ S;& P:

000,000,45000,150300 =×

آلات مورد نياز در خط توليدقيمت تجهيزات و ماشين) 4-3-4

w�� 6& 6>�� �&���?��'� ���O S;& '3 (�� 6���� ���� 2��	�� @ �! 3'�� #�\��kK? 
 ��� P

����P� ��� 6& (3�^��� 3'�� #/:�� ��&���:

آلات خط توليدماشينهزينه نصب تجهيزات و )4-3-5

\?�	�� )0! 6��3
�c '3 )%f� 2#�\BF�� DF %�� 6�O�N �g! '3 #�\�	�� @K��3��. '3 �!� 6�

\?�� 6��! S;& P� 3
�c '3 \FFFFFFBFF' �=�'3  � 6�O�N �g!�3��.

 وسايل نقليه مختلف اعم از ليفتراك، كاميون)4-3-6

��
�%7! i�! 3'�� 6� #'�� 6& �� 3'�����U ��S&���� �3��:

��j���^   :FFFFFFBFF' �  =�

����'��� P�:FFFFFFBFF' �  =�

�! '3�\? 6��6��?�� �! S;& P� 3
�c '3 \FFFFFFDFF' �� 6�O�N �g! '3 =��3��.

12� ��	�3	 '��� ' 
�����4�)�) ����(

 R�N {�U(Hot Press)5666666766

'\� (�l��3� -(Injection Molding)B6666666665

U�S P* R�N(Pre Heating)B666666566

 SX� oKU(Vac. Pump)B666666566

+� *�,6666668665
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سرمايه در گردش) 4-3-7

����� 2`3�N '3 6 3
�cBE % 3'��� C�K��(�� ��$�B��LK;� �� (3� P�3�� .&��&���� P�: P� 8�

�� @�� #'�.+:

000,000,45000,250,41

)000,000,20000,000,10000,000,170000,000,45000,000,21000,000,9(15.0

≅=

+++++×

� '3�� #'�� P����� ��\�6'�|N��� @�� #'�.+ @&�� :

000,000,320000,000,45000,000,275 =+

پيشنهاد منطقه مناسب براي اجراي طرح ) 4-4

w�� 6* '�$!�K?�%*�& �� i��c #/�01� 2�� (3�3 �� �� �' @�3 a�� (�N�� 6��3 
3 6& ����

�7� � H�0� �& #/�01�f H�0� �& #/�01� 
 8�7� � �� 7� 8�3�K! 8 .U�� 2=�u� ����+ 6&� 2o�/ p

%*��U 
 ��7� � H�0� �& #/�01� �� \��/�01� ��� ��� ? '���& '3 8���* 
 6K%&�� 6h� ��!�K& � 2

l��3���* 
 6K%&�� (��f H�0� �& #/�01� �� 3�? 6!�
�U 2�7� � ����� ? 8 .��&��&���& P� #/�01� 

 R
3 (
�N)7� � H�0� �& #/�01��8(3\! 2�X��?�c�
 6& ���� ���� (���* H�0� � �� #/�01� P

K?��
 @�(z��@�� '�3'�W�&  .��& =�u� ����+ 6&����� �c�
 a���l��3 � 26K%&�� 6h� 
 (��X� �� 

��X��?�3\! )���� �.* ��%^� �c�
 a�� (�� (3� =�u� �����&.

تعيين حداقل ظرفيت اقتصادي و تاثير دادن قيمت زمين در منطقه پيشنهادي ) 4-5

�'�& '�g�� 6&�O�I �	& @���& ���&� 26������� �?�%* =
�> _%�;� �%*�& #/�01� 6��� 6.��1� 

%*�& #/�01� C�K�� i��� 6* �����%*�& H
�I ���%*�& #��$� 2���6K*3 
 �?�%*�& ���� ����& .

���3 P(3�?\*�� (
�N 
3 '3 �?�=��O =�c '3 
  s��c������& .��(3�3 P�?�X^� 6& (�� 6.��1� � a

�� ���'�.+:
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9��$ :/���� +��(�

 %�-
& ; ��& �'< 
& 

���0� )$�= �
)��9�� �����(

��>� ))��(  ��?(@ )�A	( 
& ; ' 
��
��>� ) /

���0��
��(0 

28660 2840 149 6 0.10 ��	^��

5110 160 23 2 0.03 �&'�:���� ����

6417 670 181 4 0.10 ���	�

1170 17 16 1 0.01 ���!�

164750 5130 48 2 0.03 
\��P

1000000 20000 500 1 0.02 8�

10000 1100 30 1 0.11 (�<!���*

1800 250 12 1 0.14 N��,

2850 300 12 1 0.11 ������

0 0 0 0 0.00 '�!�����

1315 140 18 2 0.11 \*���

1000 300 4 1 0.30 �3\
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9��$ :/���� +��(�

���� %�-
& ;

���0� )$�= �
)��9�� �����(

��>� ))��(  ��?(@ )�A	( 
& ; ' 
��
��>� ) /

���0��
��(0 

0 0 0 0 0 ��	^��

81 140 3 1 1.73 �&'�:���� ����

2482 1555 96 13 0.63 ���	�

0 0 0 0 0 ���!�

365 13 8 1 0.04 
\��P

0 0 0 0 0 8�

0 0 0 0 0 (�<!���*

460 815 46 1 1.77 N��,

0 0 0 0 0 ������

2118 141 15 1 0.07 ��'�!���

5091 434 25 2 0.09 \*���

1200 100 14 1 0.08 �3\

�� '�g�� 6& ]h���O�I '��7� P�	& @�I @. ! ����'�U 26�O����� @����� 6& ��3�N 6.��1� 6� �)�� P

=
�> �W: ���� '3 (3�33�N 6.��1� �?�@�� (� .(���� H��N 8�' �& =�c�� ) c �& @&�� 6��w P� )

�?\*�� '3�(�	& '�3�&�\*�� �� 2(�� �� 8K�	& '��7� 2H��N P�O�I 6����� @��� 2���3�N P��.

���'� #'�� 6& H��N P�@�� (�� 6:��@�� �:
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بهره برداري شده
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� (�?�<� 6k!�����'�3 H��N 23���\*�� 6$7! 
3 �@�� 8K .� '3�O�I Z���� #'�� P� ~�&�� @

� 6&�O�I ����+ 6& 6$7! 
3 P�	& @�U 6��� 3�	�<�33�N:

ton5005.477
2

140815
⇒=

+

�! '3�O�I '��7� 6��U @�3�	�<�EFF� P� ����&.
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فصل پنجم

تجزيه تحليل و جمع بندي

� '3�26+�K�� P��O ��?�������%*�& #��$� ����: #�.��1� 2�8��?����� �6'�|N��w
 
 � @

�?�c�
��'�& 3'�� i0^� '�� 6& '�* =�c '3 �@O�N '���  .%*�& #/�01� 3�&'�* C��� 6& 6>�� �&���


� �/�& H�0� ��\��?'�3�K! 6& 6>�� �& 
 2�: �3��� ��' �� 2R�� 6��!�& ��f: �� �! ������ @O�N 6�

��� 6*�� �������X� �& =�01� P� & �
' C��� 
 �! 3'�� 
 (3�& 6O�� 6& �
�7� '��@�� '���& ��.

0��$�� ���?(@  � 3 ���
U 8�c 6& 6>�� �&�3�	�<�3��& 
 ��?��� 2_%�;� \*��� �� (��: iK+ 6& �=�x��� ��\���� #'�� 6& 

� =
�>�U ��S&���� �3��:

)�0' 
��
���i��+ �B

�O {��	��) %U {��	���K(D

 �X��PD

<���B

'��&� cB

�N'�*J

(��!�'B

����W�B

: �A	 *�,5B

�! '3�� 6��=�x��� ��\����BD@�� �^! .
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� 6�,W � P���� =
�> #'�� 6&�@�� �.

=�01� R�!9��$�)
��� �3�	�<�U @�O�IEFFP� 

3�&'�
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