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  شيشه خرده و سيليس  عمده مواد اوليه مصرفي

  2/1  )مبناسال ( درصد سهم طرح در تامين بازار

  نفر 42  اشتغال زايي

  سرمايه گذاري ثابت طرح

  3.297.415  )يورو(ارزي
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  :مقدمه  - 1

هـاي توليـد و افـزايش كيفيـت و تنـوع       گرايش به سمت توليد شيشه سبك بـه سـبب كـاهش هزينـه    

محصولات و در نتيجه رشد سود آوري چند سالي است كه در تبعيت از مسير تحولات اين صنعت در جهان، 

بـازار  در بين توليد كنندگان محصولات شيشه اي در كشور نيز مطرح شده و گرايش بيشتر توليد كنندگان و 

  . هاي آتي قابل پيش بيني است به توليد و مصرف ظروف شيشه اي سبك در سال

از طرف ديگر پيشرفت تكنولوژي، موجب فراهم آمدن امكان توليد انبوه و ساخت آسان تر انواع شيشـه  

هـاي سـاخت شيشـه هـاي      امروزه  اساس روش. گرديده و استقبال بيشتري از اين صنعت را باعث شده است

حفظ شده ولي با استفاده از تكنولوژي جديد، بهره وري از زمان .... و  كريستال ظروف شيشه اي، جام،تخت، 

... براي افزايش سرعت توليد و استفاده بهينه از منابع ديگـر از جملـه مـواد اوليـه، انـرژي، نيـروي انسـاني و        

  .افزايش قابل توجهي يافته است
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  محصولات معرفي  - 2

  1و كدهاي تعرفه آيسيككدهاي معرفي  -1-2

  :محصولات توليدي طرح در لوح فشرده وزارت صنايع و معادن به شرح جدول زير مي باشد  ISICكد 

  ISICكد   عنوان  رديف

  26101510  انواع بطري و ظروف شيشه اي   1

  26101511  انواع بطري شيشه اي  2

  26101544  ظروف كريستال  3
  

گمـرك جمهـوري اسـلامي ايـران، كـدهاي تعرفـه        ازهاي انجام شده و اطلاعات اخذ شده طبق بررسي

  :باشد واردات محصولات طرح تحت كد هاي تعرفه به شرح مندرج در جدول بعد مي

  كد تعرفه  شرح تعرفه  رديف

  70109010  )كنسرو، ميوه و اغذيه اي كه نياز به محافظت دارند براي نگاه داشتن مربا،( ظروف دهان گشاد   1

  70109030  ليتر 5/2و مواد خوراكي كمتر از ... نوشابه و  0ها  بطري شيشه اي براي نوشيدني  2

  70109040  هاي بي رنگ با ظرفيت اسمي يك ليتر و كمتر از ان بطري  3

  70109050  هاي بي رنگ با ظرفيت اسمي يك ليتر و بيشتر از ان بطري  4

  70109060  يك ليتر و كمتر از انهاي رنگي با ظرفيت اسمي  بطري  5

  70109070  هاي رنگي با ظرفيت اسمي يك ليتر و بيشتر از ان بطري  6

  70133110  ظروف كريستال  7

  70133190  ظروف كريستال  8

  1388كتاب مقررات صادرات و واردات : مأخذ                                
  

  

  

  

  

  

  

                                                 
  1388پورتال وزارت صنايع و معادن و كتاب مقررات صادرات و واردات  1
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  :هاي محصولتعاريف و ويژگي -2-2

مواد، مواد كريستال شونده تبديل بـه   بعضيدر ذوب 

وقتي چنين مذابي به سـرعت سـرد   . شوند مذابي گرانرو مي

هاي ياد شده در يك توده بي نظـم و بـي    شود كريستال مي

توان به اين  بر اساس اين تعريف مي. گردند شكل مستقر مي

نتيجه رسيد كه هر ماده اي به شرط اينكه سريع از حالـت  

رد شود و فرصت تبلور نيابد، قابل تبديل شدن بـه  مذاب س

  .شيشه است

بنابراين براي اينكه مواد بتوانند در اثر سرد كردن به آساني از حالت مذاب به صورت شيشـه در آينـد،    

  .بايد به هنگام سرد شدن سرعت تبلور در آنها پايين و افزايش ويسكوزيته آنها سريع باشد

يكي از موادي اسـت كـه ويژگـي هـاي فـوق را در ماهيـت خـود دارد،  لـذا يكـي از بهتـرين             سيليس 

سـاز، در   توانند به عنـوان شيشـه   نيز مي) B,P(عناصر ديگري مثل بور و فسفر . سازها به شمار مي رود شيشه

مـت در  هـاي مهمـي مثـل مقاو    هاي بوروسيليكاتي با داشتن ويژگـي  شيشه. ساخت شيشه به كار گرفته شوند

  .باشند هاي رايج در صنعت شيشه سازي مي مقابل شوك حرارتي از جمله شيشه

هاي معمولي و  شيشه جام در ضخامت. باشد موارد كاربرد شيشه متناسب با نوع آن متنوع و متفاوت مي

هاي بـالا هـم بـه عنـوان درهـاي شيشـه اي مـورد         رود و با ضخامت ها به كار مي متداول بيشتر در ساختمان

ساير اشكال شيشه نيز به صورت بطـري و  . گيرند  هم چنين در صنعت مبلمان كاربرد دارند  ستفاده قرار ميا

شيشه مورد نياز صنايع مختلـف ماننـد خودروسـازان نيـز، بـر      . گيرند ظروف شيشه اي مورد استفاده قرار مي

   .شوند اساس مشخصات مورد نياز آن صنعت، در كارخانجات شيشه سازي توليد مي

بـر اسـاس تعـاريف، دهانـه     . بطري و جار اسـت  ظروف كريستال، محصولات توليدي طرح  مورد بررسي

هاي سس و مربا نمونه هايي از  بطري هاي نوشابه و شيشه. ،  گشاد استو يا ظروف بطري تنگ و  دهانه جار

  .باشد محصولات طرح مي
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  بنـدي   زير طبقه  شرح  به  محتويات  نوع و  فيزيكي  از نظر خصوصيات كريستال و بطري  اي شيشه  ظروف

  :شود  مي

 هاي نوشابه گازدار مانند بطري فشار دروني  در مقابل  مقاوم  اي شيشه  ظروف - 1

هاي مورد استفاده براي بسـته بنـدي شـير    ها و جار نند بطريما  در برابر حرارت  مقاوم  اي شيشه  ظروف  - 2

 .و ظروف كريستال قابل پخت و پز مواد غذاييپاستوريزه، آبليمو، ترشيجات و ساير انواع 

  هاي مورد استفاده براي ماءا لشعير  مانند بطري  فشار و حرارت  در مقابل  مقاوم  اي شيشه  ظروف - 3

براي بسته بندي محصولاتي  مثل الكل، گلاب، سـركه و عرقيـات بـه كـار        كه  معمولي  اي شيشه  ظروف - 4

  .شوند برده مي

  :هاي شيشه به شرح زير است جارهاي بطري و  ويژگي

 

 ، است  شيشه  مكانيكي  مقاومت  كاهش  باعث  كه  ترك  گونه هيچبايد ن هاو كريستال  اي شيشه  ظروف �

  .باشدداشته 

  .باشد   يكنواخت و  بايد صاف  ظروف  داخلي  سطوح  �

  ناحيه  آنمجاز در   دگيحداكثر برآم .باشد  نبايد تيز و برنده  ظروف  بدنه  روي  و جوش  اتصال  محل �

  . است يميليمتر 5/0

بر حسب ميليمتر   مقدار آن  باشد كه  درجه 5/1از   نبايد بيش  از محور قائم  انحراف در طول بطري  �

  :شود  مي  زير بيان  طبق رابطه

 H    *0261/0   =X  

    در آن  كه 

 H   =ميليمتر  بر حسب  بطري  طول   

 X   =ميليمتر  بر حسب  دهانه  در ناحيه  از محور قائم  محور بطري  انحراف  ميزان 

ميليمتر  3از   نبايد حداكثر در ظرف  ضخامت  اختلافبوده و   بايد يكنواخت ظروف  كف  ضخامت  �

  .ميليمتر باشد 3برابر   ميليمتر و حداقل 10برابر   كف  حداكثر ضخامتبايد  مي "ضمنا. بيشتر باشد

كه در ظروف   موادي  كاربرد و نوع  به  با توجه  شيشه  رنگ .باشد  يكنواخت "بايد كاملا  شيشه  رنگ  �

  .شود  مي  شود تعيين مي  نگهداري   شيشه اي
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  .باشد   رويت  قابل  رنگي  هاي رگه  نبايد داراي  اي شيشه  ظروف �

   .باشد تميز نشود مجاز نمي  داغ  و با آبدر اثر شستش  كه  اي شيشه  در ظروف  يا لكه  تيره  وجود سطوح �

  .باشد فشود مي  شكنندگي  باعث  كه  حباب  فاقد هر گونه  بايستي  اي شيشه  ظروف   � 

  .ميليمتر كمتر نباشد  5/2و از   بايد يكنواخت مي بطري  در طول  اي شيشه  ظروف  بدنه  ضخامت �

  داشته  مطابقت 3784  شماره  استاندارد ملي  مي بايد با ضوابط  اي شيشه  مقدار انحناي لبه ظروف �

  .باشد 

  از سطح با تماس دست  ظرف، چرخاندن  كه هنگام طوريه باشد ب  بايد فاقد موج  اي شيشه  ظروف   �

 .موجي حس نشود  آن  و خارج  داخل

. بايد در مقابل اختلاف دماي آب سرد و گرم مقاوم باشند مي كريستال ايها و ظروف شيشه بطري �

 :محدوده آزمون رد يا قبول شيشه براي بسته بندي محصولات مختلف در جدول زير ارائه شده است

   مختلف  محصولات  براي  رد يا قبول  دما در آزمون  سرد و اختلاف  آب  مايد  -   جدول

   اي شيشه  محصول  نوع   رديف
  t 2سرد   آب  دماي

   سلسيوس  درجه

  سرد و  آب  دماي  اختلاف

   سلسيوس  درجه)    t(   گرم

  42  22+3  گاز دار  نوشابه  هاي شيشه  كليه  1

2  
   گتن  گشادو دهان  دهان  هاي شيشه  كليه

  ) يو  بطر، ظروف كريستال جار(
3+22  45  

3  
  پاستوريزه  ماءالشعيركه  نوشابه  هاي شيشه

  شوند مي
3+22  50  

 50تـا حـد   (بالاتر دارنـد    دماي  بيشتر در برابر اختلاف  مقاومت  نياز به  كه  خاص  هاي شيشه -  يادآوري 

  .دنو خريدار توليد گرد  فروشنده  توافق  به  و با توجه  فوق  از جدول  خارج  بايستي)  اختلاف  سلسيوس  درجه
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  :محصولكاربرد  -3-2

اي سبك براي بسته بنـدي   شيشهبطري و ظروف 

ــي،     ــه فرنگ ــا، رب گوج ــر مرب ــذايي نظي ــواد غ ــواع م ان

ترشيجات، آبليمو، سـركه، عرقيـات، عسـل، سـس، مـاء      

و ظروف كريستال براي مصارف خانگي  الشعير و نوشابه

  .شود استفاده مي و تزئيني

  :1استانداردهاي ملي و بين المللي محصول -4-2

استاندارهاي ملي و بين , موسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايرانمطابق با اطلاعات موجود در سايت 

  :المللي براي ظروف شيشه اي مورد مصرف براي مواد غذايي و آشاميدني به شرح جدول زير است

  اي  موادغذايي استانداردهاي تدوين شده ملي در زمينه ظروف شيشه

 شماره استاندارد شرح استاندارد رديف

1 
 ويژگيها -ظروف شيشه اي مخصوص مواد غذايي و آشاميدني 

 
1409 

  49  اي در برابر خورندگي مواد مقاومت شيميايي ظروف شيشه  2

  1164  ويژگي ها و روش هاي آزمون- ظروف چيني غذاخوري  3

  6631  آزاد شده از لعابهاي شيشه اي و چيني ظروف مواد غذايي ـ حد مجازسربوكادميوم  4
  

  

  استانداردهاي تدوين شده بين المللي در زمينه ظروف شيشه اي  موادغذايي

  رديف شرح استاندارد شماره استاندارد

ISO 9100 1992 - Wide mouth glass container 1  

ISO 8163: 1985-   Shallow crown finishe 2  

ISO 8162  1985 - Glass container - Tall crown finishes 3  

ISO 9050 1990 - Glass container - Series of pilfer proof finishes 4  

  

                                                 
١
 www.isiri.org 



  

- ١٠  - 

 

  

  :داخلي توليد قيمت زمينه در لازم اطلاعات ارائه و بررسي -2- 5

  :استشده  داده شرح ذيل در آنها از برخي كه ميگذارند تاثير محصول قيمت بر مختلفي پارامترهاي

 تعيين را در اي عمده نقش و باشد مي توليد متغير هاي هزينه مهمترين از يكي كه مصرفي اوليه مواد قيمت

  .دارد محصول شده تمام قيمت

كانونهـاي   و اوليـه  مـواد  تـامين  منـابع  به دسترسي لحاظ از خصوص به واحد احداث جغرافيايي منطقه

  .ميدهد قرار تاثير تحت را مربوطه هاي هزينه محصول، مصرف

ميـزان   و شـده  توليـد  محصـول  كيفيـت  گـذاري،  سرمايه بر تاثير طريق از استفاده مورد تكنولوژي نوع

  .است موثر محصول فروش قيمت بر ... و ضايعات

شـده   تمـام  قيمـت  و توليـد  متغيـر  هـاي  هزينـه  بـر  مستقيم تاثير نياز مورد انساني نيروي هاي هزينه

  .دارد محصول

 توليد از ظرفيت افزايش كه ترتيب اين به .است موثر محصول فروش قيمت روي بر واحد توليد ظرفيت

   .ميگردد محصول شده تمام قيمت كاهش باعث سربار هاي هزينه نمودن سرشكن طريق

تامين  را توليد هاي هزينه بايد اينكه بر علاوه شده توليد محصول فروش قيمت مذكور، نكات به توجه با

  .آورد بدست را بازار از سهمي بتوان كه باشد حدي در بايد نمايد،

 باشـد  نحـوي  به بايد گذاري قيمت باشد، نظر مد نيز توليدي محصول صادرات كه صورتي در همچنين

  .باشد پذير امكان خارجي كنندگان توليد با كه رقابت

قيمـت فـروش محصـولات طـرح بـر دو بخـش        گرفته، صورت قيمت استعلام به توجه با حاضر حال در

ريال و قيمت هـر كيلـوگرم شيشـه سـبك      5500قيمت هر كيلوگرم شيشه سبك چاپ دار : شود تقسيم مي

لازم بتوضـيح اسـت كـه قيمـت ظـروف      . شـود  ريال در نظر گرفته مي 5250بدون چاپ از قرار هر كيلوگرم 

باشد و هاي مختلف بسيار متنوع ميباتوجه به مدل باشدكريستالي كه واحد مورد بررسي قادر به توليد آن مي

باشند در محاسبات فنـي  در حال حاضر با توجه به اينكه اين محصولات به مراتب گران تر از بطري و جار مي
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-هاي خارجي مـي اند ولي بايد توجه داشت كه توليد كريستال در صورت قابليت رقابت با گونهلحاظ نگرديده

   .ي طرح سود آورتر باشدتواند به مراتب برا

  :بررسي كالاهاي جايگزين و تجزيه و تحليل اثرات آن بر مصرف محصول -6-2

  . ظروف شيشه اي به جايگاه پيشين خود بازگشته است

انـواع متـداول   . اي باشندتوانند جايگزين ظروف شيشه تمام انواع ديگر ظروف بسته بندي پلاستيكي مي

  :ماده اوليه مورد استفاده در توليدشان در زير آورده شده است اين نوع ظروف و بطري به تفكيك

   :ساخته شده اند از انواع بطري ها و ظروف بسته بندي پلاستيكي

• PVC    

• Pe       

• PP       

• PC      

• PET 

 ظروف ملامين •

  ...ظروف استيل و  •

  :داراي مزايايي به شرح زير است PETدر ميان انواع ظروف مورد اشاره، ظروف پت 

  شفافيت، انعطاف پذيري و زيبايي ظاهري •

  فشار استقامت بهتر در مقابل ضربه و •

  نفوذ پذيري كمتر در مقابل گازها •

  )پلي كربنات(  PCقيمت پايين تر نسبت به شيشه و  •

از مواد تشكيل دهنـده و افزودنيهـاي ظـروف پلاسـتيك در اثـر       اين است كه هر يك اهميتنكته حائز 

ف و ماده پر شـده و همچنـين درمقابـل شـرايط بيرونـي مثـل شـرايط جـوي و         تماس با محتويات درون ظر

دهند كه برخي از  اين واكنشها مي تواند براي سلامت انسان  محيطي، واكنشهاي متفاوتي را از خود نشان مي

  .و محيط زيست مخاطره آميز باشد
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شيشه اي مورد اسـتفاده  ظروف يكبار مصرف پلاستيكي كه مهمترين رقيب براي ظروف بعضي از انواع  

از جمله آنها مـي تـوان بـه    . بسياري هم دارند معايب و مضار مي باشند، هاو خانه غذايي بسته بندي مواد در

قـرار نمـي    شايسته در ايران مورد توجه هنوز متاسفانهدر بسياري از موارد  زايي اشاره كرد كه مسئله سرطان

 درجه و در 45كه در صورت قرار گرفتن در مقابل حرارت بالاي شوند  اين ظروف از موادي ساخته مي  .گيرد

برخي از  .دارد در بر خطراتي ،خصوصاً در درازمدت ،آزاد كرده كه براي سلامت افراد يمنومر ،چربي تماس با

حتـي در   ،دنشـو  هايي كه براي سـالاد سـاخته مـي    اسيدي نظير آبليمو و يا سسدر تماس با مواد  اين ظروف

فقـط بـراي    بنابراين بهتر است كه ظروف يكبار مصـرف پلاسـتيكي   . كنند ه هم مونومر آزاد ميدرج 5دماي 

ظـروف يكبـار مصـرف پلاسـتيكي عـوارض       .دنمصرف مواد غذايي سرد و بدون چربـي و اسـيد اسـتفاده شـو    

نيت و حـالي، عصـبا   توان به خسـتگي، بـي   مدت آن مي از عوارض كوتاه. دندار انسان سلامت ي نيز برمدت كوتاه

 . اشاره نمودضعف عضلاني 

آيـد، مشـكلات زيسـت محيطـي       مشكل ديگري كه در اثر مصرف ظروف پلاستيكي در جامعه پديد مي

در محـيط   ظروف پلاستيكي يكبار مصرف عمري طولاني دارند و. باشد ناشي از استفاده از محصولات فوق مي

از  .ن مسئله زيانهاي فراواني را بـه دنبـال دارد  اي. تجزيه شوندسال طول مي كشد تا  500تا  200بين  زيست

جهـان بـه   پيشـرفته   بسياري از كشورهاي  ،مشكلات زيست محيطي و بهداشتي همين به دليل 1970سال 

 هاي يكبار مصرف براي ليوان ها و ظرف و استفاده از هاي جايگزين روي آورده اند استفاده از ظروف و فراورده

  . داغ ممنوع شده است خوراكي هاي ها و  آشاميدني

توان در مجمـوع از نظـر قيمـت و كيفيـت      با توجه به تمامي موارد اشاره شده، استفاده از شيشه را  مي

هاي پيشرفته صـنعتي   ها دانست و به همين دليل در كشور مناسب تر از ساير مواد پتروشيمي نظير پلاستيك

   .تظروف پلاستيكي منسوخ گرديده اس ها و استفاده از بطري
  

  :اهميت استراتژيكي كالا در دنياي امروز -2- 7

يكـي از عوامـل   . رود هاي كلان اقتصادي كشور به شمار مـي  افزايش صادرات غير نفتي از مهمترين سياست

هاي خارج از كشور، بسته بندي محصـولات صـادراتي    تاثيرگذار بر گسترش امكان  حضور كالاهاي ايراني در بازار



  

- ١٣  - 

 

باشد، اهميت بسته بندي  هاي بالقوه كشور براي گسترش صادرات مي غذايي كه از توان منديدر صنايع . باشد مي

از دو منظر زيبايي و بهداشتي كه هم چشم نواز باشد و هم حافظ كيفيت مواد خوراكي بـوده و سـلامت مصـرف    

ي و ظروف شيشه اي با توجه به اينكه طرح مورد بررسي بطر. شود كنندگان را به مخاطره نيفكند، دو چندان مي

نمايد  سبك براي بسته بندي  نوشابه و برخي از اقلام مواد خوراكي مثل مربا، كنسرو، خيارشور و زيتون توليد مي

از ديگـر   .به طور غير مستقيم از اجزا و در خدمت برنامه كلان توسـعه صـادرات محصـولات غـذايي خواهـد بـود      

اي و كريسـتال و هـم چنـين بهداشـتي بـودن ايـن       ظـروف شيشـه  توان به آن اشاره نمود زيبايي مواردي كه مي

 .باشدمحصولات در مقايسه با محصولات جايگزين مورد استفاده در منازل مي

  عرضه  -3

و  هـا و محصـولات  غـذايي    براي بسته بنـدي آشـاميدني   و كريستال سبكها و ظروف شيشه اي  بطري

نسبت به ساير ظـروف بسـته   ) جار(ظروف بسته بندي شيشه اي . گيرد مورد استفاده قرار مي مصارف خانگي

  .بندي، هم از نظر بهداشتي و هم از نظر زيبايي ظاهري و قيمت تمام شده داراي ارجحيت مي باشند

بـا راه انـدازي كـوره شـماره يـك       1341اي در كشـور از سـال   توليد صنعتي ظروف بسته بندي شيشه

هاي نوشابه آغاز شد  و با راه انـدازي كـوره شـماره يـك  كارخانـه       نه شيشه و گاز با هدف توليد بطريكارخا

اين دو شـركت   60تا اوايل دهه . ادامه يافت 1346تن در روز در سال  35با ظرفيتي در حدود  شيشه مينا

د دو دهـه فعاليـت ،   تنها توليدكنندگان صنعتي ظروف بسته بندي شيشه اي در كشور بوده اند و طـي حـدو  

در حال حاضر شركت شيشه و گاز با سه كوره  توليد بطري و جار . اقدام به افزايش ظرفيت توليد خود نمودند

تن در روز و شيشه مينـا بـا دو كـوره توليـد      90تن در روز و دو كوره توليد بلور به ظرفيت  290به ظرفيت 

  .باشند در حال كار ميتن در روز  160بطري و جار به ظرفيت اسمي حداكثر 

پروژه تاسيس شركت شيشه همدان كه قبل از انقلاب آغاز شده بود پس از پيروزي انقلاب مدتي متوقف 

تـن در روز و چهـار خـط     180با كوره اي به ظرفيت اسمي  60ماند  وسرانجام با پيگيري كار، در اوايل دهه 

  .راه اندازي گرديد) توليد تك به تك(  ISتوليد 
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 74الي  72جهش عمده اين صنعت طي برنامه پنج ساله اول توسعه اتفاق افتاد كه در سال هاي دومين 

و شيشه مفيد كه قبلا واحـد   73، كريستال ايران در سال 72شيشه رازي در سال   بوده به طوري كه، شركت

ايع بسـته بنـدي   راه اندازي شدند و به دنبـال آنهـا صـن    74مكتب اميرالمومنين نام گذاري شده بود در سال 

  .آغاز به كار كرد 1380تاكستان  نيز در سال 

هـاي قـديمي    در اين ميان شركت شيشه همدان آغازگر نوسازي ومسبب ارتقاي تكنولـوژي در شـركت  

با شرايط جديد، محصولات نيمه سبك و با كيفيت مورد نظـر مشـتريان را بـه بـازار      1383گرديد و در سال 

  . عرضه كرد

   :عرضه داخلي -1-3

و   26101511و   26101510با توجه به كد آيسيك مربـوط بـه محصـول مـورد بررسـي كـه شـامل        

 "ظـروف كريسـتال  "و  "انواع بطري شيشـه اي "و  "ظروف و بطري شيشه اي"به ترتيب براي  26101544

هاي توليد كننده بر گرفته از پورتـال وزارت صـنايع و معـادن بـه شـرح جـدول  صـفحه بعـد          باشد، واحد مي

  :باشند مي

  و ظروف كريستال ها مشخصات واحدهاي داراي پروانه بهره برداري در زمينه توليد ظروف شيشه اي و بطري

 )تن(ظرفيت اسمي استان  تاريخ بهره برداري نام شركت رديف

 840 آذربايجان شرقي  - سازي آذربايجانشيشه  1

 15  آذربايجان شرقي  -  يونار قالب  2

 2500 اصفهان   - صنايع بهين شيشه آريا 3

 105000 تهران  - سيروس زرگريان سنگ باراني 4

 25000 تهران  - شيشه سازي مينا 5

 73500 تهران  15/07/41 شيشه و گاز 6

 500 تهران  15/10/41 صنايع شيشه و بلور سازي متحد 7

 225 تهران  - محمود كاظمي فخر 8

 1250 خراسان جنوبي  08/11/79 آسيك كاران فردوس 9

 5000 خراسان رضوي  08/11/81 الماس شيشه مشهد 10

 200 خراسان شمالي  - خليل اميني قره قوپونلو 11

 675 خراسان شمالي  - سيد مجتبي زيبا 12

 100 خراسان شمالي  17/04/84 محمد اماني- علي رشيد پور  13

 300 خراسان شمالي  04/02/73 غلامحسين بهادري 14

 900 فارس  03/03/74 باروني هوشيار 15
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 )تن(ظرفيت اسمي استان  تاريخ بهره برداري نام شركت رديف

 18250  زنجان  -  كريستال ايران  16

 1000 فارس  20/03/74 عزت آقا جامه بزرگي 17

 2000 فارس  10/06/76 غلامحسين صناعي 18

 2500 فارس  15/08/74  محمد قلي وفايي و شركا  19

 40000 قزوين  12/12/71  شيشه بسته بندي تاكستان   20

 31350  قزوين  31/02/87  مفيد شيشه  22

  18000  قزوين  18/02/80  شيشه رازي  23

 1000 گيلان   19/05/73  توليدي تالش شيشه   24

 900 گيلان  13/11/58  مصنوعات شفاف شيشه  25

 1800 گيلان  01/07/64  صنايع پلاست مازندران  26

 2900 گيلان  02/06/74  بلور شيشه كاوه  27

 75000 همدان  -  شيشه همدان  28

29  

علي اكبر فلاح و كرم رضا  

  رضايي

-  

 900 همدان

 5000 يزد  04/06/74  ظروف شيشه اي يزد  30

  660  همدان  22/08/86 سيما شيشه  همدان  31

  540  البرز  09/08/85 آبگينه  32

  540  البرز  25/12/75 توليدي  ديده  پرداز  33

  418345 جمع  

  پورتال وزارت صنايع و معادن: مĤخذ

  

هاي نام برده در جدول، توليد كننده انواع بطري ها و ظروف شيشه اي شامل  شايان توجه است كه واحد

ايـن در حـالي   . باشند نيز مي.... و  ، ظروف كريستالهاي دارويي بشقاب، ليوان، شيشه شير بچه، كاسه، شيشه

هسـتند  ) جـار ( و ظروف بسته بندي مواد  ، ظروف كريستالها است كه محصولات  طرح مورد مطالعه، بطري

هـاي نـام بـرده تمـاس      به همين دليل طي مراحل بعدي  با واحـد . هاي سبك توليد خواهند شد كه از شيشه

ها حذف گشـته و   ها، تعداد قابل توجهي از واحد آن واحد حاصل شد و با تكميل اطلاعات در مورد محصولات

هـاي دارويـي در    هاي نام برده در جدول زير به عنوان توليد كنندگان بطري و جار شيشـه اي و شيشـه   واحد

  :فهرست عرضه كنندگان محصولات مشابه طرح مورد برسي باقي ماندند
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ه توليد ظروف شيشه اي مشابه محصولات طرح مورد مشخصات واحدهاي داراي پروانه بهره برداري در زمين

  ررسيب

 استان نام شركت رديف

ظرفيت 

 )تن(اسمي

  73500  تهران  شيشه و گاز  1

 75000 همدان  شيشه همدان  2

 18000 قزوين  كريستال ايران  3

 25000 تهران  شيشه سازي مينا  4

 24500 قزوين  مفيد شيشه   5

 18000 قزوين  شيشه رازي   6

 40000 قزوين  شيشه بسته بندي تاكستان   7

  274000 جمع
  

تن در  274000هاي دارويي در ايران معادل  بنابراين ظرفيت اسمي توليد شيشه جار و بطري و شيشه 

هـاي   هاي تلفني با هـر يـك از واحـد    توجه شود بر اساس مطالعات ميداني انجام شده  و تماس. باشد سال مي

در پايگـاه اطلاعـاتي   هـا بـيش از ظرفيـت منـدرج       فوق اين نتيجه حاصل شد كه توليدات برخي از اين واحد

بايست نسبت به اصلاح ظرفيت توليـد خـود در فهرسـت مشخصـات      فلذا مي. باشد وزارت صنايع و معادن مي

واحد توليد كننده ظروف كريستال  3لازم به توضيح است كه  .هاي توليدي، اقدامات لازم را انجام دهند واحد

كننـد، بنـابراين ظرفيـت ايـن واحـدها در      ليـت مـي  اي فعاظرفيت بالايي ندارند و در زمينه محصولات شيشه

  .محاسبات لحاظ نگرديده است

هـا در جـدول زيـر     به ظرفيت اسمي واحد 1386ها و نسبت توليد سال  ميزان توليد هر يك از اين واحد

  :ارائه شده است
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  تن: واحد  هاي اخير                     هاي دارويي در كشور در سال توليد  شيشه و جار و شيشه

  1386  1385  1384  1383  1382  1381  1380  نام واحد

نسبت توليد 

به  86

ظرفيت 

  %اسمي

  77  56591  56310  48276  69358  46472  45552  62779  شيشه و گاز

  113  84666  65613  71335  42018  31804  40490  60897  شيشه همدان

  99  17830  16070  12000  13190  13386  12600  13328  كريستال ايران

  116  29067  29240  37500  29590  31179  25736  23605  شيشه مينا

  71  17472  19461  19364  3500  3240  3791  2035  مفيد شيشه

  72  13025  12380  14000  12492  14436  0  0  رازي

شيشه بسته بندي  

  تاكستان
3735  4472  3998  4000  25000  18900  20858  

52  

    239509  217974  229475  176148  144515  132641  166379  جمع كل

  

طبق آمار توليدات به شرح جدول بالا كه از طرف وزارت صنايع و معادن ارائه شـده، مجمـوع توليـدات    

( تن  179140تن بوده، كه از آن مقدار   239509، معادل  1386هاي دارويي در سال   بطري و جار و شيشه

هـاي دارويـي بـوده     تن باقي مانده، شيشـه  60369به بطري و جار اختصاص داشته و  ) درصد 75نزديك به 

هر چند  آخرين اطلاعات منتشر شده توسط وزارت صنايع و معادن، آمار توليدات انواع بطـري شيشـه   . است

نمايد ولي به نقـل از گزارشـات ارائـه شـده از سـوي       را ارائه مي 1386اي، جار و شيشه هاي دارويي در سال 

كه از معتبرترين توليد كنندگان هستند، مجموع توليد بطـري   "ازي ميناشيشه س"و  "شيشه و گاز"شركت 

همين منابع  مجموع توليدات بطري شيشه اي  و . تن بوده است 234926، 1387شيشه اي و جار  در سال 

  .نمايند به شرح جدول زير ارائه مي 1387تا  1383هاي  جار را در فاصله سال

  1387  1386  1385  1384  1383  شرح
ميانگين رشد دوره  

  (%) 86تا   83اي از 

  8  234926  179140  166894  179428  141776  )تن(توليد بطري و جار 

كل توليد بطري، جار و شيشه 

  )تن( هاي دارويي 
176148  229475  217974  239509  265500* 8/10  

نسبت توليد بطري و جار به 

  (%)كل
5/80  2/78  6/76  8/74  5/88*   
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  8138 سال تا توسعه سوم برنامه آغاز از محصول واردات روند بررسي -2-3

هاي انجام شده و اطلاعات اخذ شده از گمرك جمهـوري اسـلامي ايـران و كـدهاي تعرفـه      طبق بررسي

  :باشد هاي قبل، ميزان واردات محصولات طرح به شرح مندرج در جدول بعد ميواردات ارائه شده در سرفصل

 سال

  شرح
1384 1385 1386 1387  1388  

كنسرو،  براي نگاه داشتن مربا،( ظروف دهان گشاد 

 )ميوه و اغذيه اي كه نياز به محافظت دارند
80 119 169 193 402  

و ... نوشابه و  0ها  بطري شيشه اي براي نوشيدني

 ليتر 5/2مواد خوراكي كمتر از 
80 1204 85 21 86  

  963  243 282 176  188 هاي بي رنگ ساير بطري

  138  21  2  4  37  هاي رنگي ساير بطري

  1589 481 538 1503 385  جمع كل واردات

  12040 5443 4518 2702 3170 )ميليون ريال(ارزش ريالي

  1215  556 486 294  352 )هزار دلار(ارزش دلاري 

  سازمان گمرك ايران: مأخذ           

  

  8138سال  تا توسعه سوم برنامه آغاز از مصرف روند بررسي -3-3

  واحدهاي در دست احداث -1-3-3

 863680واحد صنعتي با مجموع ظرفيت اسـمي   43طبق آمار وزارت صنايع و معادن، در حال حاضر 

و براي ظـروف كريسـتال نيـز هـيچ      .در دست احداث مي باشند,  تن، در زمينه توليد انواع ظروف شيشه اي

  :مشخصات اين واحدها بشرح جدول زير مي باشد .واحد در دست احداثي ارائه نشده است
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  انواع بطري و جار شيشه ايمشخصات واحدهاي در دست احداث در زمينه توليد 

 نام شركت رديف
  تاريخ

 آخرين جواز 

  درصد

 پيشرفت

ظرفيت 

 اسمي

  ظرفيت عملي

 %)80راندمان (

 56000 70000 10 1387 آذرمهر هريس 1

 800 1000 30 1374 طيف بلور كرج 2

 400 500 80 1375 توليدي سينا ياقوت 3

 480 600 43 1376 آبان بلور 4

 1600 2000 70 1376 قوچان امين 5

 80 100 99 1379 حكيم مومن تبريز 6

 800 1000 35 1380 آيسك كاران فردوس 7

 400 500 50 1380 شيشه گران نيشابور 8

 800 1000 42 1382 علي عمادي 9

 80 100 28 1382 هاشمي سنگدهي 10

 9600 12000 95 1382 رحمت االله ملوك زاده 11

 88 110 80 1383 پرويز ملاك 12

 64000 80000 15 1383 سهامي عام شيشه قوچان 13

 4800 6000 87 1383 تك شيشه ايساتيس 14

 5600 7000 0 1384 محمد علي مراد حاصلي 15

 31200 39000 15 1384 پارس بلور شرق  16

 360 450 75 1384 غضنفر فلك  17

 400 500 0 1384 بلور سينا  18

 64800 80000 85 1384 سهامي خاص صنايع زاب سان اروميه  19

 400 500 0 1385 ابراهيم شايان و قربانعلي كارگر شايان  20

 2000 2500 0 1385 راحله بايرامي جهاني  21

 1200 1500 40 1385 دومان صنعت غرب  22

 40000 50000 15 1385 جام توسسپيده   23

 1600 2000 0 1385 محمد تقي تنهايي لاكه  24

 32000 40000 10 1385 شيشه پاك شمال  25

 400 500 0 1385 صفر حامد  26

 400 500 0 1385 محمد اسمي  27

 576 720 98 1386 جام ميناي تبريز  28

 2000 2500 0 1386 عباس شورابيان  29

 2800 3500 10 1386 ابوالفضل نجاتي  30

 32000 40000 15 1386 پارس شيشه معطر  31

 6720 8400 0 1387 حسن علي تقي زاده اصل  32

 23360 29200 0 1387 عباس بيگ زاده  33
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 نام شركت رديف
  تاريخ

 آخرين جواز 

  درصد

 پيشرفت

ظرفيت 

 اسمي

  ظرفيت عملي

 %)80راندمان (

 24000 30000 0 1387 كريم امامي  34

 5600 7000 0 1387 فلاحت در فراغت استان فارس  35

 9600 12000 64 1387 توليد شيشه دارويي رازي  36

 800 1000 0 1387 بهارستاني پيكر  37

 72000 90000 0 1387 آريا نوش سپهر  38

 44000 55000 0 1387 گروه صنعتي شيشه مارليك گيلان  39

 16000 20000 0 1387 شيشه همدان  40

 124000 155000 0 1387 صنايع شيشه غدير رزن  41

 4000 5000 2 1388 بلور شيشه تابان  42

 4000 5000 2 1388 بلور شيشه كاوه  43

 690944 863680  جمع

  لوح فشرده واحدهاي در دست احداث وزارت صنايع و معادن: مĤخذ      

  

ها كه توليد كننـده بلورجـات و ظـروف     هاي تلفني صورت گرفته، تعداد زيادي از واحد با توجه به تماس

آقاي حسن   توان به واحد از جمله آن واحدها مي. شيشه دارويي خواهند بود، از اين ليست حذف خواهند شد

ر كرج، پارس بلور شرق، سهامي علي تقي زاده اصل، حكيم مومن تبريز، آبان بلور، جام ميناي تبريز، طيف بلو

عام شيشه قوچان، پارس شيشه معطر، واحد آقاي كريم امامي،  آقاي محمد تقي تنهايي لاكه، توليـد شيشـه   

  . دارويي رازي، بلور سينا، بلور شيشه تابان، بلور شيشه كاوه، صنايع شيشه غدير رزن اشاره نمود

نايع و معادن داراي صفر درصد پيشرفت هسـتند،  ها كه در فهرست وزارت ص هم چنين تعدادي از واحد

در واقعيت داراي پيشرفت بالاتري بوده و از ان ميان واحد آقاي ابراهيم شايان  به بهره برداري نيـز رسـيده و   

واحـد توليـدي آذرمهرهـريس هـم در مرحلـه      . باشد تن در سال مي 300در حال حاضر داراي توليد متوسط 

  .باشد درصد مي 40د پيشرفت واقعي آن در حدود دريافت تسهيلات بوده و درص

فعاليت شركت آريا نوش سپهر  نيز به دليل وجود مشكلات مالي متوقف شده و احتمالا طي چند سال  

واحد كه ملاك پيش بيني توليـد از   26هاي فوق، موقعيت  با حذف واحد. آينده به بهره برداري نخواهد رسيد

افق زماني مورد بررسي خواهند بود، به شرح منـدرج در جـدول صـفحه     هاي در دست احداث، در محل واحد

  :باشد بعد  مي
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 انواع بطري و جار شيشه ايمشخصات واحدهاي در دست احداث در زمينه توليد 

 نام شركت رديف

 تاريخ

 آخرين جواز

 درصد

 ظرفيت اسمي پيشرفت

 ظرفيت عملي

 %)80راندمان (

 400 500 80 75 توليدي سينا ياقوت 1

 1600 2000 70 76 قوچان امين 2

 800 1000 35 80 آيسك كاران فردوس 3

 400 500 50 80 شيشه گران نيشابور 4

 800 1000 42 82 علي عمادي 5

 80 100 28 82 هاشمي سنگدهي 6

 9600 12000 95 82 رحمت االله ملوك زاده 7

 88 110 80 83 پرويز ملاك 8

 4800 6000 87 83 تك شيشه ايساتيس 9

 5600 7000 0 84 محمد علي مراد حاصلي 10

 360 450 75 84 غضنفر فلك 11

12 
سهامي خاص صنايع زاب سان 

 اروميه
84 85 80000 64000 

 2000 2500 0 85 راحله بايرامي جهاني 13

 1200 1500 40 85 دومان صنعت غرب 14

 40000 50000 15 85 سپيده جام توس 15

 32000 40000 10 85 شيشه پاك شمال 16

 400 500 0 85 صفر حامد 17

 400 500 0 85 محمد اسمي 18

 2000 2500 0 86 عباس شورابيان 19

 2800 3500 10 86 ابوالفضل نجاتي 20

 56000 70000 40 87 آذرمهر هريس 21

 23360 29200 0 87 عباس بيگ زاده 22

 5600 7000 0 87 فلاحت در فراغت استان فارس 23

 800 1000 0 87 بهارستاني پيكر 24

25 
گروه صنعتي شيشه مارليك 

 گيلان
87 0 55000 44000 

 16000 20000 0 87 شيشه همدان 26

 315888 393860 جمع

  

هاي فوق بر اساس درصد پيشرفت دسته بندي شده و نهايتا ميزان توليد قابـل افـزدون بـه توليـد      واحد

  :  كنوني در هر سال بر اساس مفروضات زير محاسبه خواهد شد



  

- ٢٢  - 

 

به بهره  1389باشد، تا انتهاي سال  درصد مي 85هايي كه پيشرفت آنها بالاتر از  شود  واحد پيش بيني مي - 1

 .برداري برسند

به بهره برداري خواهند  1390درصد هستند، تا انتهاي سال  84الي  70واحدهايي كه داراي پيشرفت  - 2

 .رسيد

به بهره برداري خواهند  1391درصد هستند، تا انتهاي سال  69الي  55هايي كه داراي پيشرفت  واحد - 3

 .رسيد

به بهره برداري خواهند  1392درصد هستند، تا انتهاي سال  54الي  40هايي كه داراي پيشرفت  واحد - 4

 .رسيد

به بهره برداري خواهند  1393درصد هستند، تا انتهاي سال  39الي  25واحدهايي كه داراي پيشرفت  - 5

 .رسيد

 .به بهره برداري خواهند رسيد 1394درصد هستند، در سال  25هايي كه داراي پيشرفت زير  واحد - 6

  ها بر اساس درصد پيشرفت دسته بندي واحد

 ظرفيت عملي ها گروه

 79200 1مجموع ظرفيت اسمي واحدهايي  گروه 

 2448 2مجموع ظرفيت اسمي واحدهايي  گروه 

 0 3مجموع ظرفيت اسمي واحدهايي  گروه

 58400 4مجموع ظرفيت اسمي واحدهايي  گروه

 880 5مجموع ظرفيت اسمي واحدهايي  گروه

 174960 6مجموع ظرفيت اسمي واحدهايي  گروه

 70هاي جديد در سال اول بهره برداري بـا   شود در روال متداول، واحد با توجه به اين كه پيش بيني مي

درصد ظرفيت عملي توليد نمايند، ميـزان   100، 90، 80درصد ظرفيت عملي  و در سال هاي بعد به ترتيب 

قابـل پـيش بينـي     دصفحه بعهاي جديد به شرح مندرج در جدول  توليد بطري و جار شيشه اي توسط واحد

  : است

  )تن(پيش بيني ميزان توليد بطري و جار شيشه اي توسط واحدهاي در دست احداث 

 94 93 92 91 90 89 سال

 79200 79200 79200 71280 63360 55440 1توليدات واحدهايي  گروه 

 2448 2448 2203.2 1958.4 1713.6 0 2توليدات واحدهايي  گروه 

 52560 46720 40880 0 0 0  4توليدات واحدهايي  گروه

 704 616 0 0 0 0  5توليدات واحدهايي  گروه

 122472 0 0 0 0 0  6توليدات واحدهايي  گروه

 257384 128984 122283 73238.4 65073.6 55440 جمع كل
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  هاي فعال كنوني بررسي واحد -2-3-3

ها  به تعميرات، بـراي پـيش بينـي     ها و نياز كوره صنعت و وابستگي كامل خط توليد به كوره ماهيتبا توجه به 

بـر  . باشـد  هاي موجود كمك كننده مـي  هاي واحد هاي كنوني، آگاهي از برنامه تعمير كوره امكانات توليد برخي از واحد

  :هاي موجود به شرح زير است هاي واحد اساس اطلاعات گردآوري شده، برنامه تعميرات ميان دوره اي و اساسي كوره

  1392الي  1388هاي توليد بطري و جار از سال  پيش بيني برنامه زمانبندي تعميرات كوره

شركت                     

  سال
1388  1389  1390  1391  1392  

  -  شيشه و گاز
تعميرات ميان دوره اي 

  كوره

تعميرات ميان دوره اي 

  كوره
-  -  

  -  شيشه همدان
تعميرات ميان دوره اي 

  كوره
      تعميرات اساسي كوره

  -  مينا
      تعميرات اساسي كوره

  )طرح كنوني( 
-  

تعميرات اساسي 

  كوره
-  

      -  تاكستان
تعميرات ميان 

  دوره اي كوره
  

    -  مفيد
تعميرات ميان دوره اي 

  كوره
-  -  

    كريستال
تعميرات ميان دوره اي 

  كوره
-  -  -  

  شيشه  هاي معتبر توليد كننده ارائه شده از سوي شركت: ماخذ 

هاي فـوق را بـه شـرح زيـر      توان ميزان توليد واحد هاي توليدكنندگان مختلف، مي كوره تعميراتبر اساس زمان 

  :پيش بيني نمود

  1392الي  1388هاي  هاي فعال به استثاي شركت شيشه سازي مينا طي سال پيش بيني امكانات عرضه ساير  واحد

  سال

  واحد
1388  1389  1390  1391  1392  

  65000  65000  62000  62000  64000  شيشه و گاز

  90000  90000  62000  70000  74000  شيشه همدان

  17000  10000  17000  17000  17000  تاكستان

  30000  30000  28500  30000  30000  مفيد

  20000  20000  21000  18500  20000  كريستال

  252000  215000  190500  197500  205000  جمع
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  طرح مورد بررسي -4-3

اي توسط واحـد مـورد بررسـي بـه شـرح       انجام شده، ميزان توليد بطري و جام شيشه مطالعات اساسبر 

  :جدول زير خواهد بود

  )تن(ميزان توليد طرح مورد بررسي 

  سال

  شرح
  1394  1393 1392 91ماهه سال  6

 20000 18000 16000 7000 برنامه توليد طرح مورد بررسي

  

  

   كل امكانات عرضه -5-3

واحدهاي فعال در اين زمينه و امكانات عرضه واحدهاي در دسـت اجـرا، ميـزان     توليدبا توجه به ميزان 

عرضه انواع بطري و جار شيشه اي از محل توليدات داخلي در كشور بشرح جـداول صـفحه بعـد    كل امكانات 

درصـد   100توليد واحدهاي فعال توليد كننده جار و بطري پس از رسـيدن بـه   شايان ذكر است . خواهد بود

  .داده شده است هاي بعد ادامهبا همان مقدار در سال, ظرفيت عملي

  

  هاي آتي طي سال) تن( ميزان كل عرضه انواع بطر و جار شيشه اي در كشور

 سال         

 مجموع ظرفيت عملي
1389 1390 1391 1392 1393 1394 

 257384 128984 122283 73238 65074 55440 هاي در دست احداث طرح

 252000 252000 252000 215000 190500 197500 هاي فعال كنوني واحد

 20000 18000 16000 7000 -  -  واحد مورد بررسي

 529384 398984 390283 295238 255574 252940 جمع كل
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  : تقاضا  -4

  : تقاضاي داخلي -1-4

هاي پيشين توضيح داده شد واحد مورد بررسي قادر به توليد ظروف كريسـتال  همانطور كه در سرفصل

محصول با توجه به ماهيت تزئيني بودن و اينكه واحد رقيبي براي آن وجود ندارد در تقاضاي  اينكه باشد مي

هاي خـارجي ايـن   گونه محصولات طرح ديده نشده است ولي بايد توجه داشت كه در صورت قابليت رقابت با

  .تواند از بازار خوبي برخوردار باشدمحصول مي

با توجه به توضيحات ارائه شده، در رابطه با نوع كاربرد بطري و شيشـه بـراي بسـته بنـدي محصـولات      

هـا و شيشـه هـا در بسـته      متداول ترين موارد مصرف بطري. توان از ضريب مصرف استفاده نمود مختلف، مي

  :زير استبندي محصولات 

  هاي غير الكلي به استثناي ماء الشعير  نوشابه) الف

  عسل و مربا -ترشيجات -آبليمو) ب

  سس و رب ) د

  ماء الشعير) ج

  عرقيات -سركه -گلاب -الكل) د

  هاي غير الكلي نوشابه -الف 

 و توليـدي  واحـد  164 از بـيش  حضور و در كشور  سال 50 از بيش اي سابقه با نوشابه توليد صنعت

از صنايع فعال كشـور بـه حسـاب     گازدارغيرالكلي درسال هاي نوشابه ليتر ميليارد 1/6ظرفيت  اسمي توليد 

 ، ساسـان  ، ايـران  زمزم سازي نوشابه توان به گروه مي نوشابه كننده توليد هاي از مهمترين شركت. مي آيد

 و مـابقي  بـوده  ليسـانس  تحـت  اواحده از اين محدودي توليدات تعداد .نمود ،نوشاب اشاره  ارم خوشگوار،

  .نمايند مي عمل مستقل بصورت

وزارت صنايع و معادن، بر اساس وضـعيت صـنايع نوشـابه سـازي كشـور از گـروه صـنايع غـذايي غيـر          

ميليـارد ليتـر    4/2ميليارد ليتر بوده و ميزان توليد  4/3ظرفيت اسمي توليد نوشابه  1386كشاورزي در سال 

به هـاي گـازدار در   درصـد، ميـزان توليـد كنـوني انـواع نوشـا       70بنابراين بر اساس راندمان . اعلام شده است

  . شود ميليارد ليتر برآورد مي 2/4كشورحدود 
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هاي توليد نوشابه از قبيل زمزم تهـران، زمـزم اصـفهان،     هاي تلفني انجام شده با واحد با توجه به تماس 

اين نتيجه حاصل شد كه مجموعه كارخانجات زمـزم، كارخانـه خوشـگوار و    .....زمزم رشت، زمزم آذربايجان و 

 1386تـا   1384هاي بـين   ها در سال يدي ساسان از توليدكنندگان نوشابه شيشه اي بوده، اين واحدواحد تول

درصد از توليدات خـود را   10در حدود  1389تا  1387هاي  درصد و بين سال 11به طور متوسط در حدود 

شده، هيچ يـك از  هاي صورت پذيرفته  با توجه به صحبت. كنند در قالب بسته بندي شيشه به بازار عرضه مي

ها تصميم به متوقف نمودن اين نوع از توليدات ندارند و علت را سودده بـودن توليـدات فـوق بيـان      اين واحد

در جدول  1389الي  1386ها در سال هاي  مجموع توليداتي در بسته بندي شيشه براي اين واحد. نموده اند

سي سي  265ي سي بوده كه به طور متوسط س 280يا  250حجم هر بطري شيشه اي . زير آورده شده است

گـرم   375باشد كه به طور متوسط  گرم مي 400الي  350وزن هر شيشه نوشابه بين . شود در نظر گرفته مي

اي مورد مصرف در اين بخـش، در طـي    ميزان بطري شيشه 1389بنابراين در سال . در نظر گرفته شده است

باشـند و   هـاي نوشـابه از نـوع در گـردش مـي      شـود كـه شيشـه    توجه. اين سال ها  قابل محاسبه خواهد شد

هـاي   كارخانجات نوشابه سازي براي رعايت استانداردهاي بين المللـي و داخلـي موظـف بـه تعـويض شيشـه      

يا به عبارت ديگر . باشد هر چند در عمل معمولا زمان تعويض سه سال يك مرتبه مي. باشند مصرفي خود مي

كنـيم يـك سـوم     بنابراين  فرض مي.  شوند هاي مورد مصرف نو مي كليه بطريبه تدريج طي مدت سه سال، 

  . شود توليدات هر سال در قالب شيشه بسته بندي مي

  هاي گذشته برآورد پتانسيل مصرف  شيشه در صنعت نوشابه سازي طي سال

 1389 1388 1387 1386 1385 1384 سال

 *هاي فوق ميزان توليد نوشابه واحد

 )ميليون ليتر( در بسته بندي شيشه 
53 58 68 86 90 92 

 347.17 339.623 324.528 256.604 218.868 200 ها تعداد شيشه

 130189 127358 121698 96226.4 82075.5 75000 وزن شيشه

 43396.2 42452.8 40566 32075.5 27358.5 25000 ها وزن شيشه,يك سوم 

درصد توليد  10درصد توليد و سه سال بعد بر اساس  11گرد شده و در سه سال اول بر اساس  مذكورتوجه شود ارقام *

  . باشد مي
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  انواع كنسرو مواد غذايي -ترشيجات -آبليمو)  ب

 آبليمو)  - 1-ب

. بسته بنـدي و عرضـه مـي گـردد     )PET(هاي پلي اتيلن ترفتالات  آبليمو در ظروف شيشه اي و بطري

ر ظروف پت مستلزم انجام يك نوع آزمايش ديگـر بـر روي سـرد شـدن آبليمـو پـس از       بسته بندي آبليمو د

برخي از كارخانجات توليدي تمام توليد خود . است)  تحت عنوان آزمايش مهاجرت(  پاستوريزاسيون محصول 

  بر اسـاس نتـايج  . نمايند را در ظروف شيشه اي و برخي مقداري از توليدات را در ظروف شيشه اي عرضه مي

درصد از آبليموي توليدي در كشور در  40هاي توليدي مختلف حدود  هاي انجام شده با واحد حاصل از تماس

  .گردند هاي شيشه اي بسته بندي و به بازار عرضه مي شوند و مابقي در بطري ظروف پت بسته بندي مي

داول به طور متوسـط وزن  بر اساس الگوي مت. هاي مختلف مي باشند هاي آبليمو در ابعاد و اندازه شيشه

  .گرم در نظر گرفته شده است 400گرمي آبليمو،  500اي براي بسته بندي  يك بطري شيشه

  :ظرفيت توليد آبليمو در كشور به شرح جدول زير است

  ظرفيت توليد آبليمو در كشور

  1389  1388  1387  1386  1385  1384  سال

  121  105  96  89  83  80  ها تعداد واحد

  120341  92382  75932  69322  63052  59802  )تن( توليدظرفيت  

  پورتال وزارت صنايع و معادن: ماخذ

 "، "بهـروز نيـك  "هـاي   هاي برقرار شده با تعدادي از توليدكنندگان از جمله واحد بر اساس نتايج تماس

توجـه بـه   بـا  . باشـد  درصـد مـي   75، راندمان توليد در اين صنعت حـدود  "زرين "و  "صنايع غذايي شايسته

هاي شيشه اي، ميزان بطري مورد استفاده براي  توضيحات ارائه شده در  مورد سهم عرضه محصول در بطري

  :آبليمو  در جدول زير برآورده شده است

  هاي گذشته برآورد مصرف  بطري اي شيشه اي براي بسته بندي آبليمو طي سال

  1389  1388  1387  1386  1385  1384  سال

 90256 69287 56949 51992 47289 44852  آبليموميزان توليد 

 43323 33258 27336 24956 22699 21529  )تن( مصرف بطري هاي شيشه 
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  ترشيجات)  -2-ب

كند، صنعت  غذايي كه در بسته بندي محصول خود از ظروف شيشه اي استفاده مي صنايعيكي ديگر از 

بـوده،   15131210و  15131230هـاي آيسـيك ايـن دو محصـول      كد. باشد توليد ترشيجات و شورجات مي

هـا   تعداد و ظرفيت اسمي واحد. باشند تن در سال مي 198234واحد با مجموع ظرفيت اسمي  458مجموعا 

  :زير استبه شرح جدول 

  هاي توليد انواع  ترشيجات و شوريجات  در كشور ظرفيت اسمي واحد تعداد و   

  1389  1388  1387  1386  1385  1384  سال

  458  454  386  328  285  265  ها تعداد واحد

  198234  197734  160589  130926  110683  102443  )تن( ظرفيت  اسمي 

  پورتال وزارت صنايع و معادن: ماخذ

هاي توليدي مختلف، راندمان توليد در اين صنعت حدود  هاي انجام شده تماس با واحد بررسيبر اساس 

شـركت   "، "هـاي غـذايي اردكـان    فرآورده ": ها عبارتند از برخي از اين واحد. شود درصد تخمين زده مي 70

.  "جنـوب بـرگ سـبز   "و  "كشت و صنعت شاداب خراسـان  "، "صنايع تبديلي گلستان "، "توليدي اروم آدا

هاي توليدي بيشتر از متوسط راندمان صنعت بوده و برخي ديگر  شايان توجه است كه راندمان برخي از واحد

درصـد و   90به عنوان مثال راندمان توليد در واحد اروم آدا در حـدود  . نمايند با راندماني پايين تر فعاليت مي

هايي نيز با  دستيابي به اطلاعات بيشتر، تماس براي. درصد اعلام شده است 65 "برگ سبز جنوب "در واحد 

درصد در ايـن صـنعت    70صورت پذيرفت و نهايتا متوسط راندمان  "يك و يك"و  "بهروز نيك"هاي  شركت

درصد شوريجات  60حدود . شود بسته بندي انواع ترشيجات در اوزان مختلف انجام مي. مورد تاييد قرار گرفت

هاي متـداول، بـراي بسـته بنـدي      بر اساس الگو. شود شه بسته بندي ميو ترشيجات در ظروف شيشه اي شي

گـرم ترشـي و يـا     750گرم كه گنجـايش   500ترشيجات و شوريجات بيشتر از ظروف شيشه اي جار با وزن 

  .شود شوريجات را داشته باشد، استفاده مي

  هاي گذشته لاي براي بسته بندي انواع ترشي و شوريجات  طي سا برآورد  مصرف ظروف  شيشه

  1389  1388  1387  1386  1385  1384  سال

 138764 138414 112412 91648 77478 71710  ميزان توليد انواع ترشي و شوريجات

 55506 55366 44965 36659 30991 28684  )تن( اي جار  مصرف ظروف شيشه 
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  عسل) 3-ب

هاي جار و ظروف  براي بسته بندي عسل، به استثناي بسته هاي كوچك يك بار مصرف، بيشتر از شيشه

 "هايي نظيـر   تلفني با واحد  بر اساس مطالعات ميداني انجام شده و در پي تماس. شود پلاستيكي استفاده مي

، دو نتيجه حاصل  "شكليبازرگاني مواد غذايي "و  "عسل ريزان سراب "، "صنايع غذايي طبيعي كشتار سبز

درصد توليدات خود را در بسته بندي شيشه اي عرضـه نماينـد و    60هاي فوق به طور متوسط  واحد: شد اول

رانـدمان توليـد در ايـن    : دوم. شـود  مابقي در ساير ظروف از قبيل پت و يا ظروف پلي اتيلني بسته بندي مي

  . باشد درصد مي 75ها در حدود  واحد

  :سل در جدول زير آورده شده استظرفيت توليد ع

  هاي توليد عسل بسته بندي شده  در كشور تعداد و ظرفيت اسمي واحد 

  1389  1388  1387  1386  1385  1384  سال

  95  94  77  69  61  53  ها تعداد واحد

  50016  49722  37922  34972  28702  18922  ظرفيت  بر حسب تن

  پورتال وزارت صنايع و معادن: ماخذ

گرمـي بـه بـازار ارائـه      950گرمـي و   450گرمـي،   280گرمي،  150هاي  معمولا در بسته بنديعسل  

 400هاي جـار در حـدود    گرم و متوسط وزن شيشه 457در اين گزارش متوسط اين مقادير  معادل . شود مي

  .گرم در نظر گرفته شده است

  هاي گذشته اي براي بسته بندي عسل طي سال برآورد مصرف ظروف شيشه 

  1389  1388  1387  1386  1385  1384  سال

 22507 22375 17065 15737 12916 8515  ميزان توليد عسل بسته بندي

 19700 19584 14936 13775 11305 7453  )تن( مصرف شيشه هاي جار 

  مربا) 4-ب

اي و هم در ظـروف پلـي اتيلنـي بـه بـازار عرضـه        مربا از محصولاتي است كه هم در بسته بندي شيشه

ها نظير واحد توليدي اتاكو، مرباي تك نفره توليـد   بر اساس مطالعات موردي انجام شده، برخي واحد. شود مي

  .كنند كنند و برخي نيز از ظروف پلي اتيلني و پلي پروپيلني استفاده مي فلذا از شيشه استفاده نمي. نمايند مي

 "، "زرين مياندواب "اي كوچك مانند واحد ه راندمان توليد در اين صنعت نسبتا پايين است  و در  واحد

درصد و در  40هاي كوچك حدود  اين امر پر رنگ تر است به گونه اي كه راندمان در واحد  "آويشن فيروزكوه
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هاي  متوسط راندمان در واحد. درصد اعلام شده است 80هاي بزرگ مانند آروم ادا  و به صبا در حدود  واحد

  .باشد درصد مي 30اي در بسته بندي مربا در حدود  اده از ظروف شيشهدرصد و استف 60توليد مربا 

  :هاي گذشته به شرح جدول زير بوده است ظرفيت توليد مربا در سال

  هاي توليد مربا در كشور تعداد و ظرفيت اسمي واحد 

  1389  1388  1387  1386  1385  1384  سال

  332  330  288  257  235  219  ها تعداد واحد

  194066  193666  158764  131634  120554  108934  )تن(  ظرفيت  اسمي

  پورتال وزارت صنايع و معادن: ماخذ  

آن بخـش از توليـدات مربـا كـه در ظـروف      . گرمي متداول نيست 900در اين صنعت بسته بندي هاي 

 370الـي   320گرم و وزن خـالص   600شود، به طور معمول در بسته بندي با وزن كل  شيشه اي عرضه مي

گرم در  250گرم و شيشه جار  350گرم لحاظ شده است  كه در محاسبات وزن خالص مربا به طور متوسط 

با در نظر گفتن فرضيات ارائه شده، ميزان توليد مربا و مصرف شيشه در اين صنعت به . نظر گرفته شده است

  .شرح جدول زير است

  )تن( هاي گذشته  برآورد مصرف ظروف  شيشه اي براي بسته بندي مربا طي سال

  1389  1388  1387  1386  1385  1384  سال

 116440 116200 95258 78980 72332 65360  ميزان توليد مربا

 34932 34860 28578 23694 21700 19608  ميزان عرضه مربا در جار

 24951 24900 20413 16924 15500 14006  مصرف شيشه هاي جار 

  سس و رب) د

  سس و رب) 1-د

از ميـان تمـام   .  باشـد  و رب عموما در ظروف غير شيشه اي مي خوراكيبندي سس هاي  بستهتوليد و 

مطالعات انجام . دهد ها، مايونز بيشترين درصد بسته بندي در ظروف شيشه را به خود اختصاص مي انواع سس

درصد از توليـدات رب گوجـه فرنگـي در     10درصد توليد سس مايونز و  20شده نشان از اين مطلب دارد كه 

  .  گردد  ارائه مي) جار(اي  بسته بندي شيشه
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 "، "صـنايع غـذايي مهيـاران    "هـاي توليـد سـس از قبيـل      هاي صورت گرفته با واحد با توجه به تماس

درصـد بـرآورد    70، راندمان توليد  در خطوط توليـد سـس در حـدود    "كشت و صنعت شهريار "و   "كدبانو

  . صد برآورد شده استدر 75در خط توليد رب نيز راندمان توليد در حدود . گردد مي

  هاي توليد سس مايونز و رب گوجه فرنگي در كشور تعداد و ظرفيت اسمي واحد

 1389 1388 1387 1386 1385 1384 سال

 رب گوجه فرنگي

 292 291 256 237 216 201 ها تعداد واحد

 859395 858625 673095 579245 505450 449679 ظرفيت بر حسب تن

 سس

 85 83 65 51 45 41 ها تعداد واحد

 110688 108993 69625 55621 48160 43465 ظرفيت بر حسب تن
  

در محاسبات بر اساس . ظروف مورد استفاده در بسته بندي اين محصولات نيز از نظر اندازه متنوع است 

گـرم  و بـراي    300هايي بـا وزن   گرم در شيشه 700هاي متداول، براي رب وزن خالص  پرمصرف ترين اندازه

  . گرمي در نظر گرفته شده است 280گرم در شيشه هاي  650سس مايونز وزن خالص 

  )تن( هاي گذشته  رآورد مصرف   ظروف شيشه اي براي بسته بندي سس مايونز و رب گوچه فرنگي طي سالب

  1389  1388  1387  1386  1385  1384  سال

 77482 76295 48738 38935 33712 30426  ميزان توليد سس

 15495 15259 9748 7787 6742 6085  ميزان عرضه سس در جار

 6674 6573 4199 3354 2904 2621  )تن( مصرف شيشه هاي جار 

 644546 643969 504821 434434 379088 337259  ميزان توليد رب

 64455 64397 50482 43443 37909 33726  ميزان عرضه رب گوجه در جار

 27623 27599 21635 18619 16247 14454  )تن(مصرف شيشه هاي جار 

 34299 34172 25834 21973 19151 17075  هاي جار كل مصرف شيشه
  

  ماء الشعير -ج

آيند، كه در ادامه  اي به حساب مي شيشه  هاي توليد ماء الشعير از بزرگترين مصرف كنندگان بطري واحد

  :  هاي توليدكننده انواع ماءالشعير مورد بررسي قرار گرفته است ميزان تقاضا در واحد

هـاي   معادن،  مجموع ظرفيـت اسـمي پروانـه   بر اساس اطلاعات مندرج در  لوح فشرده  وزارت صنايع و 

به شرح جدول  صفحه بعد  1388تا  1384بهره برداري صادره در زمينه توليد انواع ماءالشعير طي سال هاي 

  :ارائه شده است
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  هاي توليد كننده انواع مالشعير در كشور تعداد و ظرفيت اسمي واحد

  1388  1387  1386  1385  1384  سال

 8625 8400 8311 8131 8111  )ميليون ليتر( ظرفيت اسمي 

سازي كشور به دست آمد، در حال حاضر براساس اطلاعاتي كه از خبرگان صنعت و انجمن صنايع نوشابه

هاي مندرج در پروانه بهره  هاي فعال در زمينه توليد  انواع ماءالشعير با ظرفيت واحد اغلبميزان توليد واقعي 

هاي ميداني انجام شـده  مشـخص گرديـد واحـد     هم چنين بر اساس بررسي. برداري آنها بسيار متفاوت است

ان، شـيراز،  هاي اصـفهان، خوزسـتان، آبـاد    نوشابه سازي زمزم كه داراي چندين پروانه بهره برداري در استان

باشـد، تنهـا    كرمان، رشت، گرگان، مشهد، آذربايجان، كرمانشاه، تهران در زمينه توليد ماءالشعير  و نوشابه مي

  . نمايد در استان تهران  و آذربايجان شرقي ماءالشعير توليد مي

هاي مصرف كننده محصولات فعلـي شـركت شيشـه سـازي      از بزرگترين واحد يكيشايان ذكر است كه 

. باشد اسـت  هاي توليدكننده ماءالشعير در كشور مي كه يكي از اصلي ترين واحد "بهنوش ايران"ا، شركت مين

هاي پت يك ليتـري و   هاي قوطي فلزي، بطري ظرفيت توليد اين شركت شامل انواع ماءالشعير در بسته بندي

كـه بـا توجـه بـه     . باشـد  ميليـون ليتـر مـي    230برابر حدود ...  سي سي و 330هاي شيشه اي  بيشتر، بطري

نسـبت  انـواع   . ميليون ليتر افـزايش يابـد   370هاي توسعه اتي پيش بيني شده اين ظرفيت به بيش از  برنامه

  :باشد بسته بندي در توليدات شركت بهنوش بر اساس اطلاعات اخذ شده از آن واحد به شرح زير مي

 هاي پت درصد  بسته بندي در بطري 64 �

 هاي فلزي قوطي درصد بسته بندي  در 9 �

 هاي شيشه اي درصد بسته بندي در بطري 21 �

 ليتري  20هاي  درصد در كپسول 6 �

 30بـيش از  ( ميليون ليتر از توليدات شـركت   48هاي ارائه شده، در حال حاضر بيش از  بر اساس نسبت

كه بخش اصلي ايـن نيـاز از طريـق توليـدات شـركت      . باشد بسته بندي شيشه اي  مي) هزار تن بطري شيشه

شـركت   25/05/1389مـورخ   10-1918در همـين راسـتا  نامـه شـماره     . گردد شيشه سازي مينا تامين مي

گرمـي   200الي  150ميليون بطري  200بهنوش به شركت شيشه سازي مينا در خصوص درخواست تامين  

بندي آب ميوه و  علاوه برآن شركت زمزم نيز براي بسته. ار تن به پيوست ارائه شده استهز 35معادل حدود 
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ميليون بطري شيشـه اي   200ميزان نياز خود را براي  11/05/89مورخ  20-1198مالشعير طي نامه شماره 

  .گرمي اعلام نموده است 200الي  150

ميليـون ليتـر    55ماءالشعير شركت آرپانوش با ظرفيت حدود  توليدكنندههاي اصلي  يكي ديگر از واحد

بـر  . نمايد درصد توليدات خود را در بسته بندي شيشه و تحت برند ايستك به بازار عرضه مي 60كه . باشد مي

هـاي شيشـه اي    هاي فعال سهم ناچيزي در استفاده از بطري هاي ميداني انجام شده ساير واحد اساس بررسي

  . محصولات خود دارددر بسته بندي 

  هاي گذشته برآورد پتانسيل مصرف  شيشه در صنعت توليد ماءالشعير سال

  ميليون ليتر: واحد 

  1389  1388  1387  1386  1385  1384  سال

 230 193 147 101 72 55  توليدماالشعير در بهنوش 

 *55 40 35 7 1.3 0/-  توليدماالشعير در آرپانوش

 7 6 7 6 3 0/-  ها واحدتوليد ماء الشعير در ساير 

عرضه ماءالشعير در بطري شيشه ميزان 

 48 41 31 21 15 12 اي توسط بهنوش

عرضه ماءالشعير در بطري شيشه ميزان 

 33 24 21 4 1 0 اي توسطĤرپانوش

عرضه ماءالشعير در بطري شيشه ميزان 

 1 1 1 1 0 0 اي توسط ساير توليدكنندگان

 82.00 65.13 52.57 26.01 16.20 11.55 در بطري شيشه اي  مالشعير عرضه كل

 268.85 213.54 172.36 85.28 53.11 37.87 )ميليون عدد(  تعداد شيشه ها

 67213 53385 43090 21320 13279 9467 )تن(  ها وزن شيشه

  .اين رقم تخميني است*

  الكل، گلاب ) د

  الكل) 1-د

شـود، الكـل صـنعتي     اي نيز استفاده مي كه در بسته بندي آن از بطري شيشه  محصولاتييكي ديگر از 

هاي توليدي، مجموعه توليد كنندگان الكل صنعتي در يكي  بر اساس نتايج مذاكرات انجام شده با واحد. است

  :هاي زير قابل دسته بندي هستند از گروه
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وليد كننده الكل صد در صد مي باشند كـه بـه   ت "شيمي غدير"هاي توليد كننده نظير واحد  برخي از واحد -

هـاي   رسد كه براي بسته بندي اين نوع الكـل، آنهـا از شيشـه    عنوان ماده اوليه در ساخت دارو  به مصرف مي

  .نمايند وارداتي استفاده مي

 اي و بالـك عرضـه    تمام توليد خود را به صورت فلـه  "سيمين تاك"هاي توليدي نظير  برخي ديگر از واحد -

كنند و دليل اين امر استفاده از اين ماده توسـط توليدكننـدگان مـواد آرايشـي و دارويـي در محصـولات        مي

  .بهداشتي است

اكثـر  . نماينـد  اي عرضه مـي  ها درصد كمي از محصولات خود را  در بطري شيشه برخي ديگر از اين واحد    -

درصد از محصولات خود را به صورت فلـه و   90 اين گروه از توليدكنندگان نظير كيميا الكل زنجان در حدود

هـا نظيـر    نمايند و دسته اي ديگر از واحـد  سي سي عرضه مي 300اي  هاي شيشه ده درصد ديگر را در بطري

اي عرضـه   درصـد از توليـدات خـود را در بطـري شيشـه      5، حـدود  "الكل ويسيان خرم آباد "شركت توليدي

  .نمايند مي

هـاي   توليدكننده الكل صنعتي،  با در نظر گيـري ظرفيـت واحـد    هاي واحد بدين ترتيب ميزان تقاضا در

اي بسـته   هاي شيشـه  درصد از كل توليدات در بطري 5فعال توليدي در اين صنعت و احتساب اينكه مجموعا 

  .  گردد  محاسبه شده است بندي مي

سي سي  500ها به ترتيب  درصد و حجم و وزن  بطري 80از سوي ديگر راندمان توليد در اين صنعت  

 .گرم در نظر گرفته شده است 300

 ظرفيت توليد الكل و ميزان مصرف شيشه در اين صنعت

 1389 1388 1387 1386 1385 1384 سال

 222029 198741 184222 165100 152000 145000 )تن(ظرفيت اسمي 

ميزان عرضه الكل در بسته بندي شيشه 

 8881 7950 7369 6604 6080 5800  اي

 5329 4770 4421 3962 3648 3480  )تن(  ميزان شيشه مصرفي

  گلاب ) 2-د 

گلاب پاستوريزه در بطـري  . از ديگر محصولاتي كه ممكن است در شيشه بسته بندي شود، گلاب است

  .گردد هاي پت عرضه مي بطريهاي پلاستيكي و  اي ، گالن شيشه
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درصـد از گـلاب    36با توجه به اطلاعات اخذ شده از كارشناسان و متخصصين اين صـنعت ، در حـدود   

به طور متوسط اين گونه در نظر گرفته شده است . شود هاي شيشه اي بسته بندي مي توليدي كشور در بطري

. شود گرم بسته بندي مي 500با وزن خالص  گرمي  300هاي  با فرض اينكه به طور متوسط گلاب در شيشه

  :ميزان تقاضا در اين بخش محاسبه شده است

  

  

  

  ظرفيت توليدگلاب و ميزان مصرف شيشه در اين صنعت

 1389 1388 1387 1386 1385 1384 سال

 43000 43000 42061 40361 26471 23561 )ليتر(ظرفيت اسمي 

 9288 9288 9085 8718 5718 5089 )تن( ميزان شيشه مصرفي 

توان ميزان تقاضاي كلـي ايـن    با توجه به مطالب فوق و موارد مصرف مختلف شيشه هاي بطر و جار مي

  :محصول را حاصل نمود

  تقاضاي شيشه براي محصولات مختلف -جدول

 1389 1388 1387 1386 1385 1384 سال

 43396.2 42452.8 40566 32075.5 27358.5 25000 نوشابه

 43323 33258 27336 24956 22699 21529 آبليمو

 55506 55366 44965 36659 30991 28684 ترشيجات

 19700 19584 14936 13775 11305 7453 عسل

 24951 24900 20413 16924 15500 14006 مربا

 6675 6573 4199 3354 2904 2621 سس

 27623 27599 21635 18619 16247 14454 رب

 67213 53385 43090 21320 13279 9467 ماالشعير

 5329 4770 4421 3962 3648 3480 الكل

 9288 9288 9085 8718 5718 5089 گلاب

 303004 277176 230646 180363 149650 131783 جمع

:هاي شيشه اي و جار شيشه اي در جدول زير به تفكيك آورده شده است بنابراين مصارف بطري  

 1389 1388 1387 1386 1385 1384 سال

 168549 143154 124498 91031.5 72702.5 64565 ميزان مصرف بطري شيشه اي

 134455 134022 106148 89331 76947 67218 ميزان مصرف جار شيشه اي

 303004 277176 230646 180363 149650 131783 ميزان مصرف كل
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  8138سال  تا توسعه سوم برنامه آغاز از محصول صادرات روند بررسي -1-4

بـه شـرح    1388تا  1384هاي  و جار شيشه اي به تفكيك كد تعرفه در سال بطري انواعميزان صادرات 

  :باشد زير مي

 سال

  شرح
1384 1385 1386 1387  1388  

كنسرو،  براي نگاه داشتن مربا،( ظروف دهان گشاد 

 )ميوه و اغذيه اي كه نياز به محافظت دارند
1273 927 1502 1216 1233  

و ... نوشابه و  0ها  بطري شيشه اي براي نوشيدني

 ليتر 5/2مواد خوراكي كمتر از 
4792 679 416 63 1003  

  5913  7229 10000 7084  6272 هاي بي رنگ ساير بطري

  220  618  196  137  15  هاي رنگي ساير بطري

  8369 9126 12114 8827 12352 )تن( جمع كل صادرات

  23981 29100 23719 17190 30752 )ميليون ريال(ارزش ريالي

  2417  3006 2552 1870  3400 )هزار دلار(ارزش دلاري 

  سازمان گمرك ايران: مأخذ            

  

  :توسعه چهارم برنامه پايان تا محصول به نياز بررسي -2-4

  پيش بيني تقاضا داخلي  -1-2-4

هـاي   تقاضا در اين صنعت طي سـال به منظور پيش بيني تقاضا براي محصولات طرح، حداقل نرخ رشد 

هاي رسـمي   شايان توجه است كه نرخ رشد كل صنعت در گزارش.  گذشته ملاك محاسبات قرار گرفته است

درصد، در سال  9/11، 1383درصد، در سال  1/10، 1382درصد، در سال  4/11، 1381منتشر شده در سال 

در مـورد رشـد   . درصد اعلام شـده اسـت   7/8، 1386درصد و در سال  8، 1385درصد، در سال  11، 1384

بالاترين رشد توسـط وزيـر   . تا زمان نگارش گزارش رقم قطعي اعلام نشده است 1387بخش صنعت در سال 

  .درصد اعلام شده است 7تا  6صنايع و معادن به طور غير رسمي و غير مستند بين 

ر شش زمينه بررسـي شـده از كـل    بر اساس آمار منتشره توسط مركز آمار، سهم صنايع غذايي كشور د

  :باشد بخش صنعت به شرح زير مي
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  :باشد در رابطه با صنايع غذايي جداول زير  با توجه به آمار منتشره از مركز امار مي

  1380-85هاي كل صنعت طي دوره زماني  سهم صنايع غذايي كشور در شاخص

  1385  1384  1383  1382  1381  1380  سال/ شاخص   

  6/17  4/17  1/17  4/15  1/15  6/15  (%)ها  كارگاهتعداد 

  14  3/14  3/14  8/13  6/13  3/14  (%)اشتغال 

  8/11  7/11  3/14  4/13  7/10  9/9  (%)گذاري  سرمايه

  2/9  10  5/11  9/11  1/11  9/11  (%)ارزش افزوده 

  66/0  70/0  80/0  86/0  82/0  83/0  وري نيروي كار بهره

  5/6  5/8  9/8  5/8  1/12  8/14  (%)صادرات 

  .هاي صنعتي ده نفر كاركن و بيشتر، مركز آمار ايران نتايج آمارگيري از كارگاه: ماخذ              

درصد كارگاههاي صنعتي در صنايع غذايي فعال بوده انـد و   6/17، 1385بر اساس جدول بالا در سال  

هـا   صـنعتي در ايـن رشـته فعاليـت    سهم سرمايه گذاري . هاي شغلي را ايجاد نموده اند درصد از فرصت 1/14

از سوي ديگر مطالعات طرح مورد بررسي . درصد بوده است 5/6درصد و سهم صادرات غير نفتي كشور  8/11

مصرف بطري و ظـروف شيشـه اي از ميـانگين نـرخ      1388تا  1384هاي  نشان از آن دارد كه در فاصله سال

اطلاعاتي كه مورد اشاره قرار گرفت و به بهره برداري  با توجه به مجموعه. درصد برخوردار بوده است 14رشد 

هـا، مربـا،    رسيدن سرمايه گذاري هاي به عمل آمده از اواسط دهه هشتاد در بخش توليد نوشابه و انواع سس

ها، هم چنين روند رو به افزايشي كه در جهان، بازگشت به مصرف كالاهاي برگشت  ترشيجات و ساير چاشني

ا قابل بازيافت را رونق بخشيده  و در ايـران نيـز معمـولا بـا فاصـله  زمـاني از آن تبعيـت        پذير به طبيعت و ي

شود، در پيش بيني تقاضاي محصولات طرح با رعايت جانب احتياط، چنين فرض شده  كه ميانگين نـرخ   مي

بطري و ظروف بر اين اساس تقاضاي انواع . ادامه يابد 1394درصد در آينده نزديك و تا سال  14رشد سالانه 

كه طرح مورد بررسي از حداكثر ظرفيت عملي خود بهره برداري  خواهد نمود  1394تا سال ) جار( شيشه اي

  :شود به شرح جدول زير پيش بيني مي

  پيش بيني تقاضاي انواع بطري و جار

 1394 1393 1392 1391 1390 سال

 324,811 284,922 249,932 219,239 192,315 بطري شيشه اي پيش بيني تقاضاي

 259,019 227,289 199,376 174,891 153,413 جار شيشه اي پيش بيني تقاضاي

 583,830 512211 449308 394,130 345,728 ميزان مصرف كل
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  موازنه عرضه و تقاضا-5

با توجه به ميزان كل امكانات عرضه و پيش بيني تقاضا طي سالهاي آتي، جدول موازنه عرضه و تقاضاي   

  .بطري و جار شيشه اي بشرح جدول زير خواهد بود

  )تن(طي سالهاي آتي ) جار(جدول موازنه عرضه و تقاضاي بطري و ظروف شيشه اي

 سال

 شرح
1390 1391 1392  1393  1394  

 583,830 512211 449308 394,130 345,728 پيش بيني تقاضا

 529384 398984 390283 295238 255574 كل امكانات عرضه

 54,446 113,227 59,025 98,892 90,154 عرضه) مازاد(كمبود 

 7000 6300 5600 2450 0  برنامه توليد طرح

 2/1طرح در تامين تقاضاي بازار در حداكثر ظرفيـت توليـد خـود از     سهمموازنه بالا،  جدولبا توجه به 

  . درصد تجاوز نخواهد نمود

  :موجود تكنولوژيهاي و هاي توليدبررسي اجمالي روش -6

  .به طور كلي خط توليد شيشه سبك از اجزاي زير تشكيل يافته است 

  

درصد خرده شيشه مخلوط و همگن  15در بخش بچ پلنت مواد اوليه مصرفي به نسبت ضريب مصرف با 

سازي مي شوند همچنين در اين بخش خرده شيشه هاي مصرفي كه از بيرون تامين مي گردد مورد فرآوري 

بعد از همگن سازي ، مواد به صورت بچ به درون . از هرگونه آلودگي و مواد زائد پاكسازي شوند  قرار گرفته تا
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درجه سانتي گراد ذوب مي گردنـد سـپس دمـاي     1500كوره  ذوب شارژ شده و در اين كوره مواد در دماي 

ي بـه درون  درجه سانتي گراد كاهش يافتـه و جهـت لقمـه گـذار     1300مذاب درون فورهارث ها به كمتر از 

مقدار معينى از شيشه ذوب شده كه اصطلاحاً به آن دستگاههاي اي اس ماشين فيد مي گردند در اين بخش 

هـا   يهاى گداخته از طريـق نـاودان   شود از مذاب جارى درون كوره اصلى بريده شده و اين لقمه يلقمه گفته م

ز انتقال به قالب نهايى با عمل دميـدن  پس ا. شوند هاى اوليه هدايت مى قالب به سمت  )مجراهاى مخصوص(

درجه سانتي گراد كاهش  800در اين مرحله دماي شيشه به كمتر از .  كنندي هوا شكل نهايى خود را پيدا م

سپس محصولات توليدي در دستگاههاي لهر آنيلينگ به مرور خنك شـده و از دمـاي ذوب بـه    . يافته است 

  . اشين هاي بازرسي بسته بندي و پالتايز مي شوندرسند و بعد از عبور از م دماي محيط مي

  : هاي مرسومو بررسي نقاط قوت و ضعف تكنولوژي تشريح تكنولوژي توليد شيشه سبك
اين روش تا كنون نيز با .قديمي ترين روش شكل دادن شيشه دمش در شيشه مذاب خميري بوده است

در .توليد بطر و ظروف ميان تهي باقي مانده اسـت استفاده از تكنولوژي هاي مختلف بعنوان اساس شيوه هاي 

اوائل قرن بيستم به علت نياز به توليد انبوه ،افزايش سرعت و مقرون به صرفه بودن آن ،روش هاي مكـانيكي  

ظروف بسته بندي در دو نـوع جـار و بطـر بـراي صـنايع غـذايي و       . در توليد بطر و ساير ظروف توسعه يافت

  .مكانيزم شكل دهي اين محصولات را مي توان به سه دسته عمده زير تقسيم نمود. آشاميدني توليد مي شوند

  روش پرس و دمش - 1

  روش دمش و دمش - 2

  پرس و دمش ساخت شيشه سبك  - 3

طراحي ماشين ها نيز  بر اساس پيشرفت  تكنولوژي تكامل يافته تا بيشترين سرعت و بهترين كيفيت را 

  . براي نوع محصول خاص توليد نمايد 

ــد شيشــه ســبك از روش    ــت تولي ــزارش جه ــورد گ ــرح م  NARROW NECK PRESS  (NNPB)در ط

BLOWبه صورت اقتصادي مورد بهره برداري قـرار گرفـت  و در    1970اين روش در اوايل .استفاده خواهد شد
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برخي زمينه هاي پيشرفت اين نوع تكنولوژي به شـرح زيـر   .سالهاي اخير شاهد پيشرفتهاي زيادي بوده است

  :  باشدمي

  تغيير در طراحي فورهارث و فيدر -

  كنترل اتوماتيك وزن لقمه  -

  بهبود وضعيت بلنگ گير ها -

  بهبود شرايط  عملياتي پرس لقمه -

  بهبود نحوه خنك كردن بلنگ قالب محصول -

  )به منظور عدم نياز به روغن كاري(دادن پوشش به قالب  -

  )هر چه بيشتر وزن آنبه منظوركاهش (تغيير روش طراحي بطري ها  -

  )از نظر آلياژ مصرفي و تكنيك هاي ساخت آن(بهبود قالب  -

وزن لقمه بايستي با دقت بيشتري كنترل  NNPBدر مقايسه با روش دمش و دمش معمولي در فرايند 

البتـه  . درصد قابـل قبـول اسـت    5/1شود تا حدي كه در فرآيند پيوسته دامنه نوسانات وزن لقمه تا حداكثر 

ي رسيدن به چنين دقت هايي بايد شرايط حرارتي و همگن سازي مـذاب در فيـدر بـه نحـو چشـمگيري      برا

  .بهبود يابد كه اين خود مستلزم ارتقاء شرايط عملياتي اين قسمت است

دمش عمل خنك كردن قالب با استفاده از هواي فـن و بـه   -دمش و دمش-در روش هاي معمولي پرس

زمان توقـف محصـول    NNPBصورت مي گيرد ولي از آنجاييكه در روش  كمك كولينگرها از مجاورت قالب

بـه  .مسائل انتقال حرارت در اين ناحيه با محدوديت هايي مواجـه مـي گـردد   .در قالب اصلي طولاني تر است 

در .منظور رفع اين مشكل در مكانيزم هاي جديد ،قالب محصول در جهت محور طولي آن خنـك مـي گـردد   

  .خ هايي در ضخامت قالب موثر تر بوده وبازدهي خنك كردن قالب را افزايش مي دهداين روش  ايجاد سورا

  توليد ظروف شيشه اي 

   



بكار برده ميشود،مراحل توليـد جـار شيشـه هـاي     

در اين روش شكل گيري رينگ و ايجاد حفره راهنما 

در ايـن روش هـر دو مرحلـه    .يره با استفاده از اين روش ساخته ميشوند

  .دهنده مراحل ساخت محصول با روش دمش و دمش است
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  :روش توليد انواع بطر و جار بشرح زير توضيح داده شده است 

  :روش پرس و دمش

بكار برده ميشود،مراحل توليـد جـار شيشـه هـاي     ) جار(اين نحوه توليد براي محصولات با دهانه گشاد 

در اين روش شكل گيري رينگ و ايجاد حفره راهنما .مظروف به روش پرس و دمش به ترتيب شكل زير است

  . در محصول با كمك پرس انجام ميشود

  :روش دمش و دمش

يره با استفاده از اين روش ساخته ميشوندبطر هاي نوشابه و آبليموئي و غ

  .ساخت محصول با استفاده از دمش هوا انجام مي شود

دهنده مراحل ساخت محصول با روش دمش و دمش است دياگرام زير نشان

 

روش توليد انواع بطر و جار بشرح زير توضيح داده شده است 

روش پرس و دمش - 1

اين نحوه توليد براي محصولات با دهانه گشاد 

مظروف به روش پرس و دمش به ترتيب شكل زير است

در محصول با كمك پرس انجام ميشود

روش دمش و دمش -2

بطر هاي نوشابه و آبليموئي و غ

ساخت محصول با استفاده از دمش هوا انجام مي شود

دياگرام زير نشان



مراحـل توليـد ايـن روش هـا     . دمش استفاده ميشود

  

جهت توليد شيشه بسته . سديم آهك و كربنات

پس از توزين مخلوط شده  مواد اوليه .

ترين منبع 

مقدار معينى از شيشه ذوب شـده  

شود از مذاب جارى درون كوره اصلى بريده 

بـه   )ى مخصـوص 

پس از انتقال به قالب نهايى بـا عمـل   

كليه اين مراحل توسط دستگاه 

 كه هنوز داغ و گداختـه هسـتند در شـرايط   

تـدريج   خانه بازپخت شده و دماى آنها بصورت كاملاً يكنواخت و بـه 
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  :روش پرس و دمش در ساخت بطر هاي شيشه سبك

دمش استفاده ميشود در اين روش براي ساخت بطر نيز از روش پرس و

  .بشرح دياگرام زير است

آهك و كربنات  ترين مواد تشكيل دهنده شيشه عبارتند از سيليس،

.شود ميخرده بازيافت شده استفاده   از شيشه% 40به رنگ مورد نظر تا 

ترين منبع  گاز طبيعى مهم. گردند گراد ذوب مى درجه سانتي

مقدار معينى از شيشه ذوب شـده  . تأمين انرژى مورد نياز در اين مرحله است

شود از مذاب جارى درون كوره اصلى بريده  يكه اصطلاحاً به آن لقمه گفته م

ى مخصـوص مجراهـا (هـا   يهاى گداخته از طريق نـاودان 

پس از انتقال به قالب نهايى بـا عمـل   . شوند هاى اوليه هدايت مى

كليه اين مراحل توسط دستگاه (. كنندي دميدن هوا شكل نهايى خود را پيدا م

  ) گيرد

كه هنوز داغ و گداختـه هسـتند در شـرايط    گيرى شده پس از خروج از قالب در حالى  هاى قالب

خانه بازپخت شده و دماى آنها بصورت كاملاً يكنواخت و بـه  كاملاً كنترل شده به آرامى در داخل گرم

 

روش پرس و دمش در ساخت بطر هاي شيشه سبك - 3

در اين روش براي ساخت بطر نيز از روش پرس و

بشرح دياگرام زير است

ترين مواد تشكيل دهنده شيشه عبارتند از سيليس، مهم

به رنگ مورد نظر تا 

درجه سانتي1580در دماى  و

تأمين انرژى مورد نياز در اين مرحله است

كه اصطلاحاً به آن لقمه گفته م

هاى گداخته از طريق نـاودان  شده و اين لقمه

هاى اوليه هدايت مى قالب سمت 

دميدن هوا شكل نهايى خود را پيدا م

I.S. گيرد يصورت م

هاى قالب شيشه

كاملاً كنترل شده به آرامى در داخل گرم
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ظـروف از محافظـت و مقاومـت     (coating)در اين مرحله با پـردازش سـطوح شيشـه    . شود كاهش داده مى

  :باشد پردازش نهايي شيشه ها به شرح زير مي .دگرد مضاعفى در برابر خراشيدگي و شكستگى برخوردار مى

  انتهايى گرم   روكش -

اي  اى عبارت است از روكـش نمـودن ظـروف شيشـه     عمليات نهائى روى سطوح ظروف شيشهي بطوركل

(coating) شـيميائى روى سـطوح   كه با رسوب دادن بخارات حاصل از تبخير نوع خاصى از مواد  به صورتى

اى تبخير شده و بـا رسـوب نمـودن روى سـطح ظـروف و       هاى ويژه درون محفظهظروف، ماده روكش شونده 

هـاي   هـا را بـه روش   كيفيت شيشه تشكيل يك لايه نازك تتراكلرايد روى سطح شيشه اثر گذاشته و در عمل

  :بخشد ذيل بهبود مى

  .دهد مقاومت فيزيكى شيشه را در برابر خراشيدگى افزايش مى -

  .برد بالا مى% 20رهاى وارده تا مقاومت شيشه را در برابر فشا -

 .گردند آماده مى) روكش سرد(با تشكيل لايه روكش گرم، ظروف جهت تشكيل لايه روكش بعدى     -

  انتهائي سرد  روكش -

روكش . شود ها از گرمخانه و پايان عمليات روكش گرم انجام مى روكش انتهائى سرد پس از عبور شيشه

هاى سبك و ظروف دهانه  ه و در تركيب با روكش گرم عملاً شيشهسرد اصطكاك ميان ظروف را برطرف نمود

 دساز مى مقاوم را گشاد

گردنـد تـا از    ها بصورت چشمى، مكانيكى و الكترونيكى كنترل مى پس از عبور از گرمخانه تمامى بطري

چنانچـه كيفيـت توليـدات مطـابق بـا      . هـا اطمينـان حاصـل گـردد     عدم وجود هرگونه عيب و اشكالى در آن

. گردنـد  ذوب مـى دوباره استانداردهاى مربوطه نباشد بطور قطع به كوره بازگردانده شده و   معيارهاى معين و

اى طى فرآيندى كـاملاً اتوماتيـك بـا رعايـت كامـل اصـول        بعد از اتمام عمليات كنترل كيفيت ظروف شيشه

پالت بندى شده و به انبـار  هاى به دقت شرينك شده  شده و سپس اين بسته) Shrink(بندى  بهداشتى لفاف

  .شوند هاى حمل منتقل مى محصول و يا مستقيماً جهت تحويل به پايانه
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  سبكنمودار فرآيند توليد شيشه 
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 انبار مواد اوليه

 توزين مواد 

 ���� عمليات اختلاط

 1580 ذوب مواد در كوره در دماي

   IS   گذاري در دستگاهلقمه 

 محصول نبار�

 قالب گيري
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 دمش هوا 

 شدن آرام در گرم خانه ���  ٧

 

 كنترل كيفي الكترونيكي ٨

٩ 
 بازگشت شيشه هاي معيوب به كوره ذوب

١٠ 
 بسته بندي توسط دستگاه شيرينك و پالاتايزر
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  :فرآيند براي اوليه مواد انتخاب- 7

در ايـران بـه فراوانـي يافـت      صـنعت شيشـه سـازي    به اينكه قسمت اعظم مواد اوليه مورد نياز توجهبا 

و از طرفي يكي از اهداف اين طرح استفاده از شيشه هاي ضايعاتي مـي باشـد، بنـابراين در انتخـاب      شود مي

در نزديكـي شـهرهاي بـزرگ     طرح مورد بـر اجراي  بهترين مكان براي. محل طرح بايد دقت كافي انجام شود

است، زيرا ميزان ضايعات شيشه در اينگونه شهرها بسيار زياد بوده و دسترسي به مواد اوليه براي طـرح بهتـر   

  .باشدمي

جهت انتخاب مواد اوليه بهتر است ضايعاتي انتخاب شود كه اجزاء غير شيشه اي  كهاست  بتوضيحلازم 

  .آن كم نباشد چرا كه هزينه هاي جداسازي براي مواد بيشتر خواهد شد

دهنده تكنولوژي، مواد اوليه مصـرفي و ميـزان مصـرف هريـك در طـرح بـا        ارائهاعلام شركت  براساس

لازم . فرآيند اختلاط و ذوب  به شرح جدول زير اعلام شده اسـت   احتساب ميزان از بين رفتن مواد در حين

كيلـوگرم   2140ضمن آنكه خروجي هر بچ . به توضيح است كه مواد مصرفي به ازاي هر بچ محصول ميباشد 

  .ميباشد
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  جدول مواداوليه ، كمكي و بسته بندي جهت توليد يك بچ و يك تن انواع شيشه سبك

  شرح  رديف
واحد 

  مصرف

ميزان مصرف در يك 

بچ  با احتساب درصد 

  ضايعات 

ميزان مصرف به 

ازاي يك تن با 

  احتساب ضايعات 

  قيمت تامين

  /ريال(

  )واحد

  منبع تامين
نوع بسته بندي و 

  انبارش

              مواد اوليه و كمكي  - الف  

  فله اي   داخلي   850  28/210  450  كيلوگرم   خرده شيشه   1

  فله اي  -تني 30كمپرسي   داخلي   465  5/552  3/1.182  كيلوگرم   ماسه سيليسي   2

  فله اي  -تني 30كمپرسي  داخلي  300  105  225  كيلوگرم   دولوميت   3

  جامبوبگ يك تني   داخلي   2.700  179 5/382  كيلوگرم   )كربنات(سودا   4

  فله اي  داخلي  440 100 8/213  كيلوگرم   فلدسپار  5

  فله اي داخلي  185 4/110 3/236  كيلوگرم   سنگ آهك   6

  كيلويي 50كيسه  داخلي  3.180  7/3  9/7  كيلوگرم   سولفات   7

  كيلويي 50كيسه  داخلي  152.000  53/0  13/1  كيلوگرم   سلنيوم  8

  كيلويي 50كيسه   خارجي/داخلي   -  23/0 5/0  كيلوگرم   مواد افزودني كاهنده   9

  كيلويي 50كيسه   خارجي/داخلي   -  3/9 20  كيلوگرم  پودر كروميت   10

  كيلويي 50كيسه   داخلي  202  8/2 6  كيلوگرم گچ   11

  كيلويي 50كيسه   خارجي/داخلي   -  53/0 13/1  كيلوگرم   كبالت   12

  -  -    27/1.274  56/2.726  جمع مواد اوليه و كمكي مصرفي  

              :مواد بسته بندي   

  - داخلي  8.500  482/17  -   عدد  كارتن   13

  - داخلي  70.000  333/1  -   عدد  پالت چوبي  14

  - داخلي  24.000  55/0  -   كيلوگرم  نايلون  15

  - داخلي  22.000  082/0  -   كيلوگرم  تسمه پالت  16

  - داخلي  9.000  333/1  -   عدد  سرپالت   17

  - داخلي  450.000  0008/0  -   عدد  بست كارتن   18
  

   :ثابت گذاري سرمايه حجم برآورد اقتصادي، ظرفيت حداقل تعيين و بررسي

 انجـام  گـذاري  سـرمايه  از مناسب برداري بهره بر علاوه صنعتي واحدهاي براي توليد بهينه ظرفيت

يـك   مستلزم صنعتي واحدهاي احداث كه آنجا از . بود خواهد مناسب سود حصول جهت در شده، عاملي

مـي   غيـرممكن  را ح طـر  آوري سـود  پايين خيلي ظرفيتهاي انتخاب لذا است، اوليه ثابت گذاري سرمايه

 ممكن است كه است زيادي اوليه سرمايه تامين مستلزم بالا خيلي ظرفيتهاي انتخاب ديگر طرف از .سازد

 .باشد نداشته منطقي توجيه ... و صاردات شرايط بازار، نياز گرفتن نظر در با
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اساس  بر بازار برررسي كننده تعيين عوامل از يكي توليد اقتصادي ظرفيت حداقل تعيين در بنابراين

 ماشين و تجهيزات نوع ديگر، كننده تعيين عامل . است احداث دست در و فعال واحدهاي توليد ظرفيت

 بر طرح اين در توليد اقتصادي ظرفيت اينرو از . ميباشد بخش اين در گذاري سرمايه حجم و آلات

 فروشنده شركتهاي و داخلي توليدكنندگان تجربيات با آن تطبيق و موجود جهاني اساس اطلاعات

  .ظرفيت هاي زير براي محصولات طرح محاسبه گرديده است آلات،ماشين

  واحد  ظرفيت  نام محصول  رديف

  تن  7.000  اي و جاربطري شيشه  1

 

باشد ولي جهت سهولت در محاسـبات و بـا توجـه بـه     كه محصولات طرح متنوع مي است ذكر به لازم

  .شوندنظر گرفته ميهاي فروش، محصولات تيپ در ثابت بودن قيمت

  و مطالعات فني مشخصات هزينه هاي سرمايه گذاري طرح- 8

  زمين  -1-8

واقـع در   250×100 فرضي با ابعادمترمربع  25000محل اجراي طرح واقع در قطعه زميني به مساحت 

  .مي باشد در يكي از شهركهاي صنعتي استان، اردبيلاستان 

  اولويت در تعيين محل اجراي طرح  - 

هـاي ماليـاتي،   به نيازهاي اوليه توليـد از قبيـل آب، بـرق، سـوخت و رفـاه و معافيـت       دسترسيبدلايل 

به مراتـب راحـت تـر از    صنعتي  هايدر شهرك ، فعاليت....اختصاص كمتر محل اجراي طرح به فضاي سبز و 

  .باشدها ميفعاليت در خارج از اين محيط

  مشخصات زمين طرح  - جدول 

 شرح
  بهاي هر

 )ريال(متر مربع
  )متر مربع(مساحت 

 )ميليون ريال(هزينه

 جمع نياز مورد انجام شده

 7500/- 7500/-  0/-  25000 300000/- زمين
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  سازي  محوطه -2-8

 پـيش  زيـر  شرح به و طرح اجراي جهت نظر مورد زمين مترمربع 25.000 براي سازي محوطه عمليات

  .است شده بيني

   : زمين تسطيح خاكريزي، خاكبرداري، -8-2-1

 ها لايه در پخش و مناسب خاك مخلوط تامين شامل( خاكريزي)  ها لايه خاكبرداري– دكوپاژ( خاكبرداري شامل

 بسـتر  تـراكم  بـه  رسـيدن  تـا  هـا  لايه كوبيدن و پاشي آب تسطيح، ،)نظر مورد تراكم به رسيدن تا ها لايه كوبيدن-

 750/- برابر ريال 30.000  مترمربع هر قرار از مترمربع 25.000 مساحت به نياز مورد زمين كل براي مناسب

  .باشد مي ريال ميليون

  :كشي ديوار -8-2-2

 كارخانـه  اطراف ديوار متر، 10 حدود متراژ به ورودي هاي بخش و زمين حدودي ابعاد گيري نظر در با 

 بيني پيش متر 2 متوسط ارتفاع به فلزي نرده و سيمان و بهمني آجر نوع از طول متر 600 حدودي متراژ به

 هـاي  درب هزينه احتساب با( ريال 400.000 مترمربع هر قرار از كارخانه ديوار كل اجراي هزينه. است شده

  . گردد مي محاسبه ريال ميليون 480/- مبلغ به جمعاً) ورودي

   : سبز فضاي -8-2-3

 به مترمربع 3.900 مساحت به كارخانه زمين كل از درصد 15 حدود محيطي زيست الزامات به توجه با

- مبلـغ  بـه  جمعـا  ريـال  50.000 مترمربع هر قرار از آن اجراي هزينه كه يافت خواهد اختصاص سبز فضاي

  .گردد مي محاسبه ريال ميليون 195/

  : كشي خيابان و آسفالت -8-2-4

 داريـم  باز فضاي مترمربع 10.500 حدود ميزان به طرح سبز فضاي و ساختمانها اشغالي فضاي كسر با 

 كـه  گـردد  مـي  كـاري  آسـفالت  سانتيمتر 8 تا 6 بين متوسط ضخامت به فضا درصد 50 شده بيني پيش كه

  .  است شده محاسبه ريال ميليون 790/- برابر ريال 150.000 مترمربع هر قرار از آسفالت اجراي هزينه
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  :   آبروها و بندي جدول - 8-2-5

 برابـر  سـطحي  آبهـاي  هدايت و آوريجمع جهت آبروها و سبز فضاي و ها ساختمان اطراف بنديجدول

 از آن اجـراي  هزينـه  كـه  ميباشد)  سانت 15 ضخامت سانت 50×  50 جدول ابعاد به( طول متر 900 حدود

  . ميگردد محاسبه ريال ميليون 225/ - برابر ريال 250.000 مترطول هر قرار

  : پاركينگ -8-2-6

(  مسـقف  پاركينـگ  اجـراي  بـه  نيـاز  كارخانه محل در خودرو دستگاه 10 حداقل گيري قرار منظور به 

 مترمربـع  هـر  قرار از آن نصب و ساخت هزينه كه ميباشد مترمربع 100 مساحت به)  فلزي ستون+  ايرانيت

  .ميباشد ريال ميليون 45/- برابر ريال 450.000

   : محوطه روشنايي- 8-2-7

غير از فضـاي در نظـر گرفتـه    (زمين  باز فضاي مترمربع 150 هر ازاي به محوطه فضاي روشنايي جهت

  35 تعـداد  محوطـه  روشـنايي  جهـت  شـده  بيني پيش كه ميباشد نياز تير اصله يك )جهت طرح توسعه آتي

  .گردد نصب و خريداري ريال ميليون 50/- مبلغ به جمعاً ريال 1.500.000 واحد ارزش به روشنايي تير اصله

  : ميگردد خلاصه زير جدول شرح به سازي محوطه عمليات اجراي هزينه نهايت در

  طرح در سازي محوطه هاي هزينه

     ريال ميليون:  ارقام

 عمليات شرح
حجم 

 فعاليت
 واحد

  واحد قيمت

 )ريال هزار(
 جمع كل  نياز مورد

 750/-  750/-  30 مترمكعب 25.000 خاكبرداري،خاكريزي،تسطيح

 480/-  480/-  400 مترمربع 1200 ديواركشي

 195/-  195/-  50  مترمربع 3.900 سبز فضاي

 790/-  790/-  150 مترمربع 5.250  آسفالت و كشي خيابان

 225/-   225/-   250 مترطول 900 آبروها و بندي جدول

 45/-   45/-   450 مترمربع 100 مسقف پاركينگ

 45/-   45/-   1500 تير اصله 35  محوطه روشنايي

 2.530/-  2.530/-  -  -  -   جمع
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  ساختمان -3-8

با توجه بـه مـذاكرات    كليه ساختمان هاي مورد نياز طرح و هزينه اجراي عمليات مربوطه زير در جدول

  :است گرديده ارائه  انجام شده با سازنده ماشين آلات

  هزينه هاي ساختمان سازي در طرحجدول 

    ميليون ريال : ارقام 

 عمليات شرح
  ابعاد

 متر×متر

 مساحت

 )مترمربع(

  واحد قيمت

 )ريال هزار(

 نياز مورد

 تكميل تا
  نوع سازه جمع

 3500/-  3500/-  2.500 1.400 40×35 اصلي توليد  سالن

سوله صنعتي با 

اجراي فونداسيون 

ماشين آلات و شناژ 

  ريزي ستون ها

  سوله صنعتي  5400/-   5400/-   1.500  3600 100× 36  انبار مواد اوليه 

  270/-   270/-   1.500  180  15×12  انبار قطعات يدكي و ملزومات 
ساختمان آجري 

  جنب سوله توليد

  147/-   147/-   1.500  98  7×  14  ساختمان تاسيسات 
ساختمان آجري 

  جنب سوله توليد

  ساختمان آجري 42/-  42/-  2.000 21  7×  3 اتاق باسكول 

  150/-   150/-   1.500  100  25× 4  ساختمان ديزل ژنراتور
ساختمان آجري 

  جنب سوله توليد

 357/-  357/-  1.500 238  17×  14 ساختمان تعميرات و قالبسازي
ساختمان آجري 

  جنب سوله توليد

سرويس بهداشتي كاركنان 

 توليدي 
12  ×6  72 2.500  -/180  -/180 

ساختمان فلزي با 

كليه لوازم و سرويس 

  هاي بهداشتي 

  648/-   648/-   3.000  216  9×  12  ساختمان اداري در دو طبقه 
ساختمان فلزي اجر 

  نما 

  --  675/-  675/-  3.000 225  25×  9 نمازخانه و رستوران 

  --  60/-  60/-  2.000 30  5×   6 ساختمان پست برق 

  ---  125/-  125/-  2.500 50  5×   10  زني كارت و نگهباني

  ----  11554/- 11554/- - 6.230  ---   جمع
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  توليد آلات ماشين و تجهيزات هزينه و ليست -4-8

 آلاتماشين فني مشخصاتبا توجه به استعلام هاي انجام شده از سازندگان معتبر خطوط شيشه سازي 

   .باشدلف فرآيند توليد به شرح جداول زير ميبا توجه به بخشهاي مخت اصلي

  جدول ماشين آلات و تجهيزات بخش بچ پلنت

ردي

  ف
  تعداد  شرح دستگاه

  1  تجهيزات حمل و نقل ماسه و دولوميت   1

  1  تجهيزات انتقال و بارگذاري مواد اوليه    2

  1  تجهيزات انتقال مواد اوليه بسته بندي شده   3

  1  تجهيزات آماده سازي خرده شيشه  4

  Weighing Line 1خط وزن كني   5

  Homogenization 1همگن سازي   6

  1  اماده سازي بچ شيشه   7

  1  ساكش و غبارگير  8

  1  سيستم كنترل سيماتيك  10

  1  سيستم توزيع رسانه اي  11

  1  تاسيسات برقي و اندازه گيري  12

  1 طراحي ها   13

  1  خدمات مهندسي و نظارت   14

  1  سرپرستي مونتاژ و نصب   15

  1  )سازه فلزي(استيل استراكچر   16

17  Cladding 1  

  1  سيستم روشنايي و كنداكتور  18

  1  تجهيزات فني ساختمان   19
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  جدول ماشين آلات و تجهيزات بخش كوره ذوب 

  تعداد  شرح دستگاه  رديف

1  

 Furnace refractory liningمواد نسوز كوره 

كيلوگرم و در  689.830مواد نسوز مصرفي در كوره (

Regenerator  كيلوگرم 1.438.154حدود(  

1  

  1  تن  315سازه فلزي كوره به وزن   2

3  
و   Reversing،reversing flue valveتجهيزات 

  دمپر 
1  

  Melting End 1سيستم گرمايشي  4

5  
 Melting End) اضطراري( سيستم گرمايشي 

 مازوت 
1  

  1  استيل استراكچر   6

-Combustion air distribution systemسيستم احتراق   7

melting end 
1  

  melting end  1 - سيستم توزيع هواي سرد   8

  1  و ابزار دقيق ) ACS(سيستم كنترل اتوماتيك  9

10  Electric boost – melting zone and throat 

electric heater 
1  

  1  كابل ها و لوازم جنبي –الكتريك بوست   11

  1  سيستم مانيتورينگ كوره   12

  Bubbling 1سيستم   13

14  Batch chargers 1  

  -  EXWجمع ماشين الات و تجهيزات به صورت   

15  Deliveries completion 1  

  1  اسناد پروژه و خدمات مهندسي  16

  1  نظارت بر مونتاژ   17

18  Heat-up and cullet filling (incl. rent of 

the equipment) 
1  
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  جدول ماشين آلات و تجهيزات بخش فوهارث 

  تعداد  شرح دستگاه  رديف

  1  سازه فلزي پروژه   1

2  Forehearths glass contact channels 1  

  1  سازه فلزي فوهارث و پلت فرم ها   3

  2 فورهارث  4

  1 سيستم كنترل فورهارث  5

  1 نظارت بر نصب فورهارث  6

  1 نظارت بر نصب سازه ها و پلت فرم ها   7

 
 جدول تاسيسات و تجهيزات جنبي خطوط توليد 

  تعداد  شرح دستگاه  رديف

1  

نوع قالب از  676شامل  ISSمجموعه قالبهاي ماشين 

برنز و استيل براي توليد انواع بطري با حجم –جنس چدن 

  ميلي ليتر  300ه 

  سري2

2  
با حجم گردش هواي  ISSفن هاي خنك كننده دستگاه 

  كيلووات  300مترمكعب در ساعت با توان موتور 55000
  سري1

3  

دو دستگاه كمپرسور اويل فري به ظرفيت هوادهي 

 6بار و قدرت موتور  5/4مترمكعب در ساعت با فشار 8923

كيلوولت ،همراه با فيلترها ، دراير ، قطعات يدكي ،مخزن 

هوا و سپراتور و غيره و يكدستگاه كمپرسور اسكرو به 

مترمكعب با تجهيزات و همچنين  960ظرفيت هوادهي 

با خروجي هر پمپ  UV16كيوم نوع سه دستگاه پمپ و

 22مترمكعب در ساعت و توان موتور هر دستگاه   971

  كيلووات 

سري 

  كامل 

4  SIL-C Vertech hollow glass production 

monitoring system 
2  

5  

  كارگاه تعميرات شامل 
- Mechanical maintenance work shop 
- Mould maintenance work shop 
- Electric and control work shop 
- IS machine work shop 
- Quality control laboratory 
- Chemical laboratory for Raw material and 
glass Analysis 

- Lift trucks 

1  

6  Mould Pre-Heating Kiln  1  

  سري1 قطعات يدكي   7
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آلات و تجهيزات خط توليد شيشه سبك به شرح در نهايت با در نظر گيري جداول بالا كل هزينه تامين ماشين 

  :جدول زير خلاصه مي گردد 

  و تجهيزات خط توليد شيشه سبك در طرح جدول هزينه ماشين آلات 

 ميليون ريال هزينه هاي ريالي به

 نام دستگاه  رديف
  قيمت كل ارزي

 )يورو(
  معادل ريالي

هزينه هاي 

 ي ريال

جمع مورد نياز 

 )ميليون ريال(

 8883/- 2000/- 6883/- 500.000  واحد بچ پلنت و تجهيزات انتقال مواد   1

 15390/- 3000/- 12390/- 900.000  كوره ، سيستم توزيع و فورهارث  2

  HOT END 870.810  -/11988  -/800  -/12788خط توليد   3

  COLD END 186.145   -/2562   -/200  -/2762خط توليد  4

  2913/-  160/-   2753/-   200.000  ماشين هاي بازرسي  5

  6913/-   30/-  6883/-  500.000  تجهيزات جنبي خط توليد   6

 49649/- 6.190/- 43.459/- 3.157.415 ماشين الات و تجهيزاتجمع كل   

 1101/-  - 1101/-  80.000  مونتاژ ، نصب ، كمك فني  7

 551/-  - 551/-  40.000 خدمات مهندسي   8

  275/-  -  275/-  20.000  نظارت عاليه مهندسي   9

  51576/- 6.190/- 45.386/-  3.297.415  خالص هزينه ماشين آلات و تجهيزات   

  . است شده نظرگرفته در ريال 13.767 برابر 13/10/1389 تاريخ در ريال با يورو برابري نرخ

  هزينه تجهيزات و تاسيسات عمومي -8- 5

  :گرددمي بيني پيش زير شرح به طرح در تاسيسات هاي هزينه

  طرح در تاسيسات هاي هزينه جدول

  ريال ميليون:  ارقام

 عمليات شرح
 تا نياز مورد

 تكميل
 جمع

 4.000/-  4.000/-  رساني برق تاسيسات و برق انشعاب حق

 110/-  110/-   ها كشي لوله و آب انشعاب حق

 400/-  400/-  و سوخت  رساني گاز تاسيسات

 2000/-  2000/-  و تهويه  برودتي و حرارتي سيستم

 60/-  60/-   حريق اطفاء سيستم

 150/-  150/-   فاضلاب تصفيه سيستم

 7/-  7/-   ارتباطات

 6.727/-  6.727/-   جمع
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  هزينه وسايل حمل و نقل -6-8

 زيـر  مشخصـات  با ليفتراك دستگاه دو به نياز واحد مصرفي اوليه مواد نيز و محصول جابجائي منظور به

  :  باشد مي

  وسائط نقليه در طرحجدول هزينه هاي 

    ميليون ريال : ارقام 

 دستگاه شرح
  مقدار

 تعداد/
 واحد

 قيمت

  واحد

 )ريال هزار(

 نياز مورد

 تكميل تا
 جمع

 شماره و شركت نام

/ استعلام تاريخ و

/ فاكتور پيش

 قرارداد/ فاكتور

 ظرفيت به ديزلي ليفتراك

 4 بالابري ارتفاع با تن 3

 شيفت سايد و متر

 300/-  300/-  290.000 دستگاه 1

شركت سپاهان 

  ليفتر 

 استعلام تلفني 

 ---  300/-  300/-      جمع

  تجهيزات و وسايل اداري و خدماتي -8- 7

  طرح در خدماتي و اداري تجهيزات هاي هزينه جدول

   ريال ميليون: ارقام

 جمع موردنياز تعداد واحد )مشخصات( شرح

 15/-  15/-  2 دستگاه كامپيوتر

 15/-  15/-  1 دستگاه سانترال و مركزي تلفن تجهيزات

 5/-  5/-  2 دستگاه   پرينتر

 3/-  3/-  2 دستگاه اسكنر و فاكس دستگاه

 50/-  50/-  -  سري ..و كمد و وصندلي ميز شامل اداري تجهيزات

 62/-  62/-  1 سري  آشپزخانه تجهيزات

 150/-  150/-  - - جمع

  

  و كارگاهي تجهيزات و وسايل آزمايشگاهي -8- 8

  تجهيزات آزمايشگاهي مورد نياز در طرح شامل 

 Lambda 25يكدستگاه اسپكترومتر مدل 

 يكدستگاه ميكروسكوپ پولارايزينگ   -

    Electric wire cutter for glass Densimeter for molten glass densityيكدستگاه  -

 AGR-DCيكدستگاه اندازه گيري نوع  -
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 يك سري ابزارآلات   -

  X-ray fluorescenceيكدستگاه اسپكترومتر  -

 .AGR-MBT 7400يكدستگاه اندازه گير ضخامت ديواره نوع  -

  .مي باشد كه هزينه هاي مربوطه در بخش ماشين آلات لحاظ شده است

  هزينه هاي متفرقه و پيش بيني نشده  -8- 9

از تحميل هزينه هاي مازاد طي دوره اجراي عمليات ساخت و ساز و تجهيز طرح به  جلوگيريبه منظور 

درصـد از   5درصـد از هزينـه هـاي ارزي و    3گذاري ثابت حدود هاي سرمايهدليل تغييرات احتمالي در هزينه

ي متفرقه و هاليون ريال به عنوان هزينهمي 3.108/-، معادل  به غير از زمين هزينه هاي ريالي مورد نياز طرح

  .بيني نشده لحاظ شده استپيش

  برداري  هاي قبل از بهره هزينه -10-8
  طرح برداري بهره از قبل هاي هزينه جدول

   ريال  ميليون:  ارقام

 كل جمع نياز مورد شرح

 70/-  70/-  )هزار در 2( سرمايه افزايش هاي هزينه

 100/-  100/-  )هزار در 5/1(كارشناسي هاي هزينه

 350/-  350/-  )هزار در5( قبوض و بيمه و تسهيلات ثبت هاي هزينه

 100/-  100/-  توجيهي گزارش كننده تهيه مشاور هزينه

 150/-  150/-  طرح اجراي بر نظارت و مشاوره هاي هزينه

 100/-  100/-  )مصرفي  اوليه مواد روز دو( آزمايشي توليد و آموزش

 90/-  90/-  )فوق موارد درصد10( متفرقه

 960/-  960/-  كل جمع
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  :گذاري طرح هاي سرمايه هزينه -11-8

  توليد شيشه سيك جدول هزينه هاي سرمايه گذاري طرح 

  هزينه هاي ريالي به ميليون ريال

 شرح سرمايه گذاري رديف

 هزينه هاي طرح احداث واحد توليد شيشه سبك 

 انجام شده 

 مورد نياز تا تكميل
جمع هزينه  

 هاي طرح 
هزينه هاي ارزي 

 )يورو(

  معادل ريالي

 )ر-م(

هزينه هاي 

 ريالي

جمع هزينه 

 هاي مورد نياز

 7.500/-  7.500/-  7.500/-  -  -  -  زمين  1

 2.530/-  2.530/-  2.530/-  -  -  -  محوطه سازي 2

 11.554/-  11.554/-  11.554/-  -  -  -  ساختمان سازي 3

  51.576/-   51.576/-  6.190/-  45.386/-   3.297.415 -  ماشين آلات و تجهيزات توليد  4

 6.727/-  6.727/-  6.727/-  -  -  -  تاسيسات و حق الامتيازها 5

 300/-  300/-  300/-  -  -  -  وسائط نقليه  7

 150/-  150/-  150/-  -  -  -  اثاثه و منصوبات اداري  8

 3.108/-  3.108/-  3.108/-  -  -  -  متفرقه و پيش بيني نشده  9

 83.445/-  83.445/-  38.059/-  45.386/-   3.297.415 -  ثابتجمع داراييهاي  

  960/-   960/-   960/-  -  -  -  هزينه هاي قبل ازبهره برداري 10

 84.405/-  84.405/-  39.019/-  45.386/-   3.297.415 -  جمع سرمايه گذاري طرح  
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  برنامه توليد و فروش طرح-9

 بـه  رسـيدن  تـا  1391 ماه مهر ابتداي از حداكثر گزارش مورد طرح از تجاري برداري بهره آغاز فرض با

 بيني پيش زير جداول شرح به طرح محصولات فروش و توليد برنامه 1394 سال در مطلوب ظرفيت حداكثر

  :است شده

  طرح تيپ محصولات توليد برنامه جدول

  تن: ارقام 

 برداري بهره هاي سال

  اول سال

1391   

 )شش ماهه(

  دوم سال

1392 

  سوم سال

1393 

 چهارم سال

 )مبنا(1394

 100 90 80 70  عملي ظرفيت از استفاده درصد

     :توليدات

 7000 6300 5600 2450 انواع شيشه 

 7000 6300 5600 2450  توليد جمع

  

  

  طرح تيپ محصولات فروش برنامه جدول

  ريال ميليون:  ارقام

 برداري بهره هاي سال

 فروش قيمت

 ميليون(

  /ريال

 )واحد

  اول سال

1391   

 )شش ماهه(

  دوم سال

1392 

  سوم سال

1393 

 چهارم سال

 )مبنا(1394

      )تن( توليدات ميزان

      ) :ريال ميليون( فروش ميزان

 52500 47250 42000 18375 5/7 انواع شيشه سبك 

 52500 47250 42000 18375 - ) ريال ميليون( فروش جمع

لازم به توضيح است كه در اين طرح كليه ضايعات شيشه حاصل از خط توليد مجددا بازيافت مي گردد 

  .لذا ضايعات قابل فروش نداريم 
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باشد كه باتوجه به  متفاوت بودن از محصولات قابل توليد براي اين خط ظروف كريستال مييكي ديگر 

قيمت اين محصولات و بالابودن قيمت، جهت انجام محاسبات دقيف تر اين محصـول در طـرح ديـده نشـده     

  .است

بـه   وزر در سـاعته  8 كاري نوبت سه در كه ميباشد سال در روز 330 واحد اين در كاري روزهاي تعداد

   ميباشد مشغول فعاليت

  هزينه هاي توليد -10

  : است شده زيرمحاسبه جدول شرح به عملي ظرفيت حداكثر در توليد هاي هزينه

   توليد ظرفيت حداكثر در طرح توليد هايهزينه جدول

  ريال ميليون: ارقام

 شرح رديف

هزينه ساليانه بعد 

در حداكثر 

 ظرفيت توليد

 10.291/- بنديبسته و كمكي اوليه، مواد 1

 3.178/- توليدي دستمزد و حقوق 2

 1.672/- ارتباطات سوخت،, برق, آب 3

 3.092/- نگهداري و تعمير 4

 911/-   % )5( توليد نشده بيني پيش و متفرقه هاي هزينه 5

 7.232/- استهلاك 6

  26.376/-  توليد هاي هزينه جمع 7

  :  ميشود اضافه 8

 1.595/- اداري دستمزد و حقوق هاي هزينه 9

  385/-  )درصد 1(توزيع و فروش   10

 95/- برداري بهره از قبل استهلاك هاي هزينه 11

 28591/-  كل جمع 
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   :مصرفي اوليه مواد هزينه 

  جدول مواداوليه ، كمكي و بسته بندي جهت توليد يك تن انواع شيشه سبك

  شرح  رديف
واحد 

  مصرف

ميزان مصرف به 

  ازاي تن محصول 

ميزان مصرف 

  ساليانه

قيمت 

كيلو/ريال(واحد

  )گرم

  هزينه سالانه 

  )ميليون ريال(

            :مواد اوليه و كمكي  - الف  

 1,251 850 1,471,960 28/210  كيلوگرم  شيشه خرده   1

 1,798 465 3,867,500  5/552  كيلوگرم  ماسه سيليسي  2

 221 300 735,000  105  كيلوگرم  دولوميت   3

 3,133 2,500 1,253,000 179  كيلوگرم  سودا  4

 308 440 700,000 100  كيلوگرم  فلدسپار  5

 143 185 772,800 4/110  كيلوگرم  آهك   6

 82 3,180 25,900  7/3  كيلوگرم  سولفات   7

 564 152,000 3,710  53/0  كيلوگرم  سلنيوم   8

 16 10,000 1,610  23/0  كيلوگرم  مواد افزودني كاهنده  9

 521 8,000 65,100  3/9  كيلوگرم   پودر كروميت   10

 4 202 19,600 8/2  كيلوگرم  گچ   11

 32 8,650 3,710  53/0  كيلوگرم  كبالت  12

 333 50,000 6,667  -   كيلوگرم  مواد رنگ و روغن قالب   13

 8,406    -  27/1.274  جمع مواد اوليه و كمكي مصرفي  

            :مواد بسته بندي   

 1,040 8,500 122,374  482/17  عدد  كارتن   12

 653 70,000 9,331  333/1  عدد  پالت چوبي  13

 92 24,000 3,850  55/0  كيلوگرم  نايلون  14

 13 22,000 574  082/0  كيلوگرم  تسمه پالت  15

 84 9,000 9,331  333/1  عدد  سرپالت   16

 3 450,000 6  0008/0  عدد  بست كارتن   17

 1,885  -   -   -   -  بسته بنديجمع مواد   

 10,291  -   -   -   -  جمع كل   
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  حقوق و دستمزد 

 اداري كادر در نفر 12 تعداد اين از كه گرددمي اشتغال ايجاد نفر  42 براي گزارش مورد طرح اجراي با

  .شد خواهند فعاليت به مشغول توليد كادر در مابقي و

  جدول حقوق و دستمزد پرسنل توليدي

 سمت  رديف
تعداد مورد نياز در 

 هر شيفت 
 تعداد شيفت 

جمع 

 نفرات

حقوق ماهانه 

 )نفر/هزارريال(

  جمع حقوق سالانه

 )ميليون ريال( 

 144 12000 1 1 1 مدير كارخانه  1

 96 8000 1 1 1 مدير توليد  2

 216 6000 3 3 1 سرپرست توليد  3

 60 5000 1 1 1 كارشناس كنترل كيفيت  4

 60 5000 1 1 1  فني  سينمهند 5

 108 4500 2 2 1 تكنيسين برق ومكانيك  6

 54 4500 1 1 1 سرپرست انبار 7

 274 3800 6 3 2 ماهر كارگر  8

 252 3500 6 3 2  نيمه ماهركارگر  9

 115 3200 3 3 1 ساده كارگر  10

 38 3200 1 1 1 كارگر انبار 20

 42 3500 1 1 1 راننده ليفتراك  21

 130 3600 3 3 1 نگهبان  23

 1589 - 30 -   جمع 

 1589 - - - - )درصد  100(مزاياي شغلي و بيمه 

 3178 - 30 - - جمع كل 
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  جدول حقوق و دستمزد پرسنل ستادي

 سمت رديف
  موردنياز

 )نفر( 

  حقوق ماهانه

 )هر نفر / هزار ريال (

  جمع حقوق سالانه

 )ميليون ريال(

  180/-   15.000  1  مديرعامل 1

 144/-  12.000 1 مدير بازرگاني 2

 144/-  12.000 1 مدير مالي و اداري 3

 72/-  6.000 1 مسئول فروش و بازاريابي 4

  60/-  5.000 1 مسئول تداركات و خريد  5

  144/-   6.000  1  حسابدار  6

 144/-  4.000 3 مالي و فروشكارمندان اداري و  7

 42/-  3.500 1 منشي 8

  42/-   3.500  1  راننده  9

 38/-  3.200 1 خدماتي 

 938/-  -  12 جمع  

 657/-  )درصد  70(مزاياي شغلي و بيمه  

 1595/-  جمع كل  
  

  هزينه آب، برق ، سوخت و ارتباطات 

  غيره و ارتباطات سوخت، آب، برق، مصرف ميزان برآورد -  جدول

 واحد شرح رديف

  ميزان

 در مصرف

 ساعت

 مصرف ميزان

  روز در

 روز تعداد

 در كاري

 سال

 واحد هر هزينه

 ريال به مصرف

  مصرف هزينه

  سالانه

 )ريال ميليون( 

 720/-  400 300 6.000 250 كيلووات مصرفي برق 1

 15/-  5.000 300 10 -  مترمكعب مصرفي آب 2

       سوخت 3

 900/-  500 300 6.000 250 مترمكعب گازشهري 

 22/-  200 50 2.160 90 ليتر  گازوئيل 

 15/-  -  -  -  -  -  ساير و ارتباطات 4

 1.672/-  -  -  -  -  -   جمع 

 .درصد در نظر گرفته شده است  75ضريب همزماني  •
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  تعمير و نگهداري

  تعمير و نگهداري - جدول 

  ميليون ريال: ارقام

 شرح رديف
  ميزان

 سرمايه گذاري

  درصد 

تعمير و 

 نگهداري

 هزينه كل

 282/-  2 14.084/-  ساختمان و محوطه سازي  1

 2.063/-  4 51.576/-  ماشين آلات و تجهيزات 2

 672/-  10 6.727/-  تاسيسات  3

 60/-  20 300/-  وسائط نقليه  5

 15/-  10 150/-  اثاثه و لوازم اداري  6

 3.092/-  -  72.837/-  جمع 
  

  هزينه استهلاك 

  هاي استهلاكجدول هزينه

  ميليون ريال: ارقام

 شرح رديف
  ميزان

 گذاريسرمايه

درصد 

 استهلاك

  هزينه

 استهلاك

 986/-  7 14.084/-  ساختمان و محوطه سازي 1

 5.157/-  10 51.576/-  ماشين آلات  2

 673/-  10 6.727/-  تاسيسات 3

 75/-  25 300/-  وسائط نقليه  4

 30/-  20 150/-  اثاثه و لوازم اداري 5

  311/-  10 3.108/-  هزينه هاي پيش بيني نشده 6

 7.232/-  -  75.945/-  جمع 
  

  هزينه هاي متفرقه و پيش بيني نشده 

هاي ميليون ريال بعنوان هزينه 911/-از كل هزينه هاي توليد به جز استهلاك به مبلغ  درصد 5حدود 

  .پيش بيني نشده در نظر گرفته شده است
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  وضعيت حمايت هاي اقتصادي و بازرگاني -11

دولتي برخوردار نباشند، دچار مشكلاتي در فرآيند توليد خواهنـد  چنانچه واحدهاي توليد از حمايتهاي 

از آنجا كه واحدهاي جديد در سالهاي ابتدايي راه اندازي در ظرفيت كامل توليد ندارند، لذا حاشيه سـود  . شد

يـاز  بنابراين براي بقا در ميدان رقابـت ن . آنها پايين خواهد بود و نقدينگي واحد در وضعيت مطلوبي قرار ندارد

از طرف ديگر بايد دولت از واحـدهايي كـه داراي قـدمت چنـدين سـاله بـوده و در       . به حمايتهاي مالي دارند

بازارهاي جهاني تا حدودي نفوذ پيدا كرده اند، حمايت كرده و براي تسهيل و آرامش خاطر آنها به راحتي در 

  :زمينه انجام دهد عبارتند ازحمايت هايي كه دولت ميتواند در اين . بازارهاي جهاني بفروش برسد

  :و مقايسه با تعرفه هاي جهاني) محصولات و ماشين آلات(حمايت تعرفه گمركي  -1-11

اين ماشين آلات پس . در اغلب واحدهاي توليدي بخشي از ماشين آلات از خارج از كشور تامين ميشود

حقـوق گمركـي كـه در حـال     . شداز تستهاي اوليه و عدم مشكلات فني از طريق گمرك وارد كشور خواهند 

از طـرف  . درصـد ميباشـد   4درصد و لوازم جـانبي آن   10حاضر براي اينگونه ماشين آلات وجود دارد حدود 

ديگر واحدهاي توليدي كه محصولات آنها به خارج از كشور صادر ميشود، مستلزم پرداخـت حقـوق گمركـي    

كنندگان داخلي به امر صـادرات مشـوقهايي بـراي     خوشبختانه در سالهاي اخير براي ترغيب توليد. نميباشند

  .آنها تصويب شده است كه باعث افزايش حجم صادرات در بخشهاي مختلف گرديده است

  :بانك ها و شركت هاي سرمايه گذاري) واحدهاي موجود و طرحها(حمايتهاي مالي  -2-11

لنـد مـدت بـراي سـاخت و     يكي از مهمترين حمايتهاي مالي براي طرح هاي صنعتي اعطاي تسهيلات ب

تسهيلات كوتاه مدت براي خريد مواد و ملزومات مصرفي سالانه طرح ميباشد كه شرايط اين تسهيلات بـراي  

  :طرح ها به شرح زير ميباشد

درصـد سـرمايه    70در بخش سرمايه گذاري ثابت جهت دريافت تسهيلات بلند مدت بانكي تا سقف  - 1

  .گذاري ثابت در محاسبات لحاظ ميشود
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شين آلات خارجي در صورت اجراي طرح در مناطق محروم و يا در صـورت ملـي بـودن طـرح بـا      ما - 2

 .در صد جهت دريافت تسهيلات در محاسبات لحاظ ميشود 90ضريب 

درصد و نرخ سـود   14نرخ سود تسهيلات ريالي در وامهاي بلند مدت و كوتاه مدت در بخش صنعت  - 3

 .پرداخت ميگردد، ميباشدماهه  6درصد كه در اقساط  10تسهيلات ارزي 

مدت زمان دوران مشاركت، تنفس و بازپرداخت در تسهيلات ريالي و ارزي را با توجه به ماهيت طرح  - 4

ماه در  10الي  6سال و مدت زمان تنفس  5/4از نظر نقطه نظر سودآوري و بازگشت سرمايه حداكثر 

 .نظر گرفته ميشود

بـا اجـراي طـرح در    . يز براي مناطق مختلف وجود داردعلاوه بر تسهيلات مالي معافيتهاي مالياتي ن - 5

درصد معافيت مالياتي شامل طـرح خواهـد    80شهرك هاي صنعتي، در چهار سال اول بهره برداري 

سال اول بهره برداري، شـركت از ماليـات معـاف     10شد و در صورت اجراي طرح در مناطق محروم 

 25) بجز شهركهاي صنعتي و مناطق محروم(ي لازم بذكر است ماليات براي مناطق عاد. خواهد شد

  .  درصد سود ناخالص تعين شده است

  نتيجه گيري و پيشنهاد -21

به منظـور   يكي از شهرك هاي صنعتي استان اردبيل احداث يك واحد صنعتي در ،هدف از اجراي طرح

روز  330سـاعته در روز و   8شيفت كـاري   سهتن طي   6000با ظرفيت سالانه  ايبطري و جار شيشهتوليد 

  . كاري در سال ميباشد

ها و محاسبات به عمل آمده در زمينه عرضه و تقاضا حاكي از آن است كه با در نظر  تحليل نتايج بررسي

در كشور ) جار( گرفتن شرايط جهاني و جايگزيني مجدد در آينده ميزان تقاضا به بطري و ظروف شيشه اي 

لازم به ذكر است در محاسبات موازنه عرضه و تقاضا پيش بيني رشد مصـرف  . افزايش خواهد يافتهم چنان 

  .لحاظ نشده و جانب احتياط رعايت شده است
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  1394درصدخواهد بود كه در  سال  5سهم تامين طرح حدود 1391ها  در سال   بر اساس نتايج  بررسي 

از طرفي محصولات طرح مورد بررسي با استفاده ازتكنولوژي نوين از لحاظ . بالغ بر ده درصد خواهد شد

انواع مواد غذايي قرار  هاي سبك قرار دارد كه مورد توجه مصرف كنندگان كيفيت برتر بوده و در گروه شيشه

گردد كه در نهايت عامل تاثيرگذار مثبتي  اين سبكي باعث كاهش قيمت تمام شده محصول مي. دارد

  .باشد مي

با اين اوصاف طرح مورد گزارش به دلايل زير از نظر اقتصادي و بازار داراي توجيـه پـذيري كـافي مـي     

   .باشد

 رفته و اتوماتيكاستفاده از تكنولوژي جديد و ماشين آلات پيش �

 شاخص هاي مطلوب اقتصادي و مالي طرح �

 ايجاد اشتغال در استان و براي مردم بومي منطقه  �

و بازارهـاي   ايجاد ارزش افزوده و كاهش قيمت تمام شده محصول بدليل نزديكي به محل مواد اوليه �

 فروش

 بهره گيري از فناوري و دانش روز در توليد �

 بازار افزايش تنوع محصولات موجود در �

 تامين  مواد اوليه مورد نياز از داخل �

    بازار مصرف رو به رشد  بالقوه و بالفعل مطلوب داخلي و صادراتي �
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طرح و برخي شاخصهاي مهم اقتصادي طرح كه توجيح پـذيري   هزينه هاي ثابت و متغير جدول در زير

  .ارائه گرديده است طرح رابه اثبات ميرساند

  جدول هزينه هاي ثابت و متغير طرح 

  ميليون ريال : مبالغ

 هزينه هاي توليد رديف

جمع هزينه  هزينه متغير هزينه ثابت

هاي ثابت و 

 متغير
 هزينه درصد هزينه درصد

 10.291/- 10.291/- 100  - مواداوليه، كمكي و بسته بندي 1

 3.178/- 953 30 2225 70 حقوق و دستمزد توليدي  2

 1.672/- 1338 80 334 20 آب، برق، سوخت و ارتباطات  3

 3.092/- 2474 80 618 20 تعميرات و نگهداري  4

 911/-   752 - 159 - ) درصد5(متفرقه و پيش بيني نشده  5

 7.232/- -  - 7.232/- 100 استهلاك  6

 26.376/- 15808 - 10568  جمع كل  

      هزينه هاي عملياتي 

 1.595/- -  - 1.595/- 100 حقوق و دستمزد اداري هزينه هاي 7

  525/-  525/- 100 -  - هزينه هاي توزيع و فروش 8

      هزينه هاي غير عملياتي 

 95/- -  - 95/- 100 استهلاك قبل از بهره برداري  11

 28،591 16،333 - 12،258  جمع  

  

  

  

  

  

  

 

  



  

- ٦٨  - 

 

  .بشرح جدول زير مي باشد طرحسرمايه در گردش 

  هاي سرمايه در گردش  جدول هزينه

  روز  شرح

  جمع

ميليون (

  )ريال

 1715  60  مواد اوليه و كمكي  

  428  15  كالاي در جريان ساخت و ساخته شده 

 4375 30  مطالبات 

 4375 30  گردان  تنخواه

  10،893  جمع
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 محاسبه شاخصهاي اقتصادي طرح-13

  :برداري  برآورد ارزش افزوده كل طرح در ظرفيت كامل بهره 

 ميليون ريال: مبلغ  شرح

 52500/-  ها  ستاده - 1

  )26376(    ها  داده - 2

    )10291/- (  بندي  مواد اوليه و بسته -2- 1

    )5675(  بيني نشده  برق، سوخت، تعميرات، متفرقه و پيش -2- 2

  )7232/-(    استهلاك  - 3

  26124    )1- 2(افزوده ناخالص داخلي ارزش 

  18892    )1- 2( -3ارزش افزوده خالص داخلي 

  

  

  .درصد است 7/49نسبت ارزش افزوده ناخالص داخلي به ارزش ستاده ها حدود  -1- 1

  . درصد است 9/35نسبت ارزش افزوده خالص داخلي به ارزش ستاده ها حدود  -1- 2

  : برآورد نقطه سر به سر طرح  

  

نقطه سر , با توجه به جدول تفكيك هزينه هاي ثابت و متغير توليد كه در صفحات قبل ارائه شده است

 15121/-هاي عملياتي و غيرعملياتي معادل توليدي در حدود  احتساب هزينه بدونبه سر طرح مورد بررسي 

  . درصد كل فروش به دست خواهد آمد 8/28باشد و در  ميليون ريال مي

  

  

  =  17،791/-  ميليون ريال   
  هزينه ثابت=  12،258/-

=  
نقطه سر به سر بدون احتساب 

هزينه هاي عملياتي و غير 

  عملياتي

  هزينه متغير= 16،333/-
-  1  

   فروش= 52500/-    
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  :  گذاري به اشتغال نسبت سرمايه

نفر در بخش  12نفر اشتغال ايجاد خواهد شد كه از اين تعداد  42با احداث كارخانه مورد بررسي، براي 

گـذاري بـراي    بر اين اسـاس نسـبت سـرمايه   . اداري و مابقي در بخش توليد مورد استفاده قرار خواهند گرفت

  .ميليون ريال خواهد بود 6/2009اشتغال هر يك از كاركنان معادل 

  = 6/2009ميليون ريال       
-/84405  

=  
  گذاري ثابت طرح كل سرمايه

  كل نيروي انساني طرح  42

   

همانطور كه ملاحظه گرديد طرح مورد بررسي نه تنها از شاخصهاي اقتصادي خوبي برخوردار است بلكه 

  . از بازار قابل توجهي نيز برخوردار ميباشد

  : برآورد دوره بازگشت سرمايه

  :محاسبه سود ناويژه

ميزان فروش  -ساليانه جمع هزينه هاي = سود ناويژه   

52،500 – 28،591=   23،909ميليون ريال    

  95298: برآورد نرخ بازگشت سرمايه

  

25%  =  100  *  

  سود ناويژه=  23،909

نرخ بازگشت   =

  سرمايه
  )سرمايه در گردش+ گذاري ثابت  سرمايه(

84405  +10،893  

  : دوره بازگشت سرمايه

1/ نرخ بازگشت =   4سال   

  

  


